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1| Zu dieser Betriebsanleitung

Zu dieser Betriebsanleitung

1.1 Bedeutung der Betriebsanleitung

Die Betriebsanleitung ist ein wichtiges Dokument und
ein Teil der Maschine. Sie richtet sich an den Anwen-
der und enthélt sicherheitsrelevante Angaben. Nur die
in der Betriebsanleitung angegebenen Vorgehenswei-
sen sind sicher. Wenn die Betriebsanleitung nicht be-
achtet wird, kbnnen Personen schwer verletzt oder
getdtet werden.

1. Das Sicherheitskapitel vor der ersten Verwen-
dung der Maschine vollstédndig lesen und beach-
ten.

2. Vor der Arbeit zusétzlich die jeweiligen Abschnitte
der Betriebsanleitung lesen und beachten.

3. Betriebsanleitung aufbewahren und verfligbar
halten.

4. Betriebsanleitung an nachfolgende Benutzer wei-
tergeben.

1.2 Verwendete Darstellungen

1.2.1 Warnhinweise und Signalworte

Warnhinweise sind durch einen vertikalen Balken mit
dreieckigem Sicherheitssymbol und einem Signalwort
gekennzeichnet. Die Signalworte "GEFAHR", "WAR-
NUNG" oder "VORSICHT" beschreiben die Schwere
der drohenden Geféahrdung und haben folgende Be-
deutungen:

MG6152-DE-Il | 1.1 ] 27.10.2021



1| Zu dieser Betriebsanleitung
Verwendete Darstellungen

GEFAHR
P Kennzeichnet eine unmittelbare Gefahr-
dung mit hohem Risiko flr schwerste Kor-

perverletzung, wie Verlust von Kérpertei-
len oder Tod.

WARNUNG
P Kennzeichnet eine mégliche Geféhrdung

mit mittlerem Risiko flr schwerste Kérper-
verletzung oder Tod.

VORSICHT
P Kennzeichnet eine Gefahrdung mit gerin-

gem Risiko fiir leichte oder mittelschwere
Kérperverletzungen.

1.2.2 Weitere Hinweise

. 73 WICHTIG

» Kennzeichnet ein Risiko fiir Maschinen-
schaden.

./ UMWELTHINWEIS

» Kennzeichnet ein Risiko fiir Umweltscha-
den.

HINWEIS

Kennzeichnet Anwendungstipps und Hinweise fir
einen optimalen Gebrauch.

1.2.3 Handlungsanweisungen

Nummerierte Handlungsanweisungen

Handlungen, die in einer bestimmten Reihenfolge
ausgefuhrt werden missen, sind als nummerierte
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1| Zu dieser Betriebsanleitung
Verwendete Darstellungen

Handlungsanweisungen dargestellt. Die vorgegebene
Reihenfolge der Handlungen muss eingehalten wer-
den.

Beispiel:

1. Handlungsanweisung 1

2. Handlungsanweisung 2

1.2.3.1 Handlungsanweisungen und Reaktionen

Reaktionen auf Handlungsanweisungen sind durch
einen Pfeil markiert.

Beispiel:
1. Handlungsanweisung 1
=» Reaktion auf Handlungsanweisung 1

2. Handlungsanweisung 2

1.2.3.2 Alternative Handlungsanweisungen

Alternative Handlungsanweisungen werden mit dem
Wort “oder" eingeleitet.

Beispiel:
1. Handlungsanweisung 1
oder
alternative Handlungsanweisung

2. Handlungsanweisung 2

Handlungsanweisungen mit nur einer Handlung
Handlungsanweisungen mit nur einer Handlung wer-
den nicht nummeriert, sondern mit einem Pfeil darge-
stellt.

Beispiel:

» Handlungsanweisung
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1| Zu dieser Betriebsanleitung
Mitgeltende Dokumente

Handlungsanweisungen ohne Reihenfolge
Handlungsanweisungen, die nicht einer bestimmten
Reihenfolge befolgt werden miissen, werden in Lis-
tenform mit Pfeilen dargestellt.

Beispiel:

» Handlungsanweisung

» Handlungsanweisung

» Handlungsanweisung

1.2.4 Aufzahlungen

Aufzahlungen ohne zwingende Reihenfolge sind als
Liste mit Aufzahlungspunkten dargestellt.

Beispiel:

e Punkt 1
e Punkt 2

1.2.5 Positionszahlen in Abbildungen

Eine im Text eingerahmte Ziffer, beispielsweise eine
|I|, verweist auf eine Positionszahl in einer nebenste-
henden Abbildung.

1.3 Mitgeltende Dokumente

Im Anhang befindet sich eine Liste der mitgeltenden
Dokumente.

1.4 lhre Meinung ist gefragt

Sehr geehrte Leserin, sehr geehrter Leser, unsere
Betriebsanleitungen werden regelméBig aktualisiert.
Mit lhren Verbesserungsvorschlagen helfen Sie mit,
eine immer benutzerfreundlichere Betriebsanleitung
zu gestalten. Senden Sie uns Ihre Vorschlage bitte
per Brief, Fax oder E-Mail.

AMAZONEN-WERKE H. Dreyer SE & Co. KG
Technische Redaktion

Postfach 51

D-49202 Hasbergen

Fax: +49 (0) 5405 501-234
E-Mail: td@amazone.de
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2 | Funktionsubersicht

Funktionsubersicht

Mit der ISOBUS-Software wird die Einzelkorn-Sama-
schine Precea bedient. Die ISOBUS-Software kann
mit einem ISOBUS-Bedien-Terminal dargestellt und
bedient werden.

Die ISOBUS-Software enthalt folgende Funktio-
nen:

Maschinendaten tuberwachen
Arbeitsbeleuchtung schalten
Dosierer kalibrieren

Diingerbehalter wiegen

Nachgefillte Dingermenge eingeben
Diingerbehalter entleeren

Teilbreiten automatisch und manuell schalten
Schardruck regeln

Ausbringmengen regeln

Fahrgassen anlegen
Fahrgassenmarkierungen anlegen
Diinger vordosieren

Vereinzelungsscheibe belegen

Vereinzelung manuell und automatisch korrigieren

Produkte konfigurieren

Arbeit dokumentieren
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3 | Hauptmenii im Uberblick

Hauptmenu

Das Hauptmenu gliedert sich in das Feldmeni und

im Uberblick

das Mend fir die Einstellungen.

Einstellungen

Arbeiten

I Dokumentation

v Entleeren

Feldmenii
FELDMENLU
AN
T Kalibrieren EINSTELLUNGEN
=

.t"‘;'). Maschine

% Profil
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4 | Arbeitsmeni

Arbeitsmeni

4.1 Arbeitsmenii im Uberblick

% 0.0 kmsh f«'f 0 =z J
E a 0.00 ha :f-: 0 mm t) 1,

@ Iz 'I ol 4
100 % 100 % 100 % ON/OFF

:|— 0 0.0 0.0 - —a
K/ha kg/ha kg/ha ] b
+.... ....+

Multifunktionsanzeige Status von Arbeitsstellung und Section Control

Anzeige fir Saatgutmenge Schaltflachenleiste
Bargraphen der Saschare
Anzeige fir Dingermenge Maschinendaten

Statusleiste

Bl [e] [=] [¥] [=]

[1]
2]
[3] Anzeige fir Mikrogranulatmenge
[4]
5]

Anzeigen fir Ausbringmengen
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4 | Arbeitsmeni
Multifunktionsanzeige

4.2 Multifunktionsanzeige

In der Multifunktionsanzeige im Arbeitsmeni kénnen
4 verschiedene Werte angezeigt werden. Die Werte
kénnen angepasst werden.

HINWEIS

Wenn die Anzeige |I| der Waage gelb erscheint,
ist das Messergebnis durch Schwingungen ver-
falscht oder die getragene Maschine ist ausgeh-
oben. Fir eine prazise Messung muss die Ma-
schine abgesenkt werden und still stehen.

4.3 Bargraphen der Saschare

Fur jedes Saschar wird im Arbeitsmen( ein Bargraph
eingeblendet. Die Bargraphen zeigen den Betriebszu-
stand des jeweiligen Saschars an.

Wenn zuviel Saatgut ausgebracht wird, wird der Bar-
graph nach oben orange eingefarbt. Wenn zu wenig
Saatgut ausgebracht wird, wird der Bargraph nach
unten orange eingefarbt. Je gréBer der orange Be-
reich ist, desto gréRer ist die Abweichung. Der Anzei-
gebereich der Bargraphen wird in den Einstellungen
festgelegt.

Wenn der Bargraph wie in Reihe 1 ausgeblendet
wird, wurde das Saschar durch Section Control deak-
tiviert. Wenn der Bargraph wie in Reihe 8 rot ange-
zeigt wird, wurde das S&schar manuell deaktiviert.

Wenn der Bargraph wie in Reihe 3 mit einer schwar-
ze Traktorspur erganzt wird, wird eine Verschiebefahr-
gasse angelegt. Der Pfeil unter dem Bargraphen zeigt
die Verschieberichtung des Séschars an.

Wenn der Bargraph wie in Reihe 6 durch eine
schwarze Traktorspur ersetzt wird, wird eine Fahrgas-
senmarkierung angelegt. Der Pfeil unter der Traktor-
spur zeigt an, dass das Saschar ausgehoben ist und
eine Fahrgassenmarkierung erzeugt wird.

Wenn der Bargraph wie in Reihe 7 durch eine rote
Traktorspur ersetzt wird, wurde die Reihe gesperrt.

5@_ 3.5 kmsh

rﬁﬁ) 0.0 kg

T 2215.00 «e ‘?d‘ 0 =

> ‘})“}}
~ P
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4 | Arbeitsmenii
Maschinendaten

4.4 Maschinendaten

N
¥ O 9=
v (O
0 0
% 1/min 0

M 8 8

mbar

o

B

|I| Schardruck
[2] Geblasedrehzahl

Fahrgassenzéhler

4.5 Statusleiste

[4] Geblaseluftdruck

@ Stellung der SpuranreiB3er

I{..r[}
oo = | S

0

o |
I

o

|I| Ausgewahlte Hydraulikfunktion fiir Komfort-Hyd-
raulik

Anzeige des Feldrands als Referenzlinie

|z| Ausgewahlte SpuranreiBerfunktion

|Z| Arbeitsbeleuchtung eingeschaltet

4.6 Funktionen in der Schaltflachenleiste

S B

ON/OFF

Zurlck Blattern

schalten

Section Control ein-
schalten und aus-

Alle Teilbreiten und

die Dosierung ein-

schalten und aus-
schalten

Vereinzelungsschei-
be fillen
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4 | Arbeitsmeni
Funktionen in der Schaltflachenleiste

= s | = = s (?
RIS o i H— R & fr? T ® REC

Teilbreiten nach
rechts einschal-

Teilbreiten nach
links einschalten

Teilbreiten nach
links ausschal-

Teilbreiten nach
rechts ausschal-

Alle Teilbreiten
einschalten

GPS-Recording
starten

gern

wert setzen

ten ten ten
A A N A\
0[3 23 0[3 23 0[3 23 0/ & o ( )
+ 2 -2 | IR »0 A ™\ @&P
Fahrgassenzéh- | Fahrgassenzéh- | Fahrgassenzah- , Arbeitsbeleuch- Vorgewahlte
s . . Fahrgassenzah- . . .
lerum 1 erhd- | lerum 1 verrin- ler pausieren tung einschalten | Hydraulikfunkti-
ler nullen
hen gern und starten und ausschalten on wechseln
H i
: s | E w | E :N:
+%b -I-D Im-—‘ D i
- - 1009%
Schardruck er- | Schardruck ver- | Diingerausbring- Dungerausbrllng- Dingerausbring- Dunger Vordo-
. . s menge verrin- | menge auf Soll- .
héhen ringern menge erhéhen sieren

Co

o

i
o

Ep

L

- 100% = MGS 100%
. . Mikrogranulat-
Saatgutaus- Saatgutaus- Saatgutaus- Mikrogranulat- Mikrogranulat- .
. . . . . Ausbringmenge
bringmenge er- | bringmenge ver- | bringmenge auf | Ausbringmenge | Ausbringmenge
. : . . auf Sollwert set-
héhen ringern Sollwert setzen erhdéhen verringern sen
@ ‘T ‘T M T
oY = & | o
Fel far Fahr-
SpuranreiBerfunkti- | SpuranreiBerfunkti- eldrand fir Fahr .
Wasserloch N gassenberechnung Reihen sperren
on wechseln on auslésen
umschalten
10
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5 | Grundlegende Bedienung

Grundlegende Bedienung

5.1 Zwischen Feldmenii und den Einstellungen wechseln

» Um in das Feldmentii zu wechseln, 'ﬁ'l
m wéhlen. 5
FELDMENU
oder
um in die Einstellungen zu wechseln, (E) \-‘é’/ Kalibrieren
wahlen. 004000
Arbeiten -\_/# Beflllen

—

| Dokumentation \*/ Entleeren

5.2 Zu vorherigem Meni wechseln

» In der Schaltflachenleiste )wéihlen.

5.3 Menus durchblattern

» Um in Mendis in den Einstellungen zu bldttern,
wahlen.

» Um die Schaltfldchenleiste im Arbeitsmenii zu
bldttern,

wéhlen.
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5| Grundlegende Bedienung
TwinTerminal

5.4 TwinTerminal

Das TwinTerminal dient als externes Bedien-Terminal
direkt an der Maschine. Das TwinTerminal wird Gber 4
Tasten |z| bedient. Die Funktionsfelder |I| zeigen die
aktuelle Funktion der Tasten an.

Wenn ein . angezeigt wird, ist eine Fehlfunktion
aufgetreten. Das ISOBUS-Bedien-Terminal zeigt ei-
nen Fehlercode oder eine Textmeldung.

1. Um die Bedienung an das TwinTerminal zu
libergeben,
am ISOBUS-Bedien-Terminal im entsprechenden
Menu das TwinTerminal wéhlen.

= Externe Bedienung ist aktiv.

2. Um die Bedienung am TwinTerminal zu been-
den,

>< betatigen.

= |SOBUS-Bedien-Terminal ist wieder aktiv.

5.5 Multifunktionsgriff AmaPilot+

Uber den AmaPilot* kénnen die Funktionen der Ma-
schine ausgefihrt werden. AmaPilot* ist ein AUX-N-
Bedienelement mit frei wéhlbarer Tastenbelegung.
Eine Standard-Tastenbelegung ist fiir jede Amazone-
ISOBUS-Maschine vorbelegt. Die Funktionen sind auf
3 Ebenen verteilt und sind per Daumendruck wéahlbar.
Beim Start der Maschine wird die Standardebene ge-

laden. Der Leuchtring |I| leuchtet grdn.

KALIBRIEREN

Externe Bedienung aktiv!

12
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5 | Grundlegende Bedienung
Multifunktionsgriff AmaPilot+

1. Taste |I| halten.
=» Ebene 2 aktiv, der Leuchtring |Z| leuchtet orange.
2. Taste E betatigen.

= Ebene 3 aktiv, der Leuchtring E leuchtet rot.
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6 | Maschine einstellen

Maschine einstellen

6.1 Fahrgassenschaltung konfigurieren

Im MenU “Einstellungen” "Maschine" > "Fahrgas-
se"wahlen.

Unter Fahrgasse "ein” wéahlen

oder

um die Fahrgasse mit einer Fahrgassenmarkie-
rung zu versehen,

unter Fahrgasse "Fahrgassenmarkierung” wéhlen
oder

um die Fahrgasse mit einer Verschiebefahrgasse
Zu erzeugen,

unter Fahrgasse "Verschiebefahrgasse "wéhlen.

"Fahrgassenrhythmus lernen" wéhlen.

Unter Fahrgassenrhythmus lernen "Arbeitsbreite”
und "Spurweite des Pflegegeréts" eingeben.

Weiter mit >

Unter Fahrgassenrhythmus lernen "Reifenbreite
des Pflegegeréts" und "Abstand zur Pflanze" ein-
geben.

Weiter mit >

Unter Fahrgassenrhythmus lernen den “tberlapp-
enden oder unterlappenden Abstand des Pflege-
geréts zum Feldrand" wéahlen.

Fahrgasse

Fahrgassenrhythmus lermnen

Manuelle Fahrgassen

Quelle zum Weiterschalten

ein

IH

Arbeitsstellung

14
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6 | Maschine einstellen
Fahrgassenschaltung konfigurieren

9. Umden Arbeitsbeginn am linken oder rechten
Feldrand festzulegen,
unter “Fahrgassenrhythmus lernen” den Feldrand
wéhlen.

10. Um den Arbeitsbeginn mit einer halben oder
ganzen Maschinenbreite festzulegen,
unter “Fahrgassenrhythmus lernen” die Maschi-
nenbreite wahlen.

11. Weiter mit >

= "Konfiguration erfolgreich!" zeigt an, dass ein
Fahrgassenrhythmus berechnet wurde.

Bei einem Wechsel des Pflegegeréts sind flur die Ver- . 4 iiem E

wendung der Verschiebefahrgasse oder der Fahrgas- =

senmarkierung Anpassungen an der Maschine not- .

wendig. . e . . .
6

12. Damit die Verschiebefahrgasse zum Fahrgas- 2 3 4 5
senrhythmus passt,
die angezeigten Schare |I| mit dem Verschiebe-
zylinder verbinden

oder

damit die Fahrgassenmarkierung zum Fahrgas-
senrhythmus passt,

die angezeigten Schare |Z| mit dem Hubzylinder
verbinden.

13. Um die manuelle Fahrgassenschaltung zu akti-
vieren,
unter "“Manuelle Fahrgasse" den Haken setzen.

14. Um den Fahrgassenrhythmus und die Fahrgas-

senreihen festzulegen,
"Einstellungen manuelle Fahrgassen" wéahlen.

15. Weiter mit >
16. "Uberfahrten bis zur Wiederholung" eingeben.

17. Unter "Uberfahrt auswéhlen" die Uberfahrt einge-
ben, bei der die Fahrgasse aktiviert wird.

18. Unter "Reihen auswéhlen" die Reihen eingeben,
die wéhrend der Fahrgasse deaktiviert, ausgeh-
oben oder verschoben werden.
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6 | Maschine einstellen
Fahrgassenschaltung konfigurieren

Je nach Konfiguration der Maschine kann das
Signal fur den Fahrgassenzéhler von verschiede-
nen Quellen stammen:

e Arbeitsstellung: Wenn die Sdmaschine in die Ar-
beitsstellung gebracht wird, zahlt der Fahrgassen-
zahler eine Fahrgasse.

e Spuranreifer: Wenn der Spuranreif3er eingesetzt
wird, zahlt der Fahrgassenzahler eine Fahrgasse.

e GPS: Wenn die Maschine in die nachste Spur
fahrt, zahlt der Fahrgassenzahler eine Fahrgasse.

19. Unter "Quelle zum Weiterschalten" die Quelle flir
den Fahrgassenzahler wahlen.

20. Né&chste Seite aufrufen mit .

Um zu verhindern, dass der Fahrgassenzahler eine
Fahrgasse zahlt, wenn die Sdmaschine nur kurz aus-
gehoben wird, kann die Signaldauer fir die Quelle
angepasst werden.

21. Unter "Zeit zum Weiterschalten" die Signaldauer
fur die Quelle eingeben.

22. Um die Sollausbringmenge des Saatguts fiir die
Reihen neben den Fahrgassen zu erhéhen,
unter "Saatmengenerhdhung in den Nebenrei-
hen" gewlnschten Prozentwert eingeben.

16
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6 | Maschine einstellen
Dosierer einstellen

6.2 Dosierer einstellen

6.2.1 Vereinzelung einstellen

1. Im Meni "Einstellungen” "Maschine" > "Dosierer"
> "Vereinzelung" wéahlen.

2. Um festzulegen, um wie viel Prozent die Aus-
bringmenge tiber die Schaltflidichen im Arbeits-
menti gedndert werden soll,
unter “Mengenschritte" den gewinschten Pro-
zentwert eingeben.

6.2.2 Diingerdosierer einstellen
1. Im Menu "Einstellungen” "Maschine" > "Dosierer”
> "Diingerdosierer" wahlen.

2. Um festzulegen, um wie viel Prozent die Diin-
gerdosierung pro Schritt erhéht werden soll,
unter "Mengenschritte” den gewlinschten Wert
eingeben.

3. Wenn tiberwacht werden soll, ob noch Diinger
vorhanden ist,
“Leerstandstiberwachung" aktivieren.

Mengenschritte

VEREINZELUNG

Mengenschritte

Dinger
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6.2.3 Mikrogranulatdosierer einstellen

1. Im Menu "Einstellungen” "Maschine" > "Dosierer"
> "Mikrogranulat" wéhlen.

2. Um festzulegen, um wie viel Prozent die Mikro-
granulatdosierung pro Schritt erhéht werden
soll,
unter "Mengenschritte” den gewlnschten Wert
eingeben.

6.2.4 Vordosierung einstellen

Damit die Ausbringung nicht verzégert wird, kdnnen

der DUnger und das Mikrogranulat vordosiert werden.

Die Zeit fir die Dauer der Vordosierung muss ange-
geben werden.

» Die Dauer der Vordosierung fur den Diinger und
das Mikrogranulat eingeben.

HINWEIS

Die Dauer der Vordosierung hat keine Auswirkung
auf Section Control.

MIKROGRANULAT

Mengenschritte

VORDOSIEREN

Mikrogranulat s

Dinger s

18
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6.2.5 Vorstoppen einstellen

Damit die Ausbringung nicht verlangert wird, kdnnen
der Dunger und das Mikrogranulat vorgestoppt wer-
den. Die Zeit fir die Dauer des Vorstoppens muss
angegeben werden.

» Die Dauer des Vorstoppens flir den Diinger und
das Mikrogranulat eingeben.

HINWEIS

Die Dauer des Vorstoppens hat keine Auswirkung
auf Section Control.

VORSTOPPEN

Mikrogranulat

Dunger

—

6.3 Geblasedrehzahliiberwachung einrichten

Das Vereinzelungsgeblése erzeugt den Uberdruck in

der Kornvereinzelung. Das Vereinzelungsgeblase wird

Uber die Zapfwelle oder hydraulisch angetrieben. Um
das Vereinzelungsgeblase zu Uberwachen, wird eine
Solldrehzahl angegeben. Zusatzlich kann im Verein-
zelungsgeblase der Druck Uberwacht werden. Bei
Maschinen mit Frontbehalter kann zusétzlich die Ge-
bldsedrehzahl am hydraulisch angetriebenen Férder-
geblase Uberwacht werden.
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Arbeitsstellungssensor konfigurieren

Im Men “Einstellungen” "Maschine" "Geblédse" >
"Vereinzelung" oder "Frontbehélter” wahlen.

Unter "Solldrehzahl" die gewlinschte Solldrehzahl
fir das Geblase eingeben

oder

"Solldrehzahl lernen" wéhlen und den Anweisun-
gen auf dem Display folgen.

Um festzulegen, bei welcher Abweichung von
der Solldrehzahl ein Alarm ausgegeben werden
soll,

unter "Alarmgrenze” die Abweichung in Prozent
angeben.

Wenn der Druck im Vereinzelungsgebldse tiber-
wacht werden soll,
"Gebldsedruckliberwachung" aktivieren.

Gehlase

Solldrehzahl

Solldrehzahl lernen

Alarmgrenze

Geblisedruckliberwachung

32000
1/min

6.4 Arbeitsstellungssensor konfigurieren

6.4.1 Digitalen Arbeitsstellungssensor konfigurieren

Mit dem Arbeitsstellungssensor wird festgestellt, ob
die Maschine in Arbeitsstellung ist. Wenn die Maschi-
ne in Arbeitsstellung ist, kann die Maschinensteue-
rung automatisch starten. Wenn die Maschine aus
der Arbeitsstellung gebracht wird, wird die Maschi-
nensteuerung automatisch gestoppt.

20
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1. Im Menu "Einstellungen" "Maschine" > "Arbeits-
stellung" wahlen.

2. Unter "Quelle" "Hubhéhe ISOBUS digital” wahlen.

Quelle

Hubhéhe ISOBUS
digital

6.4.2 Analogen Arbeitsstellungssensor konfigurieren

Mit dem Arbeitsstellungssensor wird festgestellt, ob
die Maschine in Arbeitsstellung ist. Wenn die Maschi-
ne in Arbeitsstellung ist, kann die Dosierung automa-
tisch starten. Wenn die Maschine aus der Arbeitsstel-
lung gebracht wird, wird die Dosierung automatisch
gestoppt. Um festzulegen, wann die Maschine in Ar-
beitsstellung ist, werden die Stellungen als Prozent-
wert des gesamten Stellungswegs angegeben. Die
Stellungen kénnen angelernt werden.

Um den gesamten Stellungsweg des Arbeitsstel-
lungssensors zu ermitteln, missen die Grenzwerte
angelernt werden.

Folgende Quellen kénnen fiir die Arbeitsstellung
genutzt werden:

e Sensor an der Maschine im Heckanbau
e Sensor am Behélter im Frontanbau

e Sensorsignal vom ISOBUS
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1. Im Menu "Einstellungen" "Maschine" > "Arbeits-
stellung" wahlen.

?

2. Wenn fiir Saatgut und Diinger die gleiche Ar- Abeltsstellung
beitsstellung verwendet werden soll, —
"Synchrone Arbeitsstellung" aktivieren. Synchrone Arbeitsstellung |=
3. Unter "Grenzwerte lernen"” weiter mit > und Grenzwerte )
den Anweisungen auf dem Display folgen.
Schaltpunkte Saatgut )
4. Unter "Schaltpunkt Saatgut"und "Schaltpunkt
Ddnger" weiter mit > und den Anweisungen Schaltpunkte Diinger >
auf dem Display folgen.
5. Im Menl “Einstellungen” "Maschine" "Arbeitsstel-
lung" > "Quelle kalibrieren "wéhlen.
6. Unter "Quelle” den gewlinschten Sensor wéhlen. Schallpunkle lernen
Wenn die synchrone Arbeitsstellung aktiviert ist, Quelle Sensor {Maschine)
muss nur ein Schaltpunkt definiert werden.
7. Wenn die Prozentwerte der Schaltpunkte nicht Schaltpunkte lernen i@}
bekannt sind,
unter "Schaltpunkte lernen” den Anweisungen auf 50

dem Display folgen und die Schaltpunkte fir Diin- | Se@tPunkt Bosierung EIN

ger und Saatgut definieren.
Schaltpunkt Dosierung AUS
oder

wenn die Prozentwerte der Schaltpunkte be-
kannt sind,

unter "Schaltpunkt Dosierung EIN" und "Schalt-
punkt Dosierung AUS" die Prozentwerte fir
Schaltpunkte eingeben.

6.5 Quelle des Geschwindigkeitssignals einrichten

6.5.1 Simulierte Geschwindigkeit einrichten

Um die Maschine zu steuern, wird ein Geschwin-
digkeitssignal benétigt. Wenn kein Geschwindigkeits-
signal zur Verfligung steht, kann die simulierte Ge-
schwindigkeit genutzt werden.
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HINWEIS

Die simulierte Geschwindigkeit muss wahrend der
Arbeit eingehalten werden. Wenn ein Geschwin-
digkeitssignal erkannt wird, wird die simulierte
Geschwindigkeit deaktiviert.

1. Im Menu "Einstellungen" "Maschine" > "Ge-
schwindigkeit" wéahlen.

2. Unter "Quelle" "Simuliert" wahlen.

3. Unter "Simulierte Geschwindigkeit" die ge-
winschte Geschwindigkeit eingeben.

GESCHWINDIGKEIT

Quelle Simuliert
. B.0
Simulierte Geschwindigkeit
km/h

6.5.2 Geschwindigkeitssensor der Maschine einrichten

Um die Maschine zu steuern, wird ein Geschwin-
digkeitssignal benétigt. Dazu kann der Geschwindig-
keitssensor der Maschine genutzt werden.

1. Im Menu "Einstellungen" "Maschine" > "Ge-
schwindigkeit” wéhlen.

2. Unter "Quelle" "Sensor (Maschine)" wéhlen.

3. Unter "Sensorimpulse” die Impulse pro 100 Meter
eingeben.

oder

“Impulse lernen" wéhlen und den Anweisungen
auf dem Display folgen.

GESCHWINDIGKEIT

Quelle Maschine
: 10200
Sensorimpulse
Imp./100m

Impulse lernen

5%
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6.5.3 Geschwindigkeitssignal vom ISOBUS verwenden

Um die Maschine zu steuern, wird ein Geschwin-
digkeitssignal benétigt. Dazu kann das Geschwindig-
keitssignal verwendet werden, das von Sensoren
Uber den ISOBUS ubermittelt wird.

1. Im MenU "Einstellungen" "Maschine" > "Ge-
schwindigkeit” wéhlen.

2. Unter "Quelle" "Rad", "Radar" oder "Satellit" wah-
len.

3. Genauigkeit der verwendeten Quelle des Ge-
schwindigkeitssignals prifen.

= Ungenaue Quellen des Geschwindigkeitssignals
fihren zu einer fehlerhaften Steuerung.

6.6 Schardruckliberwachung konfigurieren

1. Im MenU "Einstellungen" "Maschine" > "Schar-
druck” wéahlen.

2. Umden Schardruck zu tiberwachen,
‘“Meldung bei zu weichem Boden" aktivieren.

Das Signal fiir die Uberwachung des Schardrucks
kann von 2 verschiedenen Quellen stammen:

e Schardrucksteuerung: Ein Sensor ermittelt den
Druck im hydraulischen Schardrucksystem.

e Aufstandskraftregelung: Mindestens 2 Sensoren
ermitteln die Aufstandskraft am Schar.

3. Unter "Regelung des Schardruckes" die Quelle
flr das Schardrucksignal wéhlen.

GESCHWINDIGKEIT
Quelle Radar
SCHARDRUCK

Meldung bel zu weichem Boden

Regelung des Schardrucks Aufstandskraftregelung

24
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6.7 Kornererfassung konfigurieren

1. Im Meni "“Einstellungen” "Maschine" > "Kérnerer-
fassung” wéahlen.

2. Um Alarme kurz nach dem Start der Ausbrin-

gung zu vermeiden,

unter "Zeit bis zum Start der Uberwachung" eine

Uberwachungsverzdgerung einstellen. BRNERERFASSLING

Im Arbeitsmen( wird die Kérneriiberwachung mit Bar- Zeit bis zum Start der Uberwachung 8

. . . s
graphen dargestellt. Die Bargraphen zeigen die Ab-
weichung von der Sollausbringmenge an. Der Anzei- e
gebereich der Bargraphen entspricht einem festgeleg- Apzeigebrreion Bargraphen %
ten Prozentwert der Sollausbringmenge.

. 10

3. Unter "Anzeigebereich Bargraphen" Prozentwert Alsrmgranze islausbringmengs %

eingeben.

4. Um festzulegen, bei welcher Abweichung von
der Sollausbringmenge ein Alarm ausgegeben
werden soll,
unter "Alarmgrenze Istausbringmenge" die Ab-
weichung von der Sollausbringmenge in Prozent
eingeben.

6.8 Geometrie festlegen

Anhand der Geometrie wird die Kornablage gesteu-
ert.

HINWEIS

Die Geometriewerte sind voreingestellt. Wenn die
Geometriewerte geandert werden miissen, mus-
sen die Abstdnde genau nachgemessen werden.
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Geometrie festlegen

Im Menu “Einstellungen” "Maschine" > "Geomet-
rie" wéhlen.

Unter “"Verbaute Reihen" die Reihenanzahl einge-
ben.

Unter "Reihenabstand” den eingestellten Reihen-
abstand eingeben.

Um die Positionen der Abgabepunkte einzuge-
ben,

weiter mit >

Wenn mit aktiviertem "Multi Boom" gearbeitet
wird,

Unter |I| den Abstand zwischen der Verbin-
dungseinrichtung des Traktors und des Dinge-
rabgabepunkts eingeben.

oder

wenn ohne aktiviertem "Multi Boom" gearbeitet
wird,

unter |I| den Abstand zwischen der Verbindungs-
einrichtung des Traktors und des Saatgut-Abga-
bepunkts eingeben.

Unter |Z| den Abstand zwischen der Verbin-
dungseinrichtung des Traktors und des Saatgut-
Abgabepunkts eingeben.

Fur einen seitlichen Versatz nach links unter E
einen negativen Wert eingeben

oder

far einen seitlichen Versatz nach rechts unter IE'
einen positiven Wert eingeben.

GEOMETRIE
12
Verbaute Reihen
50.0
Reihenabstand
cm
Positionen der Abgabepunkte >
(&) s5.00
noooon
= 1 m

26
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6.9 Waage konfigurieren

6.9.1 Waage tarieren

Das Tarieren der Waage dient zur Ermittlung des Ge-
wichts des Behalters mit 0 kg Behalterinhalt. Die an-
gezeigte Fillmenge des leeren Behélters muss 0 kg
sein. Das Tarieren ist vor dem Ersteinsatz und nach
Anbau von Sonderausstattung an den Wiegebehélter
notwendig.

VORAUSSETZUNGEN

v Behalter ist leer

v Geblase ist abgeschaltet

v Maschine ist gestoppt

v Maschine ist auf einen waagerechten Boden

abgesenkt

1. Im Menu "Einstellungen" "Maschine" "Waage" >
"Waage tarieren” wéahlen.

2. Vorgang starten mit \/

oder

Vorgang verwerfen mit ><

6.9.2 Waage justieren

Das Justieren der Waage dient zur Korrektur der
Waage bei befllltem Behalter. Das Justieren ist erfor-
derlich, wenn nach Befiillen der falsche Behélterinhalt
angezeigt wird.

Behaller be

Menge ang

Aktueller Behalterfillstand

98 kg

MG6152-DE-Il | 1.1 ] 27.10.2021

27



6 | Maschine einstellen
Sperrbare Reihen festlegen

VORAUSSETZUNGEN

v Waage ist tariert

v Fullmenge ist bekannt

1. Im Meni "Einstellungen” "Maschine" "Waage" >
"Waage justieren” wéahlen.

2. Vorgang starten mit \/

oder

Vorgang verwerfen mit ><

3. Anweisungen auf dem Display folgen.

6.10 Sperrbare Reihen festlegen

Fur einzelne S&schare kann die Ausbringung bei Be-
darf gestoppt werden. Dazu miissen die gewlinschten

Séaschare ausgewahlt werden.

1. Im Meni "Einstellungen” "Maschine" > "Reihen
sperren/entsperren” wahlen.

2. Haken bei dem gewiinschten Dosiergut setzen.

3. Né&chste Seite aufrufen mit .

WAAGE JUSTIEREN

Behalter befiillen und Gewicht der eingefiiliten
Menge angeben
Aktueller Behalterflllstand 98 kg
0
Tatsachlicher Behalterfillstand K
g

Mindestbehalterlllistand 250 ka

REIHEN SPERREN/ENTSPERREN

Saatgut

Dinger .

28
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4. Haken bei der gewlinschten Reihe setzen
oder

entfernen.

= Mit der Schaltflache |I| die selektierten Reihen
im Feldmen( deaktivieren.

6.11 Bluetooth-Gerét koppeln

Uber Bluetooth kann die Maschine mit einem mobilen
Endgerét verbunden werden. Die gewlnschte Appli-
kation aus dem App-Store installieren.

1. Im Menu "Einstellungen” "Maschine" > "Blue-
tooth" wéhlen.

2. Umdas Pairing zu aktivieren,

‘6.} wahlen.

= Pairing ist aktiv.

=» Der Code fir die Bluetooth-Koppelung wird ange-
zeigt.

3. Die Applikation auf dem mobilen Endgerat star-
ten.

4. Aus der Applikation heraus die Bluetooth-Koppe-
lung zur Maschine herstellen.

5. Je nach Software-Version muss kein Code fiir die
Bluetooth-Koppelung eingegeben werden.
Bei Aufforderung den Code fiir die Bluetooth-Kop-
pelung auf dem mobilen Endgerat eingeben.

=» Die Verbindung wird hergestellt.

REIHEN SPERREN/ENTSPERREN

werden? j ) E a

Welche

000000000000

BLUETOOTH

X

Kein Gerat verbunden
Pairing aktiv...

Cade fir Bluetooth-Koppelung:

000000
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6.12 GPS-Recording aktivieren

Mit dem GPS-Recording kann fiir das angeschlos-
sene Bedien-Terminal die Ausbringung simuliert wer-
den, ohne dass Saatgut ausgebracht wird. Das Be-
dien-Terminal markiert den befahrenen Bereich als
bearbeitete Flache. Mit der bearbeiteten Flache kann
eine Feldgrenze erzeugt werden.

1. Im Meni "Einstellungen” "Maschine" > "Zuséatzli-
che Funktionen" wéhlen.

2. Unter "GPS-Recording" den Haken setzen.

6.13 SmartControl aktivieren

SmartControl steuert automatisch die Abstreifer an
den Vereinzelungsscheiben. Damit werden Fehlstel-
len und Doppelstellen automatisch reduziert.

GPS-Recording

SmartControl

Wasserloch

ATZLICHE FUNKTIONEN

30
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1. Im Menu “Einstellungen” "Maschine" > "Zusétzli-
che Funktionen" wahlen.

2. Unter "SmartControl" den Haken setzen.

&

ZUSATZLICHE FUNKTIONEN

GPS-Recording

SmartControl

Wasserloch

6.14 Wasserlochfunktion aktivieren

1. Im Menu "Einstellungen" "Maschine" > "Zusétzli-
che Funktionen" wéhlen.

2. Unter "Wasserloch" den Haken setzen.

&

ZUSATZLICHE FUNKTIONEN

GPS-Recording

SmartControl

Wasserloch
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Profile verwalten

7.1 Neues Profil anlegen

1. Im MenU "Einstellungen” "Profil" wéhlen.

n—
2. B wahlen.

3. I wéahlen.

=» Ein neues Profil ist angelegt.

PROFIL - Profil

Anfahmampe

I~
-

Fraie Tastanbelegung

Multunkbonsanze ge

. &

/1

PROFIL - Profil

Profil

1+ 1
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4. Neu angelegtes Profil wahlen.

5. Profilnamen eingeben.

PROFIL - Profil v

Profil . Profil
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7.2 Profil wahlen

1. Im Meni "Einstellungen” "Profil" wéhlen.

n—
2. B= wahlen.

3. Haken bei gewlnschtem Profil setzen.

7.3 Profil einstellen

7.3.1 Multifunktionsanzeige andern

In der Multifunktionsanzeige im Arbeitsmenu kénnen
4 verschiedene Werte angezeigt werden. Die folgen-
de Tabelle enthélt alle verfugbaren Werte.

PROFIL - Profil

Anfahmampe

I~
-

Fraie Tastanbelegung

Multunkbonsanze ge

ooo
[11

EEEEN

5

-
N

PROFIL - Profil

Profil . Profil

[

1+ 1

Wert

Erlauterung

Geschwindigkeit

Aktuelle Geschwindigkeit in km/h

Sollausbringmenge Saatgut

Eingestellte Sollausbringmenge fir das Saatgut

Flache

Bearbeitete Flache in Hektar

34
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Wert

Erlduterung

Menge Dilinger

Ausgebrachte Dingermenge

Geblase Istdrehzahl

Geblasedrehzahl in Umdrehungen pro Minute

Geblase Istdrehzahl Frontbehélter

Gebléasedrehzahl in Umdrehungen pro Minute

Restflache

Flache in Hektar, fur die der vorhandene Diinger noch
ausreicht

Reststrecke

Strecke in Metern, furr die der vorhandene Diinger
noch ausreicht

ISO-Variationskoeffizient

Wert fur die Genauigkeit der Kornablage nach 1SO.
Je kleiner der Wert, desto besser die Genauigkeit der
Kornablage

ISO-Standardabweichung

Durchschnittliche Abweichung von den Sollablage-
punkten in Millimetern

Kalibrierfaktor Dinger

Faktor zur Bestimmung der Ausbringmenge. Der Ka-
librierfaktor wird bei der Kalibrierung ermittelt

Beséte Flache

Beséate Flache in Hektar

Menge MGS

Ausgebrachte Mikrogranulatmenge

Anteil Sollstellen

Anteil der korrekt abgelegten Kérner in Prozent

1. Im Mena "“Einstellungen” "Profil" > "Multifunkti-
onsanzeige" wahlen.

2. Um eine Anzeige zu dndern,
gewlnschte Anzeige wéhlen.

=» Eine Liste mit den verfigbaren Werten wird ange-
zeigt.

3. Gewiinschten Wert aus der Liste wéhlen.

4. Auswahl bestétigen.

7.3.2 Anfahrrampe konfigurieren

Die Ausbringmenge des Diingers ist abhangig von
der Arbeitsgeschwindigkeit. Wenn die Maschine an-
fahrt, wird weniger Diinger ausgebracht. Die Anfahr-
rampe verhindert, dass zu wenig Dinger ausgebracht

MULTIFUNKTIONSANZEIGE

2l

Geschwindigkeil

Flache

4
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wird. Solange die regulare Arbeitsgeschwindigkeit
nicht erreicht ist, wird die Ausbringung Uber die vorge-
wéhlte Geschwindigkeit geregelt.

1. Im MenU "Einstellungen” "Profil" > "Anfahrrampe”
wéhlen.

2. Unter "Anfahrrampe" die Anfahrrampe aktivieren.

3. Unter "Vorgewéhite Geschwindigkeit" die ge-
winschte Geschwindigkeit flr die Ausbringmen-
genregelung eingeben.

Die Rampenstartgeschwindigkeit ist ein Prozentwert
der vorgewahlten Geschwindigkeit, bei der die Aus-
bringung startet.

4. Unter "Rampenstartgeschwindigkeit” den ge-
wulnschten Prozentwert eingeben.

Bis die Arbeitsgeschwindigkeit von der Rampenstart-
geschwindigkeit auf die regulére Arbeitsgeschwindig-
keit erhoht ist, vergeht Zeit. Diese Zeit ist die Dauer
der Anfahrrampe.

5. Unter "Dauer der Anfahrrampe" die Zeit in Sekun-
den eingeben.

7.3.3 ISOBUS konfigurieren

Die angeschlossenen Bedien-Terminals werden tber
Nummern identifiziert. Wenn mehrere Terminals an-
geschlossen sind, missen die Terminals fir die Ma-
schinenbedienung, die Dokumentation und die Secti-
on Control zugeordnet werden. Wenn nur ein Bedien-
Terminal angeschlossen ist, wird dieses Bedien-Ter-
minal automatisch zugeordnet. Die Nummern kénnen
in den Einstellungen der Bedien-Terminals ermittelt
werden.

Anfahrrampe

Vorgesehene Geschwindigkeit

Rampenstartgeschwindigkeit

Dauer Anfahrrampe

36
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1. Im MenU "Einstellungen” "Profil" > "ISOBUS"
wéhlen.

2. 53\} wahlen.

3. Nummern der Bedien-Terminals fur Maschinen-
bedienung, Dokumentation und Section Control
eingeben.

ISOBUS

Terminal auswahlen g o }

Externen Sallwert anbieten fiir alle Produkle

Multi Boom .

uT

Terminal fir die Maschinenbedienung

— Terminal fir Dokumentation und Section
Control
L/

% 2
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4. Wenn die Sollwerte fiir die Ausbringmengen
vom Bedien-Terminal iibernommen werden sol-
len,
unter "Externen Sollwert anbieten fiir" das ge-
wulnschte Produkt oder “alle Produkte" auswéh-
len.

Die Funktion "Multi Boom" ermdglicht einen eigenen
Abgabepunkt fir Dinger und Saatgut.

5. Im Menu "Einstellungen” "Profil" > "ISOBUS"
wéhlen.

6. "Multi Boom" aktivieren.

7.3.4 Freie Tastenbelegung éndern

Mit der freien Tastenbelegung kann die Belegung der
Schaltflachen im Arbeitsmeni geéndert werden. Da-
zu wird eine Liste aller Funktionen auf der linken Sei-
te und das Arbeitsmenii auf der rechten Seite ange-
zeigt. Die bereits verwendeten Funktionen haben in
der Liste aller Funktionen einen orangen Haken.

ISOBUS

Terminal auswahlen

Externen Sollwert anbieten fir

Multi Boom

alle Produkle

ISOBUS

Terminal auswahlen

Externen Sollwert anbieten fir

Multi Boom

alle Produkle

38
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1. Im Menu "Einstellungen" "Profil" > "Freie Tasten-
belegung" wéhlen.

2. Wenn die gewiinschte Funktion nicht auf der
ersten Seite zu finden ist,

nachste Seite aufrufen mit .

3. Gewinschte Funktion aus der Liste aller Funktio-
nen wahlen.

= Die gewéhlte Funktion erhélt einen weiBen Rah-
men.

4. Gewdlnschte Schaltflache im Arbeitsmeni wéah-
len.

= Die gewahlte Schaltflache wird mit der gewéahlten
Funktion belegt.

5. Weitere Schaltflachen belegen

oder

Belegungen bestatigen mit \/

oder

Belegungen verwerfen mit ><

7.3.5 Multifunktionsanzeige dndern

In der Multifunktionsanzeige im Arbeitsmenu kénnen
4 verschiedene Werte angezeigt werden. Die folgen-
de Tabelle enthalt alle verfigbaren Werte.

Wert

Erlauterung

Geschwindigkeit

Aktuelle Geschwindigkeit in km/h

Sollausbringmenge Saatgut

Eingestellte Sollausbringmenge fir das Saatgut

Flache

Bearbeitete Flache in Hektar

Menge Dinger

Ausgebrachte Dingermenge

Gebléase Istdrehzanhl

Geblasedrehzahl in Umdrehungen pro Minute

Geblase Istdrehzahl Frontbehalter

Geblasedrehzahl in Umdrehungen pro Minute

Restflache

Flache in Hektar, fur die der vorhandene Dinger noch
ausreicht

Reststrecke

Strecke in Metern, fur die der vorhandene Diinger
noch ausreicht
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Wert

Erlauterung

ISO-Variationskoeffizient

Wert fur die Genauigkeit der Kornablage nach 1SO.
Je kleiner der Wert, desto besser die Genauigkeit der
Kornablage

ISO-Standardabweichung

Durchschnittliche Abweichung von den Sollablage-
punkten in Millimetern

Kalibrierfaktor Diinger

Faktor zur Bestimmung der Ausbringmenge. Der Ka-
librierfaktor wird bei der Kalibrierung ermittelt

Beséate Flache

Besate Flache in Hektar

Menge MGS

Ausgebrachte Mikrogranulatmenge

Anteil Sollstellen

Anteil der korrekt abgelegten Kérner in Prozent

1. Im Mena "Einstellungen” "Profil" > "Multifunkti-
onsanzeige" wéhlen.

2. Um eine Anzeige zu dndern,
gewulnschte Anzeige wéhlen.

=» Eine Liste mit den verfigbaren Werten wird ange-
zeigt.

3. Gewiinschten Wert aus der Liste wéhlen.

4. Auswahl bestétigen.

MULTIFUNKTIONSANZEIGE

2l

Geschwindigkeil

Flache

4
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Produkte verwalten

8.1 Neues Produkt anlegen

1. Im Menu "Einstellungen” "Produkte” wéahlen.

2. "Saatgut", "Dinger" oder "Mikrogranulat" wahlen.

3. g— wahlen.

Saatgut
{{
{

HEBS

Dinger

Mikrogranulat

PRODUKTE

Sascheiba

Sollaushrirgmenge

Logeatstand

Hirwwesiss bl e Beebllo:

s0o000
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Neues Produkt anlegen

4. + wéhlen.

=» Ein neues Produkt ist angelegt. SAATGUT - Saatgut 4l 4

Saatgut

5. Neu angelegtes Produkt wahlen.

SAATGUT - Saatgut 17

Saatgut . Saatgut

(I [T [
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Produkt wahlen

6. Produktnamen eingeben.

8.2 Produkt wahlen

1. Im Menu "Einstellungen" "Produkte” wéhlen.

2. "Saatgut”, "Diinger" oder "Mikrogranulat" wahlen.

Saatgut
HE  ounge
‘[E:E} Mikrogranulat

HEBS

PRODUKTE

3. g— wahlen.

Sascheiba

Sollaushrirgmenge

Logeatstand

Hirwwesiss bl e Beebllo:
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Saatgut einrichten

4.

Haken bei gewiinschtem Produkt setzen.

8.3 Saatgut einrichten

Im MenU "Einstellungen” "Produkte" > "Saatgut”
wahlen.

Unter "Sédscheibe" die gewlinschte Sascheibe im
Auswahlmeni wéhlen

oder

unter "Sédscheibe" obenstehend im Auswahlmeni
".."wahlen und eine benutzerdefinierte Scheibe

1.3
120/ om eingeben.

Wird die Sollausbringmenge eingegeben, berechnet
die Software den Legeabstand. Wird der Legeab-
stand eingegeben, berechnet die Software die Sol-
lausbringmenge.

3.

Unter "Sollausbringmenge 1" die gewlinschte
Ausbringmenge in Kérner pro Hektar eingeben

oder

unter "Legeabstand 1" den gewunschten Abstand
der Korner eingeben.

Wenn tiberwacht werden soll, ob noch Saatgut
vorhanden ist,
“Leerstandstiberwachung" aktivieren.

MenUseite blattern mit .

SAATGUT - Saatgut 1«1

Saatgut . Saatgut

(I [T [

SAATGUT

42 7 5.0
Séscheibe

Sollausbringmenge 1 K/ha
22.2

Legeabstand 1

Hinweis bei leerem Behalter

44
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Saatgut einrichten

WARNUNG

Falsche Messung bei zu hoher Empfind-
lichkeit

Wenn die Empfindlichkeit der Optogeber zu
hoch gewahlt wird, kénnen beispielsweise
Staub, Sandkdrner oder Verunreinigungen
als Saatgut erkannt werden.

» Empfindlichkeit der Optogeber nicht zu
hoch wahlen.

Mit der Empfindlichkeit der Optogeber wird die zu er-
kennende SaatgutgréBe festgelegt und sichergestellt,
das auch kleines Saatgut erkannt wird.

SAATGUT

Folgende Werte werden fir die Empfindlichkeit der 90
Optogeber empfohlen: Empfindlichkeit Optogeber x
aus
Saatgut Empfindlichkeit Signalverstarkung
Raps 100 % o5
Einschaltzeit
Sorghum <90 % LE
Sojabohne <90 % _ (i
Ausschaltzeit s
Ackerbohne <90 %
Mais <90 %
[ ]
Zuckerribe <90 %
Sonnenblume <90 %

6. Empfindlichkeit der Optogeber einstellen.

WARNUNG

Falsche Messung bei zu hoher Signalver-
starkung

Wenn die Signalverstarkung zu hoch gewéhlt
wird, kdnnen beispielsweise Staub, Sandkor-
ner oder Verunreinigungen als Saatgut er-
kannt werden.

P Signalverstérkung nicht zu hoch wahlen.

Die Signalverstarkung vergréBert das Signal des Op-
togebers.
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Bei zunehmender Verschmutzung kann die Ver-
stérkung stufenweise erh6ht werden:

e Aus

e Niedrig
e Mittel

e Hoch

e Maximal

Folgende Werte werden fir die Signalverstarkung der

Optogeber empfohlen:

Saatgut Signalverstérkung

Raps Niedrig

Sorghum Niedrig

Sojabohne Niedrig

Ackerbohne Niedrig

Mais Niedrig

Zuckerribe Niedrig

Sonnenblume Niedrig

7. Signalverstarkung der Optogeber einstellen.

8. Um die Einschaltzeit und Ausschaltzeit einzu-
stellen,
siehe "Section Control einrichten”.

9. Mendseite blattern mit .

Wird eine Fahrgasse angelegt, kann in den Nebenrei-
hen die Sollausbringmenge erhéht werden.

10. Unter "Saatmengenerhéhung in den Nebenrei-
hen" die prozentuale Mehrmenge eingeben.

SAATGUT

. . . . Saatmengenerhohung in den Nebenreihen
Wird die Sollausbringmenge eingegeben, berechnet 9 . %

die Software den Legeabstand. Wird der Legeab-
85000

Sollausbringmenge 2 K/ha
21.0

Legeabstand 2
em

Reihenzuweisung der Sollmengen >
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stand eingegeben, berechnet die Software die Sol-
lausbringmenge.

11. Unter "Sollausbringmenge 2" die gewlinschte
Ausbringmenge in Kérner pro Hektar eingeben

oder

unter “Legeabstand 2" den gewlinschten Abstand
der Koérner eingeben.

12. Wenn unterschiedliche Sollausbringmengen den
Reihen zugewiesen werden sollen,

weiter mit >

13. Sollausbringmenge fur jede Reihe eingeben.

REIHENZUWEISUNG DER SOLLMENGEN
i 70000 5 90000 3 70000
K/ha K/ha K/ha
i 90000 i 70000 i 90000
Kiha K/ha Kiha
§ 70000 5 90000 i 70000
K/ha K/ha K/ha
6 90000 i 70000 i 90000
K/ha K/ha K/ha
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Produkte verwalten
Diinger einrichten

8.4 Dunger einrichten

Im Mena “Einstellungen” "Produkte” > "Dtinger”
wéhlen.

Unter "Dosierrad" das gewlnschte Dosierrad im
Auswahlmenl wéhlen

oder

unter "Dosierrad"” obenstehend im Auswahlimeni
"..."wahlen und ein benutzerdefiniertes Volumen

600
cm®  eingeben.

Unter "Sollausbringmenge" die gewlinschte Aus-
bringmenge eingeben.

Die Kalibrierflache entspricht der Flache, fir die bei
der Kalibrierung Diinger ausgegeben wird.

4.

Gewinschte Kalibrierflache eingeben.

Um die Ausbringmenge anzupassen, wird die Sol-

lausbringmenge mit dem "Kalibrierfaktor" multipliziert.

Der Kalibrierfaktor wird bei der Kalibrierung ermittelt.

5.

Erfahrungswert als Kalibrierfaktor eingeben
oder

Wert beibehalten.

Menuseite blattern mit .

Wenn tiberwacht werden soll, ob noch Diinger
vorhanden ist,
“Leerstandstiberwachung" aktivieren.

Unter "Mengenerhéhung in den Nebenreihen” die

prozentuale Mehrmenge eingeben.

Um die Einschaltzeit und Ausschaltzeit einzu-
stellen,
siehe "Section Control einrichten".

Dosierrad

Sollausbringmenge

Kalibrierllache

Kalibrierfaktor

120
kg ha

1740
ha

1.000

48
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Mikrogranulat einrichten

8.5 Mikrogranulat einrichten

1. Im Meni "Einstellungen” "Produkte” > "Mikrogra-
nulat" wahlen.

2. Unter "Dosierrad" das gewlinschte Dosierrad im
Auswahlmeni wéhlen

oder

unter "Dosierrad"” obenstehend im Auswahimend
"..."wahlen und ein benutzerdefiniertes Volumen

10
cm®  eingeben.

3. Unter "Sollausbringmenge" die gewiinschte Aus-
bringmenge eingeben.

Die Kalibrierflache entspricht der Flache, fir die bei
der Kalibrierung Mikrogranulat ausgegeben wird.

4. Gewdlnschte Kalibrierflache eingeben.

Um die Ausbringmenge anzupassen, wird die Sol-

lausbringmenge mit dem "Kalibrierfaktor" multipliziert.
Der Kalibrierfaktor wird bei der Kalibrierung ermittelt.

5. Erfahrungswert als Kalibrierfaktor eingeben
oder

Wert beibehalten.

6. Mendseite blattern mit .

7. Wenn iiberwacht werden soll, ob noch Mikro-
granulat vorhanden ist,
“Leerstandstiberwachung" aktivieren.

8. Unter "Mengenerhéhung in den Nebenreihen" die
prozentuale Mehrmenge eingeben.

8.6 Section Control einrichten

Wenn die Abgabepunkte per Section Control geschal-
tet werden, dauert es einige hundert Millisekunden,
bis die Antriebe reagieren. Diese Verzégerungen kon-
nen Uberlappungen oder unbearbeitete Flache verur-
sachen. Die Schaltzeiten kompensieren diese Verzo-
gerungen beim Einschalten und Ausschalten.

Dosierrad

Sollausbringmenge

Kalibrierllache

Kalibrierfaktor

MIKROGRANLULAT

10
kg/ha

1740
ha

1.000
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Ausschaltzeit

Einschaltzeit

Ausschalten bei Einfahrt in eine bearbeitete Flache

Einschalten bei Ausfahrt aus einer bearbeiteten Fla-
che

L 2N
4

(A) Lange der Uberlappung

Ausschaltzeit

Einschaltzeit

Ausschalten bei Einfahrt in eine bearbeitete Flache

Einschalten bei Ausfahrt aus einer bearbeiteten Fla-
che

&J
Tj

jrB_
b

(B) Lange der unbearbeiteten Flache

1. Im Menu "Einstellungen” "Produkte" > "Diinger"
wéhlen

oder

im Meni "Einstellungen" "Produkte" > "Saatgut”
wéhlen.

2. Menduseite blattern mit .

50
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3. Wenn bei der Einfahrt in eine bearbeitete Fld-
che Uberlappungen entstehen,
Ausschaltzeit erhéhen

oder

wenn bei der Einfahrt in eine bearbeitete Fldche
unbearbeitete Fldchen entstehen,

Ausschaltzeit verringern

oder

wenn bei der Ausfahrt aus einer bearbeiteten
Fliche Uberlappungen entstehen,

Einschaltzeit verringern

oder

wenn bei der Ausfahrt aus einer bearbeiteten

Fldche unbearbeitete Flidchen entstehen,
Einschaltzeit erhdhen.
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Ausbringmenge fur Dinger oder Mikro-

granulat kalibrieren

9.1 Kalibrieren mit dem ISOBUS-Terminal oder dem Kalibriertaster

VORAUSSETZUNGEN

v Geblase ist ausgeschaltet

v Maschine steht

1. Im Feldmeni "Kalibrieren" > "Diinger” oder "Mik-
rogranulat" wéhlen.

Um die Ausbringmenge anzupassen, wird die Sol-
lausbringmenge mit dem "Kalibrierfaktor" multipliziert.
Der Kalibrierfaktor wird bei der Kalibrierung ermittelt.

2. Unter "Vorgesehene Geschwindigkeit" die spatere
Arbeitsgeschwindigkeit eingeben.

3. Sollausbringmenge eingeben.

Maschinen mit einer dezentralen Dosierung verfligen
Uber Dosierrader. Das Dosiervolumen wird pro Reihe
angegeben. Maschinen mit einer zentralen Dosierung
verfligen Uber Dosierwalzen. Das Dosiervolumen ist
die Summe aller Reihen.

4. Unter "Dosierrad" das gewlinschte Dosierrad im
Auswahlmeni wéhlen

oder

unter "Dosierrad" obenstehend im Auswahlmenii
"..."wahlen und ein benutzerdefiniertes Volumen

600
cm®  eingeben.

5. Weiter mit >

T G

KALIBRIEREN
Werte prafen und ggf. andern!
B.0
Vorgesehene Geschwindigkeit
km/h
; 120
Sollausbringmenge
kgs/ha

Dosierrad

52
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Kalibrieren mit dem ISOBUS-Terminal oder dem Kalibriertaster

Die Kalibrierflache entspricht der Flache, fur die bei
der Kalibrierung Diinger oder Mikrogranulat ausgege-
ben wird.

6. Gewdlnschte Kalibrierflache eingeben.

Mit der Kalibrierart wird festgelegt, wie die Kalibrie-
rung gestartet wird.

7. Um die Kalibrierung mit dem ISOBUS-Bedien-
Terminal zu starten,
ISOBUS-Bedien-Terminal wahlen

oder

Um die Kalibrierung mit dem Kalibiertaster zu
starten,
Kalibiertaster wéahlen.

8. Weiter mit >

9. Maschine entsprechend Betriebsanleitung flr das
Kalibrieren vorbereiten.

10. Wenn die auf dem Display angezeigten Punkte
erfiillt sind,

weiter mit >

11. Wenn als Kalibrierart ISOBUS-Bedien-Terminal
gewdhlt wurde,
Kalibrierung am ISOBUS-Bedien-Terminal durch-
fuhren

oder
Wenn als Kalibrierart der Kalibiertaster ge-

wdhlt wurde,
Kalibrierung der Maschine durchfihren.

il

KALIBRIEREN

Werte pritfen und ggf. andern!

Kalibrierwert
Kalibrierflache

Kalibrierart

1.000

17100
ha

ISOBUSTerminal

il

KALIBRIEREN

Falgende Punkte priifen und bestatigen!
Kalibrierklappe offen?
Vorgedreht?

Kalibrierbehalter entleert?
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Kalibrieren mit dem ISOBUS-Terminal oder dem Kalibriertaster

12.

13.

14.

15.

16.

Aufgefangene Menge wiegen.
Gewicht des Kalibrierbehalters bertcksichtigen.

Gewicht der aufgefangenen Menge eingeben.

weiter mit > .

Der Kalibrierfaktor wird berechnet.

Angezeigten Kalibrierfaktor Gbernehmen mit

Vv

oder
um den angezeigten Kalibrierfaktor zu iiber-

nehmen und die Kalibrierung fiir eine Optimie-
rung zu wiederholen,

l{)/ wahlen

oder

angezeigten Kalibierwert verwerfen mit ><

ifl ]

KALIBRIEREN

Bitte geben Sie die aufgefangene Menge einl

0.083 ha 24.450 kg
1.000
Aufgefangene Menge .
9

il

KALIBRIEREN

MNeuer Kalibrierfaktor: 1.041

Prozentuale Abweichung der Menge 0.00 X%

Werte speichemn?

Kalibrierklappe schliefien!

54
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Kalibrieren mit dem TwinTerminal

9.2 Kalibrieren mit dem TwinTerminal

VORAUSSETZUNGEN

v Geblase ist ausgeschaltet

v Maschine steht

1. Im FeldmenU "Kalibrieren" > "Dtinger” oder "Mik-
rogranulat" wéhlen.

Um die Ausbringmenge anzupassen, wird die Sol-
lausbringmenge mit dem "Kalibrierfaktor" multipliziert.
Der Kalibrierfaktor wird bei der Kalibrierung ermittelt.

2. Unter "Vorgesehene Geschwindigkeit" die spatere
Arbeitsgeschwindigkeit eingeben.

3. Sollausbringmenge eingeben.

Maschinen mit einer dezentralen Dosierung verfigen
Uber Dosierrader. Das Dosiervolumen wird pro Reihe
angegeben. Maschinen mit einer zentralen Dosierung
verfigen Uber Dosierwalzen. Das Dosiervolumen ist
die Summe aller Reihen.

4. Unter "Dosierrad" das gewlnschte Dosierrad im
Auswahlmeni wéhlen

oder

unter "Dosierrad” obenstehend im Auswahiment
"..."wahlen und ein benutzerdefiniertes Volumen

600
cm®  eingeben.

5. Weiter mit >

KALIBRIEREN

Werte prafen und ggf. andern!

Vorgesehene Geschwindigkeit

Sollausbringmenge

Dosierrad

8.0
km/h

120
kgs/ha

IH
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Kalibrieren mit dem TwinTerminal

Die Kalibrierflache entspricht der Flache, fur die bei
der Kalibrierung Dlinger oder Mikrogranulat ausgege-
ben wird.

6.

Gewlinschte Kalibrierflache eingeben.

Mit der Kalibrierart wird festgelegt, wie die Kalibrie-
rung gestartet wird.

7.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

Um die Kalibrierung mit dem TwinTerminal
durchzufiihren,
TwinTerminal wéhlen

Weiter mit >

Eingaben vor dem Kalibieren prifen.

Eingaben mit OK bestatigen.

oder

um die Eingaben zu korrigieren,

‘ /‘\ betétigen.

Maschine nach Betriebsanleitung flir das Kalibrie-
ren vorbereiten.

Vordosieren ’ fir 5 Sekunden ge-

driickt halten.

Vordosieren mit OK bestétigen.

Kalibrierbehalter entleeren.

Kalibrierbehalter unter dem Dosierer platzieren.

Wenn der Dosierer gedffnet und ein leerer Ka-
librierbehdlter platziert ist,

mit OK bestétigen.

i

KALIBRIEREN

Werte priifen und ggf. dndern!

Kalibrierwert
Kalibrierflache

Kalibrierart

1.000

17100
ha

CMS-1-00000706

CMS-1-00004049

CMS-1-00004059

CMS-1-00004054

56
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Kalibrieren mit dem TwinTerminal

17. Um die Kalibrierung zu starten,

> gedrickt halten.

= Wahrend der Kalibrierung wird die theoretisch
ausgebrachte Menge angezeigt.

HINWEIS

Um bei groBen Mengen die Kalibrierbehalter wah- CMS100004055
rend der Kalibrierung zu entleeren, kann der Vor-
gang gestoppt und wieder gestartet werden.

Sobald "OK" erscheint, kann die Kalibrierung vorzeitig
beendet werden.

18. Um die Kalibrierung zu beenden,

OK betatigen.

CMS-I-00004052

Wenn die Anzeige grin wird, ist die Kalibrierung be-
endet. Der Dosierer stoppt automatisch.

19. Um in das Eingabemenii zu wechseln,

OK betatigen.

CMS-1-00004051

20. Um die gewtinschte Position zu wihlen,

‘ H oder ‘ H betétigen.

= Die gewéhlte Position wird durch einen Pfeil ‘»
angezeigt.

21. Um in die Zahleneingabe zu wechseln,

r—1—2_3— betatlgen CMS-1-00004048

MG6152-DE-II | 1.1 ] 27.10.2021 57
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Kalibrieren mit dem TwinTerminal

Der Unterstrich zeigt die gewéhlte Zahleneingabe an.

22. Um den gewiinschten Wert einzugeben,

+ oder‘ === Dbetatigen.

23. Um den eingegebenen Wert zu iibernehmen,

OK betatigen.

24. Alle Werte eingeben.

25. H betatigen, bis gewahlt ist.
26. Um den Kalibrierfaktor zu tibernehmen,

OK betétigen.

CMS-1-00004047

CMS-1-00004061

Der neue Kalibrierfaktor und die prozentuale Differenz
zwischen Kalibriermenge und theoretischer Menge
wird angezeigt.

27. Um das Kalibriermenti zu verlassen,

OK betatigen.

oder

CMS-1-00004050

um die Werte der Kalibrierung zu verwerfen.
Eine neue Kalibrierung zu starten.

‘ ’.’\ betétigen.

28. Um nach der Kalibrierung die Bedienung am
ISOBUS-Bedien-Terminal zu aktivieren,

>< betatigen.
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Arbeiten

10.1 Ausbringung starten

VORAUSSETZUNGEN

v Maschine eingestellt

v Ausbringmengen kalibriert

< Richtiges Profil gewahlt

v Profil eingestellt

v Produkte konfiguriert

v Maschine ist fehlerfrei

v Maschine ist in Arbeitsstellung

v Geblase hat die Solldrehzahl erreicht

v Fur Section Control: Section Control im Bedi-
en-Terminal aktiviert

1. MenU "Arbeiten” aufrufen.

2. Wenn der Fahrgassenzihler bei 0 beginnen soll,
013 ;s
Fahrgassenzahler zuriicksetzen mit »@ .

3. Teilbreiten einschalten mit gyoer -

4. Wenn Section Control verwendet wird,

S—
Section Control einschalten mit .

5. Mit konstanter Geschwindigkeit fahren.

HINWEIS

Wenn die Maschine stark abgebremst oder be-
schleunigt wird, verringert das die Ablagegenauig-
keit des Saatguts. AMAZONE empfiehlt, das Ge-
schwindigkeitssignal der Maschine zu verwenden.
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10.2 Ausbringmenge flr Saatgut andern

>

VORAUSSETZUNGEN

v Sollausbringmenge flir das Saatgut festgelegt
v Mengenschritte fir die Ausbringmenge des
Saatguts festgelegt

Um die Ausbringmenge um den festgelegten
Mengenschritt zu erhdhen

im Arbeitsmenu ED wahlen

oder

um die Ausbringmenge um den festgelegten
Mengenschritt zu verringern

im Arbeitsmenu (_:UJ wahlen
oder

um die festgelegte Sollausbringmenge einzustel-
len,

im Arbeitsment 10'0? waéhlen.
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10.3 Ausbringmenge fiir Dinger andern

VORAUSSETZUNGEN

v Sollausbringmenge des Dilingers festgelegt

v Mengenschritte fir die Ausbringmenge des
Diingers festgelegt

» Um die Ausbringmenge um den festgelegten
Mengenschritt zu erhéhen

im Arbeitsmen( 4 — wéhlen

oder

um die Ausbringmenge um den festgelegten
Mengenschritt zu verringern

im Arbeitsmena _UJ wéhlen
oder

um die festgelegte Sollausbringmenge einzustel-
len,

im Arbeitsmenu 103 wahlen.
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10.4 Ausbringmenge flr Mikrogranulat dndern

VORAUSSETZUNGEN

v Sollausbringmenge flr das Mikrogranulat fest-
gelegt

v Mengenschritte flur die Ausbringmenge des
Mikrogranulat festgelegt

» Um die Ausbringmenge um den festgelegten
Mengenschritt zu erhdhen

im Arbeitsmenu .|.MwesJ wahlen
oder

um die Ausbringmenge um den festgelegten
Mengenschritt zu verringern

im Arbeitsmenu _E] wahlen
oder

um die festgelegte Sollausbringmenge einzustel-
len,

im Arbeitsmenu j55,, wéahlen.

10.5 Teilbreiten manuell schalten

Die Teilbreiten kdnnen manuell von rechts nach links
oder von links nach rechts eingeschaltet und ausge-
schaltet werden.

HINWEIS

Wenn die Maschine aus der Arbeitsstellung ge-
bracht wird, werden die Teilbreiten gemeinsam
ausgeschaltet. Die Teilbreiten kénnen auch mit
dem Hauptteilbreitenschalter gemeinsam ausge-
schaltet werden. Wenn alle Teilbreiten gemeinsam
ausgeschaltet werden, werden auch alle Teilbrei-
ten gemeinsam wieder eingeschaltet. Die manu-
elle Schaltung der Teilbreiten wird nicht gespei-
chert.
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» Um die Teilbreiten von links nach rechts einzu-

schalten,
—

im Arbeitsmen( _I:+ wéhlen
oder

um die Teilbreiten von rechts nach links einzu-

schalten,
P

im ArbeitsmenU 4 <= wéhlen
oder

um die Teilbreiten von links nach rechts auszu-

schalten,
—>

im Arbeitsmenu _‘ _ wahlen
oder

um die Teilbreiten von rechts nach links auszu-

schalten,
<—

im Arbeitsmenii 5_::::_ wéahlen.
oder

um alle Teilbreiten einzuschalten,
«—
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10.6 Befiillen

10.6.1 Nachgefiillte Dliingermenge oder Mikrogranulatmenge eingeben

1. Im Feldmeni "Befiillen" wéhlen.
2. "Dinger” oder "Mikrogranulat" wéahlen.

3. Falls die angezeigte Restmenge nicht mit der
tatscdchlichen Restmenge tlibereinstimmt,

mit "O die Restmenge nullen.

Die tatsachliche Restmenge kann zu der nachgeftill-
ten Menge gerechnet werden.

4. Nachgefillte Menge eingeben.

=» Der neue Fullstand wird angezeigt.

5. Neuen Fllstand bestatigen mit \/

10.6.2 Wiegebehalter befiillen
1. Im Feldmeni "Befiillen" > "Diinger" wéhlen.

2. Die zu bearbeitenden Flache und Ausbringmenge
eingeben

oder
den Sollfiillstand eingeben.

3. Um den Fiillstand auf dem Bedien-Terminal zu
liberwachen,

+O\ betéatigen.

4. Behalter beflllen.

=» \Wenn sich der Fullstand dem Sollfiillstand na-
hert, beginnt die Arbeitsbeleuchtung schneller
werdend zu blinken.

=» Wenn der Sollfiillstand erreicht wird, leuchtet die
Arbeitsbeleuchtung durchgehend.

il

BEFULLEN

Bitte geben Sie die nachgefillite Menge ein!

: \j 200
Nachgefillte Menge

kg
% Restmenge 0.00 kg
-0

MNeuer Fiillstand 200.00 kg

H

X

BEFULLEN

Gewunschiten Sollfillsiand eingeben!

o.o0
ha

Flache

120

| Ausbringmenge kerhs

0.00
Sollfulistand
g

203 kg
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10.7 Schardruck anpassen

HINWEIS

Die Einstellung des Schardrucks muss an die je-
weiligen Einsatzbedingungen angepasst werden.
Die optimale Einstellung kann nur im Feldeinsatz
ermittelt werden.

Schardruck oder Auf-

Einsatzbedingung standskraft

Schardruck oder Auf-
Schwere Bdden standskraft vergréBern:

Schardruck oder Auf-
Leichte Bdden standskraft verringern:

[-]

Wenn die Schardrucksteuerung verwendet wird, zeigt
das Arbeitsmen( einen prozentualen Wert an. Wenn

die Aufstandskraftregelung verwendet wird, zeigt das
Arbeitsmeni das Zusatzgewicht in Kilogramm an.

1. Um den Schardruck oder die Aufstandskraft zu

erhdéhen,
[]

el
im ArbeitsmenU &~ wahlen.

2. Umden Schardruck oder die Aufstandskraft zu

verringern,
[ ]

. . . * a
im Arbeitsmenii o ®° wahlen.

3. Wenn die Einsatzbedingungen eine gleichmdifsi-
ge Aufstandskraftregelung nicht ermdglichen,
die Schardrucksteuerung verwenden. Siehe
"Schardruckiiberwachung konfigurieren".

10.8 Fahrgassenzahler verwenden

Um Fahrgassen anzulegen, werden einzelne Teilbrei-
ten ausgeschaltet. In welchem Rhythmus die Fahr-
gassen angelegt werden, muss konfiguriert werden.
Zur Prifung der Fahrgassen werden die Spuren und
die angelegten Fahrgassen gezéahlt. Die Z&hler wer-
den im Arbeitsmen( in den Maschinendaten ange-
zeigt.

Wenn eine Fahrgasse erkannt wird, gibt das Bedien-
Terminal eine Riickmeldung durch ein 3-faches akus-
tisches Warnsignal.
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VORAUSSETZUNGEN

v Fahrgassenschaltung aktiviert

v Fahrgassenschaltung konfiguriert

» Um den Fahrgassenzdhler auf 0 zu setzen,
0[] ;S
+@ A wahlen.

» Wenn der Wert des Fahrgassenzdhlers nicht

korrekt ist,

0[] ;S 0]3] ;S
mit 4= 2 oder = 7 den Fahrgassenzéahler korri-
gieren.

» Um den Fahrgassenzdhler zu pausieren,
[01=PN
N
11 2 wéhlen.

=» Der Fahrgassenzéhler wird gelb.

» Um den Fahrgassenzdhler zu starten,
02PN
/\ m
erneut jj 2 wahlen.

10.9 Verschiebefahrgasse verwenden

Wird eine Verschiebefahrgasse angelegt, wird der
Bargraph des entsprechenden Schars mit einem Rei-
fenprofil und einem Pfeil der Verschiebrichtung er-

N
A
A
i

ganzt ¢

Das Schar wird bei ausgehobener Maschine verscho-
ben.

» Damit das Schar auch bei abgesenkter Maschine
verschoben wird,
langsam mit der eingesetzten Maschine anfah-
ren.

10.10 Fahrgassenmarkierung verwenden

Wenn eine Fahrgassenmarkierung angelegt wird,
wird der Bargraph des entsprechenden Schars durch

A

ein Reifenprofil ersetzt f

» Damit das Schar bei abgesenkter Maschine an-
gehoben wird,
langsam mit der eingesetzten Maschine anfah-
ren.
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10.11 Fahrgassenschaltung spiegeln

Die Fahrgassenschaltung wird in den Maschinenein-
stellungen konfiguriert. Wahrend der Konfiguration
muss angegeben werden, auf welcher Seite der Feld-
rand zu Beginn der Arbeit ist. Dementsprechend wer-
den die Reihen firr die Fahrgassen bei jedem Spur-
wechsel ausgeschaltet. Um wahrend der Arbeit ent-
gegen des konfigurierten Spurrhythmus fahren zu
kénnen, kann die Fahrgassenschaltung gespiegelt
werden.

I =Y
» In der Schaltflachenleiste ” % ” wéhlen.
10.12 Abstreifer manuell einstellen

10.12.1 Alle Abstreifer manuell einstellen

Die Abstreifer vereinzeln das Saatgut an der Verein-
zelungsscheibe. Wenn die Wirkung der Abstreifer zu
stark ist, werden Fehlstellen erzeugt. Wenn die Wir-

kung der Abstreifer zu gering ist, werden Doppelstel-
len erzeugt.

VORAUSSETZUNGEN

v SmartControl deaktiviert

1. Im Arbeitsmenti die Bargraphen wéhlen. i & A
‘ A A

Q& N A

* 7

2. Wenn zu viele Fehlstellen erzeugt werden,

. . . CH
Abstreiferwirkung verringern mit wm .

3. Wenn zu viele Doppelstellen erzeugt werden,
<
Abstreiferwirkung verstéarken mit s . 50

1 € 3 4 s & T B 9 10 11 12

9
m =N me
G2 =) T o= T T
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10.12.2 Einzelnen Abstreifer manuell einstellen

Die Abstreifer vereinzeln das Saatgut an der Verein-
zelungsscheibe. Wenn die Wirkung der Abstreifer zu
stark ist, werden Fehlstellen erzeugt. Wenn die Wir-

kung der Abstreifer zu gering ist, werden Doppelstel-
len erzeugt.

VORAUSSETZUNGEN

v SmartControl deaktiviert

1. Im Arbeitsment die Bargraphen wéhlen. N oY A
‘ A A2
QN N A

* 7 8

2. Gewinschtes Séschar Uber die Pfeile wéhlen. = nn .3 a
fd Raihe 1
=> Die Werte des gewahlten Saschars werden ange- T m—_ . »t:
Zelgt' 150 Standardamweichung o mm e
Deppalstolian 10 X . F'{
3. Wenn zu viele Fehlstellen erzeugt werden, T . % -
T
. . . . O |stmange 0 Ksha
Abstreiferwirkung verringern mit wm .
|stahstand o mm
. Aostreferpasition 50 x . .
4. Wenn zu viele Doppelstellen erzeugt werden, <
Abstreiferwirkung verstarken mlt.|.Q. P S - e

10.13 Dunger und Mikrogranulat vordosieren

VORAUSSETZUNGEN

v Zeit zum Vordosieren in den Einstellungen
festgelegt

» Im Arbeitsmenii ﬁiﬂ' wahlen.
=» Der Dinger und das Mikrogranulat werden in der

festgelegten Zeit vordosiert.

10.14 Komfort-Hydraulik verwenden

Mit der Komfort-Hydraulik kénnen (ber dasselbe
Traktorsteuergerét verschiedene Hydraulikfunktionen
ausgefihrt werden. Im Arbeitsmeni kann zwischen
den Hydraulikfunktionen gewéhlt werden. Die vorge-
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wéhlte Hydraulikfunktion wird in der Statusleiste an-
gezeigt.

Die folgende Tabelle zeigt die verfligbaren Hydraulik-
funktionen.

Maschinenausleger bedienen SpuranreiBer bedienen

Rahmenballastierung bedienen

— & N
P £ o =9
WARNUNG
Eine unerwartete Hydraulikfunktion wird
aktiviert

» Bevor Sie das Traktorsteuergeriit betiti-
gen,
prifen Sie die ausgewahlte Hydraulik-
funktion der Komfort-Hydraulik.

1. Mit @.%9 die Hydraulikfunktion vorwéhlen.

= Die vorgewéhlte Hydraulikfunktion wird in der Sta-
tusleiste angezeigt.

2. Traktorsteuergeréat “griin” betatigen.

10.15 SpuranreiBer steuern

o [ & | »

%

Beide SpuranreiB3er
im abwechselnd ver-
wenden

Linken Spuranrei3er
verwenden

Rechten Spuranrei-
Ber verwenden

Beide Spuranrei3er
gleichzeitig verwen-
den

Keinen SpuranreiBer
verwenden

1. Um die SpuranreifSerfunktion zu wdhlen,

in der Schaltflachenleiste C,’;T wahlen.

2. Umdie SpuranreifSerfunktion auszulésen,

in der Schaltflachenleiste G;T wahlen.

10.16 Vereinzelungsscheibe fiillen

Wenn das Geblése ausgeschaltet wird, I8st sich das
Saatgut von der Vereinzelungsscheibe. Um das Saat-
gut ohne Verzdgerung auszubringen, kann die Ver-
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einzelungsscheibe manuell mit Saatgut befullt wer-
den.

[
» Im Arbeitsmenii wéhlen.

10.17 GPS-Recording verwenden

Mit dem GPS-Recording kann fiir das angeschlos-
sene Bedien-Terminal die Ausbringung simuliert wer-
den, ohne dass Saatgut ausgebracht wird. Das Be-
dien-Terminal markiert den befahrenen Bereich als
bearbeitete Flache. Mit der bearbeiteten Flache kann
im Bedien-Terminal eine Feldgrenze erzeugt werden.

VORAUSSETZUNGEN

v Verwendetes Bedien-Terminal kann aus bear-
beiteter Flache eine Feldgrenze erzeugen

v GPS-Recording in den Einstellungen aktiviert
1. Im Arbeitsmeni grgc Wéhlen.
=» GPS-Recording ist eingeschaltet.
2. Feldgrenze abfahren.

3. Wenn auf dem Feld rangiert wird,

mit grec GPS-Recording ausschalten.
4. Feldgrenze im Bedien-Terminal anlegen.

5. Im Bedien-Terminal die bearbeitete Flache 16-
schen.

10.18 Arbeitsbeleuchtung verwenden

Um die Schaltflachenleiste im Arbeitsmeni zu blat-

tern, betatigen.
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. <71 WICHTIG

Maschinenschéden durch zu hohe Leis-
tungsaufnahme der Arbeitsbeleuchtung

Der Job-Rechner der Maschine wird durch
eine Arbeitsbeleuchtung mit einer Leistung
von Uber 48 Watt beschadigt.

» Schalten Sie tber die ISOBUS-Software
nur LED-Arbeitsbeleuchtung mit einer ma-
ximalen Leistung von 48 Watt.

1. Um die Arbeitsbeleuchtung einzuschalten,

im Arbeitsmenti Q\\\ betatigen.

=» Ein Symbol fur die Arbeitsbeleuchtung wird in der
Statusleiste angezeigt.

2. Um die Arbeitsbeleuchtung wihrend der Stra-
fSenfahrt auszuschalten,

erneut Q\\\ betatigen.

=» Das Symbol in der Statusleiste erlischt.

10.19 Reihen sperren

VORAUSSETZUNGEN

v Sperrbare Reihen festgelegt

» Um die Reihen zu sperren oder zu entsperren,

im Arbeitsmenii § “wahlen.

= Fir die gesperrten Reihen werden statt der Bar- A A
graphen Fahrgassensymbole angezeigt. ’h;WhQH
A Y Y
=» Die Arbeitsbreite der Maschine bleibt unveréan-
dert.

HINWEIS

Um die Arbeitsbreite der Maschine anzupassen,
siehe Maschinenbetriebsanleitung "Anzahl Saat-
reihen anpassen”.
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10.20 Wasserlochfunktion verwenden

Um die Maschine anzuheben, ohne die Ausbringung
zu stoppen, kann die Wasserlochfunktion verwendet

werden.

1. Im Arbeitsmenu @ wéhlen.

2. Maschine anheben.

3. Um die Wasserlochfunktion zu beenden,
Maschine absenken.

10.21 Multifunktionsgriff AmaPilot+ verwenden

Nummer

Funktion

Ebene 1

1

Vorstoppfunktion Dunger

Reihe Einschalten von rechts

Reihe Ausschalten von links

Saatmengenerhéhung Vereinzelung

Saatmengenreduktion Vereinzelung

Mengenerhéhung Dinger

Mengenreduzierung Dinger

Reihe Einschalten von links

Ol | N[Ol | M| W|DN

Reihe Ausschalten von rechts

Dunger-Sollmengenéanderung zuriicksetzen

Vereinzelung-Sollmengenédnderung zuriicksetzen

Vordosieren Dlnger
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n

Multifunktionsgriff AmaPilot+ verwenden

Nummer Funktion Ebene 2

1 Komfort-Hydraulik Switch

2

3

4 Mengenerhéhung Mikrogranulat

5 Mengenreduzierung Mikrogranulat

6

7

8

9

10

11

12 Vereinzelung vorbelegen
Nummer Funktion Ebene 3

1

2

3

4 Fahrgasse inkrementieren

5 Fahrgasse dekrementieren

6 Abstreiferabstand erhéhen

7 Abstreiferabstand reduzieren

8

9

10

11

12 Fahrgasse Stopp

Da die feste Belegung des AmaPilot* nicht un-
terstiitzt wird,

im Bedien-Terminal die freie Belegung wéahlen.

Gewiinschte Funktion betétigen.
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Dingerbehalter entleeren

1. Im Feldmenl "Entleeren” wéahlen.

2. Die auf dem Display angezeigten Punkte prifen.

3. Wenn die angezeigten Punkte erfiillt sind,

\l'/ gedrlckt halten.

A

ENTLEEREN

efend zur Enlleerung die
kt halten!

Folgende Punkte priifen und anst

Schallllache gedr

Kalibrierklappe offen?

Behalter installiert?

I
IT T
1T 1T
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Arbeit dokumentieren

12.1 Dokumentation aufrufen

» Im Feldmenl "Dokumentation” wéahlen.

=» |Im Men( wird eine Tabelle mit den Werten der
gewahlten Dokumentation angezeigt. Die linke
Spalte zeigt die Gesamtwerte, die rechte Spalte
zeigt die Tageswerte.

HINWEIS

Die Berechnung der bearbeiteten Flache wird mit
der gesamten Arbeitsbreite der Maschine durch-
gefuhrt. Abgeschaltete Reihen werden nicht be-
rucksichtigt.

Die Berechnung der beséaten Flache wird mit der
tatséchlichen Arbeitsbreite der Maschine durchge-
fuhrt. Fahrgassen zahlen zur besaten Flache. Ab-
geschaltete Reihen zahlen nicht zur besaten Fla-
che.

Symbol

Bedeutung

(]

Bearbeitete Flache

Besate Flache

©

Arbeitszeit

B,

Ausgebrachte Saatgutmenge

()

Ausgebrachte Dingermenge

19
LK,

MGS!

Ausgebrachte Mikrogranulatmenge
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12.2 Tageszahler nullen

Wenn auf einem anderen Feld gearbeitet werden soll,
kann der Tageszéhler der Dokumentation auf 0 ge-
setzt werden.

HINWEIS

Die Gesamtwerte der ausgewahlten Dokumentati-
on bleiben erhalten.

1. Im Feldmeni “Dokumentation” wahlen.

o. *0  wanlen. fﬂ

0.1

o
O

12.3 Dokumentationen verwalten

Die Werte der ausgewéhlte Dokumentation werden
in der Ubersicht angezeigt. Wenn mit der Maschine
gearbeitet wird, werden die Werte der ausgewahlten
Dokumentation aktualisiert.

1. Im Feldmeni “Dokumentation” wahlen.

n—
2. B= wahlen.

76 MG6152-DE-II | 1.1 | 27.10.2021




12 | Arbeit dokumentieren
Dokumentationen verwalten

3. Um eine Dokumentation auszuwdhlen, umzube-

nennen oder zu léschen,

gewlnschte Dokumentation aus der Liste wahlen

oder

um eine neue Dokumentation anzulegen,

I wéhlen.

Doc 1 . Doc 2

0.0% ha 0.00
0.1 h 0.0
Doc 3 . Doc 4
0.00 ha 0.00
0.0 h 0.0

1+ 1

MG6152-DE-Il | 1.1 | 27.10.2021

77



13 | Software-Informationen abrufen

Software-Informationen abrufen

Folgende Informationen kénnen abgerufen werden:

e AEF-Zertifikate

e Software-Version

e Maschinennummer

1. Im Menu "“Einstellungen” "Info" wéhlen.

2. Wenn die Schaltfldchen in der Schaltfldchenleis-
te nummeriert werden sollen,

"Schaltfldchennummern anzeigen” wéhlen.

3. Um Software-Informationen abzurufen,
"Software" wéhlen.

78

MG6152-DE-II | 1.1 | 27.10.2021



14 | Zahlersténde abrufen

Zahlerstande abrufen

Folgende Informationen kénnen abgerufen werden:

e Gesamtflache
e Besate Flache
o Gesamtzeit
e Geamtmengen:
o Saatgut
o Dunger
1. Im Menu "“Einstellungen” "Info" wéhlen.
2. Wenn die Schaltfldchen in der Schaltfldchenleis-
te nummeriert werden sollen,

"Schaltfldchennummern anzeigen” wahlen.

3. Umdie Zihlerstdnde der Maschine abzurufen,
"Zéhlersténde" wéhlen.
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Diagnose-Daten abrufen

In der mittleren Spalte werden Schaltzustédnde

IIL Drehzahlen, Stromaufnahmen und Spannungs-
aufnahmen aufgefiihrt.

In der rechten Spalte werden Schaltvorgénge |Z| mit-
gezahlt und Maximalwerte aufgefihrt.

In der linken Spalte werden diagnosefahige Bauteile
aufgefuhrt.

1. Im Menu "“Einstellungen” "Info" wéhlen.
2. '"Diagnose" wéahlen.

3. Umdie Diagnose fiir den Basisrechner aufzuru-

fen,

"Basisrechner" wahlen.

4. Umdie Diagnose fiir die Aktoren aufzurufen,
Aktoren @ wéhlen.

oder

Um die Diagnose fiir die Sensoren aufzurufen,
Sensoren E wébhlen.

5. Um die mitgezdhlten Schaltvorgdnge zuriickzu-
setzen,

-0

wéahlen.

FREOOCOODODOD BASISRECHNER 1 721

I0 oder Hame Value Bhareal Ualus
XA.501 Kalibriertaster .m 1 :
®A.BS50
Arbeitsstellung 7.5 ma 7.8
¥A.BO1

Radar 0 Hz 1 —@
XA.B31

Gehblasesensor 418 Hz 528189
XA.B40 Dilngerwiegezelle links 5.7 ma 5.8

XA B41 Diingerwiegezelle rechts 4.8 mn 4.9
®"A.B71

Gehlasedruck 6.5 ma 6.6

3]
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15 | Diagnose-Daten abrufen

In der mittleren Spalte werden Schaltzusténde
|Z|, Drehzahlen, Stromaufnahmen und Spannungs-
aufnahmen aufgefihrt.

In der rechten Spalte werden Schaltvorgange |I| mit-
gezahlt und Maximalwerte aufgefuhrt.

In der linken Spalte werden diagnoseféhigen Bauteile
aufgefuhrt.

6. Im MenU "Einstellungen" "Info" wahlen.
7. '"Diagnose"waéhlen.

8. Um die Diagnose fiir den Diingerbehdlter aufzu-
rufen,
"Diingerbehdlter” wéhlen.

9. Um die Diagnose fiir die Aktoren aufzurufen,
Aktoren @ wéhlen.

oder

Um die Diagnose fiir die Sensoren aufzurufen,
Sensoren E wéhlen.

10. Um die mitgezdhlten Schaltvorgdnge zurtickzu-

setzen,

-0

wahlen.

Es werden Schaltzustand, Zahlerstand, Verschmut-
zungszustand und Stromaufnahmen aufgefihrt.

11. Im Menu “Einstellungen” "Info" wéhlen.

12. "Diagnose"” wahlen.

13. Um die Diagnose fiir den Scharrechner aufzuru-
fen,

"Reihen” wahlen.

14. Die gewunschte Reihe wéhlen.

HINWEIS

Mit zunehmender Verschmutzung des Optoge-
bers wird die Intensitat der Lichtschranke erhéht.

(0] 210N
Mit Jég kann die Intensitét der Lichtschranke zu-
ruckgesetzt werden.

FREODODOOO

ID oder NHame

DUNGERBEHALTER

Value

Caunter
Physical

1 71

HMax
Ualue

®A.S01
Kalibriertaster

(1]

®A.B31
Geblasesensor

475 Hz

57727

KA.B11
Fulistand Dinger links

O/_

XA.B10
Fallstand Dunger rechts

XA.BSO
Arbeitsstellung

Motar

Drehzahl

Stram
Abstreiferposition
Vorbelegungstaster

Aktueller Behaiterfillstand

Optogeber
gezahite Korner

Verschmutzungsgrad

REIHE 1
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16 | Maschine instand halten

Maschine instand halten

16.1 Fehlermeldungen behandeln

Nach einem Hinweis oder einer Warnung a

kann das Arbeitsergebnis der Maschine von den Er-
wartungen abweichen. Ein Hinweis wird mit einem
langsamen piependen akustischen Warnsignal und
eine Warnung mit einem schnell piependen akusti-
schen Warnsignal signalisiert.

Nach einem Alarm besteht Gefahr flr einen
Maschinenschaden. Ein Alarm wird mit einem perma-
nenten akustischen Warnsignal signalisiert.

1. Wenn eine Fehlermeldung in der Anzeige er-
scheint,
die Arbeit sofort unterbrechen.

2. Um Losungsvorschldge fiir den Fehlercode
zu ermitteln,
siehe "Fehler beheben".

.'/_-..\\
[STOP|
Q™

Fehler im Sensor:;
Arbeitsstellung

F45032

Bitte Sensor und Kabelbaum priifen!

Bitte bestatigen!

82
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Fehler beheben

16.2 Fehler beheben

Fehler- .
Code Symbol Fehler Ursache Lésung
F45001 Drehzahl des Diingerdo- | Der Dosierer kann nicht | siehe Seite 90
sierers zu niedrig. Schnel- | langsamer drehen und
ler fahren. bringt zu viel Dlnger aus.
F45002 Drehzahl des Diingerdo- | Dosierer kann nicht siehe Seite 90
sierers zu hoch. Langsa- |schneller drehen und
mer fahren. bringt zu wenig Diinger
aus.
F45003 Sollwert der Dingerdosie- | Die Regelung des Do- siehe Seite 90
rung kann nicht eingehal- | siersystems schwankt zu
ten werden! stark.
F45004 Uberstrom am Ausgang: | Der Antrieb der Diinger- | siehe Seite 90
Dungerdosierer. Bitte Ak- | dosierung hat die maxi-
tor(en) und Kabelbaum male Stromgrenze Uber-
prufen! schritten.
F45005 Optogeber in folgender Der Sensor zur Saat- » Sensor entsprechend
Reihe verschmutzt: X guterkennung ist ver- der Betriebsanleitung
schmutzt. Das kann zu reinigen
Fehlzahlungen fuhren.
F45006 Dosiermotor reagiert nicht | Der Motor dieser Reihe siehe Seite 91
dreht nicht.
F45009 Sollwert der Mikrogranu- | Die Regelung des Do- siehe Seite 91
latdosierung kann nicht siersystems schwankt zu
eingehalten werden stark.
F45010 Daten werden aktuell Die Kommunikation zur » Maschine neu starten
nicht gespeichert. Neu- Maschine ist unterbro-
start der Maschine erfor- | chen.
derlich
F45011 Folgende Software-Versi- | Falsche Software-Version |» Update der Kompo-
on ist nicht kompatibel: ... | auf dem genannten Sys- nente auf kompatible
tem. Software-Version not-
wendig
F45012 Bruch der Diingerdosier- | Die Diingerdosierwelle ist |» Dilingerdosierwelle in-
welle erkannt defekt. standsetzen
F45013 Externe Bedienung aktiv | Die Bedienung ist auf das |» Bedienung auf dem
TwinTerminal geschaltet. TwinTerminal durch-
fuhren
» Um die Bedienung
am TwinTerminal zu
beenden,
>< betétigen
F45014 Versorgungsspannung Die Versorgungsspan- siehe Seite 91
unterschritten nung der Maschine wurde
unterschritten.
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Fehler beheben
Fehler-
mbol Fehler rsach Lésun
Code Symbo ehle Ursache osung
F45017 Maschine muss gestoppt | Der gewlinschte Vorgang |» Maschine anhalten

werden, um diese Aktion
durchzufihren

ist bei fahrender Maschi-
ne nicht moéglich.

» Quelle des Geschwin-
digkeitssignals auf
Funktion prufen

F45020 Keine Kommunikation Kommunikation zwischen |» Versorgungsspan-
zum Motor des Diingerdo- | Motor und Maschine nicht nung prufen
sierers maglich. » Kabelbaum prifen

F45021 Fillstand Saatgut zu nied- | Die Reihe mit dem Leer- |» Behdlter mit Saatgut
rig meldesensor im Behélter nachfullen

detektiert kein Saatgut. > Bei Feinsaatgut kann
die Meldung deakti-
viert werden

F45023 Das Terminal kann weni- | Der Task Controller des »  Nur bestimmte Soll-
ger Sollmengen verarbei- | Terminals unterstitzt we- mengen dem Termi-
ten, als die Maschine zur | niger Sollmengen als von nal zuweisen, die
Verfligung stellt. ISOBUS- | der Maschine angeboten. unzugewiesenen Soll-
Einstellungen der Maschi- mengen mussen als
ne anpassen statische Sollmenge

verwendet werden

» Verwendung eines
Terminals mit mehr
Moglichkeiten der
Sollmengensteuerung

F45024 Saatleitung in folgender | Der Sensor zur Kornerfas- [ Verstopfung am
Reihe verstopft: X sung an der Vereinzelung Schar entfernen

hat eine Verstopfung er- » Maschine neu starten
kannt.

F45032 Fehler im Sensor: Arbeits- | Kein giiltiges Signal vom | siehe Seite 91
stellung. Bitte Sensor und | Arbeitsstellungsensor ge-

Kabelbaum prifen! funden.

F45034 Geblase-Solldrehzahl Das Geblase arbeitet au- | siehe Seite 92
kann nicht eingehalten Berhalb des eingestellten
werden. Toleranzbandes.

F45042 Fehler im Sensor: Kalib- | Kein giiltiges Signal am > Kalibriertaster prifen
riertaster. Bitte Ser-l.sor S.ensorelngang des Kalib- >  Kabelbaum priifen
und Kabelbaum prifen. riertasters gefunden.

F45046 Section Control kann Der Anwender mdchte » Um Section Con-

nicht aktiviert werden!
Folgende Bedingungen
missen erfillt sein: 1.
Section Control des Ter-
minals (Task Controller)
aktiviert 2. Maschine feh-
lerfrei

Section Control aktivie-
ren. Eine der Vorbedin-
gungen ist nicht erfullt.

trol bei einer fehler-
frei funktionierenden
Maschine zu aktivie-
ren,

Section Control des
Terminals (Task Con-
troller) aktivieren
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Fehler beheben

Fehler-
mbol Fehler rsach Losun
Code Symbo ehle Ursache 6sung
F45047 Section Control wurde Section Control wurde » Der Anwender wahlt
deaktiviert! durch den Anwender die weitere Betriebs-
im Bedien-Terminal deak- art der Maschine
tiviert. » Wenn Section Control
unbeabsichtit deakti-
viert wurde,
die Ursache im Ter-
minal prifen, z.B.
schlechtes GPS-Sig-
nal
F45049 Flllstands-Alarmgrenze | Vom Anwender eingestell- | Behalter nachflllen
Dinger unterschritten! te Restmenge im Behélter
ist erreicht.
F45050 Quelle Arbeitsstellungs- | Das Signal vom Ar- » Arbeitsstellungssen-
sensor ausgefallen! beitsstellungsensor liegt sor prifen
au.BerhaIb des Messbe- >  Kabelbaum priifen
reichs.
F45051 Interner Optogeberfehler | Der Sensor zur Kornerfas- | siehe Seite 92
in folgender Reihe: X sung an der Vereinzelung
ist fehlerhaft.
F45052 GPS-Recording nicht Der Anwender kann die  |» Um Funktion zu akti-
moglich! Folgende Bedin- | GPS Recording Funktion vieren,
gungen muissen erflllt nicht aktivieren, weil die Maschine stoppen
sein: 1. Masch.!ne ge- ggnannt?n B.edmgungen > Geblise deaktivieren
stoppt 2. Geblase ausge- | nicht erfullt sind.
schaltet
F45053 Mikrogranulatdosierer in Der Motor dieser Reihe siehe Seite 92
folgender Reihe reagiert |dreht nicht.
nicht: X
F45054 Mikrogranulat-Dosiererd- | Der Dosierer kann nicht siehe Seite 92
rehzahl zu niedrig, langsamer drehen und
schneller fahren. bringt zu viel Mikrogranu-
lat aus.
F45055 Mikrogranulat-Dosiererd- | Dosierer kann nicht siehe Seite 93
rehzahl zu hoch, langsa- | schneller drehen und
mer fahren. bringt zu wenig Mikrogra-
nulat aus.
F45056 Saen nicht méglich! Die dargestellte Bedin- » Dosierung einschal-
gungen zum Sé&en sind ten
nicht erfallt. » Geblase einschalten
F45057 Minimale Geblasedreh- Die Geblasedrehzahl ist | siehe Seite 93
zahl unterschritten, Dosie- | kleiner als 200 1/min.
rer stoppt!
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Fehler beheben
Fehler-
mbol Fehler rsach Lésun
Code Symbo ehle Ursache osung
F45058 Gewahlte Quelle fur Die gewéhlte Quelle des |» Um eine andere Sig-

die Fahrgeschwindigkeit

Geschwindigkeitssignals

nalquelle zu verwen-

nicht verfligbar. Verfugba- | steht aktuell nicht mehr den,

re Quelle auswahlen. zur Verfigung. siehe "Quelle des Ge-
schwindigkeitssignals
einrichten"

F45059 Aktuelle Quelle des Die aktuelle Quelle des [P Um eine andere Sig-
Geschwindigkeitssignals | Geschwindigkeitssignals nalquelle zu verwen-
nicht vorhanden! Quelle | steht aktuell nicht mehr den,
wird gewechselt! zur Verfligung. siehe "Quelle des Ge-

schwindigkeitssignals
einrichten”

F45060 Geschwindigkeitssignal Der Anwender hat auf » Defektim Sensor
gréBer 0 erkannt. Si- simulierte Geschwindig- (Maschine) beheben
mulierte Ges.c.hwmd|gke|t keit u.mg.estejllt. Der Ge- >  Wenn mit der simu-
wurde deaktiviert. schwindigkeitssensor der . L.

) s lierten Geschwindig-
Maschine hat eine Ge- kei . )
T eit weitergearbeitet
schwindigkeit erfasst. Da-
durch de die simul werden soll,
urch wurde gie simufier- den defekten Sensor
te Geschwindigkeit wurde ;
deakiiviert (Maschine) aus dem
eaxliviert Kabelbaum entfernen.

F45061 Sollwert der Mikrogranu- | Die Regelung des Do- siehe Seite 93
latdosierung kann nicht siersystems schwankt zu
eingehalten werden stark.

F45062 Minimaler Druck unter- Der Druck firr die Verein- | siehe Seite 93
schritten zelung ist zu gering.

F45063 Maximaler Druck Uber- Der Druck fir die Verein- |» Geblasedrehzahl ver-
schritten zelung ist zu hoch. ringern

» Funktion des Druck-
sensors prifen

F45064 Fehler im Sensor: Gebla- |Kein glltiges Signal am | siehe Seite 94
sedruck. Bitte Sensor und | Sensoreingang Geblase-

Kabelbaum prifen druck gefunden.

F45065 Fehler im Sensor: Gebla- |Kein giltiges Signal am » Sensor auf Funktion
sedrehzahl. Bitte Sensor | Sensoreingang Geblased- prifen
und Kabelbaum prifen rehzahl gefunden. >  Kabelbaum priifen

F45066 Maximale Gebléasedreh- |Die zuléssige Geblésed- |P» Geblasedrehzahl ver-
zahl Uberschritten rehzahl ist zu hoch. ringern

F45067 Folgender Abstreifer hat | Dieser Abstreifer kann siehe Seite 94
die Position nicht erreicht: | seine Sollposition nicht
X erreichen.

F45068 Winkelsensor des folgen- | Kein gultiges Signal vom | siehe Seite 94

den Abstreifers ausgefal-
len: X

Winkelsensor des Abstrei-
fers gefunden.
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Fehler beheben

Fehler-
mbol Fehler rsach Lésun
Code Symbo ehle Ursache osung
F45069 Uberstrom am Ausgang: | Der Antrieb fiir die Mik- | siehe Seite 94
Mikrogranulatdosierer Bit- | rogranulatstreuer hat ma-
te Aktor(en) und Kabel- ximale Stromgrenze lber-
baum prifen! schritten.
F45070 Uberstrom am Ausgang: | Antrieb fiir Vereinzelung | siehe Seite 95
Motor Saatgut X Bitte Ak- | hat maximale Stromgren-
tor(en) und Kabelbaum ze Uberschritten
prufen!
F45071 Vereinzelung in folgender | Motor dieser Reihe dreht | siehe Seite 95
Reihe reagiert nicht: X nicht
F45072 Kein Produkifluss in folg- | Sensor zur Kornerfassung [ Verstopfung in Verein-
ender Reihe erkannt: X an der Vereinzelung er- zelung entfernen
kennt keine Komer. » Funktion der Verein-
zelung prufen
F45073 Fullstands-Alarmgrenze | Vom Anwender eingestell- | Behalter nachfllen
Mikrogranulat unterschrit- | te Restmenge im Behélter
ten ist erreicht.
F45074 Sollausbringmenge in Der Sensor zur Korner- siehe Seite 95
folgender Reihe unter- fassung erkennt weniger
schritten: X Kérner als die eingestellte
Sollmenge.
F45075 Sollausbringmenge in Der Sensor zur Kornerfas- | siehe Seite 96
folgender Reihe tber- sung erkennt mehr Kérner
schritten: X als die eingestellte Soll-
menge.
F45076 Dosiererdrehzahl Verein- | Minimale Drehzahl des siehe Seite 96
zelung zu niedrig, schnel- | Motors wird unterschritten
ler fahren
F45077 Dosiererdrehzahl Verein- | Maximale Drehzahl des | siehe Seite 96
zelung zu hoch, langsa- Motors wird Uberschritten
mer fahren
F45078 Folgender Teilnehmer Eine Sonderausstattung | siehe Seite 96
fehlt: .... ist konfiguriert, wird aber
nicht gefunden.
F45079 Folgender optionaler Teil- | Eine Sonderausstattung | siehe Seite 97
nehmer fehlt: .... ist konfiguriert, wird aber
nicht am Bus gefunden.
F45080 Fehler im Sensor: Klapp- | Klappung gefunden » Sensor auf Funktion
ungsiberwachung Bitte prufen
Se"nsor und Kabelbaum > Kabelbaum prifen
prifen
F45081 Fehler im Sensor: Arbeits- | vom Arbeitsstellungssen- |» Sensor auf Funktion
stellung Bitte Sensor und | sor gefunden. prifen
Kabelbaum priifen » Kabelbaum prifen
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Fehler beheben
Fehler-
mbol Fehler rsach Lésun
Code Symbo ehle Ursache osung
F45082 Fehler im Sensor: Gebla- |Kein gultiges Signal » Sensor auf Funktion

sedrehzahl Frontbehélter
Bitte Sensor und Kabel-
baum prifen

vom Geblasedrehzahlsen-
sor am Frontbehalter ge-
funden.

prufen

» Kabelbaum prifen

F45083 Minimale Geblasedreh- | Die Geblasedrehzahl ist | siehe Seite 97
zahl des Frontbehalters kleiner als 200 1/min.
unterschritten, Dosierer
stoppt!
F45084 Gebléase-Solldrehzahl des | Das Geblase arbeitet au- | siehe Seite 97
Frontbehélters kann nicht | Berhalb des eingestellten
eingehalten werden Toleranzbandes.
F45085 Maximale Geblasedreh- | Die zuléssige Geblésed- [P Drehzahl verringern
zahl des Frontbehélters rehzahl ist zu hoch.
Uberschritten
F45086 Dosierung Frontbehélter | Der absolute Leermeldes- |» Behalter nachflllen
leer gnsor |m Dosierer detek- >  Sensor auf Funktion
tiert kein Saatgut. .
prufen
F45087 Abschaltung des Diinger- | Der Antrieb des Diin- siehe Seite 97
dosierers wegen Uberlast | gerdosierers hat maxi-
Bitte Dosierer prifen. male Stromgrenze Uber-
schritten.
F45088 Abschaltung des Mikro- Der Antrieb des Mikrogra- | siche Seite 98
granulat-Dosierers wegen | nulat-Dosierers hat maxi-
Uberlast in folgender Rei- | male Stromgrenze lber-
he: X Bitte Dosierer pri- | schritten.
fen.
F45089 Abschaltung des Saatgut- | Der Antrieb der Verein- siehe Seite 98
Motors wegen Uberlast in | zelung hat die maxi-
folgender Reihe: X Bitte | male Stromgrenze Uber-
Motor und Vereinzelung | schritten.
prufen.
F45090 Folgenden Teilnehmer Der Frontbehélter wurde | Keine weitere Aktion
hinzugeflgt: Frontbehélter | automatisch erkannt. notwendig
F45091 Der Boden ist zu hart! Es | Die gewiinschte Auf- siehe Seite 98
kann nicht mehr Kraft auf |standskraft kann nicht
die Schare ausgeubt wer- | aufgebracht werden: Ist-
den! kraft ist kleiner als Soll-
kraft.
F45092 Der Boden ist zu weich! | Die gewiinschte Auf- siehe Seite 99
Es kann nicht weniger standskraft kann nicht
Kraft auf die Schare aus- |aufgebracht werden: Ist-
geubt werden! kraft ist groBer als Soll-
kraft.
F45093 Folgender Teilnehmer Der Frontbehalter wird » Kabelbaum prifen

nicht mehr vorhanden:
Frontbehalter

nicht mehr als Teilnehmer
erkannt.

» Steckverbindungen
prufen
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Fehler beheben

Fehler

Ursache

Lésung

Die Reihenanzahl wurde
geandert. Die Maschine
muss neugestartet wer-

den!

Die Reihenanzahl in der
Maschinengeometrie wur-
de geéndert.

» Maschine neu starten

Kraftsensor in folgender
Reihe ausgefallen: X Bit-
te Sensor und Kabelbaum
prufen

Kein gultiges Signal am
Sensoreingang fur die
Aufstandskraft gefunden.

» Sensor auf Funktion
prifen

» Kabelbaum prifen

Wiegezelle links ausgefal-
len

Kein gultiges Signal am
Sensoreingang der linken
Wiegezelle gefunden.

» Sensor auf Funktion
prufen

» Kabelbaum prifen

I(::ZT:F Symbol
F45094
F45095
F45096
F45097

Wiegezelle rechts ausge-
fallen

Kein gultiges Signal am
Sensoreingang der rech-
ten Wiegezelle gefunden.

» Sensor auf Funktion
prufen

» Kabelbaum prifen
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Fehler beheben

16.2.1 F45001: Drehzahl des Diingerdosierers zu niedrig. Schneller fahren.

Der Dosierer kann nicht langsamer drehen und bringt zu viel Diinger aus.
1. Schneller Fahren
2. Erneutes Kalibrieren

3. Ausbringmenge anpassen

16.2.2 F45002: Drehzahl des Diingerdosierers zu hoch. Langsamer fahren.

Dosierer kann nicht schneller drehen und bringt zu wenig Diinger aus.
1. Langsamer Fahren
2. Erneutes Kalibrieren

3. Ausbringmenge anpassen

16.2.3 F45003: Sollwert der Dingerdosierung kann nicht eingehalten werden!

Die Regelung des Dosiersystems schwankt zu stark.

1. Erneutes Kalibrieren

2. Ausbringmenge prifen

3. Ausbringmenge anpassen

4. Dosierung auf Leichtgangigkeit prifen

16.2.4 F45004: Uberstrom am Ausgang: Diingerdosierer. Bitte Aktor(en) und Kabelbaum
prifen!

Der Antrieb der Diingerdosierung hat die maximale Stromgrenze liberschritten.

1. Dosierung auf Leichtgéngigkeit prifen

2. Motor im Leerlauf ansteuern

3. Stromaufnahme in der Diagnose prifen
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16.2.5 F45006: Dosiermotor reagiert nicht

Der Motor dieser Reihe dreht nicht.
1. Dosierung auf Leichtgangigkeit prifen
2. Motor im Leerlauf ansteuern

3. Stromaufnahme in der Diagnose priifen

16.2.6 F45009: Sollwert der Mikrogranulatdosierung kann nicht eingehalten werden

Die Regelung des Dosiersystems schwankt zu stark.
1. Erneutes Kalibrieren

2. Ausbringmenge prifen

3. Ausbringmenge anpassen

4. Dosierung auf Leichtgangigkeit prifen

16.2.7 F45014: Versorgungsspannung unterschritten

Die Versorgungsspannung der Maschine wurde unterschritten.
1. Batteriespannung prifen
2. Batterie laden

3. Kabelverbindung priifen

16.2.8 F45032: Fehler im Sensor: Arbeitsstellung. Bitte Sensor und Kabelbaum priifen!

Kein giiltiges Signal vom Arbeitsstellungsensor gefunden.
1. Position und aktuellen Wert des Sensors priifen
2. Sensor auf Funktion prifen

3. Kabelbaum prifen
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Fehler beheben

16.2.9 F45034: Geblase-Solldrehzahl kann nicht eingehalten werden.

Das Gebléase arbeitet auBerhalb des eingestellten Toleranzbandes.
1. Toleranzband anpassen
2. Drehzahlsensor priifen

3. Hydraulikversorgung prifen

16.2.10 F45051: Interner Optogeberfehler in folgender Reihe: X

Der Sensor zur Kornerfassung an der Vereinzelung ist fehlerhaft.
1. Steckverbindungen prifen

2. Verschmutzungszustand des Sensors prifen

3. Sensor prifen

4. Maschine neu starten

16.2.11 F45053: Mikrogranulatdosierer in folgender Reihe reagiert nicht: X

Der Motor dieser Reihe dreht nicht.
1. Dosierung auf Leichtgangigkeit prifen
2. Motor im Leerlauf ansteuern

3. Stromaufnahme in der Diagnose priifen

16.2.12 F45054: Mikrogranulat-Dosiererdrehzahl zu niedrig, schneller fahren.

Der Dosierer kann nicht langsamer drehen und bringt zu viel Mikrogranulat aus.
1. Schneller fahren
2. Erneut Kalibrieren

3. Ausbringmenge anpassen
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16.2.13 F45055: Mikrogranulat-Dosiererdrehzahl zu hoch, langsamer fahren.

Dosierer kann nicht schneller drehen und bringt zu wenig Mikrogranulat aus.
1. Langsamer fahren
2. Erneut Kalibrieren

3. Ausbringmenge anpassen

16.2.14 F45057: Minimale Geblasedrehzahl unterschritten, Dosierer stoppt!

Die Geblasedrehzahl ist kleiner als 200 1/min.
1. Geblasedrehzahl prifen
2. Drehzahlsensor im Diagnosemenu prifen

3. Kabelbaum prifen

16.2.15 F45061: Sollwert der Mikrogranulatdosierung kann nicht eingehalten werden

Die Regelung des Dosiersystems schwankt zu stark.
1. Erneut kalibrieren
2. Ausbringmenge anpassen und prifen

3. Dosierung auf Leichtgéngigkeit prifen

16.2.16 F45062: Minimaler Druck unterschritten

Der Druck fiir die Vereinzelung ist zu gering.
1. Geblasedrehzahl erhéhen

2. Luftsystem und die Vereinzelung auf Dichtheit
prifen

3. Funktion des Drucksensors prifen
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16.2.17 F45064: Fehler im Sensor: Geblasedruck. Bitte Sensor und Kabelbaum priifen

Kein giiltiges Signal am Sensoreingang Geblasedruck gefunden.
1. Sensor auf Sauberkeit prifen
2. Sensor auf Funktion prifen

3. Kabelbaum prifen

16.2.18 F45067: Folgender Abstreifer hat die Position nicht erreicht: X

Dieser Abstreifer kann seine Sollposition nicht erreichen.
1. Funktion des Abstreifers prifen

2. Leichtgangigkeit des Abstreifers sicherstellen

3. Blockaden durch Kérner entfernen

4. Abstreifer manuell verfahren

16.2.19 F45068: Winkelsensor des folgenden Abstreifers ausgefallen: X

Kein giiltiges Signal vom Winkelsensor des Abstreifers gefunden.

1. Funktion des Abstreifers prifen

2. Kabelbaum prifen

3. Abstreifer manuell verfahren

16.2.20 F45069: Uberstrom am Ausgang: Mikrogranulatdosierer Bitte Aktor(en) und Kabel-
baum priifen!

Der Antrieb fir die Mikrogranulatstreuer hat maximale Stromgrenze liberschritten.

1. Dosierung auf Leichtgéngigkeit prifen

2. Motor im Leerlauf ansteuern

3. Stromaufnahme in der Diagnose prifen
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16.2.21 F45070: Uberstrom am Ausgang: Motor Saatgut X Bitte Aktor(en) und Kabelbaum
prifen!

Antrieb fiir Vereinzelung hat maximale Stromgrenze tiberschritten

1. Dosierung auf Leichtgangigkeit prifen

2. Motor im Leerlauf ansteuern

3. Stromaufnahme in der Diagnose priifen

16.2.22 F45071: Vereinzelung in folgender Reihe reagiert nicht: X

Motor dieser Reihe dreht nicht
1. Dosierer auf Leichtgéngigkeit prifen
2. Motor im Leerlauf ansteuern

3. Stromaufnahme in der Diagnose prifen

16.2.23 F45074: Sollausbringmenge in folgender Reihe unterschritten: X

Der Sensor zur Kornerfassung erkennt weniger Kérner als die eingestellte Solilmenge.

1. Funktion und Leichtgéangigkeit der Vereinzelung
prufen

2. Abstreiferposition prifen
3. Behalterfullstand prifen

4. Luftversorgung der Vereinzelung priifen (Deckel
offen)

5. Einstellung der Alarmschwelle prifen
6. Verschmutzungszustand des Sensors prifen

7. Einstellung der Empfindlichkeit der Kornerfassung
prufen
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16.2.24 F45075: Sollausbringmenge in folgender Reihe tiberschritten: X

Der Sensor zur Kornerfassung erkennt mehr Koérner als die eingestellte Solimenge.

1. Funktion der Vereinzelung prifen

2. Abstreiferposition prifen

3. Scheibenauswahl prifen

4. Einstellung der Alarmschwelle priifen

5. Einstellung der Empfindlichkeit der Kornerfassung
prifen

16.2.25 F45076: Dosiererdrehzahl Vereinzelung zu niedrig, schneller fahren

Minimale Drehzahl des Motors wird unterschritten
1. Schneller fahren
2. Scheibenauswahl prifen

3. Ausbringmenge prifen

16.2.26 F45077: Dosiererdrehzahl Vereinzelung zu hoch, langsamer fahren

Maximale Drehzahl des Motors wird Giberschritten
1. Langsamer fahren
2. Scheibenauswahl prifen

3. Ausbringmenge prifen

16.2.27 F45078: Folgender Teilnehmer fehit: ....

Eine Sonderausstattung ist konfiguriert, wird aber nicht gefunden.

1. Kabelbaum und Verbauung des Teilnehmers z.B.
Scharrechner prifen

2. Einstellung der Reihenanzahl prifen

3. Maschine neu starten
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16.2.28 F45079: Folgender optionaler Teilnehmer fehit: ....

Eine Sonderausstattung ist konfiguriert, wird aber nicht am Bus gefunden.

1. Kabelbaum und Verbauung des Teilnehmers z.B.
Scharrechner prifen

2. Einstellung der Reihenanzahl priifen

3. Maschine neu starten

16.2.29 F45083: Minimale Geblasedrehzahl des Frontbehélters unterschritten, Dosierer
stoppt!

Die Geblasedrehzahl ist kleiner als 200 1/min.

1. Drehzahl prufen

2. Sensor im Diagnosemen prifen

3. Kabelbaum prifen

16.2.30 F45084: Gebldse-Solldrehzahl des Frontbehdlters kann nicht eingehalten werden

Das Gebléase arbeitet auBerhalb des eingestellten Toleranzbandes.
1. Hydraulik prifen

2. Drehzahl anpassen

3. Solldrehzahl anpassen

4. Sensor auf Funktion prifen

16.2.31 F45087: Abschaltung des Diingerdosierers wegen Uberlast Bitte Dosierer priifen.

Der Antrieb des Diingerdosierers hat maximale Stromgrenze iiberschritten.
1. Dosierer auf Leichtgéngigkeit prifen
2. Motor im Leerlauf ansteuern

3. Stromaufnahme in der Diagnose priifen

MG6152-DE-II | 1.1 | 27.10.2021 97



16 | Maschine instand halten
Fehler beheben

16.2.32 F45088: Abschaltung des Mikrogranulat-Dosierers wegen Uberlast in folgender Rei-
he: X Bitte Dosierer prifen.

Der Antrieb des Mikrogranulat-Dosierers hat maximale Stromgrenze liberschritten.

1. Dosierer auf Leichtgéngigkeit prifen

2. Motor im Leerlauf ansteuern

3. Stromaufnahme in der Diagnose prifen

16.2.33 F45089: Abschaltung des Saatgut-Motors wegen Uberlast in folgender Reihe: X
Bitte Motor und Vereinzelung priifen.

Der Antrieb der Vereinzelung hat die maximale Stromgrenze liberschritten.

1. Dosierer auf Leichtgéngigkeit prifen

2. Motor im Leerlauf ansteuern

3. Stromaufnahme in der Diagnose prifen

16.2.34 F45091: Der Boden ist zu hart! Es kann nicht mehr Kraft auf die Schare ausgeiibt
werden!

Die gewiinschte Aufstandskraft kann nicht aufgebracht werden: Istkraft ist kleiner als
Sollkraft.

1. Prifen, ob die Maschine nicht aushebt

2. Rahmenballastierung aktivieren

3. Fahrgeschwindigkeit verringern

4. Sollkraft verringern

5. Prufen der hydraulischen Leistung (Geblésedreh-
zahl)
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16.2.35 F45092: Der Boden ist zu weich! Es kann nicht weniger Kraft auf die Schare ausge-
Ubt werden!

Die gewiinschte Aufstandskraft kann nicht aufgebracht werden: Istkraft ist groBer als
Sollkraft.

1. Maschine entlasten

2. Fahrgeschwindigkeit verringern

3. Sollkraft erhéhen
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17.1 Mitgeltende Dokumente

e Betriebsanleitung Precea 3000-A
e Betriebsanleitung Precea 3000/4500/6000

Betriebsanleitung Precea 4500-2
e Betriebsanleitung Precea 6000-2
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18.1 Glossar

Applikationskarte

Applikationskarten enthalten Daten, mit denen ein
Element eines Arbeitsgeréts gesteuert werden kann.
Zu diesen Daten gehdéren Ausbringmengen oder Ar-
beitstiefen.

AUX

AUX steht fir "auxiliary” und bezeichnet ein zusétz-
liches Eingabegerét, wie beispielsweise einen Multi-
funktionsgriff.

Baudrate

Datenlibertragungsgeschwindigkeit, gemessen in Bits
pro Sekunde.

ECU

ECU bezeichnet die Maschinensteuerung, die in der
Maschine verbaut ist. Mithilfe von Bedien-Terminals
kann auf die Maschinensteuerung zugegriffen werden
und die Maschine bedient werden.

EGNOS

European Geostationary Navigation Overlay Service.
Europdisches System zur Korrektur der Sattelitenna-
vigation.

F

Farm Management Information System

Ein Farm Management Information System oder kurz
FMIS ist ein Programm zur Verwaltung von landwirt-
schaftlichen Betrieben. Mit solch einem Programm
kénnen Auftrdge und Stammdaten verwaltet werden.

Firmware

Ein Computer-Programm, das fest in ein Gerét einge-
bettet ist.

GPS-Drift

Als GPS-Drift werden die Abweichungen des GPS-
Signals bezeichnet, die bei der Verwendung von Kor-
rekturquellen mit geringer Genauigkeit entstehen. Die
GPS-Drift ist daran zu erkennen, dass die Position
des Fahrzeugsymbols auf dem Bedien-Terminal nicht
mehr mit der realen Position des Fahrzeugs tiberein-
stimmt.

GLONASS

Russisches globales Navigationssatellitensystem

H

HDOP

(Horizontal Dilution of Precision) MaB3 fir die Genau-
igkeit der horizontalen Positionsdaten (Breiten- und
Léangengrad), die von den Satelliten gesendet wer-
den.
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Korrekturquelle

Korrekturquellen sind die verschiedenen Systeme zur
Verbesserung und Korrektur des GPS-Signals.

M

MSAS

Multifunctional Satellite Augmenatation. Japanisches
System zur Korrektur der Satellitennavigation.

R

RTK

Kostenpflichtiges System zur Korrektur von Satteliten-
daten.

shape-Datei

Die shape-Datei speichert Geometrieinformationen
und Attributinformationen in einem Datensatz. Die
Geometrieinformationen bilden Formen, die als
Grenzlinien verwendet werden kénnen. Die Attributin-
formationen werden fiir die Applikationen benétigt,
um beispielsweise die Ausbringmengen zu steuern.
Die shape-Datei hat das Format ".shp".

Sollwertempféanger

Als Sollwertempfénger wird das steuerbare Element
des Arbeitsgeréts bezeichnet. Bei einer Feldspritze
kann als steuerbares Element der Spritzdruckregler
angegeben werden, mit dem sich die Ausbringmenge
regeln l4sst.

TASK.XML

Die TASK. XML ist eine Datei, die Daten zu Auftrdgen
enthéilt.

Universal Terminal

Mithilfe des Universal Terminals kann die Bedienober-
fldche der ECU auf dem Bedien-Terminal abgebildet
werden.
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18.2 Stichwortverzeichnis

A

Abstreifer manuell einstellen

Adresse
Technische Redaktion

Anfahrgeschwindigkeit kompensieren

Anfahrrampe
konfigurieren

Arbeit dokumentieren

Arbeitsbeleuchtung
verwenden

Arbeitsmeni
Uberblick
verwenden

Arbeitsstellung

Arbeitsstellungssensor
konfigurieren, analog
konfigurieren, digital

Ausbringmenge
fir Diinger &ndern
fir Saatgut &ndern

Ausbringmenge kalibrieren
mit dem ISOBUS-Terminal oder dem Kalib-
riertaster
mit dem TwinTerminal

Ausbringmengen

Ausbringung
simulieren
starten

Ausschaltzeit

Automatische Teilbreitenschaltung
einrichten
einschalten

Bargraphen der Saschare
Anzeige

Bargraphen fir die Saschare
Anzeige

Bedienung

blattern

67

35

35
75

70

59

21
20

61
60

52
55

70
59

49

49
59

11
11

Bluetooth-Gerat

koppeln 29
D
Dokumentation
anlegen 76
aufrufen 75
Dosierung
konfigurieren 17
simulieren 70
starten 59
Diinger
Ausbringmenge erh6hen 61
Behdilter entleeren 74
einrichten 48
nachftillen 64
vordosieren 68
Dungermenge 7
E
Einschaltzeit 49
Einstellungen 6
Einstellungen 6ffnen 11
Entleeren 74
F
Fahrgassen
Markierung verwenden 66
Schaltung konfigurieren 14
Schaltung spiegeln 67
Zéhler verwenden 65
Fahrgassenzahler 9
Fehler
beheben 83
Fehlermeldungen behandein 82
Feldgrenze aufzeichnen 70
Feldmeni 6
Feldmen 6ffnen 11
Funktionsubersicht 5
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G

Geblase
Drehzahl ablesen
Druck ablesen

Geblasedrehzahliberwachung
einrichten

Geometrie festlegen
Geschwindigkeitssignal einrichten

GPS-Recording
aktivieren
verwenden

Hauptmenu

Hydraulikfunktion vorwahlen

Info
Diagnose-Daten
Software-Informationen
Zéahlerstédnde

ISOBUS
Geschwindigkeitssignal verwenden
konfigurieren

ISOBUS konfigurieren

Kalibrieren
Komfort-Hydraulik verwenden

Kontaktdaten
Technische Redaktion

Kérnererfassung
automatisch
konfigurieren

M

Maschine einstellen
Schardruckiberwachung konfigurieren
Waage justieren
Waage tarieren

Maschinenausleger teleskopieren

Maschinendaten

52,

©

19
25
22

30
70

68

80
78
79

24
36

36

55
68

30
25

24
27
27

68

Mikrogranulat
einrichten
nachfiillen
vordosieren

Mikrogranulatmenge

Multifunktionsanzeige

dndern
Ubersicht
Multifunktionsgriff AmaPilot+
verwenden
N
Nachfullen
P
Produkte konfigurieren
R

Rahmenballastierung &ndern

S
Saatgut
Ausbringmenge erhéhen
einrichten
Saatgutmenge

Saatgutvereinzelung
einstellen

Saschare
manuell schalten

Sasimulation

Schaltflachen
Uberblick

Schardruck
ablesen
anpassen
Schardrucktiberwachung konfigurieren

Section Control
einrichten
einschalten

SmartControl
aktivieren

Softkeys andern

Sperrbare Reihen
festlegen

34,

49
64
68

39

72

64

41

68

60

41

67

62
70

65
24

49
59

30
38

28
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Spuranrei3er
SpuranreiBBer bedienen

Statusleiste

Tageszahler nullen
Task Controller
Tastenbelegung andern

Tasten
dndern
Uberblick

Teilbreiten
manuell schalten

Teilbreitenschaltung
automatisch
manuell

Vereinzelung
einstellen
konfigurieren
Verzégerung verhindern

Vereinzelungsgenauigkeit
automatisch
konfigurieren

Vereinzelungsscheibe flillen

Verschiebefahrgasse
verwenden

Verzdgerungszeiten
Vorbelegte Hydraulikfunktion

vordosieren

w

Waage
justieren
tarieren

Wasserloch

Wasserlochfunktion

zurlick

68

76
75
38

38

62

59
62

67
17
69

30
25

69

66
49

68

27
27

31
72

11

Uberlappung verhindern

49
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