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ASAGIDAKILERE  DIKKAT
EDILMELIDIR;

Kullanum talimatim dikRRat etmeden ve (zen
gOstermeden oRuyup, buna gore hareRet etmeR
yeterli degildir. Baskalarnndan Rullamm ile ilgily
bilgiler edinip veya goriip bir makinamn iyi olup
olmadiina Rarar vermeR, dogru degildir.
Satinalma ve maRinamn 1iyi olup olmadifina
iliskin fikir sahibi olma islemleri tam olaraR Risinin
Rendisine baghdwr. Bu gibi dikkatsiz ve Gzensiz
durumlar soz Ronusu oldugunda ilgili Risi sadece
Rendine zarar vermeRle Ralmaz aym zamanda
maRinamn da zarar gormesine neden olabilir.
Yaplan islemlerin sonucunda basanl sonuglar
elde edebilmek, icin Ronu 1iyi derecede analiz
edilmeli, makinamn Rullamim amact hakkinda
yeterli derecede bilgi sahibi olunmal ve ilR
Rullamm Oncesinde vyeterli diizeyde alistirma
yapumaldir. Ancak, bu seRilde bir makinadan
yeterli diizeyde verim almak, olanakli olur. Bu
Rullammm Rilavuzu bu verimin elde edilmesini
RolaylastirmaRr icin tasarlanmigtir.
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Kullanici degerlendirmesi

L

Sayin misterimiz,

AMAZONEN-WERKE, H. DREYER GmbH & Co. KG'nin genis Urln
yelpazesi kapsamindaki kaliteli Griinimuzi segmekte karar kildiniz.
Bize gostermis oldugunuz giiven icin tesekkir ederiz.

Makinayi teslim alirken, nakliye esnasinda hasar meydana gelip
gelmedigini ve pargalarin eksik olup olmadigini litfen kontrol ediniz!
irsaliyeyi esas alarak ismarlanmis ézel donanimlara dahil olarak
teslim edilen makina aksaminin eksiksiz oldugunu kontrol ediniz.
Sadece aninda bildirilen itirazlar durumunda maddi hasar tazminatlar
mimkan olur!

ik isletime almadan énce bu kullanim kilavuzunu, 6zellikle burada
guvenlik uyarilarini okuyunuz ve bunlari dikkate aliniz. Ancak bu
dokumanlari iyice inceledikten sonra yeni edindiginiz makinanin
avantajlarindan tam olarak yararlanabilirsiniz.

Makineyi isletime almadan 6nce, makineyi kullanacak buitiin
elemanlarin bu kullanim kilavuzunu dikkatle okumus ve anlamig
olmalarindan emin olunuz.

Sorular veya problemlerin gikmasi durumunda bu kullanim kilavuzuna
basvurunuz veya bize telefonla arayiniz.

Asinma etkisindeki pargalarin diizenli bakimi ve aginma durumunda
gecikmeden degistiriimesi makinenizin kullanim siresini arttirir.

Sayin okuyucu,

kullanim kilavuzlarimiz dizenli olarak gincellenir. Yapacaginiz
Oneriler ile kullanici dostu bir kilavuzun olugsmasi i¢in katkida
bulunabilirsiniz.

AMAZONEN-WERKE

H. DREYER GmbH & Co. KG
Postfach 51

D-49202 Hasbergen

Tel.: +49 (0) 5405 50 1-0

E-posta: amazone@amazone.de
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Kullanici uyarilari

1 Kullanici uyarilari

Kullanici bilgileri béliumu kullanim kilavuzu hakkinda bilgiler igerir.

1.1 Dokiimanin amaci

Bu kullanim kilavuzu
makinanin kullanimini ve bakimini agiklar.

. makine ile guvenlik talimatlarina uygun ve etkin bir galisma igin
onemli bilgiler verir.

. makinenin ayrilmaz bir pargasidir ve her zaman makine tzerinde
veya cekici aragta bulunmahdir.

. daha sonra tekrar kullaniimak tizere muhafaza edilmelidir.

1.2 Kullanim kilavuzundaki yer bilgileri

Bu kullanim kilavuzundaki bttin yén verileri siiriis yonini goésterir.

1.3 Kullanilan goésterim sekilleri
islem talimatlar ve reaksiyonlar

Kullanici tarafindan yapilacak islemler numaralanmis islem talimatlari
olarak gosterilmistir. islemler icin belirtilen siralamaya uyunuz. ilgili
islem talimatina ait reaksiyon gerekli oldugu durumda bir ok ile
isaretlenmistir.

Ornek:
1. lIslem talimati 1

— Iglem talimati 1 igin makinanin reaksiyonu
2. lislem talimati 2

Siralamalar

Sirasi 6nemli olmayan sayimlar liste halinde sayim noktalari olarak
belirtilmigtir.

Ornek:
. Nokta 1
. Nokta 2

Resimlerdeki pozisyon sayilari

Yuvarlak parantez icindeki rakamlar resimlerdeki pozisyon sayilarini
belirtir. Ornek:

(1) Pozisyon 1

ISOBUS BAG0171.15 06.24 7



Genel giivenlik uyarilari

L

2 Genel guvenlik uyarilari

Temel givenlik uyarilari ve glvenlik talimatlarinin bilinmesi makinenin
guvenlik talimatlarina uygun ve arizasiz igletimi igin temel kosuldur.

O

Kullanim kilavuzu
. daima makinanin kullanim yerinde muhafaza edilmelidir!

. her zaman kullanici ve bakim personelinin rahat erigebilecegi bir
yerde olmalidir!

21 Guvenlik sembollerinin gosterimi

Guvenlik uyarilari tiggen seklindeki glivenlik semboll ve bunun éniine
gelen anahtar kelimesi ile isaretlenmistir. Anahtar kelime (TEHLIKE,
UYARI, DIKKAT) olusabilecek tehlikenin derecesini tanimlar ve
asagidaki anlama sahiptir:

TEHLIKE

onlenmedigi durumda yiiksek risk tasiyan, 6lim veya agir
yaralanmalara (uzuv kaybi veya kalici sakatliklar) neden olan
tehlikeleri isaret eder.

Bu uyarilara dikkat edilmemesi durumunda dogrudan 6liim veya
agir yaralanma tehlikesi vardir.

UYARI

onlenmedigi durumda orta seviyede risk tasiyan, 6liim veya
(agir) yaralanmalara neden olan olasi tehlikeleri igaret eder.

Bu uyarilara dikkat edilmemesi durumunda sartlara bagl olarak
oliim veya agir yaralanma tehlikesi vardir.

DIKKAT

onlenmedigi durumda diisiik seviyede risk tasiyan, hafif veya
orta dereceli yaralanmalara veya maddi hasarlara neden
olabilecek tehlikeleri isaret eder.

|\ B>| B P

ONEMLI

makinenin usuliine uygun kullaniimasi i¢in 6zel bir davranig
veya iglemin yapilmasi zorunlulugunu igaret eder.

Bu uyarilara uyulmamasi durumunda makinada veya makina
cevresinde hasarlar meydana gelebilir.

BILGI
kullanim i¢in ipuglari ve 6zellikle yararh bilgileri igsaret eder.

Bu bilgiler makinanin butiin fonksiyonlarini optimum
kullanmaniz i¢in yardimcidir.

ISOBUS BAG0171.15 06.24
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3 Uriin tanimi

3.1 Yazilim durumu

Uriin tanimi

ISOBUS yazilimi ve bir ISOBUS terminali ile AMAZONE makineleri
rahatlikla galistirilabilir, kullanilabilir ve denetlenebilir.

ISOBUS yazilimi asagidaki AMAZONE makineleri ile ¢alisir:

e  UX4201, UX 5201, UX 6201, UX7601, UX8601, UX11201
e UF 1002, UF 1302, UF 1602, UF 2002

e  Pantera 4503, Pantera 4504

e FT-P

Calisma esnasinda
. Calisma menusU tim g¢alisma verilerini gosterir,
. makine Calisma mendusu tzerinden kumanda edilir,

. ISOBUS yazilimi surts hizina baglh olarak atilacak miktari
dizenler.

Bu kullanim kilavuzu asagidaki yazihm tarihinden itibaren gecerlidir:
ISOBUS is bilgisayari Nw242-J
(AEL652)

ISOBUS BAG0171.15 06.24



Uriin tanimi

3.2

ISOBUS yaziliminin hiyerarsisi

ayarlar

L

il

......

2, O,

Tarla meniisi

15

Calis

Belgeler

B

g
Makine meniisii A A

Hiz v v 2 V|
PUskUrtme sivisi devresi — - =y —
Makine profili ( b )

Hidrolik O ¢

Musteri servisi igin kurulum

L s | £ | 2 | &

Y= s | 2| oS

i) T o)

Profil meniisii S = x =

Cok fonk.gosterge
Serbest tus atamasi
Start fonksiyonlari
Otomatikler
Alarm sinirlari
Manivela tutumu
Miktar ayari
Kismi genislik kumandasi
AmaSelect
Dolum profilleri
ISOBUS
Direk.

€ Bilgi menisii

el

Bir Ust dizeydeki menuye donullur

Mentideki sayfalar arasinda gezilir

10
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Uriin tanimi

3.3 Tarla mentisui / Ayarlar menusu

Terminal acildiktan sonra tarla menusu etkin duruma gecger.

fﬂ Tarla menusiune gegilir.
Ayarlar menusune gegilir.

—  Segilen sembol renkli olarak gosterilir.

Ayarlar ve yonetim igin ayarlar meniisii:

Makine kullanimi igin tarla meniisii:

R

Tarla meniisii ayarlar

| H] IH ilDoIdurma ,,,—,_.C.j; Makine II’,';_,:L'“Profil

G

[ | .
ot Litiatl, —
Galis ' JTemizleme Bilg
EJ Belgeler e Karistir
®) Nominal
™\ Profil 1 miktarlar

ISOBUS BAG0171.15 06.24
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Tarla meniisii ve nominal miktar

4 Tarla meniisu ve nominal miktar
. Calisma menusu
Makinenin tarlada kullanimi m
. Doldurma menusu -
Tarla meniisi
e  Gorev belgeleri menusu
e  Temizleme meniisii O “~¥)Doldurma
e  Belgeler menusi e | .
pi- G-y —
¢  Karigtirma menisi Calis ' JTemizleme
@) Belgeler 5 Karistir
IV Mevcut secili profil goriintllenir.
e  Nominal miktar girigi O 200
r VProfil 1 I/ha
e  AmaSelect row bant puskirtme ve O =)
DirectInject dogrudan besleme igin nominal ™~ Profil 1 303 Uygulama
miktar menusu

12 ISOBUS BAG0171.15 06.24
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Tarla meniisii ve nominal miktar

4.1 AmasSelect row ve Directinject'de nominal miktar

411 Uygulamanin segilmesi

»
—

1. [ | Bant puskurtmeyi agin veya kapatin.
— Is bilgisayari yeniden baslatilir.

—  Agik durumda oldugu, sol Ustteki durum
gOstergesi ile belirtilir.

] —
o
= Directlnject acilir veya kapatilir.

n

— s bilgisayari yeniden baslatilir.

—  Agik durumda oldugu, sol Ustteki durum
gostergesi ile belirtilir.

o—

O-
3. D-O Kayith uygulamay! segin.

41.2 Uygulamanin olugturulmasi

Oo——
Oo—
o—

Uygulamayi olusturun.

En fazla 8 uygulama olusturulabilir.

Duzenlemek igin uygulamaya fﬂ

tiklayin.

UYGULAMA 1/1

I yeni uygulama olustur Sl & . Sl 2

ISOBUS BAG0171.15 06.24 13



Tarla meniisii ve nominal miktar

o Uygulamay! kopyala

Uygulamay: sil

. u Uygulamay etkinlestir
. iptal

Uygulama adi Profil adini girin

41.3 Nominal miktar girme

1L = Standart ilaglama makinesi

15 = Directlnject

1. Standart ilaglama makinesi ile tarla
puskurtmesi icin nominal miktar girin.

2. Directlnject ile tarla puskuirtmesi igin
nominal miktar girin.

3. Standart ilaglama makinesi ile bant
puskurtmesi icin nominal miktar girin.

4. Directlnject ile bant puskirtmesi igin
nominal miktar girin.

— Bant genisligine gore azaltilan nominal
miktarlar gérintdlenir.

Uygulama adi

o | O]

K. |

UYGULAMA- UYGULAMA 1

(—— Tarla puskirtme
AAA nominal miktari

(—— Bant puskirtme
& A nominal miktan

40 cm bant genisliginde
azaltilan nominal miktar

&) &)

G i Cmy
I/ha  mi/ha
I/ha  mi/ha

v v
I/ha  mi/ha

14
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Tarla meniisii ve nominal miktar

Direktinject'te nominal miktarlar i¢in sinirlar

Directlnject pompasi, 30 mi/dak ile 1180 ml/dak
arasinda besleme miktari saglayabilir. _
Surekli besleme miktari 150 ml/dak'nin altinda £
olmamalidir. € —_
- o |S
Kamalar ve sirilmeyen alanlarda besleme £ E
miktarini 150 ml/dak ile sinirlayin. - =
B E |T -
aligma genigligi [m
18 | 24 | 30 | 36 | 42 | 48
Tabloda, besleme miktarina, hiza ve ¢alisma 54| 72| 90| 108| 126 144
genisligine bagli olarak nominal atilacak miktar 45 60| 75| 90| 105| 120
gOsterilmigtir. 100 36 48| 60| 72| 84| 96
36 54

o Nominal atilacak miktari, pompanin
besleme miktari pompanin ¢alisma araligi
dahilinde kalacak sekilde sinirlayin.

Minimum nominal atilacak miktara ulagilamazsa
uriind su gibi bagka bir siviyla seyreltin.

500

120 150
60| 75/ 90| 105] 120

Nominal atilacak miktar [ml/ha]

ISOBUS BAG0171.15 06.24 15
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Tarla meniisii ve nominal miktar

Bant piiskirtme hesaplama

1. Bant puskirtmeyi agin.
2. lstediginiz bant genigligini girin
—  Kayith meme agisi géruntilenir.
— Ayarlanacak puskurtme yuksekligi
hesaplanir
4.2

1. Nominal miktari girin.
2. Bant genigligini girin.

Bant genisligine goére azaltilan nominal
miktarlar goéruntalenir.

L

T a N

Bant piiskiirtme hesaplama

Latfen istediginiz
bant genisligini girin!

I T Bant genisligi (B) cm
f

[ H Kayith
f \ meme agisl

L Ayarlanacak
; B ' pusklirtme
yUksekligi (H)

FT-P on tank oldugunda nominal miktar

K.

NOMINAL MiKTARLAR

Ayar miktari I/Ta
Bant genisligi om
7
___cm bant genisliginde L
azaltilan nominal miktar I/ha

ISOBUS BAG0171.15 06.24
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4.3 Calisma menusu

Tarla meniisii ve nominal miktar

edilir.

O

Makine, Calisma mentsu ve bunun alt mentleri Gizerinden kumanda

Alt mendler fonksiyon gruplarina ayriimistir.Makinenin tipine ve
donanimina bagl olarak Calisma menusunde ve alt menulerde bazi
fonksiyonlar mevcut olmayabilir.

Gosterge alani

Kullanima yonelik fonksiyon alanlan

J |-6%B

__VAVAVA‘@'AVAVAV—__

IInnmn
o (@) &=
N

po N

173

—

ISOBUS BAG0171.15 06.24
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Tarla meniisii ve nominal miktar

4.31 Fonksiyon alanlari

L

Fonksiyon alanlari, Calisma menusiinde birden fazla sayfaya

dagilmigtir.

Her fonksiyon alani igin, tus atamasi degistirilerek herhangi bir
fonksiyon ayarlanabilir.

By

Fonksiyon alanlarini bulmak i¢in sayfa degistirme

D

AVAVAVA‘@'AVA“V___

I
| (@) &
I

)

2/3

»

| LN

O

3/3

N\

J

2

2 farkli fonksiyon alani tird bulunur:

(1) Fonksiyonlar direkt agma

Ornegin:

e |
bbbl i

OM/OFF

4“

(¢}

Paskirtme agik/kapali

Section Control Otomatik / Mantiel

(2) Fonksiyon gruplarini agma.

Fonksiyon gruplari, sag Ustte bir G¢gen ile isaretlenmigtir.

'_“

o in
=

. MDJ
z i

o =10

Manivela kinematigi

Puskirtme

Eksen

Fonksiyon gruplarinin altinda, fonksiyonlari direkt agmak igin

baska fonksiyon alanlari yer alir.

Fonksiyon gruplarinin fonksiyonlari, tus atamasini degistirmek

suretiyle fonksiyon grubunun disina da kaydedilebilir.

yayillmistir.

Fonksiyon gruplarinin fonksiyonlari da birkag sayfaya

18
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Tarla meniisii ve nominal miktar

Jj

N
o t) Fonksiyon grubundan ¢ikin.

Gerekiyorsa sayfa degistirin.

Fonksiyonlarin fonksiyon alanlari iizerinden galigtiriimasi

Bazi fonksiyonlar tusglarla ¢ahstirihr.

Bir tusa basildiginda, o fonksiyon uygulanir.
. Acma ve kapama

. Secgenekler arasinda segim yapma

. Gezinme

Bazi fonksiyonlar basili tutarak ¢aligtirilir.

Fonksiyon alani, istenen son konuma ulasilana kadar basih tutulur.

ISOBUS BAG0171.15 06.24 19



Tarla meniisii ve nominal miktar

4.3.2 Terminaldeki gostergeler

Segilebilir cok fonksiyonlu gosterge
icin 4 alan

999 | ha

100 %

E ﬁ s b

Dol.svy.
6100 |

®

Mevcut mikt.

Mevcut miktar %

Enjeksiyon basinci

Section Control modu

Kismi genislik kumandasi:

A MM A AN AN A AN
A AN A AW AW AW A

Kismi genislik sayisi

Paskurtme: Kismi geniglikler agik
(vesil)

Paskirtme: Kismi genislikler kapali

Tekli meme degisimi:

JNRNENNRNNRNNRNRNNRNRNORNR

Paskurtme: Memeler acik (yesil)

Paskirtme: Memeler kapall

LU L LU REELL LD
imnnmnEnnNnn

CurveControl ile piskirtme (viraj
suristinde miktar ayari)

AmaSelect Row bant puskirtme

m/\/\/\/w\

)0 ==

FILd
Direk. Manivela kilavuzu

ﬁ c& c ﬁ /: Kenar memeleri

Tarla puskirtme

Bant puskirtme

isletim gostergeleri:

A |§2

(1) | ) | @) | (4) | | ®)

(1) Aydinlatma

2) Puskurtme pompasi

—

(3) Hidrolik varsayilan katlama

(4) Hidrolik varsayilan katlamanin
etkin fonksiyonu

(5) AmaSelect: Etkin meme ve
otom/mantel modu

20
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Tarla meniisii ve nominal miktar

Farkli fonksiyonlar igin otomatik mod

Otomatik agik

Otomatik kapali / mandel isletim

JJ

Calisma menusinin kumanda alanlarinda sayfa gevirme.

¢ Unlem isareti dzel bir durum veya bir ariza oldugunu gésterir!

4.3.3 Kullanim sirasinda uygulanacak yéontem

1.

© N o o ke

©

11.
12.
13.

is meniisiinii kumanda terminalinden seginiz.

Yag sirkllasyonu: Traktdr kontrol Unitesi kirmizi yardimiyla
hidrolik bloguna yag besleyiniz.

Pasklirtme mekanizmasini digari katlayiniz.

Manivela yuksekligini ayarlayiniz ve manivelayi hizalayiniz.
Yonlendirilebilir aksli UX: AutoTrail otomatik isletime alinir.
Manivela kilavuzu otomatik isletime alinir.

Gerekiyorsa Section Control'l aginiz.

Paskurtmeyi galistiriniz, traktor ile istenen yere gidiniz ve araziyi
ilaclayiniz.

Puskurtecleri kapatiniz.

Puskirteci temizleyiniz (Comfort paketi: Temizleme programini
kullaniniz)

Pisklrtme mekanizmasini igeri katlayiniz.
Yonlendirilebilir aksi orta konumda kilitleyiniz.

Yag sirkulasyonu: Yag beslemesini kesiniz.

ISOBUS BAG0171.15 06.24
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Tarla meniisii ve nominal miktar

43.4

Sari arka planl degerler, nominal durumdan
sapma uyarisi veya makine durumu
gostergesidir.

Bu, kullanicinin manuel olarak gecersiz kilmasi
nedeniyle veya sistemle ilgili bir sapma nedeniyle
meydana gelebilir.

(1) Directlnject atilacak miktari nominal
degerden %10'dan fazla sapma goésteriyor

(2) I/ha cinsinden atilacak miktar, nominal
degerden %10'dan fazla sapma gosteriyor

(3) Atilacak miktar gegersiz kiliniyor

(4) PuUskirtme basinci alarm sinirlarinin
disinda

(5) Directlnject atilacak miktari gecersiz
kilintyor

(6) Directlnject atilacak miktari nominal
degerden %10'dan fazla sapma g0steriyor.

(7) Simule edilen hiz ve geri slris
(8) Pompa devri alarm sinirlarinin disinda

(9) Puaskurtme sivisi deposunun doluluk
seviyesi alarm sinirlarinin altinda

(10) Manivela yuksekligi gegersiz kilintyor (%)

4.3.5

Mini gorinim, Calisma menusinin bir kesitidir
ve Section Control menusiinde gdsterilir.

(1) Cok fonksiyonlu gostergenin ilk 2 satiri ve
puUsklrtme basinci

(2) Manivela kilavuzu
(3) AutoTrail
(4) Mevcut miktar ve nominal deger ayari

Bilgi notlari da mini gérinimde gosterilir.

isaretli, nominal durumdan sapmalar

@5 S60 1/min |% @30 mi/ha
@"@ 12.0 wn 5@ o) —1

7S50 mi/ha

®E3

!

AR ARRRRRRRRRRRRRERRMnAARO O
(®)®

10%

Section Control'daki mini goriiniim

0.0 km/h

100 %

999

1/ha

P U/min

9.@ bar

22
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Tarla meniisii ve nominal miktar

4.4 Calisma mentisundeki fonksiyonlar

441 Piskiirtme agma / kapatma

o |
dddd  Adddd

ON/OFF

Piiskiirtme agma / piiskiirtme kapatma

. Paskirtme agik: Plskirtme sivisi,
puskirtme memeleri araciligiyla uygulanir.

. Paskurtme kapali: Pliskirtme sivisi
uygulanmaz.

Calisma menusundeki gosterge:

Paskirtme agik

Puskurtme kapall

Makine randimani gostergesi

(1) Miktar ayar valfi pozisyonunun gubuk grafigi
gostergesi, suris hizinin / is yiki miktarinin
yukseltilip yikseltiliemeyecegini veya
karistirma performansinin azaltiimasinin
gerekip gerekmedigini gosterir.

— Ne kadar ¢ok ¢ubuk isaretliyse, manivelaya
o kadar fazla miktar iletilir.

(2) HighFlow rakami (1-6 degeri), karistirma
mekanizmasi pompasinin puskirtmek igin
kullandidi orani gosterir.

(3) s ylki miktari yiiksek oldugunda yan
karistirma mekanizmasi (UX, Pantera) veya
ana karigtirma mekanizmasi (UF) kapatilir.

YUksek karistirma performansi igin strls hizini
digurin veya pompa devrini yUkseltin.

A il 3 |- 0 m
/] 0.00 ha | /7 0. 00 ha

_— N N N N NN o~

A A A AN AM AM AM
M PN INIIWV

——
MA a1l
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Tarla meniisii ve nominal miktar

44.2 Otomatik fonksiyonlarin galistiriimasi

ON

Baslatma fonksiyonlarinin toplu olarak galigtiriimasi

Secilen konfiglirasyona baglh olarak, asagidaki
otomatik fonksiyonlar toplu olarak ¢aligtirilabilir:

(1) Section Control

(2) Manivela kilidini agma, manivela kilavuzu
(3) AutoTrail

(4) Hidropnématik siispansiyon

(

(

(

~

5) AmaSelect
6
7) Hidrolik pompa tahriki

FlowControl

~

Otomatiklerin toplu olarak kapatilmasi mimkin
degildir.

Otomatik fonksiyonlarin tamami is mendsiinde
gOsteriimez.

24
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Tarla meniisii ve nominal miktar

44.3 Section Control

4“

Makinede Section Control'ii agma ve kapatma

Terminal Section Control donanimina sahip olmalidir. Section
Control, terminal uygulamasi Uzerinden agiimis olmalidir.

— Bu durumda Section Control ISOBUS yazilimi (izerinden
kumanda edilebilir.

o Section Control icin gerekli kosullar:
. Section Control terminal tzerinden acgiimis olmalidir.
. Makine galisma konumunda olmalidir (yalnizca profesyonel
katlamada)

||||
1. Section Control'd agin.

e Ce
Adbhd  hbhd |

2. [ [Makineyi cahgtirin.

— Puskirtme, surise baslandiginda, makine
¢alisma konumunda ve agikken baglar.

Section Control etkin:

—  Section Control i¢in tim kosullar @
v AVAVANS —

saglanmistir. AV AVAY o

Section Control yok:

—>  Section Control terminale baglidir, ancak \ = 4

acik degildir.

—  Section Control igin tim kosullar
saglanmamigtir.

Section Control yok:
—  Section Control terminale baglidir.

—  Section Control icin kosullar saglanmistir.

—  Section Control makine yazilimi Uzerinden
baslatiimamistir.

il
A Section Control agiimalidir.

ISOBUS BAG0171.15 06.24 25



Tarla meniisii ve nominal miktar

Piiskiirtme kapali:

—_—
[

(1) | —Al Kismi genislik mantel olarak
kapatildi (kirmizi)

(2) Kismi genislik kapali (Section Control)

frrdEm
Adddd  Abddd |

(3) LUOF | PUsklrtme agiimadi (gri)
Piiskiirtme agik:
(4) Puskartme (yesil)

Otomatik kismi genislik kumandasi

yapilamiyorsa, gerekli kosullari iceren bir bilgi

gorintulenir.
. O Kosul yerine getirilmedi

e M Kosul yerine getirildi

Section Control
etkinlestirilemiyor!
Su sartlar yerine
getirilmelidir:
Terminale ait Section Control
(Task Controller) etkinlestirildi

Makine hatasiz

Manivela galisma konumunda

Lutfen onaylayin

Piiskiirtme maddesinin istenmeden uygulanmasi nedeniyle
cevre kirliligi.

Section Control'lin yalnizca tanimlanan tarla sinirlari icinde
kullanilmasina izin verilir.

444 Calisma aydinlatmasi

TN Calisma aydinlatmasinin agilmasi / kapatiimasi

Alternatif olarak, ¢alisma aydinlatmasini TECU

Uzerinden acin (konfiglirasyona gore).

Calisma aydinlatmasi, otoyol sirtisinde suris

hizi Gzerinden otomatik olarak kapatilir.

Calisma aydinlatmasi agik géstergesi —

26
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=
4.5 Puskiirtme sivisi fonksiyon grubu

4.5.1 Piiskiirtme miktari ayari

Tarla meniisii ve nominal miktar

_
MDJ
Otomatik / maniiel igletim

Otomatik

is bilgisayari, uygulama miktari ayarini giincel
surls hizina gore Ustlenir.

200

100
3.8

Maniiel igletim

Mantel isletim pliskiirtme islemi icin uygun 200

degildir, yalnizca bakim ve temizlik 212.0

c¢alismalarinda kullanilabilir. 28
- ra '
AN =] ] 3.6

Burada uygulama miktari, + veya ™ P Avavirvavava Sl

tuslari ile puskurtme basincini degistirerek

manuel bir sekilde ayarlanir.

Ayrica girilen nominal basing ve dakika basina

litre cinsinden atilacak miktar gosterilir.

4.5.2 Nominal miktarin degistirilmesi

L [
_Ifﬁaj _MEJ Nominal miktari artirma / azaltma
Nominal miktar, ¢alisma sirasinda dilendigi gibi —
degistirilebilir.
— , o . 220

Degistirilen nominal deger is menUstinde

gosterilir: 110

Otomatik:

. Miktar I/ha, ylizde olarak

e Adim genisligi %10 (standart deger) . VAV AV AV NV AV AV A

Manuel igletim:

° Miktar I/dak, basing bar

e  Adim genigligi 0,1 bar

ISOBUS BAG0171.15 06.24
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Tarla meniisii ve nominal miktar

_

Al
+ Her tusa basista atilacak miktar, bir
miktar adimi kadar yukseltilir.

=
. 100z | Otomatik: Atilacak miktar %100'e
geri alinir.

N
. = Her tusa basista atilacak miktar, bir
miktar adimi kadar azaltilir.

4.5.3 Dis kismi genigliklerin kapatiimasi

—_— ‘_
—| == . L . 5
— = |= — Kismi genislikleri soldan / sagdankapatiniz.
<+ —»
—l ==
+'- --+ Kismi genislikleri sola / saga dogru devreye aliniz.

Kismi genislikler kapatilabilir ve devreye alinabilir

e puskurtme sirasinda,
e puskurtme kapall oldugunda.

Dis kismi genigliklerin kapatilmasi, 6zellikle
tarlada kamalarin puskirtilmesinde faydaldir

is menlsiindeki gdsterge: Kismi geniglikler
sagdan kapatildi.

454 Digtaki tekli memeleri kapatma

W

B v AV AW AN S AV A A S —

M MMM

Memeleri soldan / sagdan kapatin.

i I‘]]T

":j]r Imﬂl

I + Memeleri sola / saga dogru  devreye alin.

Tekli meme devresi varsa memeler kapatilabilir
ve devreye alinabilir

e puskurtme sirasinda,
e puskurtme kapall oldugunda.

Dis memelerin kapatiimasi, o6zellikle tarlada
kamalarin puskurtilmesinde faydalidir.

is meniistindeki gdsterge: Memeler sagdan
kapatildi.

. v AV AV AV S A VAL

i

LT —

28
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Tarla meniisii ve nominal miktar

455 Sinir memeleri, u¢ memeleri veya ilave memeler

ilave meme sol/ sag agma / kapatma

11D

Sinir memesi sol/ sag agma / kapatma

]

=1 EUED

Uc memeleri sol/ sag agma / kapatma

Calisma menusindeki gosterge: “
(1) Standart memeler etkin
(2) ilave memeler etkin Frr —
(3) Sinir memeleri etkin
(4) Uc memeleri etkin degil NN A
— —
YAVAYANIAA"AN @
4.5.6 AmasSelect Row
ﬁm Bant piiskiirtmenin veya tarla piskiirtmenin secilmesi
o
Calisma menustindeki gosterge: “
B VAV AV AN S AV AVA .
(1) Tarla piskurtme segili
(2) Bant puskiirtme secili F . F Y
Bant puskirtme isleminde tarlaya 6zgu atilacak ——
miktar (I/ha), teorik bant genigligi (bkz. AA A A @
AmaSelect Row ayarlari) ile iligkilendirilir.
Makinenin ortasinda herhangi bir sira
bulunmamalhdir.
Uygun puskirtme memeleri kullanin.

ISOBUS BAG0171.15 06.24
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Tarla meniisii ve nominal miktar

4.5.7 Amaselect

. Memelerin 0,5 m'lik meme mesafesi ile

gosterimi.

o Dortld meme gdvdesi gosterimi

(A) Otomatik meme segimi
(1) Meme etkin
(2) Meme etkin degil

L

Plskirtme mekanizmasi 4'lii meme govdeleriyle donatiimistir. Bunlar
bir elektro motor tizerinden tetiklenir.

Memeler istenildigi gibi acgilip kapatilabilir (Section Control'e bagl
olarak).

4'li meme gdvdesi sayesinde, bir meme gdévdesinde birden fazla
meme e$ zamanl olarak aktif olabilir.

Alternatif olarak memeler manuel olarak segilebilir.
Kenar islemleri i¢in ilave bir meme govdesi ayri olarak ayarlanabilir.
LED tekli meme aydinlatmasi meme gdévdesine entegre edilmigtir.

25 cm'lik meme mesafesi miimkindir (Segenek)

Maniiel meme seg¢imi:

Meme veya meme kombinasyonu sec¢imi kumanda terminali
Uzerinden yapilabilir.

Otomatik meme seg¢imi:

Meme veya meme kombinasyonu otomatik olarak puskurtme
sirasinda, girilen ¢evre gsartlarina uygun olarak secilir.

AVAVAVA‘@'AVAVAVA

>80,

30
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"
{{

Otomatik veya maniiel meme segimi
O=0

Secime bagl olarak memeler otomatik veya
mantiel bir sekilde kumanda edilebilir.

Otomatik meme segimi

Otomatik meme secimi, AmaSelect semboliinde
bir A ile gosterilir.

Otomatik meme secimi, piskirtme basinci
asildiginda veya altina disuldigunde baska bir
memeye veya glincel puskirtme basinci igin
tercih edilen meme sec¢imine gegis yapar.

Her meme / meme secimi dnceden
yapilandiriimalidir.

Maniiel meme se¢imi

Mantel meme segiminde meme sec¢imi tusa
basilarak degistirilebilir.

]

g} Memeleri maniiel olarak segme

Meme segimi, tusa her basigta tercih edilen
yapilandirmaya gore degisir.
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Tarla meniisii ve nominal miktar

458 Hidrolik pompa tahriki

@ Hidrolik pompa tahrikini agma / kapama

Hidrolik pompa tahrikleri agik gostergesi— ‘

459 Yikama suyu pompasi

HZO@ UF02: Yikama suyu pompasini agma / kapama

Yikama suyu pompasi agik gostergesi—
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4.5.10 FlowControl donanimli 6n depo

@ «—
= Otomatik / maniiel mod
U&
¥ .. .
06 One dogru pompalarin agilmasi / kapatilmasi
|_>
66 Arkaya dogru pompalarin agiimasi / kapatiimasi

is menisiindeki gosterge:

(1) Otomatik mod agik e ‘&

(2) Maniel mod agik @
(3) UF'deki FT pompalari agik
(4) FT'deki UF pompalari agik @
(5) Toplam doluluk seviyesi (UF+FT) B

On deponun doluluk seviyesi gok
fonksiyonlu gdsterge iizerinden 2553 |
gérintiilenebilir. 6)

_‘fﬂ”“@‘ﬁﬂﬂ‘v—_

Otomatik mod:

Kullanim / tagima sirasinda ilaglama makinesi / 6n depo
kombinasyonunu

otomatik modda c¢alistiriniz.
Automatik mod fonksiyonlari:

. Karistirma mekanizmasinin etkisiyle piskurtme karisiminin 6n
depoda surekli sirkllasyonu.

. Pulskirtme igletiminde her iki haznenin doluluk seviyelerinin
ayarlanmasi.

Maniiel mod:

e  Maniel modda plskirtme karigiminin iki hazneye dagitimi
kullanici tarafindan kumanda edilir.
Bunun icgin su fonksiyonlar kullanilir:

o  One dogru pompalar.
o  Arkaya dogru pompalar.

(] 'One dogru pompalar' ve 'arkaya dogru pompalar' ayni anda

l caligtirilabilir.
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ilaclama makinesinin én depo olmadan kullanimi igin 6n depoyu
'Makine' menistinden kapatiniz.

Doldurma

0 On depo, ilaglama makinesi UF iizerinden doldurulur.

. On depo ile ilaglama makinesini birlikte doldurmadan énce,
doluluk seviyesi bildirim sinirini uyarlayiniz.

. On deponun asiri doldurulmamasi igin, nominal hacme
ulasildiginda ilgili valf otomatik olarak kapanir.

i¢ temizlik
On depo, ilaglama makinesinin i¢ temizligi ile paralel olarak galigtirilan
bir i¢ temizlige sahiptir.
—  Bkz. UF kullanim kilavuzu.

ic temizlik esnasinda / sonrasinda:

-

05 v
3 On depo bosalincaya kadar arkaya dogru pompalari
calistiriniz.

—  Comfort paketli makinelerde otomatik olarak uygulanir!

. ic temizlikten sonra: Kalani bosaltiniz.

Bir doluluk seviyesi sensorii arizalandiginda

Bir doluluk seviyesi sensdru arizalandiinda
. bir alarm sinyali gdsterilir,
. otomatik modundan maniiel moda gegilir,

. Flow Control'n iki valfi kapanir.
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4.6.1

Tarla meniisii ve nominal miktar

N
TT Manivela kinematigi fonksiyon grubu (profesyonel katlama
lesnek katlama)

Otomatik manivela kilavuzu

Otomatik manivela kilavuzu, ContourControl ve DistanceControl
varyantlarinda mevcuttur

]
(rﬂ@

Otomatik manivela kilavuzu: Mesafe ayari ac¢ik / kapali

UYARI

Ultrasonik sensoriin i1sin alanina girildiginde otomatik
igletimdeki pliskiirtme mekanizmasinin istemdigi hareketleri
nedeniyle yaralanma tehlikesi.

T
~ ~| Asagidaki durumlarda otomatik manivela kilavuzunu
kapatiniz

. traktori terk etmeden 6nce.

. puskurtme mekanizmasi bdlgesinde yetkisiz kigiler bulunuyorsa.

UYARI

Manivelanin bir yiiksek voltaj hattina temas etmesi durumunda
elektrik akimindan kaynaklanan tehlike!

Manivela kilavuzunu yuksek voltaj diredinin en az bir metre éninde
kapatiniz.

Yaklasan engeller ultrasonik sensorler tarafindan algilanir ve
manivelayi kontrolsiizce yukari kaldirabilir.

Otomatik manivela kilavuzuna, mantel manivela kilavuzu
fonksiyonlari ile tusa uzun sure basilarak miidahale edilebilir.

Bunun ardindan manivela kilavuzu ayarlanmaya devam eder.

Dusurulmus calisma genisligi:
— Mesafe sensorleri manivelayi tespit edebilir.

Otomatik manivela kilavuzunu acmadan 6nce bu sensorleri Profil
menuUsu Uzerinden devre disi birakin.

ISOBUS BAG0171.15 06.24
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Tarla meniisii ve nominal miktar

is meniisiinde ContourControl:

==

—

<= <] Otomatik manivela kilavuzu agik

Manivela yuku gostergesi goruntilenir.

Plskirtme mekanizmasinin yiksekligi ve
egimi otomatik olarak manivela kilavuzu
Uzerinden ayarlanir.

o tam calisma genisligi ile puskurtme
yaparken

o cift tarafli ice katlanmis kollarla
puskurtme yaparken

o yarim galisma genisliginde tek tarafli
puskurtme yaparken

[ ]
| | Makine dururken otomatik sembolU yanip
soner. Yukseklik yonlendirmesi etkin degildir.

t:lm
< =] Otomatik manivela yonlendirmesi
acildi ancak bir taraftan manuel olarak
gegersiz kilindl.

Manuel gegersiz kilma sonrasindaki
davranig, yapilandirmaya baghdir:

o  Cift tarafli otomatik manivela
yonlendirmesi kendiliginden tekrar
acihr.

e B . .
0 ~— <] Otomatik manivela

yénlendirmesi, manuel olarak
acilincaya kadar bir taraftan kapali
kalir.

e Ce . .
~— ~=| ContourControl: Otomatik manivela

kilavuzu kapal:

Yukseklik ayari etkin degildir, egim ayari
etkindir.

o  Esit olmayan malzeme yuksekliginde
o  Cukurlar, su deligi

o Azaltimis calisma genigliginde
manivelanin sensorleri etkilemesi

o

36
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Tarla meniisii ve nominal miktar

. Pisklrtme mekanizmasi yatay olarak

kilitlenmistir
o) manivela tasima konumuna _IE]_

katlanirken otomatik olarak

Manivela yiikii gostergesi

Viraj sUruslerinde manivela yuku bir gubuk
grafigi ile gosterilir.

Bu gosterge suriictiniin, manivelanin kullanim
Omrinu en Ust dlizeye ¢ikaran bir sirs tarzi
elde etmesine yardimci olur.

Y6n degistirme ve katlama sirasinda yuk
gOruntilenemez.

(1) Guncel manivela yiki

(2) izin verilen maksimum manivela yika.

Manivela zarar gorebileceginden, izin verilen manivela yUki
astimamalidir. Asimlarin sayisi belgelenir.
Guvenli bir srts bigimi igin su bilgilere dikkat ediniz:

. Sirds hizinizi stiriimeyen boliimden énce iyice duslriiniz ve
viraji sabit hizla aliniz.

) Dar viraj yarigaplarindan yavas geginiz (6km/h'nin altinda)

. Ani direksiyon hareketlerinden ve yén degisikliklerinden
kagininiz (6rn. serit dizeltme)

o Manivelayi sirus esnasinda katlamayiniz

o Manivelanin minferit elemanlarini daima en ug¢ katlama
konumuna (ige veya disa katli) getiriniz. Yari katlanmis manivela
ile strls yapmayiniz.

. Sirds yoninde ani ve hizli degisimlerden kagininiz

Hasarin tirtine bagl olarak, herhangi bir tazminat talebi durumuna
karsi, sayag degerlerinin kullanilabilecegini litfen unutmayiniz.
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Tarla meniisii ve nominal miktar

is menisiinde DistanceControl: “

=

—

. < <] Otomatik manivela kilavuzu agik

—  Puskirtme mekanizmasinin yiksekligi ve
egimi otomatik olarak manivela kilavuzu
Uzerinden ayarlanir.

o tam calisma genisligi ile puskurtme
yaparken

o  ¢ift tarafli dUsurilmis ¢alisma genisligi
ile puskirtme yaparken

[ ]
| | Makine dururken otomatik sembolu yanip
soner. Yikseklik yonlendirmesi etkin degildir.

° ~ | QOtomatik manivela kilavuzu kapali

—  Yukseklik ayari etkin degildir, egim ayari
etkindir.

o  Esit olmayan malzeme yuksekliginde —{{
o  Cukurlar, su deligi

o Azaltimis calisma genigliginde
manivelanin sensorleri etkilemesi

. Paskurtme mekanizmasi yatay olarak

kilittenmistir
o  manivela i¢ce katlanmadan 6nce
o  ¢ift tarafli piskirtme yaparken _E _

o tek tarafli ice katlanmis kollarla
puskurtme yaparken
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Otomatik manivela kilavuzunun ¢aligma yiiksekliginin ayarlanmasi

3 Calisma yiiksekliginin (puskiirtme memesi-malzeme mesafesi)
kaydedilmesi

. Calismaya baslamadan 6nce otomatik — = 3
manivela kilavuzunun galigma yiiksekligini t — ia — || —
ayarlayiniz. —
=0 ) & (@)
1. b == Calisma yiiksekligini 100%
ayarlayiniz.

E
2. _ Calisma yuksekligini kaydediniz.

@

R Surdlmeyen arazideki puskirtme
mekanizmasi yuksekligini Profil menisinden
ayarlayiniz.

[ ]
lAmaSeIect: Calisma ylksekligi yalnizca etkin
meme igin kaydedilir!

. Calisma yuksekligi otomatik modda pr— =

degistirilebilr. — — —
EN|ES @) (@]

Tusa kisa basma!
Manivela kilavuzu tusa her basista %10
yuksege ayarlanir.

@)

|| Tusa uzun basma! Manivelayi kisa stireli
kaldirmak igin.
Manivela otomatik olarak tekrar asagi iner.

2. Degistirilen calisma yiksekligiyle galismaya
devam ediniz (otomatik mod etkin oldugu
surece).

B

-

3. _ Gerekiyorsa degistirilen ¢alisma
yuksekligini kaydediniz.
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Tarla meniisii ve nominal miktar

4.6.2 Maniiel manivela kilavuzu

Manivela yiiksekliginin ayarlanmasi

* Manivelayi kaldirma, indirme

b =

. Manivela kilavuzu yoksa, pUskirtme memesinin malzemeye
mesafesini ayarlamak igin.

. Manivelayi katlamak igin.

o {
l 5| Cift tiklamayla manivela, siiriilmeyen arazi yiiksekliginden
puskurtme yuksekligine indirilir.

Kaldirma modiilii: e L .
. Kaldirma modilini kullanmak igin digmeyi basili tutun.

. Kaldirma modiilini ice katlamadan 6nce tekrar indirin.

. Manuel manivela kilavuzu:

o aﬂ Kaldirma modulini kaldirma

0 E Kaldirma modilini indirme
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Salinim dengesi

e T
EI Salinim dengesini kilitleme / agma

Salinim dengesi acik:
—  pusklrtme sirasinda

Salinim dengesi Kkilitli

— manivela katlanirken.

Salinim dengesi Kkilitli

— tek tarafli katlanmis manivela ile piskurtme yaparken.

Otomatik kilittemede salinim dengesi, manivela katlanmadan 6nce
otomatik olarak kilitlenir (ayarlanabilir: Profil / manivela davranisi).

Calisma menusundeki gosterge: v

. Salinim dengesi kilitli. P VAV AV AV VAV AV A
ContourControl: <: 0 }
DistanceControl: ( }

. Salinim dengesi agik.
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Tarla meniisii ve nominal miktar

Yan kolu yaklastirma (yalnizca profesyonel katlama 2 / esnek katlama 2)

*NI: :‘//’; Yan kolu tek tarafli yaklagtirma sol / sag
l\-..—..-. m/* Yan kolu tek tarafli uzaklagtirma sol / sag

Yan kolu gift tarafli yaklagtirma ve uzaklastirma

Paskurtme mekanizmasi yan kollarinin yaklastiriimasi ve
uzaklastiriimasi, yikseklik ve egim ayarlama seceneklerinin
puskirtme mekanizmasini hedef alanla hizalamak igin artik yeterli
olmadidi ¢ok elverigsiz arazi kosullarinda yan kollari yaklastirmak ve
uzaklastirmak icin kullanilir.

Disa katlanmig plskirtme mekanizmasi yan kollarini higbir zaman
20°'den fazla biikmeyiniz!

N =4
. Yan kolu yatay pozisyona hizalamak igin,

puskurtme mekanizmasini sonuna kadar uzaklastiriniz (son
konuma getiriniz).

. Yatay konumun altinda uzaklastirma yalnizca ContourControl ile
mumkandur.

. Puskirtme mekanizmasini tagsima konumuna katlamadan énce
yatay olarak hizalayiniz.

Egim ayari
T:ﬂ::i Sol egim ayari yukari
L:m:? Sag egim ayari yukari

Puskartme mekanizmasi, 6rnegin farkh derinliklerdeki gukurlar veya
tek tarafli bir karikta sirds gibi elverigsiz arazi kosullarinda egim
ayari araciligiyla zemine veya hedef ylizeye paralel olarak
hizalanabilir.

42
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Puskiirtme mekanizmasinin egim ayari ile hizalanmasi

R W\
P Nl cmdary B AV AV AL AV AL~
f , digmelerine, puskirtme

mekanizmasi hedef ylizeye paralel olarak

hizalanana kadar basiniz. <\:)

—  Ekrandaki egim ayari sembolU, segili
puskurtme mekanizmasi egimini gdsterir.
Burada puskirtme mekanizmasinin sol
tarafi kaldirnlmigtir.

Tarla meniisii ve nominal miktar

—

] Egim ayarini yansitma - Yamag yansitma
== .
- = (yatay hizalama)

Secilen plUskirtme mekanizmasi egimi, érnegin
yamacin enine dogru egimli alanlarda (katman
cizgisinde) puskurtme yaparken, sirilmeyen
boluim Uzerindeki donls manevralari sirasinda
kolayca yansitilabilir.

Baslangi¢ pozisyonu: Piskirtme ‘_'

mekanizmasinin sol tarafi kaldiriimistir.

]

=
1. l==——ldigmesine bir kez basiniz ve ( >

hidrolik egim ayari puskurtme
mekanizmasini yatay olarak hizalar
(0 pozisyonu).

—  Ekrandaki egim ayari sembol, puskirtme
mekanizmasinin yatay hizasini gésterir.

2. Sirilmeyen bolimde doniis manevrasi

yapiniz.
e
il -
3. [=——l{izerine bir kez daha basiniz, hidrolik P VAV AV AL AV AV A .

egim ayari daha 6nce uygulanan puskirtme
mekanizmasi egimini yansitir.

—  Ekrandaki egim ayari semboli, yansitiimig (/}
puskurtme mekanizmasi egimini gosterir.
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Tarla meniisii ve nominal miktar

4.6.3 Manivelanin katlanmasi (esnek katlama)

-— - -

SN2 o

Manivelanin ¢ift tarafli digsa / ice katlanmasi

(] Manivela yalnizca 3 km/h'nin altindaki suris hizlarinda katlanabilir.

o e Manivela yalnizca diiz bir ylizey Gizerindeyken katlanabilir.

. ice katlanmadan énce manivela yatay olarak hizalanmisg
olmalidir. Otomatik bir yatay hizalama Profil / Manivela davranisi
menusinden ayarlanabilir.

Super L manivelanin disa katlanmasi (esnek katlama)

e b
1. + Manivelay1 sonuna kadar kaldiriniz
o —
@ TS
2. Manivelay ¢ift tarafli olarak disa katlayiniz.

— Manivelayi tamamen disa katlayiniz.

0 Yalnizca ayarlanan ¢alisma genisligi icin gerekli olan kollar disa
katlanir.

Tekli meme degisimi: Profil / kismi genislik kumandasinda
calisma genigligini yapilandirin.

Kismi genislik kumandasi: Etkin kismi genislikler dikkate alinir.
Bkz. Profil / Kismi genislik kumandasi.

Manivelayi indirin.

4. |=_<=]Otomatik manivela kilavuzunu aginiz.

—  Surllmeyen bolim igin ayarlanan yikseklige gidilir.

— Puskirtmenin baglamasiyla ¢alisma yuksekligine gidilir.

0 Gerekiyorsa oncesinde galisma yuksekligini kaydediniz.
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Super L manivelanin i¢e katlanmasi (esnek katlama)

-

@ 0N

1. Dis manivela kollarini igeri katlayiniz ve tamamen tagsima
konumuna doénduriniz.

—  Otomatik manivela kilavuzu devre digi birakilir.

Otoyol slruslerinden énce puskirtme mekanizmasinin

dogru tasima konumunu kumanda terminalinden kontrol ediniz!

— -
A B DR Manivelanin tek tarafli ice katlanmasi
- Manivelanin tek tarafli disa katl
anivelanin tek tarafli digsa katlanmasi
@ B d R
) Cift tarafli ice katlanmis dis kollar (calisma genisligi azaltici)

. Kisitlama olmadan calisilabilir.

. Dis kollar suriis esnasinda katlanabilir.

Tek tarafli katlanmig plskirtme mekanizmasi

. 6 km/h'ye kadar stiris hizi mimkindur

—

. * Paskurtme mekanizmasini orta yukseklige kaldiriniz.

. yalnizca diger yan kol paket olarak tasima konumundan arkaya,
surlds yonunin enine dogru katlanmissa mamkuanduir.

—  Gerekiyorsa kismi geniglik kumandasini Profil menistinden
ayarlayiniz.

ContourControl: Kolun i¢ce katlanmasi mesafe sensorlerine zarar
veriyorsa, bunlar devre disi birakilmahdir (Profil menisu).
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Tarla meniisii ve nominal miktar

4.6.4 Manivelanin katlanmasi (profesyonel katlama)

il B i Manivelanin gift tarafli disa / ige katlanmasi
Samin-s R e
(] Manivela yalnizca 3 km/h'nin altindaki suris hizlarinda katlanabilir.
. Disa katlama her zaman simetrik gergeklesmez.
. Manivela yalnizca diiz bir ylzey tUzerindeyken katlanabilir.
. ice katlanmadan énce manivela yatay olarak hizalanmisg
olmalidir. Otomatik bir yatay hizalama Profil / Manivela davranisi
menusinden ayarlanabilir.

Manivelanin diga katlanmasi (profesyonel katlama)

e

1. + Manivelayi kaldiriniz (Super-L — maksimum / Super-S —
en az 30 cm).

— Tasima emniyeti otomatik olarak agilir.

M
2. Super-S Profesyonel 2: Her iki manivela paketini yatay
pozisyona uzaklastiriniz.

o —

@ O

w

Manivelay ¢ift tarafli olarak disa katlayiniz.

— Manivelayl tamamen disa katlayiniz.

4. EI Salinim dengesini aginiz.

Manivelayi indiriniz.

. ~ ~| Otomatik manivela kilavuzunu aginiz.
—  Surldlmeyen bolim igin ayarlanan yukseklige gidilir.

— Pusklrtmenin baglamasiyla calisma yiksekligine gidilir.

0 Gerekiyorsa oncesinde galisma ytksekligini kaydediniz.

. Maniiel manivela kilavuzu: Manivelanin yuksekligini ve egimini
manuel olarak ayarlayiniz.
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Manivelanin ige katlanmasi (profesyonel katlama)

t:lm

<] Otomatik manivela kilavuzunu kapatiniz.

(¢

—

+ Manivelayi1 sonuna kadar kaldirin.

Gerekiyorsa manivelayi yatay olarak hizalayiniz!

M,
4. Super-S Profesyonel 2; Manivelay1 son konuma kadar
uzaklastiriniz.
memm— —
5. E] Titresim dizeltmesini kilitleyin (Profil menisinde
otomatik kilitteme ayarlanabilir).
- -
NN
6. Manivelay cift tarafli olarak komple tasima konumuna
katlayiniz.

M

7. Super-S Profesyonel 2; Manivela paketlerini dikey

pozisyona yaklastiriniz.

i

s

Otoyol sirislerinden dnce puskirtme mekanizmasin
dogru tasima konumunu kumanda terminalinden kontrol ediniz!

In
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Tarla meniisii ve nominal miktar

— -—
) B Dy Manivelanin tek tarafli ice katlanmasi
-+ — ]
@ b 8 oy Manivelanin tek tarafli digsa katlanmasi
o Cift tarafli ice katlanmis dis kollar (calisma genigligi azaltici):

. Kisitlama olmadan galigilabilir.

. Dis kollarin siiriis esnasinda katlanmasina izin veriimez.

A Manivela kilavuzu sensdrlerinin 6ni kapaniyorsa, bunlar
kapatiimali (yalnizca ContourControl) veya bagka yere monte
edilmelidir.

Tek tarafli katlanmig pliskirtme mekanizmasi:
. Sadece kilitlenmis salinim dengesi ile.
. 6 km/h'ye kadar suris hizi mimkindur

it

o * Piskirtme mekanizmasini orta yikseklige kaldiriniz.

e yalnizca diger yan kol paket olarak tagima konumundan arkaya,
surls yonunin enine dogru katlanmigsa mimkundur.

—  Gerekiyorsa kismi genislik kumandasini Profil menisinden
ayarlayiniz.

. sadece kisa sureli olarak engellerden gecerken (adagc, elektrik
diregi vs.).

1. El Salinim dengesini kilitleyiniz.

2. * Paskirtme mekanizmasini orta yukseklige kaldiriniz.

— — — —
a0 Bl |8 a0 b |8

3. veya

istenen yan kol kapanir veya agilir.

UL

T:Jl‘:_::: P

4. , t Piskurtme mekanizmasini hedef ylzeye paralel
olarak hizalayiniz.
[ |

5. * Paskurtme yiksekligini, piskirtme mekanizmasi zemin

yuzeyine en az 1 m mesafede duracak sekilde ayarlayiniz.

48
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Tarla meniisii ve nominal miktar

TT Manivela kinematigi fonksiyon grubu (varsayilan katlama)

OnSecim

gl
. Egim ayari veya

) Manivela katlama.

Calisma menusundeki gosterge: ¢ J

Manivela katlama 6n segimi.

Egim ayari 6n secimi.

Sol manivela katlama 6n segimi.

On segim, is menusiinde gosterilir!
Fonksiyonlar traktér kontrol Gnitesi Gzerinden uygulanir!

Katlama iglemi: Bkz. ilaglama makinesi kullanim kilavuzu!

Sag manivela katlama 6n segimi.

1.

piid

Fonksiyonu seginiz.

—  Gostergeye dikkat ediniz.

2. Traktér kumanda cihazini galigtirin.

—  Segcilen fonksiyon yurGtalar.
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Tarla meniisii ve nominal miktar

=
4.8 E Aks fonksiyon grubu
4.8.1 AutoTrail yonlendirilebilir aks
U__U Otomatik / maniiel igletim
— -—
0__[7 %__% Egime karsi yonlendirme
D_ _U Kekiasentoon ajaminen
@l Aksi tagima konumunda kilitleme
é‘ Aksin kilidini agma
TEHLIKE
Kaza tehlikesi!
Otoyol slrisu sirasinda otomatik mod, manuel isletim ve hata durumu
(hata mesaji mevcut) yasaktir.
—  Otoyolda yalnizca aks kilitliyken surinuz.
Manevra yaparken otomatik mod yasaktir.
— Mandiel isletimde manevra yapiniz.
TEHLIKE
Yonlendirilebilir aks igeri kirlldiginda makine i¢in devrilme
tehlikesi; 6zellikle gok engebeli veya egimli alanlarda!
Traktdr ve makineye hakim olacak sekilde surus seklinizi ayarlayiniz
ve surtilmeyen bélimde dénls manevrasi sirasinda sirus hizinizi
azaltiniz.
Yoénlendirilebilir aks i¢in makine tekerleginden her 100 m igin palslar
gerekili.
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Calisma menusindeki gosterge:

AutoTrail mantel isletimde

(1) Egime kargi yonlendirme igin pilot kumanda
(2) Gergek aks konumu

(3) Aks saga kirilmis

(4) Aks sola kiriimig

(5) Aks diz konumda

AutoTrail otomatik isletimde
. direksiyon acisinin dlgekte gosterimi ile

. otomatik egime karsi direksiyon yogunlugu
gOstergesi ile (1-10 degerleri)

AutoTrail otoyol modunda, direksiyon kilitlenmis
(Surus hizi 20 km/h'den itibaren).

AutoTrail otoyol modunda, direksiyon Kilitli degil

Direksiyonun kilidi, stirtis hizi 20 km/h'nin
altindayken agilabilir.

A Umumi yollarda yasaktir!

@
B Puskirtme mekanizmasi disa katlandiginda
direksiyon kilidi otomatik olarak agilir.

AutoTrail, yuksek surls hizi sebebiyle
disurilmas direksiyon agisi ile

Guvenlik agisindan kritik hata

e 7 km/h'ye kadar manuel direksiyon
yonlendirmesi mimkindir (yalnizca hata
gidermek igin).

. Saticiniz ile irtibata geginiz.

Tarla meniisii ve nominal miktar

N
N

UYARI

A\

AutoTrail'in guivenlik agisindak kritik hatasi nedeniyle kaza
tehlikesi.

Umumi yollarda slrus yapmak yasaktir.
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Tarla meniisii ve nominal miktar
AutoTrail'in modlan

Otomatik mod:

1. D__O AutoTrail'i otomatik moda aliniz.

is bilgisayari makinenin makinenin tarlada iz takibini Gstlenir.

Maniiel igletim modu:

L 00

AutoTrail'i manUel isletim moduna aliniz.

00

. Gerekiyorsa: Makineyi manuel olarak ydnlendirmek igin
-—

_%

&

Uzerine basiniz.

[]_.

=

. Hiz 1 km/h Uzerine ¢iktiginda orta konuma gidilir.
(] Otomatik moddaki mantiel yonlendirme fonksiyon alanlari yalnizca
l ornegin yamaglarda sirUs izi takibinin dizeltiimesi igindir.

Geri surus denetimi etkin ise, gegerli degildir (Profil menisui):

Otomatik modda geriye dogru surls yaparken bir defaya mahsus
olarak orta konuma gidilir. Ardindan makine manuel olarak
yonlendirilebilir.

Egimde AutoTrail varyantlan (Profil / Direksiyon igerisinden
ayarlanabilir)

. Otomatik egime karsi direksiyona ve sensorli egim
olciimiine sahip AutoTrail.

. Kumanda alanindaki tus lizerinden maniiel egime karsi
direksiyona sahip AutoTrail.

—_— -—
o 0—_0 %__% Egdime karsi manuel yonlendirme icin
(otomatik egime karsi direksiyonda da mimkuindur).

o Asagidaki fonksiyonlar uygulandiginda maniel egim
dizeltmesi sifirlanir.

e
00

I Gl
hdidd A |

Direksiyon orta konuma,

oOFE | Pliskiirtme agma - kapatma,

00

Geri suris denetiminde geriye dogru suris

Manuel moda gegis.
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Tasima siiriigleri — Otoyol modu

ZA

TEHLIKE

Aks yonlendirilmis durumdayken makine direksiyonunun yanlis
yonlendirilmesi sonucu kaza tehlikesi!

Guvenlik nedeniyle, tagima surusleri igin yonlendirilebilir aksi tasima
konumuna getiriniz!

1. Puskirtme mekanizmasini
konumuna getiriniz.

&

2. Otoyol slrtiisiinden

once kilidi devreye aliniz.

3. Yola cikildiginda aks orta konuma gider ve

otomatik olarak kilitlenir.

tasima Otoyol surtslinde
direksiyonu kilitleyin I%

4.8.1.1 Hidropnomatik siispansiyon

z Maniiel igletim, otomatik
v 4
Z = Makineyi maniiel igletimde indirme / kaldirma
Kumanda terminali agildiginda sispansiyon otomatik modda
o baslatilir.

yuksekligini hazne igeriginden bagimsiz olarak ayarlar.

Makineyi her zaman otomatik modda surtiniz.

Otomatik igletim acikken ig bilgisayari, ilaglama makinesinin

Manlel modda makine indirilebilir veya kaldirilabilir.

Calisma menusindeki gosterge:

Hidropndématik stispansiyon

otomatik isletimde (isletim durumu).

ISOBUS BAG0171.15 06.24
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Tarla meniisii ve nominal miktar
4.9 Doldurma / Yeniden doldurma mentisu

Nominal dolum seviyesi girisi
— Alan hesaplanir m

yada DOLDUR
Alan girigi
—  Yeniden doldurma miktari hesaplanir Istenen nominal doluluk seviyesini girin!

Hesaplama icin atilacak miktar dogru girilmis

olmalidir. alan

Comfort paketli makineler: 11400

.. . . L Atilacak miktar
Doldurmadan énce nominal dolum seviyesini

giriniz / hesaplayiniz.
—  Doldurma islemi, nominal dolum seviyesine Nominal dolum

ulagildijinda otomatik olarak durur. seviyesi

[ ]
B Girilen dolum seviyesi TwinTerminal'de
devralinir!

Comfort paketsiz makineler:

Bu mend yalnizca nominal dolum seviyesinin
hesaplanmasi igindir.

+ Doluluk seviyesinin uzaktan tespiti icin
doluluk seviyesi gdstergesi bayutalr.

— MDoldurma mendislne geri donullr
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Bant piiskiirtme AmaRow

Puskurtme yapilacak alana ve atilacak miktara
bagh olarak dolum miktari hesaplanir.

1. lIslenecek alani giriniz

2. Bant puskurtme oranini yiizde olarak giriniz

—  Alan puskurtme (surdlmeyen bolim) ve
bant puskirtme alanlari hesaplanir.

Buna alternatif olarak alan puskuirtme veya bant
puskurtme alani girilebilir ve ylizde hesaplanir.

3. Alan pUskirtme igin atilacak miktari giriniz.

4. Bant puskirtme igin atilacak miktari
hesaplayiniz ve giriniz, bkz. altta.

5. TwinTerminal: Gerekli dolum miktar
hesaplanir ve gerekiyorsa TwinTerminal'e
aktarilir.

Bant piiskirtme i¢in atilacak miktar
hesaplama
Alan puskurtme igin atilacak miktar: 200 I/ha

Teorik bant genigligi: 30 cm (bkz. AmaSelect
Row'daki ayarlar)

Meme mesafesi: 50 cm

— Bant plskurtme igin atilacak miktar:
=200x30/50 = 120 I/ha

+ Doluluk seviyesinin uzaktan tespiti i¢in
doluluk seviyesi gostergesi buyatular.

— M Doldurma mendsiine geri dondlir

d

Tarla meniisii ve nominal miktar

DOLDUR

Istenen nominal doluluk seviyesini girin!

Alan
puskirtme

ha

I/ha

alan

100

% o,
o

Atilacak miktar

Bant
puskirtme

ha

I/ha

Nominal dolum
seviyesi

ISOBUS BAG0171.15 06.24
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Tarla meniisii ve nominal miktar

410

Karistirma menusu

Comfort paketli makineler:

Doluluk seviyesine bagl karigtirici ayarinin
yogunlugu

o  dusuk
o orta
o  yuksek

Piskurtme sivisini maksimum hizla
karistiriniz, érn. ¢alisma aralarindan sonra.

d

< KARISTIR

'Yogunluk kademesi

—  Bilgi notu géruntllenir
. PlUsklrtme sivisini karistir &}}
— v Maksimum karigtirmayi sonlandiriniz 4
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Tarla meniisii ve nominal miktar

411 Temizlik menisi

o Bkz. makine kullanim kilavuzu

Comfort paketli makineler:

< TEMizLIK

e Yogun temizlik yapilir [—- Yogun temizlik

. Hizl temizlik gunluk olarak yapilr Hizlh temizlik

. Manivela yikanir

:‘I'=|— Manivelay! yika
¥t
° Puskirtme sivisi inceltilir Lj' incelt

XtremeClean

. XtremeClean -

4.11.1 Yogun temizlik ve hizli temizlik

Temizlik programi, otomatik olarak yuratulen
birka¢g adimdan olusur.

0 Bkz. makine kullanim kilavuzu!
> Temizligi baslatiniz.

Bu esnada temizleme suyu digar verilir ve kalan -~
miktar tahliye edilir.

Su sartlar yerine getirilmelidir:

M Puskirtme sivisi deposu doluluk seviyesi
%1'in altinda

M Manivela disa katlanmis

M Puskurtme sivisi pompasi devri 500 dak™’

M Yikama suyu deposu minimum doluluk
seviyesi
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Tarla meniisii ve nominal miktar

— Tamamlanan temizleme islemi kumanda
terminalinde goruntilenir.

—  Temizleme ilerlemesi, temizleme iglemi
sirasinda grafiksel olarak gorintilenir.

-
—
-

-
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411.2 Manivelayi yikama

Plskurtme mekanizmasi, yikama suyuyla
yikanir.

Secenekler: M evet / O hayir

(1) Puskurtme sivisi puskirtme sivisi
deposuna yonlendirilir

(2) Puskurtme sivisi otomatik olarak disari
verilir (standart)

1. Seciminizi (1), (2) yapiniz.

2. Yikama suyu uygulama miktarini giriniz.
3. > Manivela yikama iglemi baslatilir.

4. Pompayi kapatiniz

Pompa tahriki devir ayari etkin:

Hidrolik pompa tahriki, manivela yikandiktan
sonra otomatik olarak durur.

5. X Manivela yikama islemi durdurulur.

411.3 inceltme

0 Doluluk seviyesi, nominal doluluk
seviyesinden az olmalidir.

td Paskurtme sivisi, yikama suyu ile

inceltilir.

Gerekli yilkama suyu miktari gostergesine dikkat
ediniz.

Tarla meniisii ve nominal miktar

g

MANIVELA YIKAMA

i B * —
AAAAAAA

| |

KR

INCELT

Minimum seviyeler:

Yogun temizlik

350 | 5001

ISOBUS BAG0171.15 06.24
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Tarla meniisii ve nominal miktar

411.4 XtremeClean

XtremeClean, otomatik olarak yuritilen birkag
adimdan olusur. Sureg boyunca temizleme suyu
birka¢c adimda uygulanmahdir.

o Bkz. makine kullanim kilavuzu!
> Temizligi baslatiniz.

Temizlik otomatik olarak ilerler.

Su sartlar yerine getirilmelidir:

M Puskirtme sivisi deposu maksimum doluluk
seviyesi %1'in altinda

M Yikama suyu deposu minimum doluluk
seviyesi

M Manivela disa katlanmis

M Piskirtme sivisi pompasinin devri > 500
dev/dak

412  Belgeler meniisu

e  Sayag degerleri gosterilir

o Hava durumu verileri girilir

o Piskirtme basinci denetimi gérintilenir
(pusklrtme basinci, bazi Ulkelerin yasal
mevzuati geregince kaydedilir).

d

XtremeClean

Plsktrtme sivisi deposu
azami doluluk seviyesi

min. doluluk seviyesi

Manivela disari katlandi

v
Yikama suyu deposu
v
v
v

Plskirtme sivisi pompasinin
devri > 500 dev/dak.

BELGELER

Sayag dederleri

Hava verileri

Plsk. basinci denetimi

60
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4121 Sayag degerleri

Belgeler menusunde guincel gorev gosterilir.

Gorevde yer alan veriler:
islenen alan (toplam / giinliik)

® Calisma suresi (toplam / gunlik)

o — Uygulama miktari (toplam / ginlik)

~+()

O——
O—
Oo—

Gunlik veriler silinir

Gorevlerin listesi gosterilir.

Gorevlerin listesi:

Etkin gorevi gosterir

En fazla 20 gorev olusturulabilir.

Gorev segilir.

=+ Yeni gérev olusturulur

< / > Listede sayfa degistirilir

Gorevlerin diizenlenmesi:
J
EJ Gorev etkinlestirilir

o Gorevin adi degistirilir

. vV Goérev onaylanir

A"
e
. Wi  Etkin olmayan goérevler silinebilir

X Diizenleme meniisiinden ¢ikilir

Tarla meniisii ve nominal miktar

4

< Belgeler

--0

g 1267 2.9
ha ha

420 1.3

h h

Igj 25883 347.7
[ [

< Belgeler
=D %:».
Gorevl Gorevl \/
2.9 ha 8.9 ha
1.3 h BES h
=2
Gorevl
0 ha
0 h
< + >
X
]
Gorevl =2
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Tarla meniisii ve nominal miktar

4.12.2 Hava verileri

Hava verileri Task Controller'a aktarilir. Bunun
icin Task Controller baslatiimis olmaldir.

1. Hava durumu verilerini giriniz
2. ¥ Verileri Task Controller'a aktariniz veya

X iptal ediniz

d

Hava verileri

Gorevi, Task Controller'da baslat

||:[]:r_-| Rizgar hizi

| [[I Ruzgar yoni

X &

4

Hava sicakligi

v

62
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5 Ayarlar

o Makine menusu
Makineye 6zgu veriler veya bireysel veriler
girilir.

o Profil mendsi

Her kullanici, terminal ve makine igin
ayarlar igeren kigisel bir profil kaydedebilir.

. Bilgi mentisu
Yazilim strimleri ve genel alan
performansi.

Alt meniilerde sayfa se¢imi

Bazi alt menller birden fazla sayfadan meydana
gelir.

Bu sayfalar, ekranin alt kenarinda noktalar ile
gOsterilir.

Etkin sayfa — beyaz.

Menudeki sayfalar arasinda gezilir.

@ QR-kodu goériintilenir. QR-kodu ile
SmartLearning uygulamasi bir akill telefona
veya tablete indirilebilir.

SmartLearning, Amazone makinelerin kullanimi
icin interaktif bir suriict egitimidir.

Ayarlar

ok

AYARLAR
Makine Profil
2 O
Bilg
G
00 00 00
sayfa 1 Sayfa 2 Sayfa 3
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Ayarlar

5.1

Makine

Calisma hizi, bkz. sayfa 65

Paskirtme sivisi devresi, bkz. sayfa 67

Hidrolik, bkz. sayfa 71.

L

ok

MAKINE

Hiz

Plsklirtme sivisi devresi

Hidrolik

64
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Ayarlar

51.1 Hiz

® is bilgisayari, miktar1 dogru ayarlayabilmek igin bir hiz sinyaline
l ihtiyag duyar.

Sdarus hizi sinyal girisi icin farkh kaynaklar segilebilir.

. Hiz sinyali ISOBUS Uzerinden saglanabilir.

. Hiz sinyali bir GPS anteni tGzerinden alinabilir.

. Hiz sinyali, 100m basina pals izerinden hesaplanabilir.

. Hiz sinyali, bir hiz girilerek simule edilir (6rn. traktérden hiz
sinyali gelmediginde).

Simule edilen bir hizin girilmesi, hiz sinyali kesildiginde kullanimi
mumkun kilar.

Yonlendirilebilir aksh UX:

Miktar ayari igin baska bir hiz sinyali segtiginizde de 100 m'lik tekerlek
palslarini belirlemeniz gerekir (Pals Tanit).

Tekerlek degigimi:

Tekerlek degisiminden sonra 100 m'lik tekerlek palslari tekrar
belirlenmelidir.

Hiz sinyali kaynagini seginiz.

o Radar (ISOBUS): Traktor radari
Tekerlek (ISOBUS): Traktor tekerlegdi
. Uydu (NMEA2000): GPS anteni

e  Tekerlek (Makine) Kayn.

< HIZ

o  Her 100m igin pals girin, veya

Tkr.palslari
o Her 100 m igin pals tanitin r-paisian

o  Simiule (atilacak miktari kontrol etmek igin .
veya bagka bir hiz sinyali yoksa) Pals tanit 5‘:’}

o  Simdlle edilen hizi giriniz

—  Girilen sUris hizina daha sonra mutlaka
uyunuz.

— Baska bir hiz kaynagi algilandidinda,
simule edilen hiz otomatik olarak devre digi
birakilr.

o Kullanilan hiz kaynagdinin hassasiyetini
kontrol ediniz.

— Dogru olmayan hiz kaynaklari, atilacak
miktar hatalarina yol acabilir.

ISOBUS BAG0171.15 06.24 65



L

Ayarlar

<
> Her 100 m igin pals tanitma

Calisma konumundayken mevcut kullanim kosullari altinda her 100 m
icin tekerlek palslarini belirlemeniz gereklidir.

1. Tarla tzerinde tam 100 m'lik bir 6lgim
boltimiind dlgtiniiz. o

Baglangi¢ ve bitis noktasini isaretleyiniz. Pals tanit

Traktorl baglama pozisyonuna surinuz. 100 m mesafe 6lglin ve traktéri baslangig

‘/ pozisyonuna getirin!

4. ¥ Onaylaymniz. Sardlen palslar 9876

5. Olglim bdliimiini, baslangi¢ noktasindan _
bitis noktasina kadar tam siriiniiz. Kaydedilen palslar 9700

— Belirlenen palslar arka arkaya ekranda
gosterilir.

6. Tam bitis noktasinda durun.

|

7. ‘/ile degeri kaydediniz veya Xiile Olgima
iptal ediniz.

Traktdrtiin ve kumanda terminalinin hiz gostergelerini karsilastirarak
pals sayisini kontrol ediniz.
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5.1.2 Plskirtme sivisi devresi

e Ondepo

o M FlowControl donanimli 6n depo
kullanihyor

o O On depo kullaniimiyor

. Plskirtme sirasinda puskirtme sivisi
deposunun asgari doluluk seviyesini giriniz
(%10-40).

On depo lizerinden, piskiirtme sivisi
deposunun asgari doluluk seviyesine
uyulur.

— Bununla traktériin 6n aks yuki
yonlendirilebilir.

Akis olcer 1
Akis Olger 2 (geri akis olger)
Akis dlcer 3 (High Flow+)

. Akig Olger icin pals giriniz
(0-9999)

. Akis Olgeri kalibre ediniz

Akig-0Olcerin kalibre edilmesi

Ayarlar

< PUSKURTME SIVISI DEVRESI

On depo

PlUsklrtme sirasinda
puskirtme sivisi deposundaki
min. doluluk seviyesi

Akis-Glcer 1
palsi

Akis-Olger 1
kalibre et

Vié}

Akis-Olcer 2
palsi

Akis-Olger 2
kalibre et

45

Akis-Olger 3
palsi

Akis-Olger 3
kalibre et

45

is bilgisayari, uygulama miktarini belirlemek ve ayarlamak igin
l akis-Olgerin / geri akis-Olgerin " Akis dlger palsi " kalibrasyon
degderine ihtiyac¢ duyar.

. Eger kalibrasyon degeri bilinmiyorsa, akis-6lgerin / geri akis-
Olgerin bir kalibrasyon islemi araciliiyla "Akis-6lger palsi”
kalibrasyon degerini belirlemeniz gereklidir.

. Eger kalibrasyon degeri tam olarak biliniyorsa, akis-6lger / geri
akis-0Olger icin "Akis-Olcer palsi" kalibrasyon degerini
girebilirsiniz.

ISOBUS BAG0171.15 06.24
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Ayarlar

L

°
(6}

"Akis-Olger palsi" kalibrasyon degerini asagidaki gibi belirleyiniz.
yillik olarak.
o  akis-Olger sokildikten sonra.

o  uzun igletim sUrelerinden sonra, akig-6lcerin iginde
puskurtilen madde artiklar birikebilecegdinden.

o gereken uygulama miktari ile gercekten uygulanan
uygulama miktari arasinda fark oldugunda.

Akis-olcer 1'in kalibre edilmesi:

1. Puskilrtme karigimi tankina duru su
doldurunuz (yakl. 1000 I)

2. v

3. Pompayi ¢calisma devir sayisi ile galistiriniz.

4. v
e
5. [ | Paskartmeyi aginiz ve gosterilen

asgari miktari uygulayiniz.

— Ekranda, uygulanan su miktari icin arka
arkaya belirlenen "pals" degeri gosterilir.
=

6. Lo | P{skirtmeyi kapatiniz, pompa

tahrikini kesiniz.

7. Uygulanan su miktarini, puskirtme karigimi
tankini tekrar doldurmak suretiyle tam
olarak belirleyiniz

o  bir élcim kabi yardimiyla,
o tartarak veya
o  birsu saatiile.

8. Belirlenen su miktari miktari degerini giriniz.

©

v Girigi onaylayiniz.
Hesaplanan kalibrasyon degeri gosterilir.
10. v Kalibrasyon degerini kaydediniz.

ok

AKIS-OLCER 1 KALIBRE ET

ilaclama makinesine belirlenen miktarda su doldurun
ve nom. pompa devrini ayarlayin!

Hazne dolum seviyesi

0 dev/dak
540 dev/dak

Nominal pompa devri

3 !

AKIS-OLCER 1 KALiBRE ET

ilaglama makinesini kapatin ve piskirtiilen miktari
girin.

PlskUrtllen miktar

Belirlenen palslar 9999

Nominal pompa devri 0 dev/dak

E
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Akig-Olger 1 icin pals girme

Kalibrasyon islemine alternatif olarak akis-6lger 1
icin dogru palslar belirlenebilir.

Bunun igin:

1. Tekli agiz degisimi: PlUskirtme
mekanizmasindaki geri déntisu kapatiniz.

2. llaglama makinesini dlgiiniiz (bkz. makine
kullanim kilavuzu).

3. Olgllen meme cikisini beklenen meme
cikigl ile karsilastiriniz.

4. Palslari hesaplayiniz:
Palslar =

Ardindan:

5. Puskurtme mekanizmasindaki geri donusu
tekrar aginiz.

6. Akis-Olger 2'yi kalibre ediniz

Akig-Olger 2'nin kalibre edilmesi:

[ ]
n Oncesinde akis-6lger 1'i kalibre ediniz.

1. PuUskldrtme karigsimi tankina, puskirtme
karisimi tankinin iki yanindaki dolum
isaretine kadar duru su doldurunuz (yakl.
1000 I).

2. v

3. Pompay! calisma devir sayisi ile calistiriniz.

[ ]
| | Kalibrasyon yalnizca puskurtme kapaliyken
yapilabilir.

4. ¥
5. Pompayi ¢alisma devir sayisi ile ¢alistiriniz.
6. ¥ Otomatik kalibrasyonu baslatiniz.

— Hesaplanan kalibrasyon degeri gosterilir.
7. ¥ Kalibrasyon deg@erini kaydediniz.

Ayarlar

Glncel palslar x beklenen meme c¢ikisi

Olglilen meme ¢ikigl

AKIS-OLCER 2 KALiBRE ET

ilaglama makinesine belirlenen miktarda su doldurun
ve nom. pompa devrini ayarlayin!

0l
1000 |

0 dev/dak
540 dev/dak

Hazne dolum seviyesi

Nominal pompa devri

Otom.kalibrasyon baslatilsin mi?

|
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Akig-Olger 3'in (High Flow) kalibre edilmesi:

o
l Akis dlcer 2'nin kalibre edilmis olmasi gerekir.

1. PUskldrtme karigsimi tankina, puskirtme
karigsimi tankinin iki yanindaki dolum
isaretine kadar duru su doldurunuz (yakl.
1000 I).

v
Pompayi calisma devir sayisi ile ¢alistiriniz.
v Otomatik kalibrasyonu baglatiniz.

Hesaplanan kalibrasyon degeri gdsterilir.

ot x wown

v Kalibrasyon degerini kaydediniz.
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5.1.3 Hidrolik

° Ariza durumunda manuel ¢alisma
konumunu simule ediniz.

Manduel ¢alisma konumu, ariza durumunda
calismaya devam edebilmenizi saglar.

) Esnek katlama i¢in manuel katlama

Mantuel katlama, ariza durumunda acil
katlama icin kullanilir.

0 Bkz. makine kullanim kilavuzu / Ariza
bolimu!

Esnek katlamada maniiel galisma konumu

. Mantel ¢alisma konumu

o M evet, is bilgisayarina makinenin
g¢alisma konumunda oldugu bilgisi
iletilir
(ContourControl'da gereklidir).

— Manivela cift tarafli olarak sonuna kadar
disa katlanmig olmalidir!

0 Gergek katlama pozisyonu ve hata
mesajlari yeniden baglatilana kad.
yoksayilir.

o O hayrr

Ayarlar

&

< HiDROLIK

Manuel galisma konumu

Manuel katlama

MANUEL CALISMA KONUMU

Manivela tamamen disa katlandi

ISOBUS BAG0171.15 06.24
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Ayarlar

Esnek katlama i¢in maniiel katlama

L

UYARI

A\

hasari.

Maniiel katlamanin dogru kullanilimamasi1 durumunda makine

Makineyi manuel katlarken dikkatli olunuz.

0 Plskurtme mekanizmasinin kolu ice
katlanirken digtan ige dogru hareket edilir.

Kolun disa katlanmasi ise i¢ten disa
dogrudur.

Plskurtme mekanizmasinin i¢ce katlanmasi:

(Disa katlama ters siralamayladir)

¥
%‘:‘:::. e =
1. t , 1 Kolu yatay olarak
hizalayiniz.
@ T | A S
2. E] EIP Salinim dengesini
kilitleyiniz.
[ ]
3. i Plskurtme mekanizmasini yeteri
kadar kaldiriniz.
—- -
nmel Y [
4. ? 8 Dis kolu ice katlayiniz.
— i
sl Y (s
5. 5 8 [5ve 6 numarali kolu ice
katlayiniz.
—- -—
e L] ) [ =
6. 3 4__14 ve 5 numarali kolu ice
katlayiniz.
—- ——
e L] I L et
7. 1 2__|Manivela paketlerini tagima
konumuna katlayiniz.
'
—a
8. Manivela paketlerini tagsima

konumunda kilitleyiniz.

9. v Manuel katlamay: bitiriniz.

MANUEL KATLAMA

Kolu diigme Uzerinden
calistirin.

—

65.5 B3.5 E5.5 B3.5 mA 63.5
KB EIEERE

]
L x [ ]

65, 5.5

3.3 5 6
e efe]
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Ayarlar

Diger maniiel manivela fonksiyonlari:

o Manivela yarisini
yaklastirma ve uzaklastirma

-— — — --—
Foy EI=)
. [ — ~| Salinim
durdurucu hidrolik silindiri galistirma
b S
~ P
. = 2 |Manivela kilidini agma ve
kapatma
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Ayarlar

514 FT1502 i¢cin makine profili segme

Oo—
o—
O—

Makine profilleri olusturma

Standart olarak bir profil ayarlanmistir.

Farkh ayarlar ile 4 profil kaydedebilirsiniz.

Maschimempro f
o v
s

Duzenlemek icin profile tiklayin.

I Yeni profil olusturma

. Profili kopyalama

Profil silme

. u Profil etkinlestirme
. Iptal

Profil adi

Profil adini girin

ok

MAKINE PROFILi

Makine profili

Makine profili .
1 2 /

Makine profili .
3

Profil adi

o | O |

74
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Etkin makine profilindeki ayarlar:

Kumanda se¢cme

o  arkaya takili makine uzerinden (FT-
P'yi arka makine lizerinden kumanda
etme)

o bagmsiz (FT-P'yi ayri cihaz olarak
kumanda etme)

Meme tipi segme
o  Standart
o  AmaSwitch

Kismi genislik sayisi girme

Ayarlar

MAKINE PROFILI - MAKINE PROFILI 1

Kumanda
Meme tip
Kismi genislik sayisi

Kismi genigliklerin genisligi >

Calisma genisligi Ekim makinasi is

genisligi: 2,4 m
. Her kismi genislik icin genisligi girme
Cal k
—  Kismi genisliklerin toplami ¢alisma allsma konumd %
genisligini gosterir
Kavrama turu
. Calisma konumunu konfiglire etme, bkz.
sayfa 76. Geometri >
. Kavrama tiru
o  Takil arka makine Agma gecikmesi
o  Bagh arka makine ) )
Kapatma gecikmesi
e  Geometri degerlerini girme, bkz. sayfa 77
o  Acihis gecikmesi/ kapanis gecikmesi
Acllis gecikmesi, standart deger 400ms
Kapanis gecikmesi, standart deger
200 ms
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Ayarlar

5.1.4.1

. Calisma konumu sensori
o  Sensor yok
o ISOBUS dijital kaldirma ylksekligi

o % olarak ISOBUS kalkis yuksekligi,
diger ayarlar i¢in bkz. altta

o  Analog makine senséri

o Dijital makine sensoéri
M Sensor soniimlendiginde ¢alisma
konumu

O Senso6r sdnimlenmediginde galisma
konumu

Diger ayarlar: % olarak ISOBUS kalkis yuksekligi
/ analog makine sensoru:

e Sinir degerlerini tanitma, bkz. altta

. Anahtarlama noktalarini tanitma, bkz. altta

. Memeleri AC anahtarlama noktasini kalkis
yuksekliginin %'si olarak girme

Sinir degerlerini tanit

ik isletime alma éncesinde ve traktdr
degisiminde kaldirma mekanizmasinin sinir
degerleri tanitiimalidir.

1. Kaldirma mekanizmasini indirin / makineyi
calisma konumuna getirin.

2. > Degeri kaydedin ve devam edin.

3. Kaldirma mekanizmasini maksimum
seviyeye kaldirin.

4. ‘/ Degeri kaydedin.

L

FT-P i¢in galisma konumunu konfigiire etme

ok

CALISMA KONUMU

Calisma konumu sensori

Sinir dederlerini tanitma

Anahtarlama noktalarini
tanitma

T T

Memeleri AC anahtarlama
noktasi

Sinir degerl.tanit

Sensor alani

76

ISOBUS BAG0171.15 06.24



P

Anah.nokt.tanit

1. Kaldirma mekanizmasini KAPAT
anahtarlama noktasi yUksekligine getirin.

2. ‘/ Degeri kaydedin.

3. Kaldirma mekanizmasini AC anahtarlama
noktasi yuksekligine getirin.

4. ‘/ Degeri kaydedin.

Makinenin tarlada hassas bir sekilde
kontrol edilebilmesi icin anahtarlama
noktalarinin dogru ayarlanmasi
onemlidir.

5.1.4.2 Geometriyi ayarlama

Ayarlar

o

Anah.nokt.tanit

Kaldirma mekanizmasini anahtarlama noktasi
igin istene_r_\’yUkseinQe getirin

v

C_ 9o+

Memeleri KAPAT

Degderi kaydet

Geometri verileri, makinenin siris yonindeki gergek uzunluk dlguleri

ile ayni olmahdir.

O

Yan ofset - Makine sol: Negatif deger girin

Takili arka makine:

. Baglanti diizeneginin uygulama ortasina
mesafesi i¢in x1 degerini girin.

o Uygulama uzunlugu igin x2 degerini girin

e Yan ofseticin Y degerini girin

GEOMETRI

. 112.0

\ om

s I o . o

w1 om
1_ ............... | Tx2

v 0.0

om
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Ayarlar

Cekilen arka makine:

Baglanti dizeneginin aksa mesafesi igin x1
degerini girin

AksIn uygulama ortasina mesafesi igin x2
degerini girin

Uygulama uzunlug@u i¢in x3 degerini girin

Yan ofset icin Y degerini girin

GEOMETRI

=1

1

L

E ]

o.o

112.0
cm
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5.2 Profil
o—
Oo—
O | Profil olusturma

Standart olarak bir profil ayarlanmistir.

Farkli ayarlar ile 3 profil kaydedebilirsiniz.

sutesk

. Yeni profil olusturma

o Profili kopyalama

Profil silme

. u Profil etkinlestirme

Profil adi Profil adini girin

Duizenlemek igin profile tiklayin.

Ayarlar

PROFIL
Profil 1 . Profil 2
Calisma genisligi Calisma genisligi
21'm 21'm

Profil 3 .

Calisma genisligi
21m

O

™

Profil adi

o | O]
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Ayarlar

Etkin profildeki ayarlar:

Cok fonksiyonlu gosterge konfiglre edilir,
bkz. sayfa 81.

Tus atamasi konfigtrasyonu yapilir, bkz.
sayfa 82.

Tuslara Calisma menusi ve Temizlik
mendsu igin farkl atamalar yapilabilir.

Baslatma fonksiyonlari konfiglirasyonu
yapilir, bkz. sayfa 82.

Alarm sinirlari konfigirasyonu yapilir, bkz.
sayfa 83.

Hidrolik pompa tahriki konfigire edilir

Manivela davranigi konfigirasyonu yapilir,
bkz. sayfa 85.

Miktar ayari konfiglirasyonu yapilr, bkz.
sayfa 87.

Kismi genislik kumandasi konfiglirasyonu
yapilir, bkz. sayfa 88.

AmaSelect konfiglirasyonu yapilir, bkz.
sayfa 90.

Dolum profilleri konfiglirasyonu yapilir, bkz.

sayfa 100.

ISOBUS konfiglrasyonu yaplilir, bkz. sayfa
102.

Direksiyon konfiglrasyonu yapilir, bkz.
sayfa 104.

< PROFIL - PROFIL 2

Cok fonk.gosterge

Calisma tus atamasi
u_.

Temizlik tus atamasi
u_.

Start fonksiyonu segimi

pa Alarm sinirlari

R Pompa tahriki

Manivela tutumu

il
i itar ayar
=R

i

Kismi genislik kumandasi

AmaSelect

r—-—b Dolum profilleri
O

[

ISOBUS
Pl Direk.

80
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5.21 Cok fonk.gosterge

is meniisiindeki gok fonksiyonlu gdsterge:

Cok fonksiyonlu gostergenin 4 alanina farkli
gOstergeler atanabilir.

1. Cok fonksiyonlu gosterge igin 1-4 numarali
alani isaretleyiniz.

2. 1-4 numaral alan igin gosterge seginiz.

Segilebilen gostergeler:

. Hiz (Simule edilen hiz sari isaretlenir)
. Piskurtme pompasi devri
. Mesafe sayaci

e Kalan mesafe

. Nominal piskurtme basinci
e  Miktar

) Hazne dolum seviyesi

. Nominal atilacak miktar

. Kalan alan

e Alan

. Karistirici performansi

. Makine randimani (HighFlow kumandasi 1-
6 gostergesi ile)

e On depo doluluk seviyesi

Ayarlar
(1) (@)
ﬁ -uil 3 |—’|ﬂ:| Om
77 0.00 ha | /7 0. 00 ha
(3) (4)

COK FONK.GOSTERGE

ISOBUS BAG0171.15 06.24
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Ayarlar

5.2.2 Bos tus atamasini konfigiire etme
® Tuslarin atamasi, Calisma ve Temizlik menlsu igin ayri olarak
l serbestce segcilebilir.

Burada, Calisma menusinin fonksiyon alanlari
icin serbestce atama yapilabilir.

1. Ekrandan fonksiyonu seginiz.
Gerekiyorsa 6nce sayfa degistiriniz.

2. Fonksiyonu, serbest segilebilir bir fonksiyon
alanina atayiniz.
Gerekiyorsa 6nce sayfa seciniz.

—  Fonksiyon, s6z konusu fonksiyon alaninda
gosterilir.

3. v Dilediginiz tim fonksiyonlari atadiktan
sonra onaylayiniz.

5.2.3

Buradan toplu olarak agilabilen baslatma
fonksiyonlari segilebilir.

Bu fonksiyonlar, kullanima baglamadan 6nce

ON |jle toplu olarak baslatilabilir.

1. Dilediginiz baslatma fonksiyonlarini
isaretleyiniz.

— Sembolde onay isareti gosterilir.

2. ¥ Dilediginiz tim baslatma fonksiyonlarini
sectikten sonra onaylayiniz.

FREIE TRASTENBELEGUHNB

2786

Gl
P
ON/DRESF

Baslatma fonksiyonlarini konfigiire etme

< Start fonksiyonu segimi

Hizli baglatma dtigmesi ile hangi fonksiyonlar
uygulansin?

LT pum—
o5 &E] 9

82
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Ayarlar

5.24 Alarm sinirlarini konfigiire etme

. Seviye alarm siniri, | cinsinden
. Minimum basing, bar cinsinden

o Maksimum basing, bar cinsinden < ALARM SINIRLARI

. Nominal pompa devri, dev/dak cinsinden

. . Seviye alarm siniri
. Pompa alarm Ust siniri devri, dev/dak 4

cinsinden
Asgari basing
. Pompa alarm alt siniri devri, dev/dak

cinsinden .
Azami basing

[ ) Nominal pompa devri
B Sinirlar asildiginda bir bilgi notu gosterilir.

Pompa alarm (st sinir

Pompa alarm alt sinir
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Ayarlar

5.2.5

Pompa tahriki

Otomatik agma kapatma, devir ayari dahil

(6]

M evet,

Pompalar otomatik baslatilir ve
durdurulur.

Pompa devri otomatik olarak nominal
miktara ve karistirma performansina
gOre ayarlanir.

O hayir (Comfort paketi: Pompa,
TwinTerminal Gizerinden baslatilabilir
ve durdurulabilir)

Devir ayari yok:

Plskirtme pompa devri

UFO02 icin FlowControl ile: 450 dak™’,
e@imlerde 450 dak™’,

sivi glbre igin 500 dak"

Doldurma pompa devri

Karistirma pompa devri

Otomatik agma ve kapatma:

Pompa tahriki yolda surls igin devre disi
birakilabilir.

(6]

(6]

M evet, pompa tahriki otoyol siirlisl
icin kapatilir.

O hayir

L

ok

< POMPA TAHRIKi

Devir ayari dahil otomatik
acma ve kapatma

PlUskiirtme pompa devri

Doldurma pompa devri

Karistirma pompa devri

Sokak sirust devreden gikar

84
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Ayarlar

5.2.6 Manivela tutumunun konfigiire edilmesi

. cm olarak ¢alisma yuksekligi (puskirtme

memesi yuksekligi)

. Sirdlmemis arazide manivelayi kaldir

< MANIiIVELA TUTUMU
o  kapal (kaldiriimaz)
o az(+50cm) Calisma yUksekligi
o orta(+80cm) Sirilmeyen bélimde
o  ¢ok (+ 120 cm) kaldirma
Siurilmeyen bélimde

e  Surllmeyen bolimde egim ayari. Memeler
kapali oldugunda manivela otomatik olarak
yatay konuma getirilir. Surilmeyen bdlumde

otomatik yukseklik ayari
M evet

Mesafe sensorlerini
O hayir etkinlestirme i(,_,;-}
e  Surllmeyen bdlimde otomatik yukseklik

ayari. DistanceControl, strilmeyen
bélumde etkin kalir.

edim ayarl

Manivela kilavuzu hassasiyeti

Mod
M evet ©

O hayir
Sadece ContourControl:

. Mesafe sensorlerini etkinlestirme / devre
digi birakma, bkz. sayfa 86.

o Manivela kilavuzu hassasiyeti

o  az (dislk sirus hizi, malzeme
homojen degil)

0 orta

o  ¢ok (yuksek suris hizi, malzeme
homoijen)

o Mod (Profesyonel katlama 2 / Esnek
katlama 2)

o  Yaklastirma

o Egim

ISOBUS BAG0171.15 06.24 85



Ayarlar
. ice katlama sirasinda otomatik kilitteme Ice katlama sirasinda
M evet otomatik kilitleme
O havir Kilitleme esnasinda otomatik
y edim ayarl

Kilitleme esnasinda otomatik egim ayari

Maksimum yaklastirma
M evet y ?

O hayir Maksimum uzaklastirma
. Maksimum yaklastirma

Standart deger %100 (olasi maksimum agt)

. Maksimum uzaklastirma

Standart deger %100 (olasi maksimum agt)

Mesafe sensorlerini etkinlestirme / devre disgi birakma

Mesafe sensdrlerini devre disi birakma:

. Dusuk calisma genisligiyle calisirken, ige ¢
katlanmis manivela kolu sensorleri
kapatiliyorsa. < MESAFE SENSORL.ETKINLESTIR

. Ariza durumunda galismaya devam

edilebili. ¢

. Dlzensiz veya homojen olmayan bitki trleri

igin. e TS TS TS AR TS TS IS

o M Sensor etkin Tt T nt ttT T

o [ Sensor etkin degil

- e
| | ContourControl: 4 Egim modunda i¢
mesafe sensorleri devre disidir
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Ayarlar

5.2.7 Miktar ayarini konfigure etme

e s menisiinde nominal deger degisimini %

cinsinden miktar adimlariyla giriniz
(standart deger: %10) X

. Kalkis rampasi < MIKTAR AYARI
Kalkis rampasi, kalkis sirasinda yetersiz
dozajlamayi o6nler. Miktar adiml.
A
I/ha Klks.rampasi
Z Sdrilmeyen bolim basing
e ayari
Z t [sec] Surdlm.bdlim basinci

Puskartme agildiktan sonra girilen sire igin
/ girilen hiza ulagilana kadar artirilmig bir
miktar dozajlanir.

Ardindan miktar ayari baglar.

o Mevet
Kalkis hizini giriniz
Kalkis zamanini giriniz
(kalkis hizi ve kalkis zamani)

o 0O hayir

. Sirdlmeyen bélim basing ayari
o Mevet
o O hayir (standart)

° Sirdlmeyen bdlim basincini giriniz,
puskurtme basincinin yaklasik 1-2 bar tstu

(Standart deger: 5 bar)
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Ayarlar

5.2.8

e  Metre cinsinden ¢alisma genisligi girilir.

Azaltilmig ¢alisma genisligiyle
galisiyorsaniz, azaltilmis calisma genigligi
girilmeden 6nce kismi genigliklerin genisligi
uygun sekilde yapilandiriimalidir.

. Otomatik kismi genislik kumandasinda
kismi genislik sayisi (meme sayisi, harici
terminallerde daha az olabilir)

. Manuel kismi genislik kumandasinda kismi
geniglik sayisi

. Kismi genisliklerin genisligi konfigire edilir,
bkz. 88.

. Uc¢ memelerinin genigligini metre cinsinden
giriniz

. Simetrik kismi genislik dagihmi
o Mevet
o 0O hayr

. Kismi genislik etkinlestirilir, bkz. sayfa 89

. Kismi genislikler / memeler kol konumuna
g6re kumanda edilir.

Kismi genislik kumandasi: Kismi genislikler,
koldaki memeler ile uyumlu olmalidir.

o) ™ ice katlanmis kollardaki memeler
calistirilmaz

o) O ice katlanmis kollardaki memeler de
calistirihr

Kismi genisliklerin genisligini konfigire etme

Yalnizca otomatik kismi genigliklerin sayisi
meme sayisi ile ayni degilse.

(1) Meme

(2) Manduel kismi genislik

(3) Otomatik kismi genislik = Bir meme

(4) Otomatik kismi geniglik = iki meme

(5) Duzenlenmek UGzere segili kismi geniglik

L

Kismi geniglik kumandasini konfigiire etme

ok

< KISMI GENISLIK KUMANDASI

Calisma genisligi

Oto. ksm. genisl. anaht. ksm.
genisl. say.

Man.kis.genisl.anh.ksm.genis
|.say.

Kismi gen. genisligini
konfiglre et

&

Uc memeleri

Simetrik kismi genislik
dagilimi

Kismi genislikleri etkinlestir

£

Kismi geniglikleri katlamayla
anahtarla

® @ ®» @ ®

A NN NNSNA NS N NT—~~

-/--——-—-‘—---—h—ii—---—---———-
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Dusuk calisma genisligi ile calisirken kismi
genislikler de buna uygun sekilde konfiglire
edilmelidir.

1.M Maniiel veya otomatik kismi genislik igin
geniglik degistirilsin mi?

2. ] [:
3. / Kismi genisligi duzenleyiniz.

—

0 + Kismi genislik bayatalar.

-

o | Kismi genislik kigultalr.

4. Girisi onaylayiniz.

Kismi genisligi seginiz.

Ayarlar

ok

Kismi genislikleri konf. et

Segcili kismi genislik: 1
Genislik: 3m / 6 meme

Mandel kismi . Donuste .

N Es

Simetrik kismi genisliklerde kismi genislikler yalnizca tek tarafli
l olarak girilmelidir.

. Otomatik kismi genislikler en fazla maniel kismi genislik kadar
blylk olabilir.

. Dis otomatik kismi genislikler, Section Control'de stirekli acilip
kapanmayi 6nlemek icin mantiksal olarak bir araya toplanabilir
(6rn. dis iki meme toplanir).

. Otomatik bir kismi genislik, ancak kismi genislik veya komsu
kismi geniglik 2'den fazla meme igeriyorsa degistirilebilir.

Kismi genislikleri etkinlestirme / kalici olarak devre digi birakma

M  Kismi geniglik etkin

O Kismi geniglik etkin degil (is mendsinde
kirmizi gdsterilir)

H)

o Etkin kismi geniglikler

1 2 3 4 S 6 7

ISOBUS BAG0171.15 06.24
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Ayarlar

5.29 AmasSelect'i konfigiire etme

. Meme goévdesi konfiglrasyonu yapilir, bkz.
sayfa 91.

e  Otomatik meme sec¢imi, bkz. sayfa 92
. Manuel meme secimi konfigiirasyonu
yapilir, bkz. sayfa 97.

. Kenar meme goévdesinin konfiglirasyonu
yapilir, bkz. sayfa 98.

¢  AmaSelect Row konfigirasyonu yapllir,
bkz. sayfa 98.

L

ok

AMASELECT

Meme govdesi

Otomatikler

Manliel meme segimi

A @I

Kenar meme govdesi

AmaSelect Row

® . Meme 1 ve 2, surls yéninde 6ne
l monte edilmistir.

. Memeler, meme buyukligine
gore renkli olarak isaretlenmistir.

90
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Ayarlar

5.2.9.1 Meme govdesi

® Meme gbévdeleri
l . mumkin olan meme kombinasyonuna, bkz "Otomatikler"

. meme buyuklugine bagh olarak donatiimalidir, bkz. tablo.

Klagcuk meme Orta boy meme Blyuk meme
Meme 1, meme 4 Meme 3 Meme 2
[ ) Meme mesafesi 25 cm ise, 1 ve 2 numarali memelerin gévdesine
l ayni memeleri takiniz.

< MEME GOVDESI

° 25 cm meme mesafesi 25 cm meme mesafesi

o M evet, yer degistirme seti 25 cm
mevcut

o O hayir, 50 cm

50 cm meme mesafesi gostergesi: 25 cm meme mesafesi gostergesi:

. Meme govdesi konfiglre edilir

Her meme, girilen parametrelerle gdsterilir. 015
- - 2,2-7,0 bar
1. Konfigirasyon i¢cin memeye tiklayiniz.
25 cm meme mesafesi: Meme 1 ve 2 birlikte
konfigure edilir. 025 \ 04
2069bar 2,1-7,1 bar
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Ayarlar

2. Meme 1, 2, 3, 4 icin girigleri yapiniz.

o Meme bulyikligu (renk kodu ile)

o  Meme igin asgari basing

o  Meme igin azami basing

| | Basing girisi, meme kombinasyonlari
kullanildidinda bagka bir memeye gecisi belirler.

o  Meme igin ¢calisma yuksekligi

o  Bant puskurtme memesi segilir.

M Bu meme, bant plskirtme igin
kullanilsin

O Bu meme, bant puskirtme igin
kullanilmasin

Bant puskirtme 75 cm: Bant pUskirtme igin
meme 1 ve 2 segilir.

Bant puskirtme 50 cm: Bant pUskirtme igin
meme 3 veya 4 segilir.

o  Bant piskirtme igin memelerin
puskurtme agisini girme

5.2.9.2 Otomatikler

. CurveControl, bkz. sayfa 93.
e  CurveControl'de dozajlama, bkz. sayfa 93.
. Otomatik meme segimi

M Segilen meme kombinasyonuna uygun
otomatik meme secimi kullanin.

O Otomatik meme segimi yok
. Otomatikler icin memeler, bkz. sayfa 94.

e  CurveControl animasyonunu etkinlestirme
Bazi kumanda terminallerinde animasyon,
is bilgisayarinin yeniden baglatilmasina
neden olur. C6zim olarak animasyon
kapatilabilir.

o M Animasyon agik

o O Animasyon yok

< MEME GOVDESI 1

Meme blyd.
Asgari basing

bar
Azami basing

bar
Calisma ylksekligi

cm
Bant plskirtme memesi
Meme acisi °

ok

OTOMATIKLER

CurveControl

Dozaj

Otomatik
meme segimi

Otomatikler igin
memeler

CurveControl
animasyonunu etkinlestir

92
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CurveControl

Virajlarda galisma genisligi boyunca alana 6zel
nominal miktar korunamaz.

e  Virajin i¢ tarafi > Meme daha diuglk hizda
— Fazla dozajlama

200l/ha

e  Virajin dig tarafi > Meme daha ylksek
hizda — Yetersiz dozajlama

CurveControl, virajlarda memeleri otomatik
olarak degistirerek atilacak miktarin
ayarlanmasina olanak saglar.

. 3 farkli biiyiiklikte meme bulunan
CurveControl Pro

e 2 farkh blyuklikte meme bulunan (2)
CurveControl Eco

(1) 0O CurveControl yok
(2) ™ CurveControl agik

CurveControl'de dozajlama

(1) Normal dozajlama

(2) Yetersiz dozajlama

Girilen nominal atilacak miktar, yaklasik \ﬁl .\ \ .}

olarak maksimum atilacak miktardir. | |
Daha buyuk bir memeye gegis i¢in I/ha
A

anahtarlama noktasi, fazla dozajlamayi \—>
Onlemek icin virajin disina kaydiriimisgtir. -

(3) Fazla dozajlama

Girilen nominal atilacak miktar, yaklasik
olarak maniveladaki minimum atilacak

miktardir. \ha
Daha blylik bir memeye gecis igin
anahtarlama noktasi, yetersiz dozajlamayi Te—— =ik —

Onlemek igin virajin igine kaydiriimistir.

A
I
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Ayarlar

Otomatikler icin memeler

Meme kombinasyonlari

Olasi
kumanda konumlari

Meme donatma
ornegi
(ktgukten biyige)

Varyant 1
1
Memeler 1=015
Meme 1 ve meme 2 2 Meme 2=025
142
Varyant 2
g Memeler 4=015
Meme 2, meme 3 ve meme 4 Meme 3=025
3+4 Meme 2=04
2+4
Varyant 3
4
Memeler 4=015
Meme 3 ve meme 4 334 Meme 3=025

94
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5.2.9.3

(Uygulama haritalari ile galisma)

Segilen:

Bir meme segimi olugturmak igin uygulama érnegi

. Sirds hizi: 10 km/h

. 2 — 8 bar basinglar icin ID memeler
. istenen atilacak miktar: 60-280 I/dak

Ayarlar

Meme kombinasyonlari

Olasi

kumanda konumlari

Meme donatma
ornegi

Varyant 1

Meme 1 ve meme 2

142

Memeler 1=015
Meme 2=025

Meme secimi yapilirken, tim miktarlarin amaclandigdi gibi
uygulanabilmesi i¢in her bir memenin atilacak miktarinin yeterli
Olclide ortismesine dikkat ediniz.

— Meme 1 igin asgari basing

— Meme 1 azami basinci ve meme 2 asgari basinci: Ortlisme alani

ile seginiz.

— Meme 2 azami basinci ve meme 3 asgari basinci: Ortlisme alani

ile seginiz.

— Meme 3 igin azami basing

Meme1 Meme2 Meme1+2
Meme: ID015 ID025 ID015+ ID025 = 0,4
Basing araligr: 2,2—-7,0 bar 2,0-6,9 bar 2,1—-7,1bar
%fn?t"acak miktariar 60 — 108 I/ha 96 — 180 I/ha 156 — 288 /ha
Plskurtme tablosundaki basinglar ve atilacak miktarlar
60 I/ha 100 I/ha 200 I/ha 300 I/ha
Meme 1
Meme 2
Meme 1 + 2
Meme 1:
- - 015 025
. Klguk meme seginiz.
2,2-7,0 bar 2,0-6,9 bar

. Basing arahdini giriniz.
Meme 2:
. Buylk meme seciniz.

. Basing arahgini giriniz.

4)
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Ayarlar

Memelerin ve basing araliklarinin segimi igin piskiirtme tablosu

50 cm

ST T e
H-0
6 (65| 7 [75] 8 [85] 9|10|11|12|14]16

— B km/h 08
80 | 74 | 69 | 64 | 60 | 56 | 53 |
100 92 | 86 | 80 | 7! 60 [ 55
120 111|103 | 96 | 9 72 6
140 | 129 [ 120 | 112 | 10 84 [76 | 70 | 60 | 53
160 | 148 | 137 | 128 | 12 9 | & | 80| 69 | 60
180 | 166 | 154 | 144 |13 108 [ P | op—77 | 68
200 | 185 [ 171 | 160 |15 =~ o= 120 | 1§9 [,025[6 | 75
220 | 203 | 189 | 176 | 16 E 132 [ 1J6 | 10734 | 83
240 | 222 206 | 192 | 18 = 144 | 1§41 [ 120 [ 103 | 90
260 | 240 | 223 | 208 | 19 o0 156 J1§2 | 130 | 111 98 1,0
280 | 259 | 240 | 224 | 21 o0 168 |133 [ 140 [ 120 [ 105 | 1,4 7&;‘7 241611 |
300 | 277 | 257 | 240 | 22 180 J1§4 | 150 | 120 [ 13| 1,5 6,9 281,8(1,2
320 | 295 | 274 | 256 | 24 N 192 [175 | 160 | 137 | 120| 1,6 57132]20/1.4
340 (314 [ 201|272 |25 1 204 g8s5 | 170 | 146 | 128 1,7 64362316
360 | 332|309 | 288 |27 () 216 |138/ 180 | 154 [ 135| 1,8 7,204,026 (1,8 [ 1,0
380 | 351326 | 304 | 28 ¢ 228 J207 [Mo | 163 [ 143| 1,9 4502920 1,1
400 | 369 | 343 | 320 | 30 240 [218 | 200N171 1501 20 49013222 (1,2
420 | 388 | 360 | 336 | 31 252 |2 5403524 (1,4
440 | 406 | 377 | 352 | 33 264 |2 .+ 025 =. 600382715
460 | 425 | 394 | 368 | 34 276 |2 6504229 (1,6
480 | 443 | 411 | 384 | 36 v | 288 262 | 240 | 206 | 180 2,4 71046 (32|18
500 | 462 | 429 | 400 | 375 | 353 | 333 [ 300 | 273 | 250 [ 214 [ 188] 25 5034 [1,9
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5.2.9.4 Maniel meme se¢imi

Ayarlar

Calisma esnasinda hangi memeler gereklidir?

ok

Ger_el_dl mem?lerl veya meme komblpa_syor_ﬂarlnl < MANUEL MEME SECiMi
segciniz (maniel kumanda ve otomatik igin):
1. Memeleri veya meme kombinasyonunu
isaretleyiniz
NN
Maksimum 7 meme ve meme kombinasyonu —
secilebilir. 1 2
2. Memeyi / meme kombinasyonunu seginiz. l l >
o M segili
o O segili degil 3 — 4
NN
Meme 2 ve 3 segildiginde, bagka memeleri kisa sureli olarak
acmadan 2 ve 3 arasinda gegis yapilamaz.

5.2.9.5 Kenar meme govdesi

G

KENAR MEME GOVDESI

m Donatma
R
A

° Donatma

e Sinir memeleri tasnifi, bkz. sayfa 98. Sinir memeleri tasnifi

. ilave memelerin tasnifi, bkz. sayfa 97. ilave memelerin tasnifi
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Ayarlar

Donatma

Her meme, girilen parametrelerle gosterilir.

1. Konfiglrasyon igin memeyi seginiz.

2. Meme igin girisleri yapiniz.
e  Meme blyUkligi (renk kodu ile)

° Sinir memesi, ilave meme

Sinir memeleri tasnifi

Hangi sinir memesi, standart meme gévdesinin
hangi standart memesi ile agilmalidir?

1. Sinir memesi igin kare alani isaretleyiniz.

2. Standart meme (1-4) ile ayni anda
kumanda edilecek sinir memesinin (1-4)
konumunu giriniz.

L

ok

< KENAR MEME GOVDESI

< KENAR MEME GOVDESI

Meme buyd.

Kenar meme

ok

SINIR MEMELERI TASNiFi

N

3

=

W
A

(@) (=L

A
T2
O
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Ornek1:

Standart meme 1 kumanda edilecekse, distaki
meme govdesinde sinir memesi olarak meme 2
kumanda edilir.

Ornek?2:

Meme kombinasyonu 3 ve 4 kumanda
edilecekse, distaki meme gévdesinde sinir
memesi olarak meme 2 kumanda edilir.

Ayarlar

=l

Manivela donatimi—|

ISOBUS —

2

ilave memelerin tasnifi

Hangi ilave meme, standart meme gdvdesinin
hangi standart memesi ile agiimalidir?

1. ilave meme igin kare alani isaretleyiniz.

2. Standart meme (1-4) ile ayni anda
kumanda edilecek ilave memeyi (1-4)
giriniz.

ILAVE MEMELERIN TASNiFi

3
A

A
T2
O

ISOBUS BAG0171.15 06.24
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Ayarlar
5.2.10 Dolum profilleri olugsturma

Comfort Plus paketi:
2 dolum profili olusturabilirsiniz.

Otomatik dolum igin bir dolum profili
TwinTerminal'den etkinlestirilebilir.

. Dolum profili 1 konfiglre edilir

. Dolum profili 2 konfiglre edilir

L

ok

DOLUM PROFILLERI

O Dolum profili 1
rin

O Dolum profili 2
A
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. Paskurtme sivisi deposu dolumu
o) Emme baglantisi
o Basing baglantisi
o  ---dolum yok
° Paskurtme sivisi deposunun nominal dolum
seviyesi girilir
. Yikama suyu deposu dolumu
o Emme baglantisi
o  Basing baglantisi
o  --—-dolum yok
e  Yikama suyu deposu nominal dolum
seviyesi girilir
. Yikama fonksiyonu igin sivi segin
o) Emme baglantisi
o Plsklrtme sivisi deposu
o  Yikama suyu deposu
o  Basing baglantisi
o -

. Damlama yapmayan Closed Transfer
System takilabilir baglantisi ile dolumu
segin

. Preparatlarin ¢alkalanmasi i¢in doldurma
molasi

o Mevet
o Ohayr

. Preparatlarin ¢alkalanmasi igin hedef
doluluk seviyesinin %'si olarak doldurma
molasi

. Dolum gticu
o 1-Normal dolum gucl
o 2 -Yuksek dolum giicu
o 3 -Maksimum dolum gucu

. Dolum sirasinda i¢ temizlik memeleri
Uzerinden kdpuk bastirma fonksiyonu

o Mevet
o O hayir

e Yikama haznesinin yukari katlandiktan
sonra otomatik temizligi

o M evet

o O hayir

< DOLUM PROFILI 1

Ayarlar

PlUskiirtme sivisi deposu
dolumu

Paskirtme sivisi deposunun
nominal dolum seviyesi
Yikama suyu deposu dolumu
Yikama suyu deposu nominal
dolum seviyesi

Yikama haznesi yikama
fonksiyonu

Closed Transfer System
dolumu

Dolum arasi

Dolum arasi sinir degeri

Dolum glict

Kopuk bast.fonks.

Yikama haznesini otomatik

temizle

ISOBUS BAG0171.15 06.24
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Ayarlar

5.211 ISOBUS'un konfigiirasyonu

Section Control Maniel/ Otomatik gegisi

o GPS mentusinde
Section Control GPS meniisiinden
kumanda edilir.

o ig menusinde (AmaTron 4
icin tavsiye edilir)
Section Control ISOBUS is
menisinden kumanda edilir:

|||I
Section Control Mantel /
Otomatik

Terminal segimi

o  Makine kumandasini goérintilemek
icin kumanda terminali segilir

o Dokiimanlari ve Section Control'l
gOruntilemek i¢cin kumanda terminali
segilir.

Belgeler

o  Task Controller, Gorev Yonetimi etkin
- lIs bilgisayarlari, terminalin Task
Controller'i ile iletisim kurar

o  yalnizca makine dahili belgeleri
Havayi belgele

0 Hava verileri menusu, tarla
menusinde gosterilir. Hava durumu
verileri okunabilir, dlizenlenebilir ve
Task Controller'a aktarilabilir.

Acilis gecikmesi / kapanis gecikmesi
Acilis gecikmesi, standart deger 400ms
o  buyik deger: Erken agilma (6rtiigsme)

o  kuglk deger: Geg acilma (6rtisme
yok)

Kapatma gecikmesi, standart deger 200 ms
o  Kiuguk deger: Geg kapatma (6rtiisme).

o  Buyuk deger: Erken kapatma (6rtiisme
yok).

Glindliz ve gece ekran modu

Pompa devri kaynagi
o  Tali tahrik mili (ISOBUS)

o  kapali (devir sayisi sensori yok)

L

ok

< ISOBUS

Section Control
Manuel / Otomatik gegisi

[Terminal segimi go:}‘
Belgeler

Havayi belgele

Acma gecikmesi

Kapatma gecikmesi

GUlndliz / gece modu >

Pompa devri kaynagi
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Giindiiz ve gece ekran modu

. Aydinlik durumuna bagl olarak otomatik

gecis
o M evet
o O hayir

° Gece moduna gegis i¢in aydinhk igin %
cinsinden degistirme noktasi

. Ginduz moduna gegis igin aydinlik igin %
cinsinden degistirme noktasi

Guncel aydinlik degeri gosterilir (%0 maksimum
karanlik, %100 maksimum aydinlik).

Glncel deger 255% — Isobus UGzerinden
saglanan veri yok.

Ayarlar

GUNDUZ/GECE MODU

Otomatik gegis
Gece modu gegis noktasi

GUndlz modu gegis noktasi

Glncel deger

255%

ISOBUS BAG0171.15 06.24
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Ayarlar

5.2.12 Direksiyonu konfigiire etme

. Geri suiris denetimi
o Mevet
o O hayrr

. AutoTrail'in otomatik modunda egime karsi
direksiyon

o egime kargi manuel yénlendirme
o egime kargi otomatik yénlendirme

. Egime karsi otomatik yonlendirme igin bayir
egdimi kuvvetlendirme faktori

e  Sirt kiltarleri
o M evet, dik aglyla tarlaya girilir.
o 0O hayrr

. Sirt viraj kuvvetlendirmesi, standart deger
15,
tarlaya girisi etkiler

. iceri kirma gecikmesi, standart deger 1,5 s

. Traktér arka aksinin baglanma noktasina
mesafesi

. ilaclama makinesi tekerlekler arasi mesafe

e Iz diizeltme &lciisi

Sirt kiiltlirleri

Makine daha buyuk bir kavisle ydnlendirilir.
Bdylece makine, tarlaya dik agiyla ulasir.
Sirt viraj kuvvetlendirmesi ile direksiyon
etkilenebilir.

(1) Sirt kaltdrleri acik, sirt viraj kuvvetlendirmesi
icin bayUk deger.

(2) Sirt kiltdrleri agik, sirt viraj kuvvetlendirmesi
icin kicuk deger.

(3) Makine, traktor izini takip eder.

L

ok

< DIREKSIYON

Geri slrls denetimi

Edime karsi direksiyon

Bayir egimi kuvv. faktori

Sirt kalturleri

Sirt viraj kuvvetlendirmesi

ice kirma gecikmesi

Traktor arka aksinin
baglanma noktasina mesafesi
ilaglama makinesi tekerl.
arasi mesafe

iz diizeltme 6lglsi
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ice kirma gecikmesi

ice kirma noktasi gecikmesi ile, viraja girme ani
ayarlanabilir.

Dogru ayarlanmis bir makine, traktorin arka
tekerlek izini sarsmadan tam olarak takip eder

Normal surls hizi ile 90°'lik bir virajda davranisi
ayarlayiniz.

—  Traktor arka aksinin baglanma noktasina
mesafesi dogru ayarlanmis olmahdir.

—  Sirt kllttrleri devre disi1 olmahdir.

Deger ne kadar yuksek olursa, makine o kadar
geg iceri kirar.

Standart deger 1,5 s
Mantikli degerler 3,0 - 3,5 s

Ayarlar

ISOBUS BAG0171.15 06.24
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Ayarlar
5.3 Bilg
. Makinenin tim yazilim suriimlerini gosterir
e  Belirlenen verilerin sayag durumlarini ¢:
gOsterir
< Bilg

o Hata bellegini gosterir
e ISOBUS agindaki tiim katimcilari gosterir Yazilim surumleri

. Diyagnoz verilerini gosterir (bu fonksiyonlar

e i Sayag durumlari
yalnizca sifre girilerek yuratilebilir)

e Deneme lisanslari gérintilenir ve Hata bellegi
etkinlestirilir 5
ISOBUS agi

Diyagnoz

Lisans yonetimi

54 Kurulum
o . Kurulum ayarlarindaki degisiklikler yalnizca muisteri servisi
l tarafindan yapilabilir.

. Kurulum mendsiine erisim saglamak icin sifre girilmelidir.

. Kurulum igerisinde makinenin temel ayarlari degistirilebilir.
Ayarlama hatalari makinenin bozulmasina yol agabilir.
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Ariza

6 Ariza

6.1 Alarm / uyar ve bilgi

ISOBUS Shortcut
Button wurde
betatigt! (‘.-‘

Dosiersystem offen!

Bitte bestatigen!
Sollwert weicht
erheblich vom

Kalibrierwert ab

Bitte bestatigen!

Bitte best&tigen!

— Tam ekran mesaijlari her zaman mesaja dokunularak
onaylanmalidir!

N Is meniisiindeki (yukarida) bilgiler 10 saniye sonra kaybolur
veya mesaja dokunularak onaylanabilir.

6.2 ISOBUS'tan gelen hiz sinyalinin kesilmesi

Hiz sinyali kaynagi olarak, Makine verileri

menisinde simule edilen bir hiz girilebilir.
Bu sayede, makinenin hiz sinyali olmadiginda da
kullanilabilmesi saglanir. < Hiz
Bunun igin:
1. Simiile edilen hizi giriniz. Kayn. simule

2. Kullanim sirasinda, girilen simule edilen
hiza uyunuz. Tkr.palslari
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6.3 Ariza tablosu
Numara |Tiir Nedeni Coézum
F15001 Uyarl Manivela katlama mekanizmasi ig o Makineyi yeniden baglatin
bilgisayar calisma slresi denetiminde bir . . .
A e Manivela katlama mekanizmasi is
hata tespit edildi. o i
bilgisayari baglanti kablosunu kontrol
edin
o F6 sigortasini kontrol edin
F15002 Bilgi Puiskirtme pompasi devri ¢gok dusuk o Puskirtme pompasini 540 dev/dak ile
cahstirin
F15003 Bilgi Bir temizlik adimi tanimli kogullarla ¢ Yikama suyu deposunu kontrol edin
tamamlanamadi. (doluluk seviyesi egrisi, doluluk seviyesi
o Talep edilen yilkama suyu miktari sensori vs.)
alinamiyor o Puskirtme hatti basing sensoérini
e Puskurtme basinci 1 bar altina inmiyor (BWAO11) kontrol edin
F15004 Uyari Miktar ayar valfi pozisyon tespiti sinyali, o Miktar ayar valfi baglanti hattini
izin verilen 4 ila 20mA sinyal araliginin (KWAO011) kontrol edin
diginda
$ o F2 sigortasini kontrol edin
o Miktar ayar valfini (KWAO11) kontrol
edin
F15005 Alarm Aks potansiyometresi gerilimi izin verilen | ¢ Araba okundaki potansiyometreyi ve
2 ila 22mA sinyal araliginin diginda baglanti kablosunu kontrol edin.
F15006 Uyari Bu metin diyagnoz mentstnden -
cikildiginda goérinur
F15007 Alarm Yag basing sensorl gerilimi izin verilen 2 | e Hidrolik akiimilatér baglanti kablosunu
ila 22mA sinyal araliginin diginda ve basing sensériini kontrol edin.
F15008 Alarm On veya arka depo dolum seviyesi o On ve arka depo arasindaki dolum
gostergesi devre digi, 6n ve arka depo seviyesi oranini ayarlayin
arasindaki dolum seviyesi ayari otomatik . o
modu sonlandirilir ¢ Doluluk seviyesi sensdrlerini ve doluluk
seviyesi egrilerini kontrol edin.
F15009 Uyari Dolum seviyesine bagli karigtirma o Karistirma basinci valfini ve baglanti
basincina uyulamiyor hattini (KWAO045) kontrol edin
o Karigtirici memelerini kontrol edin
o Emis filtresini kontrol edin
F15010 Uyari Karistirma basinci sensériiniin sinyali izin | ¢ Senséri ve baglanti kablosunu kontrol
verilen 2 ila 22mA sinyal araliginin edin
disinda
F15011 Uyari Comfort paketi/Comfort paketi plus is ¢ Makineyi yeniden baslatin
bilgisayar ¢calisma slresi denetiminde bir . .
hata tespit edildi. . Comfort paketi/Comfort paket! plus
baglanti kablosunu kontrol edin
e F7 sigortasini kontrol edin
F15012 Uyari Emis vanasindaki potansiyometrenin e Sensorl ve baglanti kablosunu kontrol
gerilim degeri 0,5 ila 4,5V (Comfort paketi) | edin
veya 2 ila 22mA (Comfort paketi Plus) . )
sinyal araliginin diginda o F2 sigortasini kontrol edin
F15013 Uyari Ayni anda ayar motoru kumanda edilirken | e Karistirma basinci valfini ve baglanti
basing sensord gerilim degerinde hattini (KWA045) kontrol edin
degisiklik yok L .
o Karistirict memelerini kontrol edin
e Emis filtresini kontrol edin
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Ariza
F15014 Uyari Ayni anda ayar motoru kumanda edilirken | e Emis vanasi ayari motorunu ve baglanti
emis vanasi pozisyon tespiti sinyal kablosunu kontrol edin
degerinde degisiklik yok . . o
e Emis vanasi pozisyon tespitini kontrol
edin
e Emis vanasi mekanizmasini kontrol
edin
F15015 Uyari Suspansiyon hesaplayici, sol slispansiyon | e Aksta yiikseklik tespitini ve baglanti
pozisyonu (arka) tespit sensorl izin kablosunu kontrol edin
verilen 2 ila 22mA sinyal araliginin
diginda sinyalini génderiyor
F15016 Uyari S_Qspansiyon hesaplayici, sag o Aksta yikseklik tespitini ve baglant
stispansiyon pozisyonu (arka) tespit kablosunu kontrol edin
sensoru izin verilen 2 ila 22mA sinyal
araliginin disinda sinyalini génderiyor
F15017 Uyari Suspansiyon hesaplayici, sol ve sag aks | e Yag beslemesini kontrol edin
yukseklik seviyelerinin farkl oldugunu . . flerini k | edi
bildiriyor. ¢ Sispansiyon valflerini kontrol edin
o Aksta yUkseklik tespitini ve baglanti
kablosunu kontrol edin
o Yikseklik algilama potansiyometreleri
baglanirken veya hidrolik valfler
baglanirken sol ve sag tarafin karnistirilip
karistirilmadigini diyagnoz menusu
Gzerinden kontrol edin.
F15018 Uyari Suspansiyon ig bilgisayari galisma suresi | e Makineyi yeniden baglatin
denetiminde bir hata tespit edildi. " . s L
e Slispansiyon is bilgisayari baglanti
kablosunu kontrol edin
e F7 sigortasini kontrol edin
F15019 Uyari Basing/miktar ayari igin basing sensoéru e Basing sensoriini ve baglanti
gerilim degeri izin verilen 0,5 ila 4,5V kablosunu kontrol edin.
sinyal araliginin diginda
F15020 Uyari En az bir kismi genislik valfi agik oldugu o Akig dlgeri ve baglanti kablosunu
ve >2 bar basing mevcut oldugu halde kontrol edin
akis olger sinyal géndermiyor T .
e Basing sensoérinl kontrol edin
F15021 Uyari Baypas valfi acik oldugu ve > 2 bar o Akis Olgeri ve baglanti kablosunu
basing oldugu halde akis dlger sinyal kontrol edin
gondermiyor . - .
o Geri akis ayar valfini kontrol edin
e Basing sensoérinl kontrol edin
F15022 Uyari En az bir kismi geniglik valfi agik oldugu, |e Akis dlgeri ve baglanti kablosunu
HighFlow etkin oldugu ve >2 bar basing kontrol edin
mevcut oldugu halde akis dlger sinyal o .
gdéndermiyor e Basing sensoériini kontrol edin
F15023 Uyari AmaSwitch ig bilgisayari galisma e Makineyi yeniden baslatin
suresi denetiminde bir hata tespit edildi. T 9
e AmaSwitch ig bilgisayari baglanti
kablosunu kontrol edin
o Traktordeki ISOBUS yiki sigortasini
kontrol edin
F15024 Uyari Doluluk seviyesi sensértintin akimi, izin ¢ Doluluk seviyesi sensoérinin
verilen 2-22mA sinyal araliginin diginda potansiyometresini ve baglanti
kablosunu kontrol edin
o On depodaki sivi ilgili yén tusu basih
tutularak pompalanabilir

ISOBUS BAG0171.15
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F15025 Uyari On depo bilgisayari, dolum seviyesi e Doluluk seviyesi sensoriinin
(potansiyometredeki gerilim degeri izin kablosunu kontrol edin
verilen 2 ila 22mA sinyal araliginin .
disinda) e On depodaki sivi ilgili yon tusu basili
tutularak pompalanabilir
F15026 Uyari TwinTerminal galisma suresi denetiminde | ¢ Makineyi yeniden baslatin
bir hata tespit edildi. e TwinTerminal baglanti kablosunu
kontrol edin
e F7 sigortasini kontrol edin
F15027 Uyari Egim sensoéri gerilimi izin verilen 2 ila e Egim sensoriini ve baglanti kablosunu
22mA sinyal araliginin diginda kontrol edin
o Kurulum ayarlarindaki makine ve
manivela ayarlarini kontrol edin
F15028 Uyari Rodle, ana bilgisayarin anahtarlama o K1 rélesini kontrol edin
komutlarina cevap vermiyor . S s
o gerekirse komsu bir réle ile degistirin
F15029 Uyari Role, ana bilgisayarin anahtarlama o K2 rolesini kontrol edin
komutlarina cevap vermiyor . S L
o gerekirse komsu bir réle ile degistirin
F15030 Uyarl Role, ana bilgisayarin anahtarlama o K3 rélesini kontrol edin
komutlarina cevap vermiyor . T L
o gerekirse komsu bir role ile degistirin
F15031 Uyarl Egim kumandasina ragmen (operator e Yag beslemesini kontrol edin
tarafindan veya otomatik olarak is " e
L N L. - e EgJim ayarini ve agi tespitini kontrol
bilgisayari araciligiyla) egim senséri i
sinyal degisikligi tespit ediimedi. edin.
F15032 Uyari ilave kismi geniglikler ve kenar memeleri | « Makineyi yeniden baslatin
I¢in 1$ bllglgayarl denetiminde bir hata o Ek kismi geniglikler is bilgisayari
tespit edildi. . .
baglanti kablosunu kontrol edin
o Traktdr xxx sigortasini kontrol edin
F15033 Uyari Egim sensoérl gerilimi izin verilen 2 ila e Egim sensorini ve baglanti kablosunu
22mA sinyal araliginin diginda kontrol edin
e Kurulum ayarlarindaki makine ve
manivela ayarlarini kontrol edin
F15034 Uyari "Makine yay paketi" potansiyometresinin | ¢ Potansiyometreyi ve baglanti kablosunu
gerilimi izin verilen 2 ila 22mA sinyal kontrol edin
aralidinin diginda . .
o Kurulum ayarlarindaki makine ve
manivela ayarlarini kontrol edin
F15035 Bilgi Viraj alinirken fazla yiksek siris hizi, o Siirlis hizini duigtriin
viraj yonunun anlfien d.eg'S..m..eS' veyaviraj | Virajlardan esit hizla ve yon
alma sirasinda duzensiz sirus bigimi o .
degistirmeden gecin
F15036 Uyarl Makine menisuinde egim ayari kalibre o Egim ayarini kalibre edin
edilmedi.
F15037 Bilgi Diyagnoz menusine girildiginde mesaj —-
gorinuyor
F15038 Uyari "Manivela egimi" potansiyometresinin ¢ Potansiyometreyi ve baglanti kablosunu
gerilimi izin verilen 0,5-4,5V sinyal kontrol edin
araliginin disinda L .
o Kurulum ayarlarindaki dogru makine ve
manivela ayarlarini kontrol edin
F15039 Uyari Sol ultrason sensori sinyal géndermiyor | e Sol ultrason sensorini, uzatma
kablosunu ve baglanti kablosunu
(takviye elektronigi dahil) kontrol edin ve
gerekirse degistirin
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F15040 Bilgi Sirus hizi kaynagi sinyal géndermiyor o Makine ayarlari menisiinde baska hiz
kaynagdi segin
e TECU ayarlarini kontrol edin
F15041 Alarm ISOBUS kisayol tusu ISB basili (AmaTron | e ISB'yi ¢oziin
3'te = agma/kapatma diigmesi)
F15042 Alarm ISOBUS kisayol tusu ISB artik basili degil | ---
(AmaTron 3'te = agma/kapatma digmesi)
F15043 Bilgi ISOBUS'ta kuyruk mili devri i¢in sinyal yok | ¢ Kuyruk mili devri TECU tarafindan
gonderilmelidir
o alternatif olarak makine ayarlari
menUstinde pompa devri igin bagka
kaynak segin (AMAZONE bayinize
basvurun)
F15044 Uyari Sag ultrason senséri sinyal géndermiyor | e Sag ultrason sensoriinli, uzatma
kablosunu ve baglanti kablosunu
(takviye elektronigi dahil) kontrol edin ve
gerekirse degistirin
F15045 Uyari Yikseklik potansiyometresi gerilimi izin ¢ Yikseklik potansiyometresini ve
verilen 2 ila 22mA sinyal araliginin baglanti kablosunu kontrol edin
disinda
F15046 Uyari Yag haznesinin nominal dederine ¢ Yag beslemesini kontrol edin/agin
ulasilamiyor T L -
o Hidrolik akiimulatér basing sensort
sinyalini kontrol edin
F15047 Bilgi is bilgisayari dolum seviyesi egrisi tanitma | « Dolum seviyesi egrisinin dlgiim
isleminden sonra (arka depo ve/veya 6n noktalarini gecerlilik agisindan kontrol
depo) tanitilan degerlerin mantikli edin
olmadigini (6rn. deger 5 deger 4'ten
kiiclik, fakat deger 6, 7, 8 tekrar daha
buyik ve deger 1, 2, 3 daha kiigik) tespit
ederse gorlndr.
F15048 Bilgi Bilgisayar basliyor, degisen ayarlarin ¢ ISOBUS terminalindeki ACK tusuna
devralinmasi i¢in yeniden baglatiimalidir basiimasi ile is bilgisayari siire
gecmeden dogrudan yeniden baslatilir
F15049 Uyari Genigletme Unitesi 1 is bilgisayari ¢alisma | e Makineyi yeniden baglatin
suresi denetiminde bir hata tespit edildi. . I
o Genigletme Unitesi 1 ig bilgisayari
baglanti kablosunu kontrol edin
e F6 sigortasini kontrol edin
F15050 Uyari Genigletme Unitesi 2 is bilgisayari galisma | e Makineyi yeniden baglatin
suresi denetiminde bir hata tespit edildi. . I
o Genigletme Unitesi 2 ig bilgisayari
baglanti kablosunu kontrol edin
e F6 sigortasini kontrol edin
F15052 Uyari Slspansiyon kumandasina ragmen ¢ Sispansiyon valflerini/yagd beslemesini
(operatér tarafindan veya otomatik olarak kontrol edin
is bilgisayari araciligiyla) stuspansiyon . . . P
sensorleri sinyal degisikligi tespit edilmedi. | ® Stspansiyon pozisyonu sensorlerini
kontrol edin
e Slispansiyon kalibrasyonunu kontrol
edin
F15053 Bilgi Sispansiyondaki sensorlerin bir kereye ¢ Slspansiyonu makine kurulumunda
mahsus kalibrasyonu hen(iz yapilmadi kalibre edin (AMAZONE bayinize
basvurun)
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F15054 Bilgi Olasi nedenleri: e Sensorleri kontrol edin
¢ Yikama haznesi pozisyon sensoru o F1 sigortasini kontrol edin
(BEL092) bozuldu « F2 sigortasini kontrol edin
* Plskrtme sivisi depasu doluluk « Kablo baglantisini kontrol edin
seviyesi sensori (BWA090) bozuldu
o Comfort paketi Plus ig bilgisayari
(AELO51) ile ana bilgisayar (AEL652)
arasindaki iletisim
F15055 Bilgi - Bkz. mesajdaki talimat
F15056 Bilgi - Bkz. mesajdaki talimat
F15057 Bilgi Doluluk seviyesi sensoriinin bir kereye o Doluluk seviyesi sensoruinui kalibre edin
mahsus kalibrasyonu heniiz yapiimadi veya doluluk seviyesi egrisi igin ofset
degerini girin
o AMAZONE bayinize basvurun)
F15058 Bilgi Yikama suyu pompasi devir sayisi 10 ¢ Yikama suyu pompasi devir sayisi
saniye icin novminal devrin +/- %10 sensoriiniin (BEL004) pompa tahrik
tolerans araliginin diginda miline anahtarlama mesafesini kontrol
edin (3,5 ila
4 mm)
e Cekicinin yag beslemesini kontrol edin
F15059 Bilgi Yikama suyu pompasi devir sayisi tespiti | e Yikama suyu pompasi devir sayisi
bozuldu sensorii baglanti hattini (BEL004)
kontrol edin
¢ Yikama suyu pompasi devir sayisi
sensorini (BELO04) kontrol edin
F15060 Bilgi Yikama suyu deposundaki dolum seviyesi | e Yikama suyu deposunu doldurun
100 I'nin altinda. T
¢ Yikama suyu deposu sensoérunu kontrol
edin
F15061 Bilgi Doluluk seviyesi sensérunin bir kereye ¢ Doluluk seviyesi sensorln( kalibre edin
mahsus kalibrasyonu heniiz yapiimadi veya doluluk seviyesi egrisi igin ofset
degerini girin (AMAZONE bayinize
basvurun)
F15062 Bilgi Acil calisma fonksiyonuna iligkin uyari. —-
Yikama haznesi pozisyon sensoru
(BEL092) bozuldu
F15063 Bilgi Yikama suyu deposu dolum seviyesi -
sensoru arizasi (BWA091) veya yikama
suyu deposu dolumu i¢in olan valfte ariza
F15064 Bilgi Manivela egimi potansiyometresi gerilim ¢ Kalibrasyonu yeniden gerceklestirin
degeri 2,0 ila 3,0V aralidinda olmalidir - o
o Makinenin yatay durmasini saglayin
e EgJim sensoriini ve baglanti kablosunu
kontrol edin
F15065 Uyarl Katlama fonksiyonlarini kullanabilmek igin | ¢ Hizi disirin
hiz 3km/h izerinde olmamalidir - . . -
e Hiz icin secilen kaynagin sinyalini
kontrol edin
¢ hiz icin baska kaynak secin
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F15066 Alarm ilagclama makinesi ana bilgisayari, e Baglanti sensoriinii ve savrulma orani
savrulma orani sensériinden mesaj sensorini kontrol edin
almiyor . .
e F1 ve F2 sigortasini kontrol edin
o Kurulum menistindeki ayarlari kontrol
edin
F15067 Bilgi Paskidrtme sivisi deposu dolum seviyesi | ---
sensOru arizasi (BWAOQ090) veya
puskulrtme sivisi deposu dolumu igin olan
valfte ariza
F15068 Uyari Siispansiyon hesaplayici, sol 6n o Aksta yikseklik tespitini ve baglant
slispansiyon pozisyonu tespit sensorli izin | kablosunu kontrol edin
verilen 2...22mA sinyal araliginin disinda ) ) .
sinyalini génderiyor ¢ Makine ayarlarini kontrol edin (sensor
sadece UX11200'de)
F15069 Bilgi Suspansiyon hesaplayici, sag 6n o Aksta yukseklik tespitini ve baglant
sUispansiyon pozisyonu tespit sensoru izin kablosunu kontrol edin
verilen 2...22mA sinyal araliginin disinda . . .
sinyalini génderiyor ¢ Makine ayarlarini kontrol edin (sensor
sadece UX11200'de)
F15070 Bilgi Siispansiyon otomatik modda degil. o Silspansiyon otomatik modunu calistirin
Suspansiyonlu makineler sadece istisnai
durumlarda otomatik modda
surtlmemelidir.
F15071 Uyari UX11200: Siispansiyon bilgisayari, yay e Yag sirkiilasyonunu agin
pozisyonunu duzelEmeye calisiyor ve yag e Yag beslemesini kontrol edin
basinci mevcut degil.
e Yag basinci sensérunu kontrol edin
F15072 Bilgi Cekme kolu yonlendirmesi: Manivela e Sensorleri ve baglanti kablosunu kontrol
tagima konumunda oldugunda direksiyon edin
cevrimi sinirlandirilir.
F15073 Uyari Direksiyonun bir kereye mahsus o Direksiyonu kalibre edin (AMAZONE
kalibrasyonu heniiz yapilmadi. bayinize basvurun)
F15074 Uyari Acil devreye alma talimati. Yikama -
haznesi pozisyon tespiti devre digi
kaldidinda ve ylkama haznesi i¢in bir
temizlik fonksiyonu etkinlestirildiginde
gOrunr.
F15076 Uyari ContourControl is bilgisayari ¢alisma e Makineyi yeniden baslatin
slresi denetiminde bir hata tespit edildi. L o
¢ ContourControl is bilgisayari baglanti
kablosunu kontrol edin
e Traktordeki ISOBUS yuku sigortasini
kontrol edin
F15077 Uyari Gosterilen meme govdesi (sayma sekli: « llgili meme gdvdesinin figini ve baglanti
slrug yonunde soldan artan sirada) kablosunu kontrol edin
tekrarlayarak istenen memeyi agmadi L . o .
veya kapatmadi. o llgili meme gdvdesini kontrol edin (zor
hareket etme, temizlik, hasar)
F15078 Uyari Makinenin ana bilgisayari AmaSelect ¢ Makineyi yeniden baslatin
merkezi Uniteden (AEL240) mesaj Ce 9
~ PPN o Merkezi Uniteye olan baglanti
almadiginda gosterilir .
kablosunu kontrol edin
o Traktordeki ISOBUS yiki sigortasini
kontrol edin
¢ Makine ayarlarini kontrol edin
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F15079 Uyari Gosterilen kumanda Unitesi (AEL240-248) | o llgili ve diger tiim kumanda tinitelerinin
(sayma sekli: slirlis yoniinde soldan artan | figinj ve baglanti kablosunu kontrol edin
sirada) ana bilgisayar ile iletisim o . .
kurmuyor. o Traktérin gerilim beslemesini kontrol
edin
F15081 Uyari Egim ayar kilidi kapali degil. o Kilidi kapatin
o Manivela kilidi sensoriini (BEL370)
kontrol edin
« ice katlama fonksiyonu yeniden devreye
alinarak, manivela veya dis kol
kilittenmeden ice katlanabilir. Mesaj, bir
sonraki disari katlamadan sonra
yeniden gorindr.
F15083 Uyari En az bir meme gbvdesinde gerilim 10V ¢ Meme goévdesi baglanti kablosunu
altinda kontrol edin
e Traktoriin gerilim beslemesini kontrol
edin
F15084 Uyari Meme godvdeleri o Meme gdvdesi baglanti kablosunu
konfiglirasyonu/adreslemesi hatali kontrol edin
o Traktérin gerilim beslemesini kontrol
edin
o Meme goévdeleri degistirildi mi?
o AMAZONE bayinize bagvurun
F15085 Bilgi AmaSwitch is bilgisayarindaki gerilim e AmaSwitch ig bilgisayari baglanti
beslemesi 8V altinda kablosunu kontrol edin
o Traktorin gerilim beslemesini kontrol
edin
F15086 Bilgi Section Control otomatik mod -—
etkinlestiriimeye calisildi, fakat tim
kosullar yerine getiriimedi
F15087 Bilgi bkz. talimat o Temizligi tekrarlayin
F15088 Bilgi Manivela genisligi ve ¢alisma genigligi e Ayarlari kontrol edin
birbiri ile uyumlu ayarlanmadi
F15089 Uyari Sol manivela yarisinda hata, 6rn. bir kisa | ¢« Meme gbvdesi badlanti kablosunu
devre veya asir yik kontrol edin
e Traktoriin gerilim beslemesini kontrol
edin
o Maniveladaki baglanti hatlarini kontrol
edin
F15090 Uyari Sag manivela yarisinda hata, 6rn. bir kisa | ¢ Meme gévdesi baglanti kablosunu
devre veya asir yik kontrol edin
e Traktorin gerilim beslemesini kontrol
edin
o Maniveladaki baglanti hatlarini kontrol
edin
F15091 Uyari AmaSwitch ig bilgisayari (AAEL260) ¢ ISOBUS fisini traktdrden ayirin, 20
isletim durumunda degil saniye bekleyin ve yeniden takin
o AMAZONE bayinize basvurun
F15092 Bilgi Acil galisma fonksiyonu. Yikama haznesi | ---
maksimum emme gicu ile galisiyor.
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F15093 Uyari Ana bilgisayardaki ISOBUS ylk o Traktordeki sigortay kontrol edin
kontaklarinin gerilim beslemesi 10V - . -

o Traktorin gerilim beslemesini kontrol
altinda .
edin
e |ISOBUS baglanti kablosunu ve ana
bilgisayar baglanti kablosunu kontrol
edin

F15094 Uyari AmaSelect is bilgisayarina bir glincelleme | e Makineyi yeniden baslatin ve traktori
yuklendi veya makineye yeni bir calisir halde birakin
AmaSelect is bilgisayari takildi ve yazilim . . . .
eslesmesi sirasinda bir hata meydana * Makinenin gerilim beslemesini
geldi kesmeyin!

F15095 Bilgi Acil galisma fonksiyonu. Karistirma -
mekanizmasi artik ayarlanmiyor, tam glig
ile galisiyor. Ana depoda dolum seviyesi
%5 altinda ise karistirma mekanizmasi
kapatilir.

F15096 Bilgi Acil devreye alma talimati. Emis vanasi —
motoru pozisyon tespiti veya emis vanasi
motoru devre digi kaldiginda gorundr.

F15097 Bilgi Acil devreye alma talimati. Emis vanasi -
motoru pozisyon tespiti veya emis vanasi
motoru devre digi kaldiginda goérunr.

F15098 Bilgi Acil devreye alma talimati. Emis vanasi -—-
motoru pozisyon tespiti veya emis vanasi
motoru devre disi kaldiginda gorinr.

F15099 Bilgi Bu mesaj, ana bilgisayar (AEL652) o CAN bus baglantisini kontrol edin
Comfort paketi plus (AEL051) is . i
bilgisayarindan artik mesaj almadiginda + Comfort paketi plus '§ bilgisayarini
gésterilir. (AELO51) kontrol edin

o AMAZONE servis partnerinize basvurun

F15100 Bilgi -— o CAN bus baglantisini kontrol edin

e Comfort paketi plus is bilgisayarini
(AELO51) kontrol edin
o AMAZONE servis partnerinize basvurun
F15101 Bilgi -—- e CAN bus baglantisini kontrol edin
e Comfort paketi plus is bilgisayarini
(AELO51) kontrol edin
o AMAZONE servis partnerinize basvurun

F15102 Uyari Sol i¢ kol pozisyon tespiti sinyali, izin e Sensoril ve sensor baglantisini kontrol
verilen 2 ila 22mA sinyal araliginin edin
disinda . o .

e Sensor baglanti hattini kontrol edin
e F2 sigortasini kontrol edin
e F6 sigortasini kontrol edin

F15103 Uyari Sag i¢ kol pozisyon tespiti sinyali, izin e Sensorl ve sensor baglantisini kontrol
verilen 2 ila 22mA sinyal araliginin edin
disinda . g :

e Sensor baglanti hattini kontrol edin
e F2 sigortasini kontrol edin
e F6 sigortasini kontrol edin

F15104 Uyari "Plskirtme hatti" valfinde yiksek elektrik | o Valf baglanti hattini kontrol edin
tUketimi algilandi / veya devreye ¢ Sivi yolundaki valfi yabanci cisimlere
alindiginda elektrik tiketimi algilanmadi. y . y

karsi kontrol edin
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F15105 Uyari Yikama suyu pompasi yag motoru ¢ Valf baglanti hattini kontrol edin
valfinde yuksek elektrik tiiketimi algilandi / N .
9 .. | e Valf bobinini kontrol edin
veya devreye alindiinda elektrik tliketimi
algilanmadi.
F15106 Uyari "Ek karistirma mekanizmasi" valfinde ¢ Valf baglanti hattini kontrol edin
yuksek elektrik tiketimi algilandi / veya - .
devreye alindiginda elektrik tiketimi * Vaif bobinini kontrol edin
algilanmadi.
F15107 Uyari Sol orta kol A pozisyon tespiti sinyali, izin | ¢ Sensoéri ve sensor baglantisini kontrol
verilen 2 ila 22mA sinyal araliginin edin
diginda . o .
e Sensor baglanti hattini kontrol edin
e F2 sigortasini kontrol edin
o F6 sigortasini kontrol edin
F15108 Uyari Sol orta kol B pozisyon tespiti sinyali, izin | e Sensoérii ve sensor baglantisini kontrol
verilen 2 ila 22mA sinyal araliginin edin
disinda . . .
e Sensor baglanti hattini kontrol edin
e F2 sigortasini kontrol edin
o F6 sigortasini kontrol edin
F15109 Uyari Sol dis kol pozisyon tespiti sinyali, izin e Sensorli ve sensor baglantisini kontrol
verilen 2 ila 22mA sinyal araliginin edin
disinda . g .
o Sensodr baglanti hattini kontrol edin
e F2 sigortasini kontrol edin
o F6 sigortasini kontrol edin
F15110 Uyari Sol orta kol A pozisyon tespiti sinyali, izin | e Sensorii ve sensoér baglantisini kontrol
verilen 2 ila 22mA sinyal araliginin edin
diginda . o .
e Sensor baglanti hattini kontrol edin
e F2 sigortasini kontrol edin
e F6 sigortasini kontrol edin
F15111 Uyari Sag orta kol B pozisyon tespiti sinyali, izin | ¢ Sensérii ve sensér baglantisini kontrol
verilen 2 ila 22mA sinyal araliginin edin
disinda . g :
e Sensor baglanti hattini kontrol edin
¢ F2 sigortasini kontrol edin
e F6 sigortasini kontrol edin
F15112 Uyari "Yikama suyu pompasi emis vanasi" ¢ Valf baglanti hattini kontrol edin
valfinde yuksek elektrik tiketimi algilandi / « Sivi volundaki valfi vabanci cisimlere
veya devreye alindiinda elektrik tliketimi y ) y
algilanmadi. kars! kontrol edin
F15113 Uyarl "Enjektor" valfinde yiiksek elektrik tiiketimi | o Valf baglanti hattini kontrol edin
algilandi / veya devreye alindiginda . ) -
elektrik tiketimi algilanmad. e Sivi yolundaki v.alfl yabanci cisimlere
karg! kontrol edin
F15114 Uyari Duasuk gerilim, cok yiksek motor sicakligi | e Valfi blokaj/yabanci cisim agisindan
veya valfin zor hareketi algilandi kontrol edin
o Valfi zor hareket etme agisindan kontrol
edin
o AMAZONE bayinize bagvurun
F15115 Uyari "Tahliye muslugu” valfinde yliksek elektrik | ¢ Valf baglanti hattini kontrol edin
tUketimi algiland / veya devreye ¢ Sivi yolundaki valfi yabanci cisimlere
alindiginda elektrik tiketimi algilanmadi. y . y
kars! kontrol edin
F15116 Uyari "Hizl bosaltma" valfinde yiiksek elektrik ¢ Valf baglanti hattini kontrol edin
tUketimi algilandi / veya devreye ¢ Sivi yolundaki valfi yabanci cisimlere
alindiginda elektrik tiketimi algilanmadi. Y . ¥
karsi kontrol edin
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F15117 Uyari "Yikama suyu deposu dolumu" valfinde ¢ Valf baglanti hattini kontrol edin
yuksek elektrik tiketimi algilandi / veya « Sivi yolundaki valfi yabanci cisimlere
devreye alindiginda elektrik tiketimi .
algilanmadi. kars! kontrol edin

F15118 Uyari "Plskirtme sivisi deposu basing dolumu” | e Valf baglanti hattini kontrol edin
valfinde yiiksek elektrik tiiketimi algilandi / « Swi volundaki valfi vabanci cisimlere
veya devreye alindiinda elektrik tlketimi Y . ¥
algilanmadi. karsi kontrol edin

F15119 Uyari "Yikama suyu deposu basin¢ dolumu" ¢ Valf baglanti hattini kontrol edin
valfinde yuksek elektrik tiketimi algilandi / e Sivi volundaki valfi vabanci cisimlere
veya devreye alindiginda elektrik tiiketimi y . y
algilanmadi. karsi kontrol edin

F15120 Uyari "Yikama haznesi bélimine giden ¢ Valf baglanti hattini kontrol edin
puskilrtme sivisi pompasi" valfinde . ) -
yuksek elektrik tiiketimi algilandi / veya * Siiyolundaki V_alf' yabanci cisimlere
devreye alindiginda elektrik tiiketimi karsi kontrol edin
algilanmadi.

F15121 Uyari "Ecofill" valfinde ylksek elektrik tiketimi | e Valf baglanti hattini kontrol edin
algilandi / veya devreye alindiginda . ) ..
elektrik tiketimi algilanmadi. ¢ sl\“ ylglur:de;klc\j/.alfl yabanci cisimlere

arsi kontrol edin

F15122 Uyari "Piskirtme sivisi bélimine giden yikama | ¢ Valf baglanti hattini kontrol edin
Suyu pompasi valfinde ylksek elekirik e Sivi yolundaki valfi yabanci cisimlere
tiketimi algilandi / veya devreye .
alindiginda elektrik tiiketimi algilanmadi. kars! kontrol edin

F15123 Uyari "Puskirtme pompasi basing arahgi e Valf baglanti hattini kontrol edin
k"esm_e yalfl valfinde yliksek elekirik ¢ Sivi yolundaki valfi yabanci cisimlere
tiketimi algilandi / veya devreye .
alindiginda elektrik tiiketimi algilanmadi. kars! kontrol edin

F15124 Uyari "Dqu_m hgttl .ke.sme valfi" valfinde yliksek | e Valf baglanti hattini kontrol edin
elektrik tiketimi algilandi / veya devreye « Sivi yolundaki valfi yabanci cisimlere
alindiginda elektrik tiketimi algilanmadi. .

karsi kontrol edin

F15125 Uyari ".i.(; telmi.ZIik" valfinde yuksek elektrik e Valf baglanti hattini kontrol edin
tUketimi algiland / veya devreye « Sivi yolundaki valfi yabanci cisimlere
alindiginda elektrik tiketimi algilanmadi. .

karsi kontrol edin

F15126 Uyari "Yikama haznesi" valfinde yiiksek elektrik | e Valf baglanti hattini kontrol edin
tiketimi algilandi / veya devreye . ) -
alindiginda elektrik tiketimi algilanmadi. * Swiyolundaki V_alﬂ yabanci cisimlere

kars! kontrol edin

F15127 Uyari "PI§ Femizlik" valfinde yuiksek elektrik o Valf baglanti hattini kontrol edin
tUKet'[m algilandi / veya (}eyreye ¢ Sivi yolundaki valfi yabanci cisimlere
alindiginda elektrik tiketimi algilanmadi. .

karsi kontrol edin

F15128 Uyari "Yikama haznesi temizligi" valfinde o Valf baglanti hattini kontrol edin
yuksek elektrik tiketimi algilandi / veya « Svi yolundaki valfi yabanci cisimlere
devreye alindiginda elektrik tiketimi .
algilanmadi. kars! kontrol edin

F15129 Uyari "Puskirtme pompasi lzerinden i¢ ¢ Valf baglanti hattini kontrol edin
temizlik" valfinde yliksek elektrik tiketimi « Sivi volundaki valfi vabanci cisimlere
algilandi / veya devreye alindiginda y . y
elektrik tiiketimi algilanmadi. kars kontrol edin
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F15130 Uyari Yikama suyu pompasi devir sayisi e Sensorl ve dlgum ylzeyini kirlenme
sensori sinyal, izin verilen 2 ila 7mA veya |  agisindan kontrol edin
17 ila 20mA sinyal araliginin disinda . .
e Sensoér anahtarlama mesafesini kontrol
edin
e Sensore giden baglanti hattini kontrol
edin
o F2 sigortasini kontrol edin
e F1 sigortasini kontrol edin
F15131 Uyari Sag dis kol pozisyon tespiti sinyali, izin e Sensorli ve montaji kontrol edin
verilen 2 ila 22mA sinyal araliginin e Sensore giden baglanti hattini kontrol
disinda .
edin
¢ F2 sigortasini kontrol edin
o F1 sigortasini kontrol edin
F15132 Uyari Yikama haznesi emisi nominal deger e Sensore giden baglanti hattini kontrol
vericisi sinyali, izin verilen 2 ila 22mA edin
sinyal araliginin disinda . )
¢ F2 sigortasini kontrol edin
o F1 sigortasini kontrol edin
F15133 Uyari e Sensore giden baglanti hattini kontrol
Yikama haznesi pozisyon tespiti sinyali, edln- .
izin verilen 2 ila 7mA veya 17 ila 22mA * F2 sigortasini kontrol edin
sinyal araliginin diginda e F1 sigortasini kontrol edin
F15134 Uyari Yikama suyu deposu dolum seviyesi e Sensor baglanti hattini kontrol edin
basin¢ sensoérunin sinyali, izin verilen 2 e E2 sigortasini kontrol edin
ila 22mA sinyal araliginin disinda 9
F15135 Uyarl Sistemdeki bir parga (sensor / aktiiator) -—
icin bir hata s6z konusu - diger hata
mesajlarini dikkate alin
F15136 Uyari - o Plskirtme maddesi deposundaki dolum
seviyesini < 20 litre duzeyine diglrin
F15137 Uyarl -—- ¢ Yikama suyu deposundaki dolum
seviyesini en az 400 litreye arttirin
F15138 Uyarl -—- ¢ Yikama suyu deposundaki dolum
seviyesini en az 200 litreye arttirin
F15139 Uyari HighFlow valfi tepki vermiyor ve mesaj e Sensore giden baglanti hattini kontrol
goéndermiyor edin
e F2 sigortasini kontrol edin
¢ F1 sigortasini kontrol edin
F15140 Uyari Comfort paketi Plus is bilgisayarinin e F7 sigortasini kontrol edin
(AELO51) besleme gerilimi 9.0V altinda - . -
o Traktérin gerilim beslemesini kontrol
edin
o Comfort paketi Plus ig bilgisayari
baglanti kablosunu ve 3.X1 ve 3.X4
sase kablosu baglantisini kontrol edin
F15141 Uyari Comfort paketi Plus is bilgisayarindaki o Comfort paketi Plus kablo sebekesini
(AELO51) gikiglarda akimlarin toplami kisa devre acisindan kontrol edin
25A lzerinde . o
e Comfort paketi Plus motor valflerini
kontrol edin
F15142 Uyari Sol dig ultrason sensoru (BEL363) sinyal | e Sensor baglanti kablosunu kontrol edin
gbndermiyor veya mantiksiz sinyal - .
génderiyor e Sensodrl kontrol edin
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F15143 Uyari Sol orta ultrason sensori (BEL365) sinyal | e Sensoér baglanti kablosunu kontrol edin
gbndermiyor veya mantiksiz sinyal e Sensérii kontrol edin
goénderiyor
F15144 Uyari Sol i¢ ultrason sensoéri (BEL367) sinyal e Sensor baglanti kablosunu kontrol edin
gondermiyor veya mantiksiz sinyal - .
génderiyor e Sensorl kontrol edin
F15145 Uyari Sag i¢ ultrason sensérii (BEL368) sinyal | e Sensor baglanti kablosunu kontrol edin
gbndermiyor veya mantiksiz sinyal e Sensérii kontrol edin
goénderiyor
F15146 Uyari Sag orta ultrason sensoéri (BEL366) e Sensor baglanti kablosunu kontrol edin
sinyal géndermiyor veya mantiksiz sinyal - .
génderiyor e Sensorl kontrol edin
F15147 Uyari Sag dis ultrason sensérii (BEL364) sinyal | e Sensoér baglanti kablosunu kontrol edin
géndermiyor veya mantiksiz sinyal e Sensérii kontrol edin
gbnderiyor
F15148 Uyari ContourControl is bilgisayari, manivela e Kaldirma mekanizmasi
lt<aldl_trmte;_mekanizmaSI ile ilgili bir sorun valflerini/kaldirma silindirini kontrol edin
espit etti
P ¢ Baglanti kablosunu kontrol edin
o Manivela ylksekligi potansiyometresini
kontrol edin
¢ F2 sigortasini kontrol edin
o Makineyi yeniden bagslatin
F15149 Uyari ContourControl is bilgisayari, e§im ayari e Egim ayar valflerini/hidrolik silindiri
ile ilgili bir sorun tespit etti kontrol edin
o Egim silindiri basing sensorlerini kontrol
edin
e Baglanti kablosunu kontrol edin
o Makineyi yeniden baslatin
F15150 Uyari ContourControl is bilgisayari, sol biikme e Sol biikme valflerini’kaldirma silindirini
manivelasi ile ilgili bir sorun tespit etti kontrol edin
e Baglanti kablosunu kontrol edin
o Biikme potansiyometresini kontrol edin
e F2 sigortasini kontrol edin
o Makineyi yeniden baslatin
F15151 Uyari ContourControl ig bilgisayari, sag blikme | e Sag bikme valflerini/kaldirma silindirini
manivelasi ile ilgili bir sorun tespit etti kontrol edin
e Baglanti kablosunu kontrol edin
o Biikme potansiyometresini kontrol edin
o F2 sigortasini kontrol edin
o Makineyi yeniden baslatin
F15152 Uyari ContourControl is bilgisayari, sol manivela | ¢ Sol i¢ kol katlama valflerini/hidrolik
katlama ile ilgili bir sorun tespit etti silindiri kontrol edin
e Baglanti kablosunu kontrol edin
e Sag i¢ kol katlama potansiyometresini
kontrol edin
e F2 sigortasini kontrol edin
o Makineyi yeniden bagslatin
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F15153 Uyari ContourControl is bilgisayari, sag e Sag i¢ kol katlama valflerini/hidrolik
manivela katlama ile ilgili bir sorun tespit silindiri kontrol edin
etti

e Baglanti kablosunu kontrol edin

e Sag i¢ kol katlama potansiyometresini
kontrol edin

o F2 sigortasini kontrol edin

o Makineyi yeniden baglatin

F15154 Uyari ContourControl ig bilgisayari, SwingStop | e Hidrolik silindir/SwingStop valflerinin
sistemi ile ilgili bir sorun tespit etti kontrol{

e Baglanti kablosunu kontrol edin

e SwingStop sarkag yolu
potansiyometresini kontrol edin

e Maniveladaki savrulma orani
sensorlerini kontrol edin

¢ F2 sigortasini kontrol edin

o Makineyi yeniden bagslatin

F15155 Uyari Makine, sistem en son kapatildigindan e Traktoriin ISOBUS yiik gerilimi
beri tm kumanda Unitelerinin dogru kapatilmiyor, traktérii kontrol edin
kapatiimadidini tespit etti. L

e Ger. sonradan AMAZONE ayirma rolesi
takin (NL1084)

F15156 Uyarl Tasima konumu sensori sinyali, izin e BEL372 sensoriini kontrol edin
venlgn 2 ila 7mA veya 17 ila 22mA sinyal e Sensor baglanti kablosunu kontrol edin
araliginin disinda

¢ F1 sigortasini kontrol edin
o F2 sigortasini kontrol edin

F15157 Uyari Tasima konumu sensoéri sinyali, izin e BEL373 sensoruni kontrol edin
verllgn 2 ila 7mA veya 17 ila 22mA sinyal e Sensor baglanti kablosunu kontrol edin
arahginin disinda

e F1 sigortasini kontrol edin
o F2 sigortasini kontrol edin

F15158 Uyari AutoTrail orta konumda degil, hiz kaynagi | e Tekerlek devir sayisi sensoriiniin
makine degil, makine hizi (tekerlek islevini kontrol edin
sensorl) 4 km/h tizerinde ve segilen hiz ) ) . .
kaynag! hizi 0 km/h e Makinenin (takili cihaz) tekerlek devir

sayisi sensorunu kalibre edin
o Secilen hiz kaynaginin islevini kontrol
edin

F15159 Alarm Orta konuma gegtikten sonra aks agisi e Sokak modunda: Manuel modu tekrar
potansiyometresinin degeri, kalibre edilen etkinlestirin ve "Orta konuma git"
orta konumdan 0,1 mA'dan (~0,4°) fazla butonuna yeniden basin -> sokak
saptyor modunu tekrar etkinlestirin

e Manuel modda: "Orta konuma git"
butonuna yeniden basin
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F15160 Alarm ¢ Direksiyon valfleri devreye alinmamig 1. 7 km/h'den yavas slrln
olmasina ragmen aks agisi 2. Alarm mesajini onaylayin
. ‘5 40
p.ota!13|yo-metre3| ! . (0,229 mA) olan 3. "Aks saga yonlendiriyor" veya "Aks sola
bir direksiyon hareketi algiladi . s
yonlendiriyor" butonuna basin
o Direksiyon valfleri devreye alinirken aks > Ak s v snlendiri i
acisl potansiyometresi yanlis yéne B | E Yink@ yorjef.yclm en klrlyorsl.a,d\./a
dogru > 1° olan bir direksiyon hareketi ee, trik kaynag figlerini kontrol edin ve
algiladi 1. ila 3. adimlarini tekrarlayin. Hata hala
meydana geliyorsa, direksiyon yeniden
kalibre edilmelidir
-> Aks dogru ydnlendiriyorsa uyari mesajl
kaybolur, Hata yeniden meydana
gelirse yag hatlari ve direksiyon valfleri
kontrol edilmelidir (olasi sebep:
direksiyon valfleri veya yag hatlar
sizdiriyor)
F15161 Alarm 1. Sokak veya hata modundayken 1. hakkinda:
;ei/lmi V?Tf'k"f'_ndar 1t Vtgeg_lll_rz mev;:ut o Kesme valflerinin kumanda kablosunda
. Mekanik fonksiyonlar test edilirken aks temassizlik
acisi potansiyometresi 1° (0,229 mA) 12l o
Seviyesinde bir deg|§|m a|g||ad|_ Bu test, o Kesme valflerinin kumanda kablosunda
sokak modunun her etkin olusunda arti yéninde kisa devre
uygulanir. 2. hakkinda:
o Her iki kesme valfinde mekanik ariza ->
Kesme valflerinin kontroltind /
degistiriimesini saglayin
F15162 Alarm Aks direksiyon agisi sensori (BEL510) e BEL510 sensoriini kontrol edin
smyelll izin verilen 2 ila 22m{’-\.smyal ¢ SensOr baglanti kablosunu kontrol edin
araliginin diginda veya her iki ] )
potansiyometrenin toplami 23,5 ila 24,5 | ¢ F1 sigortasini kontrol edin
mA araliginin disinda ¢ F2 sigortasini kontrol edin
F15163 Alarm Aks agisi potansiyometresi bir direksiyon | 1. 7 km/h'den yavas siriin
hareketi veya yavas bir direksiyon 2. Alarm mesajini onaylayin
hareketi ile ilgili bilgi saglamiyor.
Nedeni: 3. "Aks saga ydnlendiriyor" butonuna bir
' saniyeden uzun basin ve aksin
yonlendirip yonlendirmedigini kontrol
o Aks acisI potansiyometresi gevsemis ve edin.
direksiyonu artik algilamiyor veya -> Aks yonlendirmiyor = Hidrolik sistemi
kayma var kontrol edin
* Hidrolik hatti sorunlu ve yag kagagi var | 5 aks yonlendiriyor ve hata mesaji
¢ Direksiyon valfi bozuk ve artik yeteri kayboluyor. Ardindan "Aks sola
kadar agilmiyor yonlendiriyor" butonuna bir saniyeden
uzun basin ve aksin yonlendirip
yonlendirmedigini kontrol edin. Hata
mesajl yok = Hidrolik sistemi sizintilara
karsi ve aks agisi potansiyometrelerini
saglamlik agisindan kontrol edin
F15164 Alarm Direksiyon kalibre edilmedi Direksiyonu kalibre edin
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F15165 Alarm Sokak modu: 1. Savrulma orani sensoriinlin yatay takili
Makinenin (takili cihaz) tekerlek hizi ile olmasini ve baglanti kablosunun tam
savrulma orani sensorinin hizlanma arkaya hizalanmasini kontrol edin
o R P
csiaeg:flgplerl birbirinden 0,14 m/s*den fazla 2. Makinenin tekerlek hizini tekrar kalibre
Nedeni: edin ) o
o ) Ardindan, hata mesajinin kaybolmasi igin
¢ Makinenin (takili cihaz) tekerlek hizi makineyi biraz daha hizlandirin ve
yanhs kalibre edildi frenleyin
e Savrulma orani sensori yatay monte
edilmedi veya déndu
F15166 Alarm Tarla modu: 1. Savrulma orani sensoriinlin yatay takili
Makinenin (takili cihaz) tekerlek hizi ile olmasini ve baglanti kablosunun tam
savrulma orani sensorinun hizlanma arkaya hizalanmasini kontrol edin
gzg:ig?len birbirinden 0,14 m/s“den fazla 2. Makinenin tekerlek hizini tekrar kalibre
Nedeni: edin ) o
o ) Ardindan, hata mesajinin kaybolmasi igin
e Makinenin (takili cinaz) tekerlek hizi makineyi biraz daha hizlandirin ve
yanlis kalibre edildi frenleyin
e Savrulma orani sensori yatay monte
edilmedi veya déndu
F15167 Alarm Sol direksiyon valfine olan bilgisayar o Kablo sebekesini ve fig baglantisini
cikisinda, gikiga aktif olarak elektrik kontrol edin
verilmemesine ragmen > 1 V gerilim
mevcut.
F15168 Alarm Sag direksiyon valfine olan bilgisayar e Kablo sebekesini ve fis baglantisini
cikiginda, gikiga aktif olarak elektrik kontrol edin
veriimemesine ragmen > 1V gerilim
mevcut.
F15169 Alarm Gosterilen meme kapanmiyor (sayma ¢ Vites degistirirken puskirtme basincini
sekli sol digtan artan sirada). dusiriin
« llgili meme gdvdesinin figini ve baglanti
kablosunu kontrol edin
o ilgili meme gévdesini kontrol edin (zor
hareket etme, temizlik, hasar)
F15170 Alarm Gosterilen meme kapanmiyor (sayma « llgili meme gdvdesinin fisini ve baglanti
sekli sol digtan artan sirada). kablosunu kontrol edin
« llgili meme gévdesini kontrol edin (zor
hareket etme, temizlik, hasar)
F15171 Uyari Guncelleme tam yuritilemedi. Besleme ¢ Besleme gerilimini stabilize etmek igin
gerilimi yetersiz veya baglanti kesildi motoru calistirin, tiiketicileri kapatin
o Kablo baglantisini tekrar olusturun
F15172 Uyarl ilgili kumanda Unitesinin en az bir LED'i e llgili kumanda Uinitesinin memelerini
acilamadi veya kapatilamadi kontrol edin
o Kablo sebekesini kontrol edin
o AMAZONE servis partnerinize basvurun
F15173 Uyari Gésterilen kumanda Unitesi dahili bir hata | ¢ AMAZONE servis partnerinize bagvurun
tespit etti (sayma sekli sol distan artan
sirada).
F15174 Uyari Gosterilen kumanda Unitesi cevap ¢ Kumanda unitesine giden baglanti
vermiyor (sayma sekli sol digtan artan kablosunu kontrol edin
sirada).
) o AMAZONE servis partnerinize bagvurun
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F15175 Uyari Gosterilen kumanda Unitesinde ¢ Kumanda unitesine bagli meme
kondansator aktisl gerilimi gok dlisik gévdelerini zor hareket etme agisindan
(sayma sekli sol digtan artan sirada). kontrol edin.
o Makinenin gerilim beslemesini kontrol
edin
F15176 Uyari Gésterilen kumanda Unitesinin bir meme | ¢ AMAZONE servis partnerinize bagvurun
gOvdesi hareket ettirilemiyor (sayma sekli
sol distan artan sirada).
F156177 Uyari Kalan sistemden farkli bir donanim e Tim kumanda Uniteleri ayni donanim
revizyonuna sahip bir kumanda Unitesi revizyonuna sahip olmalidir.
takil.
F15178 Uyari Sagda, sol taraftan fazla kumanda (nitesi | ¢ Sol maniveladaki kumanda Unitelerinin
algiland. fis baglantisini ve kablolarini kontrol
edin (distan baglayarak)
¢ Sol maniveladaki kumanda unitelerini
kontrol edin (distan baglayarak)
F15179 Uyari Solda, sag taraftan fazla kumanda lnitesi | ¢ Sag maniveladaki kumanda Unitelerinin
algiland. fis baglantisini ve kablolarini kontrol
edin (distan baslayarak)
e Sag maniveladaki kumanda Unitelerini
kontrol edin (distan baslayarak)
F15180 Uyari Gosterilen kumanda (initesi eski bir o AMAZONE servis partnerinize bagvurun
yazilim qurumuna s?hlp ve otomahK o llgili kumanda (initesini manuel olarak
olarak giincellenemiyor (sayma sekli sol 2 .
distan artarak). guncelleyin
F15181 Uyari Gosterilen kumanda (nitesi bir kumanda | e AMAZONE servis partnerinize bagvurun
unitesi bekliyor, ancak algilanmad « iigili kumanda Unitesini kontrol edin
(sayma sekli sol digtan artarak).
F15182 Bilgi Onceden segilen hazne dolum seviyesine
ulasildi
F15183 Bilgi AutoTrail kalibrasyonunda hiz 1 km/h e Araci durdurun
Uzerinde e Hiz kaynagini kontrol edin
F15184 Bilgi Meme gévdesinde degisiklikler yapilmigtir | ¢ Standart meme gdvdesinin donatimini
kontrol edin ve ilave ve sinir
memelerinin atamasini gergeklestirin
F15186 Bilgi Dosya sunucusuna yazma sirasinda hata. | ¢ ISOBUS terminalindeki ayarlari kontrol
edin
e Terminal kullanim kilavuzunu dikkate
alin (yeterli bellek alani/yazmaya karsi
koruma mevcut?)
F15187 Bilgi Dosya sunucusunu okuma sirasinda hata | e Konfiglirasyon dosyasini kontrol edin
veya XML dosyasinda hata
F15188 Bilgi Ayarlarin digar aktariimasi mimkin ¢ ISOBUS terminalindeki ayarlari kontrol
degil, ¢linki higbir ISOBUS dosya edin
sunucusu baglatiimadi.
F15189 Bilgi Ayarlarin igeri aktarilmasi mimkun degil, | e ISOBUS terminalindeki ayarlari kontrol
¢lnkd higbir ISOBUS dosya sunucusu edin
baslatiimadi.
F15191 Uyari Manivela kilidi senséri gerilimi 0,25 ila e Sensoru ve baglanti kablosunu kontrol
4,75V arahginin diginda edin
e F2 sigortasini kontrol edin
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F15192 Uyarl Valflerin adreslemesi gerceklestiriimedi o AMAZONE bayinize basvurun
o CAN valfleri adreslemesini
gergeklestirin

F15193 Bilgi Ek meme govdesine bir sinir memesi ¢ Profilde AmaSelect ayarlari altinda
monte edildiginde, sinir memesi meme konfigiirasyonunu tamamlayin
atanmamis konfigire edilmis standart
meme gbévdesi meme kombinasyonlari
varsa bu mesaj devreye girer.

F15194 Bilgi Ek meme gbvdesine bir ek meme monte | e Profilde AmaSelect ayarlari altinda
edildiginde, ek meme atanmamis | meme konfigiirasyonunu tamamlayin
konfigiire edilmis standart meme govdesi
meme kombinasyonlari varsa bu mesaj
devreye girer.

F15195 Uyari Manuel ve otomatik meme/meme ¢ Profilde AmaSelect ayari altinda en az
kombinasyonu segilmedi bir meme &nceden secilmelidir

F15197 Uyarl Manivela i¢ kolu diga katlanmadi veya ¢ Manivelayi tam katlayin
baska bir manivela son konumunda degil
(ice veya disa katlanmig)

F15198 Uyari Bir temizleme fonksiyonu sirasinda e Pompayi galistirin, gerekirse temizleme
pompa kapatildi programini yeniden baslatin

F15201 Uyari Valfte asiri gerilim algilandi veya valf o Makineyi gerilimsiz duruma getirin ve
dahili hata algilyor fonksiyonu yeniden uygulayin

o AMAZONE bayinize bagvurun
F15202 Uyari Dusuk gerilim, cok yiiksek motor sicakligi | e Valfi blokaj/yabanci cisim agisindan
veya valfin zor hareketi algilandi kontrol edin
o Valfi zor hareket etme agisindan kontrol
edin
o AMAZONE bayinize bagvurun

F15203 Uyari Valfte asiri gerilim algilandi veya valf o Makineyi gerilimsiz duruma getirin ve
dahili hata algiliyor fonksiyonu yeniden uygulayin

¢ AMAZONE bayinize bagvurun

F15204 Uyari Yikama haznesi emis valfi mesaj ¢ F3 sigortasini kontrol edin
gondermiyor o AMAZONE bayinize bagvurun

F15205 Uyari Savrulma oran sensorl bir hata algiladi e Sensor tutucusunu kontrol edin - Sensor

siki ve sarsilmayacak sekilde monte
edilmis olmahdir
o AMAZONE bayinize bagvurun

F15206 Uyari Yag basing sensort gerilimi izin verilen 2 | ¢ Basing sensoriini ve baglant
ila 22mA sinyal araliginin disinda kablosunu kontrol edin

F15208 Uyarl Gincel karistirma basinci 10 saniyeden o KWAO045 karistirma mekanizmasi valfini
uzun slre nominal karistirma basincindan kontrol edin
yuksek . )

e 045 karistirma mekanizmasi valfi
baglanti kablosunu kontrol edin

F15210 Alarm ilagclama makinesi ana bilgisayari, ¢ Baglanti sensoriini ve savrulma orani
savrulma orani sensoériinden mesaj sensorini kontrol edin
almiyor . .

e F1 ve F2 sigortasini kontrol edin
e Kurulum menistindeki ayarlari kontrol
edin

F15211 Uyari CurveControl savrulma orani sensérl bir | e Sensor tutucusunu kontrol edin - Sensor
hata algiladi siki ve sarsiimayacak sekilde monte

edilmis olmaldir
o AMAZONE bayinize bagvurun
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F15214 Uyari Su valfi kontrol edin: KWA020
F15222 Uyari Manivela, kalibre edilen nominal o Makineyi diiz bir zemin tzerine park
degerden daha algak tagima konumunda. |  edin, manivelayi diiz olarak hizalayin ve
Bu 6rn. yeterince greslenmemis manivela ice katlayin
destekleri, gergin yerlestirilmis bir ) o .
manivela veya hidrolik devredeki sizintilar | ® Manivela desteklerini gresleyin
nedeniyle meydana gelebilir. o AMAZONE bayinize bagvurun
F15223 Bilgi ContourControl igin is bilgisayari o AMAZONE bayinize bagvurun
parametrelendirmesi eksik.
Manivela fonksiyonlari sadece kisitli
olarak kullanilabiliyor.
Fonksiyon On Yiikleme veya Ana Kismi o Directlnject pompasinin (GWA121)
. G Gen/§l/k Saltel’i Directlnjeit etkin Veoayn| gergekten kar|$t|r|c|ya / puskurtme
F15225 BILGI zamanda pompanin hedef miktar1 5 hattina dozail di6
ml/dak'tan biyuk ve besleme basinci 1,0 ka tlna: (cj).zaj ama yapip yapmadigini
bar'dan kiigiik. ontrot edin.
F15226 Uyar BWA123 sipya” izin verilen 2 ila 22 mA . Se.nsér[l ve baglanti kablosunu kontrol
sinyal araliginin diginda edin
Temizlik etkinken Directlnject temizleme | o Plskiirtme pompasinin devrini arttirin
F15227 | Uyari memesindeki basing < 2 bar o KWA123 veya KWA126 valflerinin
calismasini kontrol edin
Directlnject karistirma mekanizmasinin ¢ DirectInject karistirma mekanizmasini
F15228 | Uyari devri < 5 dev/dak kontrol edin
e Baglanti kablosunu kontrol edin
Sadece Directlnject olan memeler etkin e BWAO11 veya BWA130'un surekli
ve BWAO11 strekli olarak 2 l/dak'tan fazla |  tytarsiz akis élcip lgmedigini kontrol
6lciim yapiyor veya sadece Directlnject ;
F15229 Uyar olmayan memeler etkin ve BWA130 2 edin
I/'dan fazla élgiim yapiyor o Kapali KWA131 ve KWA141 valflerinin
sizdirmazhgini kontrol edin
KWAO020 kapali ve BWAO20 surekli 1 e BWAO020'nin siirekli tutarsiz akig olglip
o I/dak'tan fazla dlglyor (konfiglire élcmedigini kontrol edin
F15230 BILGI edilebilir). - o
o Kapall KWAOQ20 valfinin sizdirmazhgini
kontrol edin
KWA122 valfini ve valfin baglanti
S KWA122'nin sinyal durumu (Agik/Kapalr) * kablosunu kontrol edin g
F15231 BILGI KWA122'nin kumanda sinyali ile uyumlu
degil.
o KWA124'nin sinyal durumu (Agik/Kapall) | ¢ KWA124 valfini ve valfin baglanti
degil.
F15238 Uyari BEL 376 sinyali izin verilen 2 ila 22 mA o BEL376 potansiyometresini ve
sinyal araliginin disinda sensorin baglanti kablosunu kontrol
edin
F15239 Uyari BEL377 sinyali izin verilen 2 ila 22 mA e BEL377 potansiyometresini ve
sinyal araliginin diginda sensoriin badlanti kablosunu kontrol
edin
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F15240 Uyarl DirectInject pompa verimliligi < %80 ¢ Directlnject pompasinin havasini alin
o DirectInject deposundaki doluluk
seviyesini kontrol edin
o Directlnject pompasinin sevk miktarini
kontrol edin
e Sevk miktari uygun degilse, DirectInject
pompasindaki valflerin sizdirmazhgini
kontrol edin
¢ Directlnject pompasina akigi kontrol
edin
o Directlnject pompasinin havasini alin
o BWA125 sensoriini kontrol edin
F15246 Uyari "Mangel katlama" menusindeki uyari o Manivelay! egim ayarindan énce
mesaji . .
simetrik olarak agin
F15247 Uyari SwingStop-ECU ile iletisim yok ¢ SwingStop-ECU fig baglantisini kontrol
edin
F15248 Uyarl Fis Gzerinden KHY391 valfine akim o KHY391 valfinin fig baglantisini kontrol
gitmiyor edin
F15249 Uyarl Fis Gzerinden KHY392 valfine akim o KHY392 valfinin fis baglantisini
gitmiyor kontrol edin
F15250 Uyarl Fis Gzerinden KHY395 valfine akim o KHY395 valfinin fig baglantisini kontrol
gitmiyor edin
F15251 Uyarl Fis Gzerinden KHY396 valfine akim o KHY396 valfinin fis baglantisini kontrol
gitmiyor edin
F15252 Uyari Sinyal izin verilen 2 ila 2mA sinyal e BEL391 sensoriinln fig baglantisini
araliginin diginda kontrol edin
e BEL391 sensdrund kontrol edin
F15253 Uyari Sinyal izin verilen 2 ila 2mA sinyal e BEL395 sensorinin fig baglantilarini
araliginin diginda kontrol edin
e BEL395 sensoriini kontrol edin
F15254 Uyari Sinyal izin verilen 2 ila 2mA sinyal ¢ BHY391 sensoriinin fig
araliginin diginda baglantilarini kontrol edin
e BHY391 sensdrinu kontrol edin
F15255 Uyari Sinyal izin verilen 2 ila 2mA sinyal e BHY395 senséruniin fig baglantilarini
araliginin diginda kontrol edin
e BHY395 senséruni kontrol edin
F15256 Uyari ContourControl is bilgisayari, egim ¢ Fonksiyonu 3 dakika sonra yeniden
ekseninin hizinin ¢ok yiksek oldugunu baslatin
tespit etti kseni kapatt
espit €t ve eksent kapatt o Diizenli bir sekilde meydana geliyorsa,
AMAZONE bayinize bagvurun
F15257 Uyari ContourControl is bilgisayari, kaldirma e Fonksiyonu 3 dakika sonra yeniden
ekseni hizinin gok yiiksek oldugunu tespit baslatin
etti ve ekseni kapatti . . . .
e Dulzenli bir sekilde meydana geliyorsa,
AMAZONE bayinize bagvurun
F15258 Uyari Sinyal izin verilen 2 ila 2mA sinyal e BEL311 potansiyometresini ve BEL311
araliginin diginda baglanti kablosunu kontrol edin
F15259 Uyari DirectInject etkin iken HighFlow akigi ¢ HighFlow valfinin sizdirmazligini kontrol
slrekli 2 I/dk'nin Gzerinde edin
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F15260 Uyari En az bir kismi geniglik valfi agik oldugu | ¢ Akis Glgeri ve baglanti kablosunu
ve >2 bar basing mevcut oldugu halde kontrol edin
akis olger sinyal géndermiyor
Iy olgersinyal 9 W o BWAO010 basing sensoriini kontrol edin
F15264 Uyari AUX-N atamasinda hata tespit edildi. ¢ AUX-N kumanda aletlerinin atamasini
Hatali atamalar silindi. kontrol edin
F15266 Bilgi Tekerlek devir sayisi sensoru kalibre o Tekerlek devir sayisi sensoriini kalibre
edilmedi. edin
F15267 Uyari Makine ayarindaki konfigtirasyon uygun o Esnek katlama ve AmaSelect
degil. konfigiirasyonunu kontrol edin
F15268 Uyari Sinyal izin verilen 2 ila 2mA sinyal e BEL374 sensoriini ve baglant
araliginin diginda kablosunu kontrol edin
F15269 Uyari Directlnject pompasi (AEL120) tarafindan | e Besleme hattini kontrol edin
Olulen besleme basinci en az 5 sn. o Yiksek viskoziteli maddeleri seyreltin
boyunca 12 bar'dan yiksekti y
F15270 Uyarl Sinyal izin verilen 2 ila 2mA sinyal e BEL350 sensorinu kontrol edin
araliginin disinda
F15271 Uyari En az 10 sn. boyunca savrulma orani i¢cin | ¢ BEL380 sensorini kontrol edin
gecerli sinyal yok
F15272 Uyari L manivela: Kollar agili veya egimli o Manivelayi diiz hizalayin
durumdayken igeri katlanmamalidir,
makine hasar gorebilir
F15273 Uyari ic kollar manuel katlama yoluyla o Kollari agmadan 6énce tasima guvenlik
acildiginda mesaj, bir kez goruntulenir braketlerini agin
(yalnizca hidrolik tasima glvenlik
braketleriyle birlikte)
F15274 Uyari En az bir kol kalibre edilmis sinir e Kolu 6nce tamamen igeri/digari katlayin
konumunda degilken kol egilmeye veya
otomatik/ayirma moduna gegilmeye
calisihyor.
F15276 Bilgi Makinenin bagl oldugu UT, gok yavas ve |e Terminali kontrol edin veya degistirin
gecikmeli tepki verdigi icin CAN mesajlari . g
) : . e CurveControl ile caligilacagi zaman,
terminalde zamaninda islenemiyor. e CL
BUS yukunl azaltmak igin is genel
g6riiniminde meme animasyonunu
devre digi birakin.
e AMAZONE servis partnerinize bagvurun
F15277 Bilgi 4 profilden birinde, daha sonra mySprayer | ¢ Baska bir sablon segin veya istenen
}'Jygulamaﬁl aracihgiyla tekra.rdan sablonu mySprayer uygulamasi
atanmadl durumunu alan bir sablon {izerinden yeniden atayin.
segildi.
F15278 Uyari Sablon, mySprayer uygulamasina e mySprayer uygulamasinda makine
aktarilamadi. baglantisini kontrol edin ve gerekirse
geri yukleyin veya yeniden baglanin
F17900 Kiguk bilgi | En az bir kismi geniglik agik ve giincel ¢ Bu bilgi mesaiji istenmiyorsa, dolum
depo icerigi, ayarlanan dolum seviyesi seviyesi alarm siniri 0 litre olarak
alarm sinirindan diistk ayarlanabilir.
F17901 Kuguk bilgi | Hiz kaynagi olarak "Simule edilen hiz" o Kullanilabilir bir hiz kaynagi segin
secildiyse ve bagka bir kaynakta > 1 km/h
hiz tespit edilirse bilgi gorintilenir
F17902 Kuaguk bilgi | Min. bir kismi genislik agik ve ayarlanan e Pompa devrini veya sinir degerini
pompa devri, ayarlanan sinirlardan uyarlayin
(%min / %max) fazla sapma gdsteriyor. . .
o Bu hata mesaji istenmiyorsa, sinir
degeri 0 dev/dak olarak ayarlayin.
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F17903 Kugulk bilgi | En az bir kismi genislik agik, miktar ayari | ¢ Meme segimini kontrol edin

otomatik ve gtincel atilacak miktar min. .
o . . o Karistirma mekanizmasi ayarini kontrol
%11 ayarlanan nominal miktardan sapma ) :
gdsteriyor. edin (Comfort paketi olmayan
makinelerde)
o Puskurtme sivisi devresini
sizintilara/tikanmalara karsi kontrol edin
o Filtreyi kontrol edin
e Ger. kullanim gostergesini gok
fonksiyonlu gostergede gorintileyin ve
siris hizini kontrol edin
o Akis Olgeri kontrol edin

F17904 Kuguk bilgi | En az bir kismi genislik agik ve giincel e PUskiirtme sivisi devresindeki basinci
basin¢ ayarlanan min. basincin altinda arttirin veya min. basing sinirini

uyarlayin

F17905 Kuguk bilgi | Glincel basing min. 10 sn'den beri e Plskirtme sivisi devresindeki basinci
ayaﬂanan makS baSInCIn Uzerlnde ve arttirin Veya mln baS|nQ sinirini
ayarlanan basin¢ = 0 degil uyarlayin

F17906 Kuguk bilgi | Arka depodaki dolum seviyesi <150I, 6n e Siviyl "Arkaya pompala" tusu ile manuel
depo manuel modda olarak arka depoya pompalayin

o FlowControl enjektorlerini galistirmak
icin arka depoda sivi gerekli

F17907 Kiigiik bilgi | On depodaki dolum seviyesi ok yiiksek | e Siviyl "Arkaya pompala” tusu ile manuel

e Hata sik stk meydana geliyorsa
enjektorlerin ayarini kontrol edin
(AMAZONE bayinize bagvurun)

F17908 Kuguk bilgi | Task Controller, Section Control'u kapatti | e Task Controller't kontrol edin

F17910 Kiigiik bilgi | Olgillen riizgar hizi, ayarlanan sinirlardan | e Sensér calisma konumunda mi?
daha yuksek .

o Ayarlanan sinirlari kontrol edin
e Calisma islemini bitirin

F17911 Kuguk bilgi | Manivela katlama mekanizmasi pozisyon |e Manivela katlama mekanizmasini
tespiti en az bir kolun tahdide kadar yeniden devreye alin ve manivelay!
katlanmadidini tespit etti. tamamen ige/disa katlayin

o Manivela kolundaki agi tespiti
sensorlerini ve kablolarini kontrol edin

¢ Hidrolik silindiri ve manivela katlama
mekanizmasini kontrol edin

F17912 Kuguk bir | Viraj alinirken fazla yiksek siris hizi, e Sirls hizini disdrin

bilgi viraj yonunun anlfien d.e9'§..m..es' veyaviraj | Virajlardan esit hizla ve yén
alma sirasinda diizensiz sirus bigimi N i
degistirmeden gegin
¢ Yiksek surus hizinda serit
degistirmekten kaginin

F17914 Kiguk bilgi | Manivela kilitteme sensorlerinden biri -
devrede ise (manivela igeri katlama) ve
AutoTrail henliz sokak modunda degilse.

F17917 Kuguk bilgi | Galisma konumu etkin degil (manivela o Aksl sokak sirusi icin kilitleyin
tasima konumunda) ve direksiyonun « Hiz! diisiiriin ve calisma konumunu
manuel modu veya otomatik modu etkin ~ s galis
ve hiz 15 km/h'in altinda saglayin

F17918 Kiguk bilgi | Sokak modunda bir direksiyon fonksiyonu | e Hizi distirin (7km/h altina)
devreyt_a alinmaya veya q!rek5|yonun e Tarla modunu etkinlestirin (aks kilidini
otomatik modu etkinlestiriimeye calisildi acin)

I
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F17920 Kuguk bilgi | Aks, makine calistirildiktan sonra veya ¢ Yag beslemesini sadlayin
orta konuma otomatik gecildikten sonra .
. - o Aksi manuel olarak orta konuma getirin
dliz surts konumunda degil.
F17924 Kuguk bilgi | Yag basinci, yag deposunu yiklemeye o Traktor motor devrini ylUkseltin
calisirken 130 barin altina diglyor « Yag filtresini kontrol edin
o Traktorln yag beslemesini kontrol
edin
F17925 Kuguk bilgi | Miktar ayari, otomatik moddan manuel e + ve - yazilim tuslari ile bir nominal
moda gegti basing ayarlanabilir, siiriis hizindan ve
etkin kismi genisliklerden bagimsiz
olarak ilaglama makinesi dngérilen
basinci ayarlar
¢ Otomatik moda dénmek igin Otomatik
Miktar Ayari yazilim tusuna basin
F17926 Kiguk bilgi | Stispansiyon otomatik modda degil ve hiz | ¢ Siispansiyonu otomatik moda ayarlayin
0 km/h'in Gzerinde
F17928 Kuguk bilgi | Atilacak miktar, hesaplanan nominal e Sirls hizini ayarlayin
miktardan en az %11 farkh .
o Atilacak miktari ayarlayin
F17929 Kiguk bilgi | Bant piskurtme etkin - Meme degistirme, | e Alan pliskirtmesini etkinlestirin ve
ilave memeler veya kenar memeleri fonksiyonu yeniden agin
fonksiyonu devrede
F17931 Kuguk bilgi Sunu kontrol edin:
o Directlnject pompasina ait ¢gekvalflerin
kirlenme durumu
o Directlnject pompasinin emme tarafinda
sizintilar
o Plskirtme maddesinde hava
Dozaj pompas! akl§ salteri sinyali o Girigteki stizgecin kirlenme durumu
(BWA125) degigmiyor o Plskirtme maddesi viskozitesi fazla
yuksek
¢ Dakika/hacim cinsinden atilacak miktar
nominal degerini pompa kapasitesi ile
esitleyin (xx...xxx ml/dak)
e Dozaj pompasi akis salterini (BWA125)
kontrol edin
F17933 Klguk bilgi | Manivela kilavuzu otomatik olarak devre | ¢ Otomatigi yeniden etkinlestirin
disi birakildi (6r. sadece ContourControl
ile birlikte kullanildiginda kollarin
iceri/disari katlanmasi nedeniyle).
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7

AUX-N cok fonksiyonlu joystickler

AUX-N - Auxiliary Control

is bilgisayari, AUX-N standardini desteklemektedir. Bu sayede,
makinenin fonksiyonlart AUX-N uyumlu bir ¢ok fonksiyonlu joysticke
atanabilir.

AmaPilot+ ve Fendt ¢ok fonksiyonlu joysticklerde bu atama standart
olarak yapimigtir.

Fendt ¢cok fonksiyonlu joystick atamasi

Piskirtme ag / kapatf

Manivelayi kaldir

Sol manivela
disa katla

ice katla

Otomatikleri a¢

Sag manivela
disa katla

ice katla

sola yonlendir | Manivelayi indir | sada yénlendir

130

ISOBUS BAG0171.15 06.24




8 AmaPilot+ ¢ok fonksiyonlu joystick

AmaPilot+ Uzerinden makine fonksiyonlari
uygulanabilir.

AmaPilot+, tus fonksiyonlari serbest segilen bir
AUX-N kumanda elemanidir.

Her Amazone ISOBUS makine igin dnceden
atanmis standart tus fonksiyonlari
bulunmaktadir.

Bu fonksiyonlar 3 duzeye ayrilmistir ve tGzerine
basilarak secilebilir.

Standart diizeyin yani sira iki kumanda diizeyine
daha gegcilebilir.

Standart fonksiyon atamasinin oldugu bir
bilgilendirme folyosu kabine yapistirilabilir.
Serbest secilen tus atamasi ise standart
atamanin tzerine yapistirilabilir.

. Standart dizey,
1sikli buton gostergesi yesil.

o  Arka taraftaki tetikleyici tutuldugunda dizey
21
1sikli buton gdstergesi sari.

. Isikli butona bastiktan sonra 3. duzey,
1sikh buton goéstergesi kirmizi.
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Sabit atamali AmaPilot+ / standart atama

Standart diizey yesil

Sol kismi genislikleri agma / kapatma Sag kismi genislikleri agma / kapatma

Plskirtme agma / kapatma

Atilacak miktari azaltma /artirma Sol / sag kenar memeleri
Diizey 2 sari
Sol yan kolu yaklastirma / uzaklastirma Sag yan kolu yaklastirma / uzaklastirma

DistanceControl
Manivelayi yansitma

Manivelayi kaldirma / indirme Plskirtme manivelasi egimi

Diizey 3 kirmizi

Sol manivelayi disa / ige katlama Sag manivelayi disa / ige katlama

Salinim dengesini
kilitteme / agma

Manivelayi kaldirma / indirme Manivelayi ice / diga katlama
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Tiim diizeylerdeki fonksiyonlar:

Pantera: Tekerlek direksiyonunu sola
ybnlendirme

UX: sola yonlendirme

Pantera: Tekerlek direksiyonunu saga
ybénlendirme

UX: saga yénlendirme

Pantera:

Gegis

2 <->4 tekerlek yénlendirmesi
UX:

AutoTrail otomatik - manuel
gegcisi
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9 Kismi genislik kumanda kutusu AMACLICK
9.1 islev

AMACLICK kumanda kutusu

. kumanda terminali,
. kumanda terminali ve ¢ok fonksiyonlu joystick

ile birlikte AMAZONE ilaglama makinelerini kumanda etmek igin
kullanilr.

AMACLICK ile

. her kismi geniglik dilendigi gibi acilabilir veya kapatilabilir.
. puskirtme karisiminin uygulanmasi agilabilir ve kapatilabilir.

3

W,

x

=
@)

O

SDOEOPEOEOGE
N _/

—

2
(1) Acgma / kapama salteri

o Salter konumu %:

AMACLICK etkin degil. Kismi geniglikler kumanda terminali /
cok fonksiyonlu joystick tGizerinden kumanda edilir.

o Salter konumu AMACLICK:
Piskirtme agilir / kapatilir ve kismi genislikler
AMACLICK ile kumanda edilir
(bu durumda kumanda terminali / ¢ok fonksiyonlu joystick ile
kumanda edilemez).
Kismi genislik salterinin Gzerindeki 1sik, kismi genisligin agik
oldugunu gosterir.
(2) Kismi geniglik salteri
Her kismi genislik igin bir kismi genislik salteri mevcuttur.
Kismi genisliklerden daha fazla salter varsa, sagdaki salterlere
fonksiyon atanmamistir (6rn. ilaclama makinesi 11 kismi
genislige, AMACLICK 13 saltere sahip —» en sagdaki 2 salter
islevsizdir.

- 2 S

(3) Puskurtme agma / kapatma salteri.
Acik olan tim kismi genisliklerden puskurtme karisimi uygulanir
/ puskurtme karisimi uygulanmaz.

O islevsiz kismi geniglik salterlerini fark edilir hale getirmek igin plastik
l kapaklari gikartilabilir.
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9.2 Montaj

Konsoldaki delik kesiti tzerinden AMACLICK cihazini ¢ok fonksiyonlu
joysticke vidalayin veya buna alternatif olarak traktor kabinindeki
kolay erisilen bir noktaya monte edin.

Harici terminale montaj
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