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1 | K tomuto navodu k obsluze

K tomuto navodu k obsluze

1.1 Autorské pravo

Pretisk, pfeklad a reprodukce v jakékoli formé, véetné
vynatkd, vyZaduji pisemny souhlas spoleénosti
AMAZONEN-WERKE.

1.2 Vyznam navodu k obsluze

Navod k obsluze je dilezity dokument a je soucasti
stroje. Je uréen pro uZivatele a obsahuje Gdaje
souvisejici s bezpec€nosti. Jen postupy uvedené v
navodu k obsluze jsou bezpe¢né. Pokud se nebudete
fidit nAvodem k obsluze, maze dojit k téZkému
zranéni nebo usmrceni osob.

1. Prfed prvnim pouZzitim stroje si dikladné prectéte
kapitolu o bezpecnosti a fidte se ji.

2. Prfed zahajenim prace si dale prectéte prislusné
odstavce navodu k obsluze a postupujte podle
nich.

3. Navod k obsluze si uloZte na dostupném misté.

4. Navod k obsluze predejte nasledujicimu uzivateli.

1.3 Pouzita vyobrazeni

1.3.1 Vystrazné pokyny a signalni slova

Vystrazné pokyny jsou oznaceny svislym pruhem
s trojuhelnikovym bezpeénostnim symbolem a
signalnim slovem. Signalni slova "NEBEZPECI",
"VAROVANI" nebo "POZOR" popisuji zavaznost
hroziciho ohroZeni a maji nasledujici vyznamy:
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1| K tomuto navodu k obsluze
Pouzita vyobrazeni

NEBEZPECI

P Oznaduje bezprostfedni ohroZeni

zranéni, jako je ztrata ¢asti téla nebo smrt.

VAROVANI
P Oznaduje mozné ohroZeni se stfedné

zranéni nebo smrti.

POZOR
» Oznaduje ohrozeni s malym rizikem

lehkého nebo stfedné tézkého télesného
zranéni.

1.3.2 DalSi upozornéni

Y DULEZITE

P Oznaduje riziko poskozeni stroje.

1| EKOLOGICKE UPOZORNENI

» Oznacuje riziko po3kozeni Zivotniho
prostredi.

UPOZORNENI

Oznacuije tipy k pouziti a informace k optimalnimu
pouzivani.

1.3.3 Pokyny k jednani

1.3.3.1 Cislované pokyny k jednani

Jednani, kterd musi byt provedena v urcitém poradi,
jsou uvedena jako €islované pokyny k jednani.
Stanovené poradi jednani se musi dodrzet.
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1 | K tomuto navodu k obsluze
Pouzita vyobrazeni

Priklad:
1. Pokyn k jednani 1

2. Pokyn k jednani 2

1.3.3.2 Pokyny k jednani a reakce

Reakce na pokyny k jednéni jsou oznacené Sipkou.
Priklad:

1. Pokyn k jednani 1

=» Reakce stroje na pokyn k jednani 1

2. Pokyn k jednani 2

1.3.3.3 Alternativni pokyny k jednéni

Alternativni pokyny k jednani jsou uvedeny slovem
"nebo".

Priklad:
1. Pokyn k jednani 1
nebo
alternativni pokyn k jednani

2. Pokyn k jednani 2

1.3.3.4 Pokyny k jednani pouze s jednim jednanim

Pokyny k jednani pouze s jednim jednanim nejsou
Cislované, ale jsou oznacené Sipkou.

Priklad:

» Pokyn k jednani

1.3.3.5 Pokyny k jednani bez poradi

Pokyny k jednani, kter& nemusi byt provedena v
urcitém stanoveném poradi, jsou zobrazeny ve formé
seznamu se Sipkami.

MG7529-CS-CZ | F.1]11.11.2024 | © AMAZONE



1| K tomuto navodu k obsluze
DalSi platné dokumenty

Priklad:
» Pokyn k jednani
» Pokyn k jednani

» Pokyn k jednani

1.3.3.6 Prace v dilné

PRACE V DILNE

» Oznacuje servisni prace, které musi ve
specializované dilné, dostate¢né vybavené z
hlediska zemédélské techniky, bezpecnosti a
techniky ochrany zivotniho prostfedi provadét
odborny personal s pfislusnym vzdélanim.

1.3.4 Vyéty

Vycty bez zavazného poradi jsou zobrazeny jako
seznam s jednotlivymi body vyctu.

Pfiklad:

e Bod1
e Bod2
1.3.5 Cisla pozic na obrazcich

Oramované Cislo v textu, napfiklad |I| odkazuje na
¢islo pozice na vedlejSim obrazku.

1.3.6 Informace o sméru

Neni-li uvedeno jinak, vSechny sméry jsou ve sméru
jizdy.
1.4 DalSi platné dokumenty

V pfiloze se nachazi seznam souc¢asné platnych
dokumentd.
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1 | K tomuto navodu k obsluze
Digitalni navod k obsluze

1.5 Digitéalni navod k obsluze

Digitalni navod k obsluze a e-learning je mozné si
stahnout z informaéniho portalu AMAZONE.

1.6 Vas nazor je dualezity

Vazena ¢tenéarko, vazeny ¢tenéafi, nasSe dokumenty AMAZONEN-WERKE H. Dreyer SE & Co. KG
jsou pravidelné aktualizovany. Vase navrhy na

Sanf A . i Technische Redaktion
zlepSeni nam pom?.tj?u vytvorit dplfumenty, které pro Postfach 51

své navrhy dopisem, faxem nebo e-mailem. D-49202 Hasbergen

Fax: +49 (0) 5405 501-234

E-Mail: tr.feedback@amazone.de
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2| Pozadavky ISOBUS

Pozadavky ISOBUS

2.1 Minimalni pozadavky ISOBUS

Univerzalni terminal:
e Generace 2 "IT

e Rozliseni obrazovky: 240 2
e Barevnd hloubka: 8 bit / 256 barev

e Softwarova tlacitka: 8

V zavislosti na pouziti jsou zapotfebi dalSi funkce:

Task Controller Section Control:
e Generace 1
e Vylozniky: 1

o Pocet sekci: 1

Task Controller na zakladé zemépisné polohy:
e Generace 1

e Pocet ovladacich kanala: 1

Task Controller basic:

e Generace 1

Pomocné ovladani nové:

e Generace 1

6 MG7529-CS-CZ | F.1]11.11.2024 | © AMAZONE



2 | Pozadavky ISOBUS
Doporucené pozadavky ISOBUS

2.2 Doporuéené pozadavky ISOBUS

Univerzalni terminal:
e Generace 2

e Rozliseni obrazovky: 480

e Barevna hloubka: 8 bit / 256 barev

e Softwarova tlacgitka: 12

Task Controller Section Control:
e Generace 1

e Vylozniky: V zavislosti na vybaveni stroje

e Pocet sekci: V zavislosti na vybaveni stroje. 2
sekce pfi spinani poloviny zabéru. Az 126 sekci
se segmentovou rozdélovaci hlavou se zpétnym
vedenim a spinanim jednotlivych radku

Task Controller na zakladé zemépisné polohy:
e Generace 1

e Pocet ovladacich kanall: pocet produktt v
zavislosti na vybavé stroje

Task Controller basic:

e Generace 1

Pomocné ovladani nové:

e Generace 1

=
p—
E E E E d
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3 | Prehled funkci

Prehled funkci

Zavésné rozmetadlo ZG-TX se ovlada pomoci

softwaru ISOBUS. Software ISOBUS Ize zobrazovat

a ovladat prostfednictvim ovladaciho terminalu.

Software ISOBUS obsahuje nasledujici funkce:

Spusténi a zastaveni rozmetani hnojiva

Zjistovani kalibraniho Cinitele pro aplikaci
pfesného mnozstvi hnojiva

Zapinani dalSich funkci rozmetani hnojiva
PInéni zasobniku rozmetaného materialu
Vyprazdnéni zasobniku rozmetaného materialu
Sprava produktu

Sprava profild

Dokumentace prace
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4 | Prehled uzivatelského rozhrani

Prehled uzivatelského rozhrani

4.1 Menu pole

UzZivatelské rozhrani se ¢leni na "menu Pole" a "menu
Nastaveni".

"Menu Pole" obsahuje nasledujici podmenu:

e Menu "Prace"” pro zobrazeni a obsluhu pfi praci

e Menu "Dokumentace" pro zobrazeni MENU POLE
nashromazdénych pracovnich udajl

e Menu "Plnéni" pro spravné udaje plnéni

zasobniku rozmetaného materialu @ -\_/'*' PInéni
e Menu "Vyprazdnéni"” ukazuje postup pfi
vyprazdnovani zasobniku rozmetaného materialu Q —
Prace \%/ Vyprazdnéni

e Zadavaci pole pro pozadované aplikované
mnozstvi

EJ Dokumen- tace

Produkty =222
kg/ha

4.2 Menu Nastaveni

Uzivatelské rozhrani se ¢leni na "menu Pole" a "menu
Nastaveni".
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Piehled uzivatelského rozhrani
Menu Nastaveni

Menu "Nastaveni" obsahuje nasledujici podmenu:

Menu "Stroj" slouzi k nastaveni stroje.

Menu "Servis" poskytuje informace o stavu
softwaru, udajich pocitadel, diagnostickych
Udajich a kalibraci motort rozmetadla.

Menu "Profil" slouzi k vytvofeni jednotlivych profill
uzivateld.

Menu "Produkty” slouzi k zadavani specifickych
udaju k produktu.

Menu "Kalibrace" slouzi k zjistovani kalibrace pro
spravné aplikované mnozstvi.

@ Stroj

Servis

NASTAVENI

Profil

o

Produkty

Kalibrovani 3

“J

10
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5 | Pfehled pracovniho menu

Prehled pracovniho menu

1,ooo

@
N\
TN “\ﬁ|

LAY SN

Multifunkéni displej

Otacky rozmetaciho kotouce vlevo
Stav Section Control

Stavovy fadek

Aplikované mnozstvi vpravo

Dvojité hraditko na hnojivo nebo jednoduché
hraditko na vapenec

Stav sekci vpravo

Gl&] 2 [e] [N [] ][]

Panel tlagitek

Bl [=] [=] [»] [*]

= R

Aplikované mnoZzstvi vlevo

Stav sekci vlevo

Zobrazeni pfidavnych funkci

Obsah zésobniku

VyuZiti stroje: je v Eervené zdne, jakmile
dopravnik bézi maximalni rychlosti a hraditko je
otevieno na maximum.

Otécky rozmetaciho kotouce vpravo

Indikace rychlosti pasu

MG7529-CS-CZ | F.1]11.11.2024 | © AMAZONE
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6 | Zakladni obsluha

Zakladni obsluha

6.1 Prepinani mezi menu pole a nastaveni

» K prepnuti do "menu Pole":
<+—>
zvolte m -

MENU POLE
nebo

pro prepnuti do "Nastaveni”

zvolte .

@ Plnéni

b

Prace \%/ Vyprazdnéni

EJ Dokumen- tace

Produkty 222
kg/ha

6.2 Prechod do predchoziho menu

» Na panelu tlagitek zvolte )

6.3 Prochazeni menu a panelem tlaéitek

» K prochdzeni menu v nastavenich:

zvolte .J_I .

» K prochdzeni panelem tlacitek:

zvolte .
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7 | Nastaveni stroje

Nastaveni stroje

7.1 Nastaveni zdroje signalu rychlosti

7.1.1 Pouziti simulované rychlosti

K Fizeni stroje je zapotfebi signéal rychlosti. Pokud
neni k dispozici Zadny signél rychlosti, Ize pouZzit
simulovanou rychlost.

UPOZORNENI

Simulovanou rychlost pouZivejte jen ve
vyjime&ném pfipadé.

Bé&hem zrychleni a zpomaleni se aplikuje
mnozZstvi navic. Pracovni rychlost musi odpovidat
simulované rychlosti.

Po restartovani stroje se nastavi simulovana
rychlost na 0 km/h.

1. Zvolte v menu "Nastaveni” > "Stroj" > "Rychlost".

2. Zvolte v ¢asti "Zdroj" > "Simulovany".
RYCHLOST
3. Pod "Simulovana rychlost" zadejte pozadovanou

rychlost. Zdroj Simulovana

B. 0

Simulovana rychlost
km/h

7.1.2 Nastaveni signélu rychlosti z traktoru

K Fizeni elektrického pohonu davkovani je potfeba
signal rychlosti. K tomu Ize pouzit snimac¢ rychlosti
traktoru.

MG7529-CS-CZ | F.1]11.11.2024 | © AMAZONE 13



7 | Nastaveni stroje
Nastaveni zdroje signalu rychlosti

1. V menu "Nastaveni" "Stroj" > zvolte"Rychlost".

2. V ¢asti "Zdroj" zvolte "Kolo (traktor)".

L

RYCHLOST
Zdroj Kolo (traktor)
7.1.3 Nastaveni snimace rychlosti stroje
7.1.3.1 Nastaveni snimaée rychlosti stroje
K Fizeni pohon( davkovani je potfeba signal rychlosti.
K tomu Ize pouzit signal rychlosti z traktoru nebo
stroje.
1. V menu "Nastaveni" "Stroj" > zvolte"Rychlost".
2. Pod "Zdroj" zvolte "Stroj".
(e
3. Pod "Impulzy snimace" zadejte impulzy na 100
metr(. RYCHLOST
nebo Zdroj Kolo (traktor)
Zvolte "U¢it impulzy". - 10200
pulzy Impulzy snimace imp./100m

Ucit impulzy {‘C.J:}
>

7.1.3.2 U€eni impulzd na 100 m

UPOZORNENI

Kalibraéni €initel "Impulzy na 100 m"™ se musi
zjistit v provoznich podminkéch.

Pokud se pfi praci pouziva pohon vSech kol,
musi byt pohon vSech kol zapnuty i pfi stanoveni
impulzd na 100 m.

14 MG7529-CS-CZ | F.1 | 11.11.2024 | © AMAZONE



7 | Nastaveni stroje
Nastaveni zdroje signalu rychlosti

1. Odmeéite vzdalenost 100 m.
2. Vyznacte poc¢atecni a koncovy bod.

3. Najedte do pocate¢niho bodu.

4, > déle.

5. uvedte stroj do pracovni polohy.
6. Jedte do koncového bodu.

= "Ujeté impulzy" se pocitaji.

7. > dale.

ZAUCENI IMPULZU

Odmeérte vzdalenost 100 m, najedte traktorem
na start a uvedte stroj do pracovni polohy!

M 50

Ujeté impulzy

UloZené impulzy 10100

ZAUCENI IMPULZU

Ujedte vymérenou vzdalenost!

Ujeté impulzy o

Ulozené impulzy 10100

MG7529-CS-CZ | F.1 | 11.11.2024 | © AMAZONE

15



7 | Nastaveni stroje
Prestavba rozmetadla

8. < Ulozte hodnotu

nebo
ZAUCENI IMPULZU

X Odmitnéte hodnotu.

Ujeté impulzy

UloZené impulzy 10100

Ulozit hodnoty?

7.2 Prestavba rozmetadla

7.2.1 Prestavba rozmetaciho Ustroji pro rozmetéani vapence

UPOZORNENI

Ridte se navodem k obsluze ZG-TX.

|I| Zobrazeni jednoduchého hraditka v pracovnim
menu

1. V menu "Nastaveni" zvolte "Stroj" > "Pfestavba
rozmetadla".

2. Zvolte "Prestavba na vapenec".

3. Prestavte polohu hraditka.

Y

4, E| Uvedte zavadéci systém do parkovaci
polohy.
87
%)
5. E Uvedte AutoTS do parkovaci polohy.

6. Vymontujte zavadéci systém.

16 MG7529-CS-CZ | F.1 | 11.11.2024 | © AMAZONE




7 | Nastaveni stroje
Prestavba rozmetadla

7. Vyménte rozmetaci kotouce.

8. Demontujte sitové roSty v zasobniku.
9. < Potvrdte Uplnou prestavbu.

10. Restartujte ovladaci termindl.

=» Task Controller se znovu pfihlasi.

7.2.2 Prestavba rozmetaciho Ustroji k rozmetani hnojiva

UPOZORNENI

Ridte se navodem k obsluze ZG-TX.

|I| Zobrazeni dvojitého hraditka v pracovnim menu

1. V menu "Nastaveni" zvolte "Stroj" > "Pfestavba
rozmetadla”.

2. Zvolte "Prestavba na hnojivo".

3. Prfestavte polohu hraditka.

4. Namontujte zavadéci systém.

5. Vymeérite rozmetaci kotouce.

6. Namontujte sitové rosty do zasobniku.
7. < Potvrdte Uplnou prestavbu.

8. Restartujte ovladaci terminal.

=» Task Controller se znovu pfihlasi.

MG7529-CS-CZ | F.1]11.11.2024 | © AMAZONE
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7 | Nastaveni stroje
Zadani geometrickych udajt

7.3 Zadani geometrickych Gdaja
1. V menu "Nastaveni" vyvolejte "Stroj".
2. Zvolte "Geometrie".

3. Uvedte rozmér "XT" od zadni napravy traktoru k
pfipojovacimu zafizeniv m.

4. Uvedte rozmér "XM" od pfipojovaciho zafizeni k
napravé stroje v m.

5.  Ulozte hodnoty
nebo

X Odmitnéte hodnoty.

7.4 Nastaveni rizeni

PREDPOKLADY

© Geometrické udaje jsou zadané.

1. V menu "Nastaveni" vyvolejte "Stroj" zvolte >
"Volba fizeni".

2. Zvolte "Volba fizeni".

3. Pro nastaveni rizeni proti svahu:
zvolte "ruéni” pro ruéni Fizeni proti svahu

nebo

zvolte "automatické" pro automatické fizeni proti
svahu.

4. Zadejte faktor Fizeni proti svahu pro automatické
fizeni proti svahu. Standardni hodnota: 5

5. Aktivujte nebo deaktivujte automatické
rozpoznani couvani.

RIZENI

Rizeni proti svahu

Faktor zesileni fizeni proti svahu

Automatické rozpoznani couvani

18
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7 | Nastaveni stroje
Kalibrace AutoTrail rizeni

Zpozdéni bodu zataCeni udavéa usek, po kterém stroj

zacne zatacet. Zpozdeéni bodu zatoceni cm

Velk& hodnota Stroj zatac¢i pozdéji

Mira korekce sto
Malé hodnota Stroj zat&di drive Py i

6. Nastavte zpozdéni bodu zato¢eni v cm.

Mira korekce stopy umoziiuje bocni korekci, pokud
neni stopa spravné dodrzena.

Kladna hodnota Stopa vice ven

Zaporna hodnota Stopa vice dovnitf

7. Nastavte miru korekce stopy v cm.

7.5 Kalibrace AutoTrail Fizeni

1. V menu "Nastaveni" vyvolejte "Stroj" > "Rizeni".

) ) Zkalibrovat AutoTrail {gi}
2. Zvolte "Kalibrace AutoTrail". >

— —

3. =X, 00 Vyrovnejte napravu rovné a soucasné
kousek popojedte, aby traktor a stroj byly v jedné
stopé.

4. Chcete-li zkontrolovat stiedni polohu:
zajistéte traktor a stroj proti nAhodnému rozjeti. 0—°—0

5. Zmérfte valce fizeni.

=» Hydraulické valce musi mit stejnou délku. ‘ | |

6. Popfipadé sefidte stfedni polohu a znovu
zkontrolujte.

—
8. - ZatoCte strojem a traktorem soucasné
maximalné doprava.

9. > dale.
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7 | Nastaveni stroje
Kalibrace snimace uhlového zrychleni staceni

e
10. ¢ ZatocCte strojem a traktorem soucasné
maximalné doleva.

11. 7 dale.
12. /" UloZte hodnoty
nebo

X Odmitnéte hodnoty.

7.6 Kalibrace snimaée uhlového zrychleni staéeni

1. V menu "Nastaveni" vyvolejte "Stroj" > "Rizeni".

2. Zvolte "Kalibraci snimace thlového zrychleni®.

3. Uvedte stroj do horizontalni polohy.

4, > Déle.

5. Zastavte stroj a pockejte na kalibraci.

6. > Déle.
7. < Ulozte hodnoty
nebo

X Odmitnéte hodnoty.

7.7 Téarovani indikace stavu naplnéni

Pfi tarovani se ulozi vazena hodnota prazdného
zasobniku.

Po montazi zvl4Stni vybavy se musi tarovat indikace
stavu naplnéni.

Kalibrace snimace
uhlového zrychleni

A

KALIBRACE SNIMACE UHL. ZRYCHLENI

)

{a‘}

Uhel sklonu 0,0°

Snim.uhl.rychl.

0,0 °/s

20
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7 | Nastaveni stroje
Volba metody kalibrace pro rozmetany material

1. Kompletné vyprazdnéte zasobnik. t
2.

Vyrovnejte stroj vodorovné.

TAROVANI UKAZATELE HLADINY
3. V menu "Nastaveni" vyvolejte "Stroj".

4. Zvolte "Tarovéani indikace stavu napInéni”. Aktualni obsah zasobniku o
= Zobrazi se teoreticky stav naplnéni zasobniku.

5. < UlozZte hodnoty

nebo

X Odmitnéte hodnoty.

7.8 Volba metody kalibrace pro rozmetany material

Kontrola a Uprava kalibra¢niho ¢initele se maze
provadét ruéné nebo automaticky.

» Zvolte metodu kalibrace pro rozmetany material

bud "ruéni" v klidu nebo Kontrola a Gprava
kalibraéniho Ginitele

nebo

"automatické FlowControl" béhem rozmetani s
kalibraci FlowControl.

7.9 Nastaveni drahy dobéhu dopravniku

Draha dobéhu dopravniku udava vzdélenost, po
kterou je dopravni pas pohanén pro pfeddavkovani.

1. V menu "Nastaveni" vyvolejte "Stroj".

2. V ¢asti "Draha dobéhu dopravniku" zadejte ANl el lE em

pozadovanou drahu v cm.

7.10 Prepinani mezi dennim a no€nim rezimem

» Pro prepnuti indikace z denniho reZimu do
noc¢niho reZimu a naopak

:\I
zvolte ’7)
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8 | Pouziti profila

Pouziti profila

8.1 Sprava profilh
1. V menu "Nastaveni" zvolte "Profil".

n—
2. B= Zobrazte seznam profilu.

3. Chcete-li profil aktivovat, prejmenovat, obnovit
standardni hodnoty nebo smazat,
vyberte pozadovany profil ze seznamu.

nebo

I novy profil je vytvoren.

PROFIL - Profil

ISOBUS

Multifunkéni displej
u- Libov. obsazeni tlagitek

“‘q Prazdny stav

PROFIL — profil testl _copy 1 /1
Profil

. S .
profil
testl copy \/

Profil copvy <
CEY

< + >

22
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8 | Pouziti profilt
Nastaveni profila

4.  aktivujte profil.
nebo

Chcete-li profil prejmenovat:
zvolte "Profil".

nebo

-0
obnovte standardni hodnoty profilu.

nebo

X vratte se na seznam.

nebo
ﬁ smazte profil. Profil nesmi byt aktivni.
8.2 Nastaveni profila

8.2.1 Volba terminalu

1. V menu "Nastaveni" "Profil" > zvolte "ISOBUS".

2. Zvolte "Volba terminalu”.

UPOZORNENI
Jestlize je k ISOBUS pfipojeno vice ovladacich

termindlu, je mozZné vybrat jeden termindl pro
zobrazeni.

3. Zadejte Cislo termin&lu pro zobrazeni ovladani
stroje.

4. Zadejte Cislo terminalu pro zobrazeni
dokumentace a Section Control.

UPOZORNENI

PrihlaSovani k VT terminalu mize trvat az 40
sekund.

Jestlize neni zadany termindl po této dobé
nalezen, pfihlasi se ISOBUS u jiného terminalu.

O
r\/\\

Profil

o ] o | <

A

VYBER TERMINALU

Terminal pro ovladani stroje

2

Terminal pro dokumentaci a Section Control

B
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8 | Pouziti profila
Nastaveni profila

8.2.2 Volba vypoétu zapinaciho bodu a vypinacich bodu

1. V menu "Nastaveni" "Profil" > zvolte "ISOBUS".

2. "Zvolte" spinaci body.
ISOBUS
=» Na zakladé trasy: pfednostni pouZziti pro ovladaci
terminaly AmaTron, AmaPad, TOPCON X35 nebo Spinaci body zeit-basiert
CCl

= Na zékladé ¢asu: pouZiti jen pro ovladaci
terminaly, které nepodporuji "WorkingLength"
Task Controlleru.

U ¢asovych spinacich bodl se zobrazuje ¢as zapnuti
a Cas vypnuti.
UPOZORNENI ZPOZDENI ZAPNUTI A VYPNUTI

Cas zapnuti a &as vypnuti se nesmi ménit.

3. Zadejte rychlost, ktera se pouzije pFi zapnuti Cas zapnuti 2000
stroje. ma
Cas vypnuti 4000
4. Zadejte rychlost, ktera se pouzije pfi vypnuti o
stroje. Cas zapnuti
Rychlost by
Cas vypnuti
15,0
Rychlost Em/h

8.2.3 Zobrazeni sekci jako tvar paraboly
1. V menu "Nastaveni" "Profil" > zvolte "ISOBUS".
2. Pro zobrazeni sekci Section Control jako

parabol:
"Zaskrtnéte sekce ve tvaru paraboly".

UPOZORNENI

U malo vykonnych terminalt mize zobrazeni vést
k problémim s vykonem.
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8 | Pouziti profilt
Nastaveni profila

|I| Parabolicka sekce

|Z| Bod zapnuti

8.2.4 Volba HeadlandControl
1. V menu "Nastaveni" "Profil" > zvolte "ISOBUS".
2. Chcete-li p¥i prvnim objiZdéni pole s vétsim

pracovni zdbérem na souvrati rozmetat do pole:
zaSkrtnéte "HeadlandControl".

8.2.5 Volba poétu sekci pro Section Control
1. V menu "Nastaveni" "Profil" > zvolte "ISOBUS".
2. Provolbu poctu sekci pro Section Control:
Pod "Pocet sekci TC" zvolte 8 nebo 16.
8.2.6 Zména multifunkéniho displeje
Na multifunkénim displeji mohou byt v pracovnim

menu zobrazeny 4 rizné hodnoty. Nasledujici tabulka
obsahuje vSechny dostupné hodnoty.

Hodnota

Vysvétleni

Rychlost

Aktualni rychlost v km/h

PoZadované aplikované mnozstvi hnojiva

Nastavené poZadované aplikované mnozstvi hnojiva

Plocha

Zpracovana plocha v ha

Zbyvajici Usek

Usek v m, na ktery je&té vystaci stavajici hnojivo

Stav naplnéni zasobniku

Stav naplnéni zasobniku v kg
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8 | Pouziti profila
Nastaveni profil

Hodnota Vysvétleni

Pozadované otacky rozmetacich kotoucl zadané pro

PoZadované ota¢ky rozmetacich kotouc
produkt

Aplikované mnoZzstvi za den, zjiSténé pres

Mnozstvi FlowControl
FlowControl

1. V menu "Nastaveni" "Profil" > zvolte "Multifunkcéni
displej".

2. Pro zménu zobrazeni:
Zvolte pozadované zobrazeni.

= Zobrazi se seznam s dostupnymi hodnotami. MULTIFUNKGNI DISPLEJ
3. Ze seznamu vyberte pozadovanou hodnotu.

4. Potvrdte volbu.
&‘: Rychlost 0 Plocha

EJ Mnozstvi 7 | Restfliche

8.2.7 Zmeéna libovolného obsazeni tlacitek

Pomoci libovolného obsazeni tlagitek 1ze ménit
obsazeni tlacitek v pracovnim menu.

1. V menu "Nastaveni" "Profil" > zvolte "Libovolné
obsazeni tlacitek".

2. Nenajdete-li poZadovanou funkci na prvni
strané: j /
, ._JI . - FREIE TA NBELEGUNG @
Pomoci vyvolejte dalSi stranu. Pam
3. Klepnéte na poZzadovanou funkci ze seznamu. + = g z
= Zvolena funkce se bile oramuje. L)) oﬁﬂ - - = ol B
100 Vv . v i;-;j -ﬁ% W + +
4. Zvolte pozadované tlagitko na panelu tlagitek. = = = 2 = e
p p D D). Pl s £ ﬂj |:|:= .i:n
7 4 v v + v = —
=» Zvolené tlacitko se obsadi zvolenou funkci.

5. Obsadte dalsi tlagitka.
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8 | Pouziti profilt
Nastaveni profila

6. \/ Potvrdte zmény

nebo

>< odmitnéte zmény.

8.2.8 Zadani meze alarmu pro stav naplnéni zasobniku

1. V menu "Nastaveni" zvolte "Profil" > "Prazdny

stav". 2
2. Chcete-li obdrzZet upozornéni pri prdzdném PRAZDNY STAV
zdsobniku:
Zakﬁikujte "Upozornéni pfl prézdném Upozornéni pfi prazdném zasobniku .
zasobniku".
250
3. Zadejte "Mez alarmu stavu naplnéni". Mez alarmu stavu naplnéni kg

8.2.9 Zadani velikosti kroku pro zménu poZzadovaného mnozstvi

1. V menu "Nastaveni" zvolte "Profil" > "Rizeni
mnozstvi".

2. Zadejte mnozstevni krok v %. RIZENi MNOZSTVi

Kroky mnozstvi %
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9 | Pouziti udaji o produktu

Pouziti idaja o produktu

9.1 Sprava produktu
1. V menu "Nastaveni" zvolte "Produkt".

n—
2. B vyberte seznam produktt.

3. Chcete-li produkt vybrat, prejmenovat, obnovit
standardni hodnoty nebo smazat:
Zvolte pozadovany produkt ze seznamu

nebo

I vytvorte novy produkt.

PRODUKT = Produkty

Kalibragni ginitel 1.00
Rozmetaci Ustroji 1 >
B
Typ teleskopu
Okrajové rozmetani )
PRODUKT Kalkamon 171
Kal - NPK .
240 m 240 m
TS20 TS20
Kalkamon
240 m
TS20

28
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9 | Pouziti udaji o produktu
Zadani udajt o produktu

4. Chcete-li produkt spravovat: |
X Vratte se na seznam
nebo ( ) IX
v~ potvrdte produkt.
nebo

Kali
-0
obnovte standardni hodnoty produktu.
nebo
v) -0
smazte produkt. Produkt nesmi byt “ -
aktivni.
nebo
Chcete-li produkt prejmenovat:
Zvolte Produkt.
9.2 Zadani udaju o produktu
1. V menu "Nastaveni" zvolte "Produkt".
G
2. V ¢asti "Kalibraéni cinitel" zadejte kalibraéni
¢initel z tabulky rozmetani. PRODUKT = Produkty
3. V g&asti "Rozmetaci Ustroji* zadejte otacky Kalibrani &initel e
rozmetacich kotouc, polohu zavadéciho
systému a rozmetaci kotoug.
Rozmetaci Ustroji 1 )
4. 'V &asti "Typ teleskopu" zvolte teleskop 5
rozmetacich lopatek pro hraniéni rozmetani. Typ teleskopu
5. V ¢&ésti "Okrajové rozmeténi" zadejte nastaveni
. . £ x oy - . Okrajové rozmetani )
teleskopu, pozadované otacky a snizeni mnozstvi
na strané hranice.
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9 | Pouziti udaji o produktu
Zadani udaji o produktu
6. V Casti "Hrani¢ni rozmetani" zadejte nastaveni
teleskopu, pozadované otagky a snizeni mnozstvi 1¢
na strané hranice.
PRODUKT = Produkty
7. V ¢éasti "Rozmetani u prikopu" zadejte nastaveni
teleskopu, pozadované otacky a snizeni mnozstvi Hraniéni rozmetani )
na strané hranice.
8. V &asti "Spinaci body" zadejte body zapnuti a Rozmetani u pfikopu ?
vypnuti z tabulky rozmetani.
Spinaci body )
9. V ¢asti "Smér odhozu" zadejte hodnotu pro smér
odhozu z tabulky rozmetani. 250
Smér odhozu
10. V &asti "Pracovni zabér" zadejte pozadovany
pracovni zabar. ¢
11. V &asti "Rozmetany material" vyberte Hnojivo PRODUKT = Produkty

nebo Zvlastni rozmetany materidl.

Pracovni zabér

Rozmetany material

24.0

Hnojivo

30
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10 | PInéni zasobniku rozmetaného materialu

Plnéni zasobniku rozmetaného materialu

10.1 PInéni zasobniku rozmetaného materialu bez techniky vazeni

-
AN . L i
1. o= Zavfete dvojité Soupatko.

2.V "menu Pole" zvolte "PInéni".
_po
3. Pfi prdzdném zésobniku nastavte
zbytkové mnozstvi na 0.
4. Naplrite zasobnik rozmetaného materiélu.
5. Zadejte doplnéné mnoZzstvi.

=» Zobrazi se novy stav naplnéni.

6. . Potvrdte novy stav naplnéni.

PLNENI

Zadejte pozadovany stav naplnéni!

&Plocha
ha

Aplikované 100
mnoZstvi (gl

40 Pozad. 11200,00
stav kg
naplnéni
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10 | PInéni zasobniku rozmetaného materialu

PInéni zasobniku rozmetaného materialu s technikou vazeni

10.2 PInéni zasobniku rozmetaného materialu s technikou vazeni

w

AN . L i
1. o= Zaviete dvojité Soupatko.

2. 'V "menu Pole" zvolte "Plnéni".

3. Vypoditejte poZadovany stav naplnéni
prostfednictvim zadani "plochy” a "aplikovaného
mnozstvi" nebo zpracovanou plochu
prostfednictvim zadani "aplikovaného mnoZzstvi" a
"pozadovaného stavu naplnéni".

4. Naplrite zasobnik rozmetaného materialu.

5. Sledujte blikajici osvétleni rozmetacich véjifu pfi
plnéni.

e 1.000 kg pod pozadovanym stavem naplnéni:
osvétleni rozmetacich véjitl blika pomalu.

e 200 kg pod pozadovanym stavem naplnéni:
osvétleni rozmetacich véjifu blika rychle.

vvvvv

Ukoncete pInéni.
=» Zobrazi se novy stav naplnéni.

7. < Potvrdte novy stav naplnéni.

PLNENI

Zadejte pozadovany stav naplnéni!

&Plocha
ha

Aplikované 100

mnozstvi i
—+0 Pozad. 11200,00

stav kg

naplnéni

32
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11 | Zadani aplikovaného mnozstvi

Zadani aplikovaného mnozstvi

» V "menu Pole" zadejte aplikované mnozstvi pro
zvoleny produkt.

B

MENU POLE

e

O
N\

¢’
E
KA

200
a Kalkamon kg/ha
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12 | Zjisténi kalibraéniho Cinitele rozmetaného materialu

Zjisténi kalibraéniho ¢€initele
rozmetaného materialu

12.1 Volba metody kalibrace

UPOZORNENI
Automaticky zjistény kalibra¢ni ¢initel s

FlowControl se zobrazuje v pracovni menu pro
hnojivo a nevyZaduje zasah obsluhy.

UPOZORNENI

Ne pro rozmetani vapence

1. V menu "Nastaveni" vyvolejte "Stroj".

1.

2.

V ¢asti "Kontrola a Uprava kalibra¢niho cinitele"
zvolte "ruéni".

nebo

Zvolte "Automaticky FlowControl".

0.71

Kontrola a Uprava kalibraéniho

Cinitele

STROJ

12.2 Ruéni zjisténi kalibraéniho €initele pro hnojivo

PREDPOKLADY

@ Vyvodovy hfidel vypnuty
© Je namontované rozmetaci Ustroji hnojiva a
nastavené v ISOBUS

Podivejte se do navodu k obsluze stroje.

V menu "Nastaveni" zvolte "Kalibrace".

34
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12 | Zjisténi kalibraéniho cinitele rozmetaného materialu

Ruéni zjisténi kalibra€niho €initele pro hnojivo

10.

11.

12.

13.

14.

15.

Zadejte kalibraéni Cinitel z tabulky rozmetani.

> dale.

Zkontrolujte a popf. zménte hodnoty nastaveni.

> dale.

Zkontrolujte dalSi body.

B
E| Uvedte zavadéci systém do parkovaci
polohy a demontujte hroty nasypky.

Namontujte kalibra¢ni skluz.

Dospod postavte zachytnou nadobu.
4 4 § o .
1 Oteviete dvojité hraditko.

o)
Spustte pfeddavkovani pro rovhomérny

tok hnojiva pfi kalibraci.

Po dostatecném predddvkovdni:

&*2 Zastavte dopravnik.

Vyprazdnéte zachytnou nadobu a opét ji postavte
dospod.

> dale.

KALIBROVANI

Zkontrolujte a pfip.zménte hodnoty!

Kalibracni Cinitel 0.95

PREDDAVKOVANI

Otevrete Soupatko a aktivujte dopravnik k jeho naplnéni hnojivem

o =—
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12 | Zjisténi kalibraéniho cinitele rozmetaného materialu

Ruéni zjisténi kalibraéniho Cinitele pro vapenec

16.

-»>

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23. Aplikované mnozstvi opét naplrite do zasobniku.

= Spustte kalibraci.

Zobrazuje se aplikované mnoZstvi a ¢as
kalibrace.

Jakmile je zdchytnd nddoba naplnénd:
<
™ Ukonéete kalibraci.

Zvazte zachycené mnoZstvi.

Zadejte hmotnost zachyceného mnozstvi.

> dale.
Zobrazi se novy kalibraéni ¢initel.
v~ Kalibraéni €initel ulozte.
nebo
chcete-li kalibracni Cinitel optimalizovat:

ey

7 Kalibragni &initel ulozte. zopakuijte
kalibraci.

nebo
X Odmitnéte kalibraci.

Stroj opét pfipravte k pouziti.

A

KALIBROVANI

Zadejte zachycené mnozstvi

23.65 kg

25.00
Zachycené mnozstvi kg

KALIBROVANI

Kalibracni Cinitel 1.00

12.3 Ruéni zjisténi kalibraéniho €initele pro vapenec

1.

2.

PREDPOKLADY

@ Vyvodovy hridel vypnuty

© Namontované je rozmetaci Ustroji na vapenec

a nastavené v ISOBUS
Podivejte se do navodu k obsluze stroje.

V menu "Nastaveni" zvolte "Kalibrace".

36
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12 | Zjisténi kalibraéniho cinitele rozmetaného materialu

Rucni zjisténi kalibracniho €initele pro vapenec

3. Zadejte sypnou hmotnost v kg/l nebo empirickou
hodnotu.

4, > dale.

5. Zkontrolujte a popf. zménte hodnoty nastaveni.

6. > déle.
7. Zkontrolujte dalSi body.
8. Demontujte skluz na vapenec.
=3
9. Spustte pfeddavkovani pro rovhomérny

tok hnojiva pfi kalibraci.

10. Po dostatecném predddvkovdni:

&*2 Zastavte dopravnik.

11. Odstrarite vSechny rozlité latky.

12. > Déle.

13. = Spustte kalibraci.

=» Zobrazuje se aplikované mnoZzstvi a ¢as
kalibrace.

14. Po aplikaci priblizné 500 kg hnojiva:
S
Y Ukoncete kalibraci.

15. Zvazte aplikované mnozstvi.

16. Zadejte hmotnost aplikovaného mnoZzstvi.

17. > Déle.

=» Zobrazi se novy kalibra¢ni Cinitel.

KALIBROVANI

Zkontrolujte a pfip.zménte hodnoty!

Kalibracni Cinitel 0.95

PREDDAVKOVANI

Aktivujte dopravnik k jeho napInéni hnojivem.

F

E——O)!

KALIBROVANI

Zadejte zachycené mnozstvi.

590 kg
12 s

O)

Zachycené mnozstvi
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12 | Zjisténi kalibraéniho cinitele rozmetaného materialu

Ru¢ni zjisténi kalibraéniho Cinitele pro vapenec

18.  Kalibraéni ¢initel ulozte.

19.

20. Aplikované mnozstvi opét naplfite do zasobniku.

Ve

nebo

chcete-li kalibracni cinitel optimalizovat:

7 Kalibragni &initel uloZte. zopakujte
kalibraci.

nebo
X Odmitnéte kalibraci.

Stroj opét pfipravte k pouZziti.

KALIBROVANI

Kalibraéni Cinitel 1.00

38
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Prace

13.1 Zahajeni prace

PREDPOKLADY

Stroj nastaven

Udaje o produktu zadany

Q@

Q@

© Produkt vybran
© Zjistén kalibraéni Cinitel
Q@

Stroj je v pracovni poloze

» Zvolte v "'menu Pole" zvolte "Prace".

13.2 Pouziti pracovniho osvétleni

N
1. Pomoci <o zapnéte osveétleni rozmetacich

véjita.

UPOZORNENI

Pokud je pohon rozmetacich kotoucl prerusen,
osvétleni rozmetacich véjifa se automaticky
vypne.

1

2. Pomoci &)  zapnéte a vypnéte vnitini
osvétleni zasobniku.

Q\

=» Symbol ve stavovém fadku zhasne po vypnuti
osvétleni.

NN

(&
o)
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13.3 Pouziti Section Control

|I| Prace se Section Control

|Z| Prace bez Section Control

1. Chcete-li pouZit Section Control:

Aktivujte Section Control na ovladacim terminalu.

2. Pomoci ‘ zapnéte Section Control.

13.4 Spusténi aplikace

1. Jedte po poli.

2. Nechte rozmetaci kotouce otacet pozadovanymi

otackami.

3. < Kdy je dosazeno bodu zapnuti podle

......

tabulky rozmetdni:
|I| Spustte aplikaci.

4. “— Kdy? je dosazeno bodu vypnuti podle

......

tabulky rozmetdni:
|Z| Ukoncete aplikaci.

5. Po skoncenf prdce:
vypnéte pohon rozmetacich kotou¢u.

13.5 Jednostranné rozmetani

UPOZORNENI

Ne pro rozmeténi vapence

S, @ S,
e . - A NG .

_—

é

B B,
— | S | - .

L1 1 1 1 [ 1 |

40
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Uprava aplikovaného mnozstvi

[1] Soupatko vievo oteviené

[2] Soupatko vpravo oteviené

=
» _\ Otevrete nebo zavriete hraditko vlevo.
=
VN

> Otevrete nebo zavfete hraditko vpravo.

13.6 Uprava aplikovaného mnozstvi

PoZadovanou hodnotu rozmetaného mnoZzstvi Ize
pred praci nebo béhem prace zvysit nebo snizit.

PFi kazdém stisknuti tlacitka se zméni aplikované
mnoZstvi o mnozstevni krok.

Upravte aplikované mnozstvi na obou stranach:

> + Zvyste aplikované mnoZzstvi o

mnoZstevni krok.

> - Zvyste aplikované mnoZzstvi o
mnozstevni krok.

o

> 100 %

100 %.

Nastavte aplikované mnoZstvi opét na

Upravte aplikované mnoZstvi na jedné strané:

UPOZORNENI

Ne pro rozmetani vapence

&~

> + Zvyste aplikované mnoZstvi vlevo o
mnoZzstevni krok.

— e L N | - .

| [

p— | e | .

ST 1T T 1

110 % 110 %
220 220
kg/ha kg/ha
90 % 100 %
180 200
kg/ha kg/ha
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Spinani sekci

~

> Snizte aplikované mnozstvi vlevo o
mnozstevni krok.

~

> + Zvyste aplikované mnoZstvi vpravo o
mnozstevni krok.

>

| - Snizte aplikované mnozstvi vpravo o
mnozstevni krok.

13.7 Spinani sekci

UPOZORNENI

Ne pro rozmetani vapence

Pracovni zabér je rozdélen do 8 sekci.

Sekce je mozné vypinat pocinaje vnéjsi stranou. _

Vypnuté sekce jsou zobrazeny ¢ervené |I|

Sekce Ize predvolit pfed praci, nebo spinat béhem
prace.

N

> <+ Zapnuti vypnuté sekce zleva.
—>

it
> — Vypnuti sekce zleva.
g
> + Pfipojeni vypnuté sekce zprava.
=
| = Vypnuti sekce zprava.

13.8 Provadéni hraniéniho rozmetani

UPOZORNENI

Ne pro rozmetani vapence
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Metodu hraniéniho rozmetani Ize predvolit pfed
zacCatkem prace nebo zapnout a vypnout béhem
prace.

1. Zvolte metodu hraniéniho rozmetani.

= LED tlac¢itka sviti.

s Okrajové rozmetani CA)

IV

f f Hraniéni rozmetani w

Dy XX

g Rozmetani u pfikopu A

—— Ptk N

L =
2. Provedte hraniéni rozmetani.
3. Opét zruSte hrani¢ni rozmetani a vratte se k
normalnimu rozmetani.

13.9 Pouziti HeadlandControl

HeadlandControl umoznuje optimalni rozmetani v
oblasti souvraté pfi prvnim objizdéni pole.

PFitom se pfi hraniénim rozmetani na souvrati zvétsi
pracovni zabér na strané pole.
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Pouziti fizené napravy

~

1. _gi Zvolte metodu hraniéniho rozmetani.

A
(=2
2. ZZ |l PFi hraniénim rozmetani na souvrati 4&_,_
zapnéte HeadlandControl.
A
(==
3. ZZ\ |l Na konci HeadlandControl vypnéte.

7 wr

13.10 Pouziti Fizené néapravy

13.10.1 Pouziti funkce automatického vedeni ve stopé

|I| Indikace Ghlu fizeni
=i R, AN

|Z| Funkce automatického vedeni ve stopé

@ zadna funkce vedeni ve stopé ’ (((r'_"%\‘

> ]
-@-0—0
HRH—3]

PREDPOKLADY

© Pohon rozmetacich kotoucl zapnuty

1. Zapnéte funkci automatického vedeni ve
stopé.

2. Vypnéte funkci automatického vedeni ve
stopé.
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Pouziti fizené napravy

13.10.2 Pouziti automatického Fizeni proti svahu

Stroj je fizen automaticky proti svahu.

Pomoci faktoru zesileni |I| Ize ovlivnit fizeni proti @
svahu |Z|

e Hodnota 5 = standardni hodnota

svahu - @
3

e Hodnota mensi nez 5 = slabsi fizeni proti svahu

PREDPOKLADY

© Automatické Fizeni proti svahu aktivovano v
menu "Stroj" > "Rizeni"

1. (——) Zapnéte funkci automatického vedeni ve
stopé.

e
2. o—-— Nastavte intenzivngjsi fizeni proti svahu.

A .
3. - Nastavte slabsi fizeni proti svahu.

>+ e . .
4. 1—0 Nastavte fizeni proti svahu na standardni
polohu.

13.10.3 Pouziti ruéniho Fizeni proti svahu

Stroj je fizen ru¢né proti svahu.
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PREDPOKLADY

© Aktivujte rucni fizeni proti svahu v menu "Stroj*
> "Rizeni"

«— A4
1. - Ridte doprava proti svahu.

—

2. ¢ Ridte doleva proti svahu.

- |« i , . .

3. 0—0 Na souvrati nebo na rovné ploSe zruste
fizeni proti svahu.

13.10.4 Uzamknuti Fizeni pro jizdu po silnici

1. Vypnéte pohon rozmetacich kotoucu.

2. El Uzamknéte fizeni.

=» Naprava se b&hem jizdy nastavi rovné. Rizeni je
zamknuté.

46
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14 | Vyprazdnéni zasobniku rozmetaného materialu

Vyprazdnéni zasobniku rozmetaného

materialu

1. V menu pole zvolte "Vyprazdnéni".

)
2. E| Uvedte zavadéci systém do parkovaci
polohy.

4 4

3. [ oteviete dvojité hraditko.
=9

4, Spustte dopravnik.
=)

5. ¥ potvrdte.

= Stroj se vyprazdni.

6. KdyZ je zdsobnik rozmetaného materidlu
prdzdny:

STCP

CZD zastavte dopravnik.

)

A

VYPRAZDNENI

Pro vyprazdnéni zapnéte dopravnik

.

Zavadéci syst. v parkov. pol.
E yst. v parkov. p
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Dokumentace prace

15.1 Vyvolani dokumentace

Nasledujici pracovni data jsou dokumentovana a Ize je zobrazit:

il

DOKUMENTACE Dokumen- tace

|I| Obdélana plocha

|z| Doba prace
@ Aplikované mnoZstvi

E FC zjisténé aplikované mnoZstvi prostfednictvim —+0

FlowControl II‘
0.03 0.049
g ha ha

[g] T7.9 10.4

kg kg
132 1=
C kg kg

» V menu "Pole" zvolte "Dokumentace".

=» \/ menu se zobrazi tabulka s hodnotami
aktivované dokumentace. V levém sloupci jsou
zobrazeny celkové hodnoty, v pravém sloupce
denni hodnoty.

—+0

> Vymazani dennich adaju.
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Sprava dokumentace

15.2 Sprava dokumentace

1. V menu "Pole" zvolte "Dokumentace".

00—
2. 8= Zobrazte seznam dokumentace.

3. Pro aktivaci, prejmenovdni nebo vymazdni
dokumentace

zvolte poZadovanou dokumentaci ze seznamu

nebo

I vytvofte novou dokumentaci.

4. Pro prejmenovdni dokumentace:
Aktivujte "Dokumentaci".

nebo

X preruste a vratte s do seznamu dokumentace.
nebo

v~ potvrdte dokumentaci.

nebo

ﬁ smazte dokumentaci. Dokumentace
nesmi byt aktivni.

A

DOKUMENTATION DOKUMENTATION 171
DOKUMENTATION 1 . DOKUMENTATION 2l.
0.03 ha 0.00 ha
0.0 h 0.0 h

DOKUMENTATION 3

O.00 ha
0.0 h

>

AN

DOKUMENTACE
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16 | Odstranovani poruch

Odstranovani poruch

16.1 Zpracovani chybovych hlaseni

Po upozornéni nebo varovani se maze

vysledek prace stroje liSit od oCekavani. Upozornéni
je signalizovano pomalym vystraznym pipanim.
Varovani je signalizovano rychlym vystraznym
pipanim.

Po alarmu hrozi nebezpeci posSkozeni stroje.

Alarm je signalizovan trvalym akustickym vystraznym

signalem.

1. KdyZ se na displeji zobrazi chybové hldsent,
okamzité preruste praci.

2. Chcete-li zjistit ndvrhy reSeni pro chybovy kéd

viz "Odstrariovani chyb".

/—‘\ F45032
sTOP)
\\__//

Chyba ve snimadi:
Pracovni poloha

Zkontrolujte snimaé a kabelovy svazek!

Potvrdte prosim!

50
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Odstranovani chyb

16.2 Odstranovani chyb

Chybovy kéd | Chyba Pri¢ina Reseni
F35001 Automatické spinani sekci Automatické spinani sekci Ize | Zapnéte pohon
nelze aktivovat aktivovat jen tehdy, kdyZ jsou rozmetacich kotoucu.
zapnyte, rozmetaci k'ovtouce. > Zkontrolujte pohon
Aktualni hodnota otacek . ‘o
) o rozmetacich kotoucu.
rozmetacich kotoucu je < 100
1/min. » Opravte poSkozena nebo
prerusena mista na
kabelovém vedeni k
snimaci otacek.

» Vyménte vadny snimac

otacek.
F35002 Pokles hladiny pod mez Zvazené mnozstvi je mensi » Dopliite hnojivo.
alarmu nez nastavena mez alarmu
F35006 Oteviené Soupatko Stroj rozmetéa » zavfete Soupatko.
F35007 Otacky rozmetacich kotoucll | Otacky rozmetacich kotoucd |»  Je-li stroj vybaven
nejsou dodrzeny se li§i nejméné o 10 % od hydraulickym pohonem
nastavenych pozadovanych rozmetaciho kotouce:
otacek. Zkontrolujte hydrauliku
traktoru, zda poskytuje
dostatecny vykon.

» Je-li stroj vybaven
mechanickym pohonem
rozmetaciho kotouce:
Upravte otacky
vyvodového hfidele,
aby byly dosazeny
pozadované otacky.

F35013 Pozor: Rotujici rozmetaci Opustili jste pracovni menu, [P Vypnéte rozmetaci
kotouce zatimco byly rozmetaci kotouce.
kotouce jesté zapnuté.
F35026 Automatické spinani sekci Zapnuti Section Control neni [P Zapnéte rozmetaci
neni mozné mozné kotouce.
» Zapnéte Section Control.
F35035 PoZadovanou hodnotu nelze | Pfi daném pracovnim » Snizte rychlost.
dodrzet zabéru a rychlosti nemuze
byt pozadované rozmetané
mnozstvi aplikovano
F35040 Zvoleny zdroj pro rychlost Zvoleny signal rychlosti z > Zvolte existujici zdroj.
jizdy neni k dispozici menu "Zdroj" neni k dispozici
F35057 Nastaveni zavadéciho | kdyZ je linearni pohon v » Odstrarite prekazku v

systému vlevo nereaguje

levém zavadécim systému
zapnuty, nemeéni se v

tomto pohonu hodnota polohy
systému méreni drahy

nastaveni navadéciho
systému.
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Chybovy kéd | Chyba Pricina Reseni

F35058 Nastaveni zavadéciho | kdyZ je linearni pohon v » Odstrarite pfekazku v
systému vpravo nereaguje pravém zavadécim systému nastaveni navadéciho

zapnuty, neméni se v systému.
tomto pohonu hodnota polohy
systému méreni drahy
F35064 Section Control deaktivovano | Stav Section Control se » Zapnéte rozmetaci
zménil z 1 na 0. Automatické kotouce.
spmam se,ku bylo » Vypnéte hraniéni
deaktivovano rozmetadlem .
o rozmetani nebo
nebo terminalem R
rozmetani u prikopu.
» Neovladejte rozmetadlo
v automatickém rezimu
ruéné.
» Odstrarite jiné chyby,
napf. "Hraditko selhalo".
» Odejdéte z menu
"Nastaveni" "Kalibrace"
nebo "menu Pole".

F35080 Vypnuti rozmetacich kotouéud | Rychlost je vétsi nez 25 km/h |»  Vypnéte rozmetaci

pfi jizdé po silnici a otacky rozmetacich kotouct kotouce.
vySSi nez 100 1/min

F35091 Selhal snima¢ uhlového Selhal snima¢ otacek » Opravte poSkozena nebo
zrychleni a snima¢ naklonu potfebny pro automatické pferusena mista na

fizeni kabelu k snimaci otacek.

F35093 Nedosazena stfedova poloha | Neni dosaZena stfedova » Zkontrolujte ovladani
osy poloha osy uzaviracich a

proporcionalnich ventilG.

F35099 Rozpoznan nevérohodny Poloha osy se zménila bez » Zkontrolujte podvozek a
pohyb fizeni, automatické ovladani snimac uhlu nato¢eni
fidici funkce deaktivovany kola.

F35102 FlowControl: Selhal snima¢ Z levého snimace tocivého » Opravte poSkozena nebo
to¢ivého momentu vlevo momentu nebyly déle nez 5 preruSena mista na

sekund pfijaty Zzadné zpravy kabelu k snimacdi to¢ivého
momentu.

F35103 FlowControl: Selhal snimac¢ Z pravého snimace to¢ivého | Opravte poskozena nebo
to¢ivého momentu vpravo momentu nebyly déle nez 5 pferuSen& mista na

sekund pfijaty Zadné zpravy kabelu k snimaci to¢ivého
momentu.

F35107 Rizena naprava nereaguie, Poloha fizené napravy se »  Zkontrolujte ovladani
automatické funkce fizeni navzdory ovladani neméni uzaviracich a
deaktivovany proporcionalnich ventil{.

F35138 Aplikované mnozstvi vlevo FlowControl ma vlevo zna¢né |» Zkontrolujte nastaveni
prilis malé mensi kalibraéni Cinitel nez hnojiva, jako je rozmetaci

vpravo kotoug, typ teleskopu a
poloha.

52
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Chybovy kéd

Chyba

Pric¢ina

Reseni

F35139

Aplikované mnoZstvi vpravo
prilis malé

FlowControl mé& vpravo
znacéné mensi kalibraéni
Ginitel nez vlevo

» Zkontrolujte nastaveni
hnojiva, jako je rozmetaci
kotoug, typ teleskopu a

poloha.
F35241 Motor zavadéciho systému Signal od systému méreni » Opravte poSkozena nebo
vlevo: Vypadla poloha drahy linearniho pohonu prerusena mista na
(MELO21) (MELO21) pro levy navadéci kabelu k linearnimu
systém je mensi nez 2 mA pohonu.
nebo vetsi nez 22 mA »  Vymeérnite vadny linearni
pohon.
F35242 Motor zavadéciho systému: Signal od systému mérfeni » Opravte poskozena nebo
Vypadla poloha (MEL022) drahy linearniho pohonu pferuSend mista na
(MELO21) pro pravy navadéci kabelu k linearnimu
systém je mensi nez 2 mA pohonu.
nebo vetsi nez 22 mA > Vyménte vadny linearni
pohon.
F35243 Kalibra¢ni Cinitel nepfijatelny | Zadany kalibra¢ni Cinitel je » Zkontrolujte data.
mimo pfijatelny rozsah 0,4 az
1,4.
F35247 Soupétko vlevo nereaguje Namérena hodnota snimace |» K odstranéni blokovdni:
polohy na levém Soupéatku Oteviete hraditko
se neméni, pfestoze se prostfednictvim menu
mél pohybovat servomotor "Vyprazdnéni".
Soupatka. » Opravte poSkozena nebo
pferusena mista na
kabelovém vedeni k
servomotoru.
» Po kalibraci zavéste
Soupétko opét do
servomotoru.
>  Vymérite vadny
servomotor (EA461).
F35249 Soupétko vpravo nereaguje Namérena hodnota snimace |» K odstranéni blokovdni:

polohy na pravém Soupatku
se neméni, pfestoze se
mél pohybovat servomotor
Soupétka.

Otevrete hraditko
prostfednictvim menu
"Vyprazdnéni".

» Opravte poskozena nebo
preruSena mista na
kabelovém vedeni k
servomotoru.

» Po kalibraci zavéste
Soupatko opét do
servomotoru.

» Vyménte vadny
servomotor (EA461).
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Chybovy kéd | Chyba Pri¢ina Reseni
F35250 Motor zavadéciho systému: Odbér proudu servomotoru » Odstrarite blokovani
PFili§ vysoky odbér proudu na pravém zavadécim zavadéciho systému.
vlevo (MEL021) systému je vétSinez 7,5 A > Vyméiite vadny
servomotor (EA355).
F35252 Vypadl systém mérfeni drahy | Signal od systému méreni » Opravte poSkozena nebo
hraditka vievo (MEL0O1) drahy pravého hraditka je pferuSené mista na
mensi nez 0,5V kabelu k motoru hraditka.
F35253 Vypadl systém méfeni drahy | Signal od systému méfeni » Opravte poSkozena nebo
hraditka vpravo (MEL002) drahy pravého hraditka je prerusena mista na
mensi nez 0,5V kabelu k motoru hraditka.
F35259 Motor zavadéciho systému: Odbér proudu servomotoru » Odstrarite blokovani
PFiliS vysoky odbér proudu na pravém zavadécim zavéadéciho systému.
vpravo (MEL022) systému je vétsi nez 7,5 A. > Vyménte vadny
servomotor (EA355).
F35261 Nadproud na vystupu EEL Odbér proudu osvétleni » Zkontrolujte Zarovku a
092/EEL 093 osvétleni rozmetacich véjifu je pfilis kabelovy svazek.
rozmetacich véjird vysoky » Vyménte vadnou zarovku
(NA297).

» Vyménte vadny kabelovy

svazek.
F35264 Vypadl dhlovy snimaé Signal dhlového snimace » Zkontrolujte snimac¢
pracovniho rezimu jednotky pracovniho rezimu jednotky BEL105.
hraditka (BEL105) h[fadltka,(BEthilS).Je r]1||m20 _ |» zKontroluite pFipojovac
pfipustny rozsah signalu 2 az kabel snimade.
22 mA
F35265 Dopravnik stoji Pohon dopravniku byl zapnut, |» Zkontrolujte hydraulické
ale rychlost dopravniku neni napajeni.
detekovana. »  Zkontrolujte hydraulicky
ventil dopravniku
(KHY060).

» Zkontrolujte snimac¢
rychlosti pasového
dopravniku (BELO60).

F35266 Nadproud na vystupu EEL Odbér proudu osvétleni » Zkontrolujte zarovku a
090 osvétleni zadsobniku zasobniku je pfilis vysoky kabelovy svazek.

»  Vymeérite vadnou Zarovku.

» Vyménte vadny kabelovy
svazek.

F35267 Motor AutoTS vlevo vypadl Signal od systému mérfeni » Opravte poSkozena nebo
(MELOQ54) drahy linearniho pohonu na preruSena mista na
pravé pfevodovce AutoTsS je kabelu k linearnimu
nizsinez 0,5V pohonu.

» Vyménte vadny linearni

pohon.
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Chybovy kéd | Chyba Pri¢ina Reseni
F35268 Motor AutoTS vlevo vypadl Signal ze systému mérfeni » Opravte poSkozena nebo
(MELO53) drahy linearniho pohonu na pferuSen& mista na
levé prevodovce AutoTsS je kabelu k linearnimu
mensi nez 0,5V pohonu.
> Vymérnite vadny linearni
pohon.
F35269 Motor AutoTS vpravo neniv | Hodnota snimace linearniho (» Znovu zapnéte AutoTS.

cilové poloze (MELO54)

pohonu pro pravou rozmetaci
lopatku AutoTS nedosahuje
pozadované hodnoty

Odstrarite znecisténi na
rozmetacim kotoudi.

» Znovu zkalibrujte AutoTsS.

» Opravte poSkozena nebo
preruSena mista na
kabelu k linearnimu
pohonu.

> Vyménte vadny lineérni

pohon.
F35270 Motor AutoTS vlevo neni v Hodnota snimace linearniho  |» Znovu zapnéte AutoTS.
cilové poloze (MELO53) pohonu pro levou rozmetag > Odstrarite zne&isténi na
lopatku AutoTS nedosahuje . I
8 ) rozmetacim kotougi.
pozadované hodnoty
» Znovu zkalibrujte AutoTS.
» Opravte poskozena nebo
preruSena mista na
kabelu k linearnimu
pohonu.
»  Vyménte vadny linearni
pohon.
F35281 Selhal vazici snimac oje Hodnota signalu vaziciho » Opravte poSkozena nebo
(BELO31) snimace oje je mensi nez pferusena mista na
2 mA nebo vétsi nez 22 mA. kabelu k vazicimu
snimacdi.
»  Vymérite vadné vaZzici
zafizeni.
F35281 Selhal vazici snima¢ napravy |Hodnota signalu vaziciho » Opravte poSkozena nebo
(BEL032) snimace napravy je mensi preruSena mista na
nez 2 mA nebo vétsi nez kabelu k vazicimu
22 mA. snimacdi.
» Vyménte vadné vazici
zafizeni.
F35283 Zasobnik je pretizeny Pfipustné naloZeni pro » Pro sniZeni naloZeni

tento model rozmetadla bylo
prekroceno.

stroje:
Odstrarite rozmetany
material ze zasobniku.
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Chybovy koéd

Chyba

Pric¢ina

Reseni

F35309 Zkontrolujte uzaviraci ventil Je detekovano napéti vétsi/  |»  Zkontrolujte kabelovy

vlevo rovno 3 V nebo mensi nez svazek.
0 \{,navvystupu E)rac,ovnlho | Zkontrolujte pracovni
pocitace k uzaviracimu ventilu e s
o . . pocitag.
vlevo, ackoli ventil neni
ovladan

F35310 Zkontrolujte uzaviraci ventil Je detekovano napéti vétsi/  |»  Zkontrolujte kabelovy

vpravo rovno 3 V nebo mensi nez svazek.
0 \{,navvystupu E)rac,ovnlho | Zkontrolujte pracovni
pocitace k uzaviracimu ventilu e s
. ) X pocitac.
vpravo, ackoli ventil neni
ovladan

F35311 Zkontrolujte snimac¢ Uhlového |Ze snimace Uhlového » Zkontrolujte kabelovy

zrychleni zrychleni nejsou pfijimany svazek.
vsechny potrebné signaly » Zkontrolujte pracovni
pocitag.

F35312 Rizeni nebo snimag Ghlového | Po spusténi stroje nebyla > Zkalibrujte fizeni, viz
zrychleni std€eni vozidla neni | nalezena Zadn4 platna navod k obsluze.
kalibrovany kalibrace fizeni nebo snimace

Uhlového zrychleni staceni
vozidla nebo byla kalibrace
zrusena.

F35313 Impulzy na 100 m nejsou Impulzy snimacu otaéek kol | Zkalibrujte impulzy
zkalibrované nejsou zkalibrované a rezim shimacu otacek kol, viz

fizeni se m& zménit nebo navod k obsluze.
je kalibrace snimacl otacek

kol ukon&ena bez platnych

kalibra€nich Cinitell

F35315 Zkontrolujte snimac rychlosti | Béhem kalibrace impulzt » Zkontrolujte kabelovy

vlevo snimacu otacek kol svazek.
[“?;‘a?‘?c"a'l'e"y snimac > Zkontrolujte snimag
za, nev|mpu zxa prf;lvy rychlosti vlevo.
snimac napocital vice nebo
100 impulzt
F35316 Zkontrolujte snimac rychlosti | Béhem kalibrace impulzt » Zkontrolujte kabelovy

vpravo

snimacu otacek kol
nenapodital pravy snimac
Zadné impulzy a levy snimac¢
napocital vice nebo 100
impulzud

svazek.

» Zkontrolujte snimac¢
rychlosti vpravo.
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neotadi

Chybovy kéd | Chyba Pri¢ina Reseni
F35317 Zakladni pocitac prejde Zakladni pocita¢ detekoval » Pro preruseni privodu
do zajisténého rezimu: interni chybu, napfiklad proudu do stroje:
restartovat nadproud. VSechny vystupy Odpojte a znovu pfipojte
zakladniho pocitace se konektor ISOBUS.
odpoji. » Znovu nastartujte stroj.

» Pokud se chyba objevi

znovu:
Kontaktujte zakaznicky
servis.
F35318 Omezovac vapence v Stroj neni v reZimu vapence [P Otocte omezovac
pracovni poloze a omezovac vapence je v vapence prostfednictvim
pracovni poloze ovladani hydrauliky do
parkovaci polohy.

»  Zkontrolujte snimac¢
pracovni polohy
omezovace.

F35320 Pfenos Udajl o produktu se Pfenos Udaju o produktu se [P Zkontrolujte spojeni mezi
nezdafil nezdafil, protoZe se napfiklad smartphonem a strojem.
prerutsn: spojen rgezl, » Zkontrolujte, zda je v
smartphonem a adapterem datab&zi produktu stroje
Bluetooth. -
volné misto.

» Restartujte prenos.

» Restartujte mySpreader.

» v pfipadé potieby
aktualizujte aplikaci
mySpreader.

F35321 Aktualizace produktovych KdyzZ se spusti pfenos » Zkontrolujte Udaje a
Udaju z aplikace mySpreader | produktovych Udaja z aplikace v pfipadé potfeby je
je k dispozici mySpreader do stroje, zobrazi prevezméte.

se hlaseni

F35322 Nové produktové Udaje z Produktové udaje v » Zkontrolujte Udaje a
aplikace mySpreader jsou k | aplikaci mySpreader jsou v pfipadé potfeby je
dispozici aktualizovany pfevezméte.

F35323 Selhal snima¢ uhlu osy Signal snimace je mimo » Zkontrolujte kabelovy

povoleny rozsah 2 az 22 mA. svazek.

»  Zkontrolujte snima¢ Uhlu
osy.

F35324 Nizk& hladina Pfi aktivnim rozmetani » Naplite zasobnik.

registruje snimac vyprazdnéni
nizky stav naplnéni.
F35325 Rozmetaci kotouce se Rozmetaci kotouce jsou » Zkontrolujte pfivod oleje.

zapnuté. Nejsou rozpoznany
otacky rozmetacich kotoucu.

Zkontrolujte snimac
otacek rozmetaciho
kotouce.
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Chybovy kéd

Chyba

Pric¢ina

Reseni

» Zkontrolujte hydraulicky
ventil rozmetaciho
kotouce.

» Zkontrolujte kabelovy
svazek.

F35330

Interni chyba

VSeobecna chyba, neznama
pricina

» viz strana 60

F35331

PreruSené vedeni

Komponentu nelze ovladat,
protoZe je pferuseno pfipojeni
komponenty

» viz strana 60

F35332

Cizi proud na vystupu,
zatézové napéti vypnuté,
restartujte stroj

Na vystupu pracovniho
pocitace je méfitelné napéti, i
kdyZ vystup neni aktivovan

» viz strana 61

F35333

Nadproud

Na vystupu pracovniho
pocitace je naméren pfilis
vysoky proud, kdyZ ve vedeni
dojde ke zkratu nebo kdyz se
komponenta pfetizi. Chybové
hlaSeni se objevi od hodnoty
proudu 8 A.

» viz strana 61

F35334

Cizi proud na vystupu

Na vystupu pracovniho
pocitace je méfitelny proud, i
kdyZ vystup neni aktivovan

» viz strana 61

F35335

Interni chyba

VSeobecna chyba, neznama
pricina

» viz strana 62

F35336

PreruSené vedeni

Komponentu nelze ovladat,
protoZe je pferuseno pfipojeni
komponenty.

» viz strana 62

F35339

Cizi proud na vystupu,
zatézové napéti vypnuté,
restartujte stroj

Na vystupu pracovniho
pocitace je méfitelné napéti, i
kdyZ vystup neni aktivovan

» viz strana 63

F35338

Nadproud

Na vystupu pracovniho
pocitace je nameéren pfilis
vysoky proud, kdyZ ve vedeni
dojde ke zkratu nebo kdyz se
komponenta pfetizi. Chybové
hlaSeni se objevi od hodnoty
proudu 8 A.

» viz strana 63

F35339

Cizi proud na vystupu

Na vystupu pracovniho
pocitace je méfitelny proud, i
kdyZ vystup neni aktivovan

» viz strana 63

F35340

Pro pfeddavkovani zapnéte
rozmetaci kotouce a vypnéte
hlavni spina¢ sekci

Je stisknuto tlagitko pro
preddavkovani, zatimco
rozmetaci kotouce nejsou
zapnuté

» Zapnéte rozmetaci
kotouce.

P Deaktivujte hlavni spina¢
sekKci.
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Odstranovani chyb

Chybovy kéd | Chyba Pri¢ina Reseni
F35341 Kalibra¢ni Cinitel nepfijatelny, |ZjiStény kalibra¢ni Cinitel » viz strana 64
kalibraéni Cinitel nepfevzaty. |ukazatele stavu naplnéni se
prilis liSi od obvyklych hodnot
F35342 Snimac¢ kola vlevo selhal Rychlost kola je vlevo po dobu [» viz strana 64
20 sekund mensi nez 2 km/h
a vpravo veétsi nez 8 km/h
F35343 Snimac kola vpravo selhal Rychlost kola je vpravo po » viz strana 64
dobu 20 sekund mensi nez
2 km/h a vlevo vétsi nez
8 km/h
F35348 Rychlost pasu nedodrzena Rychlost pasu se lisi déle nez |» Pokud je rychlost pdsu
5 sekund o vice nez 5 % od konstantné prilis nizkd:
poZadované rychlosti. Zvyste hydraulicky vykon
traktoru.
» Pokud rychlost pdsu
kolisd:

postupné pfivirejte Skrtici

klapku LS.
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F35330

Interni chyba

Navic se zobrazuje jedno nebo nékolik hlaSeni:
e Soupatko vlevo MEL001

e Soupatko vpravo MEL002

e Zavadéci systém vlevo MEL021

e Zavadéci systém vpravo MEL022

e AutoTS MEL054

e Osvétleni zasobniku EEL090

e Osvétleni rozmetacich véjifi EEL092

1. Restartujte pracovni pocitag.

2. KdyZ se toto chybové hldseni opakuje:
Pracovni pocita¢ ma zavadu. V takovém pfipadé
se obratte na zékaznicky servis.

F35331

Prerusené vedeni

Navic se zobrazuje jedno nebo nékolik hlaSeni:
e Soupatko vlevo MEL001

e Soupatko vpravo MEL002

e Zavadéci systém vlevo MEL021

e Zavadéci systém vpravo MEL022

e AutoTS MEL054

e Osvétleni zasobniku EEL090

e Osvétleni rozmetacich véjifl EEL092

1. Zkontrolujte konektor a piny na pracovnim
pocitaci a na komponenté.

2. Zkontrolujte kabelovy svazek ohledné preruseni
vodice.

3. Zkontrolujte komponentu uvedenou v hlaSeni.
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F35332

Cizi proud na vystupu, zatézové napéti vypnuté, restartujte stroj

Navic se zobrazuje jedno nebo nékolik hlaSeni:
e Soupatko vlevo MEL001

e Soupatko vpravo MEL002

e Zavadéci systém vlevo MEL021

e Zavadéci systém vpravo MEL022

e AutoTS MEL054

e Osvétleni zasobniku EEL090

e Osvétleni rozmetacich véjifil EEL092

=

Zkontrolujte kabelovy svazek.
2. Zkontrolujte komponentu uvedenou v hlaseni.

3. Znovu nastartujte stroj.

F35333
Nadproud

Navic se zobrazuje jedno nebo nékolik hlaseni:
e Soupatko vlevo MEL0O1

e Soupatko vpravo MEL002

e Zavadéci systém vlevo MEL021

e Zavadéci systém vpravo MEL022

e AutoTS MEL054

e Osvétleni zasobniku EEL090

e Osvétleni rozmetacich véjifll EEL092

1. Zkontrolujte kabelovy svazek.
2. Zkontrolujte komponentu uvedenou v hlaseni.
F35334

Cizi proud na vystupu

Navic se zobrazuje jedno nebo nékolik hlaSeni:
e Soupatko vlevo MEL0O1

e Soupatko vpravo MEL002

e Zavadéci systém vlevo MEL021

e Zavadéci systém vpravo MEL022
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e AutoTS MEL054
Osvétleni zasobniku EEL090

e Osvétleni rozmetacich véjifll EEL092

1. Zkontrolujte kabelovy svazek.
2. Zkontrolujte komponentu uvedenou v hlaSeni.
F35335

Interni chyba

Navic se zobrazuje jedno nebo nékolik hlaSeni:
e Dopravnik KHY060

e \Ventil fizeni vlevo KHY513

e Ventil fizeni vpravo KHY515

e Uzaviraci ventil vievo KHY514

e Uzaviraci ventil vievo KHY514
1. Restartujte pracovni pocitag.
-

2. Kdyz se toto chybové hldseni opakuje:
Pracovni pocita¢ ma zavadu. V takovém pfipadé
se obratte na zakaznicky servis.

F35336

PrerusSené vedeni

Navic se zobrazuje jedno nebo nékolik hlaseni:
e Dopravnik KHY060

e Ventil fizeni vlevo KHY513

e Ventil fizeni vpravo KHY515

e Uzaviraci ventil vlevo KHY514

e Uzaviraci ventil vpravo KHY516

1. Zkontrolujte konektor a piny na pracovnim
pocitaci a na komponenteé.

2. Zkontrolujte kabelovy svazek ohledné preruseni
vodice.

3. Zkontrolujte komponentu uvedenou v hlaseni.
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F35339

Cizi proud na vystupu, zatézové napéti vypnuté, restartujte stroj

Navic se zobrazuje jedno nebo nékolik hlaSeni:
e Dopravnik KHY060

e \Ventil fizeni vlevo KHY513

e Ventil fizeni vpravo KHY515

e Uzaviraci ventil vlevo KHY514

e Uzaviraci ventil vpravo KHY516

=

Zkontrolujte kabelovy svazek.

2. Zkontrolujte komponentu uvedenou v hlaseni.

F35338
Nadproud

Navic se zobrazuje jedno nebo nékolik hlaseni:
e Dopravnik KHY060

e Ventil fizeni vievo KHY513

e Ventil fizeni vpravo KHY515

e Uzaviraci ventil vlevo KHY514

e Uzaviraci ventil vpravo KHY516

1. Zkontrolujte kabelovy svazek.
2. Zkontrolujte komponentu uvedenou v hlaSeni.
F35339

Cizi proud na vystupu

Navic se zobrazuje jedno nebo nékolik hlaSeni:
e Dopravnik KHY060

e \Ventil fizeni vlevo KHY513

e Ventil fizeni vpravo KHY515

e Uzaviraci ventil vlevo KHY514

e Uzaviraci ventil vpravo KHY516

=

Zkontrolujte kabelovy svazek.

2. Zkontrolujte komponentu uvedenou v hlaseni.
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F35341

Kalibraéni éinitel nepfijatelny, kalibraéni €initel neprevzaty

Zjistény kalibraéni Cinitel:
e Minimalni kalibraéni Cinitel: 0,500

e Maximalni kalibra¢ni €initel: 1,500

1. Zkontrolujte, zda nedoslo k chybé pfi zadavani
hmotnosti pro kalibraci.

2. Zkontrolujte vazici snimac oje.

3. Zkontrolujte vaZici snimac¢ napravy.

F35342

Snimag¢ kola vlevo selhal

Snimag kola miZe hlasit selhani pfi velmi dlouhych
prijezdech zatackou s malym polomérem otaceni.

1. Zkontrolujte kabelovy svazek.

2. Zkontrolujte snimac kola.

F35343

Snima¢ kola vpravo selhal

Snimac kola miZe hlasit selhani pfi velmi dlouhych
prijezdech zatackou s malym polomérem otaceni.

1. Zkontrolujte kabelovy svazek.

2. Zkontrolujte snimac kola.
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Vyvolani servisnich informaci

Lze zjistit nsledujici informace:

e \erze softwaru

e Stavy pocitadel

e Diagnostika

1. V menu "Nastaveni" zvolte "Servis".

2. Chcete-li tlacitka na panelu tlalitek ocislovat:
Zvolte "Zobrazit ¢isla tlacitek".

3. Chcete-li vyvolat informace o softwaru nebo
identifikacni Cislo stroje:
zvolte "Software".

4. K zobrazeni stavii pocitadel stroje:
zvolte "Stavy pocitadel".

5. Kzobrazeni diagnostiky zdsobniku,
rozmetaciho ustroji nebo ECU:
zvolte "Diagnostiku".

6. Chcete-li provést standardni nastaventi:

Zvolte "Nastaveni".

Kalibrace indikace stavu naplnéni, viz strana 66.

Jen pro zakaznicky servis: zadejte korekéni
Cinitele pro FlowControl.

Kalibrace motoru, viz strana 66.

Chcete-li zobrazit monitorovdni zatiZeni:
zvolte "Monitorovani zatizeni".

Chcete-li zobrazit stanice ISOBUS:
zvolte "Prehled sité".

SERVIS

Zobrazit ¢isla tlacitek

g E Software
2.X

EE

1} M\| Diagnostika

Stavy pocitadel

Nastaveni

Nastaveni

Monitorovani zatizeni

Prehled sité

of A &
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PFi nespravné funkci se musi indikace stavu naplnéni

Udrzba a opravy stroje

18.1 Konfigurace indikace stavu naplnéni

tarovat a kalibrovat.

Zcela vyprazdnéte zasobnik.
Vyrovnejte stroj vodorovné.

Servis" > "Setup" zvolte >
"Konfigurace indikace stavu naplnéni”.

Zvolte "Tarovéani indikace stavu naplnéni”.

=» Zobrazi se teoreticky stav napinéni zasobniku.

©

v~ Ulozte hodnoty
nebo
X Odmitnéte hodnoty.

Zvolte "Kalibrace indikace stavu naplnéni".

> Dale.

Naplite zasobnik. Plnici mnoZstvi musi byt
znamo.

UPOZORNENI
Minimalni plnici mnozstvi: 1.000 kg

Zadejte naplnéné mnoZzstvi jako skute¢ny obsah
zasobniku.

KONFIGURACE UKAZATELE HLADINY

Tarovani ukazatele hladiny

Kalibrace ukazatele hladiny

Offset napravy

Offset oje
kg
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Konfigurace FlowControl

10. 7 Déle.
= Zobrazi se novy kalibra¢ni Cinitel.
11. " UlozZte hodnoty

nebo

X Odmitnéte hodnoty.

18.2 Konfigurace FlowControl
» Zadejte manualni korekéni faktor vievo.
» Zadejte manualni korekéni faktor vpravo.

=» Standardni hodnota: rozsah hodnot

18.3 Kalibrace AutoTS

UPOZORNENI

Ne pro rozmetani vapence

1. V menu "Nastaveni" "Servis" > "Setup" zvolte >
"Kalibrace motord".

2. Vyvolejte "Kalibrovat AutoTS".

3. £ Najedte do polohy hraniéniho rozmetani.

4. Uvedte zavadéci lopatku do polohy pro hraniéni
rozmetani.

5. > Dale
AYAN fp Yyt P
6. Najedte do polohy normalniho rozmetani.

7. 2 Dale

o
FLOWCONTROL

Ruéni korekéni Cinitel
vlevo

Ruéni korekéni Cinitel

vpravo
KALIBRACE AUTO-TS
vlevo vpravo
'::g"';::,m' 0.00 V 0.87 V
@g 3.90 V 3.89 vV
FAVAN 1.50 vV 0.87 V

Ulozit nau€ené polohy?

MG7529-CS-CZ | F.1 | 11.11.2024 | © AMAZONE

67



18 | Udrzba a opravy stroje
Kalibrace Soupatka

8. < Naucenou polohu ulozte
nebo

X odmitnéte.

18.4 Kalibrace Soupatka

UPOZORNENI

Jen pro dvoijité hraditko

1. V menu "Nastaveni" "Servis" > "Setup" zvolte >
"Kalibrace motord".

2. Vyvolejte "Kalibraci Soupatka". SOUPATKO VLEVO

Soupatko vlevo uvedte do kalibragni polohy a

é;. . o , pfevezméte aktualni hodnotu
3. Zcela otevrete dvojité hraditko vlevo.

vlevo vpravo
- Aktualni a.26 v a.50 v
4. §  Zavrete dvojité Soupatko vlevo. hodnota
Kalibraéni poloha vlevo DoET
5. KdyZ je dosaZeno koncové hodnoty: v

Zvolte "Prevzit hodnotu Soupéatka vievo".

Prevzit hodnotu Soupatka vlevo
6. > Déle.

:

7. =™ Zcela otevrete dvojité hraditko vpravo.

8. :'? Zavrete dvojité Soupéatko vpravo.

9. KdyZ je dosaZeno koncové hodnoty:
Zvolte "Prevzit hodnotu Soupéatka vlevo".

10. /" Kalibraéni hodnoty ulozte
nebo

X odmitnéte.

18.5 Kalibrace zavadéciho systému

UPOZORNENI

Jen pro dvoijité hraditko
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18 | Udrzba a opravy stroje
Kalibrace parkovaci polohy zavadéciho systému

1. V menu "Nastaveni" "Servis" > "Setup" zvolte >
"Kalibrace motord".
2. Vyvolejte "Kalibraci zavadéciho systému". KALIBRACE ZAVAECIHO SYSTEMU

L, . L, Zadani kalibraénich hodnot
3. Zvolte "Najeti na kalibra¢ni hodnoty".

vlevo vpravo
4. 7 Dae Aktuglni 11.e8 1200
hodnota mzn ma
(v Oy Kalibragni - 12.00 12.00
5. +—,—— Zaviete zavadéci systém vievo. hodnoty mz ma

=» Otvory v zavadécim systému a pfivadéni musi
licovat.

6. ®+, — Zaviete zavadéci systém vpravo. -

=» Otvory v zavadécim systému a pfivadéni musi
licovat.

Najeti na kalibraéni hodnoty

7. < Kalibraéni hodnoty ulozZte
nebo

X odmitnéte.

18.6 Kalibrace parkovaci polohy zavadéciho systému

1. V menu "Nastaveni" "Servis" > "Setup" zvolte >
"Kalibrace motord".

. Lo . e KALIB. PARK. POLOHY ZAVAD ECIHO
2. Vyvolejte "Kalibraci parkovaci polohy zavadéciho SYSTEMU
systému".
3. Zvolte "Najeti na kalibra¢ni hodnoty". i vpravo
Aktudlni o o
4.  Kalibra¢ni hodnoty ulozte ednol
Aktudlni mm
hodnota mm
nebo
X odmitnéte. Najeti na kalibracni hodnoty
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19 | Pfiloha

Priloha

19.1 DalSi platné dokumenty

Navod k obsluze ZG-TX

Navod k provozu ovladaciho terminalu
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20 | Seznamy

Seznamy

20.1 Seznam hesel

Adresa
Technicka redakce

Aplikace
jednostranné
spusténi

Aplikovana mnoZzZstvi
v pracovnim menu

Aplikované mnozstvi
pfizpusobeni
zadani

AutoTS
kalibrovat

C

Chyba
Zpracovani chybovych hlaSeni

Chybova hlaseni
zpracovani

Denni rezim
zapnout

Digitalni ndvod k obsluze

Dobéh dopravniku
nastaveni drahy

Dokumentace
spravovat

vyvolat

Dokumentace prace

40
40

11

41
33

67

50

50

21

21

48
49
48

48

FlowControl
konfigurace

Funkce vedeni ve stopé
fizena naprava

Geometrické udaje
zadani

HeadlandControl
pouzit
Hnojivo
Prestavba rozmetaciho Ustroji

Hraditko
kalibrovat

Hrani¢ni rozmetani
provadeni

Impulzy na 100 m
zauceni

Indikace rychlosti pasu
v pracovnim menu
Indikace stavu naplnéni

tarovani

Informace
Servisni informace

67

44

18

43

17

68

42

14

11

20

65
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20 | Seznamy
Seznam hesel

jizda po silnici
uzamknuti fizené napravy vedeni ve stopé

K

Kalibrace
volba metody
Kalibra¢ni €initel
ruéni zjisténi pro hnojivo
ruéni zjisténi pro vapenec
Kontaktni tdaje
Technicka redakce

Menu Nastaveni
prehled

Menu pole
prehled
prfepnuti na nastaveni

Menu
prochazeni

Metoda kalibrace
rucni, automaticka

Mez alarmu
zadani pro stav naplnéni zasobniku

Mezi dennim a noénim rezimem
vyména

MnoZstvi hnojiva
v pracovnim menu

MnoZstvi mikrogranulatu
v pracovnim menu

Mnozstvi osiva
v pracovnim menu

Multifunkéni displej
vV pracovnim menu
zména

Nastaveni indikace
Prepinani mezi dennim a no¢nim rezimem

Nastaveni
prfepnuti na menu Pole

Nastaveni signélu rychlosti

46

34

34
36

12

12

21

27

21

11

11

11

11
25

21

12
13

Noéni rezim
zapnout

Obsazeni tlagitek
zména

Obsluha

Panel tlacitek
prochazeni

Parametry stroje
vV pracovnim menu
PInéni
bez techniky vazeni
s technikou vazeni

PoZzadované mnoZstvi
nastaveni

Prace v dilné

Pracovni menu
pouzit
prehled

Pracovni osvétleni
pouzit

Pracovni poloha
vV pracovnim menu

Produkt
smazani
spravovat
vytvorit novy
Zadani tudaja
Profily
nastaveni
Predvolba HeadlandControl
spravovat
Volba poctu sekci
Volba spinacich bodd
Volba terminélu
Zobrazeni sekci ve tvaru paraboly

Provedeni nastavenf{
Nastaveni indikace

Prehled funkci

21

26
12

12

11

31
32

27

39
11

39

11

28
28
28
29

23
25
22
25
24
23
24

21

72
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20 | Seznamy
Seznam hesel

Rozmetaci Ustroji
rozmetani hnojiva
Rozmetani vapence

Rozmetani
jednostranné
oboustranné spusténi

Rozmetani vapence
Prestavba rozmetaciho Ustroji

S

Section Control
pouzit

Sekce
spinani
Servisni informace
Zjistit
Signal rychlosti

z traktoru, nastaveni

Simulovana rychlost
nastaveni

Sloupcové grafy secich botek
ukazatel

Snimag rychlosti
stroje, nastaveni

Snimac uhlového zrychleni staceni
kalibrovat

Softwarova tladitka
zména

Stav naplnéni
konfigurace indikace
Zasobnik bez techniky vazeni
zasobnik s technikou vazeni

Stav naplnéni zasobniku
Zadani meze alarmu

Stavovy radek
vV pracovnim menu

Task Controller

Zahajeni

17
16

40
40

16

40

42

65

13

13

11

14

20

26

66
31
32

27

11

48

39

Zasobnik
vyprazdnéni

Zavadéci systém
kalibrace parkovaci polohy
kalibrovat

Zdroj signalu rychlosti
Uceni impulzd na 100 m

Zména mnozstvi

zpét k pfedchozimu menu
R

Rizena naprava
automatické fizeni proti svahu
pouziti funkce vedeni ve stopé
ruéni fizeni proti svahu

Rizena naprava vedeni ve stopé
automatické fizeni proti svahu
pouziti funkce vedeni ve stopé
ruéni fizeni proti svahu
uzamknuti pro jizdu po silnici

Rizeni
Kalibrace AutoTrail
nastaveni
uzamknuti pro jizdu po silnici

Rizeni proti svahu
automaticky
ru¢né

a7

69
68

14
41
12

45
44
45

45
44
45
46

19
18
46

45
45
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