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1. Wskazowki ogolne

* Korzystanie z niniejszych materiatow zaktada
wczesniejsze przeczytanie ze zrozumieniem
instrukcji obstugi maszyny. Odpowiednie dokumenty
przedstawione sg z prawej strony.

* Dlatego istnieje koniecznos¢ zapoznania sie
z dalszymi informacjami podanymi w instrukcji obstugi.
Instrukcja obstugi musi by¢ zawsze dostepna
w czasie wykonywania prac opisanych w materiatach
poglgdowych dotyczgcych rozpoczecia sezonu

ZG-TS 01.

* Publikacja ,,Materialy pogladowe dotyczace
rozpoczecia sezonu ZG-TS 01” petni role
podrecznika pomagajgcego uzytkownikowi
w przeprowadzeniu kontroli maszyny przed nowym
sezonem i ponownym jej uruchomieniu. Niniejsza
publikacja odnosi sie do wersji oprogramowania
NW188-F i obowigzuje tylko w przypadku tej wersiji.
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AMAZONIE Szkolenie serwisowe

2. Strona startowa oprogramowania maszyny

Ze strony startowej uzytkownik przechodzi bezposrednio na
nastepne strony.

©

-“I“IMV l
oo
on
o
c -
3c
n

"~
L]
o
"
o
=
"~

(1) Typ maszyny

(2) Aktywowane zlecenie z wewnetrznego zarzgdzania
zleceniami. To pole jest puste, jesli skonfigurowana jest
wymiana danych z Task Controller

(3) Dawka rozsiewu. Wartos¢ ta moze byc¢ rowniez
automatycznie zmieniana przez Task Controller lub inne
nadajniki wartosci zadanej, ponadto wartosc ta jest

Z601

podstawg 100% do regulacji dawki w menu Praca (3) !.'I At

(4)  Aktywowany nawoéz z bazy danych nawozow z

(5) Szerokosc¢ robocza aktywowanego nawozu z bazy danych (a) SEY Fere. ouenger 4
nawozow
Strona informacyjna () &5 working width
Menu Praca

Wewnetrzne zarzgdzanie zleceniami
Baza danych nawozow

Menu Uzytkownicy

Ustawienia maszyny

Ruchome stanowisko pomiarowe

N e
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AMAZONE Szkolenie serwisowe

3. Menu Praca oprogramowania maszyny
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(13) Napetnianie rozsiewacza
(14) Otwieranie/zamykanie zasuw z obu stron
(15) Otwieranie/zamykanie lewej/prawej zasuwy
(16) Zmniejszanie dawki rozsiewu z lewej/prawe;j strony
17) Zwiekszanie dawki rozsiewu z lewej/prawe;j strony
(1CR) o @ (18) Zwiekszanie/zmniejszanie dawki rozsiewu z obu stron
e (19) Ustawianie dawki rozsiewu na warto$¢ zadang (100%) z obu stron
(1) Wyswietlacz wielofunkcyjny (mozliwos¢ dowolnej konfiguracji, patrz informacje w instrukcji (20) Jazda kalibracyjna w trybie offline wagi
obstugi) (21) Przejscie do nastepnej strony
(2) Wskazanie wagi/okno wyboru (waga, uktad kierowniczy, WindControl, FlowControl) (22) Powro6t do strony startowej
(3) Aktualna dawka rozsiewu bezwzgledna i procentowa (zawsze 100% wartos$ci strony (23) Wigczanie tarcz rozsiewajgcych (tylko w przypadku napedu hydraulicznego, nacisng¢
startowej), na zéttym tle, jesli dawka rozsiewu rézni sie o wiecej niz 10% lub jesli i przytrzymac,

wprowadzono procentowg zmiane az sygnat akustyczny ucichnie)
(4)  Zwazona zawarto$¢ zbiornika, na zéttym tle w przypadku spadku poziomu ponizej granicy Zwigkszanie/zmniejszanie liczby obrotéw rozsiewu granicznego

sygnalizacji (mozliwos¢ konfiguracji w menu maszyny, patrz instrukcja obstugi)
(5) Pozycja systemu podawania (w przypadku korzystania z ArgusTwin)
(6) Otwarcie zasuwy dozujgcej

Wigczanie/wytaczanie rozsiewu przy rowach z lewej/prawej strony
Wigczanie/wytgczanie rozsiewu granicznego z lewej/prawej strony
Wigczanie/wylgczanie rozsiewu krawedziowego z lewej/prawej strony

(24)
(25)
(26)
(27)
(7) Liczba obrotéw tarcz rozsiewajgcych, na zéttym tle w przypadku odchylenia > 50 1/min od (28) Wigczanie sekcji szerokosci z lewej/prawej strony
zadanej liczby obrotéw (baza danych nawozoéw) (29) Wytaczanie sekcji szerokosci z lewej/prawej strony
) Gtéwny wigcznik sekcji szerokosci (czarny — otwarta, biaty — zamknieta) (30) Wigczanie/wytaczanie kontroli sekcji
) Stan sekcji szerokosci (zielony — otwarta, biaty — zamknieta) (31) HeadlandControl na uwrociu
0)  Stan kontroli sekcji (32) Tryb automatyczny/reczny osi skretnej AutoTrail, kontrowanie zbocza, pozycja
1) Predkos$c¢ tasmy Srodkowa
2)  Stan AutoTrail (33) Podnoszenie / opuszczanie czujnika WindControl
(34) Oswietlenie robocze
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AMAZONIE Szkolenie serwisowe

4. Przygotowanie do pracy

Wymagane wyposazenie ciggnika
Moc silnika ciggnika: od 90 kW

Wydajnos¢é pompy ciagnika: naped z systemem Load-Sensing, bez uktadu kierowniczego
w zaleznosci od wyposazenia hydraulicznego mozliwy jest rowniez system statostrumieniowy.

Zasilanie olejem z ciggnika i pompy dodatkowej bez uktadu kierowniczego:
Wydatek 60 I/min > naped hybrydowy bez uktadu kierowniczego

Zasilanie olejem z ciggnika i pompy dodatkowej z uktadem kierowniczym:
Wydatek 85 I/min > naped hybrydowy z uktadem kierowniczym

Zasilanie olejem tylko z ciggnika i bez uktadu kierowniczego:
Wydatek 105 I/min > naped hydrauliczny bez uktadu kierowniczego

Zasilanie olejem tylko z ciggnika i z uktadem kierowniczym:
Wydatek 130 I/min > naped hydrauliczny z uktadem kierowniczym

Przylacza: w zaleznosci od wyposazenia maszyny wymagane sg nastepujgce przytgcza:
2x dwukierunkowe: plandeka, wspornik postojowy
1x bezcisnieniowy powrot T (maks. 5 bar)
1x przewdd cisnieniowy P (maks. 210 bar)
1x przewdd sterujgcy Load-Sensing

Sprzeganie maszyny:

Sprzegnaé maszyne z urzgdzeniem pociggowym ciggnika. Pobrac przytgcza hydrauliczne, watek

przekaznikowy, system oswietlenia, przewody hamulcowe oraz wtyczke ISOBUS z pozycji parkowania

(1) i podtgczy¢ do ciggnika.

Jesli po stronie maszyny stosowany jest czujnik predkosci obrotu wokot osi pionowej, musi on

koniecznie mieC potgczenie z ciggnikiem.
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5. Ustawienia maszyny

Budowa i funkcja tarczy rozsiewajacej

(1) Barwne oznaczenie modutu topatek rozsiewajacych

(2) Oznaczenia na topatkach rozsiewajgcych

(3) Oznaczenie na teleskopowej fopatce do rozsiewu granicznego
Dobér modutéw tarcz rozsiewajacych:

TS 10, TS 20, TS 30

TS1, TS2, TS3

Dobor topatki teleskopowej do rozsiewu granicznego:
A A+ B,C,D

Zakres regulacji wg tabeli rozsiewu:
- 1,2,3
* X —bez teleskopu

Ustawianie rozdziatu poprzecznego nastepuje przez system
podawania i odbywa sie za pomoca aktuatora elektrycznego.

» Aktuator automatycznie wysterowuje do zgdanej pozycji.

« Zadang pozycje wprowadza sie na terminalu zgodnie z tabelg
rozsiewu.
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6. Ustawienia oprogramowania

(1) Zrédto predkosci/programowanie impulséw na
100 m: Ustawienia maszyny > Predkosc¢ > Programowanie
impulsow. Tutaj mozna wybrac¢ zrodto predkosci lub ustawié
impulsy na 100 m.

* (2) Tarowanie rozsiewacza: Ustawienia maszyny >
Tarowanie rozsiewacza. Celem tarowania rozsiewacza
nawozow jest ustalenie masy rozsiewacza z zawartoscig
zbiornika wynoszacg 0 kg, np. po zamontowaniu
wyposazenia specjalnego.

* (3) Wzorcowanie wagi: Ustawienia maszyny >
Wzorcowanie wagi. Celem wzorcowania wagi jest korekta
wagi przy napetnionym zbiorniku. Wzorcowanie jest
konieczne, jesli po napetnieniu wskazywana jest btedna
zawartos¢ zbiornika.

* (4) Konserwacja rozsiewacza: Ustawienia maszyny >
Rozsiewacz. Konserwacja jest wymagana w celu wygodnej
wymiany modutow tarcz rozsiewajgcych TS10, TS20, TS30.

* (5) Przetagczanie paraboliczne: [Vienu uzytkownika <
Rozmieszczanie sekcji szerokosci w paraboli. Ze wzgledu
na nerkowaty ksztatt schematu rozsiewu sekcje szerokosci
w kontroli sekcji sg teraz przedstawione w postaci
odzwierciedlajgcej je paraboli i odpowiednio przetgczane.
Warunek: terminal musi obstugiwac te funkcje.

* (6) HeadlandControl: Menu uzytkownika <
HeadlandControl. Rozsiew odbywa sie celowo w kierunku
Srodka pola, aby obszar przejsciowy miedzy uwrociem
a srodkiem pola byt jeszcze bardziej rownomierny.

Warunek: terminal musi obstugiwac te funkcje.

& Configure
Eiso f2iie

A Arrange PUS as
O » parasels

| Headland Control
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6. Ustawienia oprogramowania

* (1) FlowControl: Ustawienia maszyny > Metoda
kalibracji. Wspotczynnik kalibracji obliczany jest ciggle
na Nnowo poprzez rejestrowanie momentu obrotowego
FlowControl. Wymagana pozycja zasuw dostosowywana
jest online. Wartosci pomiarowe sg odnoszone przez
dtuzszy czas pomiaru do urzgdzenia wazgcego.

* (2) Menu napetniania: menu Praca lub Ustawienia
maszyny > Menu napetniania. Migajgce oswietlenie
rozsiewanego strumienia wskazuje, ze podczas
napetniania zadany stan napetnienia zostat prawie
osiggniety. 1000 kg ponizej zadanego stanu napetnienia:
powolne miganie. 200 kg ponizej zadanego stanu
napetnienia: szybkie miganie. Zadany stan napetnienia
osiggniety: Swiatto ciggte.

F36822

* (3) Argus: Ustawienia maszyny > Argus State B A
monitorowanie kierunku rozrzutu nawozu w catym @ 00 BR300 fe <[ e
obszarze zrzutu nawozu. Aktualny kierunek rozrzutu A N’ =|=
nawozu poréwnywany jest z ZADANYM kierunkiem __-; ——
rozrzutu i w razie potrzeby system podawania jest PRI ——_—
automatycznie regulowany. ZADANY kierunek rozrzutu 2 9

nalezy odczytac z tabeli rozsiewu i ustali¢ za pomocag

stanowiska pomiarowego lub EasyCheck. Kierunek

rozrzutu zalezy od wtasciwosci nawozu, szerokosci

roboczej, modutu topatek rozsiewajgcych oraz liczby

obrotow tarcz rozsiewajgcych

Wskazéwka: AMAZONE zaleca réwniez czyszczenie czujnikdw w regularnych odstepach czasu (najlepiej przy kazdym
procesie napetniania) (4). Mozna to zrobi¢ w ciggu kilku sekund zmiotkg za kazdym razem po napetnieniu rozsiewacza.
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7. Tworzenie nawozu

Wprowadzanie danych z tabeli rozsiewu w oprogramowaniu

Otworzy¢ baze danych nawozow (1) ze strony startowe.
Nastepnie na stronach od 1 do 4 (2) wprowadza sie ponizsze
dane z tabeli rozsiewu (3).

Znak X’ (4) oznacza, ze system TS nie jest wykorzystywany
podczas rozsiewu krawedziowego, rozsiew krawedziowy
realizowany jest poprzez zmniejszenie liczby obrotow.
Wskazéwka: wprowadzac¢ zawsze wszystkie wartosci z tabeli.
Takze kierunek wyrzutu i parametry szerokosci rozrzutu nalezy
wprowadzi¢, rowniez jesli ArgusTwin nie jest zamontowany.
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Working width [m]

Setting value of the Delivery system

Spreading disc speed [rpm]

Telescopic blade choice

without TS system

Y Working width [m]

Distance to field border [m]

= C _ Side spreading
—é Boundary spreading
§ ‘ﬁ; . Water course spreading
\L 2 Telescopic blade setting
-% Spread rate reduction when boundary or water course spreading [%]
-'Om Average granule diameter [d50]
@ ¢ 1; Bulk density [kg/l)

Switch-on point [m]

Switch-off point [m]

Throw-off direction
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AMAZONIE Szkolenie serwisowe

8. Przygotowanie pod Task Controller od strony maszyny

Terminal: funkcjami Task Controller steruje sie przez terminal. :
Terminal musi zosta¢ odpowiednio przygotowany. Blizsze S5 ouenaer 1
informacje podane sg w instrukcji obstugi danego terminala.

(1) Czas witaczenia i wytaczenia: Baza danych nawozow. Te
czasy okreslajg opdznienie od chwili wydania przez terminal
polecenia wigczenia bgdz wytgczenia sekcji szerokosci do
chwili faktycznego wykonania tego polecenia przez maszyne.
Btedne ustawienia mogg prowadzi¢ do powstawania naktadek
lub luk. Wartosci te nalezy odczytac w tabeli nawozow.
Wazne: kazdy nawoz ma inne wiasciwosci aerodynamiczne,
dlatego rowniez inny czas wigczenia i wytgczenia. Wartosci te
nalezy skontrolowac w polu.

(2) Task Controller: \Vienu uzytkownika > Konfigurowanie
ISOBUS. W punkcie Dokumentacja istnieje mozliwo$¢ wyboru
,Wewnetrzna maszyny” lub ,Task Controller”.

(3) Karty aplikacyjne/zlecenia: symbol ,TC” w menu Praca
i menu Start oznacza, ze zadane wartosci rozsiewu maszyna
otrzymuje od Task Controller (karta aplikacyjna lub zlecenie)
albo od czujnika N.

Implement -
internal

Task
Controller
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9. Wskazdéwki dotyczace postepowania przy pracy

» Od uruchomienia ciggnika do aktywowanej kontroli sekcji
(automatyczne witgczanie sekcji szerokosci).

« Warunkiem jest sprzegnieta maszyna. Szczegdty dotyczgce symboli mozna
znalez¢ na stronie 4 i 5.

1. Wigczyc ciggnik i terminal.
2. Przejs¢ na strone startowg lub zaczg¢ od tego miejsca (1).

3. Utworzy¢ nawdz (2) i dane z tabeli rozsiewu. Jesli nawoz jest juz okreslony,
punkt pomingc¢, patrz strona 9.

4. Przejs¢ do menu Praca (3).
5. Wigczyc tarcze rozsiewajgce (4).

6. Nacisngc przycisk tarcz rozsiewajgcych i zaczekac, az akustyczny sygnat
ostrzegawczy zaniknie.

7. Otworzy¢ zasuwy (5), nastepnie gtdwny wigcznik sekcji szerokosci
wyswietlany jest na czarnym tle. Zasuwy otwierajg sie od predkosci jazdy
przekraczajgcej 1 km/h.

8. Aktywowac automatyczne witgczanie sekcji szerokosci (6). Prawdopodobnie
w kontroli sekcji terminala bedzie trzeba stworzy¢ dodatkowe warunki, na
przyktad uruchomic¢ zlecenie. Jesli symbol automatyki miga na zo6to (7),
kontrola sekcji terminala jest gotowa. W ten sposob tryb automatyczny
mozna uruchomic¢ bezposrednio z rozsiewacza. Rozsiewacz zostat teraz
przygotowany.

9. Rozsiew graniczny mozna aktywowac w potgczeniu z HeadlandControl (8).

10. Kontrola rozdziatu poprzecznego za pomocg ruchomego stanowiska
pomiarowego, patrz strona 13.

11.W razie potrzeby wigczyc¢ rozsiew graniczny, przy rowach lub krawedziowy,
patrz strona 5.

12.W celu zakonhczenia pracy zamkng¢ zasuwy i wytgczyc tarcze rozsiewajace.

2022 / wersja 01
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AMAZONE Szkolenie serwisowe

10. Kontrola rozdziatu poprzecznego

Ruchome stanowisko pomiarowe (1)/EasyCheck (2) umozliwia kontrole rozdziatu poprzecznego bezposrednio
na polu. Dalszy opis mozna znalez¢ w instrukcji obstugi Ruchome stanowisko pomiarowe MG511 lub EasyCheck
MG6126. W przypadku ArgusTwin nalezy koniecznie korzysta¢ z ruchomego stanowiska pomiarowego!
Budowa:

Stanowisko pomiarowe sktada sie z 16 tacek kontrolnych wraz z siatkg i 2 lejkami pomiarowymi lub 16 matami.
W rzedzie ktadzie sie po 4 tacki lub maty.

4 rzedy (I ... IV) wystarczajg na potowe szerokosci roboczej.

Rzedy rozktada sie rownomiernie. Terminal lub aplikacja mySpreader w ramach pomocy réwniez informujg

o rozstawie rzedow.

Przez stanowisko pomiarowe nalezy przejechaé¢ w nastepujacy sposéb:

1. Przerdb sciezke technologiczng 1. % Ny
2. Sprawdz, czy w rzedzie tacek/rzedzie mat | wytapany zostat nawoz: — —
» Nie: edytuj sciezke technologiczng 2. PP '
« Tak: edytuj Sciezki technologiczne 2 i 3. V1 Vo1r orrr orv
3. Zawartosc rzeddw tacek napetnij do lejka pomiarowego i dokonaj ich odczytu. Zréb zdjecie mat u ]
w EasyCheck. Cm o
m u
0. 0.

A
©C IEEE

(@]
o

X
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11. MySpreader

Aplikacja mySpreader scala obie znane dotychczas aplikacje ,EasyCheck” oraz ,DungeService” w jedng aplikacje. W aplikaciji
potgczone sg zatem wszystkie srodki oraz dane.

Obie aplikacje ,EasyCheck” i ,DungeService” zostang wycofane.

Tworzenie rozsiewu:

1. Wybrac¢ ,Rozsiew” 5. Wybra¢ parametry Dawka rozsiewu, Tarcza rozsiewajgca, Szerokos¢
2. Nacisnaé przycisk robocza

~Wyszukiwanie nawozu’ 6. Wybor potwierdzi¢ przyciskiem ,Dalej” (patrz strona 15)
3. Wyszukac wedtug nazwy

4. Potwierdzi¢ wybor
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<

< Diingersuche Abbrechen  Diingersuche

4 Name

TS2

Streuvorgang

Diinger
Harnstoff prill. mit Ul
(Novgorod) Witt Handel

Ausbringmenge

Inhaltsstoffe

* Diingereigenschaften

o
Y 200
) Streuvorgang

Streuscheibe

G T2

Arbeitsbreite
[==}

S\ |27
—m—

: i . Harnstoff prill. mit Ul
Meine Favoriten Ergebnisse {Novgorod) Witt Handel
& Harnstoff prill. mit Ul 2,4 mm L g
= (Novgorod) Witt Handel
Diingersuche O\ = () 238mm &E 072kg! i .
0

s STABUR®
—] Diingersuch (SALAVAT) gran. 330189¢
| - j 3,3amm &% 0,75kgl
— ) -7 ° Borealis L.AT NAC 27 2 oo
3 EasyMix . A NLinz \ ’
E - 4,56mm &5 1,00kg/l
|

]
—
EasyMix

Notizen (0/50)

o

S - Acron NPK 19-9-19 prills
Optimierungen
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11. MySpreader

Tworzenie rozsiewu:

7. Teraz mozna skontrolowac zalecenia dotyczgce ustawien

8. + 9. + 10. Zaproponowane wartosci mozna zmienic lub zastgpié, jesli jest taka potrzeba
11. Przestac parametry do maszyny* lub recznie wprowadzi¢ do oprogramowania maszyny.

*jesli nawigzane jest potgczenie przez Bluetooth (patrz strona 16)

wil Telekom.de LTE 14:47 o - il Telekom.de LTE 14:47 % - wil Telekom.de LTE 14:48 ) il Telekom.de LTE 14:48
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12. Licencje Connect mySpreader

Aplikacje AgApp rozszerzajg zakres funkcji urzgdzen
i terminali AMAZONE.

» Potgczenie przez Bluetooth lub Wi-Fi
* Rozszerzone mozliwosci obstugi z poziomu aplikacji

« Sktadajg sie one z nastepujgcych komponentéw:
» Potgczenie sprzetowe
« Licencja
» Bezptatna aplikacja

Szkolenie serwisowe

AMAZONE

\ Bluetooth-Adapter

2022 / wersja 01
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AMAZONE

Aplikacja SmartLearning Portal informacyjny

Aplikacja SmartLearning AMAZONE oferuje
filmy szkoleniowe w zakresie obstugi
maszyn Amazone. Filmy szkoleniowe

W razie potrzeby pobiera sie na smartfon,
dzieki czemu sg one dostepne offline.
Wystarczy wybracC zgdang maszyne, ktorej
dotyczy¢ ma film szkoleniowy do
obejrzenia.

W naszym portalu informacyjnym
bezptatnie udostepniamy rozmaite
dokumenty do wgladu i pobrania. Mogg to
by¢ materiaty techniczne i reklamowe

w wersiji elektronicznej, a takze filmy i tgcza -
internetowe oraz dane kontaktowe.

Informacje mozna otrzymywac drogg

pocztowg oraz istnieje mozliwos¢

prenumeraty opublikowanych dokumentéw

z réznych kategorii.

www.info.amazone.de/

AMAZONEN-WERKE H. Dreyer GmbH & Co. KG
Postfach 51 - D-49202 Hasbergen-Gaste

tel. +49 (0)5405 501-0 - faks: +49 (0)5405 501-147
www.amazone.de - www.amazone.at - e-mail: amazone@amazone.de MG7719




