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1 | Apie Sig naudojimo instrukcija

Apie Sig naudojimo instrukcijg

1.1 Autoriy teisés

Spausdinti, versti ir dauginti bet kokia forma, taip pat
dalimis, leidZziama tik turint ,AMAZONEN-WERKE"
leidimg rastu.

1.2 Panaudotos iliustracijos

1.2.1 |spéjamieji nurodymai ir signaliniai ZodZiai

|spéjamieji nurodymai yra pazymeéti vertikaliais
stulpeliais su trikampiu saugos simboliu ir

signaliniu ZodZiu. Signaliniai Zzodziai "PAVOJINGA",
"JSPEJIMAS" arba "ATSARGIAI" apibidina gresiangio
pavojaus laipsnj ir turi tokias reikSmes:

PAVOJINGA
P> Zymi tiesiogine grésme, dél kurios kyla

didelé sunkiausiy kino suzalojimy, pvz.,
kdino daliy praradimo arba mirties rizika.

ISPEJIMAS
P Zymi galimg grésme, dél kurios kyla

vidutiné sunkiausiy kiino suZalojimy arba
mirties rizika.

ATSARGIAI

P Zymi grésme, dél kurios kyla nedidelé
lengwvy ir vidutiniy kiino suZalojimy rizika.
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1 | Apie Sig naudojimo instrukcijg
Panaudotos iliustracijos

1.2.2 Kiti nurodymai

. <11 SVARBU

P Zymi zalos masinai rizikg.

\ﬂ PASTABA DEL APLINKOS
APSAUGOS

P> Zymi zalos aplinkai rizika.

NURODYMAS

Zymi naudojimo patarimus ir optimalaus
naudojimo nurodymus.

1.2.3 Veiksmy nurodymai

Sunumeruoti veiksmy nurodymai

Veiksmuy, kuriuos reikia atlikti apibréZta seka,

nurodymai yra sunumeruoti. Reikia laikytis nurodytos

veiksmy sekos.
Pavyzdys:
1. 1-asveiksmy nurodymas

2. 2-as veiksmy nurodymas

1.2.3.1 Veiksmy nurodymai ir reakcijos

Reakcijos j veiksmy nurodymus yra pazymétos
rodykle.

Pavyzdys:
1. 1l-asveiksmy nurodymas
=» Masinos reakcija j 1-g veiksmy nurodyma

2. 2-as veiksmy nurodymas

MG7342-LT-LT | B.1]12.01.2023 | © AMAZONE



1 | Apie Sig naudojimo instrukcija
Panaudotos iliustracijos

1.2.3.2 Veiksmy nurodymai

Alternatyvis veiksmy nurodymai pradedami ZodZiu
"arba".

Pavyzdys:
1. 1l-asveiksmy nurodymas
arba
Alternatyvus veiksmy nurodymas

2. 2-as veiksmy nurodymas

Veiksmy nurodymai tik su vienu veiksmu

Veiksmy nurodymai tik su vienu veiksmu
nenumeruojami, o Zymimi rodykle.

Pavyzdys:

» Veiksmy nurodymas

Veiksmy nurodymai be sekos

Veiksmy nurodymai, kuriy nereikia atlikti tam tikra
seka, pateikiami sgrasu ir Zzymimi rodykle.

Pavyzdys:
» Veiksmy nurodymas
» Veiksmy nurodymas

» Veiksmy nurodymas

1.2.4 SaraSai

SaraSai be privalomos sekos pateikiami kaip sgrasai
su iSvardytais punktais.

Pavyzdys:

e 1 punktas

e 2 punktas
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1 | Apie Sig naudojimo instrukcijg
Kartu galiojantys dokumentai

1.2.5 Pozicijy numeriai paveiksléliuose
Tekste apibrauktas numeris, pavyzdZiui, |I| nurodo

pozicijos skaiciy gretimame paveikslélyje.

1.2.6 Krypties duomenys

Jei nenurodyta kitaip, visa krypties informacija
taikoma vaZiavimo kryptimi.

1.3 Kartu galiojantys dokumentai

Priede yra kartu galiojan¢iy dokumenty sgraSas.

1.4 Mums rapi jusy nuomoneé

Gerbiama skaitytoja, gerbiamas skaitytojau, masy
naudojimo instrukcijos yra nuolatos atnaujinamos.
Jasy pasidlymai padeda instrukcijg padaryti kuo
tikslesne ir iSsamesne. PraSome atsiysti savo
pasidlymus laiSku, faksu ar elektroniniu pastu.

AMAZONEN-WERKE H. Dreyer SE & Co. KG
Technische Redaktion

Postfach 51

D-49202 Hasbergen

Fax: +49 (0) 5405 501-234
E-Mail: td@amazone.de
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2 | Sauga ir atsakomybé

Sauga ir atsakomybé

2.1 Eismas

Valdymo kompiuterio arba valdymo terminalo nenaudojimas vaZiuojant keliais
Jei atitraukiamas vairuotojo démesys, gali jvykti nelaimingi atsitikimai ir suZalojimai, taip pat ir mirtini.

» Nevaldykite valdymo kompiuterio arba valdymo terminalo vaZiuodami keliais.

2.2 Techniné prieziara ir sandéliavimas

Zala dél trumpojo sujungimo

Atliekant traktoriaus arba prikabinto ar pakabinto padargo remonto darbus, kyla trumpojo sujungimo
pavojus.

» Pries pradédami remonto darbus,
atjunkite visas jungtis tarp valdymo terminalo arba valdymo kompiuterio ir traktoriaus.

Zala dél virgjtampio

Jei atliekami traktoriaus arba prikabinto ar pakabinto padargo suvirinimo darbai, valdymo kompiuterj arba
valdymo terminalg gali sugadinti virSjtampis.

» Pries pradédami suvirinimo darbus,
atjunkite visas jungtis tarp valdymo terminalo arba valdymo kompiuterio ir traktoriaus.

Zala dél netinkamo valymo

» Valdymo kompiuterj arba valdymo terminalg nuvalykite drégna, minksta Sluoste.
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2 | Sauga ir atsakomybé
Konstrukciniai pakeitimai

Zala dél netinkamos darbinés temperatiros ir sandéliavimo temperatiiros

Jei nesilaikoma darbinés ir sandéliavimo temperattros, gali bdti paZzeistas valdymo kompiuteris arba
valdymo terminalas, tuo paciu gali sutrikti funkcijos ir susidaryti pavojingos situacijos.

» Valdymo kompiuterj arba valdymo terminalg naudokite tik temperatdroje nuo -20 °C iki +65 °C

» Valdymo kompiuterj arba valdymo terminalg laikykite tik temperattroje nuo -30 °C iki +80 °C

2.3 Konstrukciniai pakeitimai

DraudzZiami pakeitimai ir naudojimas draudziamu badu

Atlikus draudZiamus pakeitimus arba naudojant draudZiamu badu, gali nukentéti jisy saugumas,
sutrumpéti gaminio naudojimo trukmé ir (arba) sutrikti valdymo terminalo funkcija.

> Atlikite tik tokius valdymo kompiuterio arba valdymo terminalo pakeitimus, kurie yra aprasSyti valdymo
kompiuterio arba valdymo terminalo naudojimo instrukcijoje.
» Naudokite valdymo kompiuterj arba valdymo terminalg pagal paskirt;.

» Neatidarykite valdymo kompiuterio arba valdymo terminalo.

» Netempkite uz laidy.

2.4 Ekranas

Nelaimingo atsitikimo pavojus dél klaidingy rodmeny ekrane

Jei ekranas sugedes arba riboja rodmeny matyma, gali bati nety€ia suaktyvintos funkcijos ir taip jjungtos
masinos funkcijos. Gali bati sunkiai arba mirtinai suZaloti Zmones.

» Jei ekrano rodmeny matymas ribotas,

sustabdykite valdyma.

» Jei rodmuo ekrane klaidingas,
iS naujo paleiskite valdymo kompiuterj arba valdymo terminala.

Nelaimingy atsitikimy pavojus dél netinkamy braukiamyjy gesty

Atliekant netinkamus braukiamuosius gestus, netycia gali bati suaktyvinti masinos valdymo mygtukai ir taip
jjungtos masinos funkcijos. Gali bati sunkiai arba mirtinai suzaloti Zmonés.

» Braukiamuosius gestus pradékite nuo ekrano krasto.
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3 | Naudojimas pagal paskirtj

Naudojimas pagal paskirtj

e Valdymo kompiuteriu valdomi zemés tkio
padargai.

e Naudojimo instrukcija yra valdymo kompiuterio
dalis. Valdymo kompiuteris yra skirtas naudoti tik
taip, kaip apibrézta Sioje naudojimo instrukcijoje.
Naudojant valdymo kompiuterj ne taip, kaip
apraSyta Sioje naudojimo instrukcijoje, galimi
sunkds ir mirtini Zmoniy suzalojimai, Zala masinai
ir materialiniai nuostoliai.

e Kitoks naudojimas nei nurodytas naudojimas
pagal paskirtj yra draudziamas. Uz Zalg, padarytg
dél naudojimo ne pagal paskirtj, atsako ne
gamintojas, o tik eksploatuotojas.
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4 | Gaminio aprasymas

Gaminio aprasymas

4.1 Valdymo kompiuterio apzvalga

T % @: 12;:Iuﬂ @ ::lr'

|I| Nar§ymo mygtukai |Z| Meniu mygtukai
@ Jjungimas ir iSjungimas E Ekranas
|E| Funkcijy mygtukai

4.2 Valdymo kompiuterio funkcija

Valdymo kompiuteris valdo masSinos funkcijas ir
naudojamas kaip rodmeny terminalas.
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4 | Gaminio aprasymas
Funkcijy mygtukai

e Dozavimo jjungimas ir sustabdymas

e Pirminis trgSy arba mikrogranuliy dozavimas
e Masinos nustatymas

e Gaminiy tvarkymas

e TraSy arba mikrogranuliy iSbérimo kiekio
kalibravimas

e Papildyty trgSy arba mikrogranuliy kiekio jvedimas
e Darbo Zibinto naudojimas

e Vandens iSplovos funkcijos aktyvinimas

e TraSy rezervuaro iStustinimas

e Dokumentacijos iSkvietimas

4.3 Funkcijy mygtukai

Mygtukas Funkcija
“\\\ Darbo Zibinto jjungimas arba iSjungimas
@ ISplovos rezimo jjungimas arba iSjungimas
ﬁlﬂ]’ Pirminis dozavimas
""""" Masinos jjungimas ir iSjungimas
ON/OFF
— Numatytojo kiekio mazinimas
+ Numatytojo kiekio didinimas
100 % Numatytasis kiekis 100 %
@T VéZiy Zenklintuvy konfigtravimas
E;T Véziy Zenklintuvy keitimas
'_.j", Dozuojamosios medziagos rezervuaro pildymas
\l'/ Dozuojamosios medZiagos rezervuaro tustinimas
4.4 Meniu mygtukai
Mygtukas Meniu

ISbérimo kiekio kalibravimas

Darbo dokumentavimas

> 01| &8 bt

Darbo meniu rodymas
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4 | Gaminio aprasymas
NarSymo mygtukai

Mygtukas Meniu
::::WJ Sékly konfigdravimas
{:C:)} Nustatymai
4.5 NarSymo mygtukai
Mygtukas Meniu
A Parinktis j virSy
v Parinktis Zemyn
\/ Parinkties patvirtinimas
>< Parinkties nutraukimas
4.6 Darbo indikatorius
TraSy arba mikrogranuliy iSbérimo kiekis ﬂ E @
e 0.0 km/h 0.0 ha
Darbinés padéties busena T\ 1
' OK/ha } 0.0 kg/haJ
Skirstytuvo tikslumo indikatorius 100%::|
i | 2 n
ON v

Masinos funkcija

Vaziavimo greitis
Pripildymo lygis

Ploto skaitiklis

2] & [o] [=] [¥] [o] [o] [&] [«] [s] [2]

Ventiliatoriaus slégis
Ventiliatoriaus sukimosi greitis

Véziy Zenklintuvy bisena

Sékly iSbérimo kiekis

4 5 6 7 D3
3900 o 34
= 1/min

1

5] 4]

10
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4 | Gaminio aprasymas

Specifikacijy lentelé

4.7 Specifikacijy lentelé

Dalies numeris
UZkoduota kalendoriaus data

Patikros numeris

(] [«] [d] [2]

Serijos numeris

Jrenginio numeris

UZkoduota kalendoriaus data

] [o] [2]

Tipas

AMAZDONE
[1]——nNixxx

CAXXXX U K
%:x cA C€

[4 ——xxxxx F@ E ofd0
E&

AMAZONE

AMAZONEN-WERKE H. Dreyer GmbH & Co. KG
Am Amazonenwerk 9-13 D-49205 Hasbergen

Gerate-Nr. I;E:I I:IZl:l Egm
E ]

Typ [ 3] H
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5 | Valdymo kompiuterio prijungimas

Valdymo kompiuterio prijungimas

Prijunkite maitinimag E
Prijunkite masinos kiStuka @

Priklausomai nuo masinos jrangos:

Prijunkite signalo kabelj @ grei€iui registruoti.

Naudokite laikiklj [ 4 | valdymo kompiuteriui
montuoti traktoriaus kabinoje.

i
Imp./100m

12
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6 | Pagrindinis valdymas

Pagrindinis valdymas

6.1 Valdymo kompiuterio jjungimas ir iSjungimas

» Valdymo kompiuteriui jjungti:
laikykite paspaude jjungimo ir iSjungimo mygtukag

=» Suskamba garsinis jspéjamasis signalas.

» Valdymo kompiuteriui isjungti vaZiavimui
keliais:
laikykite paspaude jjungimo ir iSjungimo mygtukg

)

6.2 NarSymas meniu

1. Norédami parinkti:
Spauskite norimg mygtuka A arba v
2. Parinkciai patvirtinti:

Paspauskite mygtuka \/

3. Parinkciai nutraukti:

Paspauskite mygtuka ><

4. Meniu grjZti vienu puslapiu:

Ekrane pazymékite laukelj E ir spauskite

mygtukg \/
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6 | Pagrindinis valdymas
Skaitiniy ver€iy jvedimas

5. Meniu isjungti:

Ekrane pazymeékite laukelj ir spauskite

mygtukg \/

6. Norédami perjungti meniu puslapj:

Ekrane pazymékite laukelj |'_., ir spauskite

mygtuka \/

6.3 Skaitiniy veréiy jvedimas

Skaitiniy verciy jvedimas iS kairés j deSine Jei reikia,
jveskite su kableliu.

1. Parinkite norimg skaitine verte su v arba

2. Spauskite \/

3. Pakartokite veiksmus kiekvienai skaitinei vertei.

4. Jvesciai patvirtinti:
spauskite \/

arba

Jvesciai nutraukti:

Spauskite ><

0.000
4|l 71 o

8 v
6 || 9| c
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7 | Masinos nustatymas

MasSinos nustatymas

7.1 Dozatoriaus nustatymas

1. spauskite SO3, [ DOZATORIUS
Kiekio zingsn. 10
2. Parinkite dozatoriy. )
Pirminio dozavimo 2
: \/ laikas s
3. Spauskite .
Nurodymas, esant D
4. Norédami nustatyti, kiek procenty turi tusciam rezervuarui
pasikeisti isbérimo kiekis mygtukais meniu oe \
»Darbas’,
parinktyje "Kiekio Zingsniai" jveskite norimg verte
procentais.
5. )veskite trgSy arba mikrogranuliy pirminio
dozavimo trukme.
6. Jei reikia kontroliuoti, ar dar yra trqsy,
suaktyvinkite "Nurodymas, esant tusciam
rezervuarui®.
8. Jei reikia suaktyvinti dozavimo veleno kontrolés Trasu dozatoriaus D
Jtaisg Trasu doz.velenas

parinkite "Dozavimo veleno kontrolés jtaisas".

7.2 Ventiliatoriaus sukimosi grei€io kontrolés sistemos jdiegimas

Skirstytuvo ventiliatorius sudaro virSlégj gradeliy
skirstytuve. Skirstytuvo ventiliatoriy suka darbo
velenas arba hidrauling sistema. Siuos ventiliatoriaus

MG7342-LT-LT | B.1]12.01.2023 | © AMAZONE
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7 | Masinos nustatymas

Ventiliatoriaus sukimosi grei¢io kontrolés sistemos jdiegimas

parametrus galima nustatyti, kad naudojimo metu
bity kontroliuojamas nustatymy laikymasis.

e Numatytasis sukimosi greitis
e Ventiliatoriaus slégis

e Masinose su priekiniu rezervuaru papildomai
gali bati kontroliuojamas hidraulinio tiekimo
ventiliatoriaus sukimosi greitis.

1. Spauskite {é}

2. Parinkite ventiliatoriy.

3. Spauskite \/

4. Parinktyje "Numatytasis sukimosi greitis" jveskite
norimg numatytajj ventiliatoriaus sukimosi greitj

arba

Spauskite "Num.suk.gr.program.” g?n}.
5. Nustatykite norimg ventiliatoriaus sukimosi greitj.
6. Spauskite "ISsaugoti”.

7. Norédami nustatyti, kokiam esant nuokrypiui
nuo numatytojo sukimosi greicio bus
suaktyvinamas aliarmas,
parinktyje "Aliarmo riba" jveskite nuokrypj
procentais.

8. Atverkite kitg puslapj.

9. Jei reikia kontroliuoti slégj skirstytuvo
ventiliatoriuje,
suaktyvinkite "Ventiliatoriaus slégio kontrolé".

Kl VENTILIATORIUS

- 3900
Num.suk.greitis 1/min
Num.suk.gr.program. Ec_?f‘
Faktinio isberimo 1/‘3

o0 |

NUM.SUK.GREIC.PROGRAM.

Nustatykite norima venti-

liatoriaus sukimosi greiti!
Esamas ventil.suk.greitis

@E 3790 1/min
[ Issaugoti [
[ VENTILIATORIUS
Ventiliat.slegis
slegio kontrole

o0

16
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7 | Masinos nustatymas

Analoginio darbinés padéties jutiklio konfiguravimas

7.3 Analoginio darbinés padéties jutiklio konfigaravimas

Analoginiu darbinés padéties jutikliu nustatoma, ar
masina yra darbinéje padétyje Iil Kai maSina

yra jjungta ir nustatyta j darbine padétj, elektrinés
dozatoriy pavaros jsijungia, kai tik atpazjstamas
greicio signalas. Apsisukimo lauko gale padétyje
@ elektrinés dozatoriy pavaros automatiskai
sustoja. Norint nustatyti masing j darbine padeét;,
padétys nurodomos kaip viso nustatymo kelio verte
procentais. Padétys gali bati uzprogramuotos.

Norint nustatyti, koks yra visas analoginio darbinés
padeéties jutiklio nustatymo kelias, turi bati
uzprogramuotos ribinés vertés.

NURODYMAS

Optiniy davikliy kontrolés jtaisas veikia tik
darbinéje padétyje. Seklos barstomos, kai tik
veikia ventiliatorius ir juda ratas ant suklio.

Spauskite @

2. Parinkite darbinés padéties jutiklj.

3. Spauskite \/

4. Ribinéms vertéms programuoti:

=

Parinktyje "Rib.verciy progr." spauskite g(:)}.

5. Masing nustatykite j darbine padét;.

6. Spauskite "Toliau".

w T
~ O
o T
o Tl

Xe:

T
|
.
:
m

(<] DARBINE PADETIS

Perj.tasku program. fc_)‘}

Rib.verciu progr. g@}

o0 |

RIB.VERCIU PROGR.
Masina nustatykite i

darbine padeti!

Jutik.mat.
sritis

i

[ Toliau [
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7 | Masinos nustatymas

Analoginio darbinés padéties jutiklio konfigiravimas

7. VisiSkai iSkelkite masing.

8. Spauskite "ISsaugoti".

9. Jei perjungimo tasky vertés procentais
nezinomos,

parinktyje "Perj.taSky program." spauskite {\O}.

NURODYMAS

Teisingai nustatyti perjungimo taskus yra svarbu
tiksliam dozatoriy pavary perjungimui lauke.
Priklausomai nuo masinos jrangos trgsy arba
mikrogranuliy dozatoriy pavaros yra elektrinés.

Tarp verdiy ,Dozatorius }J.* ir ,Dozatorius 1SJ.*
turéty bati kuo didesnis skirtumas.

10. Nustatykite kélimo mechanizmg j perjungimo
tasko "Dozatorius 1SJ." aukstj.

11. Spauskite "Toliau".

12. Nustatykite kélimo mechanizmg j perjungimo
tasko "Dozatorius /J." aukstj.

13. Spauskite "ISsaugoti”.

Jei perjungimo tasky vertés procentais Zzinomos, jas
galima jvesti tiesiogiai.

14. Atverkite kitg puslapj.
15. Parinktyje "Perjungimo taskas, dozatorius /J."

ir "Perjungimo taskas, dozatorius 1SJ." jveskite
procento verte darbinei padéciai.

RIB.VERCIU PROGR.

Visiskai iskelkite masinal

i |
' Jutik.mat.
sritis
|

[ Issaugoti [

PERJ.TASKU PROGRAMAV.
Nustatykite kelimo mechanizma
i perjungimo tasko norima auksti!
100%

16 dozatorius ISJ.
0%

[ Toliau [

PERJ.TASKU PROGRAMAV.
Nustatykite kelimo mechanizma
i perjungimo tasko norima auksti!
100%
74  dozatorius |J.

16 dozatorius ISJ.

0%
[ Issaugoti [
(4] DARBINE PADETIS
Perj.taskas 60
dozatorius |J. %
Perj.taskas 40
dozatorius 1SJ. %

[

18
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7 | Masinos nustatymas
Gruadeliy atpazinimo konfigaravimas

7.4 Grudeliy atpazinimo konfigaravimas

1. Spauskite @

2. Parinkite gradeliy atpazinima.

3. Spauskite \/

4. Kad biity iSvengta pranesimy su nurodymais
barstymo pradZioje:
Parinktyje "Laikas iki kontrolés pradzZios"
nustatykite kontrolés delsa.

Meniu ,Darbas" vaizduojama gradeliy kontrolé su
histogramomis. Histogramos rodo nuokrypj nuo

numatytojo iSbérimo kiekio. Histogramy rodymo sritis

atitinka nustatytg numatytojo iSbéerimo kiekio verte
procentais.

5. Parinktyje "Histogramy rodymo sritis" jveskite
procenty verte.

6. Norédami nustatyti, kokiam esant nuokrypiui

nuo numatytojo isbérimo kiekio bus
suaktyvinamas aliarmas,

parinktyje "Faktinio iSbérimo kiekio aliarmo riba"
jveskite nuokrypj nuo numatytojo iSbérimo kiekio

procentais.

7. Atverkite kitg puslapj.

Optiniy davikliy jautrumu nustatomas atpazintinas
sékly dydis ir uZtikrinama, kad baty atpaZjstamos
smulkios séklos. Rekomenduojamos Sios optiniy
davikliy jautrumo vertes:

(K] GRUDELIU NUSTATYMAS

Laikas iki kontroles
pradzios

Histogramu
rodymo sritis

Faktinio isberimo
kiekio aliarmo riba

8
S

10
%

10
%

(K] GRUDELIU NUSTATYMAS

Optinio daviklio
jautrumas

Signalo stiprintuvas

100
%

mazas

Séklos Jautrumas

Rapsai 100 %

Sorgai <90 %
Sojos pupelés <90 %
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7 | Masinos nustatymas

Griadeliy atpazinimo konfigiiravimas

Séklos Jautrumas
Pupos <90 %
Kukurizai <90 %
Cukriniai runkeliai <90 %
Saulégrazos <90 %

NURODYMAS

Jei parenkamas per didelis optiniy davikliy
jautrumas, kaip séklos gali bti atpazintos dulkés,

smélis arba neSvarumai.

8. Nustatykite optiniy davikliy jautruma.

Didéjant optiniy davikliy uzterStumui, galima

palaipsniui didinti signala.

o I§j.

e Mazas

e Vidutinis
e Didelis

e Maksimalus

Rekomenduojamos Sios optiniy davikliy signalo

stiprinimo vertés:

Séklos Signalo stiprintuvas
Rapsai MaZas
Sorgai MaZas
Sojos pupelés Mazas
Pupos Mazas
Kukurazai MaZas
Cukriniai runkeliai MaZas
Saulégrgzos Mazas

NURODYMAS

Jei parenkamas per didelis signalo stiprinimas,
tai, pvz., dulkés, smelis arba neSvarumai, gali bati

atpazinti kaip seklos.

9. Nustatykite optiniy davikliy signalo stiprintuva.

20
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7 | Masinos nustatymas
Greicio signalo Saltinio jdiegimas

7.5 Grei€io signalo Saltinio jdiegimas

7.5.1 Modeliuojamo grei€io jdiegimas
Elektrinéms dozatoriy pavaroms valdyti yra

reikalingas greicio signalas. Jei greicio signalo néra,
galima naudoti modeliuojamg greitj.

NURODYMAS

Darbo metu turi bati iSlaikomas modeliuotas
greitis. Jei buvo atpazintas greicio signalas,
modeliuotas greitis iSaktyvinamas.

Paspauskite '{é}

2. Parinkite Greitis.

3. Paspauskite \/

4. Parinktyje "Saltinis" parinkite "Modeliuotas".

=

5. Parinktyje "Modeliuotas greitis" jveskite norimg
greitj.

7.5.2 Masinos greiéio jutiklio jdiegimas
Elektrinéms dozatoriy pavaroms valdyti yra

reikalingas greicio signalas. Tam gali bati naudojamas
masinos greicio jutiklis.

1. Paspauskite{é)}. (4] GREITIS
o Saltinis Masina
2. Parinkite Greitis. (rat.a.suk)
I ; 330

Jutiklio impulsai -

3. Paspauskite \/ imp./100m
imp.programav. “6_‘}-
| oo |
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7 | Masinos nustatymas
Greicio signalo Saltinio jdiegimas

4. Parinktyje "Saltinis" parinkite "Masina (rat.a.suk)"
arba
"Masina (radaras)".

5. Parinktyje "Jutiklio impulsai" jveskite 100 m
tenkanciy impulsy verte metrais

arba

Impulsams programuoti:

Spustelékite {é} ir laikykités skyriaus "100 m
tenkanciy impulsy vertés nustatymas".

7.5.3 Traktoriaus grei€io signalo jdiegimas

Elektrinéms dozatoriy pavaroms valdyti yra
reikalingas greicio signalas. Tam galima naudoti
traktoriaus greicio signala.

1. Paspauskite 5:(?:} @

o N Saltinis
2. Parinkite Greitis.

GREITIS

Signalo
kist.lizdas

3. Paspauskite \/

Jutiklio konfiguracija

4. Parinktyje "Saltinis" parinkite "Signalo kistukinis
lizdas".

5. Parinkite "Jutiklio konfigdracija".

6. Parinktyje "Rato impulsai" jveskite 100 m
tenkanciy impulsy verte metrais

arba

Impulsams programuoti:
Parinkite @ ir laikykités skyriaus "100 m

tenkanciy impulsy vertés nustatymas".

7. Patikrinkite naudoto greicio signalo Saltinio
tiksluma.

=» Dél netiksliy greicio signalo Saltiniy galimos trgSy
arba mikrogranuliy dozavimo klaidos.

22
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7 | Masinos nustatymas
Greicio signalo Saltinio jdiegimas

NURODYMAS

AMAZONE rekomenduoja naudoti masinos
greicio signala.

7.5.4 100 m tenkané€iy impulsy vertés nustatymas

Sioms vertéms nustatyti, valdymo kompiuteriui
reikalingi 100 m tenkantys impulsai:

e Faktinis vaziavimo greitis

e Nuo greicio priklausomo trgSy arba mikrogranuliy
dozavimo apskaiciavimas.

NURODYMAS

Kalibravimo koeficientg , 100 m tenkantys
impulsai“ reikia nustatyti, esant naudojimo
sglygoms.

Jei séjant naudojama visy raty pavara, ji turi bati
jjlungta nustatant 100 m tenkancius impulsus.

=

Nustatykite 100 m atkarpa.

2. Pazymekite pradzios ir pabaigos taskus.

3. PrivaZiuokite prie pradZios tasko.

4. Parinkite "Toliau".

Ismatuokite 100 m atkarpa, trakto-
riumi nuvaziuokite i prad.padeti ir
nustatykite masina i darb.padeti!

Vaziavimo impulsai 0

Issaugoti impulsai

IMPULSU PROGRAMAVIMAS

9700

Toliau |

5. Masing nustatykite j darbing padet;.
6. PrivaZiuokite prie pabaigos tasko.
= Skaiciuojami "vaziavimo impulsai".

7. Parinkite "Toliau".

Nuvaziuokite pamatuota atkarpa!

Vaziavimo impulsai 0

Issaugoti impulsai

IMPULSU PROGRAMAVIMAS

9700

Toliau [
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7 | Masinos nustatymas
|sibégéjimo rampos konfigiravimas

8. Vertei perimti:
Parinkite "ISsaugoti”

arba

Vertei atmesti,

parinkite ><

IMPULSU PROGRAMAVIMAS

7.6 ]sibégéjimo rampos konfiguravimas

TrgSy iSbérimo kiekis priklauso nuo darbo greicio.
Kai masina pradeda vaZiuoti, barstoma maZiau trgsy.
|sibégéjimo rampa saugo, kad nebaty barstoma per
mazai trgSy. Kol nepasiekiamas pastovus darbinis
greitis, barstymas reguliuojamas i$ anksto parinktu
greiciu.

1. [sibégéjimo rampai suaktyvinti:
Spauskite \/

2. )veskite "numatytg greitj".

Rampos paleidimo greitis yra iS anksto parinkto
greiCio procentiné verté, nuo kurios pradedamas
barstymas.

3. )veskite "rampos paleisties greit/".
4. Atverkite kitg puslapj.
UZztrunka laiko, kol darbinis greitis padidéja nuo

rampos paleidimo greicio iki pastovaus darbinio
greicio. Sis laikas yra jsibégéjimo rampos trukmé.

5. )veskite "jsivaziavimo rampos trukme".

7.7 Terminalo konfigaravimas

Terminalo konfigdracijoje gali bati nustatomi Sie
parametrai:

e Regiono ir kalbos nustatymas

e Ekrano apSvietimas %

Vaziavimo impulsai 9864
Issaugoti impulsai 9700
[ Issaugoti [
[ ISIVAZIAVIMO RAMPA
Isivaziavimo rampa
Numatytasis 12
Greitis km/h
Rampos pradinis 50
greitis %
o®

[« ISIVAZIAVIMO RAMPA

. 5
Isivaz.rampos trukme .

24
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7 | Masinos nustatymas
Programinés jrangos versijos rodymas

o Greitis

ISsaugoto telkinio iStrynimas

Paspauskite {é}

2. Parinkite Terminalas.

Paspauskite \/

=

w

7.8 Programineés jrangos versijos rodymas

Gali bati iSkvieci Si inf ija:
ali bati iSkvieciama 3i informacija PROGRAMINE IRANGA

e Programinés jrangos versija

e Masinos numeris

Versija: NWXXX-X. XXX

MIN: PREXXXXXX

1. Paspauskite {é}

2. Parinkite Informacija.

3. Paspauskite \/

4. Parinkite Programiné jranga.

5. Paspauskite \/

6. Programinés jrangos versijos pazidréjimas
arba

Pazidrékite masinos numer;.
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7 | Masinos nustatymas
Skaitiklio rodmeny rodymas

7.9 Skaitiklio rodmeny rodymas

Gali bati iSkvie€iama Si informacija:

e Bendrasis plotas

Bendras laikas

e Bendras sékly kiekis

e Bendras mikrogranuliy kiekis

1. Paspauskite {(:)}

2. Parinkite Informacija.

3. Paspauskite \/

4. parinkite Skaitiklio rodmenys.

5. Paspauskite \/

6. Paziarékite skaitiklio rodmenis.

7.10 Diagnostikos duomeny rodymas

Gali bati iSkvie¢iama Si informacija:
e Perjungimo busenos
e Apsuky skaiciai
e Srovés suvartojimas
e |tampos tiekimas
e Optinis daviklis
o Skaitiklio rodmuo

o NesSvarumo laipsnis

Paspauskite @

2. Parinkite Informacija.

Paspauskite \/

4. Parinkite Diagnostika.

L

w

SKAITIKLIO RODMENYS

Bendrasis plotas xxx ha
Bendras laikas xxx h
Bendrieji kiekiai:
Seklos xxx TG
isberimo kiekis XXX kg
MIN: PREXXXXXX
[ PAGR.KOMPIUTERIS
Kalibr.mygtukas 1
Darbine padetis Xxx mA
Trasu prip.lygis kair. 1
Trasu prip.lygis des. 1
Mikrogranul.prip.lygis 1
Ratas ant suklio Xxx Hz
Radaro jutiklis xxx Hz
00 |
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7 | Masinos nustatymas
Diagnostikos duomeny rodymas

9.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

Paspauskite \/

parinkite Pagrindinis kompiuteris.

Paspauskite \/

Pazidrekite diagnostikos duomenis.

Jei norimi duomenys nerodomi:
Atverkite kitg puslapj.

Pazidrékite diagnostikos duomenis.

Jei norimi duomenys nerodomi:
Atverkite kitg puslapj.

Pazidrékite diagnostikos duomenis.

Paspauskite {é}

Parinkite Informacija.

Paspauskite \/

Parinkite Diagnostika.

Paspauskite \/

Parinkite norimg eile.

Paspauskite \/

PaZidrékite diagnostikos duomenis.

(<] PAGR.KOMPIUTERIS
Ventiliat.jutiklis XXX Hz
Skleidimo jutiklis
Ventiliat.slegis XXX mA
Trasu doz.velenas XXX 1/min

\ X0

(<] PAGR.KOMPIUTERIS
Trasu dozat.variklis

Suk.greitis XXX 1/min

Srove XXX mA
ECU

Maitinimo XXX A

itampa

| XD

EILE 1

Eile 1

jautrumas
Suskaic.grud. XXX G
Uztersimo laipsnis XXX %

Mikrogranuliu doza-

dozator.variklis
Suk.greitis XXX 1/min
Srove XXX mA
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7 | Masinos nustatymas
Geometrija

7.11 Geometrija

1. Paspauskite {‘é} @ GEOMETRIJA
L . Sumontuotos eiles 6
2. Parinkite Geometrija.
Atstumas tarp eiliu 705rﬁ0
3. Paspauskite \/
=) 4.50
4. |veskite sumontuoty séjimo noragéliy skaiciy. ppRogg m

5. Jveskite atstuma tarp eiliy.
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8 | Numatytojo iSbérimo kiekio jvedimas

Numatytojo iSbérimo kiekio jvedimas

—
1. Paspauskite “"UJ.

Jei jyedamas numatytasis iSbérimo kiekis, programiné

jranga apskai€iuoja jterpimo atstuma. Jei jvedamas

jterpimo atstumas, programiné jranga apskai€iuoja

numatytajj iSbérimo kiekj.

2. Parinktyje "Numatytasis iSbérimo kiekis" jveskite
norimg iSbérimo kiekj gradeliais hektarui

arba

parinktyje "/terpimo atstumas" jveskite norimg
atstuma tarp gradeliy.

3. Parinktyje "Numatytasis trgSy iSbérimo kiekis"
jveskite norimg iSbérimo kiekj kilogramais
hektarui

arba
Parinktyje "Numatytasis mikrogranuliy iSbérimo

kiekis" jveskite norima iSbérimo kiekj kilogramais
hektarui.

NUMAT.ISBERIMO KIEKIS

Numatytasis trasu

Iterpimo atstumas

Numatytasis trasu
isberimo kiekis

85000.00
G/ha

13.3
cm

200
kg/ha
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9 | Trasy arba mikrogranuliy numatytojo iSbérimo kiekio kalibravimas

TragSy arba mikrogranuliy numatytojo
iISberimo kiekio kalibravimas

BUTINOS SALYGOS

v Ventiliatorius yra iSjungtas

v Masina stovi

—

</
1. Paspauskite . KALIBRAVIMAS
Vertes patikrinkite ir keiskite!
2. |veskite "numatytgjj iSbérimo kiekj". ) 200
Numatytasis trasu kg/ha
NURODYMAS 100
Dozavimo rite cem
Masinose su decentralizuotu dozavimu
nurodomas dozavimo rato tdris vienai séjamujy -
norageéliy eilei. H Toliau H
3. Parinktyje "Dozavimo ratas" jveskite dozavimo
rato tarj.
4. Paspauskite "Toliau".
5. Parinktyje "Numatytas greitis" jveskite vélesnj KALIBRAVIMAS
darbinj greitj. WadiE s R ARt T B
Vertes patikrinkite ir keiskite!
Kalibravimo plotas atitinka plota, kuriam kalibravimo Numatytasis 12
metu iSduodamos traSos arba mikrogranulés. Greitis km/h
6. |veskite norimg kalibravimo plota. Kalibravimo plotas 1;;10
a
7. Paspauskite "Toliau".
[ Toliau [
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9 | TraSy arba mikrogranuliy numatytojo iSbérimo kiekio kalibravimas

Kalibravimo tipu nustatoma, kaip bus pradedamas
kalibravimas.

8. Parinkite "Terminalas"”
arba
Parinkite "Kalibr.mygtukas".

9. Paspauskite "Toliau".

10. MasSing paruoskite kalibravimui pagal haudojimo
instrukcija.

11. Jei ekrane rodomi punktai tenkinami,
Paspauskite "Toliau".

12. Jei buvo parinktas kalibravimo biidas
"Terminalas”:
Paspauskite "Toliau"

arba
Jei buvo parinktas kalibravimo btdas
"Kalibravimo mygtukas":
Laikykite paspaude kalibravimo mygtukg ant
masinos.
= Histograma rodo kalibravimo eiga.
= Kalibravimas baigiamas automatiskai.
13. Stebékite kalibravimo rezervuaro pripildymo lyg;.
14. Jei kalibravimo rezervuarai buvo pripildyti pries

pasiekiant kalibravimo plotq:
Paspauskite "Toliau".

KALIBRAVIMAS

Vertes patikrinkite ir keiskite!

Kalibravimo budas Terminalas

Kalibravimo koef. 0.998

[ Toliau

KALIBRAVIMAS
Siuos taskus patikrinkite
ir patvirtinkite!

Ar atidaryta kalibravimo sklende?

Ar nustatyta isberimo norma?
Ar istustintas kalibravimo rezerv.?

[ Toliau

KALIBRAVIMAS

0.008 ha 1.267 kg

Draudziama zmonems
buti pavojaus zonoje!

D

[ Toliau
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9 | Trasy arba mikrogranuliy numatytojo iSbérimo kiekio kalibravimas

15.

16.

17.

18.

19.

20.

Pasverkite surinktg kiekj.

Atsizvelkite j kalibravimo rezervuaro svorj.
Jveskite surinkto kiekio svor;.

Paspauskite "Toliau".

Bus apskaiciuotas kalibravimo koeficientas.

Kalibravimui pakartoti:
Paspauskite "ISsaugoti ir pakartoti”

arba

Naujam kalibravimo koeficientui perimti:
Paspauskite "ISsaugoti”.

Po kalibravimo
Kalibravimo rezervuarg nustatykite j stovéjimo
padeétj ir uzdarykite kalibravimo sklende.

KALIBRAVIMAS
lveskite surinkta
kiekil
Surinktas kiekis 0.000

Kg
Toliau |

KALIBRAVIMAS
Nauja kalibravimo verte 0.515
Procenti_nis kiekio 48.38%
nuokrypis
[ Issaugoti ir pakartoti ]
[ Issaugoti [

KALIBRAVIMAS

Masina kalibruota sekmingail
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10 | Darbas

Darbas

10.1 Elektriniy dozatoriy pavary jjungimas arba iSjungimas

Séklos barstomos per rato ant suklio pavarg. Tam
nustatykite masing j darbine padét;.

BUTINOS SALYGOS

v Masina nustatyta

v I8bérimo kiekis kalibruotas

v Gaminiai konfigGruoti

v Masina tvarkinga

v Masina yra darbinéje padétyje

v Ventiliatorius pasieké numatytajj sukimosi greitj

1. Spauskite ggapgp.

2. Masinai jjungti:

Paspauskite mygtuka onorr -
=» Darbo meniu rodoma masinos bisena "ON".
=» Optiniai davikliai suaktyvinti.
3. Vaziuokite pastoviu greiciu.

=» Elektrinés dozatoriy pavaros reguliuojamos
priklausomai nuo greicio.

4. Elektrinéms dozatoriy pavaroms nutraukti
sekly barstymo metu:

Paspauskite mygtuka onoer -
=» Darbo meniu rodoma masinos bdsena "OFF".

= Elektrinés dozatoriy pavaros iSaktyvinamos.
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10 | Darbas
Pirminis trasy arba mikrogranuliy dozavimas

=» Optiniai davikliai iSaktyvinti.

10.2 Pirminis trgSy arba mikrogranuliy dozavimas

Pirminis dozavimas uztikrina trgSy arba mikrogranuliy
barstymg norimu numatytuoju kiekiu pradedant i$
stovéjimo padeéties.

BUTINOS SALYGOS

v Pirminio dozavimo laikas nustatytas
nustatymuose

1. Spauskite gpapgp.

2. TrqSy arba mikrogranuliy pirminiam

dozavimui:

Paspauskite mygtukg .

=» Pirminis trgSy arba mikrogranuliy dozavimas
vykdomas per nustatytg laikg.

10.3 Papildyty tragSy arba mikrogranuliy kiekio jvedimas

1. Spauskite gpgpgp. PILDYMAS
lveskite papildomai ipilta kieki!
'—j" Papildytas 300.00
2. Paspauskite mygtukg \_Y/. @ kiekis kg
Likutis 670.00 kg |—+*0
3. Jeirodomas likutinis kiekis nesutampa su
rodomu faktiniu likutiniu kiekiu : Naujas
! i i 970.00 k
iStustinkite rezervuara. prip.lygis 9
[ Issaugoti [
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10 | Darbas
Numatytojo trgSy arba mikrogranuliy iSbérimo kiekio keitimas

4. Likutinj kiekj nustatykite j nuling padétj su "0
arba

Kai rodomas likutinis kiekis, nors rezervuaras
yra tuscias

likutinj kiekj nulinkite su "0

Papildytg kiekj galima priskaiCiuoti prie likutinio kiekio.

5. )veskite papildytag kiek;.
=» Bus rodomas naujas pripildymo lygis.

6. Naujam pripildymo kiekiui patvirtinti:
Spustelékite "ISsaugoti".

10.4 Numatytojo trgSy arba mikrogranuliy iSbérimo kiekio keitimas

Numatytajj iSbérimo kiekj galima keisti darbo metu.
Pakeista numatytoji verté darbo meniu rodoma
procentais.

BUTINOS SALYGOS

v Numatytasis trgSy arba mikrogranuliy iSbérimo
kiekis nustatytas

v Numatytojo trg8y arba mikrogranuliy iSbérimo
kiekio zingsnis nustatytas

1. Spauskite gpapgp.

2. Norédami padidinti numatytgjj isbérimo kiekj
nustatytu kiekio Zingsniu:

Spauskite mygtukg I

arba

Norédami sumaZinti numatytgjj isbérimo kiekj
nustatytu kiekio Zingsniu:

Spauskite mygtukg
arba

norédami parinkti nustatytq numatytqjj
ishérimo kiekj,

Paspauskite mygtukg 1 00 %
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10 | Darbas
Darbo zibinto naudojimas

10.5 Darbo Zibinto naudojimas
1. Spauskite Umﬂ-

2. Norédami jjungti darbo Zibintg,
Spauskite Q\\

=» Bisenos juostoje bus rodomas darbo Zibinto
simbolis.

3. Kad isjungtuméte darbo Zibintq vaZiuodami
keliais,

i§ naujo spauskite Q\\\

=» Simbolio blsenos juostoje nebebus.

10.6 Vandens iSplovos funkcijos aktyvinimas

Masinai pakelti, nesustabdZzius elektriniy dozatoriy
pavary, galima naudoti iSplovos funkcija.

BUTINOS SALYGOS
v Masina yra darbinéje padétyje
1. Spauskite I;Iu: ﬁu: 0.

2. Vandens iSplovos funkcijos suaktyvinti:

Paspauskite mygtuka @

=» Darbo meniu rodomas simbolis @

3. Siek tiek pakelkite masing.

= Elektrinés dozatoriy pavaros sukasi toliau, nors
masinos padétis yra aukSciau nei darbiné

padétis.

=» Seklos barstomos, kol yra aktyvi rato ant suklio
pavara.

4. Norédami isSjungti isplovos funkcijq,
Masing nustatykite j darbine padét;.
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11 | TraSy rezervuaro iStustinimas

TraSy rezervuaro istustinimas

v

Paspauskite
Patikrinkite ekrane rodomus punktus.

. Jei rodomi punktai tenkinami,

B2

laikykite paspaude

Kai kalibravimo rezervuarai yra pripildyti:
IStustinkite kalibravimo rezervuarus.

Po istustinimo
Kalibravimo rezervuarg nustatykite j stovejimo
padétj ir uzdarykite kalibravimo sklende.

ISTUSTINIMAS

aatikrinkite

Ar atidaryta kalibravimo sklende?
Ar instaliuotas rezervuaras?

0.0
1/min
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12 | Darbo dokumentavimas

Darbo dokumentavimas

12.1 Dokumentacijos iSkvietimas

» Paspauskite .

=» Meniu rodoma lentelé su dokumentacijos
vertemis. Kairiame stulpelyje yra bendros vertés,

DOKUMENTACIJA

deSiniame stulpelyje — darbo vertés. d Oﬁgo oﬁoao
0.0 0.0
NURODYMAS h h
0 0 ik
Apdirbto ploto apskaiciavimas atliekamas su C[i] TG TG
masinos darbiniu plociu. ] iSjungtas eiles 0.0 0.0
neatsizvelgiama. {Ejﬁl kQ k'g
Simbolis ReikSmeé

(]

Apdirbtas plotas

©

Darbo laikas

B!

ISbertas sékly kiekis

AE]

ISbertas trgSy kiekis

12.2 Darbo skaitiklio nulinimas

Jei reikia dirbti kitame lauke arba pradéti naujg
uzduotj, galima nustatyti darbo skaitiklj j padétj ,,0".

NURODYMAS

Visos parinktos dokumentacijos vertés iSlieka.

38
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12 | Darbo dokumentavimas
Darbo skaitiklio nulinimas

1. Paspauskite .

2. Paspauskite >0 . DOKUMENTACIJA
g 0.00 0.00
ha ha
0.0 0.0
Sl ¥ [ % |
Op | to o
0.0 0.0
{Ejﬁj kg kg
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13 | MasSinos remontas

MasSinos remontas

13.1 Klaidy praneSimy apdorojimas

Po nurodymo arba jspéjimo masinos

darbo rezultatas gali neatitikti [Gkes€iy. Nurodymas
signalizuojamas létai pypsinéiu akustiniu jspéjamuoju
signalu, o jspéjimas — greitai pypsinciu akustiniu
jspéjamuoju signalu.

Po aliarmo iSkyla Zalos maSinai pavojus.
Aliarmas signalizuojamas nuolatiniu akustiniu
jspéjamuoju signalu.

1. Jei ekrane rodomas klaidos pranesimas,
iS karto nutraukite darba.

2. Sprendimy pasiiilymams klaidos kodui
nustatyti,
Zr. "Klaidy Salinimas".

% F45032
sToP)
STOP

Klaida jutiklyje:

Darbine padetis

Patikrinkite jutikli ir kab.pyne!
Patvirtinkite!

40
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13 | MasSinos remontas
Klaidy salinimas

13.2 Klaidy Salinimas

Klaidos . . . S .
: Simbolis Klaida Priezastis Sprendimas
kodas
F45001 Per maZas trgsy Dozatorius negali suktis |P> Greitesnis vaZiavimas
dozatoriaus sukimosi lé¢iau ir barstoma per . . . .
. . N » Kalibravimas i§ naujo
greitis. VaZiuokite daug trgsuy.
greiéiau_ » [Sbérimo kiekio
priderinimas
F45002 Per didelis trgsy Dozatorius negali suktis |P» Létesnis vaZziavimas
dozla.tonauvs_ SUI.(ImO_S,I. grelvcutau |rvbarstoma PEr |y Kalibravimas i naujo
greitis. Vaziuokite l&é¢iau. | mazai trgsuy.
» ISbérimo kiekio
priderinimas
F45003 Negali bati iSlaikyta Dozavimo sistemos » Kalibravimas i$ naujo
trqstl?ldozawmo nustatytoji regulla.torlus per daug > 15berimo kiekio
verte: svyruoja. tikrinimas
» ISbérimo kiekio
priderinimas
» Patikrinimas, ar
lengvai juda
dozatorius
F45004 Virsrovis idéjime: trgdy | Trady dozatoriaus pavara |» Patikrinimas, ar
dozatorius. Patikrinkite virSijo maksimalig srovés lengvai juda
vykdomajj (-uosius) riba. dozatorius
elementa (s)Ir kabelly > Variklio leidimas
pyne: tusciagja eiga
» Srovés naudojimo
tikrinimas
diagnostikoje
F45005 NeSvarls optiniai davikliai | Sékly atpazinimo jutiklis |» Jutiklio valymas pagal
Sioje eiléje: X yra neSvarus. Dél to gali naudojimo instrukcijg
jvykti skai¢iavimo klaidy.
F45006 Dozatoriaus variklis Nesisuka 3ios eilés » Patikrinimas, ar
nereaguoja variklis. lengvai juda
dozatorius
» Variklio leidimas
tuScigja eiga
» Srovés naudojimo
tikrinimas
diagnostikoje
F45008 Jutiklio klaida: Nerastas galiojantis P Jutiklio veikimo

suskleidimo sistemos
kontrolé Patikrinkite jutiklj
ir kabeliy pyne!

suskleidimo jutiklio jéjimo
signalas.

tikrinimas

» Kabeliy pynés
tikrinimas
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13 | MasSinos remontas
Klaidy salinimas

Klaid . . . S .
aidos Simbolis Klaida Priezastis Sprendimas
kodas
F45009 Negali bati iSlaikyta Dozavimo sistemos > Kalibravimas i$ naujo
numat.ytou mlk.rogranullq regulla_torlus per daug > I5berimo kiekio
dozavimo verté svyruoja. N
tikrinimas
» ISbérimo kiekio
priderinimas
» Patikrinimas, ar
lengvai juda
dozatorius
F45010 Duomenys dabar Nutrauktas rySys su » Masinos paleidimas i$
neiSsaugomi. Reikia is masinos jutikliu. naujo
naujo paleisti masing
F45011 Si programinés jrangos Netinkama programinés |» Reikia atnaujinti
versija nesuderinama: ... |jrangos versija nurodytoje komponentus, kad
sistemoje. bity suderinama
programinés jrangos
versija
F45012 Atpazintas trgsy Trg8y dozavimo velenas [P TraSy dozavimo
dozavimo veleno lGzimas |yra sugadintas. veleno remontas
F45013 Jutiklio klaida: trgSy Nerastas galiojantis » Jutiklio veikimo
dozatoriaus veleno dozatoriaus veleno tikrinimas
kontrolé k_ontroles jutikliy j&jimo > Kabeliy pynés
signalas. Lo
tikrinimas
F45014 Jutiklio klaida: trasy Pasiektas naudotojo » Rezervuaro
pripildymo lygis kairéje nustatytas likutinis kiekis pripildymas
rezervuare.
F45015 Jutiklio klaida: trasy Pasiektas naudotojo » Rezervuaro
pripildymo lygis deSinéje | nustatytas likutinis kiekis pripildymas
rezervuare.
F45016 Jutiklio klaida: rato ant Nerastas galiojantis rato [P Jutiklio veikimo
suklio sukimosi greitis ant suklio sukimosi greicio tikrinimas
jutiklio jéjimo signalas > Kabeliy pynés
tikrinimas
F45020 Néra rysio su trgdy Ry3ys tarp variklio ir » Maitinimo jtampos
dozatoriaus varikliu masinos negalimas. patikrinimas
» Kabeliy pynés
tikrinimas
F45024 UZsikimSes séklavamzdis | Skirstytuvo gradeliy » Kamsdio paSalinimas
Sioje eiléje: X atpazinimo jutiklis iS noragélio
atpazino kamsfj. » Masinos paleidimas i$
naujo
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Klaidy salinimas

Klaid . . . S .
aidos Simbolis Klaida Priezastis Sprendimas
kodas
F45032 Klaida jutiklyje: darbiné Nerastas galiojantis » Jutiklio padéties
padétis. Patikrinkite jutiklj | darbinés padéties jutiklio ir esamos vertés
ir kabeliy pyne! signalas. tikrinimas
» Jutiklio veikimo
tikrinimas
> Kabeliy pynés
tikrinimas
F45034 Numatytasis Ventiliatorius veikia uz » Tolerancijos
ventiliatoriaus sukimosi nustatyto tolerancijos diapazono
greitis negali bati diapazono riby. priderinimas
iSlaikytas. » Sukimosi greicio
jutiklio tikrinimas
P> Hidraulinés sistemos
maitinimo tikrinimas
F45042 Klaida jutiklyje: Nerastas galiojantis » Kalibravimo mygtuko
kalibravimo mygtukas. signalas kalibravimo tikrinimas
Patikrinkite jutiklj ir kabeliy | mygtuko jutiklio jéjime. > Kabeliy pynés
pyne. tikrinimas
F45049 Tragdy pripildymo lygis Pasiektas naudotojo » Rezervuaro
nukrito Zemiau aliarmo nustatytas likutinis kiekis pripildymas
ribos! rezervuare.
F45050 Sugedo darbinés padéties | Darbinés padéties jutiklio [P Darbinés padéties
jutiklio Saltinis! signalas yra uz matavimo jutiklio tikrinimas
diapazono riby. > Kabeliy pynés
tikrinimas
F45051 Vidiné optinio daviklio Skirstytuvo gradeliy >  Kistukiniy jungéiy
klaida Sioje eileje: X atpazinimo jutiklis yra tikrinimas
Klaidingas. » Jutiklio neSvarumo
laipsnio tikrinimas
P Jutiklio tikrinimas
» Masinos paleidimas i$
naujo
F45053 Mikrogranuliy dozatorius | Nesisuka Sios eilés » Patikrinimas, ar

Sioje eiléje nereaguoja: X

variklis.

lengvai juda
dozatorius

» Variklio leidimas
tusciagja eiga

» Srovés naudojimo
tikrinimas
diagnostikoje
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Klaidy salinimas

Klaidos . . . e .
Simbolis Klaida Priezastis Sprendimas
kodas
F45054 Mikrogranuliy dozatoriaus | Dozatorius negali suktis |» Greitesnis vaziavimas
sukv|m03| gvrgltls_per léCiau |r_ barstomq per >  Kalibravimas i§ naujo
mazas, vaziuokite daug mikrogranuliy.
greigiau. P ISbérimo kiekio
priderinimas
F45055 Mikrogranuliy dozatoriaus | Dozatorius negali suktis |P Létesnis vaZiavimas
sykmoa gvr_eltls. per. 3 grelvclgu !r barstom_a PEr | Kalibravimas i naujo
didelis, vaziuokite 1&Ciau. | mazai mikrogranuliy.
P ISbérimo kiekio
priderinimas
F45056 Séjimas negalimas! NeiSpildytos nurodytos » Dozatoriaus jjungimas
s&jimo sglygos. > Ventiliatoriaus
jjungimas
F45057 Ventiliatoriaus sukimosi Ventiliatoriaus sukimosi » Ventiliatoriaus
greitis Zemiau minimalios | greitis maZesnis kaip 200 sukimosi greicio
ribos, dozatorius sustoja! | 1/min. tikrinimas
» Sukimosi greicio
jutiklio tikrinimas
diagnostikos meniu
> Kabeliy pynés
tikrinimas
F45058 Néra parinkto vaZiavimo | Parinkto grei¢io signalo » Kaip naudoti kitq
greicio Saltinio. Parinkite | Saltinio dabar naudoti signalo Saltinj,
esamga Saltinj. negalima. Zr. "Greicio signalo
Saltinio jdiegimas"
F45059 Néra aktualaus greicio Esamo greicio signalo » Kaip naudoti kitq
signalo altinio! Saltinis Saltinio dabar naudoti signalo Saltinj,
bus keiciamas! negalima. Zr. "Greicio signalo
Saltinio jdiegimas"
F45060 Buvo atpazintas greicio Naudotojas parinko » Jutiklio (maSinos)
signalas didesnis nei 0. modeliuotg greitj. MaSinos defekto Salinimas
.l\fllodelluotas greitis buvo gre!c.|o jL.JtIk|IS nustallte >  Kai reikia testi darbg
iSjungtas. greitj. Dél to modeliuotas , .y
itis buvo i&iunatas! modeliuotu greiciu,
greiis buvo isjungtas: pasalinkite defektuotg
jutiklj (masing) is
kabeliy pynés.
F45062 Slégis Zemiau minimalios | Skirstytuvui per mazas » Ventiliatoriaus
ribos slegis sukimosi greicio
didinimas
» Oro sistemos
ir skirstytuvo
sandarumo tikrinimas
» Slégio jutiklio veikimo
tikrinimas
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13 | MasSinos remontas
Klaidy salinimas

Klaid . . . .. .
ados Simbolis Klaida Priezastis Sprendimas
kodas
F45063 Virdytas maksimalus Skirstytuvui per didelis » Ventiliatoriaus
slégis slégis. sukimosi greicio
mazinimas
» Slégio jutiklio veikimo
tikrinimas
F45064 Klaida jutiklyje: Nerastas galiojantis » Jutiklio Svarumo
ventiliatoriaus slégis. ventiliatoriaus slégio tikrinimas
Patlk:’lnklte jutiklj ir kabeliy | jutiklio jéjimo signalas. > Jutiklio veikimo
pyne: tikrinimas
» Kabeliy pynés
tikrinimas
F45065 Klaida jutiklyje: Nerastas galiojantis » Jutiklio veikimo
ventiliatoriaus sukimosi ventiliatoriaus sukimosi tikrinimas
3r(;|t|f. Patlkrlmklte jutiklj ir g_re|0||0 jutiklio jéjimo > Kabeliy pynés
abeliy pyne! signalas. tikrinimas
F45066 VirSytas maksimalus Leidziamas ventiliatoriaus |» Ventiliatoriaus
ventiliatoriaus sukimosi sukimosi greitis yra per sukimosi greicio
greitis didelis. mazinimas
F45069 VirSsrovis prie iSéjimo: Mikrogranuliy barstyklés |» Patikrinimas, ar
mikrogranuliy dozatorius | pavara virsijo maksimalig lengvai juda
Patikrinkite vykdomajj (- sroves riba. dozatorius
EOE'”l,S) e'emle”ta (-us) ir »  Variklio leidimas
abelly pyne: tusgiaja eiga
» Srovés naudojimo
tikrinimas
diagnostikoje
F45070 Tusdias dozatorius IStustinimo signalizacijos | Rezervuaro
jutiklis dozatoriuje pripildymas
neaptinka sekly. > Jutiklio veikimo
tikrinimas
F45072 Produkto srautas Sioje Skirstytuvo gradeliy » Kamscio paSalinimas
eiléje neatpaZzintas: X atpazinimo jutiklis iS skirstytuvo
neatpazino gradeiy. > Skirstytuvo veikimo
tikrinimas
F45073 Mikrogranuliy pripildymo | Pasiektas naudotojo » Rezervuaro

lygis Zemiau aliarmo ribos

nustatytas likutinis kiekis
rezervuare.

pripildymas
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Klaidy salinimas

Klaidos

kodas Simbolis

Klaida

Priezastis

Sprendimas

F45074

Nepasiektas numatytasis
iSbérimo kiekis Sioje
eiléje: X

Gradeliy atpazinimo
jutiklis atpazjsta maziau
grudeliy nei nustatytas
numatytasis kiekis.

>

Skirstytuvo veikimo
ir lengvo judéjimo
tikrinimas

Brauktuvo padéties
tikrinimas

Rezervuaro
pripildymo lygio
tikrinimas

Oro tiekimo
skirstytuvui tikrinimas
(dangtis atidarytas)

Aliarmo slenksc¢io
nustatymo tikrinimas

Jutiklio neSvarumo
laipsnio tikrinimas

Gradeliy atpazinimo
jautrumo nustatymo
tikrinimas

F45075

VirSytas numatytasis
iSbérimo kiekis Sioje
eiléje: X

Grideliy atpazinimo
jutiklis atpazjsta daugiau
grudeliy nei nustatytas
numatytasis kiekis.

Skirstytuvo veikimo
tikrinimas
Brauktuvo padéties
tikrinimas

Disky parinkimo
tikrinimas

Aliarmo slenkscio
nustatymo tikrinimas
Gradeliy atpaZinimo
jautrumo nustatymo
tikrinimas

F45078

Sio dalyvio néra: ...

Speciali jranga
sukonfigdruota, taiau
nerandama.

Dalyvio, pvz.,
noragéliy kompiuterio,
kabeliy pynés ir
tvirtinimo tikrinimas
Eiliy skai€iaus
nustatymo tikrinimas
Masinos paleidimas i3
naujo
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13 | MasSinos remontas
Klaidy salinimas

Klaidos | i holis | Klaida Priezastis Sprendimas
kodas
F45079 Néra Sio pasirinktinio Speciali jranga » Dalyvio, pvz.,

dalyvio: ...

konfigdruota, taciau

nerandama magistraleje.

noragéliy kompiuterio,

kabeliy pynés ir

tvirtinimo tikrinimas
» Eiliy skai¢iaus

nustatymo tikrinimas

» Masinos paleidimas i$

naujo

MG7342-LT-LT | B.1]12.01.2023 | © AMAZONE

47



14 | Priedas

Priedas

14.1 Kartu galiojantys dokumentai

.Precea 3000-A“ naudojimo instrukcija
.Precea 3000/4500/6000“ naudojimo instrukcija
.Precea 4500-2“ naudojimo instrukcija

.Precea 6000-2“ naudojimo instrukcija
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15 | Sgrasai

Sarasai

15.1 Rodyklé

1
100 m tenkanciy impulsy vertes nustatymas
A

Adresas
Techniné redakcija

Analoginis darbinés padéties jutiklis
konfigdravimas

Atstumo tarp eiliy jvedimas

D

Darbo skaitiklis
nulinimas

Darbo Zibintas

Diagnostikos duomenys
rodymas

Dokumentacija
iSkvietimas
nulinimas

Dozatorius
Elektrinés pavaros jjungimas ir iSjungimas
Numatytasis iSbérimo kiekis jvestas
Numatytojo iSbérimo kiekio kalibravimas
Numatytojo iSbérimo kiekio keitimas
nustatymas
Pirminis trgSy arba mikrogranuliy dozavimas

E

Ekranas
ApSvietimo sistemos nustatymas
Darbo indikatorius

23

17
28

38
36

26

38
38

33
29
30
35
15
34

24
10

Funkcijy mygtukai
G

Greicio signalo Saltinis
100 m tenkanciy impulsy vertés nustatymas
Masina
modeliuojamas
Signalo kistukinis lizdas

Gradeliy atpazinimas
konfigdravimas

Informacija
Diagnostika
Programinés jrangos versija
Skaitiklio rodmenys

ISjungimas
Valdymo kompiuteris

ISplovos funkcija

ISsaugoto telkinio iStrynimas

K

Klaida
Klaidy praneSimy apdorojimas
Priezasties Salinimas

Kontaktiniai duomenys
Techniné redakcija

Meniu mygtukai

23
21
21
22

19

26
25
26

13
36
24

40
41
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15| Sarasai

Rodyklé
Mygtukai Vv
Funkcija 9
Meniu 9 valdymo kompiuterio funkcija 8
NarSymas 10
Valdymo kompiuteris
N apzvalga 8
Darbo indikatorius 10
NarSymo mygtukai Funkcija 8
Aprasymas 10 Funkcijy mygtukai 9
naudojimas 13 Jiungimas ir iSjungimas 13
.. - Meniu mygtukai 9
Naudojimas pagal paskirtj 7 Nar&ymas meniu 13
Numatytasis iSbérimo kiekis NarSymo mygtukai 10
Sékly jvedimas 29 prijungimas 12
Trg3y arba mikrogranuliy jvedimas 29 Skaitiniy verciy jvedimas 14
?6?14 arEa mtrogranu:!q Ea.li.brawmas gg Ventiliatoriaus sukimosi grei€io kontrolé
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