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1. Altalanos utasitasok

A jelen dokumentacié hasznalata feltételezi, hogy a
geép és a szoftver hasznalati utmutatoéjat
elolvastak és megértették. A megfelel6
dokumentumok felsorolasa a jobb oldalon lathato.

Ezért szukséges a hasznalati utmutatéban
talalhato tovabbi informaciok figyelembevétele. A
Tajékozodasi segitség a szezon kezdetéhez c.
dokumentum hasznalatakor a munkavégzés soran
a hasznalati atmutatoé is legyen mindig
hozzaférhet6.

A Tajékozodasi segitség a szezon kezdetéhez -
Precea c. dokumentum iranymutatoként szolgal a
felhasznaldnak a gépen a szezonkezdéskor
végzendo ellendrzéshez és annak ismételt Uzembe
helyezéséhez. A felszereltségtél fuggben ez a
dokumentum csak az NW110-M.012 vagy NW356-
E.022 szoftververziora vonatkozik és csak ehhez
ervenyes.

Szerviztréning

Megjeldlés Hasznalati utasitas
ISOBUS szoftver - Precea MG6152
AMASCAN 2 kezel6 szamitégép MG7342
AmaCheck kezel6 szamitogép MG6127
Precea 3000-A/-ACC-AFCC MG6659
Precea 4500-2/-2CC/-2FCC MG6149
Precea 3000/4500/6000/-CC/-FCC MG6660
Precea 6000-2/-2CC/-2FCC MG6967
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AMAZONE Szerviztréning

2. A gép elokészitése

» Traktor kovetelmények

3000(-CC)(-FCC) 3000-A(-ACC)(-AFCC) | 4500(-CC) 4500-2(CC)(FCC)
70 LE felett 160 LE felett 90 LE felett 100 LE felett
6000-2 6000-2CC(-2FCC) 6000-CC 6000

150 LE felett 180 LE felett 120 LE felett 130 LE felett

» Traktorszivattyu teljesitménye: 20 I/min + hidraulikus ventilator (valaszthaté felszerelés) 30 I/min
» Csatlakozoék: A gép felszereltségétél figgéen az alabbi csatlakozdkra van sziikség:
» egyszeres hatasu: Nyomjelzd (a Precea 6000 gépnél: kétszeres hatasu), feltltécsiga,
ventilatorhajtas (nyomévezeték elsébbséggel)
» kétszeres hatasu: vazkiegyensulyozas (2) (egyedi felszereltség), vaz teleszképozasa
* nyomasmentes visszafolyas (max. 5 bar): ventilatorhajtas

+ A gép felkapcsolasa: Az dsszes csatlakozas létrehozasa: ISOBUS, vilagitas, hidraulika,
tengelycsonk. A gépet helyezze az also fuggeszt6karra és rogzitse. A tamasztdlabakat allitsa
magasabbra. A gépet a szantéfoldon allitsa parhuzamosan a talajjal, ehhez tajékozodasul a
nyomjelzd-konzol szolgal (1). A fogogorgét kézzel csak nehezen lehessen forgatni
(a talajtél fuggben), de ne dontse le.

+ A gép teleszkopos mozgatasa vagy behajtasa:

» Teleszkdpozas: Oldja ki a szallitasi biztositast (3), és teleszképozza a gépet addig, mig a
gépszarny a véghelyzetben van.

» Osszecsukas: Hajtsa ki a gépet, amelynek soran a szallitasi biztositas automatikusan kiold.
Miutan a gépszarny a véghelyzetet elérte, mikddtesse a vezérlbkésziiléket tovabbi 5
masodpercig a hidroakkumulator feltdltéséhez.

A komforthidraulikanal még a teleszkdpozast és az d6sszecsukast is elbre ki kell valasztani az

ISOBUS terminallal (4) vagy a ComfortClick (Precea Spezial) (5) segitségével.
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3. A mitragya-adagolas kalibralasa

Altalanos: Forditsa el a kalibraléteknét (1). Allitsa also
pozicidba a kalibralofedél karjat (2).

Precea Super: kalibralas el6készitése a szoftverrel,
Szantofold mend > Kalibralas > Mdatragya (3), értékek
ellenbrzése és szsz. modositasa (4,5), eléadagolas (6).
Végezze el a kalibralast a kalibraldgombbal vagy
TwinTerminal segitségével (2). Mérje a mennyiséget, és
adja meg az éertéket a terminalon.

Precea Spezial: Allitsa a hajtémiivet az 50-es allasba
(7).

A munkaszélességtdl és a kivant kalibralasi felulettdl
fuggben a karelforgatasok szama a tablazatban
talalhato (8). Forgassa a tekerbkart, a mért sulyértéket
szorozza meg 40-el vagy 100-al, a hajtomi uj helyzetét
hatarozza meg a szamoldkorongon (9).

CALIBRATION

Check values. change if necessa

. %
T

eyt

15.0
km/h

150
kg

~y

Szerviztréning

Swe, *Busunesssn ¥

2024/Allapot: 01

5. oldal



AMAZONE Szerviztréning

4. Magok szérasmennyiségének beallitasa

* Precea Spezial: A vetbmag tavolsaganak beallitasahoz két fogaskereket (1,2)
ki kell cserélni. Ehhez kildonb6z6 fogaskerekek (3) allnak rendelkezésre. Ha a
szorasmennyiség nem érhetd el, elérefutd hajtokeréknél a fogaskereék (4)
kicserélhetd. A tablazatban (5) talalhatd, hogy melyik fogaskerékparhoz milyen
vetdbmag vetéstavolsag tartozik. A tablazat ertékei valtoznak attél figgden,
hogy elérefutd vagy utanfuté hajtokerék van-e beszerelve, és csak a megadott
impulzusra/100 m vonatkozik.

* Precea Super: Beallitasok > Termekek > Vetomag (6) menu. Itt beallithato a
célszorasmennyiség 1 és a vetdmag vetéstavolsaga 1. A szamitashoz legyen
kivalasztva a megfelel6 mageloszto tarcsa. A 2 célszérasmennyiségre csak
akkor van szukség, ha kulonb6zs célszérasmennyiséget akar beallitani
kulonb6zb sorokhoz, pl. vetémag-tobbszorozeés.

SEED - §

Seeding disc
Target a I. rate 1
s PP B-ha
16.6
Placement spacing 1

Hotification when
hopper empty
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AMAZONE Szerviztréning

5. Gépbeallitasok

* (1) Vazkiegyensulyozas (egyedi felszereltség): 600 kg-ig athelyezhet6 a
traktorrol a gépre. Ezutan a csoroszlyak nyugodtabban jarnak, és a lerakasi
pontossag javul. A nyomasatvitel annal jobb, minél magasabban van a fels6
fuggesztékar rogzitve a traktorra. Mikodtesse a traktor vezérl6készulékét, és
allitsa be a kivant nyomast (130 és 160 bar k6zott), ennek soran vegye
figyelembe a talaj tulajdonsagait. A nyomas a nyomasmeérén jelenik meg.

* (2) Traktor-nyomlazité (egyedi felszereltség): Lazitsa a rugos rogzitéelemet,
és allitsa be a munkamélységet. A felhasznalasi tertlettdl fliggéen hasznalhato
szarnyas csoroszlya, keskeny csoroszlya vagy sziv alaku csoroszlya.

* Ventilator-fordulatszama: Kiviteltél figgéen a traktorvezérlé készulék (3) |
olajmennyiségével(hidraulikaolaj-hémérséklet figyelembe vétele) vagy a =
hajtécsonk-fordulatszammal allithaté be (max. 5000 1/min fordulatszam). ' o
A répa, repce vagy napraforgo nyitoertékének: 35+5 mbar, a kukorica és a szdja g L T— @?
esetén: 45+5 mbar allitando be kiosztott valogatétarcsanal, és szikség szerint s ‘ -
ezt be is kell allitani. A tulnyomas a nyomasmérén vagy az ISOBUS terminalon ., '_'Mﬁ
jelenik meg. rJ ﬂ——|-——-*7__‘" J

* (3) Sortavolsag (csak valtoztathaté teleszkdpozasos vaznal): A vaz teljesen f R
beteleszkdpozhatd és roviden ujra kiteleszkdpozhatd (huzdékotél huzasa) ugy, -

hogy a rugos rogzitéelemek nyomasmentesek legyenek. Tlzze le a rugos
rogzitbelemeket a kivant sortavolsaghoz. Végezze el ujra a vaz
kiteleszkopozasat.
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AMAZONE Szerviztréning

5. Gépbeallitasok

* (1) Nyomjelzé: Oldja a szallitasi biztositast (ha van), a nyomjelzét a
munkaszélességtél fliggbden allitsa be. Allitsa be a tarcsa fogasszogét
a talaj fajtajatol fuggben.

+ A miitragya lerakasi mélysége: A mitragyacsoroszlya és a
vetdcsoroszlya kozaotti oldali tavolsag 60 mm, és nem allithato. A
felszerelési valtozattol fuggben az alabbiak szerint végezze el a
lerakasi mélyseg beallitasat:

* (2)laprugos tulterhelés elleni védelem: A 3-12 cm mélység
allithato. Lazitsa meg a biztositocsavarokat, és allitsa be a
lerakasi meélyseéget.

* (3) kapcsolt mutragya-csoroszlya: A mltragyacsoroszlya
melysége a vet6csoroszlya mélységehez igazodik. A
vetdcsoroszlya mélységének beallitasa esetén automatikusan a
mutragyacsoroszlya mélysége is beallitasra kerul. A mélység 5
fokozatban allithatd be. Tlizze le a csapszeget a kivant poziciéba.
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AMAZODONE Szerviztréning

5. Gépbeallitasok

« (1) Elzaré tolézar: Allitsa be a vetémagtol fiiggéen, lasd a 12.
tablazatot. Csak annyira nyissa ki, hogy elegendé vetémag
legyen a magelosztod tarcsa el6tt, de a vetbmag-kamra ne legyen
tultoltve.

* (2) Mageloszté tarcsa: A kulonb6z6 vetémagokhoz megfelelé
magelosztd tarcsak allnak rendelkezésre megfeleld furatszammal
és furatatmérdvel, lasd ,A megeloszto tarcsa felszerelése”
hasznalati utmutatét. A tarcsa cseréjéhez vegye le a fedelet (2),
és oldja ki a zarat (3). Minden tarcsahoz van egy megfelelé
kidobokerék, amelyet ugyancsak ki kell cserélni.

« (4) Vetédmag lerakasi mélysége: Allitsa be az allitokarral. A kar
ferde allitasaval fél Iépések is lehetségesek. A vetémag lerakasi
meélysége flugg tobbek kozott a talaj fajtajatol, a
csoroszlyanyomastol és a munkasebességtdl, és csak a
szantofoldi hasznalat kozben hatarozhaté meg.

« (5) Tarcsas takaré (opcionalis): Allitsa be a tarcsas takarot az
allitékarral. Az ,A” pozicidban a tarcsas takaré deaktivalva van.

* (6) V-nyomokerekek: A kerék lezarja a vet6barazdat. Ehhez még
a fogasszog, a tavolsag és a nyomas is beallithatd. Ezenkivil a
kerekek egymashoz képest eltolva is beallithatok.
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5. Gépbeallitasok

Szerviztréning
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5. Gépbeallitasok
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5. Gépbeallitasok

A kovetkezd tablazat segitségul szolgal a vetémag valtasakor. Figyelem: A repce magadagolo tarcsaknal a kiloké keréken kivul

mindig a lyuktakard gorg6t is ki kell cserélni (lasd a hasznalati utmutatoét is).

PreTeC Lébab Kukorica gyapot Széjabab" Tokszindi Napraforgé cirok Cukorrépa repce
csoroszlya felszereltsége max. 12 km/h| max. 8 km/h >15 mm <15 mm

Magadagol6 tarcsak

220956 |@ 6,0 mm 55 .

220050 (@ 55mm 42 .

220949 (@ 5,0 mm 42 .

220048 (@ 4.5mm 42 *

225893 (@ 4,0 mm 120 .

230208 (@ 4,0 mm 80 . .

227686 (@ 4,0 mm 10 [

220853 (@ 4.0 mm 34 » .

220952 (@ 3.5mm K= .

220951 |[@ 3,0 mm M .

220957 (@ 25mm 80 .

220954 (@22 mm K~ L

225206 (@ 1,6 mm 120 .
225205 (@ 1,3 mm 120 .
225204 (@ 1,0 mm 120 .
Opto-jelado

220546 | @ 16 mm ' ] ' ] [ ] ] . . -
220547 | @ 20 mm ] > L] [ ] »

Belovo szakasz

230590 | @ 16 mm . . . . ] . .
230605 | & 20 mm - "] [ & [ .

230604 | @ 2016 mm 2 [ &

Barazdaalakité és barazdaiirit6é

230600 |12 mm HM L L
230588 |16 mm L . (= . . ]

230560 |16 mm ] ] [ & L] . .

230895 |16 mm HM . . [ & . . .

230603 |20 mm HM ] »] [ & [ .

Fogogorgo

205113 (16 mm ' ] ' ] ' ] ] ] ] » .

234315 | 16 mm HD ] ] ] L] ] . . ']

205551 |20 mm L] . ]
® Gyari ajanlas 2 Alternativa, hosszanti elosztasi korlatozassal Wetémagmennyiség 500.000 mag/ha és 45, 50 cm-es sortavolsag 2EMS > 230 g 3EMS <230 g

Szerviztréning
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AMAZONE Szerviztréning

6. Maglesodro beallitasa

* Precea Spezial: Hianyos helyeknél csokkentse az értéket.
Dupla vetés esetén novelje az értéket (1).

F .lll
100% _ 100% _ 100% WY OWOFF

[} 0.0 0.0 -~
Ks/ha kg/h kgsha ! B
+ Precea Super: H&H&H&Hﬂ o
* Maglesodré automatika (SmartControl): Ez a funkcio R 1=
alapbeallitasban aktivalva van, és a maglesodroét >4 T

automatikusan szabalyozza attél fUiggéen, hogy a “ T| ||l
fotocella hianyos helyeket vagy dupla vetést jelez-e. A e = F

SmartControl kikapcsolasahoz kattintson a magadagolasi g@ TR |
pontossag oszlopdiagramjara (2), majd a gombra (3). verstellung ’

+ Maglesodrok kézi beallitasa: A maglesodro kézi RO
beallitasahoz a SmartControl funkcio kikapcsolva kell
legyen. Kattintson a magelosztasi pontossag kueIZOJere H H H H H H H H H H H H
(2). Allitsa be az 6sszes maglesodrét a ,plusz és minusz”

gombokkal (4). Ha a kijelz6n tovabb lapoz, minden egyes
maglesodroé kulon beallithato.

_ zne/})

1 @ T 4 % E 7 & 8§ 10 11 12

4 1 24 w.
Abstreifer-
2 verstellung

1 2 2 4 s & 7 8 9 410 11 12

(-

=T

.
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7. A gépszoftver kezdoképernyoje (ISOBUS)

* A gépszoftver a Szantéfold (1) menure és a Beallitasok (2)
menure tagolodik.

* A menuk kozott valthat, ha a képen egyszer rakattint a piros
korben lévé gombra.

* A Szantofold menibdl a Munka, a Kalibralas, a Dokumentacio,
Feltoltés és Urités menube léphet.

* Abeallitomenubél a Gép, Profil, Termékek és az Inf6 menlbe
léphet.

o
goooon

@

Implement

Info

FIELD MENU

Szerviztréning

K“"/ Calibration

@ Filling

—

\\¢/) Emptying

)2

SETTINGS

rglw Profile

i!! Products
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8. A gépszoftver munkamenuje (ISOBUS)

Szerviztréning
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Toébbfunkciods kijelzd (szabadon beallithatd)
Feltoltdttségi szint kijelzdje

Feltoltdttségi szint kijelzdje

Mitragyaszint kijelz6je
Szoérasmennyiségek

Munkahelyzet és Section Control allapota
A vetécsoroszlyak oszlopdiagramjai
Geépadatok

Allapotsor

Section Control be/ki

Bal oldali keretszakaszok bekapcsolasa
Jobb oldali keretszakaszok kikapcsolasa
A mageloszté tarcsa feltdltése

DWN 2 O — = —
——— ——

El6valasztott hidraulikafunkcio valtasa

Minden keretszakasz és adagolas bekapcsolasa és
kikapcsolasa

Jobb oldali keretszakaszok bekapcsolasa

Bal oldali keretszakaszok kikapcsolasa
Csoroszlyanyomas novelése

Csoroszlyanyomas csOkkentése

Mivel6ut-szamlalé ndvelése 1-gyel
Mdivel6ut-szamlald nullara allitasa
Mivelbut-szamlald sziineteltetése és inditasa
Mivel6ut-szamlalé csdkkentése 1-gyel

Minden keretszakasz bekapcsolasa

A mikrogranulatum szérdsmennyiségének novelése
A mikrogranulatum szérdsmennyiségének
csOkkentése

A mikrogranulatum szérasmennyiségének célértékre
allitasa

g 2| s -I-u] 1005
2 37 42
0 3P
/2 ﬂﬁwﬁ—&} g
A | e o
N ”
o vl
= ® REC

(
(30)

R R EB00RRIRRD
N2So2JISTELR2

Sorok zarolasa

Szant6fold szélének atkapcsolasa a mivel6ut
kiszamitasahoz

A mitragya szérasmennyiségének novelése

A mitragya szérasmennyiségének csdkkentése

A mitragya szérasmennyiségének allitasa célértékre
Mditragya adagolasa

Pocsolya

A vetdmag szérasmennyiségének allitasa célértékre
A vetdmag szorasmennyiségének csdkkentése

A vetdmag szérasmennyiségének ndvelése
GPS-Recording inditasa

Munkavilagitas bekapcsolasa és kikapcsolasa
Nyomijelzd, bal/jobb oldali valasztasa

Nyomijelzd funkcié valtasa
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9. Szoftver: Beallitasok menu (ISOBUS)

(1) Sebességjel forras/impulzusok/100 m betanitasa:
Beallitasok menu > Gép > Sebesség > Impulzus
betanitasa/Forras. Itt kivalaszthatd a sebességjel forrasa, és
beallithaté a 100 méterre es6 impulzusszam. Az elektromos
hajtasnal az impulzusok szama kb. 10000.

(2) Forras/Munkahelyzet betanitasa: Beallitasok > Geép
> Munkahelyzet > Kapcsolasi pontok betanitasa. Itt
kivalaszthatd a ,Munkahelyzet” jel forrasa, €s betanithatok
az ,Adagolas be” és ,Adagolas ki’ kapcsolasi pontjai. A
kapcsolasi pontok betanitasa el6tt a hatarértékeket kell
betanitani.

(3) Sortavolsag a terminalon: Beallitasok > Gep

> Geometria menu. Ellenérizze és irja be a tényleges
sorszamot és munkaszélességet a megmdavelt terlletek és a
magtavolsag szamitasahoz.
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10. Elokészitések a Task Controller szamara a gépszoftverben (ISOBUS)

+ Terminal: A Task Controller funkcidi a terminalon vezérelhetdk. A | 1| o g
terminalt megfelel6en el6 kell késziteni. Tovabbi informacidkat az [ o i e | | s e
adott terminal hasznalati utmutatojaban talal. |'I|I'|

(1) Geometria: Beallitasok menu > Gep > Geometria: Itt a gép

geometriaja ellendrizhetd és allithato be. Ezzel a geometriaval a gép pu_ W kN —
bejelentkezik a Task Controller-be. Ha a gépszoftverben a Multi ﬁ%lﬂjf I
Boom aktivalva van, akkor a gép kilonbséget tesz a mitragya és a 4> NRE

vetébmag leadasi pontjai kozott.

(2) Be- és kikapcsolasi id6: Beallitasok menu > Termekek

> Vetomag/Mutragya: A be- és kikapcsolasi id6 megadja a
keretszakaszok be- vagy kikapcsolas terminal altal kiadott parancsai
kozotti idokesleltetést, mig a vetémag/matragya ténylegesen
csoroszlyara kerul. Nem megfeleld beallitasok atfedéseket vagy
hézagokat okozhatnak.

(3,4) Alkalmazasi térképek/Feladatok: A, TC” szimb6lum a Munka
menuben és a Termék menuben jelzi, hogy a gép a

célszérasmennyiséget a Task Controller-tdl és ezaltal az alkalmazasi ElL:
téerképtdl vagy feladattél kapja. o a
(5) GPS-Recording: Beallitasok menu > Gép > Kiegészit6 funkciok: | asorrronar runcrsons

A GPS-Recording funkcioval a csatlakoztatott kezel6terminalon B
szimulalhato a vetdmag nélkuli kiszoras. A kezel6terminal a bejart —
terliletet megmaivelt teriiletként jeloli meg. A megmavelt teriilettel | 777" L]
szantéfoldi hatar hozhaté létre. | e e ]
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11. Mikrogranulatum-sz6ré (opcionalis)

* (1) Alkalmazasi pontok: A mitragya lerakhato6 a
vetbbarazdaba (A), a lezaré vetbbarazdaba (B) vagy a
vetbbarazdara (C). Az atkapcsolo csappantyu beallitasa egy
karral torténik (2).

* (3) Mikrogranulatum kalibralasa: Szantofold ment >
Kalibralas > Mikrogranulatum: Ellenérizze az értékeket, és
szUkség esetén modositsa, El6adagolas (4). A
kalibralogombbal kalibraljon az els6 sorban. Mérje meg a
mennyiséget. Adja meg az értéket a terminalon.

* (5) Adagoldkerekek cseréje: Zarja be az elzaré toldzarat,
hogy a reteszelését feloldhassa. Nyissa ki az adagoléhazat a
kireteszel6 szerszammal. Forgassa az adagoldmotort az
oramutatoval ellentétes iranyba és huzza ki. Cserélje ki az
adagoldhengert. Forditott sorrendben ismét szerelje 6ssze.
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12. Mikrogranulatum-szo6ré adagolékerekei

4,0 ccm-es adagolokerék (MGS kis mennyiségek), narancssarga (223537)

* Rovarirté szer 5-20 kg/ha

12,0 ccm-es adagolokerék (MGS nagy mennyiségek), zold (223536)
* Mikro-m(tragya 10-35 kg/ha

* 3,0 ccm-es adagoldkerék (csigairté szer), ezustszirke (223538)

» Csiga0llb szer 2-5 kg/ha

+ 8,3 ccm-es adagoldkerék, sziirke (rovarirté szer), szirke (230257)

* 3 mm-nél nagyobb kbzegméret, 5-20 kg/ha
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SmartLearning alkalmazas Infé portal

Az AMAZONE SmartLearning alkalmazas
videds tréninget nyujt az Amazone
gepjeinek kezeléséhez. Szlikség esetén a
videos tréningek az okostelefonjara
letolthetbk, és ezaltal offline is
rendelkezésre is allnak. Valassza ki
egyszerilen azt a gépet, amelyhez a videos
tréninget megtekinteni szeretné.

Az Infé portalunkon megtekintheték a
legkulonbozdébb dokumentumok és ingyen
letolthetbk. Ezek lehetnek miszaki és
marketing anyagok mind nyomtatott, mind
elektronikus formaban, de videok, -
internetes linkek és elérhet6segek is. Az

informaciok beszerezhetbk postan, és az

ujonnan kozétett, kulonboz6 kategoriakba

tartoz6 dokumentumok el6 is fizetheték.
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