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1 | Informacje na temat niniejszej instrukcji obstugi

Informacje na temat niniejszej instrukcji
obstugi

1.1 Prawa autorskie

Przedruk, tumaczenie i powielanie w dowolnej formie,
réwniez we fragmentach, wymagaja pisemnej zgody
firmy AMAZONEN-WERKE.

1.2 Stosowane opisy

1.2.1 Wskazbéwki ostrzegawcze i hasta ostrzegawcze

Wskazowki ostrzegawcze sg oznaczone pionowym
paskiem z tréjkatnym symbolem bezpieczenstwa

i hastem ostrzegawczym. Haslo ostrzegawcze
"NIEBEZPIECZENSTWO", "OSTRZEZENIE" lub
"PRZESTROGA" opisuje nasilenie zagrozenia i ma
nastepujgce znaczenie:

NIEBEZPIECZENSTWO

» Oznacza bezposrednie zagrozenie
0 wysokim ryzyku doznania najciezszych
obrazen ciata, takich jak utrata czesci ciata
lub $mier¢.

OSTRZEZENIE

P Oznacza potencjalne zagrozenie o $rednim
ryzyku doznania najciezszych obrazen
ciala lub $mierci.
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1| Informacje na temat niniejszej instrukcji obstugi
Stosowane opisy

PRZESTROGA

P Oznacza zagrozenie o niskim ryzyku
doznania lekkich lub srednio ciezkich
obrazen ciala.

1.2.2 Inne wskazowki

29 WAZNE

» Oznacza ryzyko uszkodzenia maszyny.

xi UWAGA DOTYCZACA OCHRONY
SRODOWISKA

» Oznacza ryzyko szkod ekologicznych.

WSKAZOWKA

Oznacza porady w zakresie uzytkowania
i wskazéwki dotyczgce optymalnej eksploatacii.

1.2.3 Instrukcje czynnosci

1.2.3.1 Numerowane instrukcje czynnosci
Czynnosci, ktére nalezy wykona¢ w okreslonej
kolejnosci, sg podane w formie ponumerowanych
instrukcji czynnosci. Nalezy przestrzega¢ wymaganej
kolejnosci czynnosci.

Przykiad:

1. Czynnos¢ obstugowa krok 1

2. Czynnos$c¢ obstugowa krok 2

1.2.3.2 Czynnosci obstugowe i reakcje

Rekacje na czynnosci obstugowe sg oznaczone
strzalkka.
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1 | Informacje na temat niniejszej instrukcji obstugi
Stosowane opisy

Przykiad:
1. Czynnosé obslugowa krok 1
=» Reakcja na czynnos$¢ obstugowg 1

2. Czynnos¢ obstugowa krok 2

1.2.3.3 Alternatywne instrukcje czynnosci

Alternatywne instrukcje czynnos$ci zaczynaja sie od
stowa "lub”.

Przykiad:
1. Czynnosc¢ obstugowa krok 1
lub
alternatywna czynnosc¢ obstugowa

2. Czynnos$c¢ obslugowa krok 2

1.2.3.4 Instrukcje czynnosci tylko z jedng czynnoscia

Instrukcje czynnosci z tylko jedng czynnoscig nie sg
numerowane, lecz rozpoczynajg sie od wypeinionego
tréjkata skierowanego w prawo.

Przykiad:

» Czynnos¢ obstugowa

1.2.3.5 Instrukcje czynnosci bez kolejnosci
Instrukcje czynnosci, ktére nie muszag by¢
wykonywane w okreslonej kolejnosci, sg
zamieszczone w formie list z wypetionymi tréjkgtami
skierowanymi w prawo.

Przykiad:

» Czynnos¢ obstugowa

» Czynnos$¢ obstugowa

» Czynnosc¢ obslugowa
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1| Informacje na temat niniejszej instrukcji obstugi
Dodatkowo obowigzujgce dokumenty

1.2.3.6 Praca warsztatowa

PRACA WARSZTATOWA

» Oznacza prace serwisowe, ktére muszg
by¢ przeprowadzane w specjalistycznym
warsztacie, ktdry dysponuje odpowiednim
wyposazeniem do obstugi maszyn rolniczych
spetiajacym wymagania bezpieczenstwa
i ochrony srodowiska i ktéry zatrudnia
specjalistow posiadajgcych odpowiednie
wyksztalcenie.

1.2.4 Wypunktowania

Wypunktowania bez wymuszonej kolejnosci
przedstawiane sg w postaci listy punktowej.

Przykiad:

e Punkt 1
e Punkt 2

1.2.5 Cyfry pozycji na ilustracjach

Cyfra w tekscie otoczona ramka, np. |I| odnosi sie
do cyfry pozycji ha rysunku znajdujgcym sie obok.
1.2.6 Informacje o kierunkach

Jesli nie podano inaczej, wszystkie informacje
o kierunkach obowigzujg w kierunku jazdy.

1.3 Dodatkowo obowigzujace dokumenty

W zatgczniku znajduje sie lista dodatkowo
obowigzujacych dokumentow.

1.4 Cyfrowa instrukcja obstugi

Cyfrowg instrukcje obstugi oraz szkolenie
komputerowe mozna pobrac z portalu informacyjnego
serwisu internetowego AMAZONE.
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1 | Informacje na temat niniejszej instrukcji obstugi
Panstwa zdanie jest wazne.

1.5 Panstwa zdanie jest wazne.

Szanowni Czytelnicy, nasze dokumenty sg regularnie
aktualizowane. Dzieki propozycjom ich poprawy
pomogg Panstwo opracowac¢ dokumenty bardziej
przyjazne uzytkownikowi. Propozycje prosimy
nadsyla¢ droga listowa, faksem lub pocztg
elektroniczna.

AMAZONEN-WERKE H. Dreyer SE & Co. KG
Technische Redaktion

Postfach 51

D-49202 Hasbergen

Fax: +49 (0) 5405 501-234
E-Mail: tr.feedback@amazone.de
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2 | Bezpieczenstwo i odpowiedzialnos¢

Bezpieczenstwo i odpowiedzialnosé

2.1 Podstawowe wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

2.1.1 Znaczenie instrukcji obstugi

Przestrzegaé¢ instrukcji obstugi

Instrukcja obstugi jest waznym dokumentem i elementem maszyny. Jest ona skierowana do uzytkownika

i zawiera informacje istotne z punktu widzenia bezpieczenstwa. Bezpieczne sg tylko sposoby postepowania
podane w instrukcji obstugi. Nieprzestrzeganie instrukcji obstugi moze spowodowac powazne obrazenia
ciata lub smier¢.

» Przed pierwszym uzyciem maszyny nalezy w calosci przeczytac rozdziat dotyczacy bezpieczenstwa i
przestrzegac go.

» Przed przystgpieniem do pracy nalezy dodatkowo zapozna¢ sie z poszczegdlnymi fragmentami
instrukcji obslugi i stosowac¢ sie do ich tresci.

» Zachowac instrukcje obstugi.
» Przechowywac instrukcje obstugi w dostepnym miejscu.

» Przekaza¢ instrukcje obstugi nastepnym uzytkownikom.
2.1.2 Bezpieczna organizacja gospodarstwa
2.1.2.1 Kwalifikacje personelu
2.1.2.1.1 Wymagania wobec os6b pracujacych z maszyng
Nieprawidtowe uzytkowanie maszyny moze

spowodowaé obrazenia ciata lub $mieré: aby
unikngé wypadkow wskutek nieprawidtowego
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2 | Bezpieczenstwo i odpowiedzialnos¢
Podstawowe wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

uzytkowania, kazda osoba pracujaca z maszynag

musi spetnia¢ nastepujace wymagania minimalne:

e Osoba jest zdolna fizycznie i psychicznie do
kontrolowania maszyny.

e Osoba moze bezpiecznie wykonywac¢ prace
z wykorzystaniem maszyny w ramach niniejsze;j
instrukcji obstugi.

e Osoba rozumienie zasade dziatania maszyny
w ramach wykonywanych przez nig czynnosci
oraz potrafi rozpoznac¢ i unika¢ zagrozen podczas
pracy.

e Osoba zrozumiata instrukcje obstugi i potrafi
wykorzysta¢ informacje zawarte w instrukgc;ji
obstugi.

e Osoba zna sie na bezpiecznym prowadzeniu
pojazdow.

e W zakresie jazdy drogowej osoba zna wazne
przepisy ruchu drogowego i posiada wymagane
prawo jazdy.

2.1.2.1.2 Stopnie kwalifikacji

Do pracy z maszynag wymagane sg nastepujace
stopnie kwalifikacji:

e Rolnik

e Pomocnik rolnika

Czynnosci opisane w niniejszej instrukcji obstugi
moga by¢ zasadniczo wykonywane przez osoby ze
stopniem kwalifikacji ,pomocnik rolnika”.

2.1.2.1.3 Rolnik

Rolnicy wykorzystujg maszyny rolnicze do uprawy
roli. To oni decydujg o zastosowaniu maszyny
rolniczej w okreslonym celu.

Rolnicy z zasady znajg sie na pracach z uzyciem
maszyn rolniczych i w razie potrzeby instruujg
swoich pomocnikéw w zakresie korzystania z takich
maszyn. Samodzielnie mogg oni dokonywac
niektérych prostych napraw i przeprowadzac¢ prace
konserwacyjne przy maszynach rolniczych.
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2 | Bezpieczenstwo i odpowiedzialnos¢

Podstawowe wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Rolnikami moga by¢ na przykiad:

e Rolnicy z dyplomem uczelni wyzszej lub ze
Swiadectwem ukonczenia szkoty zawodowe;j

e Rolnicy z doswiadczeniem (np. przejecie
gospodarstwa w spadku, obszerna wiedza oparta
na doswiadczeniu)

e Przedsiebiorstwa ustugowe dziatajgce na zlecenie
rolnikow
Przyktadowa czynnosé:

e Instruktaz w zakresie bezpieczenstwa dla
pomocnika rolnika

2.1.2.1.4 Pomocnik rolnika

Pomocnicy rolnikéw korzystajg z maszyn rolniczych
na zlecenie rolnika. Sg oni instruowani przez rolnika
w zakresie korzystania z maszyn rolniczych i pracujg
samodzielnie na podstawie zlecenia pracy od rolnika.

Pomocnicy rolnika to na przykitad:

e Pracownicy sezonowi i pomoce

e Uczacy sie przyszli rolnicy

e Pracownicy rolnika (np. traktorzysta)

e Czlonkowie rodziny rolnika

Przyktadowe czynnosci:
e Kierowanie maszynag

e Regulacja gtebokosci roboczej

2.1.2.2 Stanowiska pracy i przewozenie 0s6b

Przewozenie oséb

Przewozone osoby mogg spas¢ wskutek ruchéw maszyny, zosta¢ przejechane i odnie$¢ powazne
obrazenia lub smier¢. Odrzucane w powietrze przedmioty mogg trafi¢ przewozone osoby i doprowadzic¢

u nich do obrazen.

» Pod zadnym pozorem nie przewozi¢ oséb na maszynie.

» Nie pozwala¢ osobom na wchodzenie na jadgcg maszyne.
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2 | Bezpieczenstwo i odpowiedzialnos¢
Podstawowe wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

2.1.2.3 Niebezpieczenstwo dla dzieci

Dzieci w niebezpieczenstwie

Dzieci nie potrafig oceni¢ zagrozenia i zachowujg sie nieobliczalnie. Dlatego to wiasnie dzieci sg
szczegOlnie zagrozone.

» Nie pozwala¢ dzieciom zbliza¢ sie.

» Ruszajqc lub uruchamiajqc czesci maszyny,
upewni¢ sie, ze w strefie zagrozenia nie przebywajg zadne dzieci.

2.1.2.4 Bezpieczenstwo eksploataciji

2.1.2.4.1 Sprawny stan techniczny

Eksploatowaé wytacznie prawidtowo przygotowang maszyne

Brak prawidlowego przygotowania, zgodnego z niniejszg instrukcjg obstugi, uniemozliwia zapewnienie
bezpieczenstwa eksploatacji maszyny. Moze by¢ to przyczyng wypadkéw oraz powaznych obrazen ciala
lub $mierci ludzi.

» Przygotowa¢ maszyne zgodnie z niniejszg instrukcjg obstugi.

Niebezpieczenstwo spowodowane uszkodzeniami maszyny

Uszkodzenia maszyny mogag pogorszy¢ bezpieczenstwo eksploatacji maszyny i spowodowac wypadki.
Moze by¢ to przyczyng powaznych obrazen ciala lub $mierci ludzi.

» W przypadku podejrzenia lub stwierdzenia uszkodzen:
Zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne.
» Niezwlocznie usung¢ uszkodzenia majgce wplyw na bezpieczenstwo.

» Uszkodzenia usuwaé zgodnie z niniejszg instrukcjg obstugi.

» Jesli uszkodzen nie mozna samodzielnie usungé w oparciu o niniejszq instrukcjq obstugi:
Zleci¢ usuniecie uszkodzen w uprawnionym specjalistycznym warsztacie.

Przestrzeganie technicznych wartosci granicznych

Jesli techniczne wartosci graniczne maszyny nie beda przestrzegane, skutkiem moga by¢ wypadki oraz
powazne obrazenia lub Smier¢ ludzi. Ponadto maszyna moze ulec uszkodzeniu. Techniczne wartosci
graniczne podane sg w danych technicznych.

» Przestrzegac technicznych wartosci granicznych.
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2.1.2.4.2 Sprzet ochrony indywidualnej

Sprzet ochrony indywidualnej

Noszenie sprzetu ochrony indywidualnej to wazny element bezpieczenstwa. Brakujgcy lub nieodpowiedni
sprzet ochrony indywidualnej zwieksza ryzyko utraty zdrowia i obrazen ciafa u ludzi. Sprzet ochrony
indywidualnej to na przykiad rekawice robocze, obudowie ochronne, odziez ochronna, maska oddechowa,
nauszniki, ochrona twarzy i oczu.

» Dobrac sprzet ochrony indywidualnej do danych prac i przygotowa¢ go do uzycia.

> Stosowac tylko sprzet ochrony indywidualnej bedacy w prawidiowym stanie i zapewniajgcy skuteczng
ochrone.

» Dostosowac sprzet ochrony indywidualnej do osoby, na przykiad rozmiar.

» Przestrzegac¢ informacji podanych przez producentéw srodkéw eksploatacyjnych, materiatu siewnego,
nawozu, srodkéw ochrony roslin i srodkéw czyszczacych.

Noszenie wiasciwej odziezy

Luzno noszona odziez zwieksza niebezpieczenstwo pochwycenia lub nawiniecia na obracajgce sie czesci
oraz zagrozenie zaczepienia 0 wystajgce czesci. Moze by¢ to przyczyng powaznych obrazen ciala lub
Smierci ludzi.

» Nosi¢ ubranie $cisle przylegajace.
» Nigdy nie nosi¢ pierscionkéw, fancuszkéw i innej bizuterii.

» Majqc dtugie wtosy,
nosic siatke na wiosy.

2.1.2.4.3 Znaki ostrzegawcze

Utrzymywanie czytelnosci znakéw ostrzegawczych

Znaki ostrzegawcze na maszynie ostrzegajg przed zagrozeniami w miejscach niebezpiecznych oraz
sg waznym elementem wyposazenia bezpieczehnstwa maszyny. Brak znakéw ostrzegawczych zwieksza
ryzyko powaznych i $miertelnych obrazen ciata u ludzi.

P Czysci¢ zabrudzone znaki ostrzegawcze.
» Niezwlocznie wymienia¢ uszkodzone lub niewyrazne znaki ostrzegawcze.

» Na czesciach zamiennych umieszczac¢ przewidziane dla nich znaki ostrzegawcze.
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Podstawowe wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

2.1.3 Znajomosé¢ i unikanie niebezpieczenstw

2.1.3.1 Zrédha niebezpieczenstw przy maszynie

Ciecze pod cisnieniem

Olej hydrauliczny wydostajgcy sie pod wysokim cisnieniem moze przez skére wnikng¢ do ciata
i spowodowaé powazne obrazenia ciata. Juz dziurka o wielkosci tha szpilki moze spowodowac powazne
obrazenia ciala.

» Przed odlgczeniem wezy hydraulicznych lub sprawdzeniem ich pod kqtem uszkodzen
zredukowac cisnienie do zera w systemie hydraulicznym.

» Jesli mozna przypuszczac, Ze uktad cisnieniowy jest uszkodzony,
zleci¢ kontrole ukfadu cisnieniowego w uprawnionym specjalistycznym warsztacie.

» Pod zadnym pozorem nie lokalizowaé przeciekéw gotg reka.
» Trzymac ciato i twarz z dala od przeciekéw.

» Jezeli do ciata przedostangq sie ciecze,
natychmiast udac sie do lekarza.
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2.1.3.2 Strefy zagrozenia

Strefy zagrozenia przy maszynie

W strefach zagrozenia wystepujg nastepujace
istotne zagrozenia:

Maszyna i jej narzedzia robocze podczas pracy
przemieszczajg sie.

Hydraulicznie podnoszone czesci maszyny mogg
opas¢ niepostrzezenie i powoli.

Ciagnik i maszyna moga sie przypadkowo
przetoczyc.

1l i 1l . /
Materialy i ciala obce moga zosta¢ wyrzucone z |A|
maszyny lub z niej odrzucone. I I
Nieprzestrzeganie zakazu wstepu do strefy

zagrozenia moze spowodowaé powazne

obrazenia ciafa lub $mier¢. | | m | m | m | m | m | m | m |

» Nie pozwala¢ zbliza¢ sie osobom do strefy
Zagrozenia maszyny.

» Jesli osoby wejdq do strefy zagrozenia,
niezwiocznie wytgczy¢ silniki i napedy.

» Przed rozpoczeciem wszelkich prac przy
maszynie
zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne. Dotyczy to
réwniez krotkich prac kontrolnych.
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2.1.4 Bezpieczna praca i bezpieczne uzytkowanie maszyny

2.1.4.1 Podiaczanie maszyn

Dotaczanie maszyny do ciggnika

Niepoprawne sprzegniecie maszyny z ciggnikiem prowadzi do powstania zagrozen mogacych byé
przyczyng powaznych wypadkow.

W punktach dotgczania miedzy maszyng a ciggnikiem znajdujg sie miejsca zagrozenia przygnieceniem
i przycieciem.

» Sprzegajqc maszyne z ciggnikiem lub rozprzegajqc maszyne i ciggnik,
zachowac szczego6lng ostroznosc.

» Sprzegac¢ i transportowaé maszyne wytgcznie za pomoca odpowiednich ciggnikéw.

» Podczas sprzegania maszyny z ciggnikiem
zwrdci¢ uwage, aby urzadzenie tgczace ciggnika odpowiadato wymaganiom maszyny.

» Maszyne prawidtowo sprzegaé z ciggnikiem.
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2.1.4.2 Bezpieczenstwo jazdy

Niebezpieczenstwa podczas jazdy po drogach i polu

Maszyny zawieszone lub zaczepione na ciggniku oraz obcigzniki przednie lub tylne wplywajg na
wiasciwosci jezdne oraz na zdolno$¢ kierowania i hamowania ciggnika. Wiasciwosci jezdne zalezg réwniez
od stanu roboczego, poziomu napetienia lub zatadunku oraz od podioza. Jesli kierowca nie uwzgledni
zmienionych wiasciwosci jezdnych, moze doprowadzi¢ do wypadkow.

» Zawsze zwraca¢ uwage na dostateczng zdolnos$¢ kierowania i hamowania ciggnika.

» Ciggnik musi zapewnia¢ wymagane zwalnianie zestawu z zawieszong maszynq.
Sprawdzi¢ skuteczno$¢ hamowania przed rozpoczeciem jazdy.

» Przednia os ciggnika musi zawsze dZwigac co najmniej 20% masy wtasnej ciggnika, aby zachowana
byta dostateczna zdolnos¢ kierowania.
W koniecznych przypadkach stosowa¢ obcigzniki przodu ciggnika.

» Obcigzniki przednie lub tylne zawsze mocowaé zgodnie z przepisami w przewidzianych do tego celu
punktach mocowania.

» Obliczy¢ dopuszczalng fadownos¢ zawieszonej lub zaczepionej maszyny i jej przestrzegac.

» Przestrzega¢ dopuszczalnego nacisku na osie i dopuszczalnego pionowego obcigzenia zaczepu
ciggnika.

» Przestrzega¢ dopuszczalnego pionowego obcigzenia zaczepu i dyszla.

» Sposob jazdy nalezy dobra¢ tak, aby w kazdej sytuacji w petni panowaé¢ nad ciggnikiem z dotgczong
lub doczepiong do niego maszyng. Uwzglednic przy tym swoje osobiste umiejetnosci, warunki
nawierzchni, ruch na drodze, widocznos¢ i warunki atmosferyczne, wiasciwosci jezdne ciggnika oraz
wplyw zawieszonej maszyny.

Niebezpieczenstwo wypadku podczas jazdy po drogach na skutek niekontrolowanych ruchéw
bocznych maszyny

» Przed jazdg po drodze zablokowa¢ dolne dzwignie zaczepu ciggnika.

Przygotowanie maszyny do jazdy drogowej

Maszyna nieprawidiowo przygotowana do jazdy drogowej moze doprowadzi¢ do powaznych wypadkdow
w ruchu drogowym.

» Skontrolowaé poprawnos$¢ dziatlania oswietlenia i oznaczenie do jazdy drogowej.
» Usung¢ wieksze zabrudzenia z maszyny.

» Przestrzegac¢ wskazéwek zawartych w rozdziale ,Przygotowanie maszyny do jazdy drogowej”.
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Odstawianie maszyny
Odstawiona maszyna moze sie przewroci¢. Moze dojs¢ do zgniecenia lub sSmierci ludzi.
» Maszyne odstawia¢ tylko na nosnym i rownym podiozu.

» Przed przystqpieniem do prac nastawczych lub serwisowych
zwrdci¢ uwage na bezpieczne posadowienie maszyny. W razie watpliwosci podeprze¢ maszyne.

» Przestrzegac¢ wskazéwek zawartych w rozdziale "Odstawianie maszyny".

Odstawienie bez nadzoru

Niedostatecznie zabezpieczony lub odstawiony bez nadzoru ciggnik i podtgczona maszyna stwarzajg
zagrozenie dla os6b doroslych i bawigcych sie dzieci.

» Przed odejsciem od maszyny

wytgczy¢ ciggnik i maszyne.

» Zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne.

2.1.5 Bezpieczne serwisowanie i modyfikowanie

2.1.5.1 Przerébka maszyny

Zmiany w budowie tylko po uzyskaniu upowaznienia

Zmiany w budowie i rozbudowa moga pogorszyé sprawnos¢ i bezpieczenstwo eksploataciji maszyny. Moze
by¢ to przyczyng powaznych obrazen ciafa lub smierci ludzi.

» Zmiany w budowie i rozbudowe zleca¢ wytgcznie uprawnionemu specjalistycznemu warsztatowi.

» Aby swiadectwo homologacyjne zgodne z krajowymi i miedzynarodowymi przepisami utrzymato
waznosé,
upewnic¢ sie, ze warsztat stosuje wylgcznie czesci do przebudowy, czesci zamienne i wyposazenie
specjalne zatwierdzone przez firme AMAZONE.
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2.1.5.2 Prace przy maszynie

Prace tylko przy wylgczonej maszynie

Jezeli maszyna nie jest wylgczona, czesci moga sie niespodziewanie poruszy¢ lub maszyna moze ruszyc.

M
>

oze by¢ to przyczyng powaznych obrazen ciata lub $mierci ludzi.

Chcgc wykonac prace przy uniesionych tadunkach lub pod nimi:
Opuscic¢ fadunki lub zabezpieczy¢ je za pomocg hydraulicznej lub mechanicznej blokady.

Wylaczy¢ wszystkie napedy.
Uruchomié¢ hamulec postojowy;,

Zabezpieczy¢ maszyne, szczegOlnie stojaca na spadkach, przed przetoczeniem, podkiadajgc pod jej
kofa kliny.

Wyja¢ kluczyk ze stacyijki i zabra¢ go ze soba.

Odczeka¢, az obracajgce czesci zatrzymajg sie, a gorgce czesci ostygna.

Prace serwisowe

Nieprawidlowo przeprowadzone prace serwisowe, szczegolnie przy czesciach majgcych wplyw na
bezpieczenstwo, zagrazajg bezpieczenstwu eksploatacji. Moze by¢ to przyczynag wypadkéw oraz
powaznych obrazen ciata lub $mierci ludzi. Do czesci majgcych wplyw na bezpieczenstwo nalezg
przyktadowo: czesci ukfadu hydrauliki, czesci ukfadu elektroniki, rama, sprezyny, sprzeg, osie i zawieszenie
osi, przewody i zbiorniki zawierajgce substancje palne.

>

Przed przystqpieniem do regulacji, serwisowania lub czyszczenia maszyny
zabezpieczy¢ maszyne.

Serwisowac¢ maszyne zgodnie z niniejszg instrukcjg obstugi.

Wykonywaé¢ wylgcznie prace opisane w niniejszej instrukcji obstugi.

Prace serwisowe oznaczone hastem "PRACA WARSZTATOWA" zleca¢ w specjalistycznym warsztacie,
ktory dysponuje odpowiednim wyposazeniem do obstugi maszyn rolniczych spetiajgcym wymagania
bezpieczenstwa i ochrony srodowiska i ktéry zatrudnia specjalistéw posiadajgcych odpowiednie

wyksztaicenie.

Pod zadnym pozorem nie spawag, nie wierci¢, nie pitowagc, nie szlifowac, nie cigé ramy, podwozia ani
urzadzen tgczacych maszyny.

Nigdy nie przerabia¢ czesci majgcych wplyw na bezpieczenstwo.
Nie rozwiercac istniejgcych otwordw.

Wszystkie prace konserwacyjne przeprowadza¢ w wymaganych terminach.

16
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Podniesione czesci maszyny

Podniesione czesci maszyny mogg niespodziewanie opas¢ i zmiazdzyc¢ ludzi lub spowodowac ich $mieré.
» Nie przebywac¢ pod podniesionymi czesciami maszyny.

» Chcgc wykonac prace przy podniesionych czesciach maszyny lub pod nimi,

opusci¢ czesci maszyny lub zabezpieczy¢ uniesione czesci maszyny za pomocg blokady mechanicznej
lub hydrauliczne.

Niebezpieczenstwo spowodowane spawaniem

Nieprawidtowo przeprowadzone prace spawalnicze, szczegolnie na czesciach majacych wplyw na
bezpieczenstwo lub w ich poblizu, zagrazajg bezpieczenstwu eksploataciji. Moze by¢ to przyczyna
wypadkéw oraz powaznych obrazen ciafa lub $mierci ludzi. Do czesci majgcych wplyw na bezpieczenstwo
nalezg przyktadowo elementy ukifadu hydraulicznego, elementy ukiadu elektronicznego, rama, sprezyny,
urzadzenia tgczgce z ciggnikiem, takie jak rama TUZ, dyszel, wspornik sprzegu, sprzeg lub belka
pociggowa, a ponadto osie i zawieszenie osi, przewody i zbiorniki zawierajgce substancje palne.

» Spawanie czesci majgcych wplyw na bezpieczenstwo zleca¢ wytacznie uprawnionym specjalistycznym
warsztatom zatrudniajgcym personel z uprawnieniami do takich prac.

» Spawanie wszelkich innych czesci nalezy powierzaé wytgcznie wykwalifikowanemu personelowi.

» W razie wqtpliwosci zwigzanych z mozliwosciq spawania okreslonej czesci:
Zasiegna¢ informacji w uprawnionym specjalistycznym warsztacie.

» Przed przystqgpieniem do spawania maszyny:
Odtaczy¢ maszyne od ciggnika.

» Nie spawa¢ w poblizu opryskiwacza do srodkéw ochrony roslin, w ktérym wczesniej zastosowano
plynny nawoéz.

2.1.5.3 Srodki eksploatacyjne

Nieodpowiednie srodki eksploatacyjne

Srodki eksploatacyjne niezgodne z wymaganiami AMAZONE mogg spowodowa¢ uszkodzenia maszyny i
wypadki.

» Stosowaé wylgcznie srodki eksploatacyjne spetniajgce wymagania podane w danych technicznych.
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2.1.5.4 Wyposazenie specjalne i czesci zamienne

Wyposazenie specjalne, akcesoria i czesci zamienne

Wyposazenie specjalne, akcesoria i czesci zamienne niezgodne z wymaganiami firmy AMAZONE moga
pogorszy¢ bezpieczenstwo eksploataciji maszyny i spowodowac¢ wypadki.

> Stosowac wytgcznie oryginalne czesci lub czesci spelniajgce wymagania AMAZONE.

» W przypadku pytan dotyczqcych wyposazenia specjalnego, akcesoriow lub czesci zamiennych
skontaktowac sie ze swoim dystrybutorem lub AMAZONE.

2.2 Procedury bezpieczenstwa

Zabezpieczanie ciggnika i maszyny

Jezeli ciggnik i maszyna nie sg zabezpieczone przed niezamierzonym uruchomieniem i przetoczeniem,
mogqg one ruszy¢ w sposob niekontrolowany i przejecha¢, zmiazdzy¢ oraz doprowadzi¢ do $mierci osob.

» Opusci¢ uniesiong maszyne lub jej uniesione czesci.
» Zredukowa¢ cisnienie w wezach hydraulicznych do zera przez zataczenie urzgdzen obstugowych.
» Jesli istnieje koniecznos¢ wejscia pod uniesionqg maszyne lub pod czesci,
zabezpieczy¢ podniesiong maszyne i czesci przed opadnieciem mechanicznymi podporami
zabezpieczajgcymi lub hydraulicznym urzgdzeniem odcinajgcym.
» Wylgczy¢ ciagnik.

» Zaciggna¢ hamulec postojowy ciggnika.

»  Wyjac¢ kluczyk ze stacyjki.

Zabezpieczanie maszyny

Po rozprzegnieciu maszyne nalezy zabezpieczy¢. Jezeli maszyna lub jej czesci nie zostang
zabezpieczone, grozi to obrazeniami ciata wskutek zgniecenia lub ranami cietymi.

» Maszyne odstawia¢ tylko na nosnym i réwnym podiozu.

» Przed zredukowaniem cisnienia do zera w wezach hydraulicznych i odtgczeniem ich od ciggnika,
ustawi¢ maszyne w pozycji robocze;j.

» Chroni¢ osoby przed bezposrednim kontaktem z czesciami maszyny, ktére majg ostre krawedzie lub
odstaja.

18 MG7450-PL-1I'| D.1]21.12.2023 | © AMAZONE



2 | Bezpieczenstwo i odpowiedzialnosé
Procedury bezpieczenstwa

Utrzymywanie sprawnosci oston

W przypadku gdy brakuje oston, sg one uszkodzone, wadliwe lub zdemontowane, czesci maszyny mogag
spowodowaé powazne obrazenia ciata lub $mier¢ ludzi.

» Co najmniej raz dziennie sprawdza¢ maszyne pod katem uszkodzen, prawidlowego montazu oraz

sprawnosci osfon.

» W razie watpliwosci, czy wszystkie ostony sq prawidtowo zamontowane i sprawne
zleci¢ kontrole oston w uprawnionym specjalistycznym warsztacie.

» Przed wykonaniem kazdej czynnosci przy maszynie zwréci¢ uwage, aby ostony byly prawidiowo
zamontowane i sprawne.

» Uszkodzone ostony wymienia¢ na nowe.

Wchodzenie i schodzenie

Wskutek braku uwagi podczas wchodzenia i schodzenia osoby mogg spasé¢ z wejscia. Osoby
wchodzgce na maszyne poza przewidzianymi wejsciami mogg sie poslizgnaé, upasc¢ i odniesé powazne
obrazenia. Zabrudzenia oraz srodki eksploatacyjne moga pogarszac stabilnos¢ i rbwnowage na
stopniach. Przypadkowe przestawienie elementéw obstugowych moze doprowadzi¢ do niezamierzonego
uruchomienia funkcji, ktére stworzg sytuacje zagrozenia.

> Korzysta¢ wylacznie z przewidzianych wejsé.

» Aby bezpiecznie wchodzi¢ na stopnie i stac¢ na stopniach:
Zawsze utrzymywac stopnie i powierzchnie do stania w czystosci.

» Jesli maszyna znajduje sie w ruchu:
Pod zadnym pozorem nie wchodzi¢ na maszyne ani nie schodzi¢ z maszyny.

» Wochodzi¢ i schodzi¢ twarzg zwrécong do maszyny.

» Podczas wchodzenia i schodzenia utrzymywaé kontakt ze stopniami i poreczami w co najmniej
3 punktach: réwnoczesnie 2 rece i jedna stopa lub 2 stopy i jedna reka na maszynie.

» Pod zadnym pozorem nie wykorzystywaé¢ elementéw obstugowych jako uchwytu utatwiajgcego
wchodzenie i schodzenie.

» Pod zadnym pozorem nie zeskakiwa¢ z maszyny podczas schodzenia.
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Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

e Maszyna jest przeznaczona wytgcznie do
prawidtowego uzytkowania zgodnie z zasadami
praktyki rolniczej w celu rozsiewania materiatow
siewnych.

e Maszyna jest rolniczg maszyng roboczg do
zamontowania na maszynie nosnej. Maszyna
nosna ma specjalny interfejs, ktory spetnia
wymagania techniczne.

e Podczas jazdy po drogach publicznych maszyna,
zaleznie od postanowien obowigzujgcego
kodeksu drogowego, moze zosta¢ zawieszona
z tylu i by¢ przewozona na ciggniku spetniajgcym
wymagania techniczne tylko z maszyng nosna.

e Maszyna moze by¢ uzywana i serwisowana
wytgcznie przez osoby spetniajgce wymagania.
Wymagania stawiane osobom sg opisane
w rozdziale "Kwalifikacje personelu”.

e Instrukcja obstugi jest elementem maszyny.
Maszyna jest przeznaczona wytgcznie do
uzytku zgodnego z niniejszg instrukcjg obstugi.
Zastosowania maszyny, ktére nie zostaty opisane
W niniejszej instrukcji obstugi, mogg prowadzi¢ do
powaznych obrazen ciata lub Smierci os6b oraz do
uszkodzenia maszyny i szkdd materialnych.

e Uzytkownik i wtasciciel muszg przestrzegaé
odnosnych przepisow bhp oraz powszechnie
przyjetych zasad bezpieczenstwa technicznego,
medycyny pracy oraz kodeksu drogowego.

e Dalsze informacje dotyczace uzytkowania
zgodnego z przeznaczeniem w przypadkach
specjalnych mozna uzyskac w firmie AMAZONE.

e Inne uzycie niz opisane we
fragmencie dotyczgcym uzytkowania zgodnego
z przeznaczeniem traktowane jest jako niezgodne
z przeznaczeniem. Za szkody powstate w wyniku
uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem
odpowiedzialnosci nie ponosi producent, lecz
wylgcznie uzytkownik.
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Opis wyrobu

4.1 Maszyna w skrocie

Reflektor roboczy Dozowanie

Ukfad znakowania sciezek technologicznych Zagarniacz sprezynowy dokladny lub zagarniacz

do siewnika

Redlica wysiewajgca Uniwersalne narzedzie obstugowe

N[e]  [@][2]
][] [=][]

Kieszenie chwytne QuickLink SmartCenter
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Maszyna w skrécie

|I| Tabliczka znamionowa |Z| Uchwyt na weze hydrauliczne, przewody do
zasilania elektrycznego i przewéd ISOBUS
@ Kolo ostrogowe E Tuba
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Funkcja maszyny

4.2 Funkcja maszyny

Maszyna moze by¢ stosowana tylko w potgczeniu
z odpowiednig maszyng uprawowg |z| Agregat
umozliwia uprawe przedsiewng i siew w jednym
przejezdzie.

Materiat dozowany przewozony jest w zbiorniku

|E| i dozowany przez kota dozujgce w obudowach
wysiewajgcych E Redlica wysiewajgca |Z|
ksztaltuje bruzde siewng i odklada materiat dozowany
W zagonie. Zagarniacz |I| przykrywa materiat siewny
gleba.

4.3 Wyposazenie specjalne

Wyposazenie specjalne to wyposazenie, ktére
moze nie wystepowac¢ w danej maszynie lub jest
dostepne tylko na niektérych rynkach. Informacje

0 wyposazeniu maszyny podane sg w dokumentach
sprzedazy; aby uzyska¢ blizsze informacje na ten
temat, mozna sie réwniez zwréci¢ do dystrybutora.

e Sito do zbiornika
e Porecz przy platformie zatadowczej

e Elementy kierujgce materiat siewny

MG7450-PL-11 | D.1]21.12.2023 | © AMAZONE
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Ostony

Standardowe tylne o$wietlenie drogowe

Uchwyt tablicy rejestracyjnej z oswietleniem
drogowym

Oswietlenie robocze LED zintegrowane
Oswietlenie robocze LED redlic, zintegrowane
Oswietlenie robocze LED, niezalezne
Mechaniczny tacznik gérny (dtugi)

Podwajne koto tancuchowe, krotkie i diugie
przetozenie

Hydrauliczne podnoszenie kota ostrogowego

Elektryczne wigczanie sciezek technologicznych
z jednostronnym napedem dozownika

Zawor sterujgcy i zestaw hydrauliczny do
znacznika przedwschodowego

Zespot przytgczeniowy do znacznika
przedwschodowego (jesli znacznik sladéw nie jest
zamontowany)

Kotko wysiewajgce do grochu i fasoli
Czujnik nacisku redlic do zmiany normy wysiewu

Dodatkowy elektroniczny czujnik stanu
napetnienia

Okablowanie AmalLog* do Cataya

Zestaw montazowy czujnika radarowego Cataya
Special

4.4 Ostony

4.4.1 Sito

Sito |I| w zbiorniku zapobiega kontaktowi
z pracujgcym walkiem mieszadia.

24
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Ostony

4.4.2 Ostona dozownika

Oslona dozownika |I| zapobiega kontaktowi

z obracajacymi sie watkkami i kotami zebatymi oraz
chroni walkki i kofa zebate przed pylem oraz brudem.

4.4.3 Listwy zabezpieczajgce w ruchu drogowym

Listwy zabezpieczajgce w ruchu drogowym

|I| zakrywajg zeby zagarniacza sprezynowego
dokiladnego lub zagarniacza do siewnika,
zapewniajgc ochrone przed obrazeniami

i uszkodzeniami.

4.4.4 Ostona napedu dozownika

Ostona |I| zapobiega kontaktowi z napedem
fancuchowym waltka mieszadia i watka
wysiewajgcego.
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Znaki ostrzegawcze

4.5 Znaki ostrzegawcze

4.5.1 Potozenie znakdw ostrzegawczych

max,
210 bar
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Znaki ostrzegawcze
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Znaki ostrzegawcze

4,5.2 Struktura znakéw ostrzegawczych

Znaki ostrzegawcze oznaczajg hiebezpieczne
miejsca na maszynie i ostrzegajg przed pozostalymi
zagrozeniami. W takich miejscach zawsze istniejg
stale lub nieoczekiwanie wystepujace zagrozenia.

Znak ostrzegawczy sktada sie z 2 pél:

® Pole |I| przedstawia nastepujgcg informacje:

o obrazowa strefa zagrozenia otoczona
trojkgtnym symbolem bezpieczenstwa

o numer katalogowy

® Pole |Z| pokazuje obrazowo instrukcje
pozwalajgcg zapobiec zagrozeniu.

4.5.3 Opis znakdéw ostrzegawczych

MD 076
Niebezpieczenstwo wciagniecia lub pochwycenia
» Dopdki pracuje silnik ciggnika lub maszyny,

nie zbliza¢ sie do strefy zagrozenia.

» Dopdki pracuje silnik ciggnika lub maszyny,
nie usuwac oston.

» Upewnic¢ sie, ze w strefie zagrozenia nie
przebywaja zadne osoby.

MDO078

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia palcow lub dtoni

» Dopdki pracuje silnik ciggnika lub maszyny,

nie zbliza¢ sie do strefy zagrozenia.

» Jesli konieczne jest przemieszczenie
oznaczonych czesci rekami,
uwazaé ha miejsca zagrozenia przygnieceniem.

» Upewnic¢ sie, ze w strefie zagrozenia nie
przebywajg zadne osoby.

= MDO078

P

\L—MDDTG o
g 2
= MDO078 ')
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Znaki ostrzegawcze

MDO082
Niebezpieczenstwo upadku ze stopni lub platform
» Pod zadnym pozorem nie przewozi¢ oséb na

maszynie.

» Nie pozwala¢ osobom na wchodzenie na jadacg
maszyne.

MD 154

Ryzyko odniesienia obrazen ze skutkiem
smiertelnym wigcznie spowodowane przez
nieostoniete zeby zagarniacza siewnika

» Przed rozpoczeciem jazdy na drogach
publicznych
zalozy¢ listwe zabezpieczajgca w ruchu
drogowym w sposéb opisany w instrukcji obstugi.

MD 265
Ryzyko poparzenia pytem z zaprawy nasiennej

» Nie wdycha¢ substancji szkodliwych dla zdrowia.
» Unika¢ kontaktu z oczami i skorg.

» Przed rozpoczeciem pracy z substancjami
szkodliwymi dla zdrowia nalezy zalozy¢ zalecane
przez producenta ubranie ochronne.

» Przestrzega¢ wskazéwek dotyczgcych
bezpieczenstwa wydanych przez producenta
dotyczacych postepowania z substancjami
szkodliwymi dla zdrowia.

— MD082

- MD154

|- MD265
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Znaki ostrzegawcze

MDO095

Niebezpieczenstwo wypadku wskutek
nieprzestrzegania zasad podanych w instrukcji
obstugi

» Przed przystgpieniem do prac przy maszynie lub
Z uzyciem maszyny przeczyta¢ ze zrozumieniem
instrukcje obslugi.

MDO096

Niebezpieczenstwo infekcji ze strony
wydostajgcego sie pod wysokim cisnieniem oleju
hydraulicznego

» Pod zadnym pozorem nie szuka¢ nieszczelnych
miejsc w wezach hydraulicznych dioAmi ani
palcami.

» Pod zadnym pozorem nie uszczelniaé
nieszczelnych wezy hydraulicznych za pomocg
dtoni lub palcéw.

» W przypadku odniesienia obrazen ciata
wskutek kontaktu z olejem hydraulicznym
natychmiast udac sie do lekarza.

——
— MD095
— MD096

30

MG7450-PL-11'| D.1]21.12.2023 | © AMAZONE



4 | Opis wyrobu
Znaki ostrzegawcze

MD102

Niebezpieczenstwo wskutek niezamierzonego
uruchomienia i przetoczenia maszyny

» Przed przystapieniem do wszelkich zabezpieczy¢
maszyne przed przypadkowym uruchomieniem
i niezamierzonym przetoczeniem.

MD 199

Niebezpieczenstwo wypadku spowodowane przez
wysokie cisnienie w uktadzie hydraulicznym

» Maszyne podigczac tylko do ciggnikéw
z ci$nieniem w ukfadzie hydraulicznym ciggnika
wynoszgcym maksymalnie 210 bar.

MD 150
Ryzyko ran cietych palcow, dtoni i ramion

» Przed zblizeniem sie do strefy zagrozenia
przerwac doplyw energii do maszyny.

» Przed usunieciem osfon i siegnieciem
w miejsce niebezpieczne zaczekac, az wszystkie
poruszajgce sie czesci zatrzymajg sie.

» Upewnic¢ sie, ze ani w strefie zagrozenia, ani
w poblizu znajdujacych sie w ruchu czesci nie
przebywaja zadne osoby.

max.
210 bar

L— MD199

— MD150
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Tabliczka znamionowa maszyny

MD256

Niebezpieczenstwo wypadku spowodowane
przez nieprawidtowo zamocowane zawiesia do
podnoszenia

Jesli zawiesia do podnoszenia zostang zamocowane
W miejscach mocowania nieprzeznaczonych do tego
celu, podczas podnoszenia maszyna moze ulec
uszkodzeniu i zagrazaé¢ bezpieczenstwu.

o _ _ — MD256
» Zawiesia do podnoszenia mocowac wytgcznie

w odpowiednich miejscach mocowania.

» Odpowiednie miejsca mocowania do
podnoszenia zostaly podane w instrukcji obstugi,
patrz Transport maszyny.

> Aby okresli¢ wwmagang nosnos¢ zawiesi,
przestrzega¢ informacji podanych w ponizszej

tabeli.

MD274

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia przez
przewracajgca sie maszyne

»  Oprézni¢ zbiornik ziarna.
» Przed odstawieniem opréznionej maszyny

nabudowanej
zamontowac¢ wsporniki postojowe.

— MD274

4.6 Tabliczka znamionowa maszyny

Numer maszyny ANMAFDODONE

AMAZONEN-WERKE H DREYER BE & Co. KG
Am Amazonenwark 313 D-452065 Hasbargen

Numer ViN 1L L
1oL

Produit roosc I ]

2ul, technisches Maschinengewlcht kg lﬁ. Modeljhr .EI

Dopuszczalna techniczna masa maszyny

Rok model UK ricatian
annéa de fabricatian

0 mo e OWy year of construction .E.
' n Fof HIroTOBNEHWRA

(o] [o] [&] [w] [] [2]

Rok produkgiji

32 MG7450-PL-1I'| D.1]21.12.2023 | © AMAZONE



4 | Opis wyrobu
Tuba

4.7 Tuba

Tuba zawiera:

e Dokumenty

e Srodki pomocnicze

4.8 Uniwersalne narzedzie obstugowe

Prace nastawcze przy maszynie sg przeprowadzane
przy uzyciu uniwersalnego narzedzia obstugowego

II'- Uniwersalne narzedzie obstugowe jest odkladane
na ramie maszyny w uchwycie.

4.9 System kamer

Kamera |I| z tylu nabudowanego siewnika zwigksza
bezpieczenstwo manewrowania.

Monitor moze wyswietlaé rownoczesnie kilka obrazéw
z kamery.
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Czujnik radarowy

4.10 Czujnik radarowy

Czujnik radarowy rejestruje predkos¢ roboczg

w przypadku napedoéw elektrycznych. Na podstawie
predkosci roboczej obliczana jest obrobiona
powierzchnia i wymagana predkos¢ obrotowa
napedéw dozownika.

4.11 System dozujacy

Przez regulowane otwory materiat siewny przedostaje
sig do obudowy dozownika |I|

Kazda obudowa dozownika posiada 2 otwory. Otwory
regulowane sg za pomocg zasuwy zamykajgcej

z grubym kotem dozujgcym |I| i zasuwy zamykajgcej
z drobnym kotem dozujgcym @

Materiat siewny jest dozowany przez grube koo
dozujgce |E| lub drobne kolo dozujgce |z|

34
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Rama montazowa

4.12 Rama montazowa

Nabudowany siewnik mocuje sie za pomocg
2 uchwytow III na maszynie uprawowej IZI

Dodatkowo nabudowany siewnik taczy si¢ z maszyng
uprawowg |I| za pomoca tgcznika gérnego |Z|

4.13 Oswietlenie

4.13.1 Tylne oswietlenie i oznaczenie do jazdy drogowej

Tablice ostrzegawcze
Swiatla odblaskowe, czerwone

Tylne Swiatla pozycyjne, Swiatla hamowania
i kierunkowskazy

(2] o] [ [2]

Swiatla odblaskowe, z6ite
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Redlica RoTeC

WSKAZOWKA

Oswietlenie i oznaczenie do jazdy drogowej moze
rézni¢ sie w zaleznosci od przepisdw krajowych.

4.13.2 Oswietlenie robocze

Reflektory robocze |I| zapewniajg lepsza widocznosé
obszaru roboczego w ciemnosci. Reflektory robocze
wigcza i wytgcza sie za pomocg terminala
obstugowego lub komputera obstugowego.

Oswietlenie sekcji redlic |I| zapewnia lepszg
widocznosc redlic wysiewajgcych w ciemnosci.
Oswietlenie sekcji redlic wigcza i wytacza sie

wraz z reflektorami roboczymi za pomocg terminala
obstugowego lub komputera obstugowego.

4.14 Redlica RoTeC

Redlica jednotarczowa RoTeC stuzy do odkladania
materiatlu dozowanego na glebach po orce lub
mulczowaniu. Czubki redlic |Z| i tarcze tngce
ksztaltujg bruzde siewna, w ktérg wpada
materiat dozowany. Tarcze kopiujgce i rolki kopiujgce
|I| ograniczajg gtebokos¢ odkladania materiatu

i oczyszczajg tarcze tngce. Nacisk redlic i glebokos¢
odkiadania materiatu mozna regulowac.

W celu uprawy gleby bez siewu redlice mogg zosta¢
podniesione.

36
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Redlica TwinTeC Special

Rolka kopiujgca Control 25 |I| Z powierzchnig styku
z glebg o szerokosci 25 mm pozwala na plaski
wysiew przy zwiekszonym nacisku redlic na lekkich
glebach.

Tarcza kopiujgca Control 10 |I| z powierzchnig styku
z glebg o szerokosci 10 mm stosowana jest na
ciezkich glebach.

4.15 Redlica TwinTeC Special

Podwdjna redlica tarczowa TwinTeC Special stuzy do
odkiladania materialu dozowanego na glebach po orce
lub mulczowaniu. Tarcze tngce |I| ksztaltujg bruzde
siewng. Materiat dozowany jest przenoszony miedzy
talerzami drgzonymi i wpada w bruzde siewnga. Rolka
kopiujgca |Z| prowadzi podwdjng redlice tarczowg na
ustawionej glebokosci odkladania i zageszcza glebe
na materialem dozowanym. Nacisk redlic i gtebokos¢
odkiadania materialu mozna regulowac.

W celu uprawy gleby bez siewu redlice mogg zosta¢
podniesione.

MG7450-PL-11 | D.1]21.12.2023 | © AMAZONE

37



4 | Opis wyrobu
Redlica wleczona WS

4.16 Redlica wleczona WS

Nabudowane siewniki z redlicami wleczonymi WS
wykorzystywane sg do siewu po orce.

Lejek prowadzacy |I| kieruje nasiona bezposrednio
za dziob redlicy |Z|

Odchylany wspornik redlicy @ zapobiega
zapychaniu sie wylotu redlicy przy opuszczaniu
agregatu uprawowo-siewnego na glebe.

4.17 Zagarniacz sprezynowy doktadny

Zeby |Z| zagarniacza sprezynowego dokladnego
spoczywajg poziomo na glebie i przykrywajg odiozony
w bruzdy materiat dozowany réwnomierne luzng
ziemia.

Pozycje zebdw zagarniacza mozna regulowac.

Nacisk zagarniacza sprezynowego doktadnego
warunkuje intensywnos$c¢ jego pracy. Nacisk
mozna regulowa¢ mechanicznie lub hydraulicznie.
W przypadku regulacji hydraulicznej nacisk
zagarniacza sprezynowego dokladnego ustawiany
jest wspdlnie z naciskiem redlic.

W siewnikach z podnoszeniem zagarniacza
sprezynowego dokladnego zagarniacz mozna
podnosi¢ niezaleznie od pozycji redlic.

Z kazdej strony zagarniacza sprezynowego
dokladnego znajduje sie jarzmo |I| zabezpieczone
skladang zawleczkg. Jarzma zapobiegajg
przestawieniu zebow zagarniacza podczas jazdy
wstecz i ich przejsciu w redlice.

Jesli podczas jazdy wstecz dojdzie do lekkiej kolizji,
zeby zagarniacza oming przeszkode i nie ulegng
uszkodzeniu. Gdy ciggnik ruszy do przodu, zeby
zagarniacza wrocg do pozycji roboczej.
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4.18 Zagarniacz do siewnika

Zeby |Z| zagarniacza do siewnika spoczywajg
poziomo na glebie i przykrywajg odiozony w bruzdy
materiat dozowany réwnomiernie luzng ziemia.

Pozycje zebow zagarniacza mozna regulowac.

Nacisk zagarniacza do siewnika warunkuje
intensywnos¢ jego pracy. Nacisk mozna regulowaé
mechanicznie.

Z kazdej strony zagarniacza do siewnika

znajduje sie jarzmo |I| zabezpieczone skladang
zawleczka. Jarzma zapobiegajag przestawieniu zebéw
zagarniacza podczas jazdy wstecz i ich przejsciu

w redlice.

Jesli podczas jazdy wstecz dojdzie do lekkiej kolizji,
zeby zagarniacza oming przeszkode i nie ulegng
uszkodzeniu. Gdy ciggnik ruszy do przodu, zeby
zagarniacza wrdca do pozycji robocze;.

4.19 Zagarniacz redlicy

Zeby |I| zagarniacza redlicy przykrywaja odiozony
w bruzdy materiat dozowany réwnomierne luzng
ziemia.

Kat natarcia i wysoko$é zebOw zagarniacza mozna
regulowac.
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4.20 Uktad znakowania sciezek technologicznych

Uklad znakowania sciezek technologicznych

automatycznie opuszcza tarcze |I| podczas
tworzenia Sciezek technologicznych i ksztakuje slady.
Na tych sladach $ciezki technologiczne widoczne sg
jeszcze przed wschodami materialu siewnego. Jesli
Sciezka technologiczna nie jest tworzona, tarcze sg
uniesione.

W zaleznosci od wyposazenia maszyny
zamontowana moze by¢ r6zna liczba tarcz

w maszynie. Rozstaw $ladéw i kat natarcia tarcz
znacznikdw mozna regulowac.

4.21 Znaczniki sladow

Znaczniki $ladow |I| znaczg glebe na przemian obok
maszyny.

Gdy ciggnik porusza sie posrodku nad utworzonym
sladem, automatycznie tworzone jest potgczenie
z kolejnym rzedem.

Dlugos¢ i zakres roboczy znacznika sladéw mozna
regulowac.

Przed ominieciem przeszkody przez znaczniki sladéw
lub zawrdceniem ciggnikiem nalezy unies¢ znaczniki
sladdw.

40
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4.22 Koto ostrogowe

Kolo ostrogowe |I| napedza walek wysiewajgcy
z kotami dozujgcymi w maszynach z napedem
mechanicznym.

Impulsy pochodzace z kofa ostrogowego stuzg
do obliczania predkosci roboczej i obrobionej
powierzchni.
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Dane techniczne

5.1 Pojemnosé¢ zbiornika

Wersja maszyny Pojemnosé zbiornika
Cataya 3000 Special (bez nadstawki) 650 |
Cataya 3000 Special (z nadstawka) 850 |
5.2 Wymiary
Wymiary Cataya 3000 Special
Szerokos¢ transportowa 3m
Szerokos¢ robocza 3m

5.3 Zestaw szybkiego agregatowania QuickLink

Szerokos¢ robocza maszyny Odlegtosé kieszeni chwytnych QuickLink
2,5m 1.529 mm £ 3 mm
3m 2.029 mm £ 3 mm
3,5m 2.529 mm = 3 mm
4m 3.029 mm £ 3 mm

5.4 Predkosé¢ jazdy

Optymalna predkos¢ robocza redlicy TwinTeC Special 8 km/h do 12 km/h

Optymalna predkos¢ robocza redlicy RoTeC 6 km/h do 12 km/h

Optymalna predkos¢ robocza redlicy WS 5 km/h do 8 km/h
Dopuszczalna predkos¢ transportowa 60 km/h

42 MG7450-PL-Il | D.1 | 21.12.2023 | © AMAZONE



5 | Dane techniczne
Maszyna uprawowa

5.5 Maszyna uprawowa

Cataya 3000 Special

Wymiary
z redlicami TwinTeC Special z redlicami RoTeC z redlicami WS
Liczba rzeddw 24 20 32 26 24
Rozstaw rzedéw 12,5 cm 15 cm 12,5cm 15,4 cm 12,5cm

5.6 Dopuszczalne kategorie zaczepu

Typ Rama montazowa siewnika Rama TUZ maszyny nosnej
Cataya 3000 Special QuickLink Kategoria 3
5.7 Dopuszczalna masa uzytkowa
Dopuszczalna masa uzytkowa do pracy
Dopuszczalna masa uzytkowa = G, - G| = kg

e G ;: dopuszczalna techniczna masa maszyny wg
tabliczki znamionowe;j [ kg]

e G : ustalona masa wiasna [ kg]

5.8 Dane dotyczace emisji hatasu

Informacje dotyczgce wartosci emisji w miejscu
pracy (poziom cisnienia akustycznego) podane sg
w instrukcji obstugi posiadanej maszyny uprawowe;.

Wysokos$¢ poziomu hatasu zalezna jest w istotnym
stopniu od zastosowanego ciggnika.

5.9 Nachylenie zbocza z mozliwoscig wjazdu

W poprzek zbocza

W lewo w kierunku jazdy 10%

W prawo w kierunku jazdy 10%

binfi
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W gore zbocza i w doét zbocza

W gdre zbocza 10%

W dét zbocza 10%

5.10 Parametry ciggnika

Typ Moc silnika
Cataya 3000 Special Od 81 kW /110 KM
Elektryka
Napiecie akumulatora 12V
Gniazdo oswietlenia 7-biegunowe
Hydraulika
Maksymalne cisnienie robocze 210 bar
Wydajnos¢ pompy ciggnika Co najmniej 10 | /min przy 150 bar
HLP68 DIN51524
Olej hydrauliczny maszyny Olej hydrauliczny nadaje sie do kombinacji z olejem
obwodéw hydraulicznych wszystkich typowych marek
ciggnikow.
Zespoly sterujgce W zaleznosci od wyposazenia maszyny
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CMS-T-00008755-D.1

6.1 Obliczanie wymaganych wiasciwosci ciggnika

CMS-T-00000063-F.1

(€] - mia[dl

CMS-1-00000581

. Ustal
Nazwa Jednostka Opis sta o’ng
wartosci
T, kg Masa wiasna ciggnika
T kg Nacisk na o$ przednig gotowego do pracy ciggnika bez
Vv

maszyny zawieszanej lub obcigznikéw

Nacisk na 0$ tylng gotowego do pracy ciggnika bez

T
H kg maszyny zawieszanej lub obcigznikéw

G K Masa catkowita maszyny zawieszonej z przodu lub
v g obcigznika przedniego

G K Dopuszczalna masa catkowita maszyny zawieszonej z tylu
H 9 lub obcigznika tylnego

a m Odlegtos¢ miedzy Srodkiem ciezkosci maszyny zawieszonej

z przodu lub obcigznika przedniego i srodkiem osi przedniej
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Ustalone

Nazwa Jednostka Opis ..
wartosci

Odleglo$¢ miedzy srodkiem osi przedniej i Srodkiem

a, m P
przytaczy na dolnych dzwigniach

Odlegto$¢ srodka ciezkosci: odlegio$¢ miedzy srodkiem
a, m ciezkosci maszyny zawieszonej z przodu lub obcigznika
przedniego i srodkiem przytgczy na dolnych dzwigniach

b m Rozstaw osi

Odlegtos¢ miedzy srodkiem osi tylnej i Srodkiem przytgczy
na dolnych dzwigniach

Odlegto$¢ srodka ciezkosci: odlegio$¢ miedzy srodkiem
d m punktu sprzegu dolnych dzwigni i sSrodkiem ciezkosci
maszyny zawieszonej z tylu lub obcigznika tylnego.

1. Obliczy¢ minimalne balastowanie przednie.

Gi-(c+d)-Tv-b+0,2Ti-b
a+b

GJmin=

GJminZ

GJminZ

2. Obliczy¢ rzeczywisty nacisk na o$ przednia.

G/-(a+b)+Tv-b—Gi(c+d)
b

TVtat =

Tvtat=

Tvtat=
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3. Obliczy¢ rzeczywistg mase calkowitg zestawu

zlozonego z ciggnika i maszyny.

4. Obliczy¢ rzeczywisty nacisk na os tylna.

Gt =Gv+TL+GnH

Gtat =

Gtat =

Thtat= Gtat — T vtat

Thtat=
Thtat=
5. Ustali¢ nosnos¢ dwdéch opon ciggnika w danych
podanych przez producenta.
6. Odnotowac ustalone wartosci w ponizszej tabeli.
) WAZNE
Niebezpieczenstwo wypadku wskutek
uszkodzenia maszyny z uwagi ha duze
obciazenia
P Upewnic¢ sie, czy obliczone obcigzenia sg
mniejsze od lub réwne dopuszczalnym
obcigzeniom.
Wartosé Wartosc
. dopuszczalna o .
rzeczywista . Nosnosé dwdch
. zgodnie . .
zgodnie opon ciggnika

z obliczeniem

z instrukcja
obstugi ciggnika

Minimalne balastowanie
. kg < kg - -
przednie
Masa catkowita kg < kg - -
Nacisk na 0$ przednig kg < kg < kg
Nacisk na o0$ tylng kg < kg < kg
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6.2 Dotgczanie maszyny

6.2.1 Podjechaé ciggnikiem do maszyny.

Pomiedzy ciggnikiem a maszyng musi pozosta¢

wystarczajgca ilos¢ miejsca, aby mozna bylo bez ‘Ii _

przeszkod podiaczyé przewody zasilajace. LO} _i A A

» Podjecha¢ ciggnikiem do maszyny, zachowujac : — —~
wystarczajgcy odstep. :[I:D 7 4

6.2.2 Podtaczanie ISOBUS lub komputera obstugowego

1. Podigczy¢ wtyczke przewodu ISOBUS |I| lub
przewodu komputera obstugowego |Z|

2. Ulozy¢ przewdd, zachowujgc jego dostateczng
swobode ruchu i chronigc go przed przetarciami
lub zaciskaniem.

6.2.3 Dotgczanie wezy hydraulicznych

Wszystkie weze hydrauliczne wyposazone sg

w uchwyty. Na uchwytach znajdujg sie oznaczenia
kolorystyczne z kodem literowym lub cyfrowym.
Oznaczenia sg przyporzgdkowane do konkretnych
funkcji hydraulicznych przewodu cisnieniowego
zespolu sterujgcego ciggnika. Odpowiednikiem
tych oznaczen sa foliowe znaczniki na

maszynie, informujgce o poszczegoélnych funkcjach
hydraulicznych.

W zaleznosci od funkcji hydraulicznej z zespotu
sterujgcego ciggnika korzysta sie na r6zne sposoby:
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Sposob uruchamiania

Funkcja

Symbol

Zalgczenie na stale

Staly obieg oleju

QO

Naciskanie

Obieg oleju do chwili wykonania

czynnosci

D

Ptywajgco

Swobodny przepilyw oleju
w zespole sterujgcym ciggnika

N\

Oznaczenie

Funkcja

Zespot sterujacy ciggnika

Z6ty 1

A A
A/
N J/\

N
N7

Ukiad
znakowania
Sciezek
technologiczn
ych

Podnoszenie

Jednokierunk
owy

D

Zielony

Nacisk redlic

Zwiekszanie
dawki
rozsiewu

Nacisk
zagarniacza
sprezynoweg
o dokladnego

Zwiekszanie

Jednokierunk
owy

D

Podnoszenie
redlic (przez
tacznik gorny)

Podnoszenie

Opuszczanie

Dwukierunko
wy

OSTRZEZENIE

Ryzyko odniesienia obrazen ze skutkiem
$miertelnym wiacznie

W przypadku btednego podigczenia wezy
hydraulicznych funkcje hydrauliczne moga

dziata¢ nieprawidiowo.

» Przy dofgczaniu wezy hydraulicznych
zwraca¢ uwage na oznakowanie

kolorystyczne przytgczy hydraulicznych.
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5 WAZNE
Uszkodzenie maszyny wskutek

niedostatecznego powrotu oleju
hydraulicznego

» Do bezcisnieniowego powrotu oleju
hydraulicznego uzywac¢ wytacznie
przewoddéw w rozmiarze DN16 lub
wiekszym.

» Dobraé krétkie drogi powrotu.

» Podigczyé bezcignieniowy powrdét oleju
hydraulicznego do przewidzianego w tym
celu ztgcza.

» W zaleznosci od wyposazenia maszyny:
Podtaczy¢ przewdd oleju wyciekowego do
przewidzianego w tym celu zigcza.

» Zamontowa¢ dotgczong mufe fgczacy
na bezcisnieniowym powrocie oleju
hydraulicznego.

1. Zredukowac¢ do zera cisnienie w hydraulice
miedzy ciggnikiem i maszyna przy pomocy
zespolu sterujgcego ciggnika.

2. Oczyscic ztgcze hydrauliczne.

3. Potaczy¢ weze hydrauliczne |I| zgodnie
Z 0znaczeniem |z| z gniazdami hydraulicznymi
ciggnika.

= Ztgcza hydrauliczne wyczuwalnie sie blokuja.
4. Ulozy¢ weze hydrauliczne, zachowujgc ich

dostateczng swobode ruchu i chronigc je przed
przetarciami.
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6.2.4 Podtaczanie zasilania elektrycznego

1. Podigczy¢ wtyczke |I| zasilania elektrycznego.

2. Ulozy¢ kabel zasilajgcy, zachowujac jego
dostateczng swobode ruchu i chronigc go przed
przetarciami lub zaciskaniem.

3. Sprawdzi¢ funkcje oswietlenia w maszynie.

6.2.5 Podiaczanie systemu kamer

1. W zaleznosci od wyposazenia maszyny
podtgczy¢ wtyczke systemu kamer do terminala

obslugowego |I| lub z tylu ciggnika do kabla
przediuzeniowego @

2. Ulozyc¢ kabel systemu kamer, zachowujac jego
dostateczng swobode ruchu i chronigc go przed
przetarciami lub zaciskaniem.

6.2.6 Podiaczanie ramy TUZ

1. Ustawic dolne dzwignie zaczepu |I| na
identyczng wysokos¢.

2. Podtaczyc¢ dolne dzwignie zaczepu z fotela
w ciggniku.

3. Sprzegna¢ tgcznik goérny @

4. Sprawdzi¢, czy hak doczepowy tgcznika gérnego

i haki doczepowe dolnych dzwigni |z| sg
prawidiowo zablokowane.
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6.2.7 Podiaczanie nabudowanego siewnika Cataya

620 mm B30 mm _____ 1015 mm___,
— -—

W przypadku kultywatora wirnikowego KE/KX/KG
z jednorurowg ramg walu tgcznik gérny ustawia sie
na diugos¢ 620 mm.

W przypadku kultywatora wirnikowego KE/KX/KG
z dwururowa ramg waiu facznik gorny ustawia sie na
diugos¢ 680 mm.

W przypadku kompaktowej brony talerzowej
CombiDisc 3000 tgcznik goérny ustawia sie na diugos¢
1.015 mm.

OSTRZEZENIE

Ryzyko wypadku spowodowane przez
wypadajgce wsporniki postojowe

»  Wsporniki postojowe nie posiadajq
blokady,
zdemontowac¢ wsporniki postojowe przed
rozpoczeciem jazdy.

1. Podjechac¢ ciggnikiem z dotgczong maszyng

uprawowa |I| powoli pod nabudowany siewnik.

2. Wymontowac kabtak zabezpieczajgcy @
3. Unies¢ powoli maszyne uprawowa.

=» Nabudowany siewnik |I| wchodzi w kieszenie

chwytne |Z| maszyny uprawowe;.
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WSKAZOWKA

Gorna krawedz zbiornika podczas podigczania
musi by¢ ustawiona poziomo w pfaszczyznie.

4. Zamontowac tgcznik gorny |I| ze sworzniem @

5. Zabezpieczy¢ sworzen skladang zawleczkg @

6. Umiesci¢ weze hydrauliczne z przewidzianego
uchwytu @ w prowadnicy |E|

7. Poprowadzi¢ przewod zasilajgcy komputera
roboczego nad ramg srodkowg do ztgcza

w ciggniku.

8. Zamocowac przewody hydrauliczne i przewdd
zasilajacy za pomocg uchwytu E

9. Ustawi¢ tacznik gérny na zgdang diugosé.

10. Podnie$¢ maszyne uprawowg z dotgczonym
siewnikiem.

11. Wymontowa¢ wsporniki postojowe |I| z obu stron
Z maszyny |Z|

12. Przy wszystkich konsolach |I| zamontowac
kabtgki zabezpieczajgce |Z|
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13. Jesli siewnik wyposaZony jest w uktad
znakowania $ciezek technologicznych,
potaczy¢ przewdd zasilajgcy siewnika z maszynag

uprawowsa |I|

14. Potgczy¢ przewdd zasilajgcy |Z| tylnego
oswietlenia i oznaczenia z maszyng uprawowg

[1]

15. Potgczy¢ przewdd zasilajgcy |I| Z maszyng
uprawowg |Z|

——

CMS-1-00003485

CMS-1-00004528
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6.3 Przygotowanie maszyny do pracy

6.3.1 Regulacja czujnika pozycji roboczej

Czujnik pozycji roboczej nadzoruje pozycje maszyny
w hydraulice TUZ-u i wigcza napedy dozownika.
Dlugos¢ dzwigni mozna regulowac.

1. Poluzowa¢ nakretke |I|

2. Przystawi¢ dzwignie @ do réwnej powierzchni
przylegania na tgczniku gérnym @

3. Dokreci¢ nakretke.
4. Aby upewnic sie, ze czujnik pozycji roboczej

przylega do réwnej powierzchni,
catkowicie podnies¢ i opusci¢ maszyne.

5. Aby skonfigurowa¢ czujnik pozycji roboczej,
patrz instrukcja obstugi oprogramowania ISOBUS
"Konfigurowanie czujnika pozycji roboczej"

lub

patrz instrukcja obstugi "Komputer obstugowy".

6.3.2 Obstuga pokrywy zbiornika

) WAZNE
Niebezpieczenstwo uszkodzenia pokrywy
zbiornika

Podczas otwierania pokrywy zbiornika tarcze
znacznikéw sladoéw moga wejs¢ w kolizje
z pokrywa zbiornika.

» Odbezpieczyé znaczniki sladow.

1. Ustawi¢ "Zolty" zespot sterujacy ciggnika
w pozycji neutralnej.

2. docisng¢ znacznik sladow |I| do odbojnika
gumowego.

= Zabezpieczenie transportowe |Z| zostanie
odcigzone.

3. Cofng¢ zabezpieczenie transportowe.
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Znaczniki $ladéw sa przewozone pod naciskiem
sprezyny w pozycji parkowania.

4. Woychyli¢ powoli znaczniki sladu do pozycji
parkowania.

5. Powt6rzy¢ czynnos¢ po drugiej stronie maszyny.

6. Pociggna¢ uchwyt |I| na pokrywie zbiornika
w gore.

CMS-1-00005993

=» Pokrywa zbiornika |I| otworzy sie samoczynnie.

CMS-1-00005994

7. Aby zamknq¢ pokrywe zbiornika:
Pociggng¢ za uchwyt II|

5 -l
CMS-1-00005995
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8. docisng¢ znacznik sladow |I| do odbojnika
gumowego.

9. Zablokowac zabezpieczenie transportowe |Z|

10. Powtdrzy¢ czynnos¢ po drugiej stronie maszyny.

6.3.3 Ustawianie czujnika stanu napetnienia

Czujnik stanu napeinienia nadzoruje poziom materiaiu
siewnego w zbiorniku.

Liczba czujnikdw stanu napetnienia moze sie roznic¢
w zaleznosci od wyposazenia maszyny.

W przypadku nizszych dawek rozsiewu czujnik stanu
napetienia musi by¢ zamontowany w dolnej czesci
zbiornika.

W przypadku wyzszych dawek rozsiewu czujnik stanu
napetnienia musi by¢ zamontowany w gérnej czesci
zbiornika.

1. Otworzy¢ pokrywe zbiornika.

2. Zwolnic¢ blokade |Z| sita uniwersalnym
narzedziem obslugowym Iil
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3. Uniesc sito |I|

4. Aby ustawi¢ czujnik stanu napetnienia @
Poluzowa¢ nakretke motylkowa |I|

5. Dokreci¢ nakretke motylkowa.

WSKAZOWKA

Jesli czujnik stanu napeinienia nie jest

juz przykryty, na terminalu obstugowym lub
w komputerze obstugowym wyswietlany jest
komunikat ostrzegawczy.

6. Opuscic sito |I|

7. Zamkng¢ pokrywe zbiornika.

Ta I\ J
CMS--00005568

CMS-1-00006243
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6.3.4 Montaz elementow kierujacych materiat siewny

CMS-T-00009085-A.1

W zaleznosci od wersji maszyny wymagane sg 4

lub 6 elementéw kierujgcych materiat siewny |I|
w zbiorniku.

CMS-1-00006245

1. Otworzy¢ pokrywe zbiornika.

2. Zwolnic¢ blokade |Z| sita uniwersalnym
narzedziem obslugowym Iil

CMS-1-00005996

3. Uniesc sito |I|

CMS-1-00005997
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4. Rozmiescic¢ elementy kierujgce materiat siewny
[1]w zbiorniku.

5. Opuscic sito |I|

6. Zamkng¢ pokrywe zbiornika.

6.3.5 Napetnianie zbiornika
1. Opusci¢ maszyne.

2. Otworzy¢ pokrywe zbiornika.

3. Napehi¢ zbiornik przez sito |I|

4. Zamkng¢ pokrywe zbiornika.

6.3.6 Ustawianie skrobaka redlicy TwinTeC

5 WAZNE
Uszkodzenie rolki przez przylegajacy
zgarniacz

»  Aby sprawdzi¢ odstep:
Obréci¢ rolke.

60
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Zgarniacze zapewniajg spokojny przejazd redlic po
glebach o kleistej strukturze powierzchniowej.

1. Unies¢ maszyne.
2. Zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne.
3. Poluzowa¢ nakretki @

4. Ustawi¢ zgarniacze |I| na odstep 2 ml.

5. Aby sprawdzi¢ odstep:
Obrocié rolke kopiujaca [ 3].

6. Dokreci¢ nakretki.
7. Aby sprawdzi¢ ustawienie:

przejechaé odcinek 30 m z predkoscig roboczg
i skontrolowac efekt pracy.

6.3.7 Ustawianie glebokosci odktadania na redlicy TwinTeC Special

WARUNKI

© Nacisk redlic ustawiony

1. Zalozy¢ uniwersalne narzedzie obstugowe @ na
wrzeciono nastawne |I|
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Sk

2.

3.

w

ala |I| pomaga w orientaciji.

WSKAZOWKA

Ustawienie gtebokosci odkiadania materiatu
siewnego nalezy dostosowac do konkretnych

warunkow pracy. Optymalne ustawienie mozna

ustali¢ jedynie podczas pracy na polu.

Aby zmniejszy¢ gtebokos¢ odktadania:
obracac¢ uniwersalne narzedzie obslugowe
przeciwnie do kierunku ruchu wskazéwek zegara

[-]

lub

aby zwiekszy¢ gtebokos¢ odktadania:
obraca¢ uniwersalne narzedzie obslugowe
zgodnie z kierunkiem ruchu wskazowek zegara

[+]

Aby sprawdzi¢ ustawienie:
obsia¢ odcinek 30 m z predkoscig roboczag
i skontrolowa¢ efekt siewu.

przypadku drobnych materiatéw siewnych, zb6z

lub nasion roslin straczkowych rolka dociskowa musi
zosta¢ zamontowana w réznych pozycjach.

4.

10

Wymontowac¢ nakretke |I|
Wymontowac¢ podkladke IZ|

Wymontowac srube |E|

Aby rozsiewa¢ drobne nasiona lub zboza:
zamontowac rolki dociskowe w pozycji |I|

lub

Aby rozsiewa¢ nasiona roslin strqczkowych:
zamontowac rolki dociskowe w pozycji @

Zamontowac srube |E|
Zamontowac podkiadke |Z|

. Zamontowa¢ nakretke |I| i jg dokrecié.

62
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6.3.8 Ustawianie gtebokosci odktadania na redlicy RoTeC

Glebokos¢ odkladania moze by¢ ustawiana

w 3 stopniach @ Im wyzej ustawione sg

tarcze kopiujgce lub rolki kopiujgce, tym wieksza

jest glebokos¢ odkladania. Ustawienie gtebokosci
odkiladania materiatu siewnego nalezy dostosowac do
konkretnych warunkdw pracy. Optymalne ustawienie
mozna ustali¢ jedynie podczas pracy na polu.
Najwiekszg gtebokos¢ odkladania uzyskuje sie po
demontazu tarcz kopiujgcych lub rolek kopiujgcych.

1. Pociggnac¢ dzwignie |I| w kierunku tarczy
kopiujgcej lub rolki kopiujgcej, przestawi¢ w gére
lub w dét i zablokowaé w zgdanej pozycji.

lub

Aby catkowicie zdjq¢ tarcze kopiujgcq lub rolke
kopiujqcq:

przestawi¢ dzwignie na sam dét i przesungé

w otworze podiuznym @ do tylu, aby mozliwe
bylo zdjecie tarczy kopiujgcej lub rolki kopiujgcej.

2. Wszystkie tarcze kopiujgce lub rolki kopiujgce
ustawi¢ na takiej samej wysokosci lub catkowicie
zdjgc.

3. Aby sprawdzi¢ ustawienie gtebokosci
odktadania na polu:
obsia¢ odcinek 30 m z predkoscig roboczag
i skontrolowa¢ efekt siewu, patrz "Kontrola
gtebokosci odkladania”.

4. Jesli zgdana glebokos¢ odkladania nie zostala
jeszcze uzyskana, dodatkowo dostosowac nacisk
redlic, patrz "Reczna regulacja nacisku redlic" lub
"Regulacja hydrauliczna nacisku redlic".
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6.3.9 Ustawianie nacisku redlic na redlicy TwinTeC Special

6.3.9.1 Reczna regulacja nacisku redlic
1. Unies¢ maszyne.

2. Zafozy¢ uniwersalne narzedzie obstugowe |Z| na

wrzeciono nastawne III

Skala |I| pomaga w orientacii.

WSKAZOWKA

Ustawienie nacisku redlic nalezy dostosowaé
do konkretnych warunkéw pracy. Optymalne
ustawienie mozna ustali¢ jedynie podczas pracy
na polu.

3. Aby zmniejszy¢ nacisk redlic:
obraca¢ uniwersalne narzedzie obslugowe
przeciwnie do kierunku ruchu wskazéwek zegara

[-]

lub

aby zwiekszy¢ nacisk redlic:
obracac¢ uniwersalne narzedzie obslugowe
zgodnie z kierunkiem ruchu wskazowek zegara

[+]

4. Aby sprawdzic ustawienie:
obsia¢ odcinek 30 m z predkoscig roboczg
i skontrolowaé efekt siewu.

6.3.9.2 Regulacja hydrauliczna nacisku redlic

W przypadku zmiany na ciezka lub miekkg glebe
nacisk redlic mozna dostosowac¢ podczas pracy.
2 sworznie w segmencie regulacyjnym stuzg jako
ograniczniki sitownika hydraulicznego.
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1. Aby wyznaczy¢ maksymalny nacisk redlic:
zamocowac sworzen |Z| w zgdanej pozyciji
w gornym rzedzie.

2. Aby wyznaczy¢ minimalny nacisk redlic:
zamocowac sworzen |I| w zgdanej pozycji
w dolnym rzedzie.

OSTRZEZENIE Przypadkowy ruch redlicy
i zagarniacza sprezynowego dokladnego

Sitowniki hydrauliczne regulacji nacisku redlic
i regulacji nacisku zagarniacza sprezynowego
dokfadnego uruchamiane sg rownoczesnie.

» Przed uruchomieniem zespotu sterujgcego
ciggnika
usunaé ludzi ze strefy zagrozenia.

3. Aby zwiekszy¢ nacisk redlic:
uruchomié "zielony 1" zespot sterujgcy ciagnika

lub

aby zmniejszy¢ nacisk redlic:
ustawic¢ "zielony" zespét sterujacy ciggnika
w pozycji plywajace;.

=» Mechaniczny wskaznik nacisku redlic na
maszynie wskazuje ustawiony nacisk redlic.
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WSKAZOWKA

Ustawienie nacisku redlic nalezy dostosowaé
do konkretnych warunkéw pracy. Optymalne
ustawienie mozna ustali¢ jedynie podczas pracy
na polu.

4. Aby sprawdzic ustawienie:
obsia¢ odcinek 30 m z predkoscig robocza
i skontrolowac efekt siewu.

6.3.10 Ustawianie nacisku redlic na redlicy RoTeC i redlicy wleczonej WS

6.3.10.1 Reczna regulacja nacisku redlic

1. Zalozy¢ uniwersalne narzedzie obstugowe |Z| na
wrzeciono nastawne |I|

. . -
WSKAZOWKA | _ \ \

Ustawienie nacisku redlic nalezy dostosowac : S e
do konkretnych warunkéw pracy. Optymalne ) N
ustawienie mozna ustali¢ jedynie podczas pracy
na polu.

2. Aby zmniejszy¢ nacisk redlic:
obracac¢ uniwersalne narzedzie obslugowe
przeciwnie do kierunku ruchu wskazéwek zegara

[-]

lub

aby zwiekszy¢ nacisk redlic:
obraca¢ uniwersalne narzedzie obstugowe
zgodnie z kierunkiem ruchu wskazowek zegara

[+]

3. Aby sprawdzi¢ ustawienie:
obsia¢ odcinek 30 m z predkoscig roboczag
i skontrolowac efekt siewu.

6.3.10.2 Regulacja hydrauliczna nacisku redlic

Na polu z lekkg (piasek) i ciezka (it/glina) glebg
nacisk redlic mozna dostosowa¢ podczas pracy.
Dwa sworznie w segmencie regulacyjnym stuzg jako
ograniczniki sitownika hydraulicznego.
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Skala |I| pomaga w orientacji podczas regulacji
sworzni.

1. Aby wyznaczy¢ maksymalny nacisk redlic:
zamocowac sworzen |Z| w zgdanej pozycji
w gornym rzedzie.

2. Aby wyznaczy¢ minimalny nacisk redlic:
zamocowac sworzen |I| w zgdanej pozycji
w dolnym rzedzie.

OSTRZEZENIE Przypadkowy ruch redlicy
i zagarniacza sprezynowego dokladnego

Sitowniki hydrauliczne regulacji nacisku redlic
i regulacji nacisku zagarniacza sprezynowego
dokiladnego uruchamiane sag réwnoczesnie.

» Przed uruchomieniem zespotu sterujgcego
ciggnika
usungc ludzi ze strefy zagrozenia.

3. Aby zwiekszy¢ nacisk redlic:
uruchomié "zielony 1" zespo6t sterujgcy ciagnika

lub

aby zmniejszy¢ nacisk redlic:
ustawi¢ "zielony" zespot sterujacy ciggnika
W pozycji plywajacej.

=» Mechaniczny wskaznik nacisku redlic na
maszynie wskazuje ustawiony nacisk redlic.

4. Aby sprawdzic ustawienie:
obsiac¢ odcinek 30 m z predkoscig robocza
i skontrolowa¢ efekt siewu.
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6.3.11 Ustawianie zagarniacza redlicy

6.3.11.1 Ustawianie kata zagarniacza

Sworzen zabezpieczajgcy @ pelni zadanie
zabezpieczenia przy cofaniu. Sworzen
zabezpieczajacy zapobiega odchylaniu zagarniacza

redlicy |I| w sgsiednig redlice.

1. Unies¢ maszyne.

2. Aby zqb zgarniacza E pracowat pod kqtem 40
stopni:
Zamontowac sworzen na miejscu |I|

lub

aby zqb zgarniacza pracowat pod kqtem 50
stopni:
Zamontowac sworzen na miejscu |Z|

lub

aby zgb zgarniacza pracowat pod kqtem 60
stopni:
Zamontowac sworzen na miejscu @

lub

aby zgb zgarniacza pracowat pod kqtem 70
stopni:
Zamontowa¢ sworzen na miejscu E

3. Aby sprawdzi¢ ustawienie:
obsia¢ odcinek 30 m z predkoscig robocza
i skontrolowac¢ efekt siewu.
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6.3.11.2 Dezaktywowaé zagarniacz redlicy

1. Unies¢ maszyne.
2. Zdemontowac sworznie |Z|

3. Odchyli¢ zagarniacz redlicy |I| do gory.

4. Zamontowac sworznie w pozycji parkowania |I|

6.3.11.3 Regulacja wysokosci zagarniacza

1. Wymontowac nakretke |I|
2. Wymontowac $rube @

3. Ustawi¢ uchwyt zagarniacza |Z| w zgdanej
pozyciji.

4. Zamontowac srube.

5. Zamontowac i dokreci¢ nakretke.

6. Aby sprawdzi¢ ustawienie:
obsia¢ odcinek 30 m z predkoscig roboczag
i skontrolowa¢ efekt siewu.
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6.3.12 Ustawianie zagarniacza sprezynowego doktadnego

6.3.12.1 Ustawianie potozenia zebdw zagarniacza

6.3.12.1.1 Ustawianie poprzez demontaz srub

Przy prawidiowym ustawieniu zagarniacza
sprezynowego dokladnego zeby zagarniacza
spoczywajg poziomo na glebie.

Aby réwniez w przypadku nieréwnosci gleby materiat
siewny byt przykrywany drobng ziemig, zeby
zagarniacza mogg odchyla¢ sie w zakresie od 50 mm
do 80 mm w dét.

Ustawianie polega na regulacji odstepu |Z| miedzy
rurg nosng i gleba. Odstep musi zawiera¢ sie
w przedziale od 230 mm do 280 mm.

Zagarniacze w zaleznosci od wyposazenia mozna
ustawia¢ za pomocg zdejmowanych srub lub

uniwersalnego narzedzia obstugowego.

1. Aby mozna byto wymontowac Sruby:
Poluzowa¢ nakretki |I|

2. Wymontowa¢ podkiadki |Z|

3. Wymontowac tuleje .
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4. Aby ustawic zagarniacz sprezynowy doktadny
wyzej:
przestawic¢ ramie mocujgce |I| w goére

lub
aby ustawi¢ zagarniacz sprezZynowy doktadny

nizej:
przestawic¢ ramie mocujgce |I| w dét

5. Zamontowac tuleje E
6. Zamontowac podkiadki |z|

7. Zamontowac $ruby |I|
8. Dokrecic sruby.

9. Aby sprawdzi¢ ustawienie:
obsia¢ odcinek 30 m z predkoscig robocza
i skontrolowa¢ efekt siewu.

6.3.12.1.2 Ustawianie za pomoca uniwersalnego narzedzia obstugowego

Przy prawidlowym ustawieniu zagarniacza
sprezynowego dokladnego zeby zagarniacza
spoczywajg poziomo na glebie.

Aby réwniez w przypadku nieréwnosci gleby materiat
siewny byt przykrywany drobng ziemig, zeby
zagarniacza mogg odchyla¢ sie w zakresie od 50 mm
do 80 mm w dét.

Ustawianie polega na regulacji odstepu |Z| miedzy
rurg no$na i gleba. Odstep musi zawiera¢ sie
w przedziale od 230 mm do 280 mm.

Zagarniacze sprezynowe doktadne w zalezno$ci
od wyposazenia mozna ustawia¢ za pomocg
zdejmowanych srub lub uniwersalnego narzedzia
obstugowego.

MG7450-PL-Il | D.1| 21.12.2023 | © AMAZONE 71



6 | Przygotowanie maszyny

Przygotowanie maszyny do pracy

Zatozy¢ uniwersalne narzedzie obstugowe |I| na
wrzeciono nastawne |Z|

Aby odblokowac¢ ramie mocujgce :
pociggna¢ uchwyt |Z| w gére i przytrzymac.

Aby ustawic¢ zagarniacz sprezynowy doktadny
nizej:

obraca¢ uniwersalne narzedzie obslugowe
przeciwnie do kierunku ruchu wskazéwek zegara

lub

aby ustawi¢ zagarniacz sprezynowy doktadny
wyzej:

obracac¢ uniwersalne narzedzie obslugowe
zgodnie z kierunkiem ruchu wskazowek zegara.

Aby zablokowa¢ ramie mocujqce :
odchylié uchwyt [ 2 |w dot.

Aby sprawdzi¢ ustawienie:
obsia¢ odcinek 30 m z predkoscig roboczag
i skontrolowa¢ efekt siewu.
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6.3.12.2 Ustawianie nacisku zagarniacza sprezynowego doktadnego

6.3.12.2.1 Regulacja hydrauliczna nacisku zagarniacza sprezynowego doktadnego

Nacisk zagarniacza sprezynowego doktadnego musi
by¢ ustawiony tak, aby wszystkie rzedy siewne byly
réwnomiernie przykryte ziemig. W przypadku ciezkich
gleb nacisk musi by¢ wigkszy niz na lekkich glebach.

1. Wyjac dzwignie |I| z zabezpieczenia
transportowego |Z| i pociggna¢ w gore.

2. Aby ustali¢ minimalny nacisk zagarniacza
sprezynowego doktadnego:
Wymontowac skladang zawleczke @
i zamontowa¢ w zgdanym otworze pod
ogranicznikiem |I| Im wyzej polozony jest otwor,
tym wiekszy jest minimalny nacisk zagarniacza
sprezynowego dokfadnego.

3. Odcigzy¢ dzwignie i zamocowac
w zabezpieczeniu transportowym.

4. Aby ustali¢ maksymalny nacisk:
Wymontowac¢ skladang zawleczke |Z|
i zamontowaé w zadanym otworze nad
ogranicznikiem |I|

=» Im wyzej polozony jest otwdr, tym wiekszy jest
maksymalny nacisk zagarniacza sprezynowego
dokiadnego.
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WSKAZOWKA

Ustawienie nacisku zagarniacza sprezynowego
dokladnego nalezy dostosowa¢ do konkretnych
warunkoéw pracy. Optymalne ustawienie mozna
ustali¢ jedynie podczas pracy na polu.

Aby ustawic wiekszy nacisk zagarniacza
sprezynowego doktadnego:
uruchomié "zielony 1" zespo6t sterujgcy ciagnika

lub

aby ustawi¢ mniejszy nacisk zagarniacza
sprezynowego doktadnego:

ustawic¢ "zielony" zespét sterujacy ciggnika
W pozycji plywajgcej.

Nacisk zagarniacza sprezynowego dokladnego
reguluje sie hydraulicznie wspélnie z naciskiem
redlic. W przypadku zwiekszenia nacisku redlic
réwnoczesnie ustawiany jest wiekszy nacisk
zagarniacza sprezynowego dokiadnego.

Aby sprawdzi¢ ustawienie:
obsia¢ odcinek 30 m z predkoscig roboczag
i skontrolowa¢ efekt siewu.

6.3.12.2.2 Regulacja reczna nacisku zagarniacza sprezynowego doktadnego

Nacisk zagarniacza sprezynowego dokladnego musi

by¢ ustawiony tak, aby wszystkie rzedy siewne byly

réwnomiernie przykryte ziemig. W przypadku ciezkich
gleb nacisk musi by¢ wigkszy niz na lekkich glebach.
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1. Wykreci¢ dzwignie |I| z zabezpieczenia
transportowego |Z| i pociggna¢ w gore.

Nacisk zagarniacza sprezynowego dokladnego
zalezy od sprezyn naciggowych przylozonych do
obrotowej rury. Aby ustawi¢ nacisk, na rurze mocuje
sie ogranicznik. Im wyzej ustawiony jest ogranicznik,
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tym wiekszy jest nacisk zagarniacza sprezynowego
dokiadnego.

WSKAZOWKA

Ustawienie nacisku zagarniacza sprezynowego
dokiadnego nalezy dostosowa¢ do konkretnych
warunkéw pracy. Optymalne ustawienie mozna
ustali¢ jedynie podczas pracy na polu.

2. Aby zwiekszy¢ nacisk zagarniacza
sprezynowego doktadnego:
wymontowac skltadang zawleczke |z|
i zamontowa¢ w wyzszym otworze pod
ogranicznikiem |I|

lub

aby zmniejszy¢ nacisk zagarniacza
sprezynowego doktadnego:
wymontowa¢ skladang zawleczke @
i zamontowac¢ w nizszym otworze pod
ogranicznikiem |I|

3. Odcigzy¢ dzwignie i zamocowaé
w zabezpieczeniu transportowym.

4. Aby sprawdzi¢ ustawienie:
obsia¢ odcinek 30 m z predkoscig roboczag
i skontrolowa¢ efekt siewu.

6.3.13 Ustawianie zagarniacza do siewnika

6.3.13.1 Ustawianie potozenia zebdw zagarniacza

6.3.13.1.1 Ustawianie poprzez demontaz srub

Przy prawidlowym ustawieniu zagarniacza
sprezynowego doklfadnego zeby zagarniacza
spoczywajg poziomo na glebie.

Aby rowniez w przypadku nieréwnosci gleby materiat
siewny byt przykrywany drobng ziemia, zeby
zagarniacza moga odchyla¢ sie w zakresie od 50 mm
do 80 mm w dét.

Ustawianie polega na regulacji odstepu |Z| miedzy
rurg nosng i gleba. Odstep musi zawiera¢ sie
w przedziale od 230 mm do 280 mm.

76

MG7450-PL-1I'| D.1]21.12.2023 | © AMAZONE



6 | Przygotowanie maszyny
Przygotowanie maszyny do pracy

Zagarniacze w zaleznosci od wyposazenia mozna
ustawia¢ za pomocg zdejmowanych $rub lub
uniwersalnego narzedzia obstugowego.

1. Aby mozna byto wymontowac Sruby:
Poluzowac nakretki |I|

2. Wymontowa¢ podkiadki |Z|

3. Wymontowac tuleje @

4. Aby ustawic zagarniacz sprezynowy doktadny
wyzej:
przestawic¢ ramie mocujgce |I| w gore
lub
aby ustawi¢ zagarniacz spreZynowy doktadny
nizej:
przestawi¢ ramie mocujgce |I| w dét

5. Zamontowac tuleje @
6. Zamontowa¢ podkiadki |Z|

7. Zamontowac¢ sruby |I|
8. Dokreci¢ sruby.

9. Aby sprawdzi¢ ustawienie:
obsia¢ odcinek 30 m z predkoscig roboczag
i skontrolowa¢ efekt siewu.
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6.3.13.1.2 Ustawianie za pomocg uniwersalnego narzedzia obstugowego

Przy prawidiowym ustawieniu zagarniacza
sprezynowego dokladnego zeby zagarniacza
spoczywajg poziomo ha glebie.

Aby rowniez w przypadku nieréwnosci gleby materiat
siewny byt przykrywany drobng ziemia, zeby
zagarniacza mogg odchyla¢ sie w zakresie od 50 mm
do 80 mm w dét

Ustawianie polega na regulacji odstepu IE miedzy
rurg nosng i gleba. Odstep musi zawiera¢ sie
w przedziale od 230 mm do 280 mm.

Zagarniacze sprezynowe dokladne w zaleznosci
od wyposazenia mozna ustawia¢ za pomocg
zdejmowanych srub lub uniwersalnego narzedzia
obstugowego.

1. Zalozy¢ uniwersalne narzedzie obstugowe |I| na
wrzeciono nastawne |Z|

2. Aby odblokowa¢ ramie mocujqce :
pociagnaé uchwyt |Z| w gore i przytrzymac.

3. Aby ustawi¢ zagarniacz sprezynowy doktadny
nizej:
obracac¢ uniwersalne narzedzie obslugowe
przeciwnie do kierunku ruchu wskazéwek zegara

lub

aby ustawi¢ zagarniacz sprezynowy doktadny
wyzej:

obracac¢ uniwersalne narzedzie obslugowe
zgodnie z kierunkiem ruchu wskazowek zegara.
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4. Aby zablokowa¢ ramie mocujgce :
odchyli¢ uchwyt |Z| w dot

5. Aby sprawdzic ustawienie:
obsia¢ odcinek 30 m z predkoscig roboczag
i skontrolowaé efekt siewu.

6.3.13.2 Ustawianie nacisku zagarniacza do siewnika

Nacisk zagarniacza do siewnika musi by¢ ustawiony
tak, aby wszystkie rzedy siewne byly rownomiernie
przykryte ziemig. W przypadku ciezkich gleb nacisk
musi by¢ wiekszy niz na lekkich glebach.

1. Aby odciqzy¢ sktadanq zawleczke zagarniacza
do siewnika:

Pociggna¢ uchwyt |I| w gore.
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WSKAZOWKA

Ustawienie nacisku zagarniacza do siewnika
nalezy dostosowac¢ do konkretnych warunkow
pracy. Optymalne ustawienie mozna ustali¢
jedynie podczas pracy na polu.

2. Aby zwiekszy¢ nacisk zagarniacza do siewnika:
Wymontowac skiadang zawleczke E
i zamontowaé w jednym z otworéw w gérnym

rzedzie |I|

lub

Aby zmniejszy¢ nacisk zagarniacza do siewnika:
Wymontowac skladang zawleczke @
i zamontowaé w jednym z otworéw w dolnym

rzedzie |Z|

3. Aby sprawdzi¢ ustawienie:
obsia¢ odcinek 30 m z predkoscig roboczg
i skontrolowac efekt siewu.

6.3.14 Ustawianie $ciezek technologicznych

6.3.14.1 Zaktadanie kota dozujacego sciezek technologicznych

W zalezno$ci od szerokosci $ladu zaklada sie
rézng liczbe két dozujgcych Sciezek technologicznych
rozmieszczanych jedno obok drugiego.

W zalezno$ci od szerokosci $ladu zalozone
jedno obok drugiego koto dozujgce sciezek
technologicznych ustawia sie w rozny sposob.

1. Zalozy¢ uniwersalne narzedzie obstugowe @ na

blokade [ 2 ]
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2. Aby otworzy¢ blokade:

Przestawi¢ uniwersalne narzedzie obslugowe |Z|
w gore.

=» Osfong dozownika |I| mozna otworzyc.

3. Otworzyé¢ lozyska walka posredniego |I|

4. opuscic¢ walek posredni |I|
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5. Ustali¢ szerokos¢ sladu |E| maszyny
pielegnacyjne;j.

6. Ustali¢ rozstaw sladow |E| maszyny
pielegnacyjne;.

7. Opusci¢ ostone kota dozujgcego |I|

82
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) WAZNE
Uszkodzenia obudowy wysiewajacej

spowodowane wystajgcym wkretem

P Nie wykrecaé nadmiernie wkretu
imbusowego.

8. Poluzowa¢ wkret imbusowy |I| na kole
dozujgcym na tyle, aby kolo dozujgce swobodnie
obracalo sie na waltku wysiewajgcym.

9. Zamontowac koto czotowe @ na watku
wysiewajgcym |Z|

10. Dokreci¢ sruby |I|
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11.

12.

13.

14.

15.

16.

Zamocowac kofo czotowe |I| na kole dozujgcym

(3]

Poluzowac wkret imbusowy |Z| na kole czotowym
na tyle, aby kolo czolowe swobodnie obracalo sie
na walkku wysiewajacym.

Kofo czotowe porusza sie wspdlnie z kolem
dozujgcym na walku wysiewajgcym.

Unies¢ oslone kofa dozujacego E
Poluzowa¢ wkret imbusowy |Z|

Ustawi¢ kolo czotowe |I| na walku posrednim pod
kolem czolowym @ watka wysiewajgcego.

Dokreci¢ wkret imbusowy |Z|

84
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17. Unies¢ watek posredni |I|

18. Zamkngc lozyska watka posredniego |I|
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19. Zamontowac ostone dozownika |I|

6.3.14.2 Regulacja kata natarcia tarcz znacznikow
1. Poluzowa¢ nakretke E

2. Aby zwiekszy¢ skutecznosé tarczy znacznika

[}

zwigkszy¢ kat natarcia
lub

aby zmniejszy¢ skutecznos¢ tarczy znacznika:
zmniejszy¢ kat natarcia.

3. Ustawic element zaciskowy @ w rastrze @
w zgdanej pozycji.

4. Dokreci¢ nakretke.

5. Aby sprawdzi¢ ustawienie:
obsia¢ odcinek 30 m z predkoscig roboczg
i skontrolowaé efekt siewu.

6.3.15 Obstuga roztgczania potéwkowego

Maszyny z jednym silnikiem napedowym waika
wysiewajgcego lub kolem ostrogowym posiadajg
posrodku sprzeglo watka wysiewajgcego oraz
sprzegto walka posredniego do potowicznego
wigczania i wylgczania watka wysiewajgcego

i posredniego posrodku maszyny.

W przypadku maszyn z 2 elektrycznymi napedami
dozownika kazdy naped dozownika napedza potowe
walka wysiewajgcego.

[-] |« [*]
S 1’_@
@—/
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1. Zalozy¢ uniwersalne narzedzie obstugowe E na
blokade [2].

2. Aby otworzy¢ blokade,
przestawi¢ uniwersalne narzedzie obslugowe |Z|
w gore.

=» Osfong dozownika |I| mozna otworzyc.

3. Pociggna¢ uchwyty |I| sprzegiet w lewg strone.
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5.

6.

Obraci¢ uchwyty |I| sprzegiet w dét.
Rozlgczanie potéwkowe jest aktywne.

W maszynach z silnikiem elektrycznym watka
wysiewajgcego zawsze odigczana jest polowa
maszyny naprzeciwko silnika.

W przypadku maszyn z kotem ostrogowym
zawsze odtagczana jest lewa polowa maszyny.

Aby aktywowac roztgczanie potéwkowe
w maszynach z 2 elektrycznymi napedami
dozownika:

patrz instrukcja obstugi "oprogramowania
ISOBUS"

lub

patrz instrukcja obstugi "Komputer obstugowy".

Zamkna¢ ostone dozownika.

S
[N reéﬁ S

6.3.16 Obstuga schodkow platformy zatadowczej

WARUNKI

© Siewnik jest sprzegniety z maszyng uprawowg

Przytrzymac schodki |Z| W miejscu.

Aby roztozy¢ schodki,
zwolni¢ zabezpieczenie transportowe |I|

Odchyli¢ schodki w d6t.

Wejs¢ na platforme zatadowczg @ po
schodkach.
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5. Po uzyciu odchyli¢ schodki w gore i ustawi¢
w pozycji parkowania.

automatycznie.

Zabezpieczenie transportowe blokuje sie

6. Sprawdzi¢, czy zabezpieczenie transportowe
prawidiowo sie zablokowalo.

6.3.17 Przygotowanie dozownika do pracy

6.3.17.1 Wybdr wartosci ustawien

Pozycja klap dennych

_ Masa 1000 Masa 1000
Materiat siewny | Koto dozujace PozyCJa.zasuw ziaren (MT2) ziaren (MT2) Waiek
zamykajacych ponizej 6 g powyzej 6 g mieszadta
(rzepak), 50 g | (rzepak), 50 g
(zboze) (zboze)

Zyto Gruby otwarte 1 2 napedzany
Pszenzyto Gruby otwarte w 3/4 2 napedzany
Jeczmien Gruby otwarte 1 2 napedzany
Pszenica Gruby otwarte w 3/4 1 2 napedzany

Pszenica orkisz Gruby otwarte napedzany
Owies Gruby otwarte napedzany
Rzepak Drobny otwarte w 3/4 1 2 wytgczony
Kminek
Zwyczainy Drobny otwarte w 3/4 wytgczony
Gorczycal
rzodkiew oleista Drobny otwarte w 3/4 wytgczony
Facelia Gruby/drobny otwarte w 3/4 napedzany
Rzepa
D 4 t
&cierniskowa robny otwarte w 3/ wytgczony
Trawa Gruby otwarte napedzany
Fasola, mala
(MTZ > 400 g Gruby otwarte w 3/4 napedzany
Fasola, duza
(MTZ do 600 g) Fasola otwarte w 3/4 napedzany
Fasola, duza
(MTZ < 600 g) Fasola otwarte w 3/4 napedzany
Groch (MTZ do Gruby otwarte w 3/4 napedzany

440 g
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Pozycja klap dennych

) Masa 1000 Masa 1000
Materiat siewny | Koto dozujace Pozycja zasuw | - ziaren (MT2) ziaren (MT2) W atek
zamykajacych ponizej 6 g powyzej 6 g mieszadta
(rzepak), 50 g | (rzepak), 50 g
(zboze) (zboze)
Groch (MTZ <
440 g) Gruby otwarte w 3/4 4 napedzany
Len Grub otwarte w 3/4 1 napedzan
(zaprawiany) y pe y
Proso Gruby otwarte w 3/4 1 napedzany
tubin Gruby otwarte w 3/4 4 napedzany
Lucerna Gruby/drobny otwarte w 3/4 1 napedzany
Len oleisty
(zaprawiany na | Gruby/drobny otwarte w 3/4 1 wytgczony
mokro)
Koniczyna Drobny otwarte w 3/4 1 wytgczony
czerwona
Soja Gruby otwarte w 3/4 4 napedzany
Stonecznik Gruby otwarte w 3/4 2 napedzany
Wyka Gruby otwarte w 3/4 2 napedzany
Ryz Gruby otwarte w 3/4 3 napedzany

1. Kolo dozujgce pasujgce do materialu siewnego
nalezy odnalez¢ w tabeli.

2. Aby zamontowa¢ Zgdane koto dozujqce,
patrz rozdziat "Wymiana kota dozujgcego".

3. Aby przeprowadzi¢ kalibracje,
patrz "Kalibracja dozownika".

6.3.17.2 Wymiana koét dozujacych

6.3.17.2.1 Demontaz potdwek watka wysiewajacego w maszynach z napedem elektrycznym

WSKAZOWKA

Walek posredni zamontowany jest tylko
w maszynach z wigczaniem sciezek
technologicznych.

90
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1. Ustawi¢ klape denng dzwignig |I| na wartosci 8
skali.

2. Zalozy¢ uniwersalne narzedzie obstugowe |E| na
blokade [2].

3. Aby otworzy¢ blokade,

przestawi¢ uniwersalne narzedzie obstugowe |Z|
w gore.

=» Osfong dozownika |I| mozna otworzyc.
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4. Otworzy¢ tozyska walka posredniego |I|

5. Opuscic¢ walek posredni |I|
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6. Poluzowac srube @ na kofach zebatych na
watku wysiewajgcym |I|

7. Poluzowac sruby |I| na sprzegle walka
wysiewajgcego.
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8. Poluzowac sruby |I| pierscieni nastawczych na
obu potéwkach walka wysiewajgcego.

WSKAZOWKA

Podczas wyjmowania potéwek watka
wysiewajgcego uwazagc, aby pierscienie
nastawcze lub czesci tgczgce nie wpadly do
maszyny.

9. Wyja¢ prawg potowke walka wysiewajgcego |I|

10. Aby otworzy¢ ostone :
Zalozy¢ uniwersalne narzedzie obstugowe @

na wrzeciono nastawne |Z| i obracac zgodnie
z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara.

11. Unies¢ oslone.
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12. Zdjg¢ sprezyne naciggowg |I|

13. Opuscic kolo faricuchowe napinajace [3 ]

14. Usung¢ tancuch napedowy @

15. Poluzowac¢ srube |I|

16. Wymontowac srube |Z| i nakretke |I|

CMS-I-00005810

CMS-1-00005812

CMS-I-00005748
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17. Zdjg¢ kolo zebate |I| z walka wysiewajgcego |Z|

WSKAZOWKA

Podczas wyjmowania potéwek watka
wysiewajgcego uwazac, aby pierscienie
nastawcze lub czesci taczace nie wpadly do
maszyny.

18. Wyja¢ walek wysiewajacy |I|

6.3.17.2.2 Demontaz potowek watka wysiewajacego w maszynach z kotlem ostrogowym

WSKAZOWKA

Walek posredni zamontowany jest tylko
w maszynach z wigczaniem $ciezek
technologicznych.

1. Ustawi¢ klape denng dzwignig |I| na wartosci 8
skali.
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2. Zalozy¢ uniwersalne narzedzie obstugowe E na
blokade [2].

3. Aby otworzy¢ blokade:

Przestawi¢ uniwersalne narzedzie obstugowe |Z|
w gore.

=» Osfong dozownika |I| mozna otworzyc.

4. Otworzy¢ tozyska walka posredniego |I|
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5. Opuscic¢ walek posredni |I|

6. Poluzowac srube |z| na kofach zebatych na
walku wysiewajgcym |I|
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7. Poluzowac sruby |I| na sprzegle walka
wysiewajgcego.

8. Poluzowac sruby |I| pierscieni nastawczych na
obu potéwkach walka wysiewajgcego.

WSKAZOWKA

Podczas wyjmowania potéwek watka
wysiewajgcego uwazac, aby pierscienie
nastawcze lub czesci tgczgce nie wpadly do
maszyny.

9. Wyjagé prawg potowke wakka wysiewajgcego |I|
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10. Poluzowac srube |I| odpowiednim kluczem do
$rub.

11. Zdjg¢ ostone fancucha |Z|

12. Wyja¢ skladang zawleczke |I|
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WSKAZOWKA
Podczas wyjmowania potéwek watka
wysiewajgcego uwazac, aby pierscienie

nastawcze lub czesci taczace nie wpadly do
maszyny.

13. Wyja¢ lewg potowke wakka wysiewajgcego III

6.3.17.2.3 Zaktadanie kota dozujacego do fasoli

1. Aby otworzy¢ ostone kota dozujqcego :
wecisngc lekko ostone kofa dozujgcego po bokach.

MG7450-PL-Il | D.1| 21.12.2023 | © AMAZONE 101



6 | Przygotowanie maszyny
Przygotowanie maszyny do pracy

2. Wyja¢ drobne kolo dozujgce |Z| i grube kolo
dozujace |I| z dozownika.

3. Zdja¢ lozysko kota dozujgcego |Z| i grube kolto
dozujace |I|
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4. Zamontowac kolo dozujgce do fasoli |I| i fozysko
kota dozujacego |Z|

5. Wiozy¢ koto dozujgce do fasoli |Z| i drobne kolo
dozujgce |I| w obudowe wysiewajgca.

6. Zamkngc¢ oslone kofa dozujgcego @

6.3.17.2.4 Montaz potéwek watka wysiewajacego w maszynach z napedem elektrycznym

WSKAZOWKA

Podczas montazu walka wysiewajgcego zwracac
uwage, aby wszystkie pierscienie nastawcze, kota
zebate i czesci fgczace zostaly umieszczone

w pierwotnych miejscach.

1. Zamontowac lewg potéwke walka wysiewajgcego

]
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2. Zalozy¢ koo zebate |I| na walek wysiewajacy

[2]

3. Zamontowac Srube |Z| i nakretke |I|

CMS-I-00005748

4. Dokreci¢ srube |I|

CMS-1-00005812
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5. Zalozy¢ fancuch napedowy |Z|
6. Uniesc¢ kolo fancuchowe napinajgce |§|
7. Zamontowa¢ sprezyne naciggowa |I|

8. Zamkna¢ oslone napedu tahcuchowego.

9. Dokreci¢ sruby |I| pierscieni nastawczych na obu
potéwkach watka wysiewajgcego.

10. Dokrecic¢ srube |Z|

11. Dokreci¢ srube |I|
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12. Dokreci¢ srube |z| na kofach zebatych na walku
wysiewajgcym |I|
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13. Unies¢ watek posredni |I|

14. Zamkngc lozyska watka posredniego |I|
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15. Zamontowac ostone dozownika |I|

6.3.17.2.5 Montaz potéwek watka wysiewajacego w maszynach z kotem ostrogowym

WSKAZOWKA

Podczas montazu walka wysiewajgcego zwracac
uwage, aby wszystkie pierscienie nastawcze, kota
zebate i czesci tgczace zostaly umieszczone

w pierwotnych miejscach.

1. Zamontowac prawg potéwke watka
wysiewajgcego |I|

2. Zamontowac lewg potowke walka wysiewajgcego

]
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3. Zalozy¢ skladang zawleczka |I| i zabezpieczy¢
jarzmem.

4. Zalozy¢ oslone tancucha |Z|

5. Dokreci¢ srube |I| odpowiednim kluczem do
Srub.
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6. Dokreci¢ sruby |I| pierscieni nastawczych na obu
potéwkach watka wysiewajgcego.

7. Dokreci¢ srube @

8. Dokreci¢ $rubg [1],
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9. Dokreci¢ srube @ na kofach zebatych na walku
wysiewajgcym |I|
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10. Uniesc¢ watek posredni |I|

11. Zamkngc lozyska watka posredniego |I|
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12. Zamontowac ostone dozownika |I|

6.3.17.3 Regulacja zasuw zamykajgcych

» Aby rozsiewac materiat siewny z grubymi
kotami dozujgcymi lub kotami dozujqcymi do
fasoli:

Ustawi¢ zasuwe zamykajgcg z grubym kotem
dozujacym |I| w zadanej pozycji i zamknagé
zasuwe zamykajgcg z drobnym kotlem dozujgcym

lub

aby rozsiewac materiat siewny z drobnymi
kotami dozujqcymi:

ustawi¢ zasuwe zamykajgcg z drobnym kotem
dozujgcym @ w zgdanej pozycji i zamkngc¢
zasuwe zamykajgcg z grubym kolem dozujgcym.

6.3.17.4 Ustawianie klapy dennej

WSKAZOWKA

Ustawienie to ma wplyw na dawke rozsiewu.

Skalibrowa¢ dozownik po ustawieniu.
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1. Odczyta¢ wymagang pozycje klap dennych
w rozdziale "Wybor wartosci ustawien".

2. Ustawi¢ dzwignie klap dennych |I| w zgdanej
pozycji.

=» Dzwignia klap dennych jest zablokowana
w zgdanej pozyciji.

6.3.17.5 Aktywacja lub dezaktywacja wspomagania watka mieszadta

6.3.17.5.1 Aktywacja lub dezaktywacja wspomagania watka mieszadta w maszynach z napedem
elektrycznym

WSKAZOWKA
Ustawienie to ma wplyw na dawke rozsiewu.

Skalibrowa¢ dozownik po ustawieniu.

1. Aby otworzy¢ ostone :
Zatozy¢ uniwersalne narzedzie obstugowe @

na wrzeciono nastawne |Z| i obraca¢ zgodnie
z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara.
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2. Uniesc ostong |I|

CMS-1-00006079

3. Aby aktywowaé watek mieszadta:
wiozy¢ skladang zawleczkg |Z| w wat napedowy
drgzony |I| i zabezpieczy¢.

lub

aby dezaktywowacé watek mieszadta:
wlozy¢ skladang zawleczkag |Z| w watek
mieszadia @ i zabezpieczyc¢.

4. Zamkng¢ oslone |I|

CMS-1-00006081

6.3.17.5.2 Aktywacja lub dezaktywacja wspomagania watka mieszadta w maszynach z napedem
mechanicznym

CMS-T-00008826-A.1

WSKAZOWKA

Ustawienie to ma wplyw na dawke rozsiewu.

Skalibrowa¢ dozownik po ustawieniu.
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|

Aby aktywowaé wspomaganie watka mieszadta:

wiozy¢ sktadang zawleczkg |I| w otwor watka
wejsciowego |Z| i zabezpieczy¢

lub

aby dezaktywowa¢ wspomaganie watka
mieszadta:

wiozy¢ skladang zawleczkg |I| w otwor watka
wyjsciowego @ i zabezpieczy¢.

6.3.17.6 Rozszerzanie zakresu nastaw przektadni Vario

6.3.17.6.1 Rozszerzanie zakresu nastaw przez przesuniecie podwojnego kota fancuchowego

Aby rozsiewac wyzszg dawke rozsiewu, zakres
nastaw przekfadni Vario mozna rozszerza¢ lub
zmniejszac poprzez zastosowanie roznych typow koét
zebatych.

Polozenie montazowe farcucha rolkowego jest
oznaczone liczbami Z16 i Z34.

tancuch rolkowy pracuje na kole fancuchowym Z16
lub z34.

Podwdjne koto tarncuchowe Z216/34 w przypadku
okreslonych dawek rozsiewu moze zosta¢
wymienione na podwojne kolo tancuchowe Z16/50.

[
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1. Aby zdjq¢ przedniq ostone taricucha |Z|:
Poluzowac srube |I|

2. Aby odciqzy¢ taricuch rolkowy :
Wyjac¢ skladang zawleczke |Z|

3. Przytrzymac walek kokiem rozpreznym @

4. Aby zwolnié sworzeri| 2];
Pociggng¢ dzwignie |I| do przodu.

5. Odchyli¢ dzwignie [ 1] do tytu.

CMS-1-00006312

CMS-1-00006315

CMS-1-00006316
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6. Przesung¢ podwdjne kolo lancuchowe |Z| na
tyle, aby otwory podwdéjnego kota fancuchowego
i walka na siebie zachodzily.

7. Aby zamocowac podwdjne koto taricuchowe |z|:
Zalozy¢ skladang zawleczke w otworze |I|

8. Zalozy¢ fancuch rolkowy na mniejsze kolo zebate

[1]

9. Zalozy¢ skladang zawleczke |Z|

10. Obréci¢ walek kotkiem rozpreznym @ przeciwnie
do kierunku ruchu wskazoéwek zegara.

Jesli stosowane jest kolo zebate Z16, skorzysta¢

z otworu [A ]

Jesli stosowane jest kolo zebate Z34, skorzysta¢

z otworu [B].

Jesli stosowane jest kolo zebate Z50, skorzystaé

z otworu [C]

11. Pociggna¢ dzwignie II| do przodu.

12. Zablokowac sworzen |Z| w przewidzianym
otworze.
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13. Zalozyc¢ ostone fancucha |Z|

14. Dokreci¢ srube |I|

6.3.17.6.2 Rozszerzanie zakresu nastaw przez wymiane podwojnego kota tancuchowego

Aby rozsiewaé wyzszg dawke rozsiewu, zakres
nastaw przekfadni Vario mozna rozszerzac lub
zmniejszac poprzez zastosowanie roznych typow koét
zebatych.

Polozenie montazowe farncucha rolkowego jest
oznaczone liczbami 216 i Z34.

234

tancuch rolkowy pracuje na kole tancuchowym 716
lub Zz34. '
Podwajne koto fancuchowe Z16/34 w przypadku
okreslonych dawek rozsiewu moze zostaé 1/40 ha
wymienione na podwojne kotlo tancuchowe Z16/50. 1/10 ha
| - [ e |

299 636

[Imp./100m]

[
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1. Aby zdjq¢ przedniq ostone taricucha |Z|:
Poluzowac srube |I|

2. Aby odciqzy¢ taricuch rolkowy :
Wyjac¢ skladang zawleczke @

3. Przytrzymac watek kokiem rozpreznym @

4. Aby zwolnié sworzeri| 2];
Pociggng¢ dzwignie |I| do przodu.

5. Odchyli¢ dzwignie [ 1] do tytu.

CMS-1-00006312

CMS-1-00006315

CMS-1-00006316
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6. Poluzowac srube |I|

7. Wymontowac srube |I|

WSKAZOWKA

Podczas wysuwania walka uwaza¢, aby podwojne
koto tancuchowe @ nie wpadio do obudowy
napedu.

8. Wysuna¢ walek |Z|

9. Zdja¢ podwdjne koto farncuchowe |E|

10. Aby zatozy¢ nowe podwdjne koto taricuchowe

na watek:

Ustawi¢ podwadjne kotlo fancuchowe @ na pozyciji
i zamontowac¢ waiek |Z|

11. Zamontowac i dokreci¢ srube |I|
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12. Zalozy¢ fancuch rolkowy [1 .

13. Zalozy¢ skladang zawleczke |Z|

14. Obréci¢ walek kotkiem rozpreznym @ przeciwnie
do kierunku ruchu wskazowek zegara.

Jesli stosowane jest kolo zebate Z16, skorzysta¢

z otworu [A .

Jesli stosowane jest kolo zebate Z34, skorzysta¢

z otworu [B.

Jesli stosowane jest kolo zebate Z50, skorzystaé

z otworu [C.

15. Pociggna¢ dzwignie II| do przodu.

16. Zablokowac sworzen |Z| w przewidzianym
otworze.

17. Zalozy¢ ostone faicucha |Z|

18. Dokreci¢ srube |I|
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6.3.17.7 Kalibracja dozownika
6.3.17.7.1 Kalibracja maszyn z napedem mechanicznym

1. Aby wysunq¢ korytko kalibracyjne:
Opuscic¢ jarzmo |I|

2. Wysungc korytko kalibracyjne Iil
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3. Aby zebra¢ materiat siewny do korytka

kalibracyjnego :
Obrdci¢ korytko kalibracyjne otworem w goére.

4. Wsungc¢ korytko kalibracyjne |I|

5. Aby skierowaé materiat siewny do korytka
kalibracyjnego:

Przestawi¢ dzwignie kalibracyjng |I| przez
otwory w pozycje krancowa.

6. Cofng¢ dzwignie kalibracyjng i zablokowaé
w pozycji kalibracji.

=» Chorggiewka |Z| sygnalizuje, ze dzwignia

kalibracyjna |I| znajduje sie w pozyciji kalibracji.
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7. Aby zwolni¢ blokade dZwigni regulacyjnej
przektadni:
Obrdci¢ przycisk blokujgcy |I| przeciwnie do
kierunku ruchu wskazoéwek zegara.

Na tej folii widoczne sg wartosci ustawienia dzwigni
regulacyjnej przekiadni w przypadku korzystania

z grubych két dozujgcych |Z| i drobnych kot
dozujgcych |I|

8. Aby przestawic dZzwignie regulacyjng
przektadni we wtasciwg pozycje:
Odczyta¢ wymagang wartos¢ w tabeli.

9. Aby zablokowa¢ dzZwignie regulacyjng
przektadni:

Obrdci¢ przycisk blokujgcy |I| zgodnie
z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara.

10. Zalozy¢ uniwersalne narzedzie obstugowe |I| na
wrzeciono nastawne @

[

[Imp./100m]
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Konkretna liczba obrotéw do kalibracji podana jest
w wierszu |I| w tabeli.

[Imp./100m]
[

11. Odczytac liczbe obrotéw do kalibracji w wierszu

Elw tabeli.

12. Aby skierowaé materiat siewny do korytka
kalibracyjnego:
Obraca¢ uniwersalne narzedzie obstugowe |I|
przeciwnie do kierunku ruchu wskazéwek zegara.

13. Otworzy¢ pokrywe zbiornika.

14. Wyjg¢ wage |I| i wiaderko skladane |Z|
z pokrywy zbiornika.

15. Opusci¢ uchwyt |I| przy drabince.
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16. Zawiesi¢ wage |Z| na uchwycie |I| drabinki.

17. Aby zwazy¢ zebrany materiat siewny z korytka
kalibracyjnego:
Zawiesi¢ wiaderko skiadane @ na wadze
i wsypac materiat siewny.

Zadana dawka rozsiewu z reguly nie jest osiggana
podczas pierwszej kalibracji. Aby uzyskaé¢ zadang
dawke rozsiewu, za pomocg tarczy przeliczeniowej

i wspoiczynnika kalibracji z pierwszej kalibracji nalezy
ustali¢ zgdang dawke rozsiewu.

® Ustalona dawka rozsiewu 175 kg/ha |I|
® Stosowana pozycja przektadni 70 |Z|

® 7adana dawka rozsiewu 125 kg/ha |§|

® Pozycja przektadni 50 E do zgdanej dawki
rozsiewu

ugune ssﬁn‘d{_f/

S By o

18. Ustawi¢ ustalong dawke rozsiewu |I| i stosowang

pozycje przekiadni |Z| na tarczy przeliczeniowej
jedna nad druga.

19. Odczytac pozycje przektadni |z| dla zgdanej
dawki rozsiewu @ na tarczy przeliczeniowej.

20. Aby ustawié¢ dzwignie regulacyjnq przektadni
ponizej wartosci 20 skali lub powyZej wartosci
80 skali:
patrz rozdziat "Rozszerzanie zakresu nastaw
przektadni Vario"

lub

Ustawi¢ dzwignie regulacyjna przektadni miedzy
wartoscig 20 i 80 skali.

21. Wykona¢ ponowng kalibracje.
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6.3.17.7.2 Kalibracja maszyn z napedem elektrycznym
1. Aby wybraé wtasciwg pozycje klap dennych do
kalibracji:
Odczytac¢ pozycje klap dennych w tabeli |z|
i przestawi¢ dzwignie |I| w zgdang pozycje.

2. Aby wysungq¢ korytko kalibracyjne:
Opuscic¢ jarzmo |I|

3. Wysunac korytko kalibracyjne |I|
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4. Aby zebrac¢ materiat siewny do korytka

kalibracyjnego :
Obrdci¢ korytko kalibracyjne otworem w goére.

5. Wsunac korytko kalibracyjne |I|

6. Aby skierowaé materiat siewny do korytka
kalibracyjnego:

Przestawi¢ dzwignie kalibracyjng |I| przez
otwory w pozycje krancowa.

7. Cofng¢ dzwignie kalibracyjng i zablokowaé
w pozycji kalibracji.

=» Chorggiewka |Z| sygnalizuje, ze dzwignia

kalibracyjna |I| znajduje sie w pozyciji kalibracji.
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Pojemnos¢ watka dozujacego zalezy od liczby
rzedéw |I| i wybranych kot dozujacych:

® Drobne koto dozujgce |Z|
® Grube koto dozujgce @

® Koto dozujgce do fasoli |z|

8. Woprowadzi¢ objetos¢ dozowania na terminalu
obstugowym lub komputerze obstugowym, patrz
instrukcja obstugi "oprogramowania ISOBUS" lub
instrukcja obstugi "komputera obstugowego".

9. Aby uruchomié kalibracje przyciskiem
kalibracyjnym | 1 |lub przez TwinTerminal:

patrz instrukcja obstugi oprogramowania ISOBUS
"Menu Kalibracja"

10. Aby uruchomi¢ kalibracje przez terminal
obstugowy lub komputer obstugowy:
patrz instrukcja obstugi oprogramowania ISOBUS
"Menu Kalibracja"

lub

patrz instrukcja obstugi "Komputer obstugowy".

11. Otworzy¢ pokrywe zbiornika.

12. Wyja¢ wage |I| i wiaderko skladane |Z|
z pokrywy zbiornika.

13. Opusci¢ uchwyt |I| przy drabince.
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14. Zawiesi¢ wage |Z| na uchwycie |I| drabinki.

15. Zawiesi¢ wiaderko sktadane @ na wadze
i odczyta¢ mase zebranego materiatu siewnego.

Zadana dawka rozsiewu z reguly nie jest osiggana
podczas pierwszej kalibracji. Aby uzyska¢ zgdang
dawke rozsiewu, kalibracje nalezy przeprowadzac¢
czesciej.

16. Aby wprowadzi¢ mase zebranego materiatu
siewnego na terminalu TwinTerminal,
terminalu obstugowym lub komputerze
obstugowym:
patrz instrukcja obstugi oprogramowania ISOBUS
"Menu Kalibracja"

lub

patrz instrukcja obstugi "Komputer obstugowy".

6.3.18 Montaz kota ostrogowego

1. Aby odbezpieczy¢ koto ostrogowe:

Wyjac¢ skladang zawleczke |I| z uchwytu
transportowego.

2. Wyjac¢ kolo ostrogowe |I| Z uchwytu
transportowego |Z|
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3. Zalozy¢ koto ostrogowe |I| na ramie mocujgce.

4. Aby zabezpieczy(¢ koto ostrogowe:
Zalozy¢ skiadang zawleczke |I|

Ponizsze instrukcje czynnosci odnoszg sie wytacznie
do maszyn z mechanicznym podnoszeniem kofa
ostrogowego. W przypadku maszyn z hydraulicznym
podnoszeniem kota ostrogowego kofo ostrogowe
podnoszone jest za pomocg sworznia tgcznika
gbrnego.

5. Przytrzymac¢ ramie mocujgce |I| W miejscu.
6. Aby zwolni¢ ramie mocujqce z pozycji

i odbezpieczy¢:
Wyija¢ skladang zawleczke |z|
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7. Opuscic¢ ramie mocujgce |I|

8. Wiozy¢ skladang zawleczke |I| W pozycje
parkowania.
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6.4 Przygotowanie maszyny do jazdy drogowej

6.4.1 Skladanie uktadu znakowania $ciezek technologicznych na zagarniaczu
sprezynowym dokiadnym

WSKAZOWKA

Aby przestawi¢ uklad znakowania sciezek
technologicznych w pozycje transportowa,
na terminalu obstugowym lub komputerze
obstugowym nie moze by¢ utworzona zadna
Sciezka technologiczna.

1. Aby dezaktywowaé wiqczanie Sciezek
technologicznych:
Patrz instrukcja obstugi oprogramowania ISOBUS

lub

patrz instrukcja obstugi Komputer obstugowy.

2. Aby unies¢ uktad znakowania sciezek
technologicznych nad glebe:
uruchomié "zoity 1" zespo6t sterujgcy ciggnika.

= Uklad znakowania sciezek technologicznych
jest hydraulicznie podniesiony i moze zosta¢
przestawiony w pozycje transportows.

3. Podnies¢ uchwyt tarczy znacznika @

4. Zamocowac uchwyt tarczy znacznika w uchwycie
transportowym |I| przy pomocy sworznia @
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6.4.2 Skfadanie uktadu znakowania sciezek technologicznych na ramie maszyny

6.4.2.1 Sktadanie uktadu znakowania sciezek technologicznych redlicy TwinTeC Special

1. Aby dezaktywowaé wiqczanie $ciezek
technologicznych:
Patrz instrukcja obstugi oprogramowania ISOBUS
lub

patrz instrukcja obstugi Komputer obstugowy.

2. Wyjgc¢ skladang zawleczke |I|

3. Wyjaé sworzen @

4. Aby unies¢ uktad znakowania Sciezek
technologicznych nad glebe:
Uruchomi¢ "zokty" zespét sterujacy ciggnika.

=» Ramie wychylne III ukfadu znakowania sciezek
technologicznych zostanie uniesione.

5. Ustawi¢ "zolkty" zespot sterujgcy ciggnika
w pozycji neutralnej.

6. Docisng¢ ramie wychylne do odbojnika
gumowego.

7. Zamontowac sworzen |I|
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8. Zalozy¢ skladang zawleczke |I|

6.4.2.2 Sktadanie uktadu znakowania s$ciezek technologicznych redlicy RoTeC lub redlicy wleczonej WS

1. Aby tarcza znacznika uniosta sie nad glebe:
unies¢ nieco maszyne.

2. Wyjgc sworzen |I| Z otworu mocujgcego @

3. Ustawi¢ ramie wychylne E W pozycji
transportowe;.

4. Zamocowac ramie wychylne |Z| W pozycji
transportowe;.

5. Aby zabezpieczy¢ sworzen w segmencie
regulacyjnym:
obréci¢ sworzen w dot.
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6.4.3 Ustawianie kota ostrogowego w pozycji transportowej

1. Aby zdjq¢ koto ostrogowe:
Zdja¢ skladang zawleczke |I|

2. Zdjg¢ kolo ostrogowe |I|

3. Wiozy¢ kolo ostrogowe |I| w uchwyt
transportowy @
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4. Aby zabezpieczy¢ koto ostrogowe:
Zalozy¢ skladang zawleczke |I| na uchwycie
transportowym.

6.4.4 Ustawianie zagarniacza sprezynowego doktadnego lub zagarniacza do siewnika

W pozycji transportowej

Zewnetrzne elementy zagarniacza mogg podczas
transportu przekroczy¢ dopuszczalng szerokosé
transportowg. Aby nie przekroczy¢ dopuszczalnej
szerokosci transportowej, przed jazdg drogowg
zagarniacz sprezynowy dokfadny lub zagarniacz
do siewnika musi zosta¢ ustawiony w pozycji
transportowe;j.

1. Poluzowac¢ srube |Z| uniwersalnym narzedziem
obslugowym.

2. Wsuna¢ przesuwny element |I| do oporu w rure

nosng IE

3. Dokreci¢ srube @ uniwersalnym narzedziem
obstugowym.

4. Dokona¢ identycznego ustawienia z drugiej
strony maszyny.
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6.4.5 Zakladanie listew zabezpieczajacych w ruchu drogowym na zagarniaczu
sprezynowym dokiadnym

1. Usung¢ wieksze zabrudzenia z zebow.

2. Nasung¢ listwy zabezpieczajgce do ruchu
drogowego |I| na zeby.

3. Zabezpieczy¢ listwy zabezpieczajgce do ruchu
drogowego napinaczami |Z|

4. Skontrolowac¢ prawidiowe zamocowanie.

5. Jesli napinacze nie mocujq listew dostatecznie
dobrze,
poprowadzi¢ napinacze przez zakrety zebow.

6.4.6 Zakfadanie listew zabezpieczajgcych w ruchu drogowym na zagarniaczu do
siewnika

1. Usung¢ wieksze zabrudzenia z zebdw.

2. Nasung¢ listwy zabezpieczajgce do ruchu
drogowego |I| na zeby.
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3. Zabezpieczy¢ listwy zabezpieczajgce do ruchu
drogowego napinaczami |z| na zaciskach |I|
4. Skontrolowac¢ prawidiowe zamocowanie.
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7.1 Zdejmowanie listew zabezpieczajgcych w ruchu drogowym

1. Zdjaé¢ listwy zabezpieczajgce w ruchu drogowym
|I| z zagarniacza sprezynowego dokladnego.

2. Polozy¢ listwy zabezpieczajgce w ruchu
drogowym |z| po obrdceniu ich o0 180° jedna na

drugiej na uchwytach |I|
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3. Aby zamocowac listwe zabezpieczajqcq w ruchu
drogowym:
Napig¢ hak |I| i zamocowac¢ na uchwycie @

7.2
Ustawianie zagarniacza sprezynowego doktadnego lub zagarniacza do
siewnika w pozycji roboczej

Wat i redlice naciskajg na glebe na r6zng odleglo$é
na zewnatrz zaleznie od predkosci jazdy i wlasciwosci
gleby. Zewnetrzne elementy zagarniacza musza
zostac ustawione w taki sposob, aby sprowadzaly
glebe z powrotem i pozostawialy za soba pozbawione
$ladow zagony. Im wyzsza predkos¢ jazdy, tym
bardziej zewnetrzne elementy zagarniacza muszg
by¢ ustawione na zewnatrz.

1. Poluzowac¢ srube @ uniwersalnym narzedziem
obslugowym.

2. Przesung¢ przesuwny element |I| na zewnatrz.

3. Dokreci¢ srube |Z| uniwersalnym narzedziem
obstugowym.

4. Dokonac¢ identycznego ustawienia z drugiej
strony maszyny.

5. Aby sprawdzi¢ ustawienie:
obsia¢ odcinek 30 m z predkoscig roboczg
i skontrolowaé efekt siewu.
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Rozktadanie uktadu znakowania sciezek technologicznych

7.3 Rozkitadanie uktadu znakowania sciezek technologicznych

7.3.1 Rozkladanie uktadu znakowania $ciezek technologicznych na ramie maszyny

7.3.1.1 Rozktadanie uktadu znakowania $ciezek technologicznych redlicy TwinTeC Special

1. Wyijac¢ skladang zawleczke |I|

2. Ustawi¢ "zolty" zespot sterujgcy ciagnika
w pozycji neutralnej.

3. Docisng¢ ramie wychylne do odbojnika
gumowego.

4. Wyja¢ sworzeh |I|

5. Ustawi¢ "z6lty" zespot sterujgcy ciggnika
w pozycji plywajace;.

=» Ramie wychylne |I| ukfadu znakowania sciezek
technologicznych odchyla sie w pozycje robocza.

6. Zamontowac sworzen |Z|

7. Zamontowa¢ skladane zawleczki.
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Uzytkowanie maszyny

7.3.1.2 Rozktadanie uktadu znakowania sciezek technologicznych redlicy RoTeC lub redlicy wleczonej WS

1. Wyja¢ sworzen |I| Z otworu mocujacego E

2. Ustawi¢ ramie wychylne |z| w pozycji roboczej.

3. Zamocowac¢ sworzen w srodkowym otworze.

4. Aby zabezpieczy¢ sworzeit w segmencie
regulacyjnym:
obrdci¢ sworzehn w dot.

7.3.2 Rozktadanie uktadu znakowania sciezek technologicznych na ramie zagarniacza

1. Odstawi¢ maszyne na polu.

2. Przytrzymac¢ uchwyt tarczy znacznika |I|

3. Ustawi¢ "z6lty" zespo6t sterujgcy ciggnika
W pozycji neutralnej.

4. Wyjaé sworzeh @

5. Ustawi¢ "zokty" zespot sterujgcy ciggnika
W pozycji plywajacej.

= Uklad znakowania $ciezek technologicznych
odchyla sie w pozycje robocza.

7.4 Uzytkowanie maszyny

1. Ustawi¢ maszyne réwnolegle do podioza.
2. Opusci¢ maszyne na pole.

3. Ustawi¢ hydraulike podnosnika TUZ-u w pozyciji
plywajacej.
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Kontrola gtebokosci odktadania

4. Wigczy¢ WOM ciggnika. WOM ciggnika sprzegaé¢
powoli wylgcznie na biegu jalowym lub przy
niskiej liczbie obrotéw silnika ciggnika.

5. Aby sprawdzi¢ ustawienie maszyny:
obsia¢ odcinek 30 m z predkoscig roboczag
i skontrolowa¢ efekt siewu.

WSKAZOWKA

Post6j maszyny, na przyktad po zatadunku
materiatem siewnym, wykorzystaé w celu
przeprowadzenia kontroli wzrokowej maszyny:

e Gtlebokos¢ odktadania
e Redlice

e Dozownik

7.5 Kontrola gtebokosci odktadania

1. Usung¢ drobng glebe |I| nad materialem

siewnym @
2. Okresli¢ gtebokos¢ odkladania @

3. Ponownie przykry¢ materiat siewny drobng gleba.

4. Sprawdzi¢ gtebokos¢ odkiadania w kilku
miejscach w kierunku wzdtuznym i poprzecznym
wzgledem maszyny.

7.6 Nawracanie na uwrociu

WSKAZOWKA

Jesli maszyna zostanie podniesiona, dozowanie
zostanie wylgczone.

1. Aby uniknq¢ obciqzen poprzecznych podczas
jazdy na zakretach uwrocia:
Unie$¢ maszyne.
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Nawracanie na uwrociu

2. Aby unikng¢ ryzyka uszkodzenia maszyny:
Podczas zawracania zwraca¢ uwage na
przeszkody.

3. Jesli kierunek maszyny pokrywa sie
z kierunkiem jazdy:
Opusci¢ maszyne.
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Usuwanie usterek

Btad Przyczyna Rozwigzanie
Redlica TwinTeC nie utwierdza Jesli dociskacz nasion jest » patrz strona 149
materialu siewnego dostatecznie zuzyty, materiat siewny nie jest
w bruzdzie utwierdzany w bruzdzie.
Redlica TwinTeC nie doprowadza |Jesli przedtuzenie prowadnicy jest |» patrz strona 149
materialu siewnego réwno zuzyte, materiat siewny nie jest
w bruzde doprowadzany do bruzdy.
Z redlicy TwinTeC nie wydostaje sie | Wylot materialu siewnego jest » Unies¢ maszyne.
materiat siewny w niewielkim stopniu niedrozny. > Oczyscié wylot materiau
siewnego od dotu.
Wylot materiatlu siewnego jest » patrz strona 150
W znacznym stopniu niedrozny.
Tarcze tngce TwinTeC blokujg sie | Jesli zgarniacz wewnetrzny jest » patrz strona 150
zuzyty, tarcze tnace blokuja sie
z powodu przywierajgcej ziemi.
Z redlicy RoTeC nie wydostaje sie | Wylot materialu siewnego jest » Unies¢ maszyne.
materiat siewny w niewielkim stopniu niedrozny. > Oczyscié wylot materiat
siewnego od dotu.
Wylot materialu siewnego jest » patrz strona 151
W znacznym stopniu niedrozny.
Zagarniacz redlicy nie przykrywa Kat zagarniacza redlicy jest » patrz "Regulacja redlicy
dostatecznie materiatu siewnego nieprawidiowo ustawiony. TwinTeC" > "Regulacja kagta
drobng ziemig zagarniacza"
Wysokos¢ zagarniacza redlicy jest [P patrz "Regulacja redlicy
nieprawidiowo ustawiona. TwinTeC" > "Regulacja
wysokosci zagarniacza"
Zeby zagarniacza redlicy sg » patrz strona 151

zuzyte.
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Btad

Przyczyna

Rozwigzanie

Zagarniacz sprezynowy dokladny
nie przykrywa dostatecznie
materiatu siewnego drobng ziemig

W siewnikach bez
podnoszenia zagarniacza
sprezynowego dokiadnego
zadziafalo zabezpieczenie
przecigzeniowe.

» patrz strona 152

Zeby zagarniacza nie sg ustawione
réwnolegle wzgledem gleby.

» Patrz "Ustawianie zagarniacza
sprezynowego dokladnego" >
"Ustawianie potozenia zebow
zagarniacza sprezynowego
dokiadnego”

Nacisk zagarniacza sprezynowego
dokladnego jest nieprawidiowo
ustawiony.

» Patrz "Ustawianie zagarniacza
sprezynowego dokladnego" >
"Regulacja reczna zagarniacza
sprezynowego dokladnego”
lub "Regulacja hydrauliczna
zagarniacza sprezynowego
dokiadnego"

Zeby zagarniacza sg zuzyte.

» patrz strona 152

Zagarniacz do siewnika nie
przykrywa dostatecznie materialu
siewnego drobng ziemig

Zadziatalo zabezpieczenie
przecigzeniowe.

» patrz strona 153

Zeby zagarniacza nie sg ustawione
réwnolegle wzgledem gleby.

> Patrz "Ustawianie zagarniacza
do siewnika" > "Ustawianie
poloZenia zebow zagarniacza"

Nacisk zagarniacza do siewnika
jest nieprawidlowo ustawiony.

» Patrz "Ustawianie zagarniacza
do siewnika" > "Ustawianie
nacisku zagarniacza do
siewnika"

Zeby zagarniacza sg zuzyte.

» patrz strona 153

Napedy elektryczne nie
uruchamiajg sie lub uruchamiajg
sie w niewlasciwej chwili.

Nieprawidiowe punkty przelgczania
czujnika pozycji robocze;.

» Aby skonfigurowac czujnik
pozycji roboczej,
patrz "Konfigurowanie czujnika
pozycji roboczej".

Nieprawidiowe dziatanie
oswietlenia drogowego.

Uszkodzona zaréwka lub przewdéd
zasilania o$wietlenia.

»  Wymieni¢ zarowke.

»  Wymieni¢ przewdd zasilania
oswietlenia.
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Redlica TwinTeC nie utwierdza materiatu siewnego dostatecznie w bruzdzie

1. W zaleznosci od wyposazenia maszyny
Wymontowaé waz @ lub tréjnik.

2. Wymontowa¢ srubeg |E|

3. Wymontowa¢ wylot materialu siewnego TwinTeC

]

4. Wymontowac $rube |Z|

5. Wymieni¢ dociskacz nasion @

6. Zamontowac srube |z|

7. Aby zamontowac wylot materiatu siewnego
TwinTeC:
Umiesci¢ prowadnice @ w korpusie redlicy |z|

8. Zamontowac srube |E|

9. Zamontowac waz.

Redlica TwinTeC nie doprowadza materiatu siewnego réwno w bruzde

1. W zaleznosci od wyposazenia maszyny
Wymontowa¢ waz @ lub tréjnik.

2. Wymontowa¢ $rube .

3. Wymontowa¢ wylot materialu siewnego TwinTeC

[1]
4. Wymontowac srube |Z|

5. Wymieni¢ przediuzenie prowadnicy @

6. Zamontowac srube |Z|

7. Aby zamontowac wylot materiatu siewnego
TwinTeC:
Umiesci¢ prowadnice E w korpusie redlicy |E|

8. Zamontowac¢ srube .

9. Zamontowaé waz.
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Z redlicy TwinTeC nie wydostaje sie materiat siewny

1. Jesli blokady nie mozna zlikwidowa¢ od dotu,
Wymontowac wgz |z|

lub
Wymontowag tréjnik.

2. Wymontowac srube |E|

3. Wymontowa¢ wylot materiatu siewnego |I|
4. Oczysci¢ wylot materiatu siewnego.

5. Aby zamontowac wylot materiatu siewnego:
Umiesci¢ prowadnice |Z| w korpusie redlicy @

6. Zamontowac srube |E|

7. Zamontowaé waz.

Tarcze tngce TwinTeC blokuja sie

1. W zaleznosci od wyposazenia maszyny
Wymontowa¢ waz |E| lub tréjnik.

2. Wymontowac srube @

3. Wymontowac¢ wylot materialu siewnego TwinTeC

4. Wymieni¢ zgarniacz wewnetrzny |z|

5. Zamontowac srube.

6. Aby zamontowac wylot materiatu siewnego
TwinTeC:
Umiesci¢ prowadnice @ w korpusie redlicy |z|

7. Zamontowac Srube.

8. Zamontowac waz.
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Z redlicy RoTeC nie wydostaje sie materiat siewny

1. Jesli blokady nie mozna zlikwidowac od dotu,
Wymontowa¢ waz transportujgcy |Z|

2. Oczyscic¢ wylot materiatu siewnego |I| od gory.

3. Zamontowac¢ waz transportujgcy.

Zagarniacz redlicy nie przykrywa dostatecznie materiatu siewnego drobng ziemiag

1. Wymontowac nakretke |I|

2. Wymontowac $rube E

3. Wymontowa¢ uchwyt zagarniacza @
4. Wymieni¢ zeby zagarniacza .
5. Ustawi¢ uchwyt zagarniacza w zadanej pozycji.

6. Zamontowac srube.

7. Zamontowac i dokreci¢ nakretke.

8. Aby sprawdzi¢ ustawienie:
obsia¢ odcinek 30 m z predkoscig robocza
i skontrolowac¢ efekt siewu.
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Zagarniacz sprezynowy doktadny nie przykrywa dostatecznie materiatu siewnego drobng ziemia

W siewnikach bez podnoszenia zagarniacza sprezynowego doktadnego zadziatato zabezpieczenie
przecigzeniowe.

Ponizsze czynnosci nalezy wykona¢ w celu wymiany
zuzytych kotkdw scinalnych |I|
1. Aby prawidtowo ustawié¢ zagarniacz

sprezynowy doktadny:
Unies¢ maszyne.

2. Usunaé pozostatosci zerwanych kotkow
Scinalnych |I|

3. Wymontowac jedng z zapasowych $rub
$cinalnych |Z|

4. Zamontowaé zapasowg Srube Scinalng
z podkiadkami i nakretkga w pozycji |I|

Zeby zagarniacza sg zuzyte.

Ponizsze czynnosci nalezy wykonac, jesli zeby
zagarniacza sg zuzyte.

1. Zdemontowac nakretki |I|

2. Wymontowa¢ sruby |E| i plytki |Z|

3. Wymieni¢ zeby zagarniacza E i |z|
4. Zamontowacé plytki i sSruby.

5. Zamontowa¢ nakretki i je dokrecic.
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Zagarniacz do siewnika nie przykrywa dostatecznie materiatu siewnego drobna ziemia

Zadziatalo zabezpieczenie przeciazeniowe.

Ponizsze czynnosci nalezy wykona¢ w celu wymiany
zuzytych kotkdw scinalnych |I|
1. Aby prawidtowo ustawi¢ zagarniacz do

siewnika:
Unie$¢ maszyne.

2. Usuna¢ pozostatosci zerwanych kotkow
Scinalnych |I|

3. Wymontowac jedng z zapasowych $rub
Scinalnych |Z|

4. Zamontowac zapasowg srube Scinalng
z podkiadkami i nakretkg w pozycji |I|

Zeby zagarniacza sg zuzyte.

Ponizsze czynnosci nalezy wykonag, jesli zeby I_I—E
zagarniacza sg zuzyte.

1. Zdemontowa¢ nakretki |I|

2. Wymontowac¢ jarzmo @ i plytke |Z|

3. Wymieni¢ zeby zagarniacza |z|

4. Zamontowac jarzmo i plytke.

— [J
5. Zamontowa¢ nakretki i je dokreci¢. / I
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Odstawianie maszyny

9.1 Oproéznianie zbiornika i dozownikéw

1. Aby wysunq¢ korytko kalibracyjne:
Opuscic¢ jarzmo |I|

2. Wysungc korytko kalibracyjne |I|
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Oproéznianie zbiornika i dozownikow

3. Aby materiat siewny mdgt zosta¢ zebrany do

korytka kalibracyjnego :
Obrdci¢ korytko kalibracyjne otworem w goére.

4. Wsung¢ korytko kalibracyjne |I|

5. Ustawi¢ dzwignie klap dennych |Z| W pozycji
ostatniego siewu.

6. Aby skierowaé materiat siewny do korytka
kalibracyjnego:

Przestawi¢ dzwignie kalibracyjng |I| przez
otwory w pozycje krancowa.

=» Chorggiewka @ sygnalizuje, ze dzwignia

kalibracyjna |I| znajduje sie we wiasciwej pozycji.

7. Cofng¢ dzwignie kalibracyjna i zablokowaé
w pozycji kalibracji.
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Oproéznianie zbiornika i dozownikow

8. Calkowicie otworzy¢ obie zasuwy zamykajgce |I|
przy dozownikach.

9. Aby opréznié¢ zbiornik:
Ustawi¢ dzwignie klap dennych W pozycji
krancowej.

]  WAZNE Ryzyko uszkodzenia maszyny
spowodowane przez zakleszczony materiat
siewny w obudowie dozownika

» Powoli przestawié dzwignie klap dennych.

10. Aby przerwac oprdéznianie:
Ustawi¢ dzwignie klap dennych w pozycji
ostatniego siewu.

156 MG7450-PL-1l | D.1 | 21.12.2023 | © AMAZONE



9 | Odstawianie maszyny
Oproéznianie zbiornika i dozownikow

11. Zalozy¢ uniwersalne narzedzie obstlugowe |I| na
wrzeciono nastawne |Z|

12. Aby opréznic kota dozujqce:
obracac uniwersalne narzedzie obstugowe |I|
przeciwnie do kierunku ruchu wskazéwek zegara

lub

aby uruchomié oproznianie przyciskiem
kalibracyjnym lub przez TwinTerminal:

patrz instrukcja obstugi oprogramowania ISOBUS
"Menu Opréznianie".

13. Aby usunq¢ pozostatos¢ materiatu siewnego
z obudowy dozownika

Przestawi¢ dzwignie klap dennych kilkakrotnie
w obu kierunkach.

W przypadku poprawnego ustawienia klap dennych
sruby obudowy dozownika ustawione sg w jednym
rzedzie.

14. Jesli jedna ze srub na obudowie dozownika
wychodzi poza rzqd,
skorygowaé ustawienie klap dennych, patrz
rozdziat "Kontrola ustawienia podstawowego klap
dennych".

15. Wysuna¢ korytko kalibracyjne |I|

16. Oproézni¢ korytko kalibracyjne.
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17. Wsuna¢ korytko kalibracyjne |I|

9.2 Odiaczanie wezy hydraulicznych

1. Zabezpieczyc ciggnik i maszyne.

2. Ustawi¢ dzwignie obstugi na zespole sterujgcym
ciggnika w pozycji plywajace;j.

3. Odiaczy¢ weze hydrauliczne |I|

4. Zalozy¢ kolpaki przeciwpylowe na gniazda
hydrauliczne.

5. Zawiesi¢ weze hydrauliczne |I| w przewidzianym
do tego celu uchwycie.
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Odtaczanie ISOBUS lub komputera obstugowego

9.3 Odiaczanie ISOBUS lub komputera obstugowego

1. Odigczyé wtyczke przewodu ISOBUS |I| lub
przewodu komputera obstugowego |Z|

2. Wityczke zabezpieczy¢ kotpakiem
przeciwpylowym.

3. Zawiesi¢ wtyczke na przewidzianym do tego
uchwycie.

9.4 Odiaczanie zasilania elektrycznego

1. Odigczy¢ wtyczke III zasilania elektrycznego.

2. Zawiesi¢ wtyczke |I| na przewidzianym do tego
uchwycie.
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9.5 Skiadanie kota ostrogowego

Ponizsze instrukcje czynnosci odnosza sie wytgcznie
do maszyn z mechanicznym podnoszeniem kofa
ostrogowego. W przypadku maszyn z hydraulicznym
podnoszeniem kota ostrogowego kolo ostrogowe
podnoszone jest za pomocg hydrauliki sworznia
tacznika gérnego.

1. Wyijac¢ skladang zawleczke |I| Z pozycji
parkowania.

2. Unie$c¢ ramie mocujace |I|
3. Przytrzymac ramie mocujgce w miejscu.
4. Aby unieruchomic¢ ramie mocujgce w miejscu

i zabezpieczyé:
Zalozy¢ skiadang zawleczke |Z|
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9.6 Odiaczanie agregatu uprawowo-siewnego

OSTRZEZENIE

Ryzyko odniesienia obrazen ze
skutkiem $miertelnym wigcznie wskutek
przewrdcenia sie agregatu uprawowo-
siewnego.

» Poniewaz wsporniki postojowe nie
sq przystosowane do sprzegnietego
agregatu uprawowo-siewnego,.
nie odstawia¢ agregatu uprawowo-
siewnego na wspornikach postojowych.

1. Odcigzyé¢ tacznik gorny |I|

2. Odtaczyé tacznik gorny |I| od maszyny z fotela
w ciggniku.

3. Odcigzy¢ dolne dzwignie zaczepu |Z|

4. Aby zabezpieczy¢ agregat uprawowo-siewny
przed przetoczeniem:
Polozy¢ 2 kantowki o wymiarach co najmniej

80 mm x 80 mm przed i za walem narzedzia
uprawowego.

5. Odiaczy¢ dolne dzwignie zaczepu |Z| od
maszyny z fotela w ciggniku.

6. Przejechac ciggnikiem do przodu.

9.7 Odfaczanie ciggnika od maszyny

Pomiedzy ciggnikiem a maszyng musi by¢
zachowana wystarczajgca ilo$¢ miejsca, aby mozna
byto bez przeszkdd odigczy¢ przewody zasilajgce.

» Odjecha¢ ciggnikiem do maszyny na
wystarczajaca odlegtosc.

O

MG7450-PL-II | D.1]21.12.2023 | © AMAZONE

161



9 | Odstawianie maszyny
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9.8 Odstawianie nabudowanego siewnika

OSTRZEZENIE

Ryzyko odniesienia obrazen ze
skutkiem $miertelnym wigcznie wskutek
przewrdcenia sie maszyny.

» Maszyne odstawia¢ na nosnym i réwnym
podiozu.

Wspornik postojowy |I| do maszyn z redlicami

RoTeC. Wspornik postojowy |Z| do maszyn
z redlicami TwinTec Special.

1. Aby ustawié nacisk redlic na 0:
patrz rozdziat ,Regulacja hydrauliczna nacisku
redlic”

lub
Rozdziat ,Reczna regulacja nacisku redlic”.

2. Aby ustawi¢ maksymalnq gtebokos¢ odktadania
na redlicy TwinTeC Special:
patrz rozdziat ,Ustawianie glebokosci odkladania
na redlicy TwinTeC Special”

lub

aby ustawi¢ gtebokos¢ odktadania 0 na redlicy
RoTeC:

patrz rozdziat ,Ustawianie gtebokosci odkladania
na redlicy RoTeC".
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3. Odigczy¢ przewod zasilajacy |I| od maszyny
uprawowej |Z|

CMS-1-00004528

4. Odtgczy¢ przewdd zasilajgcy @ tylnego
oswietlenia i oznaczenia od maszyny uprawowej

[1]

5. Jesli nabudowany siewnik wyposazony jest
w uktad znakowania Sciezek technologicznych:
Odigczy¢ przewdd zasilajgcy nabudowanego

siewnika od maszyny uprawowej |I|

CMS-1-00003485
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Odstawianie nabudowanego siewnika

6.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

Przy wszystkich konsolach |I| wymontowac
kabtaki zabezpieczajgce |Z|

Zamontowac wsporniki postojowe |I| z obu stron
maszyny |Z|

Odstawi¢ maszyne uprawowg z dotgczonym
nabudowanym siewnikiem.

Wymontowac skiadane zawleczki |Z|
Zdemontowac sworznie @

Odigczyé¢ tacznik goérny |I| od maszyny
uprawowej.

Odigczy¢ uchwyt |z|

Wyja¢ weze hydrauliczne z prowadnicy |E|
i umiesci¢ w przewidzianym do tego celu

uchwycie |E|

Odtaczy¢ przewdd zasilajgcy komputera
roboczego od pakietu wezy i umiescic
w przewidzianym do tego celu uchwycie.

Odtaczyé przewdd zasilajgcy komputera
roboczego od ciggnika i umiesci¢
w przewidzianym do tego celu uchwycie.
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16. opusci¢ powoli maszyne uprawowa.

=» Kieszenie chwytne @ maszyny uprawowej sg
opuszczane.

=» Nabudowany siewnik |I| jest oparty na
wspornikach postojowych.

17. Zamontowa¢ kabtgki zabezpieczajgce @ na
maszynie uprawowe;.

18. Przejechac ciggnikiem z dotgczong maszyna
uprawowsg |I| powoli do przodu.
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Serwisowanie maszyny

10.1 Czyszczenie maszyny

) WAZNE
Niebezpieczenstwo uszkodzenia maszyny

przez strumien czyszczacy dyszy
wysokocisnieniowej

» Pod zadnym pozorem nie kierowaé
strumienia czyszczgcego myjki
wysokocisnieniowej lub myjki na gorgcg
wode na oznaczone elementy.

» Pod zadnym pozorem nie kierowaé
strumienia czyszczgcego myjki
wysokocisnieniowej lub myjki na goracg
wode na elementy elektryczne lub
elektroniczne.

» Nigdy nie kierowa¢ strumienia
czyszczacego bezposrednio na
punkty smarowania, lozyska, tabliczke
znamionowa, znaki ostrzegawcze i folie
samoprzylepne.

» Zawsze zachowywaé minimalny odstep
wynoszgcy 30 cm miedzy dyszg
wysokocisnieniowg a maszyna.

P Cisnienie wody ustawi¢ co najwyzej na
120 bar.

» Oczysci¢ maszyne myjkg wysokocisnieniowg lub
myjkg wysokocisnieniowg na gorgcg wode.
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10.2 Konserwacja maszyny

10.2.1 Harmonogram konserwacji

po pierwszym uzyciu

Kontrola momentu dokrecenia $rub czujnika radarowego

patrz strona 173

Kontrola poziomu oleju przektadniowego

patrz strona 175

Kontrola wezy hydraulicznych

patrz strona 177

po pierwszych 50 roboczogodzinach

Czyszczenie zbiornika

patrz strona 174

na zakonczenie sezonu

Kontrola tarcz kopiujgcych RoTeC i rolek kopiujagcych RoTeC

patrz strona 171

W razie potrzeby

Czyszczenie zbiornika

patrz strona 174

Uzupelnianie oleju przekfadniowego

patrz strona 176

codziennie

Kontrola sworzni dzwigni dolnych i sworznia dzwigni gornej

patrz strona 177

co 12 miesiecy

Kontrola momentu dokrecenia $rub czujnika radarowego

patrz strona 173

co 50 godzin pracy / co tydzien

Kontrola rozstawu tarcz thgcych TwinTeC

patrz strona 168

Kontrola tarcz tngcych TwinTeC

patrz strona 169

Kontrola rolki kopiujgcej TwinTeC

patrz strona 170

Kontrola czubka redlicy RoTeC

patrz strona 173

Kontrola tarcz tngcych

patrz strona 174

Kontrola wezy hydraulicznych

patrz strona 177

Kontrola czubka redlicy na redlicy wleczonej WS

patrz strona 178

co 50 godzin pracy / co 3 lata

Kontrola skrobakow rolek kopiujacych TwinTeC

patrz strona 170

co 100 godzin pracy / co 12 miesiecy

Kontrola poziomu oleju przektadniowego

patrz strona 175
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co 500 godzin pracy / co 3 miesigce

Kontrola ustawienia podstawowego klap dennych

patrz strona 179

10.2.2 Kontrola rozstawu tarcz tnacych TwinTeC

CZeSTOTLIWOS¢E

e co 50 godzin pracy
lub

co tydzien

1. Obracac tarcze tngcg TwinTeC |I|

=» Przeciwlegly talerz réwniez sie obraca. Rozstaw
jest prawidiowo ustawiony.

2. Jesli przeciwlegly talerz sie nie obraca,
ustawi¢ rozstaw tarcz tnacych.

3. Wymontowac $ruby .

4. Wymontowac tarcze thgcg TwinTeC .
5. Wymontowac pierscieh uszczelniajgcy |E|
6. Wymontowac sruby centralne @

WSKAZOWKA

Sruby centralne majg rézne gwinty.

e Prawa sruba centralna ma gwint prawy.

e Lewa Sruba centralna ma gwint lewy.

7. Aby tarcze tngce TwinTeC lekko sie dotykaty:
Wyregulowac¢ odstep tarcz thgcych TwinTeC przy

pomocy podkiadek dystansowych |z| i |Z|

8. Nieuzywane podkiadki dystansowe zamocowacé
po przeciwnej stronie fozyska tarczy tngcej @
srubg centralng.
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9. Zamontowac tozysko tarczy tngcej na redlicy |I|

10. Zamontowa¢ srube centralna.

11. Jesli pierscien uszczelniajqcy jest uszkodzony,
wymienic go.

12. Zamontowac¢ pierscien uszczelniajgcy.
13. Zamontowac tarcze tngcg TwinTeC.

14. Zamontowac¢ sruby.

10.2.3 Kontrola tarcz tngcych TwinTeC

CZeSTOTLIWOSé

e co 50 godzin pracy
lub

co tydzien

pierwotna $rednica talerzy

Granica zuzycia

340 mm

300 mm

1. Nieznacznie unie$¢ maszyne.

2. Okresli¢ $rednice tarczy tnace;j.

3. Jesli Srednica tarczy tnqcej jest mniejsza od
granicy zuzycia podanej w tabeli,

Wymienic¢ tarcze tngcg TwinTeC.

4. Wymontowac sruby |Z|

5. Zdemontowac zuzyte tarcze tngce TwinTeC |I|

6. Zwraca¢ uwage na ustawienie pierscienia
uszczelniajgcego @

7. Zamontowac¢ nowe tarcze tngce TwinTeC.
8. Aby tarcze tngce TwinTeC lekko sie dotykaty:

Patrz rozdziat "Kontrola rozstawu tarcz tngcych
TwinTeC".
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10.2.4 Kontrola rolki kopiujacej TwinTeC

CZeSTOTLIWOSE

e co 50 godzin pracy
lub

co tydzien

1. Skontrolowa¢ rolke kopiujgcg TwinTeC |I|

2. Jesli na rolce kopiujqcej TwinTeC widoczne
sq pekniecia lub miejsca po wytamanych
elementach,
wymienic¢ rolke kopiujaca.

3. Wymontowac¢ nakretke i podkiadke |Z|

4. Wymieni¢ uszkodzong rolke kopiujaca TwinTeC.

5. Zamontowa¢ nakretke i podkiadke.

10.2.5 Kontrola skrobakéw rolek kopiujgcych TwinTeC

CZeSTOTLIWOS¢E

e co 50 godzin pracy
lub

co 3 lata

1. Unies¢ maszyne.
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) WAZNE
Uszkodzenie rolki przez przylegajacy
zgarniacz

» Aby sprawdzi¢ odstep:
Obrdcic¢ rolke.

2. Jesli odstep jest wiekszy lub mniejszy niz 3 mm,
Poluzowaé nakretki @

3. Wyregulowac skrobak rolki kopiujacej |I|
4. Dokreci¢ nakretke.

5. Aby sprawdzi¢ odstep:
obréci¢ ponownie rolke kopiujgca.

6. Jesli skrobaka rolki kopiujgcej nie mozna
bardziej przestawid,
wymieni¢ skrobak rolki dociskowej.

7. Wymontowa¢ nakretke i podkiadke.

8. Wymieni¢ skrobak rolki kopiujgce;.

9. Zamontowac¢ podkiadke i nakretke.

10. Aby sprawdzi¢ odstep:

Obrdcic¢ rolke.

10.2.6 Kontrola tarcz kopiujacych RoTeC i rolek kopiujacych RoTeC

CZeSTOTLIWOSé

e na zakonczenie sezonu

1. Skontrolowac tarcze kopiujgce RoTeC lub rolki
kopiujgce RoTeC pod katem uszkodzen, takich
jak pekniecia lub wylamane elementy.

2. Jesli jakas tarcza kopiujqca RoTeC lub rolka
kopiujgca RoTeC wykazuje uszkodzenia,
wymienic¢ tarcze kopiujacg RoTeC lub rolke
kopiujgcg RoTeC.
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3. Aby zdjq¢ uszkodzongq tarcze kopiujgcqg RoTeC

lub rolke kopiujgcq RoTeC| 1|z redlicy:
Przestawi¢ dzwignie na sam doét i przesungé
w otworze podiuznym @ do tylu, aby mozliwe
bylo zdjecie tarczy kopiujgcej RoTeC lub rolki
kopiujgcej RoTeC.

Wymontowang jednostke skladajaca sie z tarczy

kop

iujgcej RoTeC lub rolki kopiujgcej RoTeC E

oraz dzwigni |Z| mozna wymienic¢ jako calos¢ lub
roztozy¢ na czesci. Jesli wymieniona ma by¢ tylko
tarcza kopiujgca RoTeC lub rolka kopiujgca RoTeC,
jednostke nalezy rozlozy¢ na czesci w nizej opisany

spo

4,

sob.

Wymontowac srube |I|

Wyjac¢ 08, tozysko kulkowe, pierscienie
zabezpieczajgce i podkiadki zabezpieczajgce
@ ze zuzytej tarczy kopiujgcej RoTeC lub
rolki kopiujgcej RoTeC i wiozy¢ w nowa tarcze
kopiujgcg RoTeC lub rolke kopiujgcg RoTeC.

Zamontowac¢ dzwignie |Z| za pomoca sruby
|I| na nowej tarczy kopiujgcej RoTeC lub rolce
kopiujgcej RoTeC |z|

Aby zamontowaé nowq tarcze kopiujqcq RoTeC
lub rolke kopiujgcq RoTeC E na redlicy:
Przystawi¢ wyciecie dzwigni |z| do gniazda
fozyska |I| tarczy tngcej, nacisng¢ mocno tarcze
kopiujgcg RoTeC lub rolke kopiujacg RoTeC

i pociggngc¢ dzwignie w otworze podiuznym @
do przodu, aby tarcza kopiujgca RoTeC lub rolka
kopiujgca RoTeC zablokowata sie.

Aby ustawié¢ gtebokos$¢ odktadania:

Pociggna¢ dzwignie w kierunku tarczy kopiujacej
RoTeC lub rolki kopiujgcej RoTeC, przestawi¢

w gore i zablokowa¢ w zgdanym otworze |z|
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10.2.7 Kontrola czubka redlicy RoTeC

CZeSTOTLIWOSé

e co 50 godzin pracy
lub
co tydzien
1. Zdjgc¢ tarcze kopiujgce lub rolki kopiujgce.
2. Jesli zaznaczony wymiarlzl na czubku redlicy
jest mniejszy niz 98 mm,

wymieni¢ czubek redlicy.

3. Aby wymienic¢ czubek redlicy:
Wymontowac i zutylizowa¢ srube |Z|

4. Wymieni¢ zuzyty czubek redlicy |I|

WSKAZOWKA

Sruby czubkéw redlic s3 powlekane i nie mogg
by¢ ponownie wykorzystane.

5. Zamontowa¢ nowg $rube |z|

10.2.8 Kontrola momentu dokrecenia srub czujnika radarowego

CZeSTOTLIWOS¢
® PO pierwszym uzyciu
e co 12 miesiecy
WSKAZOWKA
Wskutek zbyt wysokich momentéw dokrecenia

sprezynowy uchwyt czujnika ulega naprezeniom
i czujnik radarowy dziata nieprawidtowo.

» Sprawdzi¢ moment dokrecenia na czujniku
radarowym.
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10.2.9 Kontrola tarcz tngcych

CZeSTOTLIWOSE

e co 50 godzin pracy
lub

co tydzien

1. Ustali¢ srednice tarcz tngcych.
2. Jesli srednica tarczy tnqcej jest mniejsza niz
365 mm,

wymienic tarcze tngca.

3. Aby wymienié tarcze tnqcq:
Wymontowac¢ sruby |z| Z przodu tarczy tngce;j.

4. Wymieni¢ zuzytg tarcze tnaca |I|

5. Zamontowac Sruby.

10.2.10 Czyszczenie zbiornika

CZeSTOTLIWOS¢E

e po pierwszych 50 roboczogodzinach

e W razie potrzeby

1. Otworzy¢ pokrywe zbiornika.

2. Zwolni¢ blokade |Z| uniwersalnym narzedziem
obstugowym |I|
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3. Uniesc sito |I|
4. Wyczyscic zbiornik.
5. Zamkng¢ sito.

6. Zamkngc zbiornik.

10.2.11 Kontrola poziomu oleju przektadniowego

CZeSTOTLIWOSé

® PO pierwszym uzyciu
e co 100 godzin pracy
lub

co 12 miesiecy
WSKAZOWKA
Wymiana oleju nie jest konieczna.
1. Ustawi¢ maszyne na poziomej powierzchni.
2. Jesli poziom oleju nie jest widoczny we

wzierniku

patrz "Uzupeinianie oleju przekiadniowego".
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10.2.12 Uzupetnianie oleju przektadniowego

CZeSTOTLIWOS¢
e W razie potrzeby
1. Aby zdjq¢ ostone taricucha |z|:

Poluzowac srube |I| odpowiednim kluczem do
srub.

2. Wymontowa¢ $rube @
3. Wymontowac podkiadke |z|
4. Zdjac¢ osfone fancucha |I|

5. Aby uzupetnic olej przektadniowy:
Otworzy¢ kréciec wlewu oleju |z|

6. Uzupeki¢ olej przektadniowy.

7. Zamkngc¢ krdciec wlewu oleju |z|
8. Zalozy¢ osfone tancucha |I|

9. Zamontowac¢ podkiadke |Z|

10. Zamontowac¢ i dokrecic¢ srube @
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10.2.13 Kontrola sworzni dzwigni dolnych i sworznia dzwigni gérnej

CZeSTOTLIWOSé

e codziennie

Kryteria kontroli wzrokowej sworzni dzwigni
dolnych i sworznia dzwigni gornej:

e spekania

pekniecia

trwate odksztatcenia

Dopuszczalne zuzycie: 2 mm

1. Skontrolowa¢ sworznie dzwigni dolnych i sworzen
dzwigni gérnej na podstawie wymienionych
kryteridw.

2. Zuzyte sworznie wymienic.

10.2.14 Kontrola wezy hydraulicznych

CZeSTOTLIWOS¢E
® PO pierwszym uzyciu
e co 50 godzin pracy
lub
co tydzien
1. Skontrolowa¢ weze hydrauliczne pod katem

uszkodzen, takich jak przetarcia, naciecia,
pekniecia i odksztaicenia.

2. Skontrolowa¢ weze hydrauliczne pod katem
nieszczelnosci.

3. Dokreci¢ luzne potgczenia gwintowane.

Weze hydrauliczne mogg mie¢ maksymalnie 6 lat.

4. Sprawdzi¢ date produkcji |I|

ATHF04/02
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e\é\ PRACA WARSZTATOWA

5. Zuzyte, uszkodzone lub zestarzale weze
hydrauliczne wymienié.

10.2.15 Kontrola czubka redlicy na redlicy wleczonej WS

CZeSTOTLIWOSé

e co 50 godzin pracy
lub

co tydzien

1. Aby ustali¢ wymiar[Al:
Ustawi¢ kat | B | na 40 stopni.

2. Jesli zaznaczony wymiar@ na czubku redlicy
jest mniejszy niz 14 mm,
wymieni¢ czubek redlicy.

3. Aby wymienic¢ czubek redlicy:
Poluzowac srube |I|

CMS-T-00009214-A.1

CMS-I-00006340

CMS-1-00006341
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4. Wymontowac i zutylizowa¢ srube @

5. Wymieni¢ zuzyty czubek redlicy |Z| i nakretke

[1]

6. Zamontowac nowg Srube @ i dokrecic.

10.2.16 Kontrola ustawienia podstawowego klap dennych

CZeSTOTLIWOS¢
e co 500 godzin pracy
lub
co 3 miesigce

1. Jesli zbiornik jest napetniony,
zamkng¢ wszystkie zasuwy zamykajgce.

2. Oprozni¢ kota dozujgce, patrz rozdziat
"Opréznianie zbiornika i dozownikow".

3. Ustawi¢ dzwignie klap dennych |I| na wartosci
1 skali.

Odstep |Z| miedzy klapg denng i kolem dozujgcym
moze wynosi¢ od 0,1 mm do 0,5 mm.

4. Skontrolowa¢ odstep miedzy klapg denng i kotem
dozujacym.

5. Jesli odstep miedzy klapq dennq i kotem
dozujqcym nie zawiera sie w zakresie odstepu

(4]

ustawi¢ wymagany odstep przy pomocy Sruby

2]
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10.3 Smarowanie tancuchéw napedowych

5 WAZNE
Uszkodzenia maszyny spowodowane
niewlasciwym smarowaniem

P Nasmarowaé maszyne zgodnie ze
schematem smarowania w wyznaczonych
punktach smarowania.

» Przed przystgpieniem do smarowania
wyczysci¢ fancuch, uzywajgc wytgcznie
oleju penetrujgcego i szczotki.

P> Maszyne smarowaé wylgcznie przy uzyciu
$rodkéw smarnych wymienionych w
danych technicznych.

P Nie dopusci¢ do $ciekania srodkow
smarnych z fancuchow.

10.3.1 Smarowanie tancucha napedowego przy elektrycznym napedzie dozownika

CZeSTOTLIWOSé

e co 500 godzin pracy

1. Aby otworzy¢ ostone :
Zatozy¢ uniwersalne narzedzie obstugowe @

na wrzeciono nastawne |Z| i obraca¢ zgodnie
z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara.
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2. Nasmarowac tancuch napedowy |Z| od wewnatrz
do zewnatrz.

3. Sprawdzi¢, czy napinacz fancucha |I| pracuje
bez oporow.

4. Zamkng¢ osfone napedu tancuchowego.
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10.4 Smarowanie maszyny

) WAZNE
Uszkodzenia maszyny spowodowane
niewtasciwym smarowaniem

P Nasmarowaé maszyne zgodnie ze
schematem smarowania w wyznaczonych
punktach smarowania.

» Aby brud nie wciskat sie do miejsc
smarowania,
czysci¢ starannie smarowniki i prase do
smaru.

P> Maszyne smarowaé wylgcznie przy uzyciu M D 1 1 4
srodkéw smarnych wymienionych w
danych technicznych.

» Calkowicie wycisngé z tozysk brudny smar.
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Smarowanie maszyny

10.4.1 Przeglad punktow smarowania 1

co 100 godzin pracy
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Smarowanie maszyny

10.4.2 Przeglad punktow smarowania 2

co 100 godzin pracy
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Zatadunek maszyny

11.1 Zatadunek maszyny dzwigiem

Maszyna ma 3 punkty mocowania zawiesi do
podnoszenia.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo wypadku
spowodowane przez nieprawidtowo
zamocowane zawiesia do podnoszenia

Jesli zawiesia nie zostang zamocowane
w wyznaczonych miejscach mocowania,
podczas podnoszenia maszyna moze ulec
uszkodzeniu i zagrazaé¢ bezpieczenstwu.

» Zawiesia do podnoszenia mocowaé
wylgcznie w oznaczonych miejscach
mocowania.

1. Zamocowaé zawiesia do podnoszenia w
oznaczonych miejscach mocowania.

2. Powoli unies¢ maszyne.
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Mocowanie maszyny

11.2 Mocowanie maszyny

W maszynie dostepne sg 5 punkty mocowania

srodkéw mocujacych. .‘@‘

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo wypadku
spowodowane przez nieprawidiowo
rozmieszczone srodki mocujace

Jesli srodki mocujgce nie zostang
rozmieszczone w wyznaczonych miejscach
mocowania, podczas mocowania maszyna
moze ulec uszkodzeniu i zagrazac
bezpieczenstwu.

» Srodki mocujgce umieszczaé wylgcznie
w oznaczonych punktach mocowania.

1. Umiesci¢ maszyne na pojezdzie transportowym.

2. Srodki mocujgce mocowaé wylgcznie
w 0znaczonych punktach mocowania.

3. Maszyne zamocowac zgodnie z krajowymi
przepisami dotyczgcymi zabezpieczania fadunku.
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Utylizacja maszyny

X‘E UWAGA DOTYCZACA OCHRONY
SRODOWISKA

Szkody ekologiczne spowodowane przez
niewtasciwa utylizacje

P Przestrzegac przepisow lokalnych wiadz.

P Zwracaé uwage na symbole dotyczace
utylizacji widniejgce na maszynie.

» Przestrzegaé ponizszych instrukcji.

1. Elementéw z tym symbolem nie wyrzuca¢ do
odpadéw z gospodarstw domowych.

2. Baterie i akumulatory zwracaé dystrybutorowi
lub

Baterie i akumulatory przekazywac¢ do punktu
zbiorki.

3. Materialy z mozliwoscig ponownego
wykorzystania przekazywac¢ do recyklingu.

4. Materialy eksploatacyjne traktowac jak odpady
specjalne.

PRACA WARSZTATOWA

5. Zutylizowaé¢ czynnik chiodniczy.
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Zatgcznik

13.1 Momenty dokrecenia srub

8.8 4>‘ il i
10— { T 3

WSKAZOWKA

Jesli nie podano inaczej, obowigzujg momenty
dokrecenia srub podane w tabeli.

Nm
M S
8.8 10.9 12.9
M8 25 35 41
13
M8x1 27 38 41
M10 49 69 83
16(17)
M10x1 52 73 88
M12 86 120 145
18(19)
M12x1,5 90 125 150
M14 135 190 230
22
M14x1,5 150 210 250
M16 210 300 355
24
M16x1,5 225 315 380
M18 290 405 485
27
M18x1,5 325 460 550
M20 410 580 690
30
M20x1,5 460 640 770
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Dodatkowo obowigzujagce dokumenty

Nm
M S
8.8 10.9 12.9
M22 550 780 930
M22x1,5 %2 610 860 1050
M24 710 1000 1200
M24x2 % 780 1100 1300
M27 1050 1500 1800
M27x2 “ 1150 1600 1950
M30 1450 2000 2400
M30x2 % 1600 2250 2700
==l
¢
-]
(=
-t
M M4 M5 M6 M8 M10 M12 M14 M16 M18 M20 M22 M24
Nm 2,4 4,9 8,4 20,4 | 40,7 | 70,5 112 174 242 342 470 589

13.2 Dodatkowo obowigzujgce dokumenty

e Instrukcja obstugi ciggnika

e Instrukcja obstugi maszyny uprawowej

e Instrukcja obstugi oprogramowania ISOBUS
e Instrukcja obstugi oprogramowania AmalLog

e Instrukcja obstugi terminala obstugowego
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Spisy i wykazy

14.1 Glosariusz

Ciagnik

W niniejszej instrukcji obstugi konsekwentnie
stosowana jest nazwa ciggnik, ktéra odnosi sie
réwniez do innych rolniczych maszyn holujgcych. Na
ciggniku zawieszane lub zaczepiane sg maszyny.

M

Maszyna

Maszyny zawieszone sg czescig osprzetu ciggnika.
Maszyny zawieszone sg jednak konsekwentnie
nazywane w niniejszej instrukcji obstugi maszyna.

s
Srodki eksploatacyjne
Srodki eksploatacyjne stuzg utrzymaniu gotowosci
eksploatacyjnej. Do srodkdw eksploatacyjnych nalezg

na przykiad detergenty i sSrodki smarowe, takie jak olej
smarowy, smar staly lub srodki czyszczgce.

190
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Indeks
14.2 Indeks
A dezaktywacja
Wspomaganie walka mieszadta 114
Adres ] ) Dodatkowo obowigzujgce dokumenty 189
Redakcja techniczna 5
_ Dokumenty 33
Agregat uprawowo-siewny
Odtgczanie 161 Dozowanie
) Opis 34
aktywacja _ _ Pozycja 21
Wspomaganie waltka mieszadia 114 Wartosci ustawieri 89
B Dozownik
kalibrowanie 123
Balastowanie przednie opréznianie 154
obliczanie 45
Bledy E
usuwanie 147 Elementy kierujgce materiat siewny
montaz 59
C
Ciagnik F
obliczanie wymaganych parametréw ciggnika 45 Funkcja maszyny
Cyfrowa instrukcja obstugi 4 Opis 23
Czubek redlicy RoTeC G
kontrola 173
Wymiana 173  Glebokos¢ odkiadania
Cruinik  rob : kontrola 145
ZUE])m pozyc“.ro 0czel 55 ustawianie na redlicy RoTeC 63
opasowanie Ustawianie na redlicy TwinTeC Special 61
Czujnik stanu napetnienia
ustawianie 57 |
czyszczenie ISOBUS
Maszyna 166 Odtgczanie przewodu 159
Zbiornik 174 podtgczanie przewodu 48
D K
Dane kontaktowe kalibrowanie
Redakcja techniczna 5 Dozownik 123
Dane techniczne Kieszenie chwytne QuickLink
Dane dotyczgce emisji hatasu 43 Pozycja 21
dopuszczalna masa uzytkowa 43
Dopuszczalne kategorie zaczepu 43 Klapa der_ma_
Maszyna uprawowa 43 ustawianie 113
Nachylenie zbocza z mozliwoscig wjazdu 43 Kolo dozujgce $ciezek technologicznych
Parametry ciggnika 44 tworzenie 80
Pojemnos¢ zbiornika 42 .
Predko&é jazdy 42  Kolo dozujace
Wymiary 42 wymiana 90
Zestaw szybkiego agregatowania QuickLink 42
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Indeks

Kolo ostrogowe
Montaz
Opis
Pozycja
skiadanie
ustawianie w pozycji transportowej

Komputer obstugowy
Odtgczanie przewodu
podtgczanie przewodu

Konserwacja

kontrola
Czubek redlicy RoTeC
Gtebokos$c¢ odkiadania
Poziom oleju przektadniowego
Rolka kopiujgca TwinTeC
Rolki kopiujgce RoTeC
Skrobaki rolek kopiujgcych TwinTeC
Sworzen dzwigni dolnych
Sworzen dzwigni gornej
Tarcze kopiujgce RoTeC
Tarcze tngce
Tarcze tngce TwinTeC
Ustawianie rozstawu tarcz tngcych TwinTeC
Weze hydrauliczne

Kontrola momentu dokrecenia
Sruby czujnika radarowego

L

Listwy zabezpieczajgce w ruchu drogowym
montaz na zagarniaczu sprezynowym
dokifadnym
Opis
zakladanie na zagarniaczu do siewnika
zdejmowanie

M

Masa catkowita
obliczanie

Masa uzytkowa
obliczanie

Maszyna
nawracanie
uzytkowanie

Mocowanie
Momenty dokrecenia $rub

montaz
Elementy kierujgce materiat siewny

131
41
21

160

137

159
48

167

173
145
175
170
171
170
177
177
171
174
169
168
177

173

139

25
139
141

45

43

145

144

186

188

59

N
Nabudowany siewnik Cataya
podtgczanie 52
Nabudowany siewnik
Odstawianie 162
Nachylenie zbocza z mozliwoscig wjazdu 43

Nacisk na o$ przednig
obliczanie 45

Nacisk na os tylng
obliczanie 45

Nacisk redlic
ustawianie na redlicy RoTeC 66
ustawianie na redlicy WS 66

Nacisk zagarniacza do siewnika

ustawianie 79
napetnianie

Zbiornik 60
Nosnos¢ ogumienia

obliczanie 45

O

Obcigzenia

obliczanie 45
Obsluga

Pokrywa zbiornika 55

Roztgczanie potéwkowe 86

Schodki platformy zatadowczej 88
Odigczanie

Agregat uprawowo-siewny 161
Odstawianie

Nabudowany siewnik 162

Olej przekladniowy

uzupetnianie 176
opréznianie

Dozownik 154

Zbiornik 154

Ostona dozownika
Opis 25

Ostona napedu dozownika
Opis 25

Oswietlenie i oznaczenie do jazdy drogowej
Opis 35
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Indeks
Oswietlenie robocze Rolki kopiujgce RoTeC
Opis 36 kontrola 171
Wymiana 171
P .
rozkladanie
podtgczanie Uktad znakowania $ciezek technologicznych
Nabudowany siewnik Cataya 52 na Zagarniaczu do siewnika 144
System kamer 51 Ukiad znakowania sciezek technologicznych
Weze hydrauliczne 48 na zagarniaczu sprezynowym dokfadnym 144
Pokrywa zbiornika Rozlgczanie potéwkowe
Obstuga 55 Obstuga 86
Poziom oleju przektadniowego S
kontrola 175
Schodki platformy zatadowczej
Praca warsztatowa 4
Obstuga 88
Przeglad punktéw smarowania 180 Sito
Przekfadnia Vario Opis 24
Rozszerzanie zakresu nastaw 116 Skrobaki rolek kopiujacych TwinTeC
R kontrola 170
Wymiana 170
Rama montazowa Skrobaki
Opis 35 ustawianie 60
Rama TUZ . smarowanie 180
podigczanie 51 tarncuch napedowy przy elektrycznym
Redlica RoTeC napedzie dozownika 180
CZl.,Ibek redlicy 173 gmartCenter
Opis 36 Pozycja 21
Regulacja hydrauliczna nacisku redlic 66
reczna regulacja nacisku redlic 66  Sworzen dzwigni dolnych
Ustawianie gtebokosci odkladania 63 kontrola 177
Ustawienie nacisku redlic 66 Sworzen dzwigni gomej
Redlica TwinTeC kontrola 177
Regulacja zgarniaczy 60 System kamer
Redlica TwinTeC Special Opis 33
Opis 37 podtgczanie 51
Ustawianie gtebokosci odkiadania 61 T
Redlica wleczona WS
Opis 38 Tabliczka znamionowa maszyny
Opis 32
Redlica WS P
Ustawienie nacisku redlic 66 Tabliczka znamionowa
. . . Pozycja 21
Redlica wysiewajgca
Pozycja 21 Tarcze kopiujace RoTeC
Reflekt b kontrola 171
etiextor .ro oczy Wymiana 171
Pozycja 21
Rolka kobiu TwinTeC Tarcze tngce
° ka tor’l'ujaca winte 170 kontrola 174
on rg a Wymiana 174
Wymiana 170
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Indeks

Tarcze tngce TwinTeC
kontrola
Wymiana

Transport
Mocowanie maszyny
Podnoszenie maszyny

Tuba
Opis
Pozycja

tworzenie
Kolo dozujgce sciezek technologicznych

U

Uchwyt na weze hydrauliczne
Pozycja

Uklad znakowania sciezek technologicznych
Opis
Pozycja
Regulacja kata natarcia tarcz znacznikow
rozkladanie
rozkladanie na zagarniaczu do siewnika

rozkladanie na zagarniaczu sprezynowym

doktadnym

skladanie na ramie maszyny

skladanie na zagarniaczu sprezynowym
dokiadnym

Uniwersalne narzedzie obstugowe
Opis
Pozycja

169
169

186
185

33
21

80

21

40
21
86
144
144

144

135, 136

134

33
21

ustawianie
Czujnik stanu napetnienia
Gtebokosc¢ odkladania na redlicy RoTeC
Gtebokosc odktadania na redlicy TwinTeC
Special
hydrauliczny nacisk redlic RoTeC
hydrauliczny nacisk zagarniacza
sprezynowego dokiadnego
kata zagarniacza na redlicy
kat natarcia tarcz znacznikéw
Klapa denna
nachylenie zebéw zagarniacza siewnika
Nachylenie zebdw zagarniacza
sprezynowego dokiadnego
Nacisk zagarniacza do siewnika
reczny nacisk redlic RoTeC
reczny nacisk zagarniacza sprezynowego
dokiadnego
Skrobak redlicy TwinTeC
Ustawianie rozstawu tarcz tngcych TwinTeC
Wysokos¢ zagarniacza na redlicy
Zasuwy zamykajgce

Ustawianie rozstawu tarcz tngcych TwinTeC
kontrola
ustawianie

Usterki
usuwanie

uzupetnianie
Olej przektadniowy

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem
W

Wartosci ustawien
Wybor

Weze hydrauliczne
kontrola
Odigczanie
podtgczanie

Wspomaganie watka mieszadia
aktywacja
dezaktywacja

wytadunek

wymiana
Kolo dozujgce

57
63

61
66

73

68

86
113
70, 76

70, 76
79
66

74
60
168
69
113

168
168

147

176
20

89

177
158
48

114
114

185

90
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Indeks
Wymiana Znaki ostrzegawcze
Czubek redlicy RoTeC 173 Opis 28
Rolka kopiujgca TwinTeC 170 Pozycja 26
Rolki kopiujgce RoTeC 171 Struktura 28
Skrobaki rolek kopiujgcych TwinTeC 170
Tarcze kopiujgce RoTeC 171 L
Tarcze tngce 174
Tarcze tngce TwinTeC 169 tancuch napedowy przy elektrycznym napedzie
dozownika
Wyposazenie specjaine smarowanie 180
Opis 23
S
Z
Srodki pomocnicze 33
Zagarniacz do siewnika
Opis 39
Pozycja 21
ustawianie nachylenia zeboéw zagarniacza
siewnika 70, 76
ustawianie w pozycji roboczej 142
ustawianie w pozycji transportowej 138
Zagarniacz redlicy
dezaktywacja 69
Opis 39
Regulacja wysokosci zagarniacza 69
ustawianie kgta zagarniacza 68
Zagarniacz sprezynowy dokladny
Opis 38
Pozycja 21
regulacja hydrauliczna nacisku zagarniacza
sprezynowego dokfadnego 73
regulacja reczna nacisku zagarniacza
sprezynowego dokladnego 74
ustawianie nachylenia zebéw zagarniacza
sprezynowego dokladnego 70,76
ustawianie w pozycji roboczej 142
ustawianie w pozycji transportowej 138
zaladunek 185
dzwigiem 185
Zasilanie elektryczne
Odtgczanie 159
podtgczanie 51
Zasuwy zamykajgce
ustawianie 113
Zbiornik
czyszczenie 174
napeianie 60
opréznianie 154
Znaczniki sladow
Opis 40
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