Perfekte Verteilgenauigkeit bei Pflanzenschutzgeraten

ContourControl — Aktive vertikale Gestangefuhrung

Fehler bei vertikalen Gestangebewegungen
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ContourControl fiir die optimale vertikale Gestangefiihrung ContourControl-Gestange mit 6 Ultraschallsensoren

SwingStop — Aktive horizontale Schwingungstilgung
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SwingStop verfligt Giber zwei aktiv arbeiten-
de Hydraulikzylinder im Gestangemittelteil

B Ultraschallsensor fiir ContourControl

SwingStop-Zylinder
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SwingStop fur die optimale horizontale Gestangefiihrung ContourControl-Gestange mit SwingStop-Beschleunigungssensoren

SwingStop pro — Kombination aus aktiver horizontaler Schwingungstilgung
und Diisensystem mit Pulsweiten-Frequenzmodulation (PWFM)
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GleichmaRige Ausbringmenge aller Diisen
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weniger Menge

Gestange schwingt im AulRenbereich zuriick — Menge an den duReren Diisen wird reduziert
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mehr Menge =

Gestange schwingt im AulRenbereich nach vorne — Menge an den dulReren Disen wird erhdht

. Beschleunigungssensor

SwingStop pro
Aktive horizontale Schwingungstilgung fiir Spritzgestange und dynamische Mengen-
regulierung an der Einzeldiise (Gemeinschaftsanmeldung mit Rometron BV.)




