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Der AMAZONE SUPER-JET ist ein Pneumatik-Diingerstreuer aus
der umfangreichen Produktpalette der AMAZONE-Landmaschinen.
Die ausgereifte Technik in Verbindung mit der richtigen Bedienung
ermoglicht einen optimalen und geréteschonenden Einsatz.

Daher bitten wir Sie, diese Bedienungsanleitung sorgféltig durch-
zulesen und zu beachten, da Ersatzanspriiche bei Bedienungsfeh-
lern abgelehnt werden missen.

Tragen Sie bitte die Maschinen-Nr. Ihres Pneumatik-Diingerstreuers
in das dafiir vorgesehene Feld ein. Die Nummer befindet sich auf
der Frontseite des Gerates auf dem Rahmenrohr.

Bei Nachbestellungen und Beanstandungen geben Sie bitte immer
diese Daten an:

Typ:

Maschinen-Nr.:

Kaufdatum:

Die sicherheitstechnischen Anforderungen der Landwirtschaftlichen
Berufsgenossenschaft sind nur dann erfiillt, wenn im Reparaturfall
Original-Ersatzteile des AMAZONEN-WERKES verwendet werden.
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1 Angaben liber die Maschine

1.1 Hersteller

AMAZONEN-WERKE H. Dreyer GmbH & Co. KG, Postfach 51, D-4507 Hasbergen-Gaste,

W.-Germany

1.2 Typ Bestell-Nummer
Pneumatik-Diingerstreuer AMAZONE SUPER-JET 1600 H/18m ....... 2140010
Pneumatik-Diingerstreuer AMAZONE SUPER-JET 1600 H/20m ....... 2240010
Pneumatik-Diingerstreuer AMAZONE SUPER-JET 1600 H/21m ....... 2830010
Pneumatik-Dlngerstreuer AMAZONE SUPER-JET 1600 H/24m ....... 2340010
Pneumatik-Diingerstreuer AMAZONE SUPER-JET 1600 H/24 HM 10 ... 2440010

Pneumatik-Diingerstreuer AMAZONE SUPER-JET 1600 H/24 HM 13/15 . 2540010

1.3 Technische Daten (Serienausstattung)

LENGE: 5 s s ms m s wom s mre s 8 5 008 545 5 00 WANS 8 51 600 & 300 ORI S 53 5
Transportbreite s seinisvissssmisssmus waims s smasmas »
(1= (19 (o] o = A Iy o SO
BauhShe .........coiiiiiiiiii i i
TrANSPORHONS: 5 o5 wiwis wew 5 0w 0w 3w wow s e 5 w0m 500 5 w0 5706 3 0 308
Eigengewicht s comsems mwsmsswe sgs wims maams 455 o 058 5%
FassUNOSVErMOOeN w: wi s wwz s s s s as oo s was s s 55 s s @e v e
ANAED 5 50 5.0 3 50850m aut Sits mins 3 5 EFSE B EREDE § 4 Zapfwelle
Arbeitsbreite . ......... . i

Elektr. Fernbedienungsarmatur im Fahrerhaus plaziert

mit 6fach Teilbreitenschaltung

mit elektr. Ein- und Ausschaltung

mit elektr. Mengenverstellung

mit digitaler Drehzahlanzeige

mit Auslegerbetétigung
DUSBNZAN] & ¢ w6 s mms i s 500 mim 5 w05 6002 65 455 0 G0 & 505 551 8 36 4 908 93
Diisenabstand s asmsmis sioamassesms 9 s 8555 5005 606 23
Streumengen: Diinger (Serienausstattung) . ...............

Mikrogranulat (Spezial Dosiereinheit) .........

DOSIBIUNG . . o v iti e ittt ittt e
Mengenkontrolle (3 Stiick Abdreheimer sind beigefligt) ... ...
Streufacher einstellbarauf ............... ... o i,
Ausleger: 3fach einklappbar

Endstufe hydraulisch klappbar (18 m und 20 m)

24 m serienmaBig hydraulisch klappbar

1.4 Einsatzbereich

1,57 m

2,90 m

0,99 m/1,21 m

3,50 m

3,95 m

1000 kg/1050 kg/1100 kg
1600 |

540 U/min u. Olantrieb

18 m/20 m/21 m/24 m

24 bzw. 20

0,75 m/1m

ca. 50-730 kg/ha bei 8 km
3-50 kg/ha bei 8 km/h
Nockenraddosierung
Abdrehmdoglichkeit
Normal- und Spatdiingung

Der Pneumatikstreuer SUPER-JET 1600 ist flr die Ausbringung von gekornten Diinge-
mitteln, Mikrogranulaten und ahnlichen Produkten geeignet.
Beim Streuen von Mikrogranulat sind die serienméaBigen Dosiereinheiten gegen Mikro-
granulat-Dosiereinheiten auszutauschen.
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.
: 1.5 Sonderausstattungen Besteil-Nunmmer
ADJECKDIRING: 5 5mis shuais i 5 9580 0 w5800 & 5w b &S rararion & fesecson 5 s & 3558 5.5 3 152100

- Dosiereinheiten fiir Mikrogranulat (Satz) 18 m und 24m ............ 100201
Dosiereinheiten fir Mikrogranulat (Satz) 20m .................... 190400
} Dosiereinheiten fiir Mikrogranulat (Satz) 21m .................... auf Anfrage
] Auslegerklappung hydraulisch (AuBenbereich) 18 m ................ 116301 '
(bei 18 m und 20 m zusétzlich) 20m ................ 115301
& Elektrisch betétigte Sperrventile zur Sicherung gegen
unbeabsichtigtes Einklappen bei Anwinkeln der Ausleger .......... 118800
SChIUBIEUCHTEN ..ottt et e 105900
LeUChIEMTEGET v susme o x momm s 5008 6 5 5 55005 % BRW0a 5§ § MEIHE8 5 50085 4 5aie 55 5 136600
) BegrenZungsleUChten . :: cuwes sammss s 0ms o maei 5 5 see o 8 5um o 8 5w 5 6 180500
Begrenzungsleuchtenhalter .............. .. ..., 158600
AMATRON - elektronische Dosierautomatik ...................... 104301
Traktorausstattung fiir Betrieb mit AMATRON
(erforderlich bei Einsatz eines zusatzlichen Traktors) .............. 117301
Konsole fir AMATRON-Halterung in MB-Trac 1000, 1300, 1500 . .. .. 159600
. Zuséatzlicher Ricklaufschlauch bei zu hohem Riickstau im
Hydrauliksystem ................ e A ST R RS RS R RE Y 132201
] 1.6 Beschreibung der Arbeitsweise
Das Streugut wird aus dem Behélter iber Nockenrader den Injektorschleusen zugefiihrt.
- Durch Geblaseluft wird das Streugut von den Injektorschleusen durch Rohre zu den Ver-

teilerkrimmern am Gestange geférdert. Prallbleche tibernehmen die Verteilung.

2 Hinweise fiir die Ubernahme und den Transport

2.1 Ubernahme

Beim Empfang des Streuers ist festzustellen, ob Transportschaden aufgetreten sind oder
Teile fehlen. Nur sofortige Reklamationen beim Transportunternehmen fiihren zum Scha-
1 denersatz. Bitte liberpriifen Sie auch, ob alle im Frachtbrief bzw. Lieferschein aufgefiihrten
Teile vorhanden sind.

" 3 Inbetriebnahme

1 3.1 Alilgemeines

> Der AMAZONE-Pneumatikstreuer SUPER-JET darf nur bestimmungsgemaB verwendet
werden. Andernfalls entféllt jegliche Haftung fiir Maschinenschaden. Zur bestimmungs-
gemaBen Verwendung gehdéren auch die Einhaltung der vom Hersteller vorgeschriebenen
Betriebs- und Instandhaltungs-Bedingungen sowie die ausschlieBliche Verwendung von

Original-Ersatzteilen. Der AMAZONE-Pneumatikstreuer SUPER-JET darf nur von Perso-
= nen benutzt, gewartet und instandgesetzt werden, die hiermit vertraut und Uber die
J Gefahren unterrichtet sind. Die einschlagigen Unfallverhiitungsvorschriften sowie die

sonstigen allgemein anerkannten sicherheitstechnischen, arbeitsmedizinischen und stra-

Benverkehrsrechtlichen Regeln sind einzuhalten (siehe hierzu auch UVV 1.1 § 1 der Land-
J wirtschaftlichen Berufsgenossenschaften).
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3.2 Anbau des Gestédnges bei 18 m Arbeitsbreite (Fig. 1)

a) Gestangeinnenteil anbauen.

b) SpannschloB mit Seil verbinden, dann SpannschloB so einstellen, daB das gesamte
Gestdnge nach auBen leicht ansteigt (siehe Anbau 3.3).

c) Hydraulikzylinder mit dem Kipphebel verbinden.

d) Gesténgeteile zusammenfiigen, Spannhiilsen einschlagen und Schrauben durchziehen.
Der Abstand zwischen Gestangeinnenteil und -mittelteil soll 45 mm betragen.

Die Klappgeschwindigkeit der Ausleger wird durch die einstellbaren Drosselventile ein-

reguliert. Die Klappgeschwindigkeit muB bei sich d@ndernden Temperaturen nachreguliert

werden.

AnschlieBen der Hydraulikleitungen.

3.3 Anbau des Streuers an den Schlepper

Bei Anbau des Gerdtes an den Schlepper bitte unbedingt die zuléssige Vorderachsen-
entlastung beachten!

Die Maschine wird an das Dreipunktgestdnge des Schleppers angebaut, wobei die Ma-
schine mittels Oberlenker parallel zum Erdboden eingestellt werden muB. Ist der Schlep-
per mit Unterlenkerfanghaken der Kat. Ill ausgeriistet, so ist diese Kuppelméglichkeit
der Kat. Il vorzuziehen. Die Fanghaken werden in die vorderen Blechprofile eingefiihrt
(Fig. 2/1).

In Arbeitsstellung betragt der Abstand Unterkante Prallteller in Maschinenmitte bis Erd-
boden bzw. Pflanzenspitzen ca. 700 mm. Wird dieser Abstand nicht erreicht (z.B. bei der
Spatdiingung), missen die Prallbleche so montiert werden, daB sie nach oben zeigen.

Die Gestangehilften sollen auBen leicht angewinkelt sein, so daB die Enden beim Drei-
punktstreuer ca. 100 cm liber dem Boden stehen.

Hydraulische Anschiiisse
Zwei Hydraulikschlauche sind mit dem Traktor zu verbinden:

A 1 DruckanschluB
B 1 AnschluB fiir drucklosen Olriicklauf (freier Riicklauf méglichst direkt in den Ol-
tank des Traktors)

Bei ungiinstigen Riicklaufbedingungen im Hydrauliksystem des Traktors kann zur Sen-
kung des Gegendruckes ein zweiter Ricklaufschlauch (Fig.3/C) nachtraglich montiert
werden. Dies kann z.B. bei John-Deere-Schleppern erforderlich sein (siehe dazu Punki
3.9/2).

Beachten Sie Vor- und Riicklauf beim AnschlieBen der Stecker.

John Deere-Traktoren haben ein besonderes Hydrauliksystem, welches nicht ohne weiteres
zum Betrieb von Olmotoren eingerichtet ist. Beachten Sie die Empfehlung des Schlepper-
herstellers und wenden Sie sich bezlglich weiterer Informationen an die AMAZONEN-
WERKE.

Gelenkwelle (Fig. 4)

Beim ersten Anbau ist zunéchst die vordere Gelenkwellenhélfte auf die Schlepperzapf-
welle zu stecken. Die Gelenkwellenrohre sind jedoch nicht ineinanderzuschieben, son-
dern durch Aneinanderhalten ist zu Uberpriifen, ob die Rohre in jeder Stellung einerseits
noch mindestens 60 mm ineinandergreifen und andererseits nicht gegen die Kreuzgelenke
stoBen. Bei zu langen Gelenkwellenrohren missen beide Seiten gekdirzt werden.
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3.4 Beladen

Die Nutzlast beim SUPER-JET betragt 1600 kg. Im abgesenkten Zustand der Maschine
betragt die Beladehéhe im riickwartigen Bereich 0,99 m, so daB eine Beschickung von
Kippern oder Schiittgutbehéltern aus maoglich ist.

3.5 Hydraulischer Dosierantrieb

Dieser Streuer ist mit einem &lhydraulischen Dosierantrieb ausgestattet. Der Riicklauf-
strom des Olkreislaufs wird zur Betatigung der Ausleger benutzt.

Der Olmotor ist fiir Schlepper der GréBenordnung ab 90 PS (65 kW) ausgelegt, die tib-
licherweise mit Hydraulikpumpen von 45 |/min und mehr ausgestattet sind. Sollte in
Ausnahmefallen die Pumpenleistung nicht ausreichen, um die maximale Streumenge zu
erreichen, so wenden Sie sich bitte an lhre Fachwerkstatt oder direkt an die AMAZONEN-
WERKE. Durch Austausch des Kettenrades (Fig.5/1) am Olmotor kann dann die Uber-
setzung geédndert werden.

Die Dosierwalzen werden vom Olmotor angetrieben. Zur Veranderung und Einstellung
der richtigen Diingermenge ist ein Stromregelventil (Fig.5/2) in Verbindung mit einem
Elektrostellmotor (Fig. 6/1) eingebaut. Der Motor wird fernbetatigt vom Schleppersitz aus
geschaltet. Bei Ausfall des Elektromotors kann die Einstellung (Fig. 5/3) problemlos von
Hand vorgenommen werden.

In den Olriicklaufstrom ist ein Magnetventilblock montiert. Hiermit kénnen die Aus-
leger ein- und ausgefahren werden. Die Schaltung erfolgt wiederum vom Fahrersitz aus.
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3.6 Fernbedienungsarmatur mit digitaler Drehzahlanzeige (Fig. 8)

Alle Schaltungen und Bedienungsvorgange sind mit dieser Armatur vom Fahrersitz aus
moglich.

Die elektr. Fernbedienungsarmatur ist separat verpackt und wird mittels Geratestecker (9)
an die Maschine angeschlossen (Fig.7/1). Fir die Stromversorgung ist beiliegendes An-
schluBkabel zur Schlepperbatterie zu verlegen, blau an Masse (Minus) und braun an
Plus. Stecker (10) an Zwischensteckdose anschlieBen.

Befestigen Sie den Schaltkasten mit Hilfe der beigefiigten Halterung maoglichst rechts
oberhalb des Armaturenbrettes in Griffweite des Fahrers. Je nach Schleppertyp ist ein
spezielles Anschraubteil anzufertigen. Mit dem Schalter (2) schalten Sie den Strom und
somit die Anlage ,EIN“. Mit Schalter (3) bestimmen Sie, ob die Getriebeverstellung
(Streumengeneinstellung) von Hand erfolgt oder ob eine automatische Regelung (AMA-
TRON) eingesetzt wird. Ohne AMATRON Schalter (3) auf ,,Hand" stellen.

Mit Schalter (4) bestimmen Sie die auszustreuende Diingermenge. Den Einstellwert zeigt
lhnen Feld (5) an.

Sobald Sie den hydraulischen Dosierantrieb einschalten, erscheint auf dem digitalen
Anzeigefeld (5) eine relative Zahl, die lhnen anzeigt, wie schnell sich die Dosierwalzen
drehen. Sie ermitteln dann die Dilingermenge, die bei dieser eingestellten Zahl ausge-
bracht wird. Dazu ist die Abdrehprobe durchzufiihren (siehe 3.9).

Flr Betrieb mit AMATRON (Elektronische Diingermengenregelung) siehe Nr. 7, Seite 23.

Die Taster (11) dienen zur Ein- und Ausklappung der Ausleger. Bewegen Sie den Taster-
hebel nach unten, so wird jeweils der rechte oder linke Ausleger gesenkt (ausgeklappt).
Bei Betatigung nach oben kann der Ausleger gehoben, also angewinkelt oder eingeklappt
werden.

Alle Bewegungen der Ausleger sind nur bei eingeschaltetem Hydraulikmotor und je nach
Dosiermenge mit héherer Schleppermotordrehzahl ausfiihrbar.

ACHTUNG: Damit beim Ein- und Ausklappen nicht dosiert wird, Hauptschalter (6) auf
L»AUS" stellen.

Mit Schalter (12) (Sonderausstattung) kann ein zuséatzliches Sperrventil geschaltet wer-
den, welches bewirkt, daB die Ausleger angewinkelt werden kénnen (Anheben auf ca.
0,5 m iber Normalstellung), ohne daB ein vollstandiges Einklappen erfolgt.
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3.7 Elektr. Teilbreitenschaltung (Schaltarmatur)

Der SUPER-JET 1600 besitzt eine allen Wiinschen gerecht werdende Teilbreitenschaltung.
Der Gesamtschalter (6) dient zum Ein- und Ausschalten der Dosierung. Mit ihm werden
alle Teilbreiten gleichzeitig geschaltet.

Also am Feldende mit Schalter (6) ein- und ausschalten.

Die Schalter (7) sind die eigentlichen Teilbreitenschalter. Mit ihnen kann beliebig von
rechts nach links oder umgekehrt, oder auch durcheinander, ab- und zugeschaltet wer-
den.

Wenn die griine Lampe (8) leuchtet, ist Teilbreite eingeschaltet.

Die Arbeitsbreite des Streuers ist in 6 Teilbreiten aufgeteilt. Das ergibt:

bei 18 m Arbeitsbreite - 6 x 3-m-Teilbreiten

bei 20 m Arbeitsbreite - 4 x4-m- und 2 x 2-m-Teilbreiten

bei 21 m Arbeitsbreite - 4 x4-m- und 2 x 2,5-m-Teilbreiten

bei 24 m Arbeitsbreite - 6 x 4-m-Teilbreiten

3.8 Abdrehprobe

Den Olmotor einschalten. Bei mit Diinger gefiilltem Behalter muB der elektrische Gesamt-
schalter (6) an der Bedienungsarmatur auf ,AUS" stehen. Gebldse — also die Zapfwelle —
nicht einschalten! Der Schleppermotor sollte mit Nenndrehzahl laufen, also 540 U/min
an der Zapfwelle.

Die Anzeige (5) zeigt einen bestimmten Wert an. Verstellen Sie mit dem Schalter ,,+/—*
(4) so lange, bis Sie einen mittleren Wert — etwa 50 — erreichen. Die Abdrehprobe wird
der Einfachheit halber mit einer Maschinenseite — halbe Arbeitsbreite — vorgenommen.
Bei eingeklappter Maschine ist an einer Seite die Injektorschleuse auszuhéngen (Fig. 10).
AnschlieBend werden 3 MeBeimer unter die Dosiereinheiten gehédngt (Fig. 11). Damit die
Dosiergehduse mit Dinger gefiillt sind und sofort férdern, wird kurzzeitig mit dem Ge-
samtschalter (6) ein- und wieder ausgeschaltet. Die Eimer sind anschlieBend wieder zu
entleeren.

ACHTUNG!

Damit nur eine Seite fordert, missen die 3 Teilbreiten (7) fiir die andere Seite ausge-
schaltet werden.

11




Zwei Abdrehverfahren sind méglich:

Méoglichkeit 1

Beispiel:
gewahlte Fahrgeschwindigkeit 8km/h
Arbeitsbreite z.B. 18 m
gewlinschte Streumenge 280 kg/ha

Dann entspricht eine halbe Minute Laufzeit bei einer Arbeitsbreite von:

18 m und bei 8 km/h einer Streuflache von 1200 gm bzw. 0,12 ha.
Bei einer Halfte sind das 0,06 ha.

20 m und bei 8 km/h einer Streuflache von 1330 gm bzw. 0,133 ha.
Bei einer Halfte sind das 0,067 ha.

21 m und bei 8 km/h einer Streuflache von 1400 gm bzw. 0,14 ha.
Bei einer Hélfte sind das 0,07 ha.

24 m und bei 8 km/h einer Streufldche von 1600 gm bzw. 0,16 ha.
Bei einer Halfte sind das 0,08 ha.

Das ergibt fiir unser Beispiel (fiir 18 m): 280 kg/ha x 0,06 ha = 16,8 kg.
Man stellt den Antrieb nun so ein, daB im Anzeigefeld (5) die Zahl ,50“ erscheint (frei
gewabhlt). )
Die Maschine eine halbe Minute einschalten.
Man erhalt aus den 3 MeBeimern zusammen zum Beispiel 27 kg Diinger.
27 kg — 16,8 kg = 10,2 kg
Die Maschine hat 10,2 kg zuviel ausgebracht.
Der richtige Einstellwert kann aus den erhaltenen Werten einfach errechnet werden:

e B B o e

50 x 16,8 kg
_— =3
27 kg
Die richtige Einstellung flir 280 kg/ha bei einer Fahrgeschwindigkeit von 8 km/h lautet L

somit:

12
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Mébglichkeit 2

Abfahren einer MeBstrecke mit der vorgesehenen Fahrgeschwindigkeit. Wieder wird nur
eine Maschinenhiilfte eingeschaltet, es werden also 3 MeBeimer angehéngt.

Die MeBstrecke betrégt dann fiir /30 ha:
bei 18 m Arbeitsbreite - 37,0m
bei 20 m Arbeitsbreite - 33,3m
bei 21 m Arbeitsbreite - 31,7m
bei 24 m Arbeitsbreite - 27,7m

Die in den MeBeimern aufgefangene Diingermenge wird mit 30 malgenommen. Dies er-
gibt die Streumenge in kg/ha bei der gefahrenen Geschwindigkeit.

e

[R——

] Beispiel:

e gewahlte Fahrgeschwindigkeit 8 km/h
Arbeitsbreite z.B. 18 m
gewlinschte Streumenge 280 kg/ha

im Anzeigenfeld: Zahl ,50“
aufgefangene Diingermenge: 15 kg Diinger

g = 0 kg
gewiinschte Streumenge fiir /30 ha (Sollwert):

= 93kg

Die Maschine hat also 5,7 kg zuviel ausgebracht.

Die Berechnung des richtigen Einstellwertes:
50 x 9,3 kg

15 kg

Der fur die gewiinschte Menge von 280 kg/ha richtige Einstellwert ist flir die ge-
wahlte Geschwindigkeit:

| Nach durchgefiihrter Abdrehprobe ist die Injektorschleuse wieder einzusetzen.

= 31

13
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3.9 Praktischer Einsatz

Ausleger

Vor dem praktischen Einsatz ist das Gestdnge wie folgt auszuklappen: Die Endstufen
werden beidseitig bei 18 m und 20 m hydraulisch langsam ausgeklappt und die duBeren
Gestangeteile von Hand entriegelt und nach auBen geschwenkt, bis die Sperrklinken an
beiden Seiten einrasten.

Bei 24 m Arbeitsbreite erfolgt eine vollhydraulische Aus- bzw. Einklappung.

Die Prallbleche sind auf richtige Stellung zu tberpriifen:

Prallbleche nach unten weisend: Normalstellung, Streufacher kaum windanfallig
Prallbleche nach oben weisend: Stellung fiir Spatdiingung

Fir das richtige Einstecken der Prallteller sind die Abbildungen am Gestdnge zu be-
achten.

StraBentransport
Fiir den StraBentransport sind die Ausleger einzuklappen. Zur Sicherung sind die Hy-

draulikleitungen durch Kugelh&hne abzusperren und die mechanische StraBensicherung
einzulegen und zu sichern.

Vollhydraulisches Ein- und Ausklappen der Ausleger

Der SUPER-JET 1600/24 m besitzt ein vollhydraulisches Klappsystem flr die Ausleger,
welches vom Olstrom des hydraulischen Dosierantriebs gespeist wird.

Wenn Sie den Taster (11) auf der Fernbedienungsarmatur (Fig. 8) bedienen, wird Uber ein
Ventilsystem der Olriicklauf gesperrt und zu den Hydraulikzylindern am Ausleger geleitet.
Die Ausleger rechts und links sind getrennt bedienbar. Driicken Sie den Taster nach unten,
so wird der Ausleger ausgeklappt bzw. gesenkt; umgekehrt wird bei Tasterstellung
,oben“ der Ausleger angehoben.

Anwinkeln der Ausleger

In verschiedenen Situationen (Hindernisse, Wenden am Feldende) kann es von Vorteil
sein, die Auslegerenden anzuheben. Zu diesem Zweck ist ein Absperrhahn vor die duBe-
ren beiden Hydraulikzylinder am Ausleger montiert (Fig. 12).

SchlieBen Sie vor Beginn der Arbeit diesen Hahn (Fig. 12/1). Somit ist ein vollstdndiges
Einklappen der Ausleger nicht moglich. Es kann nur angewinkelt werden.

Die handbetatigten Absperrhdhne kdénnen auch in elektrisch betatigter Ausfiihrung ge-
liefert werden (Sonderausstattung). In diesem Falle ist vor Beginn der Arbeit mit Schal-
ter (12) der Absperrhahn zu schlieBen.

Voraussetzung flir einwandfreie Funktion des Einklappvorganges ist ein ausreichender
Oldruck. Funktioniert das Einklappen nur sehr langsam oder gar nicht, so sind folgende
Tips von Wichtigkeit:

1. Bei groBer Olmotoreinstellung kann es vorkommen, daB die Olmenge fiir den Einklapp-
vorgang nicht ausreicht. Stellen Sie dann mittels Schalter (4) den Einstellwert auf der
Anzeige (5) niedriger ein (wenn nétig, bis auf ,0%). Es steht dann mehr Ol zum Ein-
klappen zur Verfligung.

2. Schlepper mit ungiinstigen Verhaltnissen im Olriicklauf, von der Steckkupplung bis
zum Oltank, kénnen einen zu hohen Gegendruck verursachen. Das bedeutet, daB ein
Riickstau von mehr als 30 bar auftritt. L4Bt sich dies nicht durch Anderung der Leitung
beheben, so kann streuerseitig ein zweiter Riicklaufschlauch montiert werden (Fig.
13/1). Der Olriickstrom zum Schlepper flieBt dann durch zwei Schlauche ab, und somit
wird der Rickstaudruck erheblich gesenkt.

Bei Ausfall der Elektrik ist die Auslegerbedienung von Hand mdoglich. Betatigen Sie dann
die Kugelgriffe (Fig. 13/2) am unteren Ende der Magnetventilbatterie.
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Streuarbeit (Dosierung)
— Stellen Sie die Schleppermotordrehzahl auf 540 U/min ein (Zapfwellendrehzahl).
— Schalten Sie dann die Zapfwelle (Geblaseantrieb) und den Olmotor (Dosierung) ein.

— Beide Antriebe werden zu Beginn der Arbeit eingeschaltet und kénnen standig einge-
schaltet bleiben.

Das Ein- und Ausschalten der Dosierung erfolgt mit dem elektrischen Gesamtschalter (6)

an der Fernbedienungsarmatur. Mit der Fernbedienungsarmatur kénnen alle gewiinsch-

ten Einstellungen bequem vom Schleppersitz aus vorgenommen und kontrolliert werden.

Teilbreiten kénnen Sie mit den untergeordneten Teilbreitenschaltern (7) in beliebiger
Reihenfolge schalten. Achten Sie immer darauf, daB beim Einsatz der Maschine mit ge-
samter Arbeitsbreite alle Teilbreiten eingeschaltet sein miissen. Griine Lampe (8) ,an“
= eingeschaltet.

Das Anzeigefeld (5) auf der Fernbedienungsarmatur zeigt den bei der Abdrehung er-
mittelten Wert stédndig an. Achten Sie darauf, daB diese Zahl immer erhalten bleibt. Sie
garantiert lhnen, daB immer die gleiche Diingermenge ausgebracht wird. Sollte sich der
Wert einmal dndern, kann das mit verédnderten Oltemperaturen zusammenhéngen. Stellen
Sie in solchen Fallen mit dem ,+/-“-Schalter (4) die alte Zahl wieder ein. Geringe
Schwankungen von 2 haben keine Bedeutung.

Wir empfehlen Ihnen, die durch die Abdrehprobe ermittelte Zahl zu notieren. Die Zahl
muB, wenn die bei der Abdrehprobe zugrunde gelegte Fahrgeschwindigkeit belbehalten
wird, immer gleich bleiben.

ACHTUNG:
Niemals anhalten, ohne den Gesamtschalter (6) abzuschalten.

ACHTUNG:

Beim Ausbringen von Harnstoff und Mikrogranulaten muB mit geschlossenen Ansaugoff-
nungen an den Gebldsen gearbeitet werden. D. h., es ist die Einstellung- im Antriebs-
gehéuse zu I6sen und in die obere Position des Langloches zu verschieben (Fig. 14/1).
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4 Sonderausstattungen

4.1 Mikrogranulateinheiten

Fiir das Ausstreuen von Mikrogranulat missen die vorhandenen Dosiereinheiten durch
Mikrogranulateinheiten ersetzt werden.

4.2 Begrenzungsleuchten, SchiuBleuchten, Leuchtenhalter (Fig. 15)

Diese Teile kénnen ohne Probleme an der Maschine angebracht werden und sind bei
Fahrten auf 6ffentlichen StraBen erforderlich.

4.3 Behélterabdeckung

4.4 Hydraulische Gesténgebetatigung bei 18, 20 und 24 m Streubreite

Bei der hydraulischen Gesténgebetatigung wird das Gestange beidseitig durch jeweils
drei Hydraulikzylinder hydraulisch ein- bzw. ausgeklappt. Die Klappgeschwindigkeit der
Auslegerarme ist jeweils durch Drosselventile (Fig.12/2 = 24 m Arbeitsbreite — Fig. 16/1
= 18 m, 20 m und 24 m Arbeitsbreite) einstellbar.

SpannschloB Stahlseil Seilklemme

Seilfiihrung fiir hydraulische Gestidngeklappvorrichtung (24 m Arbeitsbreite)

Die Anordnung des Stahlseiles der hydraulischen Gestangeklappvorrichtung ist aus dem
oberen Bild zu ersehen. Soll ein Seil nachgespannt werden, sind vorher die Seilklemmen
an der Seilscheibe zu I6sen, und erst dann kann am SpannschloB das Seil nachgespannt
werden. Die Steuerung der Sperrklinken ist in Fig. 17 zu ersehen.

4.5 Dosierautomatik ,AMATRON" siehe Sonderanleitung
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Fig. 18

Fig. 19

Fig. 20
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5 Wartung, Pflege und Entleerung

5.1 Allgemeine Hinweise

Nach den ersten 30 Betriebsstunden miissen die Schraubenverbindungen auf Festsitz
kontrolliert werden.

Die Sauberung des Streuers sollte bei laufender Maschine in nach hinten geneigter Stel-
lung grindlich mit Wasser erfolgen. Hierzu miissen die Injektorschleusen (Fig. 10) aus-
gehdngt und die Dosiereinheiten nach Entkuppeln (Fig. 18/1) herausgenommen werden.
Durch Ziehen der Klinke (Fig.18/2) schwenkt die Dosiereinheit nach unten und kann
leicht herausgenommen werden. Durch Lésen der Fligelmuttern kann das Bodenklappen-
oberteil zur bequemen Sauberung abgenommen werden.

Die demontierten Dosiereinheiten und die Injektorschleusen sind nach dem Sé&ubern in
die Maschine zu legen und erst wieder vor dem nachsten Einsatz einzubauen.

Bei einigen Streustoffen wie Kieserit, Excello-Granulat und Magnesiumsulfat tritt ein er-
hohter Verschlei an den Forderrohren an den Kriimmern auf.

5.2 Schmierplan

Gelenkwelle: 2 Lagerstellen
Hauptantriebswelle: 2 Lagerstellen
Geblasewelle: 2 Lagerstellen

Die Gelenkwellenrohre sind von Zeit zu Zeit zu fetten.

Fir die Rollenkettenpflege empfiehlt es sich, wahrend einer langeren Betriebspause die
Ketten abzunehmen, in Petroleum zu waschen und dann in Ol oder Fett zu tauchen.
Wéhrend des Betriebes sollen die Ketten nicht geschmiert werden.

Elektro-Zugmagnete (Fig. 19)

Einmal pro Saison sdubern und eindlen. Entfernen Sie dazu Bolzen und Splint am unte-
ren Anlenkpunkt. Ziehen Sie den Eisenkern mitsamt dem Faltenbalg nach unten heraus.

Achtung, die kleine Druckfeder am oberen Ende des Eisenkernes auffangen. Saubern
Sie die Teile, dlen Sie sie leicht ein und setzen Sie alles wieder richtig zusammen.
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6 Hinweise — Storungen und Ursachen

A. Hydraulischer Dosierantrieb
Die gewiinschte Streumenge wird nicht erreicht.
Mégliche Ursache: Die Férdermenge der Schlepperdlpumpe reicht nicht aus.

Abhilfe: Kettenrad an Olmotor Z = 12 gegen Rad Z = 14 bzw. Z = 16
austauschen.

Starke Olerwarmung (mehr als 95 Grad).

Mégliche Ursache: Hoher Widerstand im Riicklaufsystem des Schleppers.

Abhilfe: Priifen, ob am Traktor freier Riicklauf in den Oltank vorhanden ist.
Maximal zuldssiger Widerstand am Kupplungsstecker ca. 20 bar.
Wenn héher, dann zweiten Ricklaufschlauch an Schaltventil fir
Auslegerbetatigung anschlieBen. Siehe dazu Punkt 3.9/2.

B. Elektrische Schaltarmatur
Ein- und Ausschaltung reagiert nicht.
Mégliche Ursache: Die Sicherung ist ausgefallen.

Abhilfe: Hauptsicherung tiberpriifen und ggf. durch eine Sicherung 16 A
ersetzen.

Ein- und Ausschaltung funktioniert nicht einwandfrei - die Dosierrédder arbeiten noch,
wenn der Schalter auf ,AUS“ steht.

Mégliche Ursache: Stromspannung reicht nicht aus. Der Querschnitt der Leitungen zur
Steckdose ist zu gering.

Abhilfe: Direkte Leitung mit 2,5 gmm von der Batterie zur Steckdose verlegen.
Eine Sicherung 16 A einsetzen.

Digitalanzeige zeigt stark unterschiedliche Werte an.

Mdogliche Ursache: Der Naherungsschalter (Fig. 20/1) am Zahnrad (Fig. 20/2) fiir die
Impulsauslésung (am Variator) ist nicht richtig montiert (1 mm =+ 0,5
Abstand) (Fig. 20/3) oder defekt.

Abhilfe: Prifen, ob nach richtiger Einstellung die Anzeige konstant bleibt.

Elektrische Getriebeverstellung reagiert nicht.
Mégliche Ursache: Hauptsicherung priifen.

Abhilfe: Sollte die elektrische Getriebeverstellung nicht repariert werden
kénnen (Motor defekt), so kann die Einstellspindel von Hand verstellt
werden! — Motor einschicken an AMAZONEN-WERKE.

Teilbreitenschaltung: Teilbreite schaltet nicht ,,AUS“ oder nicht ,,EIN“

Mdgliche Ursache: Hubmagnet, seitlich Gber Dosierwelle, ist verschmutzt.

Abhilfe: Unteren Bolzen entfernen und StéBel mit Faltenbalg herausziehen.
ACHTUNG: Kleine Druckfeder kann verlorengehen. Eisenkern sdubern
und mit eingesetzter Feder vorsichtig wieder montieren. Faltenbalg
auf Dichtigkeit prifen.
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7 AMATRON

Fahrgeschwindigkeitsabhéngige vollautomatische Streumengenregelung (Bordcomputer)

Die Streuer AMAZONE JET 1600 H sind fiir den AnschluB einer vollautomatischen Streu-
mengenregelung AMATRON vorbereitet.

Das elektronische Regelsystem kann unter Bestell-Nr. 104301 bei lhrem Handler bestellt
werden.
Diese vollautomatische Streumengenregelung iibernimmt alle Steuerungsfunktionen und
paBt die Streumenge automatisch veranderten Fahrgeschwindigkeiten an.
Zusatzlich werden verschiedene wichtige Daten angezeigt:

a) Streumenge in kg/ha

b) Fahrgeschwindigkeit in km/h

c) bestreute Flache in ha

d) ausgestreute Menge in kg
Die Abdreharbeit wird durch den Einsatz des AMATRON noch weiter vereinfacht. Die
Einstelldaten kénnen fiir drei Diingersorten dauerhaft eingespeichert werden und stehen
auf Knopfdruck sofort zur Verfligung, so daB erneute Einstellungen nicht notwendig sind.
Eine besondere Betriebsanleitung wird dem Gerat beigelegt.

Der Bordcomputer AMATRON ist fiir den Einsatz am Pneumatikdiingerstreuer sowie auch
zum Einsatz an Feldspritzen verwendbar.
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8 SUPER-JET 1600-24 HM 10, 13/15

In abgednderter Form kann der SUPER-JET 1600 als Streuer auf den MB-Trac 1000 und
1300/1500 aufgebaut werden.

Der Aufbau des Gerétes erfolgt hinter dem Fahrerhaus.

In Transportstellung wird das Streugestédnge lber das Fahrerhaus auf eine Stiitze, die an
der Frontplatte befestigt ist, abgelegt.

Gerdtebefestigung vorn mit Bolzen im vorderen DB-Geraterahmenteil.

Geratebefestigung hinten bei MB 1000 mit einem gerateeigenen Grundrahmen ver-
schraubt. Der Grundrahmen ist in den Anbautaschen fiir den DB-Gerdterahmen ange-
schlossen und mit Streben zu den Mittelanbaupunkten abgestiitzt. Das Bodenblech der
Hilfsladeflache wird herausgenommen.

Beim MB 1300/1500 erfolgt die Befestigung auf dem schleppereigenen Geraterahmen.
Der vordere Anlagepunkt ist eventuell durch Ausgleichsscheiben in den seitlichen Be-
wegungen zu begrenzen.

Der Gerédteantrieb erfolgt bei MB 1000 {iber die hintere Zapfwelle mit 3fach-Keilriemen.
Die Keilriemenscheibe wird auf einem in den Lochschienen abgesteckten Bock gelagert.
Die Verbindung zwischen Zapfwelle und Keilriemenscheibe erfolgt iiser eine Periflex-
Wellenkupplung.

Beim MB 1300/1500 erfolgt der Antrieb ebenfalls tiber 3 Keilriemen. Anstelle der Kupp-
lung ist hier jedoch ein Doppelkreuzgelenk eingebaut.

Gerdtebedienung

Aus- und Einklappen des Gesténges wird uber die Fahrzeug-Hydraulik mit 2 doppelt-
wirkenden Hydraulikzylindern vorgenommen. Fiir die hydraulischen Anschliisse werden
bei Gerate-Erstmontage anstelle der T-Stiicke nach dem Steuerventil Kreuzstiicke mon-
tiert.

Die gerateeigenen Bedienelemente sind durch das hintere Schiebefenster erreichbar.

Technische Daten MB 1000
Gerategewicht 1570 kg
Behéltervolumen 1600 |
Arbeitsbreite 24 m
Dusenhdhe Uber Boden 1550 mm
Transportbreite 2910 mm
Transporthéhe 4000 mm
Ausbringmenge 50-750 kg/ha

Schwerpunktlage der Fiillung Mitte Hinterachse
Betriebsdrehzahl der Zapfwelle 540 U/min

Hinweise fiir den Verkehr auf 6ffentlichen StraBen, Betriebsvorschriften usw.

Beim Verkehr auf 6ffentlichen StraBen sind die jeweiligen gesetzlichen Vorschriften (in
der Bundesrepublik Deutschland die StVZO und StVO) einzuhalten. Beim MB 1300/1500
wird die Transporthohe von 4 m Uberschritten. Das Streugesténge ist in Transport-
stellung zu schwenken, auf der vorderen Stiitze abzulegen und gegen unbeabsichtigtes
Ausklappen hydraulisch zu sichern (Absperrhahn schlieBen).

Besondere Betriebsvorschrift

,Bei Fahrten auf 6ffentlichen StraBen diirfen die zuldssigen Lastwerte nicht Gberschritten
werden. Dabei ist auf die Tragfahigkeit der jeweils montierten Reifen und Réder beson-
ders zu achten. Die Behalterfiillung ist darauf abzustimmen.*
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Anordnung des Schaltkastens SK und des AMATRON
im Fiihrerhaus des MB 1000, 1300, 1500

Bedienteil und Halter, schnell wechselbar am vorderen rechten Eck des Fahrerhauses ein-
gehangt.

Fig. 1
Montagebeschreibung

Konsole einstecken, obereBefestigung = MB-trac 1100 — 1500

untere Befestigung = MB-trac 700 — 1000
Den Bolzen zur Befestigung des Bedienteils mit einer Schraube M10x20 in der vorge-
sehenen Bohrung befestigen. Zusétzlich Konsole mit zwei Blechschrauben befestigen. Dazu
mit Bohrer @ 5 mm vorbohren.

J
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Verkleidung abnehmen. Am Langsholm mittig in Abstand von 230 mm, gemessen von der
Innenseite des Querholmes Bohrung @ 11 mm anbringen.
Einzieh-(Niet-)mutter befestigen.

Fig.4

Verkleidung wieder anbringen und Bundscheibe mit Sechskantschraube M 8x30 und
Scheibe @ 25 x 8 x 2 anschrauben.
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Unsere Werksvertreter:

Gebiet Bayern:
Firma Josef Eger KG
Tel.: 0911/443266
Telex: 622318

Filiale Landshut
Tel.: 0871/71942

Gebiet Baden-Wiirttemberg:

Firma
Helmut Walker u. Arthur Haug
Tel.: 0731/37410

Gebiet Schwaben:

Herr Jirgen Sommerkamp
Tel.. 08342/2210
Gablonzer StraBe 1

8952 Marktoberdorf

Gebiet Rheinland:
Herren A. Geers,

H. Terjung, H. Schneider
Tel.: 0228/332034/5
Telex: 885518

Gebiet Hessen Nord:
Herr Fr. Krause
Steinbinge 27

3580 Fritzlar-Werkel
Tel.: 05622/3381

Gebiet Hessen Siid:
Herr Willy Bach
Obergasse 23

6478 Nidda 24

Tel.: 06043/1691

Gebiet Westfalen:
Herr Rolf Tempel
Tel.: 05203/3585

Gebiet Weser-Ems:
Firma Diedr. Jungeblut
Tel.: 04955/5209

Gebiet Bremen:
Firma F.-J. Volbert
Tel.: 0421/251027
Telex: 246763

Gebiet Schleswig-Holstein:
Herr Ernst Eger

Tel.: 04321/53700

Telex: 299513

Gebiet Hannover:
Firma Fritz Lippold
Tel.:05066/3084/5/6

Gebiet Osnabriick:
Werk Gaste

Tel.: 05405/501-0
Telex: 94801

Telefax: 05405/501147

Biro und Lager:
BruneckerstraBe 93
8500 Niirnberg

Biro und Lager:
Oberndorfer StraBe 26 a
8300 Landshut

Postfach 4169
7900 Ulm
Biro und Lager: Im Giterbahnhof

Lager: AMAZONEN-WERKE H. Dreyer
Werksniederlassung Stid und Auslieferungslager
8901 Gablingen, Am Bahnhof
Tel.: 08230/1517, Telex: 533199

Lager: AMAZONEN-WERKE H. Dreyer
Werksniederlassung und Auslieferungslager
Am Guterbahnhof-Mehlem, GalileistraBe
5300 Bonn 2-Bad Godesberg
Telex 885518

Lager: AMAZONEN-WERKE H. Dreyer
Werksniederlassung und Auslieferungslager
LadestraBe/Lindenweg 32
3520 Hofgeismar
Tel.: 05671/2071
Telex: 994822

Schwarzbachtal 21
4806 Werther bei Bielefeld
Lager: 4783 Anrdchte-Altengeseke

GroBwolder StraBe 28, Postfach 100165
2957 Westoverledingen-lhrhove
Lager: lhrhove

An den Wihren 21
2800 Bremen-Oberneuland
Lager: Bremen-Oberneuland

Lager: AMAZONEN-WERKE H.Dreyer
Werksniederlassung Nord und Auslieferungslager
Otto-Hahn-Str. 2 (Gewerbegebiet Holstenhalle)
2350 Neumiinster

Buro und Lager:
Giesener StraBe 7a, Postfach 1245
3203 Sarstedt (Hann.)

AMAZONEN-WERKE H.Dreyer
Postfach 51
4507 Hasbergen-Gaste





