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Wir gratulieren Ihnen zum Kauf lhrer neuen ,AMAZONE"-Riittel-
egge. Sie haben eine gute Wahl getroffen!

Damit Sie auch viel Freude mit lhrer ,AMAZONE” haben, mochten
wir Sie dringend bitten, diese Betriebsanleitung sorgfaltig durch-
zulesen und zu beachten. Sie wissen ja: Bei offensichtlichen
Bedienungsfehlern missen wir Ersatzanspriiche auf dem Garan-
tiewege ablehnen. ‘

Tragen Sie hier bitte die Maschinen-Nr. lhrer Rittelegge ein.
Die Nummer ist am linken Rahmenteil der Riittelegge aufge-
zeichnet und eingeschlagen.

Bei Nachbestellungen und Beanstandungen geben Sie bitte
immer diese Maschinen-Nr. an.

Nr.
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Fig. 1
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A) Empfang der Riittelegge:

Beim Empfang der Riittelegge ist festzustellen, ob Transportschaden auf-
getreten sind oder Teile fehlen. Nur sofortige Reklamation beim Transport-
unternehmen fiihrt zum Schadenersatz. Bitte priifen Sie auch, ob alle im
Frachtbrief aufgefiihrten Teile vorhanden sind.

B) Anbau der Riittelegge an die Schiepperdreipunkthydraulik:

Die Riittelegge wird in bekannter Weise an die Schlepperdreipunkthydraulik
angebaut. Der Oberlenker ist so einzustellen, daB die Riittelegge in Arbeits-
stellung etwa waagerecht steht. Soll die Rittelegge besonders tief
arbeiten, kann es von Vorteil sein, wenn sie leicht nach rickwarts geneigt
wird. Die Zinken bekommen dadurch einen giinstigeren Eingriffswinkel
und erreichen den gréBtmdglichsten Tiefgang.

Die Unterlenkerbolzen (Fig. 1/1) der Riittelegge kénnen entsprechend dem
Schleppertyp héher oder tiefer eingeschraubt werden, damit die Unter-
lenker des Schleppers in Arbeitsstellung etwa waagerecht sind.

Die Unterlenker (Fig. 1/2) am Schlepper sollten in Arbeitsstellung der
Rittelegge seitlich ein wenig Bewegungsfreiheit haben.

Bei verschiedenen Schleppertypen ist der Abstand zwischen Zapfwelle
und Anlenkpunkten der Unterlenker unterschiedlich groB. Damit nun die
Ruttelegge in jedem Fall an jeden Schleppertyp angebaut werden kann,
sind die unteren Anlenkpunkte an der Riittelegge horizontal in Fahrt-
richtung verstellbar (Fig. 1/3). Sollte die Verstellmdglichkeit noch nicht
ausreichen, sind Verlangerungsstiicke (18 cm Verlangerung) zu verwenden
(siehe Sonderzubehér Absatz H).

Die Gelenkwelle wird mit der Elastik-Kupplung maschinenseitig aufgesteckt.
Es ist darauf zu achten, daB die Lénge der Gelenkwelle paBt; wenn notig
muB sie entsprechend gekiirzt werden. Die lose mitgelieferte Schutzhaube
fir die Gelenkwelle ist nach Fig. 1/4 unbedingt anzuschrauben!




C) Arbeitseinsatz der Riittelegge:

Die Riittelegge wird vor dem Einsatz durch die Séhlepperhydraulik bis
kurz liber den Boden abgesenkt.

Nach einem kurzen Probelauf in dieser Stellung ist es giinstig, wenn der
Schlepper anfahrt und erst dann die Riittelegge bei voller Drehzahl

(540 U/min. = Zapfwellen-Norm-Drehzahl) ganz abgesenkt wird. Die Fahr-
geschwindigkeit ist den Bodenverhaltnissen anzupassen.

Beim Wenden am Feldende ist es nicht erforderlich, die Rittelegge abzu-
schalten und hochzuheben, sondern man kann bei vollem Betrieb der
Riittelegge auch sehr enge Kurvenfahrten ausfiihren.

Achtung: Es ist unbedingt darauf zu achten, daB die Rittelegge im ange-
triebenen Zustand nicht sehr hoch ausgehoben wird, damit die
Abwinkelung der Gelenkwelle nicht zu groB wird und dadurch
Bruchgefahr besteht.

Zur Tiefensteuerung der Riittelegge kann sehr vorteilhaft die Regel-
hydraulik des Schleppers benutzt werden. Sie wird in der gleichen Weise
angewendet, wie bei der Tiefensteuerung des Pfluges. Die Riittelegge ist
besonders bei der Arbeit auf lockerem Boden so in der Tiefe zu steuern, daB
sich vor den Zinkenbalken kein Erdwall bildet; denn diese mit der Riittel-
egge mitgeschobenen Erdmassen wiirden nur die vom Schlepper aufzu-
bringende Zugkraft unnotig vergréBern und Erdbewegungen zu beiden
Seiten der Riittelegge verursachen und den Tiefgang vermindern.

Im allgemeinen wird der Tiefgang der Riittelegge durch eine Packerwalze
(Fig. 2) eingestellt (vgl. Absatz D und F).

Die Antriebsdrehzahl der Zapfwelle darf 540 U/min. auf keinen Fall
tiberschreiten!

Hoéhere Antriebsdrehzahlen als 540 U/min. bewirken eine wesentlich hohere
Beanspruchung der Riittelegge und koénnen zu vorzeitigem VerschleiB
fiihren.

Garantieanspriichen fiir Schaden, die auf eine zu hohe Antriebsdrehzahl
der Zapfwelle zuriickzufiihren sind, kann nicht entsprochen werden.




Sens de la marche
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D) Kombination Riittelegge/Packerwalze:

1. Die AMAZONE-Riittelegge ist in Kombination mit der AMAZONE-Packer-
walze ein ideales, nahezu auf allen Boden einsetzbares Saatbettaufbe-
reitungsgerat. Die Zinken der Riittelegge zerkleinern und lockern den
Boden, wahrend die Packerwalze den Boden packt und so weit verfestigt,
daB bei einer direkten Einsaat ein schnelles Auflaufen der Saat ermdoglicht
wird. Die Packerwalze garantiert neben der Packerwirkung und der
Krimelwirkung auBerdem eine exakte Tiefensteuerung der Riittelegge.

2. Zum Anbau der Packerwalze an die Riittelegge werden zuerst die Ab-

stiitzungsteile (Fig. 3/1) mit dem Absteckholm (Fig. 3/2) nach riickwérts
und mit der Tragarmauflage (Fig. 3/3) nach auBen an die Riittelegge
angeschraubt. Die Montage der Tragarme (Fig. 3/4) an die Tragerhaube
(Fig. 3/5) der Packerwalze erfolgt zunachst nur lose mit dem freien Ende
in Fahrtrichtung zeigend. Nachdem die Packerwalze mit Hilfe der
Kupplungsbolzen (Fig. 3/6), die durch Klappvorstecker (Fig. 3/7) zu
sichern sind, an die Rittelegge angekuppelt ist, sind die Tragarme
(Fig. 3/4) stramm gegen die Absteckholme (Fig. 3/2) der Abstiitzungs-
teile zu schieben und festzuschrauben. Die Absteckbolzen (Fig. 3/8)
sind zur exakten Einstellung der Arbeitstiefe der Riittelegge in das
gewiinschte Loch der Absteckholme oberhalb der Tragarme (Fig. 3/4)
zu stecken und durch Federvorstecker zu sichern.

Die Packerwalze ist mit gefederten Abstreifern ausgeriistet, welche sich
auf unterschiedliche Boden einstellen lassen. Die Federstahl-Abstreifer
sind im Werk fiir leichte und mittlere Béden eingestellt. Bei klebrigen,
steifen Boden (z. B. Kleibdden) sind die Federstahl-Abstreifer evtl. etwas
scharfer einzustellen. Diese Abstreiferscharfeinstellung ist aber nur
erforderlich, wenn der Erdfilm am Walzenmantel starker als 2 mm wird.
Sie erfolgt durch Verschieben der Abstreifhalter in Fahrtrichtung. Hierzu
miissen zunéchst alle Klemmschrauben (Fig. 4/1) gelost werden und die
Federstahl-Abstreifer (Fig. 4/2) bis zum Anschlag im Langloch nach oben
verschoben werden. Danach sind die Schrauben (Fig. 4/3) der Abstreif-
halter (Fig. 4/4) etwas zu l6sen, damit diese gleichméBig in Fahrtrichtung
nach vorn entsprechend den Bodenverhéltnissen verschoben werden
kénnen. Die Schrauben (Fig. 4/3) sind wieder fest anzuziehen. Ab-
schlieBend sind die Federstahl-Abstreifer (Fig. 4/2) wieder bis zur Anlage
an den Walzenmantel einzustellen und die Klemmschrauben (Fig. 4/1)
festzuziehen. Beim Festziehen der Klemmschrauben (Fig. 4/1) ist darauf
zu achten, daB die Federstahl-Abstreifer (Fig. 4/2) nur leicht gegen den
Walzenmantel driicken.

Der VerschleiB an den Federstahl-Abstreifern (Fig. 4/2) wird durch Nach-
stellen ausgeglichen. Hierzu werden die Klemmschrauben (Fig. 4/1) ge-
16st und die Federstahl-Abstreifer (Fig. 4/2) bis zur Anlage am Walzen-
mantel heruntergeschoben. Beim Festziehen der Klemmschrauben
(Fig. 411) ist darauf zu achten, daB die Federstahl-Abstreifer (Fig. 4/2) nur
leicht gegen den Walzenmantel driicken.




E) Kombination Riittelegge/Drillmaschine D 7

1. Wird die AMAZONE-Rittelegge in Verbindung mit einer AMAZONE-
Drillmaschine eingesetzt, so ist es wichtig, daB die Riittelegge so dicht
wie moglich an den Schlepper gekuppelt wird, damit die Entlastung der
Schleppervorderachse moglichst gering ist. Dieses geschieht durch
horizontale Verstellung der unteren Anlenkpunkte an der Riittelegge
(Fig. 5/1). Gegebenenfalls muB die Gelenkwelle nochmals gekiirzt
werden; dabei ist natiirlich darauf zu achten, daB die Uberdeckung der

4 Gelenkwellenprofile noch groB genug bleibt. Die Vorderachslast des
Schleppers kann auch durch Anhédngen von Zusatzgewichten erhéht
werden.

3 Die Unterlenker (Fig. 5/2) am Schlepper sollten seitlich ein wenig Be-

wegungsfreiheit haben.

2. Zur Kombination der Riittelegge mit der Drillmaschine D 7 werden an der
Riickseite der Rittelegge die Kupplungsteile nach Fig. 5 angeschraubt.
Dabei ist zu beachten, daB sich die unteren Lenker (Fig. 5/3) auBerhalb
der Abstiitzholme (Fig. 5/4) befinden. Der AMAZONE-Schnellkuppler,
welcher serienméBig mit der Drillmaschine D 7 Super mitgeliefert wird,
und als Sonderzubehor zu den Drillmaschinen D 7 Standard und D 7
Junior geliefert werden kann, ist nach Fig. 5 an die drei Lenker (Fig. 5/5)
der Kupplungsteile anzuschlieBen. Zum Kuppeln der Riittelegge mit der
Drillmaschine wird mit der am Schlepper angebauten Riittelegge so weit
zurilickgefahren, bis sich die Fangtaschen des Schnellkupplers (Fig. 6/1)
unterhalb der Dreipunkt-Anlenkbolzen der Drillmaschine befinden.
Durch Betatigen der Hydraulik des Schleppers wird nun die Riittelegge
langsam angehoben, so daB alle drei Fangtaschen des Schnellkupplers
die drei Anlenkbolzen der Drillmaschine fassen. AnschlieBend ist der
Schnellkuppler zu verriegeln, indem der Absteckbolzen (Fig. 6/2) unter-
halb der oberen Fangtasche in die beiden Abstecklaschen (Fig. 6/3)
gesteckt wird. Nur wenn der Schnellkuppler an den vertikalen Abstiitz-
holmen (Fig. 6/4) anliegt (tiefste Stellung), 148t sich die Drillmaschine
leicht und schnell ankuppeln.

Fig. 5

Die Drillmaschine D 7 Super, D 7 Standard und D 7 Junior mit ange-
schraubten Unterlenkerpunkten konnen zur Verringerung der erforder-
lichen hydraulischen Hubkraft des Schleppers (geringerer Schwerpunkt-
abstand) auch ohne AMAZONE-Schnellkuppler mit der Riittelegge
kombiniert werden. Bei der Kombination Riittelegge/Drillmaschine D 7
Junior mit angeschweiBten Unterlenkerpunkten ist der AMAZONE-
Schnellkuppler immer erforderlich.




3. Riittelegge und besonders die Drillmaschine miissen hinter dem

Schlepper waagerecht angebaut sein. Die Riittelegge wird durch Drehen
des Oberlenkers (Fig. 7/1) und die Drillmaschine durch Drehen des
Spannschlosses (Fig. 8/1) in die waagerechte Lage gebracht. Dabei ist
darauf zu achten, daB der Pfeil (Pendel) (Fig. 8/2) an der Drillmaschine
genau senkrecht auf die Spitze der dreieckigen Offnung zeigt.

. Die Lochreihen (Fig. 7/2) in den vertikalen Abstiitzbolzen haben folgende
Bedeutung:

Durch Einstecken von je einem Bolzen (links und rechts) (Fig. 8/3)
oberhalb der unteren Lenker kann der Tiefgang der Riittelegge beliebig
eingestellt werden. Die Riittelegge wird dabei auf die nachfolgende
Drillmaschine abgestiitzt.

Unterhalb des Lenkers sind keine Bolzen erforderlich, da beim Hoch-
heben der Schnellkuppler selbst direkt an den vertikalen Abstiitzholmen
(Fig. 7/2) anliegt.

. Achtung! Bruchgefahr fiir die Gelenkwelle:

Beim Wenden am Feldende muB unbedingt die Zapfwelle abgeschaltet
werden. Die Riittelegge mit Drillmaschine darf erst dann durch die
Schlepperhydraulik angehoben werden, wenn die Riittelegge zum
Stillstand gekommen ist.

. Um den Wechsel der SpuranreiBer an der Drillmaschine vom Schlepper-
sitz aus durchfiihren zu kénnen, ist eine Schalthebelverlangerung er-
forderlich (vgl. Sonderzubehor zur Drillmaschine AMAZONE D 7).

. Falls die Drillmaschine mit der Schaltautomatik ausgeristet ist (Fig. 8/4),
wird fiir die Kombination der Riittelegge mit der Drillmaschine D 7 ein
spezielles Schaltgestange erforderlich (vgl. Sonderzubehdr zur Drill-
maschine D 7). Es wird nach Fig. 8 an dem oberen Anlenkpunkt auf der
Rittelegge montiert. Das Winkelstiick (Fig. 7/3) am Schaltautomaten
der Drillmaschine D 7 muB fiir den Schaltvorgang mit der Riittelegge
entgegen der normalen Anordnung nach hinten zeigend montiert
werden.
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F) Kombinatign Riittelegge/Packerwalze/Drillmaschine D 7

1. Anbau der Rittelegge an die Schlepperdreipunkthydraulik siehe
Absatz B.

2. Anbau der Packerwalze an die Riittelegge siehe Absatz D, Punkt 2.

3. Zur Kombination der Riittelegge und Packerwalze mit der Drillmaschine
D 7 werden an der Riickseite der Riittelegge die verlangerten Kupp-
lungsteile nach Fig. 9 angeschraubt. Dabei ist zu beachten, daB sich die
unteren Lenker (Fig. 9/1) auBerhalb der Abstiitzholme (Fig. 9/2) befinden.

Die Auflage (Fig. 9/3) der unteren Lenker ist je nach Bereifung der
Drillmaschine so einzustellen, daB mit den Fangtaschen des Schnell-
kupplers riickwarts unter die Dreipunkt-Anlenkbolzen der Drillmaschine
gefahren werden kann.

Der AMAZONE-Schnellkuppler, welcher serienmaBig mit der Drill-
maschine D 7 Super mitgeliefert wird und als Sonderzubehdr zu den
Drillmaschinen D 7 Standard und D 7 Junior geliefert werden kann,
ist nach Fig. 9 an die drei Lenker (Fig. 9/4) der verlangerten Kupplungs-
teile anzuschlieBen. Zum Kuppeln der Riittelegge mit der Drillmaschine
wird mit der am Schlepper angebauten Riittelegge und Packerwalze
so weit zuriickgefahren, bis sich die Fangtaschen des Schnellkupplers
(Fig. 9/5) unterhalb der Dreipunkt-Anlenkbolzen der Drillmaschine be-
finden. Durch Betétigen der Hydraulik des Schleppers wird nun die
Riittelegge mit der Packerwalze langsam angehoben, so daB alle drei
Fangtaschen des Schnellkupplers die drei Anlenkbolzen der Drill-
maschine fassen. AnschlieBend ist der Schnellkuppler zu verriegeln,
indem der Absteckbolzen (Fig. 10/1) unterhalb der oberen Fangtasche
in die beiden Abstecklaschen (Fig. 10/2) abgesteckt wird.

4. Riittelegge mit Packerwalze und besonders die Drillmaschine miissen
hinter dem Schlepper waagerecht angebaut sein. Die Riittelegge wird
durch Drehen des Oberlenkers am Schiepper (Fig. 10/3) und die Drill-
maschine durch Drehen des Oberlenkers zwischen Riittelegge und
Drillmaschine (Fig. 10/4) in die waagerechte Lage gebracht. Dabei ist
darauf zu achten, daB der Pfeil (Pendel) (Fig. 10/5) an der Drillmaschine
senkrecht auf die Spitze der dreieckigen Offnung zeigt.

5. Achtung! Bruchgefahr fiir die Gelenkwelle:
Beim Wenden am Feldende muB unbedingt die Zapfwelle abgeschaltet
werden. Die Riittelegge mit Packerwalze und Drillmaschine darf erst
dann durch die Schlepperhydraulik angehoben werden, wenn die
Rittelegge zum Stillstand gekommen ist.

6. Um den Wechsel der SpuranreiBer an der Drillmaschine vom Schlepper-
sitz aus durchfiihren zu kénnen, ist eine Schalthebelverlangerung er-
forderlich (vgl. Sonderzubehor zur Drillmaschine AMAZONE D 7).

7. Falls die Drillmaschine mit der Schaltautomatik ausgeriistetist (Fig. 10/6),
wird fiir die Kombination der Riittelegge und Packerwalze mit der
Drillmascine D 7 ein spezielles Schaltgestange erforderlich (vgl. Sonder-
zubehor zu Drillmaschine AMAZONE D 7). Es wird nach Fig. 10 an dem
oberen Anlenkpunkt auf der Riittelegge montiert. Das Winkelstiick
(Fig. 10/7) am Schaltautomaten der Drillmaschine D 7 muB fiir den Schalt-
vorgang mit der Riittelegge entgegen der normalen Anordnung nach
hinten zeigend montiert sein. -
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G) GroBflachenriittelegge RE 50 und RE 60:

1. Die in zwei Maschinenhalften geteilte GroBfldchenriittelegge RE 50 und
RE 60 (Fig. 11 und 12) mit 5 m und 6 m Arbeitsbreite besteht aus einem
stabilen Mittelrahmen, mit dem beide Maschinenhilften gelenkig ver-
bunden sind. Jede Maschinenhilfte ist mit einem Olbadgetriebe ausge-
riistet und wird durch einen zentralen Keilriementrieb angetrieben. Die
schwenkbare Gelenkanordnung beider Maschinenhélften um die An-
triebswelle beider Olbadgetriebe macht einen Betrieb der GroBflachen-
rittelegge in jeder Stellung der beiden Maschinenhilften méglich.
Durch diese Konstruktion wird erreicht, daB sich die GroBflachenriittel-
egge trotz ihrer groBen Arbeitsbreite den Bodenunebenheiten anpaBt
und sich hydraulisch auf eine Transportbreite von 2,6 m einschwenken
1aBt (Fig. 12).

2. Der Anbau der GroBflachenriittelegge an den Schlepper erfolgt wie
unter Absatz B beschrieben. Eine horizontale Verstellung der unteren
Anlenkpunkte kann jedoch entfallen, da durch eine lange Gelenkwelle
die GroBflachenriittelegge an alle Schlepper problemlos angebaut
werden kann. AuBerdem ist aufgrund des Keilriementriebes eine Elastik-
Kupplung in der Gelenkwelle nicht erforderlich.

Zum Betétigen der beiden Hydraulikzylinder der GroBflachenriittelegge
muB der Schlepper mit einem zusatzlichen, hydraulischen AnschluB mit
einfach wirkendem Steuergerét ausgeriistet sein.

3. Die AMAZONE-GroBflachenriittelegge ist selbstverstiandlich auch in
Kombination mit der AMAZONE-Packerwalze einzusetzen, die neben
der Packerwirkung und der Kriimelwirkung eine exakte Tiefensteuerung
der GroBflachenriittelegge garantiert. Die Packerwalze ist wie die GroB-
flachenriittelegge ebenfalls geteilt angeordnet, d. h. je eine Packerwalze
mit 2,56 m bzw. 3 m Breite wird an jede Maschinenhilfte der GroB-
flachenriittelegge montiert. Die Tiefensteuerung erfolgt in bekannter
Weise mit Hilfe von Absteckbolzen (Fig. 11/1) (Vgl. auch Absatz D,
Punkt 2). Zwischen beiden Packerwalzen ist in der Mitte ein Mitten-
streicher (Fig. 11/2) angeordnet, der den méglichen kleinen Erdwall
beseitigt.

a




H) Sonderzubehor:

1.

Ein Satz Kupplungsteile ,A” zur Kombination einer AMAZONE-Riittelegge
mit einer AMAZONE-Drillmaschine D 7 (Fig. 13).

. Ein Satz verlangerter Kupplungsteile ,B” zur Kombination einer

AMAZONE-Riittelegge und AMAZONE-Packerwalze, AuBendurchmesser
370 mm, mit einer AMAZONE-Drillmaschine D 7 (Fig. 14).

. Ein Satz verlangerte Kupplungsteile ,,C” zur Kombination einer AMAZONE-

Riittelegge und AMAZONE-Packerwalze, AuBendurchmesser 420 mm,
mit einer AMAZONE-Drillmaschine D 7.

. AMAZONE-Packerwalze, AuBendurchmesser 370 mm, mit Hohenver-

stellung und Abstreifer (siehe Absatz D und Fig. 15).

. AMAZONE-Packerwalze, AuBendurchmesser 420 mm, mit Hohenver-

stellung und Abstreifer (fiir besonders leichte Boden zu empfehlen).

. Ein Paar hohenverstellbare Grenzstriegel (Fig. 16) zum Ebnen der kleinen

Erdwiélle, welche seitlich neben der Riittelegge auf lockerem Boden
entstehen kdonnen. Bei sehr steinigen Boden empfehlen wir die Grenz-
zinken links und rechts vertauscht anzubauen. Durch diese MaBnahme
werden die vorn aufrollenden Steine schneller abgelegt.

. Verlangerungsstiick fiir Dreipunktanlenkung (18 cm) (Fig. 17).

. Antrieb fiir Zapfwelle 1000 U/min. und 540 U/min. (Fig. 18). Der normale

ZapfwellenanschluB fiir 540 U/min. (Fig. 18/1) bleibt erhalten. Der hoch-
gelegte ZapfwellenanschluB (Fig. 18/2) ist fiir 1000 U/min., kann jedoch
auch fiir 540 U/min. geliefert werden. Es ist eine langere Gelenkwelle
(695 mm) erforderlich.
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) Wartung:

Die Riittelegge hat ein selbsttragendes Olbadgetriebe (Fig. 19/1). Samtliche
Lager sind in Walzlagerausfiihrung und benétigen keinen Schmierdienst.

Olwechsel ist nicht erforderlich. Der Olstand muB in waagerechter Stellung
der Riittelegge im Olstandsauge sichtbar sein. Bei evtl. Nachfiillen wird ein
Hochdruckgetriebedl mit einer Viskositat von 6,5° Engler bei 50° C ent-
sprechend SAE 80 verwendet. Dabei ist unbedingt darauf zu achten, daB
das verwendete Getriebedl sauber sein muB und daB beim Einfiillen kein
Schmutz in das Getriebe gelangen kann.

Der Deckel des Getriebegehaduses sollte wegen Verschmutzungsgefahr nur
in Ausnahmeféllen abgeschraubt werden. Selbst in Reparaturfallen muB
der Getriebedeckel immer wieder fest angeschraubt werden, damit kein
Schmutz oder Wasser in das Getriebe gelangen kann, da andernfalls
samtliche Walzlager des Getriebes unbrauchbar werden.

Die beiden Achslager (Fig. 20/1) der Packerwalze sind mit wartungsfreien
Lagern ausgestattet, die auf Anraten der Hersteller mit Schmiernippel
versehen werden, um bei starkem Einsatz der Maschine eine ausreichende
Lebensdauer zu garantieren. Wir empfehlen, diese Lager in gewissen Zeit-
abstédnden abzuschmieren.

K) Allgemeine Hinweise:

Bei der Fahrt auf 6ffentlichen StraBen darf die Riittelegge infolge zu hohen
Aushebens die Riickleuchte des Schieppers nicht verdecken! AuBerdem
missen bei der Riittelegge RE 30 die Zinkenbalken in der Mittelstellung
festgesetzt werden, damit die in Deutschland gesetzlich vorgeschriebene
maximale Breite von 3,00 m nicht liberschritten wird. Aus denselben
Griinden missen auch die Grenzstriegel (Fig. 20/2) bei der Fahrt auf 6ffent-
lichen StraBen abmontiert bzw. umgesteckt werden.
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Unsere Werksvertreter:

Gebiet Bayern:
Firma Josef Eger KG
Tel.: 0911/44 3266
Telex: 0622318

Filiale Landshut
Tel.: 0871 /71942

Gebiet
Baden-Wirttemberg:
Firma

Helmut Walker u. Arthur Haug
Tel.:0731/37410

Gebiet Schwaben:
Herr Jirgen Sommerkamp
Tel.: 08342/ 2210

Gebiet Rheinland:
Firma Jos. Meffert

Tel.: 02221 /3634 88
Telex: 08 85518

Gebiet Hesséen:
Firma Hans Dierkes
Tel.: 05671 /2071
Telex: 09 94 822

Gebiet Westfalen:
Herr Rolf Tempel
Tel.:05203 /3585

Gebiet Weser-Ems:
Firma Dietr. Jungeblut
Tel.: 04955/ 209

Gebiet Bremen:
Firma F.-J. Volbert
Tel.: 0421 /251027

Gebiet
Schleswig-Holstein:
Firma Heinr. Besendahl
Tel.:040/ 6937244
Telex: 02 14 142

Gebiet Hannover:
Firma Fritz Lippold

Tel.: 05066 / 78 65
Telex: 0927 169

Gebiet Osnabrick:
Werk Gaste

Tel.: 05405/ 1043
Telex: 09 4 801

BruneckerstraBe 93
8500 Niirnberg

Oberndorfer StraBe 26 a
8300 Landshut

Postfach 4169
7900 Ulm
Biiro und Lager: Im Guterbahnhof

MeichelbeckstraBe 25
8952 Marktoberdorf
Lager: 8872 Burgau/Schwaben

Postfach 488
5300 BN - Bad Godesberg 1

Lager: 5300 BN - Mehlem, Am Giterbahnhof

Papiermihlenweg 2

3520 Hofgeismar

Lager: LadestraBe — Lindenweg
Lager: 6402 GroBenlider, Kr. Fulda

Am Riegelbrink 4
4806 Werther bei Bielefeld
Lager: 4771 Altengeseke bei Soest

GroBwolder StraBe 30, Postfach 124
2957 Westoverledingen-lhrhove
Lager: Ihrhove

An den Wihren 21
2800 Bremen-Oberneuland
Lager: Bremen-Oberneuland

Am Stadtrand 9-11
2000 Hamburg 70 (Wandsbek)

VoBstraBe 1, Postfach 31
3203 Sarstedt (Hann.)
Lager: Giesener StraBe 7 a

Firma AMAZONEN-WERKE H. Dreyer
Postfach 109
4507 Hasbergen-Gaste




