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NIE MOZNA

Czytac instrukcfi obstugi nieuwaznie i pobieZnie a
potem sig tym Rierowaé; nie wystarczy od innych
styszec, Ze maszyna jest dobra i na tym polegaé
przy zakupie oraz wierzyé, Ze teraz wszystRo
stanie sig samo. ‘UZytRowniR doprowadzi wtedy
do szkod nie tylko dla siebie samego, lecz takze do
powstania usterRi, Rtorej przyczyng zrzuci na
maszyng zamiast na siebie. Aby byé pewnym
suRcesu, mnalezy wnikngé w sedno rzeczy
wzglednie zapoznal sie z przeznaczeniem
Razdego z zespofow maszyny i postugiwaniem sig
nim. Dopiero wtedy mozna byé zadowolonym z
siebie i z maszyny. Celem niniejszej instrukcji jest
tego osiggnigcie.

Leipzig-Plagwitz 1872. 2.0 Ll
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Dane identyfikacyjne
Dane identyfikacyjne

Prosimy wpisa¢ tutaj dane identyfikacyjne maszyny. Dane
identyfikacyjne znajdg Panstwo na tabliczce znamionowe;j.

Nr identyfikacyjny maszyny
(dziesiecioznakowy):

Typ:

Masa podstawowa kg:

Dopuszczalna masa catkowita kg:

Rok budowy:

Adres producenta

AMAZONEN-WERKE
H.DREYER SE & Co.KG
Postfach 51

D-49202 Hasbergen

tel.: + 49 (0) 5405 50 1-0

e-mail: amazone@amazone.de

Czesci zamienne-zamawianie
Listy czesci zamiennych dostepne sg w portalu czesci zamiennych w
witrynie www.amazone.de.

Zamoéwienia nalezy kierowac do dealera AMAZONE.

Uwagi formalne do instrukcji obstugi

Numer dokumentu: MG5606
Data opracowania: 11.24
© Copyright AMAZONEN-WERKE H. DREYER SE & Co. KG, 2024

Wszelkie prawa zastrzezone.

Przedruk i sporzadzanie wyciggow tylko za pisemnym zezwoleniem
AMAZONEN-WERKE H. DREYER SE & Co. KG.
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Przedmowa

Przedmowa

Uzytkownik-ocena

gt

Szanowni Klienci!

Zdecydowali sie Panstwo na nasz wysokiej jakosci produkt z bogatej
palety wyrobéw AMAZONEN-WERKE, H.DREYER SE & Co.KG.
Dziekujemy za pokfadane w nas zaufanie.

Przy otrzymaniu maszyny prosimy ustali¢, czy nie wystagpity
uszkodzenia w transporcie i czy nie ma brakéw czesci! Prosimy
sprawdzi¢ kompletacje dostarczonej maszyny wigcznie z
zaméwionym wyposazeniem specjalnym na podstawie listu
wysytkowego. Tylko natychmiastowa reklamacja prowadzi do
likwidacji szkod!

Przed pierwszym uruchomieniem maszyny prosimy przeczyta¢
niniejszg instrukcje obstugi, a szczegodlnie informacje dotyczgce
bezpieczenstwa. Po starannym przeczytaniu mogg Panstwo w petni
wykorzystac zalety swojej nowo zakupionej maszyny.

Prosimy zatroszczy¢ sie o to, by wszystkie osoby obstugujgce ma-
szyne przeczytaly niniejszg instrukcje obstugi przed jej
uruchomieniem.

W razie ewentualnych pytan lub probleméw nalezy zapoznaé sie
z odpowiednim fragmentem niniejszej instrukcji obstugi lub
skontaktowac sie z lokalnym serwisem partnerskim.

Regularne przeglady i konserwacje oraz terminowa wymiana czesci
zuzytych lub uszkodzonych podnosi trwatos¢ Parnstwa maszyny.

Szanowne panie, szanowni panowie,

nasze instrukcje obstugi sg regularnie aktualizowane. Dzieki
propozycjom ich poprawy pomogg Panstwo stworzy¢ instrukcje
bardziej przyjazng uzytkownikowi.

AMAZONEN-WERKE
H.DREYER SE & Co.KG
Postfach 51

D-49202 Hasbergen

tel.: + 49 (0) 5405 50 1-0

e-mail: amazone@amazone.de

XTender BAG0158.5 11.24



1.2
1.3

2.1
2.2
23
24
2.5
26
2.7
2.8
29

2.10
2.10.1

2.11
2.12

2.13
2.13.1

2.14
2.15

2.16

2.16.1
2.16.2
2.16.3
2.16.4
2.16.5

3.1

4.1
4.2
43
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8

4.9
4.9.1

4.10
4.11

5
5.1

51.1
51.2

5.2

5.3
5.3.1
5.3.2

Spis tresci

Wskazowki dla uzytkowniKa ..........ccomiieemmmeciiiniier s es s s s s 8
(@7 o 0] (U T3 =T o | (S 8
Podawanie kierunkdw w instrukcji ObStUGi.......cooeeieieieiceeeeeeeeeee e 8
StOSOWEANE OPISY ...eeteiitiite ittt ettt e et e e bt e e ab et e e aab e e e e aabb e e e e anbbe e e e aanee 8
Ogdlne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa.........cccveeeeeciiiiiiiiinnnennnnns 9
ObowigzKi i 0dpoWIEdZIAINO0SCE ........ooiiiiii s 9
Prezentacja symboli bezpieCzenstwa ...........ooooioioieieiiieiee e 11
CZYNNOSCi OFJANIZACYJNE .. .eeeeieieieee ettt ab e e st e e b e e e eaeee 12
Urzgdzenia zabezpieCzajgCe i OSIONY .........eiiiiiiiiiiiiiie e 12
Nieformalne czynnosci dotyczgce zabezpieCzen ...........coooovveiiiiiiiiiie i 12
WYSZKolenie PraCOWNIKOW ...........oiiiiiiiiiiiie ittt e st e e ee e 13
Czynnosci zabezpieczajgce W NOrMaINE] PracCy .........cccvvreiieeeeieiiiiieeee e e e e estrree e e e e e e e enaraee s 14
Zagrozenia ze Strony reSztek ENErgii.........oouueeiiiiiiiiiii e 14
Konserwacje i naprawy, USUWaNI€ USTEreK..........oooiiiiiiiiiiiiie e 14
ZmMianNy KONSTUKCYJNE ... esssssnnnsnnsnnnnnnnnnnnnnns 15
Czesci zamienne, zuzywalne oraz materiaty pPOMOCNICZE..........cccuvvvveieeeeeiiiiiieeee e 15
CzySZCZENIE | ULYlIZACTA ...t 15
Miejsce pracy UZYtKOWNIKE .........ooooiiieiii e e 15
Znaki ostrzegawcze i pozostate 0znaczenia MasZYNY ........ccceeeieiuieeeiiiiiee e 16
Rozmieszczenie znakdéw ostrzegawczych i pozostatych oznaczen ............cooooeeeeiiieieieeennn. 17
Niebezpieczehstwa grozace w przypadku nieprzestrzegana zasad bezpieczenstwa........... 21
Praca ze swiadomoscig bezpieCzeNnstwa .........coooeeieiiie i 21
Wskazdéwki dotyczgce bezpieczenstwa UzytkOWNiKa ...........ccceeviiiiiiiniiiiiiicieee e 22
Ogolne przepisy bezpieczenstwa i higQieny PracCy ........c..cooiiiiiiiiiiiee e 22
UKt hYAraUlICZNY ......cooiiiiieiie ettt e e eaeeeas 26
Instalacja elekiryCzna. ... 27
Y (o1 o] = o= TSP 27
Czyszczenie, KONSErWaCja i NAPTAWY ........cccuuviiiiieeeeiiiiiiteeeeeeeeeerraeeeeaeeessnaabsaeeeeeeeseannreaeeeas 28
Zaladunek MAaSZYNY ......cceeciiiiimeiiiirreir s s s s s s s s s nna s nnnnas 29
Y [o Yot =Y T[N 4 T TS 4 o Y 29
(0o TE IR AV ] o T 30
Przeglad ZESPOIOW ... 30
Tuba z doKUMENtAC)g MASZYNY ... s 32
Urzgdzenia zabezpieCzajgCe i OSIONY .........eiiiiiiiiiiiee e 33
Przewody zasilajgce miedzy ciggnikiem i maszyng..........ccoooeeeiiiiiiieieeeeececccee e 34
Wyposazenie techniczne do ruchu po drogach publicznyCh ............cccooiiiiiiiiiiiiniiie, 35
Uzytkowanie zgodnie Z PrzezNacCZeni€mM .......cccieeeieieeeieeeeeeeeee e 36
Strefy zagrozenia i miejSca NIEDEZPIECZNE .......coiuuiiiiiiiiei e 37
LIz o] {724 €= W4 g T= 1o 1) T 1Yz S 37
DaNne tECNNICZINE ...t e e e e e e e e e e e e 38
MASA UZYEKOWA ... 38
Wymagane WYpOSaZeni€ CIggNIKa ........ouuiii ittt 39
Dane dotyczgce emisji Natasu ........ccoooeieiiioiii e 39
Budowa i dziatanie..........cccceeiiiiiiiiiiiii 40
Przytacza hydrauliKi ... 41
Dotgczanie wezy - przewoddw hydrauliCZNyCh...........cooiiiiiiiii e 43
Odtaczanie wezy - przewodOw hydrauliCZNyCh .........oooiiiiiiiie e 43
RAMA TULZ....cce ettt e e e e st e e e e e e e s bt e e e e e e e e eaaa 44
(0o (o o] (IR (=T 0 T o] 5 (0 1Y 7= R 45
Pojedynczy odcinek tranSpOrtOWY .......cooi e 45
Podwojny odcinek tranSpOrtOWY .......ccooeeeeiiieiee e 45

Xtender BAG0158.5 11.24 5



Spis tresci

53.3 SIUZY .ottt ettt ettt ettt et een et an e en e 46
5.4 A o)1) 4 011 OSSPSR 47
54.1 Platforma zatadowcza XTenderd200 ..........coeoiuiiiieiiiieeeaiiee e et e e e 48
55 D0 70111 Z= 1 o 11 TSRS 49
5.5.1 Dozowanie — system dWUKOMOIOWY ..........uuiiiiiiiiiiiiiiee e 50
5.5.2 Kalibracja systemu dOZUJGCEGO.........uuiiiiiiiiii it 51
55.3 WsStepNe dOZOWANIE ZIAIN@ ........uuueeieiueiiiiiiiiieieeieieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeesseeeeeaessesssessssnsssssssnsnsnsnsnnnnns 53
554 LAY L (0 [0 2 1 =T NP PRPPPPRRON 54
5.5.4.1 Tabela z ilustracjami watkOW dOZUJGCYCh.............uuuuiiiiiiiiiiiiiiiiiiieieieiee e eeenenenenees 55
5.6 D 018 e = 7= SRS 56
5.6.1 Segmentowa gtowica rozdzielajgea ..........ccueeeiiiieii i 56
5.7 (0 4= 1= SRS 57
5.8 Terminal obstugowy ISOBUS ............uiiiiiiie e e e e e e e 58
5.9 Czujnik pozycji roboczej przy maszynie UPraWOWE] .........cueeeiiiureeeiiiiieee et 58
5.10 = Lo = | PP PP PP PPTPPPPPP 58
5.11 REFIEKLON FODOCZY ...t 58
5.12 SyStEM KAMET (OPCJA) ..uvviriiiiiee e iiecite ettt e e et e e e e e e s et e e e e e e e s st e e e e e e e e e snnnrnneees 59
6 L0 LT Lo Lo 4 =T o 60
6.1 Kontrola przydatnoScCi CIggniKa ...........cooiiiiiiiiiie e 61
6.1.1 Wyliczenie rzeczywistych wartosci dla catkowitej masy ciggnika, obcigzenia osi ciggnika
oraz no$nosci opon a takze wymaganego, minimalnego balastu...........c.ccoccciiiiiiiis 62
6.1.1.1  Dane KonieCzne dO WYIICZENIA .......o.eeeiieieee et a e e 63
6.1.1.2  Wyliczenie wymaganego minimalnego balastowania przodu Gv min ciggnika dla zachowania
4o (0] Lo T=Y o7 I 14 [=T 401V 7= T 1 - LSS 64
6.1.1.3  Obliczenie rzeczywistego nacisku Na 08 przednig TV tat.....ueeeeeeeeeiiiiirieieeeeeeeiieee e e e e 64
6.1.1.4  Obliczenie rzeczywistego ciezaru catkowitego kombinacji ciggnika i maszyny.................... 64
6.1.1.5 Obliczenie rzeczywistego nacisku Na 0S5 tyING THtat .. .cvueeerrieeeeeiiiiee e 64
6.1.1.6  NosSnos¢ ogumienia KOt CIggNiKa ............uuuuuuiuieiiiiiiiiiiiiiiieiiei e rereeereeeeeeeeernrsesenrsrnenees 64
G Ry O A - o =Y = PSPPSR 65
6.2 Zabezpieczenie ciggnika/maszyny przed niezamierzonym przetoczeniem................ccu...... 66
7 Do- i odlgczanie Maszyny.......ccccccoiimmmeeiiimmmenisr s 67
71 DOtgCZanIie MASZYNY ...ccoeieieeeeeee e 68
7.2 OdIGCZANIE MASZYNY ...eeiiiiiieie et e e ra et e e e ab e e e e nbe e e e eanees 70
7.3 Podtgczanie Maszyny UPraWOWE] ........ccooeieiiiie i 71
8 L L3 = 1T =Y o - T 72
8.1.1 Tabela doboru watka dozujgcego do materiatu SIEWNEQO .......ooeviiiiiiiiiiiiiiieee e 73
8.2 Wymontowanie/zamontowanie watkdw dozujacyCh ...........cccceeeiiiiiiiiieiiee e 74
8.3 Kalibracja systemu dOZUjgCego.........coooii i 76
8.4 Regulacja liczby obrotdw dmuChaWY ............cooiiiiiiiii e 78
8.4.1 Ustawianie predkosci obrotowej dmuchawy na regulatorze przeptywu ciagnika ................. 78
8.4.2 Ustawianie predkosci obrotowej dmuchawy w ciggnikach bez regulatora przeptywu........... 78
8.4.3 Zawor ograniczajgcy cisnienie o sze$ciokgtnym konturze zewnetrznym ... 79
8.4.3.1 Ustawienie normalne zaworu ograniczajgcego CiSNIENIE..........cooiiiiiiiiiieeeiiieee e 79
8.4.3.2 Ustawianie predkosci obrotowej dmuChawy ...............eeuiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieee e 79
8.4.4 Ustawianie monitorowania predkosci obrotowej dmuchawy...........ccccooiiiiieiiiiiinniiiiieeeen. 79
8.5 Przeposazanie podwdjnego odcinka transportowego na pojedynczy odcinek transportowy 80
9 Jazdy transportowe...........coovviiiiiiiiiiisiii s ———— 81
10 Eksploatacja maszyny .........cccceeeeeciiiiiiiimnnsessssssss s e s sssssssss s s s snnnsnnns 83
10.1 NAPEINIANIE ... ———— 84
10.11 Korzystanie z platformy zatadOWCZE] ............ueeeviiiiiiiiiiiiie e 85
10.2 Wykorzystanie platformy zatadOWCZE] ..........cccvvviiiiiiiiice e 86
10.3 SIANIE [ NAWOZEINIE ...ttt e e e e e e e et e e e e e e e e nnneeeeaaeeeeaanenneeas 86
10.4 R0y 4 o lolor4=To TN o] -}V R 87
10.5 Oprdznianie zbiornika i/lub dOZOWNIKOW ............oiiiiiiiii e 88

6 XTender BAG0158.5 11.24



10.5.1
10.5.2

11
11.1

12

12.1
12.1.1
12.1.2

12.2
12.3

12.4
12.41
12.4.2

12.5

12.5.1
12.5.2
12.5.3
12.5.4

12.6
12.7

Spis tresci

Oproéznianie zbiorNika Z reSZEK..........ee e 89
OproZniani€ AOZOWNIKA. ... .. . it e e e e e e e e e e e e e e e e e e s e nenae e e e e e e e e annenneeeas 89
[0 L3 = o 90
Bledy W systemie dOZUJGCYIM ........cooiiiiiii s 90
Czyszczenie, KONSErwacja i NAPFraAWY .........eeeeeeemmmmmmmnmmmnmnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnns 91
(074 70741 o1 PP PPTPPR 93
Czyszczenie glowicy rozdzielajgcej (fachowy warsztat) ..., 95
Lozyska WatkOW WYSIEWEJGCYCN ........uiiiiiiiiie e 95
Plan KONSerwacji — Przeglad ........oooi e e 96
KONIrOIa FAMY ..o 97
UKIA NAMUICOWY ...ttt e e e e enee s 98
Czyszczenie filtra PrzeWodU ......... ... 98
Instrukcja kontroli hamulca pneumatyCznego.........ccueiiiiiiiii i 99
Instalacja hydrauliCZNa...........oouiiiiiii e s 100
Oznakowanie wezy hydrauliCZNYCh .........oooi e 101
OKIESY KONSEIWAC......uteeee ittt ettt e et e e e aa bt e e e et e e e e aabeeeesanbeeeeeas 101
Kryteria inspekcyjne dla wezy - przewodow hydraulicznych ..........ccccceiiiiieiiiiieeiiiieeees 101
Zamontowanie i wymontowanie wezy - przewodow hydraulicznych...........ccccceeiiieeeeen. 102
Kontrola sworzni goérnej i dolnych dzwigni ZaCzepu ..........cccovveveviiiiiiiiceeeeee 103
Sruby — MOMENtY AOCIGYANIA ...ttt e et en e e et en e 104

Xtender BAG0158.5 11.24 7



gt

Wskazowki dla uzytkownika
1 Wskazéwki dla uzytkownika

Rozdziat o wskazéwkach dla uzytkownika dostarcza informacji o
postugiwaniu sie instrukcjg obstugi.

1.1 Cel dokumentu
Niniejsza instrukcja
) opisuje obstuge i konserwacje maszyny.
podaje wazne wskazowki dla bezpiecznego i efektywnego
obchodzenia sie z maszyna.
e jest sktadowg czescig maszyny i ma by¢ zawsze przewozona w
maszynie lub ciggniku.
) chronié¢ jg do uzywania w przysztoSci.
1.2 Podawanie kierunkéw w instrukcji obstugi

Wszystkie kierunki podawane w tej instrukcji widziane sg zawsze w
kierunku jazdy.

1.3 Stosowane opisy

Czynnosci obstugowe i reakcje

Czynnosci wykonywane przez personel obstugujgcy przedstawione
sg w postaci numerowane;j listy. Zachowa¢ podang kolejnos¢ krokow.
Reakcja na kazdorazowg czynnos¢ jest w podanym przypadku
oznakowana strzatkg. Przyktad:

1. Czynnosé obstugowa krok 1
— Reakcja maszyny na czynno$¢ obstugowa 1

2. Czynno$c¢ obstugowa krok 2

Wypunktowania

Wypunktowania bez wymuszonej kolejnosci przedstawiane sg w
postaci listy punktowej. Przyktad:

. Punkt 1
° Punkt 2

Cyfry pozyciji w ilustracjach

Cyfry w nawiasach okragtych wskazujg na pozycje w ilustracjach.
Pierwsza cyfra wskazuje ilustracje a cyfra druga pozycje na ilustracji.
Przykfad (6):

) Pozycja 6

8 XTender BAG0158.5 11.24
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Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

2 Ogodlne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

Rozdziat ten zawiera wskazéwki wazne dla bezpiecznego
postugiwania sie maszyna.

21 Obowiazki i odpowiedzialnos¢

Przestrzeganie wskazéwek w instrukcji obstugi

Znajomosc¢ podstawowych wskazéwek dotyczgcych bezpieczenstwa
oraz przepiséw bezpieczenstwa jest warunkiem do bezpiecznej i bez-
awaryjnej pracy maszyny.

Obowiazek uzytkownika

Uzytkownik zobowigzuje sie dopusci¢ do pracy maszyng i przy niej,

wylgcznie personelu, ktory

e  zaznajomiony jest z podstawowymi przepisami BHP i o
zapobieganiu wypadkom przy pracy

o  jest przeszkolony w zakresie pracy z maszyng i przy niej

. przeczytat i zrozumiat niniejszg instrukcje obstugi.

Uzytkownik zobowigzuje sie

. wszystkie znaki ostrzegawcze na maszynie utrzymywac w stanie
czytelnym

e wymienia¢ uszkodzone znaki ostrzegawcze.

Obowiazek uzytkownika

Wszystkie osoby zatrudnione przy pracy z/na maszynie, zobowigzujg
sie przed rozpoczeciem pracy

e  przestrzegaC obowigzujgcych przepiséw bezpieczenstwa pracy i
zapobiegania wypadkom

. przeczytaé i przestrzegaé¢ zasady z rozdziatu ,0goéine wskazowki
dotyczace bezpieczenstwa” w tej instrukcji

. przeczytaé rozdziat ,Znaki ostrzegawcze i pozostate oznaczenia
na maszynie” w niniejszej instrukcji obstugi, a nastepnie podczas
pracy maszyng przestrzega¢ wskazoéwek dotyczgcych
bezpieczenstwa zawartych na znakach ostrzegawczych

. zapoznac¢ sie z maszyng

. przeczytaé w instrukcji obstugi rozdziaty wazne dla wykonania
zadan roboczych.

Jesli personel obstugowy stwierdzi, ze ktérys z zespotdéw nie spetnia
technicznych warunkéw bezpiecznej pracy, to wszelkie usterki w tym
zakresie nalezy niezwtocznie usung¢. Jesli nie nalezy to do zadah
personelu obstugujgcego lub nie dysponuje on odpowiednig wiedzg
fachowa, to braki muszg zostaé zgtoszone osobie zarzgdzajgcej
gospodarstwem (kierownikowi).

Xtender BAG0158.5 11.24 9
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Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

Zagrozenia przy postugiwaniu sie maszyng

Maszyna zbudowana jest zgodnie ze stanem techniki i regutami
bezpieczenstwa technicznego. Jednakze przy uzytkowaniu maszyny
mogg powstawac zagrozenia i wptywy niekorzystne

) dla zdrowia i zycia personelu obstugujgcego i oséb trzecich,
) dla samej maszyny,

) dla innych wartosci rzeczowych.

Maszyny nalezy uzywac tylko

o zgodnie z jej przeznaczeniem,

o w stanie nienagannego bezpieczenstwa technicznego.

Niezwtocznie usuwac usterki, jakie moga niekorzystnie wpltywaé na
stan bezpieczenstwa technicznego.

Gwarancja i odpowiedzialnosé

Obowigzujgce sg nasze ,0golne warunki sprzedazy i dostaw”. Sg one
do dyspozycji uzytkownika najpézniej od chwili zawarcia umowy.
Swiadczenia gwarancyjne i pretensje z tytutu odpowiedzialno$ci za
szkody os6b i straty rzeczowe sg wykluczone, jezeli szkody powstaty
z jednego lub wigcej wymienionych ponizej powodow:

o uzywanie maszyny niezgodnego z jej przeznaczeniem

o nieumiejetne montowanie, uruchomienie, praca i konserwacja
maszyny

o praca maszyng z uszkodzonymi urzgdzeniami
zabezpieczajgcymi z niewtasciwie zatozonymi lub nieprawidtowo
dziatajgcymi urzadzeniami zabezpieczajgcymi i ostonami

) nieprzestrzeganie wskazowek instrukcji obstugi dotyczacych
uruchomienia, eksploatacji i konserwaciji

e  dokonywanie samowolnych zmian w budowie maszyny

e wadliwa obserwacja tych czesci maszyny, ktére ulegaja
zeszlifowaniu

o nieumiejetne wykonanie naprawy

) przypadki katastrof na skutek dziatania ciat obcych lub sity
wyzsze;.

10
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Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa
2.2 Prezentacja symboli bezpieczenstwa

Zasady bezpieczenstwa sg oznaczone trojkgtnym symbolem
bezpieczenstwa i hastem ostrzegawczym. Hasto ostrzegawcze
(NIEBEZPIECZENSTWO, OSTRZEZENIE, PRZESTROGA) opisuje
nasilenie zagrozenia i ma nastepujgce znaczenie:

NIEBEZPIECZENSTWO
oznacza bezposrednie niebezpieczenstwo z wysokim ryzykiem

smierci lub ciezkich zranien ciata (utrata czesci ciata lub
dlugotrwate jego uszkodzenie), jesli nie bedzie sie temu
zapobiegac¢.

Nieprzestrzeganie tych zasad grozi bezposrednia $miercig lub
najciezszymi obrazeniami ciata.

OSTRZEZENIE

oznacza w przypadku niezapobiegania potencjalne zagrozenie
o srednim ryzyku smierci lub doznania (najciezszych) obrazen
ciata.

Nieprzestrzeganie tych zasad moze grozi¢ Smiercia lub
najciezszymi obrazeniami ciata.

PRZESTROGA

oznacza w przypadku niezapobiegania zagrozenie o niskim
ryzyku doznania lekkich lub srednich obrazen ciata.

WAZNE

oznacza obowigzek szczegdlnego zachowania sie lub dziatania
zwigzanego z prawidtowym obchodzeniem sie¢ z maszyna.

> P

Skutkiem nieprzestrzegania tych zasad mogg by¢ usterki maszyny
lub w otoczeniu.

) WSKAZOWKA

l oznacza porady odnoszgce sie do uzytkowania i szczegdlnie
przydatne informacje.

Wskazdéwki te pomoga Panstwu optymalnie wykorzysta¢ wszystkie
funkcje waszej maszyny.
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Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa
2.3 Czynnosci organizacyjne
Uzytkownik musi mie¢ do dyspozycji wymagane wyposazenie
ochrony osobistej takie, jak np:
o okulary ochronne
o bezpieczne obuwie robocze
o ubranie ochronne

o srodki do ochrony skory, itp.

Instrukcje obstugi

e  zawsze przechowywac¢ w miejscu pracy maszyny!

e  musi byé zawsze dostepna dla uzytkownika i personelu
konserwujgcego!

Regularnie sprawdzaé wszystkie istniejgce zabezpieczenia!

24 Urzadzenia zabezpieczajace i ostony

Przed kazdym uruchomieniem maszyny wszystkie urzadzenia
zabezpieczajgce i ostony muszg by¢ prawidtowo zatozone i gotowe
do dziatania. Regularnie sprawdza¢ wszystkie zabezpieczenia i
ostony.

Niesprawne urzadzenia zabezpieczajace

Niesprawne lub zdemontowane urzgdzenia zabezpieczajgce i ostony
mogg prowadzi¢ do sytuacji niebezpiecznych.

2.5 Nieformalne czynnosci dotyczace zabezpieczen

Obok wszystkich wskazoéwek dotyczgcych bezpieczenstwa z tej
instrukcji obstugi nalezy przestrzegac ogélnie obowigzujgcych
narodowych regut zapobiegania wypadkom i ochrony srodowiska.

Podczas jazdy po drogach publicznych nalezy przestrzegac¢
obowigzujgcych przepiséw Prawa o ruchu drogowym.
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Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

2.6 Wyszkolenie pracownikéw

Pracowac¢ na i z maszyng moze tylko wyszkolony w tym zakresie personel. Nalezy jasno okresli¢
uprawnienia personelu do obstugi, napraw maszyny i jej konserwacji.

Personel bedgcy w trakcie szkolenia moze pracowaé na i z maszyng tylko pod nadzorem osoby
doswiadczonej w tym zakresie.

Osoby Osoba Osoba Osoby o specjalnym
specjalnie poinstruowana 2 wyksztaicgn!u fachowym
wyszkolon? w ) (specjalistyczny

Czynnos$é tym zakresie " warsztat) 3
Przetadunek/transport X X X
Uruchomienie — X —
Ustawianie, wyposazanie — — X

Praca — X —
Konserwacja — — X
Poszukiwanie i usuwanie przyczyn — X X

usterek

Utylizacja X — _

Legenda: X..dozwolone —..niedozwolone

1 Osoba, ktéra moze przejmowac specyficzne zadania i
wykonywaé je poprzez odpowiednio wykwalifikowang firme.

2 Uzytkownik poinstruowany to taki, ktéry zostat przeszkolony w
zakresie spoczywajgcych na nim zadanh i mozliwych zagrozen
jakie wystepujg przy nieumiejetnym zachowaniu sie oraz
przeszkolony w zakresie stosowania koniecznych zabezpieczen
i czynno$ci ochronnych.

%) Osoby o specjalnym wyksztatceniu fachowym (fachowcy). Mogg
one na podstawie swojej wiedzy fachowej i wyksztatcenia i
znajomosci obowigzujgcych przepiséw same ocenié
przeznaczong do wykonania prace oraz mozliwe zagrozenia.
Uwaga:

Kwalifikacje rownowartosciowe z wyksztatceniem fachowym
mozna 0siggngc¢ takze przez wieloletnie wykonywanie czynnosci
w okreslonym zakresie prac.

o Wszystkie prace konserwacyjne i naprawcze muszg byc¢

wykonywane przez wyspecjalizowany warsztat, gdy oznaczone sg
dopiskiem ,Wyspecjalizowany warsztat”. Personel takiego warsztatu
dysponuje niezbedng wiedzg i wiasciwymi srodkami (narzedzia,
podnosniki, podpory, itp.) do umiejetnego i bezpiecznego wykonania
prac konserwacyjnych i naprawczych.
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2.7

2.8

2.9

Czynnosci zabezpieczajgce w normalnej pracy

Maszyny uzywac tylko wtedy, gdy wszystkie zabezpieczenia i ostony
sg w petni sprawne.

Co najmniej raz dziennie sprawdza¢ maszyne pod wzgledem
widocznych z zewngtrz uszkodzen oraz sprawno$ci dziatania
urzgdzen zabezpieczajgcych i oston.

Zagrozenia ze strony resztek energii

Nalezy pamietaé, ze na maszynie wystepujg resztki energii
mechanicznej, hydraulicznej, pneumatycznej i
elektrycznej/elektroniczne;.

Podczas szkolenia personelu nalezy dokona¢ odpowiednich
czynnosci. Szczegétowe wskazowki zostang podane ponownie w
odnosnych rozdziatach tej instrukcji.

Konserwacje i naprawy, usuwanie usterek

Przepisowe prace nastawcze, konserwacyjne i inspekcyjne nalezy
wykonywaé we wiasciwych terminach.

Wszystkie czynniki robocze takie, jak sprezone powietrze i hydraulike
nalezy zabezpieczy¢ przed przypadkowym uruchomieniem.

Przy wymianie duzych zespotéw maszyny nalezy je wiasciwie
zabezpieczy¢ na urzadzeniach podnosnikowych.

Regularnie sprawdzaé potgczenia Srubowe pod katem ich
zamocowania, a w razie potrzeby dokrecic je.

Po zakonczeniu prac konserwacyjnych sprawdzi¢ funkcjonowanie
wszelkich urzgdzen zabezpieczajgcych.

14
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Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa
2.10 Zmiany konstrukcyjne

Bez zezwolenia AMAZONEN-WERKE nie mogg Panstwo dokonywac
zadnych zmian ani przerobek maszyny. Dotyczy to réwniez prac
spawalniczych na elementach noénych.

Wszelkiego rodzaju przebudowy i przerébki maszyny wymagajq
pisemnego zezwolenia AMAZONEN-WERKE. Stosowac¢ wytgcznie
czesci i wyposazenia dopuszczone do stosowania przez
AMAZONEN-WERKE po to, aby wydane zaswiadczenie
homologacyjne zgodne z przepisami narodowymi zachowato swojg
waznos¢.

Pojazdy posiadajgce urzedowg homologacje lub zwigzane z tymi po-
jazdami urzgdzenia i wyposazenie muszg znajdowac sie w stanie
zgodnym z warunkami $wiadectwa homologacyjnego lub zgodnego z
przepisami prawa o ruchu drogowym zaswiadczenia o dopuszczeniu
pojazdu do ruchu drogowego.

OSTRZEZENIE
Zagrozenie przez zgniecenie, przyciecie, pochwycenie,

wciagniecie i pchniecie przy peknieciu czesci nosnych.

Kategorycznie zabrania sie

o wiercenia na ramie lub podwoziu.

) rozwiercania otworéw znajdujgcych sie na ramie lub podwoziu.
) spawania na czesciach nosnych.

2.10.1 Czesci zamienne, zuzywalne oraz materialty pomocnicze

Czesci maszyny nie znajdujgce sie w nienagannym stanie
technicznym nalezy wymienia¢ natychmiast.

Aby swiadectwo homologacyjne zachowato swg waznos$¢, nalezy
uzywac wytgcznie oryginalnych czesci zamiennych AMAZONE lub
dopuszczonych do stosowania przez AMAZONEN-WERKE czesci
zamiennych i $cieralnych. Przy stosowaniu czesci zamiennych i
zuzywalnych pochodzgcych od innych producentéw nie gwarantuje
sie, ze sg one skonstruowane bez zastrzezen i spetniajg wymogi
bezpieczenstwa.

AMAZONEN-WERKE nie przejmujg zadnej odpowiedzialnosci za
szkody wynikte ze stosowania nie dopuszczonych do stosowania
czesci zamiennych, zuzywalnych lub materiatdw pomocniczych.

211 Czyszczenie i utylizacja

Uzywane srodki i materiaty stosowac i utylizowaé umiejetnie, a
szczegolnie
. przy pracach i urzgdzeniach ukfadu smarowania oraz

. przy czyszczeniu za pomocg rozpuszczalnikow.

212 Miejsce pracy uzytkownika

Uzytkownik moze obstugiwa¢ maszyne wytgcznie z fotela kierowcy w
ciggniku.
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213

Znaki ostrzegawcze i pozostate oznaczenia maszyny

O

Wszystkie znaki ostrzegawcze na maszynie muszg by¢ zawsze
czyste i czytelne! Nieczytelne znaki ostrzegawcze nalezy wymieni¢ na
nowe. Znaki ostrzegawcze zamawia sie u dystrybutora na podstawie
numeru katalogowego (np. MD 075).

Znaki ostrzegawcze — budowa

Znaki ostrzegawcze oznaczajg niebezpieczne miejsca na maszynie i
ostrzegajg przed zagrozeniami. W takich miejscach zawsze istniejg
state lub nieoczekiwanie wystepujgce zagrozenia.

Znak ostrzegawczy skfada sie z 2 pol:

1( f.‘; |,
AYANR-"4

(e STOP

Pole 1

pokazuje obrazowo opis zagrozenia otoczony tréjkgtnym symbolem
bezpieczenstwa.

Pole 2
pokazuje obrazowo wskazdéwke pozwalajgcg zapobiec zagrozeniu.

Znaki ostrzegawcze — objasnienie

Kolumna Numer katalogowy i objasnienie zawiera opis
znajdujgcego sie obok znaku ostrzegawczego. Opis znaku jest
zawsze taki sam i dokonywany jest w nastepujgcej kolejnosci:
1. Opis zagrozenia.
Przyktadowo: Zagrozenie zranieniem lub obcieciem!
2. Skutki nieprzestrzegania wskazéwki (ek) zapobiegajgcej
niebezpieczenstwu.
Przyktadowo: Powoduje powazne obrazenia palcéw lub dioni.

3. Wskazowka (ki) jak zapobiec niebezpieczenstwu.

Przyktadowo: Czesci maszyny dotykac tylko wtedy, gdy
catkowicie sie zatrzymaja.

16
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2.13.1 Rozmieszczenie znakow ostrzegawczych i pozostatych oznaczen

Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Na ponizszych rysunkach przedstawiono rozmieszczenie znakdéw
ostrzegawczych na maszynie.

MD095 MD096 MD097 MD102 MD199
MD151

AMAZONE

XTender

v 4200

| el 'l\\\\'\\'\HU\\i\i\\\li\\-§~'\--\‘xl
b e :

MD110 || MD155 MD191 MD155
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Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

Numer katalogowy i objasnienie

MD 082

Niebezpieczenstwo upadku spowodowane
jazda na powierzchniach lub platformach
stuzacych do zatadunku!

Zagrozenie to powoduje najciezsze zranienia z
mozliwymi skutkami $miertelnymi.

Wchodzenie oraz jazda ludzi na poruszajgcej sie
maszynie jest zabroniona. Zakaz ten dotyczy
takze maszyn z powierzchniami do wchodzenia i
platformami.

Zwracac uwage, aby nikt nie jechat na maszynie.

MD 095

Przed uruchomieniem maszyny zapozna¢ sie
z trescig instrukcji obstugi oraz zasadami
bezpieczenstwa i przestrzegaé ich!

MD 096

Niebezpieczenstwo ze strony oleju
hydraulicznego wydostajacego sie pod
wysokim cisnieniem, spowodowane przez
nieszczelne przewody hydrauliczne!

Zagrozenie to powoduje najciezsze obrazenia
catego ciata z mozliwymi skutkami $miertelnymi,
gdy wydostajacy sie pod wysokim cisnieniem olej
hydrauliczny przebije skére i wniknie do ciata.

o Nigdy nie probowac uszczelniania
nieszczelnych wezy i przewodow
hydraulicznych za pomoca dtoni lub palcow.

. Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych
i naprawczych wezy hydraulicznych
przeczytaé i przestrzega¢ wskazéwki z
instrukcji obstugi.

e W wypadku zranienia olejem hydraulicznym
natychmiast uda¢ sie do lekarza.

Znak ostrzegawczy

LMD 082

—MD 095

L— MD096

18
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MD 097

Niebezpieczenstwo zgniecenia catego ciata
na skutek przebywania w strefie podnoszenia
trzypunktowego zawieszenia przy obstudze
trzypunktowej hydrauliki!

Zagrozenie to powoduje najciezsze zranienia z
mozliwymi skutkami $miertelnymi.

o Przebywanie w strefie podnoszenia TUZ
przy obstudze hydrauliki TUZ jest
zabronione.

. Elementy ustalajgce hydraulike TUZ
ciggnika

0 uruchamia¢ tylko z przeznaczonego do
tego celu miejsca pracy.

o  nie mogg by¢ obstugiwane, gdy
operator znajduje sie w strefie
podnoszenia miedzy ciggnikiem a
maszyna.

MD 102

Niebezpieczenstwa nieoczekiwanego
uruchomienia oraz przetoczenia maszyny i
ciagnika podczas wykonywania na niej prac
takich, jak np. montowanie, ustawianie,
usuwanie usterek, czyszczenie, konserwacja i
naprawa.

Niebezpieczenstwo to powoduje najciezsze
zranienia z mozliwymi skutkami $miertelnymi.

e  Zabezpieczy¢ ciagnik i maszyne przed
wszystkimi czynnosciami, ktére mogag
powodowac niezamierzone uruchomienie
oraz przetoczenie maszyny.

e  Zaleznie od wykonania zamierzonych
czynno$ci przeczytaé¢ odpowiedni rozdziat w
niniejszej instrukcji obstugi.

MD 110

Ten piktogram oznacza czesci maszyny stuzgce
jako uchwyty.

Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

- MD097

= )

— MD102

MD110
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Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

MD 155

Ten piktogram oznacza punkty mocowania
stuzgce do przymocowania maszyny na
pojezdzie transportowym w celu bezpiecznego
transportu maszyny.

MD 191

Zagrozenie zdrowia spowodowane przez pro-
mieniowanie radaru

. Jesli doptyw energii z ciggnika do maszyny
jest otwarty, utrzymywac minimalny odstep
od czujnikéw radarowych wynoszacy 2 m.

MD 199

Maksymalne cisnienie robocze instalacji
hydraulicznej wynosi 210 baréw.

MD191-

max.
210 bar

— MD199

20
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Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

MD 265
Ryzyko poparzenia pytem z zaprawy . ! g
nasiennej N

. Nie wdychac¢ substancji szkodliwych dla

zdrowia. ’ “

. Unika¢ kontaktu z oczami i skorg.

. Przed rozpoczeciem pracy z substancjami
szkodliwymi dla zdrowia nalezy zatozyé
zalecane przez producenta ubranie
ochronne.

o Przestrzega¢ wskazowek dotyczgcych
bezpieczernstwa wydanych przez
producenta dotyczacych postepowania
z substancjami szkodliwymi dla zdrowia.

214 Niebezpieczenstwa grozace w przypadku nieprzestrzegana zasad
bezpieczenstwa

Nieprzestrzeganie zasad bezpieczenstwa

. moze spowodowac zagrozenie zaréwno dla ludzi jak tez dla
maszyny i Srodowiska.

. moze prowadzi¢ do utraty praw do wszelkich roszczen
odszkodowawczych.

Nieprzestrzeganie przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa moze

przyktadowo pociggac za sobg nastepujgce zagrozenia:

. Zagrozenie dla ludzi w zwigzku z niezabezpieczeniem obszaru
pracy

. Odmowa dziatania waznych funkcji maszyny

. Niezachowanie prawidtowych metod konserwacji i naprawy
maszyny

. Zagrozenie dla os6b spowodowane dziataniem czynnikow
mechanicznych i chemicznych

e  Zagrozenie dla srodowiska spowodowane wyciekiem oleju
hydraulicznego.

215 Praca ze Swiadomoscig bezpieczenstwa

Poza przepisami bezpieczenstwa zawartymi w niniejszej instrukciji
obowigzujg rowniez narodowe przepisy bezpieczenstwa i higieny
pracy oraz zapobiegania wypadkom.

Nalezy stosowac sie do zalecen dotyczgcych bezpieczenstwa
umieszczonych na znakach ostrzegawczych na maszynie.

W przypadku poruszania sie po drogach publicznych nalezy
przestrzega¢ odpowiednich przepiséw ruchu drogowego.
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2.16 Wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa uzytkownika

A\

OSTRZEZENIE

Zagrozenie przygnieceniem, obcieciem, pochwyceniem,
wciagnieciem i uderzenie na skutek nieprzestrzegania zasad
bezpieczenstwa w ruchu drogowym i w pracy!

Przed uruchomieniem maszyny sprawdzi¢ maszyne i ciggnik pod
wzgledem bezpieczenstwa w ruchu drogowym i w pracy!

A\

PRZESTROGA

Wyltaczyé terminal obstugowy

o przed jazda transportowa,

o przed pracami nastawczymi (regulacyjnymi), konserwacyjnymi
i naprawami.

Ryzyko wypadku spowodowane przypadkowym uruchomieniem
dozownika lub innych elementéw maszyny przez impuls radaru.

2.16.1 Ogolne przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy

Do- i odigczaniu maszyny

o Poza zaleceniami zawartymi w niniejszej instrukcji obstugi
nalezy przestrzegac rowniez innych, obowigzujgcych przepisow
bezpieczenstwa pracy i zapobiegania wypadkom!

o Umieszczone na maszynie znaki ostrzegawcze i pozostate
oznaczenia podajg wazne wskazéwki dotyczgce bezpiecznej
pracy maszyng. Przestrzeganie tych zasad jest warunkiem
wiasnego bezpieczenstwal

) Przed ruszeniem z miejsca i przed rozpoczeciem pracy
sprawdzi¢ otoczenie maszyny (dzieci)! Dbaé o zachowanie
dobrej widocznosci!

o Jazda i transport ludzi na maszynie jest zabroniony!

) Sposéb jazdy nalezy dobrac¢ tak, aby w kazdej sytuacji w peni
panowa¢ nad ciggnikiem z dotgczong do niego maszyna.

Uwzgledni¢ przy tym swoje osobiste umiejetnosci, warunki toru
jazdy, ruchu na drodze, widoczno$¢ i pogode, wiasciwosci
jezdne ciggnika oraz wptyw zawieszonej na nim lub zaczepionej
do niego maszyny.

e  tagczy€itransportowa¢ maszyne mozna tylko z takim
ciggnikiem, ktéry jest do tego odpowiedni.

o Przy dotgczaniu maszyn do trzypunktowej hydrauliki ciggnika
kategorie zaczepu ciggnika i maszyny muszg by¢ zgodne!

o Maszyne dotgczac zgodnie z przepisami na przeznaczonych do
tego zespotach!

o Przez dotgczenie maszyny z przodu/z tytu ciggnika nie mogag
zostac przekroczone

o dopuszczalna masa catkowita ciggnika
o dopuszczalne obcigzenie osi ciggnika

o  dopuszczalna nosnos¢ ogumienia ciggnika

22
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Przed dotgczeniem i odtgczeniem maszyny od ciggnika
zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne przed przypadkowym
przetoczeniem.

Zabronione jest przebywanie oséb pomiedzy doczepiona
maszyna i ciggnikiem; Gdy ciggnik podjezdza do maszyny!

Przeszkolony pomocnik moze, jako osoba wskazujgca,
znajdowac sie tylko obok pojazdéw a wejs¢ miedzy nie moze
dopiero po ich catkowitym zatrzymaniu.

Dzwignie sterujgca hydraulikag ciggnika zabezpieczy¢ w pozydji,
jaka wyklucza przypadkowe podnoszenie lub opuszczanie zanim
maszyna nie zostanie dotgczona do trzypunktowego ukfadu
zawieszenia hydraulicznego, lub nie bedzie od niego odtgczona!

Przy do- i odtgczaniu maszyny podpory (jesli sg) ustawi¢ we
wilasciwej pozycji (bezpieczenstwo odstawiania)!

Przy uzywaniu urzadzen podpierajgcych istnieje
niebezpieczenstwo zranienia w miejscach przygniecenia lub
przyciecia!

Przy dotgczaniu i odtgczaniu maszyny do ciggnika nalezy byé
szczegolnie ostroznym! W punktach dotgczania miedzy maszyng
a ciggnikiem znajdujg sie miejsca przygniecenia i przyciecia!l

Przy uruchamianiu trzypunktowej hydrauliki ciggnika
przebywanie miedzy ciggnikiem a maszyng jest zabronione!

Dotgczone przewody zasilajgce

o muszg bez naprezen, zataman i tarcia poddawac sie
wszystkim ruchom maszyny podczas jazdy na zakretach.

o  nie mogg ocierac o czesci obce.

Linki zwalniajgce szybkoztgcza muszg luzno zwisac i nie mogag
w zadnej pozycji niczego samoczynnie uruchamiac!

Odtgczong maszyne ustawiaé zawsze w sposéb gwarantujgcy
jej stabilne bezpieczenstwo!

Xtender BAG0158.5 11.24
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Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

Eksploatacja maszyny

Transport maszyny

Przed rozpoczeciem pracy nalezy zapoznac sie ze wszystkimi
uktadami i elementami obstugi maszyny oraz ich dziataniem.
Podczas pracy bedzie na to za p6zno!

Nosi¢ ubranie Scisle przylegajgce! Luzna odziez zwieksza ryzyko
pochwycenia lub nawiniecia na watki napedowe!

Maszyne uruchamiac tylko wtedy, gdy wszystkie urzadzenia
zabezpieczajgce sg zamontowane i znajdujg sie w pozyciji
chronigcej!

Przestrzega¢ zachowania maksymalnego zatadunku
zawieszonej/zaczepionej maszyny i dopuszczalnych obcigzen

osi oraz zaczepu ciggnika! W razie potrzeby jezdzi¢ ze
zbiornikiem napetnionym tylko do potowy.

Przebywanie ludzi w roboczym zasiegu maszyny jest
zabronione!

Zabronione jest przebywanie ludzi w obrebie obracania sig i
sktadania maszyny!

Na czesciach napedzanych (np. hydraulicznie) znajdujg sie
miejsca, ktorych dotykanie grozi ucieciem lub zmiazdzeniem!

Czesci maszyny uruchamiane sitami obcymi mozna zatgczac
tylko wtedy, gdy ludzie znajdujg sie w bezpiecznej odlegtosci od
maszyny!

Przed pozostawieniem ciggnika go przed niezamierzonym
uruchomieniem i przetoczeniem.

W tym celu
o  opusci¢ maszyne na ziemie,
o  zaciggng¢ hamulec postojowy ciggnika,

o  wylgczy¢ silnik ciggnika,

[}

wyjgc kluczyk ze stacyjki.

Podczas jazdy po drogach publicznych nalezy przestrzegaé
obowigzujgcych przepiséw Prawa o ruchu drogowym!

Przed jazda transportowg wytaczy¢ terminal obstugowy.

Przed rozpoczeciem jazdy transportowej sprawdzié¢
o  prawidtowos¢ poditgczenia przewodow zasilajgcych

o oswietlenie pod katem uszkodzen, sprawnosci i czystosci

o uktad hamulcowy i instalacje hydrauliczng pod wzgledem
widocznych brakow

o  czy hamulec postojowy ciggnika jest catkowicie zwolniony
o dziatanie uktadu hamulcowego.

Zawsze zwraca¢ uwage na wystarczajgcg zdolnos¢ kierowania i
hamowania ciggnikiem!

Zamontowana na ciggniku lub dotgczona do niego maszyna oraz
obcigzniki przednie i tylne wptywajg na wtasciwosci jezdne oraz
na zdolno$¢ kierowania i hamowania ciggnika.

24
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Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

. W koniecznych przypadkach stosowac obcigzniki przodu
ciggnika!

Przednia o$ ciggnika musi dzwiga¢ co najmniej 20 % masy
wilasnej ciggnika po to, aby zachowana byta petna zdolno$¢
kierowania.

. Obcigzniki przednie i tylne zawsze mocowaé zgodnie z
przepisami i w przewidzianych do tego celu miejscach!

e  Zwraca¢ uwage na maksymalng tadowno$¢ dotgczonej maszyny
i dopuszczalne obcigzenia osi i zaczepu ciggnika!l

. Ciagnik musi zapewni¢ przepisowe opdznienie przy hamowaniu
zatadowanym zespotem (ciggnik plus zawieszona/zaczepiona
maszyna)!

e  Zdolnos¢ hamowania nalezy sprawdzi¢ przed rozpoczeciem
jazdy!

. Podczas jazdy na zakretach z zawieszong lub zaczepiong
maszyna uwzgledni¢ zachodzenie maszyny i jej bezwtadnos¢!

. Przed rozpoczeciem jazdy transportowej uwazac¢ na dostateczne
zablokowanie dolnych dzwigni zaczepu ciggnika, jesli maszyna
zamocowana jest na TUZ-ie lub na dolnych dzwigniach zaczepu
ciggnika!

. Przed rozpoczeciem jazdy transportowej wszystkie odchylane
czesci maszyny ustawi¢ w pozycji transportowej!

. Przed rozpoczeciem jazdy transportowej zabezpieczy¢
odchylane czesci maszyny w pozyciji transportowej przed
zmianami pozycji powodujgcymi zagrozenia. Wykorzystaé
przewidziane do tego celu zabezpieczenia transportowe!

. Przed rozpoczeciem jazdy transportowej zaryglowac dzwignie
obstugujagcag hydraulike TUZ przed niezamierzonym
podnoszeniem lub opuszczaniem dotgczonej maszyny!

. Przed rozpoczeciem jazdy transportowej sprawdzi¢, czy
wymagane wyposazenie transportowe, np. o$wietlenie,
urzgdzenia ostrzegawcze i zabezpieczenia, jest prawidtowo
zamontowane na maszynie!

. Przed rozpoczeciem transportu sprawdzi¢ wzrokowo czy
sworznie dzwigni gérnej i dzwigni dolnych zaczepu s3 za
pomocg sprezystych, sktadanych zawleczek, zabezpieczone
przed wysunieciem.

. Predkos¢ jazdy zawsze dopasowac do panujgcych warunkow!
. Przed zjazdem z gory zawsze wigczaé nizszy bieg!

. Przed rozpoczeciem jazdy transportowe zawsze wytgczaé
rozdzielne hamowanie na kotfa (zaryglowac ze sobg pedaty
hamulca)!

. Przestrzega¢ zachowania maksymalnie dopuszczalnej masy
catkowite;.
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Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

2.16.2 Uklad hydrauliczny

Instalacja hydrauliczna znajduje sie pod wysokim cisnieniem!

Zwracac uwage na prawidtowe przytgczanie wezy
hydraulicznych!

Podczas podtgczania wezy hydraulicznych do ukfadu
hydraulicznego ciggnika dopilnowac, aby uktad nie byt pod
ci$nieniem zaréwno od strony ciggnika, jak i od strony maszyny!

Zabrania sie blokowania czesci ustawiajgcych w ciggniku,
stuzgcych do bezposredniego wykonywania hydraulicznych lub
elektrycznych ruchdw czeéci sktadowych, np. sktadania,
przechylania i przesuwania. Odpowiedni ruch musi by¢
automatycznie zatrzymywany, gdy zwolniony zostanie zesp6t
sterujgcy tym ruchem. Nie dotyczy to zespotdw, ktérych ruchy

o  sgstate, lub

o regulowane sg automatycznie, albo

o ze V\_/zg!edu na ich funkcje wymagajg pozycji ptywajacej lub
ci$nieniowej.

Przed przystgpieniem do prac przy instalacji hydraulicznej

o  opusci¢ maszyne,

o  zredukowac cisnienie w instalacji hydraulicznej,

o  wylgczy¢ silnik ciggnika,

o  zaciggng¢ hamulec postojowy ciggnika,

o  wyjac kluczyk ze stacyjki.

Weze hydrauliczne nalezy poddawac kontroli przez fachowy
serwis przynajmniej raz w roku!

Weze hydrauliczne wymieniaé¢ w przypadku ich uszkodzenia lub
zestarzenia! Stosowac wytgcznie oryginalne weze hydrauliczne
firmy AMAZONE!

Okres uzytkowania wezy hydraulicznych nie moze przekroczy¢
szesciu lat, wliczajgc ewentualny, najwyzej dwuletni okres ich
magazynowania. Rowniez przy prawidtowym magazynowaniu i
dopuszczalnym obcigzeniu przewody i potgczenia ulegajg
naturalnemu zestarzeniu, dlatego tez ich okres przechowywania
i uzytkowania jest ograniczony. Niezaleznie od tego okres
uzytkowania mozna ustali¢, uwzgledniajgc doswiadczenia w tym
zakresie, a zwtaszcza mozliwos¢ potencjalnych
niebezpieczenstw. Dla przewodéw i potgczen hydraulicznych z
materiatéw termoplastycznych odpowiednie okresy mogg by¢
inne od podanych.

Nigdy nie probowac uszczelniania nieszczelnych wezy
hydraulicznych za pomocg dfoni lub palcow.

Wydostajace sie pod wysokim cisnieniem ptyny (olej
hydrauliczny) mogg przez skére wnikng¢ do ciata i spowodowac
ciezkie zranienia!

W wypadku zranienia olejem hydraulicznym natychmiast udac
sie do lekarza. Niebezpieczenstwo infekgc;ji.

Przy poszukiwaniu miejsc wyciekdéw postugiwac sie
odpowiednimi $rodkami pomocniczymi, z powodu mozliwego
niebezpieczenstwa infekcji.
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2.16.3 Instalacja elektryczna

2.16.4 Siewniki-praca

Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Podczas prac na instalacji elektrycznej akumulator (biegun
ujemny) musi by¢ odtaczony!

Uzywac tylko przepisowych bezpiecznikdéw. Przy uzyciu zbyt
silnych bezpiecznikow instalacja elektryczna zostanie
zniszczona — niebezpieczenstwo pozaru!

Uwaza¢ na wiasciwg kolejnos¢ dotgczania akumulatora —
najpierw przytgczaé biegun dodatni a potem ujemny! — Przy
odfgczaniu najpierw odtgczac biegun ujemny, a potem dodatni!

Na dodatni biegun akumulatora stosowa¢ przewidziang do tego
ostone. Przy zwarciu z masg istnieje niebezpieczenstwo
eksplozji!

Niebezpieczenhstwo eksplozji! W poblizu akumulatora nie uzywaé
urzgdzen iskrzgcych ani otwartego ptomienia!l

Maszyna moze byé wyposazona w komponenty i cze$ci
elektryczne i elektroniczne, ktérych dziatanie moze byé
niewtasciwe w przypadku zakidcen pola elektromagnetycznego
pochodzacych z innych urzadzen. Takie zaktdcenia mogg
doprowadzi¢ do zagrozen dla osob w razie niezastosowania sie
do nastepujgcych przepiséw bezpieczenstwa.

o W przypadku instalacji dodatkowych urzadzen i/lub
uktadow w urzgdzeniu, z przytgczeniem do instalacji
poktadowej, uzytkownik sam ponosi odpowiedzialno$¢ za
sprawdzenie, czy instalacja nie powoduje zaktécen
urzadzen elektronicznych pojazdu lub innych uktaddw.

o  Nalezy pamieta¢ o tym, aby dodatkowo instalowane
podzespoly elektryczne i elektroniczne byty zgodne z
aktualng nowelizacjg Dyrektywy EMC oraz posiadaty
oznaczenie CE.

Przestrzega¢ dopuszczalnych ilosci napetnienia zbiornika!

Stopnie schodkow i platforme zatadowczg wykorzystywaé
jedynie do napetniania zbiornika!

Jazda na maszynie jest podczas pracy zabroniona!

Podczas kalibracji dawki wysiewu zwraca¢ uwage na zagrozenia
ze strony obracajgcych sie i oscylujgcych czesci maszyny!e
Nie wktada¢ zadnych czesci do zbiornika!

Przed rozpoczeciem jazdy transportowej nalezy zaryglowac
znaczniki sladéw (zaleznie od rodzaju ich budowy) w pozycji
transportowe;j!

Xtender BAG0158.5 11.24
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Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

2.16.5 Czyszczenie, konserwacja i naprawy

Czyszczenie, konserwacje i naprawe maszyny nalezy
wykonywac tylko przy

o  wylgczonym terminalu obstugowym,

o  wylgczonym napedzie,

o  wylgczonym silniku ciggnika,

o  kluczyku wyjetym ze stacyjki.

Regularnie sprawdza¢ zamocowanie a jesli to konieczne,
dociggac¢ nakretki i Sruby!

Przed rozpoczeciem konserwacji, napraw i czyszczenia
maszyny nalezy zabezpieczy¢ uniesiong maszyne lub uniesione
czesci maszyny przed niezamierzonym opuszczeniem!

Przy wymianie cze$ci roboczych z ostrzami nalezy stosowaé
odpowiednie narzedzia montazowe i zatozy¢ rekawice ochronne!

Oleje, smary i filtry utylizowaé zgodnie z przepisami!

Przed rozpoczeciem elektrycznych prac spawalniczych na
ciggniku lub dotgczonej do niego maszynie nalezy odtgczyé
przewody alternatora i akumulatora!

Wymieniane czesci muszg co najmniej odpowiada¢ zatozonym
wymaganiom technicznym stawianym przez AMAZONEN-
WERKE! Jest to mozliwe poprzez stosowanie oryginalnych czesci
zamiennych AMAZONE!

28
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Zatadunek maszyny

3 Zaladunek maszyny

3.1  Mocowanie maszyny

Maszyna posiada 4 punkty mocowania srodkow mocujgcych.

=]

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo wypadku spowodowane przez nieprawidiowo
zamontowane

srodki mocujace

Jesli srodki mocujgce nie zostang zamontowane w oznaczonych
punktach mocowania, podczas mocowania maszyna moze ulec uszkod-
zeniu i zagrazac bezpieczenstwu.

. Srodki mocujgce montowaé wytgcznie w oznaczonych punktach
mocowania.

1. Umiesci¢ maszyne na pojezdzie transportowym.

2. Zamocowac srodki mocujgce w oznaczonych punktach moco-
wania.

3. Maszyne zamocowac zgodnie z krajowymi przepisami doty-
czacymi zabezpieczania tadunku.

Xtender BAG0158.5 11.24
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Opis wyrobu
4 Opis wyrobu
4.1 Przeglad zespotow

iorni adana platforma zatadowcza (w réznyc
(1) Zbiornik (7) Sktad |atf tad (w réznych
(2) 2 pokrywy ci$nieniowe wersjach)

(3) Dozownik (8) Kamera tylna (opcja)

(4) Przytacza przewodu zasilajgcego Cenius (9) Oswietlenie tylne

(5) Punkty sprzegu do zawieszenia Cenius (10) Oswietlenie robocze (opcja)

(6) Przytacza przewoddw nasiennych (11) TwinTerminal (opcja)
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Opis wyrobu

(1) Dmuchawa (4) Zawieszenie 3-punktowe
(2) Urzadzenie postojowe (kétka) z hamulcami (5) Oswietlenie przednie

(3) Urzadzenie postojowe (ptozy) (opcja)

Odcinek transportowy

Tutaj podwdjny odcinek transportowy

(1) Przytacze maszyny (4) Weze pojazdu transportowego
(2) Przewdd doprowadzajacy (5) Plytki rozsiewajgce do poplonéw

(3) Segmentowa gtowica rozdzielajgca

Xtender BAG0158.5 11.24 31



Opis wyrobu
4.2 Tuba z dokumentacja maszyny

Za lewym chlapaczem znajduje sie tuba
z dokumentacjg maszyny.

32
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4.3 Urzadzenia zabezpieczajace i ostony

Opis wyrobu

(1) Ostona dmuchawy

////////////,/ IO\
Ui\

o Porecz przy platformie zatadowczej
XTender 4200

° Krata ochronna w zbiorniku

Xtender BAG0158.5 11.24 33



Opis wyrobu

4.4 Przewody zasilajgce miedzy ciggnikiem i maszyna

. Hydrauliczne przewody elastyczne
(zaleznie od wyposazenia)

. Przewdd przytgczeniowy oswietlenia
. Kabel przytgczeniowy Isobus.
. Pneumatyczny uktad hamulcowy

0 Przewéd hamowania z z6itg glowiczkg
taczacy

o  Przewdd zapasu z czerwong
gtowiczka tgczaca

14 1
’f“ _\ { \
2 é‘@ ® -T%ml\\/\“\
Z06tty Niebieska

Zielona
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4.5 Wyposazenie techniczne do ruchu po drogach publicznych

my
I

Opis wyrobu

Oswietlenie tylne

(1) 2 Swiatta pozycyjne, $wiatta hamowania,
kierunkowskazy

(2) Tylne tablice ostrzegawcze

(3) swiatta odblaskowe

Oswietlenie przednie
(1) Swiatta pozycyjne i kierunkowskazy
(2) Przednie tablice ostrzegawcze

Instalacje oswietleniowg przytgczy¢ wtyczkg do 7
biegunowego gniazda w ciggniku.

Instalacje oswietleniowg przytgczy¢ wtyczkg do
7-biegunowego gniazda w ciggniku.

Instalacje oswietleniowg maszyny uprawowe;j
podtgczy¢ wtyczkg do 7-biegunowego gniazda
zbiornika XTender.
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Opis wyrobu

4.6

gt

Uzytkowanie zgodnie z przeznaczeniem

Maszyna

) skonstruowana zostata do wykonywania zwyktych prac
rolniczych i jest przeznaczona do dozowania materiatu siewnego
i nawozu.

e jest montowana na hydraulice TUZ ciggnika i obstugiwana przez
jedng osobe.

) stuzy jako urzadzenie sprzegajgce do

o  maszyn uprawowych Amazone Cenius-2TX, Catros-2TX,
Catros-2TS, Certos-2TX.

o innych odpowiednich maszyn rolniczych, ktore spetniajg
warunki odnosnie sprzegu i obcigzenia zaczepu.

o Pokonywane mogg by¢ pochytosci i zbocza
o  w linii warstwic
w kierunku jazdy w lewo 15%
w kierunku jazdy w prawo 15%
o  w linii opadania
w gore zbocza 15%

w dot zbocza 15%

Do zgodnego z przeznaczeniem uzycia maszyny nalezy takze:
o przestrzeganie wszystkich wskazdéwek instrukcji obstugi.
o zachowanie czasu przeglgdow i konserwaciji.

o stosowanie wytgcznie oryginalnych czesci zamiennych
AMAZONE.

Inne uzycie maszyny, niz opisane powyzej jest zabronione i
traktowane bedzie jako niezgodne z przeznaczeniem.

Za szkody wynikte z uzycia maszyny niezgodnego z przeznaczeniem
o odpowiedzialnos¢ ponosi wytgcznie jej uzytkownik,

¢  AMAZONEN-WERKE nie przejmuj zadnej odpowiedzialnosci.
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Opis wyrobu
4.7 Strefy zagrozenia i miejsca niebezpieczne

Strefa zagrozenia to otoczenie maszyny, w ktérym osoby mogg
zosta¢ dosiegniete
. przez nieprzewidziane przetoczenie ciggnika i maszyny

W strefie zagrozenia maszyny znajdujg sie¢ miejsca, w ktérych
niebezpieczenstwo grozi przez caty czas lub pojawia sie
niespodziewanie z uwagi na funkcje. Znaki ostrzegawcze oznaczajg
takie miejsca i ostrzegajg przed niebezpieczenstwami, ktérych nie
mozna ograniczy¢ konstrukcyjnie. Obowigzujg tutaj specjalne
przepisy bezpieczenstwa zamieszczone w odpowiednich rozdziatach.

W strefie zagrozenia maszyny nie moga przebywac ludzie,

. tak dtugo, jak przy dotgczonym watku przekaznikowym /
instalacji hydraulicznej, pracuje silnik ciggnika.

. tak dtugo, jak ciggnik i maszyna nie sg zabezpieczone przed
niezamierzonym uruchomieniem i nieprzewidzianym
przetoczeniem.

Osoba obstugujgca maszyne moze przemieszczac jg lub dokonywacé
przestawiania narzedzi roboczych z pozycji transportowej do pozycji
roboczej i z pozycji roboczej do pozycji transportowej, gdy w strefie
zagrozenia maszyny nie przebywaja ludzie.

Miejsca zagrozenia wystepuja:

. Miedzy ciggnikiem a maszyng, w szczegdlnosci przy dotgczaniu
i odigczaniu.

. Przy wchodzeniu na napedzang maszyne.

. Pod podniesiong, niezabezpieczong maszyng lub elementami

maszyny.
4.8 Tabliczka znamionowa
(1) Numer maszyny
(2) Numer identyfikacyjny pojazdu
@) Produk -
(4) Dopuszczalna techniczna masa maszyny Prosuct
(5) Model
(6)

Rok produkcji UK
c C n Year of construction
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Opis wyrobu
49 Dane techniczne
XTender 4200

Szerokos¢ catkowita 2950 mm
Dtugos¢ catkowita 1980 mm
Wysokos$¢ napetniania 2120 mm
Wielkos$¢ zbiornika 4200 |
Podziat zbiornika 50 % /50 %
Dolne dzwignie zaczepu ciggnika Kat. 3/4N
Dolne dzwignie zaczepu maszyny Kat. 3/4N
dOdleg’roéé od $rodka przytgcza dzwigni dolnych 500 mm
do srodka ciezkosci
Maksymalna masa zaczepianych maszyn 15000 kg

Gh
Masa catkowita maszyny zawieszanej z tytu plus
pionowe obcigzenie zaczepu

(przy peinym wykorzystaniu tadownosci

Cenius 4003/5003-2TX

8130 kg

Cenius 6003/7003-2TX 8509 kg

Certos 4000/5000-2TX 9830 kg

Certos 6000/7000-2TX 10207 kg

Catros 7003/8003-2TX 10774 kg

Catros 9003-2TX 11151 kg

Catros-2TS 10396 kg

491 Masa uzytkowa

Masa uzytkowa = dopuszczalne + dopuszczalne pionowe - Masa podstawowa

obciazenie osi

obciazenie zaczepu

jezdnej!

NIEBEZPIECZENSTWO
Przekraczanie dopuszczalnej masy uzytkowej jest zabronione.

Niebezpieczenstwo wypadku wskutek niestabilnej sytuacji

Nalezy starannie ustali¢ mase uzytkowg i tym samym dopuszczalny
stopien napetnienia swojej maszyny. Nie wszystkie substancje,
ktérymi napetniana jest maszyna pozwalajg na napetnienie zbiornika.

@ e  Wartosci dopuszczalnego obcigzenia osi i dopuszczalnego
l pionowego obcigzenia zaczepu podane sg na tablice
Znamionowej maszyny.

. Zwazy¢ maszyne, aby utrzymac¢ mase podstawowa.
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Opis wyrobu

410 Wymagane wyposazenie ciggnika

Moc ciagnika

Maksymalna

Wymagana

Elektryka

Napiecie akumulatora:

Gniazdo os$wietlenia:

Hydraulika

Maksymalne cisnienie robocze:

Wydatek pompy ciggnika:

Olej hydrauliczny maszyny:

Zespoty sterowania:

Montaz na TUZ

Do zgodnej z przeznaczeniem pracy maszyny ciggnik musi spetnia¢
nastepujgce warunki:

440 kW /600 KM

w zaleznosci od maszyny uprawowej

12V (Volt)

7-biegunowe

210 bar

co najmniej 30 I/min przy 150 barach przy napedzie dmuchawy
Z zespotu sterujgcego ciggnika

HLP68 DIN 51524

Olej hydrauliczny maszyny nadaje sie do kombinacji z olejem
obwodow hydraulicznych wszystkich dostepnych na rynku
ciggnikow.

patrz na stronie 41.

Ciegta dolne TUZ muszg posiadac¢ haki ciegiet dolnych.

Ciegto gérne musi posiadac hak ciegta gérnego.

4.11 Dane dotyczace emisji hatasu

Emisja hatasu w miejscu pracy (poziom hatasu) wynosi 74 dB(A),
zmierzona w stanie roboczym przy zamknietej kabinie na wysokosci
uszu kierowcy ciggnika.

Przyrzad pomiarowy: OPTAC SLM 5.

Wysoko$¢ poziomu hatasu zalezna jest w istotnym stopniu od
zastosowanego pojazdu.

Xtender BAG0158.5 11.24
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5 Budowa i dziatanie

Zbiornik XTender tgczy sie z ciggnikiem za pomocg zawieszenia 3-
punktowego.

Z tytu zbiornika XTender znajduje sie uchwyt do podtgczenia
odpowiedniej maszyny za pomocg poprzecznicy.

W takiej kombinacji podczas obrébki gleby mozna rozsiewac¢ materiat
(materiat siewny lub nawéz).

Do tego celu w zbiorniku dwudzielnym stuzy dozownik, ktéry dozuje
materiat rozsiewany przez $luze do odcinka transportowego.

Sprezone powietrze z dmuchawy transportuje materiat rozsiewany do
rozdzielacza.

Stamtad materiat rozsiewany jest rozdzielany na szerokos$¢ robocza.

Zbiornik XTender moze by¢ wyposazony w jeden odcinek
transportowy do rozsiewania jednego materiatu lub w dwa odcinki
transportowe do rozsiewania dwdch réoznych materiatow
rozsiewanych.
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Przylacza hydrauliki

Budowa i dziatanie

Wszystkie weze hydrauliczne wyposazone sg w uchwyty.

Na uchwytach znajdujg sie barwne oznaczenia liczbowe lub
literowe umozliwiajgce przyporzgdkowanie poszczegdlnych
funkcji hydraulicznych przewodow cisnieniowych zespotu

sterujgcego ciggnika!

Odpowiednikiem tych oznaczen sg foliowe znaczniki na

maszynie informujace o poszczegdlnych funkcjach
hydraulicznych.

W zalezno$ci od funkcji hydraulicznej konieczne jest korzystanie
z réznych sposobdw sterowania zespotu sterujgcego ciggnika.

Zafgczony na state, do statego obiegu oleju

Naciskany, wysterowanie do chwili wykonania
Czynnosci

Potozenie ptywajace, swobodny przeptyw oleju
w zespole sterujgcym

00,
D
v\

. . Ciagnik-zespot
Oznakowanie Funkcja sterujacy
m pozycji roboczej _
. dziatajgcy
2oty Pczjdvsvggll el Ustawianie w pozycji do dwukierunko
[IZU y nawrotéw / wo
W pozycji transportowej
_ m belek pol. dziatajgcy
N|e|:|esk ,b%" |ll"%<‘ Maszyna dwukierunko @
[IZH belek pol. wo
m B zwiekszanie dziatajacy
Zielona f i G:gtt))glégas‘c dwukierunko @
[IZU zmniejszanie wo
(U | o, | S | owme | cdonoy
Bezowy z6spolu dwukierunko @
[IZH réwnajpacego zmniejszanie wo
Dmuchawa dziatajacy
jedno

Bezcisnieniowy powrot
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il _ FBWAN
é"(@ 1O il/\ /\\\
il 4 K Ui
Z06tty Niebieska Zielona
OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo infekcji ze strony wydostajacego sie pod

wysokim cisnieniem oleju hydraulicznego!

Do- i odigczajgc przewody hydrauliczne do uktadu hydraulicznego
ciggnika nalezy uwazac, by uktad nie byt pod cisnieniem zaréwno od
strony ciggnika, jak i od strony maszyny!

W wypadku zranienia olejem hydraulicznym natychmiast udac sie do
lekarza.

|| Maksymalne dopuszczalne cisnienie w powrocie oleju: 5 baréw

Dlatego nie podtgczac powrotu oleju do zespotu sterujgcego ciggnika,
lecz do bezcisnieniowego powrotu oleju z wiekszym ztgczem.

OSTRZEZENIE
A Do powrotu oleju uzywac¢ wytacznie przewodow DN16 i dobra¢

krétkie drogi powrotu.

Instalacje hydrauliczng zasila¢ ci$nieniem tylko gdy wolny
powrot jest prawidiowo podiaczony.

Dostarczong mufe fgczgca zainstalowaé na bezcisnieniowym
powrocie oleju.
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511 Dotaczanie wezy - przewodéw hydraulicznych

OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, pochwycenia,

wciagniecia i uderzenia przez btedne funkcje hydrauliki przy
nieprawidiowym dotgczeniu wezy hydraulicznych!

Przy dotgczaniu wezy hydraulicznych zwracaé¢ uwage na barwne
oznakowanie przytgczy hydrauliki.

o

Przed dotgczeniem maszyny do hydrauliki swojego ciggnika
sprawdzi¢ zgodnosé oleju w uktadach hydrauliki maszyny i
ciggnika.

Nie mieszac olejow mineralnych z olejami Bio!

Pamietaé, ze dopuszczalne cisnienie robocze oleju
hydraulicznego wynosi maksimum 210 bar.

Dotgczane szybkoztgcza hydrauliki muszg by¢ czyste.

Wityki szybkoztgczy hydraulicznych wktada¢ w gniazda
szybkoztgczy tak, az wyczuwalnie sie zarygluja.

Miejsca przytgczania wezy hydrauliki sprawdzac pod wzgledem
prawidtowosci i szczelnosci.

Zespot sterujgcy w ciggniku ustawi¢ w pozycji ptywajgcej
(pozycja neutralna).

Wityki szybkoztgczy hydraulicznych nalezy przed dotgczeniem
oczyscic.

Przewdd (-dy) hydrauliczny (-ne) potgczy¢ z zespotem
sterowania w ciggniku.

5.1.2 Odtaczanie wezy - przewodéw hydraulicznych

1.

Zespot sterujgcy w ciggniku ustawi¢ w pozycji ptywajgcej
(pozycja neutralna).

Odryglowac¢ szybkoztgcze hydrauliczne w gniezdzie hydrauliki
ciggnika.

Wityki szybkoztgczy hydraulicznych zamocowacé w ztgczach
parkowania.

Xtender BAG0158.5 11.24
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5.2 Rama TUZ

Wykonanie ramy maszyny jest zgodne z wymaganiami i wymiarami
zawieszenia TUZ kategorii 3 lub 4N.

(1) Dolne punkty zaczepienia

(2) Gorny punkt zaczepienia

Sworzen do montazu przy ciggniku z punktami zaczepienia kategorii
3 lub 4N ze sktadang zawleczkg do zabezpieczania dolnych dzwigni
i gornej dzwigni zaczepu.
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5.3 Odcinki transportowe

Budowa i dziatanie

5.3.1 Pojedynczy odcinek transportowy

Ten sam produkt w obu potéwkach zbiornika

5.3.2 Podwdjny odcinek transportowy

Rézne produkty (np. nawdz, materiat siewny)

(1) Zbiornik 1 z dozownikiem 1

(2) Zbiornik 2 z dozownikiem 2

(3) Sluza pojedyncza

(4) Sluza podwdjna do odcinka transportowego A i B
(5) Dmuchawa

Regulowany rozdzielacz powietrza podwdéjnego
odcinka transportowego.

Przy rozsiewaniu nasion drobnych i nawozu
wykorzystywa¢ maksymalny przeptyw powietrza
do transportu nawozu.
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53.3  Sluzy

Sluzy posiadajg klape do préb kreconych

i uchwyt na worek do préb kreconych.
Mechaniczne wtaczanie potowy szerokosci
mozliwe jest ze $luzg podwdjna.

Sluza pojedyncza przy pojedynczym przenosniku
Slimakowym

Sluza podwéjna z klapg regulacyjng i dzwignig
regulacyjng przy podwojnym przenosniku
$limakowym

Sluza podwaéjna:

Zbiornik 1

Zbiornik 2

W zaleznosci od potozenia dzwigni regulacyjnej
dana $luza podwdjna zapewnia transport ze
zbiornika 1 i 2 do odcinka transportowego A lub/i
B.

Wybra¢ odcinek transportowy A do kalibraciji.

46
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54 Zbiornik

Budowa i dziatanie

Zbiornik posiada dwie osobne komory, ktére 2 1
podczas pracy zasilane sg powietrzem pod
cis$nieniem transportowym.

(1) Zbiornik 1
(2) Zbiornik 2 E— e

Komory mogg by¢ napetnione tym samym
produktem lub réznymi produktami.

Pokrywy zbiornika zamykajg hermetycznie
zbiornik.

Przez wziernik z przodu i z tylu wida¢ zawartos¢
zbiornika.

Sita stuzg

. do ochrony przed przypadkowym
dotknieciem jednostki dozujgcej

. do ochrony przed czgstkami obcymi
i zbryleniami nawozu przy napetnianiu

W zbiorniku znajduje sie czujnik stanu
napetnienia z mocowaniem z regulacjg
wysokosci.
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5.4.1 Platforma zatadowcza XTender4200
Platforma zatadowcza i wejscie sktadane.
o Wsung¢ wejscie w pozycje transportowg pod

platforme konserwacyjng i zabezpieczy¢ sktadang
zawleczka.

48
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5.5 Dozowanie

Pod kazdg komorg znajduje sie jeden dozownik.

Materiat dozowany podawany jest przez watek
dozujgcy w dozowniku.

Watek dozujacy (1) jest wymienny.

Watek dozujgcy napedzany jest przez silnik
elektryczny (1) (petne dozowanie).

Materiat dozowany wpada do S$luzy (2) i poprzez
strumien powietrza prowadzony jest do gtowicy
rozdzielajgcej i dalej do elementow
rozsiewajgcych.

Predkos¢ obrotowa watka dozujgcego

o  jest okre$lana przy kalibrowaniu dawki
wysiewu.

. okresla dawke wysiewu. Im wyzsza liczba
obrotow silnika elektrycznego, tym wigeksza
dawka wysiewu.

. automatycznie dopasowuije sie do
zmieniajgcej sie roboczej predkosci jazdy.

. moze zosta¢ zwiekszona podczas pracy
przy zmianie z normalnej gleby na ciezka
poprzez nacisniecie przycisku na terminalu
obstugowym.

Predkos¢ robocza ustalana jest na przykfad na
podstawie impulséw radaru. Mozliwe sg réwniez
inne Zrodta (patrz instrukcja obstugi terminala
obstugowego).

Po uniesieniu maszyny, np. w celu zawrdcenia
na koncu pola, wytgczany jest silnik elektryczny i
watek dozujgcy przestaje sie obracac.

Budowa i dziatanie

Xtender BAG0158.5 11.24
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Budowa i dziatanie
5.5.1 Dozowanie — system dwukomorowy

W systemie dwukomorowym pod kazdg komorg
znajduje sie dozownik (1).

Dozowniki sg numerowane. Dozownik nr 1
przyporzadkowany jest do przedniej komory.

Podczas kalibrowania dawki wysiewu materiat
dozowany wpada przez otwor do worka (1).

Kalibracja wykonywana jest kolejno na obu
dozownikach.

Klapa (1) zamyka otwor.

50
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5.5.2 Kalibracja systemu dozujacego

Materiat dozowany podczas kalibracji zbierany
jest w worku, a nastepnie wazony.

W trakcie kalibrowania dozowania okreslana jest wymagana liczba
obrotéw watka dozujgcego, a co za tym idzie zgdana dawka wysiewu.

Podczas kalibrowania symulowany jest pézniejszy przejazd po polu.
Niezbedna jest masa materiatu siewnego zebranego w tym czasie.

Kalibracje nalezy w kazdym przypadku powtdrzy¢. Z reguly Zgdana
dawka wysiewu jest aplikowana przy drugiej kalibracji. W przeciwnym
wypadku nalezy powtarzac kalibracje tak dtugo, az osiggnieta
zostanie zgdana dawka wysiewu.

Kalibracje nalezy zawsze przeprowadzaé

przy pierwszym uruchomieniu,
przy zmianie odmiany materiatu siewnego,

przy takim samym rodzaju, ale przy jego réznej ziarnistoSci i
réznym ciezarze wtasnym,

po wymianie watka dozujgcego,

kiedy zbiornik opréznia sie szybciej/wolniej niz oczekiwano.
Rzeczywista dawka wysiewu nie zgadza sie wtedy z dawkg
ustalong podczas kalibracji.

Xtender BAG0158.5 11.24
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Zakres dostawy zawiera wage cyfrowa.

Uchwyt wagi cyfrowej zaznaczony jest
piktogramem. Uchwyt ten stuzy do zawieszenia
wagi cyfrowej podczas kalibraciji.

Komunikacja z terminalem obstugowym

w kabinie ciggnika odbywa sie za posrednictwem
terminala TwinTerminal (opcja). TwinTerminal
znajduje sie w obszarze dozowania i oszczedza
kierowcy ciggnika drogi do kabiny ciggnika, np.
przy uruchamianiu kalibracji lub wprowadzaniu
dawki kalibraciji.

Réwniez przy oprdznianiu zbiornika z resztek
silnik watka dozujgcego, ktéry napedza watek
dozujgcy w zbiorniku, wigcza i wytgcza sie za
pomocg terminala TwinTerminal. Materiat
dozowany jest zbierany do worka, jak przy
kalibraciji.

Doktadny opis znajduje sie w instrukcji obstugi
komputera oprogramowania.
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5.5.3 Wstepne dozowanie ziarna

Wstepne dozowania ziarna mozna zatgczy¢ na terminalu
obstugowym (np. AMATRON 3), gdy ziarno ma zosta¢ podane do
strumienia powietrza zanim maszyna ruszy z miejsca.

Wstepne dozowanie materiatu siewnego przydatne jest, gdy obsiane
majg zostac rogi pola, ktére osiggalne sg tylko przez cofanie maszyny
z podniesionymi elementami rozsiewajgcymi.

Czas trwania dozowania wstepnego jest ustawialny.

Rampa poczatkowa

Na terminalu obstugowym regulowana jest takze ,rampa
poczatkowa”, przy ktérej dawka wysiewu dopasowana zostaje do
przyspieszenia maszyny, np. po wykonanym nawrocie.

Po nawrocie i uruchomieniu zespotu sterujgcego (zottego) maszyna
przechodzi do pozycji roboczej. Nastepuje dozowanie materiatu
siewnego do przewodu zasilajgcego. ,Rampa poczatkowa”
wyréwnuje uwarunkowane systemowo zmniejszenia dawki wysiewu
podczas fazy przyspieszania maszyny. Wartosci ustawione
fabrycznie mozna odpowiednio dopasowac.

Do tego wykorzystuje sie przewidywang roboczg predkos¢ jazdy
ustawiong w ,menu Kalibracja”. Procentowo do przewidywane;j
predkosci jazdy ustawialna jest startowa predkos¢ jazdy i czas
konieczny do uzyskania przewidywanej predkosci jazdy.

Czas ten i warto$¢ procentowa zalezne sg zawsze od przyspieszania
ciggnika tak, ze podczas fazy przyspieszania wyeliminowany jest
wysiew zbyt matej dawki.

Przyktad

Wartosci ustawiane w terminalu obstugowym

Przewidywana

predkos¢ robocza: .................

Predkos¢ poczatkowa: ..........

Czas, do osiggniecia

predkosci roboczej: ...............

A
%
100%
... 10km/h (10 km/h) !
|
...509
% 50% |
(5 km/h) .
...... 8 sekund :
I A -
I f
8s S
30c084
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554 Waltki dozujace

Wybér watka dozujgcego (1) jest zalezny od
e wielkosci ziarna,
. dawki wysiewu.

Do wyboru sg watki dozujgce z komorami o
réznej wielkosci wzglednie pojemnosci.

Nie nalezy wybiera¢ watkéw dozujgcych o zbyt
duzej pojemno$ci, ale powinna ona wystarcza¢
do wysiewu zgdanej dawki (kg/ha).

Podczas kalibracji nalezy sprawdzic, czy
wybrane walki dozujgce pozwalajg uzyskac
zgdang dawke wysiewu.

Do wysiewu szczegdlnie duzych nasion, np.
bobu, komory (1) watkéw dozujgcych mozna
powiekszy¢, przestawiajgc kotka i blachy
posrednie.

Pojemnosc¢ niektorych watkéw dozujgcych
mozna zmieni¢ przez przetozenie/usuniecie
istniejgcych kotek i zamontowanie kotek
dozujgcych bez komor.

29c735

31c627-1
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5.5.4.1 Tabela z ilustracjami watkow dozujacych

Pojedyncze watki dozujace

[cm?] 7,5

20

40
y N
N

T

[em’]

350

[em?]

Do wyboru sg watki dozujgce z komorami o réznej pojemnosci.

Wymagany watek dozujgcy nalezy dobra¢ w zaleznosci od materiatu
siewnego lub nawozu i dawki wysiewu na podstawie ponizszych
tabel.

Jesli dany materiat nie jest wyszczegdlniony, nalezy dobraé¢ watek
dozujacy do materiatu o podobnej wielkosci ziarna.

Xtender BAG0158.5 11.24
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5.6 Dmuchawa

Dmuchawa, ktéra wytwarza strumien powietrza,
napedzana jest silnikiem hydraulicznym (1).

Strumien powietrza transportuje dozowany
materiat do elementéw rozsiewajgcych.

Liczba obrotéw dmuchawy okresla wielkos¢
wytwarzanego strumienia powietrza. Im wyzsza
jest liczba obrotéw dmuchawy, tym wytwarzany
przez nig strumieh powietrza jest wigkszy.

Terminal obstugowy wyswietla chwilowg
predkos¢ obrotowg dmuchawy i generuje alarm
w przypadku odchylenia od zadanej predkosci
obrotowe;.

5.6.1 Segmentowa glowica rozdzielajaca

Materiat dozowany jest rbwnomiernie rozdzielany
w segmentowej gtowicy rozdzielajgcej na
wszystkie segmenty i dociera przez podtgczone
przewody ziarna do elementdw rozsiewajgcych.

4
-
A}
o
-
-

-
—
-
-
-
—
—
-
-
—
| —
—
—

34c918
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5.7 Rozsiew

Rozsiew nawozu

Rozsiew nawozu przez podkarmiacze przy
uprawie gleby

Podkarmiacze mozna regulowac
(1) Nawozenie pod korzen

(2) 50 % Nawozenie wgtebne /50 % pod
korzen

(3) Nawozenie wgtebne

Nawoz: Szerokosé Liczba odejs¢ gtowicy
robocza rozdzielajgcej / zebéw
[m] Rozstaw zebow [mm]

4 26 /13 /307

5 171171294

6 21/21/286

7 25/25/280

Rozsiew materiatu siewnego

Rozsiew materiatu siewnego przez ptytki
rozsiewajgce

Poplony: Szerokosé Liczba odejs¢ gtowicy
robocza rozdzielajacej /
[m] Rozstaw zebéw [mm]
4 17/235
5 17/294
6 21/286
7 21/333
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5.8 Terminal obstugowy ISOBUS

instrukcji obstugi terminala obstugowego oraz instrukcji obstugi

Przy korzystaniu z maszyny nalezy bezwzglednie przestrzegaé
oprogramowania!

Sterowanie, obstuga i nadzorowanie maszyny odbywajg sie wygodnie
na terminalu obstugowym kompatybilnym ze standardem ISOBUS.

5.9 Czujnik pozycji roboczej przy maszynie uprawowej

W celu sterowania dozowaniem maszyna
uprawowa musi by¢ wyposazona w czujnik pozycji
robocze;.

5.10 Radar

Radar stuzy do rejestrowania predkos$ci roboczej.

Na podstawie predkosci roboczej ustalane sg
nastepujgce dane:

. Obrobiona powierzchnia (licznik hektaréw).

e  Wymagana predkos¢ obrotowa watkow
dozujgcych.

5.11 Reflektor roboczy

Reflektory robocze LED (opcja) z tytu agregatu
pozwalajg na obserwacje obrobionego obszaru
réwniez w ciemnosci.

Reflektory wigcza i wytgcza sie na elemencie
obstugowym komputera poktadowego.
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Wyposazenie standardowe:

W kazdym zbiorniku znajduje sie oswietlenie
wewnetrzne LED, ktérym steruje sie z ciggnika.

5.12 System kamer (opcja)

Kamera z tytu zestawu pozwala na obserwacje
obszaru zastonietego przez zbiornik. Duzy ekran
w kabinie ciggnika wyswietla stan roboczy
narzedzi maszyny oraz obrobiong powierzchnie.

Ekran wyswietla wyrazny obraz bez efektu
oslepiania, réwniez rownoczesnie z kilku kamer.

System kamer pozwala na szybki montaz
i przebudowe dzieki tatwemu podtgczaniu
potgczen wtykowych.
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6 Uruchomienie

W tym rozdziale znajdg Parstwo informacje

e  dotyczgce uruchomienia swojej maszyny

o dotyczgce mozliwosci montazu/zawieszenia maszyny przy
danym ciggniku.

o Przed uruchomieniem maszyny jej uzytkownik musi przeczytad i
zrozumiec¢ instrukcje obstugi.

) Przestrzegaé informacji z rozdziatu ,Wskazéwki bezpieczenstwa
dla uzytkownika” przy
o  Do-iodtgczaniu maszyny
o  Transporcie maszyny
o Pracy maszyng

) Maszyne tgczy¢ i transportowac tylko z ciggnikiem, ktory sie do
tego nadaje!

e  Ciggnik i maszyna muszg odpowiada¢ obowigzujgcym w kraju
uzytkowania maszyny przepisom Prawa o Ruchu Drogowym.

) Posiadacz pojazdu (przedsiebiorca) oraz kierowca pojazdu
(obstugujgcy) sa odpowiedzialni za przestrzeganie przepiséw
prawa dotyczacych poruszania sie po drogach publicznych.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, obciecia, wciggniecia i

pochwycenia w obrebie elementéw uruchamianych

hydraulicznie lub elektrycznie.

Zabrania sie blokowania czesci ustawiajgcych w ciggniku, stuzgcych

do bezposredniego wykonywania hydraulicznych lub elektrycznych

ruchow czeséci sktadowych, np. sktadania, przechylania i

przesuwania. Odpowiedni ruch musi by¢ automatycznie

zatrzymywany, gdy zwolniony zostanie zesp6t sterujacy tym ruchem.

Nie dotyczy to zespotdow, ktérych ruchy

) sg state, lub

o regulowane sg automatycznie, albo

) ze wzgledu na ich funkcje wymagajg pozycji ptywajacej lub
ci$nieniowe;.
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6.1 Kontrola przydatnosci ciagnika

A\

OSTRZEZENIE

Przy niezgodnym z przeznaczeniem uzyciem ciggnika istnieje
niebezpieczenstwo ztamania, niedostatecznej stabilnosci oraz
niewystarczajgcej zdolnosci kierowania i hamowania ciggnikiem!

o Przed doczepieniem maszyny do ciggnika lub zawieszeniem
maszyny na ciagniku sprawdzi¢ przydatno$é swojego ciggnika
do tego celu.

Maszyne mogg Panstwo tgczyc tylko z takimi ciggnikami, ktére
sie do tego celu nadaja.

. Nalezy wykonaé probe hamowania, aby skontrolowac, czy
ciggnik osigga wymagane opdznienia hamowania takze z
zaczepiong/zawieszong maszyna.

Warunkami okreslajgcymi przydatnos¢ ciggnika sg w szczegolnosci:
o dopuszczalna masa catkowita
e dopuszczalne obcigzenia osi

o dopuszczalne pionowe obcigzenie w punkcie zaczepienia do
ciggnika

o nosno$¢ zamontowanych w ciggniku opon

o dopuszczalny masa zaczepianych maszyn musi byé
wystarczajgco duza

Informacje te znajdg Panstwo na tabliczce znamionowej albo w
dokumentach lub instrukcji obstugi ciggnika.

Przednia o$ ciggnika musi by¢é zawsze obcigzona przez co najmniej
20 % masy wiasnej ciggnika.

Ciagnik musi osiggac zakladane przez jego producenta opoznienia
hamowania takze z doczepiong lub zawieszong na nim maszyna.
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gt

6.1.1 Wyliczenie rzeczywistych wartosci dla catkowitej masy ciagnika, obcigzenia
osi ciagnika oraz nosnosci opon a takze wymaganego, minimalnego balastu

Dopuszczalna masa catkowita ciggnika, jak podana jest w
dokumentach pojazdu, musi by¢ wieksza od niz suma

. masy wiasnej ciggnika
. masy balastu i

. catkowitej masy zawieszonej maszyny lub masy pionowego
obcigzenia zaczepu przez maszyne zaczepiang.

Niniejsza wskazéwka obowigzuje tylko w Niemczech.

Jesli zachowanie obcigzen osi i/albo dopuszczalnej masy catkowitej
jest mimo wykorzystania wszystkich wymaganych mozliwosci nie
osiggniete, mozna na podstawie zaswiadczenia wydanego przez
urzedowego rzeczoznawce z dziedziny techniki pojazdéw w
uzgodnieniu z producentem ciggnika udzieli¢ przez wtadze krajowe
specjalnego, wyjgtkowego zezwolenia zgodnie z § 70 Prawa o Ruchu
Drogowym oraz wymaganego zezwolenia zgodnie z § 29 ustep 3
Prawa o Ruchu Drogowym.
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6.1.1.1 Dane konieczne do wyliczenia
a
—2
Rys. 1
T |[kg] |Masa wtasna ciggnika
. . N patrz Instrukcja Obstugi ciggnika lub dowdéd
Tv |[kg] |Nacisk na przednig o$ pustego ciggnika rejestracyjny
Tw |[kg] |Nacisk na tylng os pustego ciggnika
Gh |[kg] |Masa catkowita zawieszonej z tytu ciggnika |patrz dane techniczne maszyny lub
maszyny lub obcigznika tylnego obcigznika tylnego
Gv |[kg] |Masa catkowita maszyny zawieszonej z patrz dane techniczne maszyny zawieszone;j
przodu ciggnika lub obcigznika przedniego |z przodu ciggnika lub obcigznika przedniego
a |[m] |Odlegto$¢ miedzy srodkiem ciezkosci patrz dane techniczne ciggnika i maszyny
urzgdzenia zawieszonego z montowanej czotowo lub obcigznika
przodu/obcigzenia z przodu a $rodkiem osi |przedniego albo zmierzy¢
przedniej (suma a1 + az)
a1 [[m] |Odlegto$¢ od $rodka przedniej osi do $rodka| patrz Instrukcja Obstugi ciggnika lub
przytaczy na dzwigniach dolnych zmierzy¢
az |[[m] |Odlegtos¢ od srodka przytgcza dzwigni patrz dane techniczne ciggnika i maszyny
dolnych do $rodka ciezkosci dotgczonej ma- | montowanej czotowo lub obcigznika
szyny lub obcigznika przedniego (odstep przedniego albo zmierzyé
punktu ciezkosci)
b |[m] |Rozstaw osiciggnika patrz Instrukcja Obstugi lub dowdd
rejestracyjny ciggnika lub zmierzy¢
¢ |[m] |Odstep od srodka tylnej osi do srodka patrz Instrukcja Obstugi lub dowdéd
przytacza na dzwigniach dolnych rejestracyjny ciggnika lub zmierzy¢
d [m] |[Odlegtosc¢ od srodka przytgcza dzwigni patrz dane techniczne maszyny
dolnych do $rodka ciezkosci zawieszonej z
tytu maszyny lub obcigznika tylnego (odstep
punktu ciezkosci)
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6.1.1.2 Wyliczenie wymaganego minimalnego balastowania przodu Gy min ciggnika dla
zachowania zdolnosci kierowania

G, e(ct+d)-T,eb+0,2eT, eh

V' min a+b

Wynik obliczenia minimalnego obcigzenia Gv min, jakie jest wymagane
z przodu ciggnika nalezy wpisac¢ do tabeli (rozdziat 6.1.1.7).

6.1.1.3 Obliczenie rzeczywistego nacisku na o$ przednig Tv tat

_G,e(a+b)+T,eb—-G, e(c+d)

V tat b

Wynik obliczenia rzeczywistego obcigzenia osi przedniej oraz
dopuszczalne obcigzenie podane w instrukcji obstugi ciggnika nalezy
wpisac do tabeli (rozdziat 6.1.1.7).

6.1.1.4 Obliczenie rzeczywistego ciezaru catkowitego kombinacji ciagnika i maszyny

G

tat

=G, +T, +G,

Wynik obliczenia rzeczywistego ciezaru catkowitego oraz ciezar
dopuszczalny podany w instrukcji obstugi ciggnika nalezy wpisa¢ do
tabeli (rozdziat 6.1.1.7).

6.1.1.5 Obliczenie rzeczywistego nacisku na os$ tylng T tat

= -T
H tat GW V tat

Wynik obliczenia rzeczywistego obcigzenia osi tylnej oraz
dopuszczalne obcigzenie podane w instrukcji obstugi ciggnika nalezy
wpisac do tabeli (rozdziat 6.1.1.7).

6.1.1.6 Nosnos¢é ogumienia két ciagnika

Do tabeli (rozdziat 6.1.1.7) nalezy wpisa¢ dwukrotng wartos¢ (dwie
opony) dopuszczalnej nosnosci opon (patrz dokumenty wydane przez
producenta opon).
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6.1.1.7 Tabela

Minimalne balastowanie
przéd/tyt

Masa catkowita
Nacisk na o8 przednig

Nacisk na o$ tylng

Uruchomienie

Wartos¢ rzeczywista Wartosé Podwdjna
zgodnie z obliczeniem dopuszczalna dopuszczalna
zgodnie z instrukcja nosnosc¢ opon (dwie
ciggnika opony)
/ kg -- --
kg | < kg —
kg | < kg | < kg
kg | < kg | < kg

Z dowodu rejestracyjnego swojego ciggnika spisac
dopuszczalne wartosci dla catkowitej masy ciggnika, obcigzenia
osi i nosno$ci ogumienia.

Rzeczywiste warto$ci muszg by¢ mniejsze lub réwne

( <) wartosciom dopuszczalnym!

A\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, pochwycenia,
wciagniecia i uderzenia na skutek niewystarczajacej stabilnosci
oraz niewystarczajacej zdolnosci kierowania i hamowania
ciagnika!

Dotgczenie maszyny do ciggnika ustalonego na podstawie
dokonanych przeliczen jest zabronione, jesli

nawet tylko jedna z rzeczywistych, wyliczonych wartosci jest
wieksza od wartosci dopuszczalnej.

na ciagniku nie jest zamocowany obcigznik przedni (jesli jest
konieczny) do uzyskania wymaganego, minimalnego
balastowania przodu (Gv min).

Ciagnik nalezy wybalastowac¢ obcigznikami przodu lub tytu takze
wtedy, gdy przekroczone zostato obcigzenie tylko jednej z osi.

Przypadki szczegdlne:

o Jesli poprzez mase maszyny zawieszonej z przodu
ciggnika (Gv) nie zostato osiggniete minimalne
wybalastowanie przodu (Gv min), nalezy dodatkowo
zamontowac obcigzniki przodu ciggnika!

o  Jesli poprzez mase maszyny zawieszonej z tytu ciggnika
(Gn) nie zostato osiggniete minimalne wybalastowanie tytu
(GH min), nalezy dodatkowo zamontowac obcigzniki tytu
ciggnika!
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6.2 Zabezpieczenie ciggnika/maszyny przed niezamierzonym

przetoczeniem

A\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, obciecia,
pochwycenia, owiniecia, wciggniecia, pochwycenia i uderzenia
przy wykonywaniu czynnos$ci na maszynie, przez

. niezamierzone opuszczenie podniesionej, niezabezpieczonej
maszyny przez hydraulike TUZ ciggnika.

. niezamierzone opuszczenie podniesionych, niezabezpieczonych
czesci maszyny.

. niezamierzone uruchomienie i niezamierzone przetoczenie
kombinaciji ciggnik — maszyna.

Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac przy maszynie
zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne przed przypadkowym
uruchomieniem i przetoczeniem.

Zabronione jest wykonywanie prac przy maszynie, np. montaz,
ustawianie, usuwanie usterek, czyszczenie, konserwacja,
naprawy,

. gdy maszyna jest napedzana.

e tak dlugo, jak przy dotgczonym WOM-ie ciggnika/instalaciji
hydraulicznej pracuje silnik ciggnika.

e  gdy kluczyk wlozony jest do stacyjki i silnik ciggnika przy
dotgczonym WOM-ie ciggnika/instalacji hydraulicznej moze
zostac przypadkowo uruchomiony.

. gdy ciggnik i maszyna nie sg zabezpieczone przed
przetoczeniem swoimi hamulcami postojowymi i/albo
podtozonymi pod kota klinami.

. gdy ruchome czesci nie sg zablokowane przed
nieprzewidzianymi ruchami.

Zwlaszcza podczas wspomnianych powyzej prac dochodzi do
zagrozen na skutek kontaktu z niezabezpieczonymi
podzespotami.

Wytgczyc¢ silnik ciggnika.
Wyijaé kluczyk ze stacyjki.

Zaciggng¢ hamulec postojowy ciggnika.

A oo Db =

Zadba¢ o to, aby na ciggniku nie przebywaty Zadne osoby
(dzieci).

5. W razie potrzeby nalezy zamkng¢ kabine ciggnika.
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Do- i odtagczanie maszyny

7 Do- i odtgczanie maszyny

Przy dofgczaniu i dotgczaniu maszyn przestrzega¢ wskazowek z
rozdziatu "Wskazowki bezpieczenstwa dla uzytkownika", strona 9.

O
A\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia, pochwycenia, nawiniecia i/lub
uderzenia za na skutek przypadkowego uruchomienia i
przetoczenia ciggnika oraz maszyny przy sprzeganiu lub
rozprzeganiu watu przegubowego oraz przewodoéw zasilania!

Przed wejsciem w obszar zagrzozenia migedzy ciggnikiem i maszyng
w celu do- lub odtgczenia watu przegubowego i przewodow
zasilajgcych nalezy zabezpieczy¢ ciagnik i maszyne przed
przypadkowym uruchomieniem i niezamierzonym przetoczeniem.

OSTRZEZENIE

Zagrozenie zmiazdzeniem i uderzeniem wystepujace pomiedzy
tytem ciggnika a maszyng przy sprzeganiu i rozprzeganiu
maszyny!

. Zabrania sie uruchamiania 3-punktowego uktadu hydrauliki
traktora, dopdki pomiedzy tytem traktora a maszyng znajdujg sie
osoby.

. Elementy ustalajgce hydraulike TUZ ciggnika
o tylko z przeznaczonego do tego celu miejsca pracy obok
ciggnika.
o natomiast nigdy nie uruchamiac, gdy operator znajduje sie
w strefie zagrozenia miedzy ciggnikiem a maszyna.
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gt

71 Dotaczanie maszyny

A\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia i/lub uderzenia przy sprzeganiu
maszyny migdzy ciggnikiem a maszyna!

Przed podjechaniem do maszyny usungé¢ osoby przebywajace w
strefie zagrozenia miedzy ciagnikiem a maszyna.

Przeszkolony pomocnik moze, jako osoba wskazujgca, znajdowac¢ sie
tylko obok pojazdéw a wej$¢ miedzy nie moze dopiero po ich
catkowitym zatrzymaniu.

A\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia, pochwycenia, wciagniecia i
uderzenia, jesli maszyna odtaczy sie w niezamierzony sposéb od
ciagnikal!

. Nalezy w przepisowy sposob wykorzystywac do tgczenia
ciggnika i maszyny przewidziane do tego celu zespoty.

. Przy dotgczaniu maszyny do hydrauliki TUZ nalezy uwazac, aby
kategorie zaczepu ciggnika i maszyny byly bezwzglednie ze
sobg zgodne.

o Do dotgczania maszyny stosowac tylko sworznie dzwigni gérnej
i dzwigni dolnych dostarczone wraz z maszyng (sworznie
oryginalne).

o Przy kazdym dotgczaniu maszyny do ciggnika sprawdzac
sworznie gornej dzwigni i dolnych dzwigni zaczepu pod
wzgledem widocznych wad. Przy wyraznych oznakach zuzycia
sworznie gornej dzwigni i dolnych dzwigni nalezy wymienic.

. Sworznie goérnego i dolnych ciegiet zabezpieczyé przed
przypadkowym poluzowaniem.

. Przed ruszeniem z miejsca dokonac¢ kontroli wzrokowej i
sprawdzic, czy haki ciegta gérnego i ciegiet dolnych sg
prawidiowo zablokowane.

OSTRZEZENIE

W przypadku niezgodnego z przeznaczeniem uzytkowania
ciagnika istnieje niebezpieczenstwo ztamania, niedostatecznej
stabilnosci oraz ograniczenia zdolnosci manewrowania i
hamowania ciggnikiem!

Maszyne dotgczac lub doczepiac tylko do takich ciggnikow, ktére sg
do tego przeznaczone. Patrz rozdziat "Kontrola przydatnosci
ciggnika", strona 61.
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OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo na skutek awarii zasilania miedzy ciggnikiem

a maszyng spowodowanej uszkodzonymi przewodami
zasilajacymi!

Przy dotgczaniu przewodow zasilajgcych zwracaé uwage na
prawidtowy przebieg tych przewodéw. Przewody zasilajgce

) muszg przy wszystkich ruchach zawieszanej lub zaczepianej
maszyny swobodnie przebiegaé bez naprezen, zataman lub
tarcia.

o nie moga ocierac o czeéci obce.

1. Zabezpieczy¢ maszyne przed przypadkowym przetoczeniem,
jesli maszyna jest wyposazona w urzgdzenie transportowe,
informacje na ten temat.

2. Przy dotgczaniu maszyny sprawdzic jg pod wzgledem
widocznych brakow. Przestrzegac¢ przy tym wskazéwek z
rozdziatu ,Obowigzki uzytkownika”, strona .9.

3. Zamocowac kuliste tuleje na sworzniach dzwigni gérnej
i dolnych w punktach mocowania na ramie trzypunktowego
zaczepu.

4. Zabezpieczy¢ sworzen dzwigni gornej i sworznie dzwigni
dolnych sktadanymi zawleczkami przed niezamierzonym
roztgczeniem. Patrz réwniez rozdziat ,Rama TUZ”, od strony 44.

5. Przed dojechaniem do maszyny nalezy usungé¢ wszystkie osoby
ze strefy zagrozenia miedzy ciggnikiem a maszyna.

6.Przed podtgczeniem maszyny do ciggnika najpierw poditgczy¢
przewody zasilajgce do ciggnika w nastepujgcy sposob:
6.1Podjechac ciggnikiem do maszyny tak, aby miedzy
ciggnikiem a maszyng pozostawato nieco wolne;j
przestrzeni (ok. 25 cm).

6.2 Zabezpieczy¢ ciggnik przed przypadkowym uruchomieniem
i niezamierzonym przetoczeniem.
6.3 Sprawdzi¢, czy WOM ciaggnika jest wytgczony.

6.4 Podigczy¢ przewody zasilajgce, patrz rozdziat ,Podtgczanie
hydraulicznych przewodéw elastycznych”, od strony 41.

6.5 Podtgczyc instalacje oswietleniowa.

6.6 Podtgczy¢ komputer poktadowy (jesli jest), patrz odrebna
instrukcja obstugi.

6.7 Haki dolnych dzwigni zaczepu ciggnika ustawic tak, aby
znajdowaty sie réwno z dolnymi punktami dotgczania
maszyny.

7. Cofngc¢ dalej ciggnikiem do maszyny tak, aby dolne punkty

zaczepu maszyny uchwycity haki dolnych dzwigni zaczepu
ciggnika.

8. Podnies¢ TUZ tak, aby haki dolnych dzwigni podijety kuliste
tuleje i automatycznie sie zablokowaty.

9. Polgczyé dzwignie gorng z pozyciji fotela w ciggniku przez hak
dzwigni gérnej z géornym punktem dotgczania ramy TUZ.
Zaczep ciegta gérnego blokuje sie automatycznie.

10. Przed ruszeniem z miejsca dokona¢ kontroli wzrokowej
i sprawdzi¢, czy haki dzwigni gérnej i dolnych sg prawidiowo
zaryglowane.
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7.2 Odtaczanie maszyny

OSTRZEZENIE
Zagrozenia spowodowane zmiazdzeniem i / lub uderzeniem

wskutek niedostatecznej stabilnosci i przewrécenia
odiaczonej maszyny na nieréwnym, miekkim podiozu!
wskutek przypadkowego przetoczenia maszyny ustawionej
na urzadzeniu transportowym!

Odstawiajgc maszyne na urzadzeniu transportowym, zabezpieczy¢ jg
przed przypadkowym przetoczeniem.

PRZESTROGA
Ryzyko odniesienia obrazen wskutek przewrécenia sie maszyny.

Przy odstawianiu maszyny w zbiorniku moze znajdowac sie jedynie
niewielka pozostato$¢ materiatu.

1.Maszyne z pustym zbiornikiem odstawi¢ na poziomej powierzchni
i na twardym podfozu.

2. Przy dotgczaniu maszyny sprawdzic jg pod wzgledem
widocznych brakéw. Przestrzegac¢ przy tym wskazéwek z
rozdziatu ,Obowigzki uzytkownika”, strona .9.

3. Odtgczyé maszyne od ciggnika nastepujgcy sposob:
3.1 Odcigzy¢ ciegto goérne.
3.2 Odbezpieczy¢ i wypig¢ zaczep ciegta gornego z fotela w
ciggniku.
3.3 Odcigzy¢ ciegta dolne.

3.4 Z fotela w ciggniku odryglowac¢ i odigczy¢ zaczepy ciegta
dolnego.

3.5 Przestawic ciggnik ok. 25 cm do przodu.
— Powstata miedzy ciggnikiem a maszyng przestrzen
umozliwia lepszy dostep w celu odigczenia watka
przekaznikowego i przewodow zasilajgcych.

3.6 Zabezpieczy¢ ciggnik przed przypadkowym uruchomieniem
i niezamierzonym przetoczeniem.

3.7 Zabezpieczy¢ maszyne przed przypadkowym
przetoczeniem, jesli maszyna jest wyposazona
w urzadzenie transportowe, informacje na ten temat.

3.8 Odtgczy¢ przewody zasilajgce.
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7.3 Podtaczanie maszyny uprawowej

Do- i odtaczanie maszyny

Patrz instrukcja obstugi maszyny uprawowe;.

Przy podtgczaniu maszyny uprawowej do zbiornika XTender
niezbedne jest kierowanie przez druga osobe.

Osoba kierujgca poleca osobom odejscie od maszyny i prowadzi
kierowce (przy podtgczonym zbiorniku XTender) do zaczepu
maszyny uprawowe;.

Osoba kierujgca nie moze przebywaé miedzy maszynami.

Punkty podiaczania przewodéw zasilajacych
Podfaczy¢ przewody zasilajgce maszyny
uprawowej do zbiornika XTender.

Weze hydrauliczne

o Hamulec

. Czujnik pozycji roboczej

° Oswietlenie

Zwroci¢ szczegdlng uwage na prawidtowe
podtgczenie wezy hydraulicznych i czujnika
pozycji robocze;j.

Barwne oznaczenia odpowiadajg oznaczeniom
na wtyku tgczgcym do podfgczenia do ciggnika

o [
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Ustawienia

8

Ustawienia

A\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, obciecia,
pochwycenia, owiniecia, wciggniecia, pochwycenia i uderzenia
przez

. niezamierzone opuszczenie podniesionej,
niezabezpieczonej maszyny przez hydraulike TUZ ciggnika.

° niezamierzone opuszczenie podniesionych,
niezabezpieczonych czesci maszyny.

. niezamierzone uruchomienie i niezamierzone przetoczenie
zestawu ciggnik-maszyna.

Przed przystgpieniem do prac przy maszynie zabezpieczy¢ ciggnik i
maszyne przed przypadkowym uruchomieniem i przetoczeniem.

PRZESTROGA

Wyltaczyé terminal obstugowy

o przed jazda transportowa,

o przed pracami nastawczymi (regulacyjnymi), konserwacyjnymi
i naprawami.

Ryzyko wypadku spowodowane przypadkowym uruchomieniem
dozownika lub innych elementéw maszyny przez impuls radaru.
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Ustawienia
8.1.1 Tabela doboru watka dozujgcego do materiatu siewnego
Nasiona Walki dozujace [cm?]
7,5 20 40 120 350 600 660
Bobik X X
Gryka X
orisr X
Groch X
I(-zeanprawiany) X X X
Jeczmien X X X
Nasiona traw
Owies X X X
Proso X
Kminek_ X
zwyczajny
tubin X
Lucerna X X X
Kukurydza X
Mak X
Len oleisty
(zaprawiany X X
na mokro)
Feon <l |
Facelia X X X
Rzepak X X X
Zyto X X X
Konizyne BERE
Gorczyca X X X
Soja X X
Stonecznik X
éRé:rpriskowa X X
Pszenzyto X X X
Pszenica X X
Wyka
Z;ar;vr?jowany) X X

Xtender BAG0158.5 11.24
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Ustawienia

8.2

Wymontowanie/zamontowanie watkéw dozujacych

PRZESTROGA
Wylaczy¢ terminal obstugowy!

Ryzyko wypadku spowodowane przypadkowym uruchomieniem
dozownika lub innych elementéw maszyny przez impuls radaru.

l Wymiana watka dozujgcego jest tatwiejsza przy pustym zbiorniku.

1.

Zamknaé otwor zbiornika do dozownika
(wymagane tylko przy napetnionym
zbiorniku).

1.1 Wyjac€ klucz (1) z uchwytu.

1.2 Poluzowac¢ dwie nakretki (1), nie
odkrecac ich.

1.3 Przestawié¢ Sruby (1).

1.4 Wsung¢ zasuwe (2) do oporu
w dozownik.

1.5 Podsung¢ worek (3) pod dozownik
i otworzy¢ klape (4) (patrz rozdz. 8.3,
strona 78).
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2. Odkreci¢ dwie Sruby (1), ale bez
wykrecania.

3. Obraci¢ i sciggnaé pokrywe tozyskujaca.

Ustawienia

Pokrywa tozyska uszczelniona jest za
pomocg o-ringu (1). Wymieni¢ o-ring,

jesli jest uszkodzony.

4. Wyjg¢ watek dozujacy.

Montaz watka dozujgcego nastepuje
w odwrotnej kolejno$ci.

Zamocowacé zasuwe W pozycji
parkowania.

Zamkna¢ klape.

Xtender BAG0158.5 11.24
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Ustawienia
8.3 Kalibracja systemu dozujacego

Podczas kalibracji systemu dozujgcego wage zebranej ilosci
dozowania wprowadza sie na terminalu obstugowym. Na podstawie
tej wartosci obliczana jest liczba obrotéw silnika elektrycznego pod
katem pdzniejszej pracy polowej. Nieodzowna jest druga kalibracja. Z
reguly zgdana ilos¢ materiatu siewnego aplikowana jest przy drugiej
kalibracji. W przeciwnym wypadku nalezy powtarza¢ kalibracje tak
dtugo, az osiggnieta zostanie zgdana dawka wysiewu.

Pojedynczy odcinek
t rt :
ransportowy . Tylko jeden produkt w menu Produkty ﬁb
. Na kazdy dozownik ustawi¢ potowe dawki wysiewu (np.
50 kg/ha dozownik 1 i 50 kg/ha dozownik 2 = 100 kg/ha ilosci
catkowitej:

. Przeprowadzi¢ kalibracje produktu przy obu dozownikach po
kolei.

Podwadjny odcinek

t rt :
ransportowy . Dwa produkty w menu Produkty 68%)

. Przeprowadzi¢ po jednej kalibracji kazdego produktu po kolei.

[ ] Dawke wysiewu nalezy skalibrowac na podstawie niniejszej instrukcji
l obstugi oraz instrukcji obstugi oprogramowania.

1. Potaczyc ciggnik z maszyna.

2. Napetni¢ oba zbiorniki.

Sluza podwdéjna:

Sprawdzi¢, czy dzwignia przy $luzie
transportuje do odcinka transportowego 2
(ustawienie standardowe).

—  Tylko w ten sposéb mozna zebrac caty
materiat siewny.

Pojedynczy odcinek transportowy:

Przeprowadzi¢ kalibracje przy obu
dozownikach po kolei.
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Podsunaé worek pod dozownik.

4. Otworzy¢ klape Sluzy.
($luza podwdjna: tylko do odcinka
transportowego 2)

5. Kalibracje przeprowadzaé zgodnie z
instrukcjg obstugi oprogramowania do chwili
uzyskania zgdanej dawki.

Zabraé worek.

Zamkna¢ klape zamykajaca pod
dozownikiem.

Ustawienia

Xtender BAG0158.5 11.24
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Ustawienia
8.4 Regulacja liczby obrotéw dmuchawy
NIEBEZPIECZENSTWO
Maksymalna liczba obrotéw dmuchawy wynoszaca

4000 obr./min nie moze zosta¢ przekroczona.

] Liczba obrotéw dmuchawy zmienia sie tak dtugo, az olej osiggnie
l temperature roboczg.

Przed pierwszym uruchomieniem liczbe obrotéw dmuchawy nalezy
korygowa¢ az do osiggniecia roboczej temperatury oleju.

Jesli dmuchawa zostanie uruchomiona po dtuzszym postoju, to
ustawiona liczba obrotéw dmuchawy osiggnieta bedzie dopiero po
rozgrzaniu oleju hydraulicznego do temperatury roboczej.

(1) Zawdr ograniczajgcy cisnienie dmuchawy

8.41 Ustawianie predkosci obrotowej dmuchawy na regulatorze przeptywu
ciagnika

1. Wybra¢ ustawienie normalne zaworu ograniczajgcego cisnienie
zgodnie z 8.4.3.1 (zaleznie od wersji tego zaworu).

2. Wymagana liczbe obrotéw dmuchawy odczytaé z tabel liczby
obrotow (patrz rozdz. 5.7).

3. Ustawi¢ predkos¢ obrotowg dmuchawy na regulatorze
przeptywu ciggnika.

8.4.2 Ustawianie predkosci obrotowej dmuchawy w ciggnikach bez regulatora
przeptywu

1. Wymagang liczbe obrotéw dmuchawy odczyta¢ z tabel liczby
obrotow.

2. Ustawi¢ predkos¢ obrotowg dmuchawy
(zaleznie od wersji zaworu ograniczajgcego cisnienie).
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8.4.3 Zawor ograniczajacy cisnienie o szesciokagtnym konturze zewnetrznym

Ustawienia

8.4.3.1 Ustawienie normalne zaworu ograniczajacego cisnienie

1. Poluzowaé nakretke kontrujaca.

2. Caltkowicie wkreci¢ srube za pomocg klucza imbusowego (1) (w
prawo).

Odkrecic¢ srube o 3 obroty za pomoca klucza imbusowego.

Dociggnac¢ nakretke kontrujgca.

8.4.3.2 Ustawianie predkosci obrotowej dmuchawy

Tego ustawienia dokonywac tylko w przypadku, gdy silnik
hydrauliczny dmuchawy

e  podigczony jest do instalacji hydraulicznej ciagnika, ktory nie
posiada zaworu regulacji przeptywu

. podtgczony jest do przytgcza WOM-u ciggnika.
1. Poluzowac nakretke kontrujaca.

2. Ustawi¢ zadang predkos¢ obrotowg dmuchawy na zaworze
ograniczajgcym ci$nienie za pomocg klucza imbusowego (1).
Maksymalna liczba obrotéw dmuchawy wynoszaca
4000 obr./min nie moze zostac¢ przekroczona.

© Liczba obrotéw dmuchawy

l Obrot w prawo: Zwiekszanie zadanej predkosci obrotowej dmuchawy

Obrot w lewo:  Zmniejszanie zadanej predkosci obrotowej
dmuchawy.

3. Dociggnac¢ nakretke kontrujaca.

8.44 Ustawianie monitorowania predkosci obrotowej dmuchawy

Komputer poktadowy nadzoruje liczbe obrotéw dmuchawy.

Ustawi¢ zadang predkosé¢ obrotowg dmuchawy w komputerze
poktadowym.

Jesli rzeczywista predko$¢ obrotowa odbiega o wiecej niz 10 % od
zadanej predkosci obrotowej, rozlega sie sygnat akustyczny i pojawia
sie komunikat na wyswietlaczu. Odchytke procentowg mozna
regulowac.
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8.5 Przeposazanie podwdéjnego odcinka transportowego na pojedynczy
odcinek transportowy

Ustawienia

1. Klapke regulacyjng na rozdzielaczu
powietrza ustawi¢ na waz B.

2. Podtaczy¢ niewykorzystywany waz ‘ L'l
w pozycji parkowania do zaslepki. I I l Il ‘\ I I I I I I l I I I I I I I

3. Przetozy¢ klape obydwu $luz podwdéjnych,
aby transport ze zbiornika 1 i 2 odbywat sie
do tego samego odcinka transportowego.
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Jazdy transportowe

9 Jazdy transportowe

O

o Przed rozpoczeciem jazdy transportowej sprawdzié¢
o prawidtowos¢ dotgczenia przewodow zasilajgcych
o sprawnos¢, czystosé i dziatanie instalacji oswietleniowej

o  ukiad hamulcowy i hydrauliczny pod wzgledem widocznych
usterek

o  czy hamulec postojowy jest catkowicie zwolniony
dziatanie uktadu hamulcowego.

A\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, rozciecia, pochwycenia,
wciagniecia i uderzenia przez niezamierzone odigczenie sie
dotgczonej maszyny!

Przed jazdg transportowg sprawdzi¢ wzrokowo, czy sworznie gornej i
dolnej dzwigni zaczepu sg zabezpieczone przed przypadkowym
poluzowaniem sktadang zawleczka.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, obciecia,
pochwycenia, owiniecia, wciggniecia, pochwycenia i uderzenia
przy nieprzewidzianym ruchu maszyny.

. Przy maszynach sktadanych sprawdzi¢ prawidtowe
zaryglowanie zabezpieczen transportowych.

. Przed rozpoczeciem jazdy transportowej zabezpieczy¢ maszyne
przed nieprzewidzianymi ruchami.

OSTRZEZENIE

Zagrozenie przygnieceniem, przycieciem, pochwyceniem,
wciagnieciem lub uderzeniem na skutek niewystarczajacej
stabilnosci maszyny i jej wywrécenia.

. Sposéb jazdy nalezy dobrac tak, aby w kazdej sytuacji w petni
panowac nad ciggnikiem z dotgczong do niego maszyng.
Uwzglednié przy tym swoje osobiste umiejetnosci, warunki toru
jazdy, ruchu na drodze, widocznos¢ i pogode, wiasciwosci
jezdne ciggnika oraz wptyw zawieszonej na nim lub zaczepionej
do niego maszyny.

. Przed rozpoczeciem jazdy transportowej zablokowaé boczne
ruchy dolnych dzwigni zaczepu ciggnika tak, aby dotgczona do
niego maszyna nie odbijata podczas jazdy na boki.

Xtender BAG0158.5 11.24
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Jazdy transportowe

gt

A

OSTRZEZENIE

Przy niezgodnym z przeznaczeniem uzyciem ciggnika istnieje
niebezpieczenstwo zltamania, niedostatecznej stabilnosci oraz
niewystarczajgcej zdolnosci kierowania i hamowania ciggnikiem!

Zagrozenie to powoduje najciezsze obrazenia do smiertelnych
wigcznie.

Zwraca¢ uwage na maksymalng tadownos$¢ dotgczonej maszyny i
dopuszczalne obcigzenia osi i pionowe obcigzenia zaczepu ciggnika!
W koniecznych wypadkach jechac ze zbiornikiem napetnionym tylko
czesciowo.

A

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo upadku z maszyny przy niedozwolonej
jezdzie na maszynie!

Wchodzeniel/jazda ludzi na poruszajgcej sie maszynie jest
zabroniona.

Przed rozpoczeciem jazdy usuna¢ ludzi z platformy tadowania
maszyny.

A

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo najechania innych uczestnikéw ruchu
drogowego na wystajace poza obreb maszyny, siegajace na tor
jazdy innych uzytkownikéw, czesci maszyny!

Wystajgce czesci ztozy¢ na maszyne.

Wystajgce czesci muszg byé oznakowane, jesli ich ostoniecie jest w
dajgcy sie zastosowac sposadb jest niemozliwe.

Ustawienie maszyny w pozycji transportowej

1. Wytgczy¢ dmuchawe.

2. Podczas transportu maszyny po drogach publicznych reflektory
robocze muszg by¢ wytgczone.

3. Ustawi¢ wysiegniki zaczepionej maszyny uprawowej zgodnie z jej
instrukcjg obstugi w pozyciji transportowe;.

Wytgczy¢ terminal obstugowy.

Zablokowaé zespoty sterujgce w ciggniku (patrz instrukcja obstugi
ciggnika).

6. Zapoznac sie z przepisami prawnymi i zasadami bezpieczenstwa
przed jazdg transportowg i przestrzegac ich podczas jazdy.

7. Przed rozpoczeciem jazdy wigczy¢ swiatto ostrzegawcze (jesli
jest zamontowane) i skontrolowa¢ poprawnosé jego dziatania.
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Eksploatacja maszyny

10 Eksploatacja maszyny

O

Podczas pracy maszyng nalezy przestrzega¢ wskazéwek z rozdziatu

o "Znaki ostrzegawcze i pozostate oznaczenia na maszynie", od
strony 17 oraz

o "Wskazowki dotyczace bezpieczehstwa uzytkownika", od strony
11.

Przestrzeganie tych wskazowek stuzy Pahstwa bezpieczerstwu.

A\

OSTRZEZENIE

Przy niezgodnym z przeznaczeniem uzyciem ciggnika istnieje
niebezpieczenstwo ztamania, niedostatecznej stabilnosci oraz
niewystarczajacej zdolnosci kierowania i hamowania ciggnikiem!

Zwracac uwage na maksymalng tadownos$¢ dotgczonej maszyny i
dopuszczalne obcigzenia osi i pionowe obcigzenia zaczepu ciggnika!
W koniecznych wypadkach jechac¢ ze zbiornikiem napetnionym tylko
czesciowo.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo zgniecenia, $ciecia, odciecia, wciagniecia,
ztapania i uderzenia na skutek nieodpowiedniej statecznosci i
przewrdcenia ciagnika/doczepionej maszyny!

Sposdb jazdy nalezy dobrac tak, aby w kazdej sytuacji w petni
panowac nad ciggnikiem z zawieszong lub zaczepiong maszyna.

Uwzgledni¢ przy tym swoje osobiste umiejetnosci, warunki toru jazdy,
ruchu na drodze, widoczno$¢ i pogode, whadciwos$ci jezdne ciggnika
oraz wptyw zawieszonej na nim lub zaczepionej do niego maszyny.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, obciecia,

pochwycenia, owiniecia, wciggniecia, pochwycenia i uderzenia

przez

. niezamierzone opuszczenie podniesionych,
niezabezpieczonych czesci maszyny.

° niezamierzone uruchomienie i niezamierzone przetoczenie
zestawu ciggnik-maszyna.

Przed rozpoczeciem usuwania usterek maszyny nalezy zabezpieczy¢
ciggnik i maszyne przed niezamierzonym uruchomieniem i
przetoczeniem, patrz strona 66.

Przed wejsciem w niebezpieczng strefe maszyny odczekac az do
petnego zatrzymania maszyny.

Xtender BAG0158.5 11.24
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Eksploatacja maszyny

gt

A

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, rozciecia, pochwycenia,
wciagniecia i uderzenia przez niezamierzone odtaczenie sie
dotaczonej maszyny!

Przed rozpoczeciem pracy maszyng sprawdzi¢ wzrokowo czy
sworznie dzwigni gérnej i dzwigni dolnych zaczepu sg za pomoca
sprezystych, sktadanych zawleczek, zabezpieczone przed
wysunieciem.

A\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwa wskutek zmiazdzenia, wciggniecia
i pochwycenia podczas pracy maszyny bez przewidzianych
zabezpieczen!

Do pracy uzywac¢ maszyny tylko z catkowicie zamontowanymi
zabezpieczeniami.

10.1

Napetnianie

A\

OSTRZEZENIE

Zabezpieczy¢ ciaggnik / maszyne przed przypadkowym
uruchomieniem i niezamierzonym przetoczeniem!

A\

NIEBEZPIECZENSTWO

Pyt z zaprawy jest trujacy i nie wolno go wdycha¢ ani
dopuszczaé do kontaktu z cialem.

Podczas napetniania maszyny z materiatu siewnego moze by¢
wydzielany pyt z zapraw nasiennych. Nosi¢ ostone twarzy, rekawice
i okulary ochronne!

Jesli element obstugowy ma generowac alarm, gdy osiggnieta
zostanie teoretycznie obliczona ilos¢ pozostata w zbiorniku,

. nalezy w terminalu obstugowym wprowadzi¢ ilo§¢ napetnienia
[kgl.

e wyrejestrowac czujnik stanu napetnienia maszyny w terminalu
obstugowym.
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Eksploatacja maszyny

10.1.1 Korzystanie z platformy zatadowczej

Platforma zatadowcza w pozyciji transportowej Platforma zatadowcza w potozeniu roboczym

Blokada platformy zatadowczej
Uchwyt platformy zatadowczej
Blokada poreczy

Drabina

Blokada drabinki

Rozkladanie platformy zaladowczej w pozycje robocza

1.

Zwolni¢ blokade platformy zatadowczej i opusci¢ platforme
zatadowcza.

Zwolni¢ blokade poreczy, podnies¢ porecz i zablokowac.

Pociggnag¢ sktadang zawleczke przy drabince, wysungé
drabinke i opuscic.

Sktadanie platformy zatadowczej w pozycje transportowa

1.

Unies¢ drabinke, wsunaé w uchwyt i zablokowa¢ sktadang
zawleczka.

Zwolni¢ blokade przy poreczy, opusci¢ porecz i zablokowad.

Podnies¢ platforme zatadowczg i zablokowad.

Ztozy¢ platforme zatadowczg na czas pracy.

Koniecznie wsung¢ drabinke w uchwyt, aby unikngé uszkodzen
podczas

sktadania wysiegnikéw oraz

zawracania na koncu pola

Xtender BAG0158.5 11.24
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Eksploatacja maszyny

10.2 Wykorzystanie platformy zatadowczej

s

[

m— g
»_ﬂ_.,//
N // et

(1) Sworzen do blokowania sktadanej platformy zatadowczej

1. Odblokowac platforme zatadowczg.

2. Podnies¢ platforme zatadowcza do potozenia napetniania lub
opusci¢ do potozenia transportowego.

3. Zablokowa¢ platforme zatadowcza.

10.3 Sianie / nawozenie

Patrz Instrukcja obstugi oprogramowania do sterowania
maszyna.

. Sprawdzi¢, czy wszystkie elementy znajduja sie w pozycji

® :
l roboczej.

. Skontrolowaé przewody materiatu siewnego i nawozu.

Zaprawiany materiat siewny jest bardzo szkodliwy dla ptakéw!

Materiat siewny musi by¢ catkowicie odtozony w glebie bgdz przykryty
gleba.
Unika¢ rozsypywania materiatu siewnego przy podnoszeniu redlic.

Rozsypany materiat siewny niezwiocznie usuwac!

@ Od czasu do czasu sprawdzac z fotela w ciagniku czysto$¢ gtowic
l rozdzielajgcych.

Zanieczyszczenia i resztki materiatu siewnego mogg zapychaé
gtowice rozdzielajgce, dlatego nalezy je bezzwtocznie usuwad.
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10.4 Rozpoczecie pracy

Eksploatacja maszyny

1. Ustawienie maszyny w pozycji roboczej na poczatku pola.

1.1 Nakazaé obecnym osobom oddalenie sie od maszyny na
odlegtos¢ co najmniej 20 m.

1.2 Ustawi¢ zbiornik Xtender w pozycji roboczej, zwracajgc
uwage na przeswit nad podtozem wynoszacy 20-30 cm,
patrz rysunek.

1.3 Rozilozy¢ wysiegniki zaczepionej maszyny uprawowej
i ustawi¢ w pozyciji roboczej (patrz instrukcja obstugi danej
maszyny).

1.4 Zaprogramowac wartosci graniczne czujnika pozycji
roboczej (przy zmianie gtebokosci roboczej przy maszynie
uprawowej).

Skontrolowaé wszystkie ustawienia maszyny.
Ustawi¢ zadang liczbe obrotéw dmuchawy.

Ruszy¢ i pracowa¢ maszyng uprawowag.

A <

Kontrola po odcinku ok. 100°m, ktéry zostat pokonany
z predkoscig robocza.
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10.5

gt

Oproéznianie zbiornika i/lub dozownikéw

NIEBEZPIECZENSTWO

Wylaczy¢ terminal obstugowy, zaciggnaé hamulec postojowy
ciagnika, wylaczy¢ silnik ciagnika i wyjaé kluczyk ze stacyjki.

NIEBEZPIECZENSTWO

Pyt z zaprawy jest trujacy i nie wolno go wdychaé ani
dopuszczaé do kontaktu z ciatem.

Podczas oprézniania zbiornika i obudowy dozownika lub usuwania
pyitu z zaprawy, np. za pomocg sprezonego powietrza, nosi¢ ubranie
ochronne, ostone twarzy, okulary ochronne oraz rekawice.

Codziennie po pracy oprézniaé i doktadnie oczysci¢ zbiornik nawozu!
Pozostawiony naw6z moze uszkodzi¢ dozownik.

e Qe PP

Jesli dozowniki nie zostang catkowicie oprdznione, resztki materiatu
siewnego w dozownikach mogg peczniec¢ lub kietkowad!

Przez to blokowany jest obrét kot dozujacych i moze dojsé do
uszkodzenia napedul!

88
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Eksploatacja maszyny

10.5.1 Oproéznianie zbiornika z resztek

Oprodznianie z resztek odbywa sie nastepnie
poprzez obracanie watka dozujgcego

w dozowniku. Materiat dozowany jest zbierany
do worka, jak przy kalibracji.

1. Podsungé¢ worek (1) pod dozownik
i otworzy¢ klape (2) (patrz rozdz. 8.3, strona
78.

2. Oprozni¢ zbiornik przez obracanie watka
dozujgcego (patrz instrukcja obstugi
terminala obstugowego, rozdz.
,Opréznianie z resztek”).

@ Z reguty silnik watka dozujgcego wigcza i wytgcza sie na terminalu
l obstugowym w kabinie ciagnika.

Opcjonalnie terminal Twin moze by¢ potgczony z terminalem
obstugowym w kabinie ciggnika i zamocowany bezposrednio przy
dozowniku do wprowadzania danych z klawiatury.

10.5.2 Oproéznianie dozownika

Dozownik mozna oprozni¢ w sposéb opisany w rozdz. 10.5.1, strona wyzej. Przed gruntownym
czyszczeniem dozownika zaleca sie demontaz watka dozujgcego.

1. Oproézni¢ dozownik.

1.1 Wymontowa¢ watek dozujacy (1)
(patrz rozdz. 8.1, strona 73).

—  Zawartos¢ dozownika wpadnie do worka.

2. Montaz odbywa sie w odwrotnej
kolejnosci (patrz rozdz. 8.1, strona 73).
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11 Usterki

f OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, obciecia,
pochwycenia, owiniecia, wciggniecia, pochwycenia i uderzenia
przez

. niezamierzone opuszczenie podniesionej,
niezabezpieczonej maszyny przez hydraulike TUZ ciggnika.

° niezamierzone opuszczenie podniesionych,
niezabezpieczonych czesci maszyny.

. niezamierzone uruchomienie i niezamierzone przetoczenie
zestawu ciggnik-maszyna.

Przed rozpoczeciem usuwania usterek maszyny nalezy zabezpieczy¢
ciggnik i maszyne przed niezamierzonym uruchomieniem i
przetoczeniem, patrz strona 66.

Przed wejsciem w niebezpieczng strefe maszyny odczekac az do
petnego zatrzymania maszyny.

111 Bledy w systemie dozujagcym

Mozliwe przyczyny rozbieznosci miedzy ustawiong a faktyczng dawkg
wysiewu:

) Do zarejestrowania obrobionej powierzchni i wymaganej dawki
materiatu siewnego wymagane sg impulsy radaru z odcinka
pomiarowego o dtugosci 100 m.

Nawierzchnia pola zmienita sie podczas pracy, np. podczas
przejscia z lekkiej suchej na ciezkg wilgotng glebe.

Moze to spowodowaé zmiane wartosci kalibrazowej impulséw
na 100 m.

W przypadku rozbiezno$ci miedzy ustawiong a faktyczng dawkag
wysiewu nalezy ponownie wyznaczy¢ warto$¢ kalibrazowg
impulsow na 100 m poprzez przejechanie odcinka
pomiarowego.

) Przy wysiewie nasion zaprawianych na mokro moze dochodzi¢
do odchylen miedzy ustawiong a rzeczywistg iloscig wysiewu
jesli od chwili zaprawienia nasion do ich wysiewu uptynat okres
krotszy, niz 1 tydzien (zalecane sg 2 tygodnie).

. Uszkodzona lub Zle ustawiona blaszka
dozownika (1) prowadzi do btedéw
w dozowaniu.

Blaszke dozownika ustawic¢ tak, aby lekko
przylegata do watka dozujgcego.

32c752
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Czyszczenie, konserwacja i naprawy

12 Czyszczenie, konserwacja i naprawy

A\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, obciecia,
pochwycenia, owiniecia, wciggniecia, pochwycenia i uderzenia
przez

. niezamierzone opuszczenie podniesionej,
niezabezpieczonej maszyny przez hydraulike TUZ ciggnika.

° niezamierzone opuszczenie podniesionych,
niezabezpieczonych czesci maszyny.

. niezamierzone uruchomienie i niezamierzone przetoczenie
zestawu ciggnik-maszyna.

Przed rozpoczeciem czyszczenia maszyny, konserwaciji lub usuwania
usterek nalezy zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne przed przypadkowym
uruchomieniem i niezamierzonym przetoczeniem, patrz strona 66.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, zakleszczenia, przyciecia,
obciecia, pochwycenia, owinigcia, wciggniecia i pochwycenia
przez nieostoniete miejsca zagrozenia!

. Nalezy ponownie zamontowac¢ zabezpieczenia i ostony zdjete
do wykonania czyszczenia, konserwacji i napraw maszyny.

. Uszkodzone ostony i zabezpieczenie nalezy wymieni¢ na nowe.

NIEBEZPIECZENSTWO

. Przy wykonywaniu prac konserwacyjnych, napraw oraz
przegladow przestrzegaé¢ wskazowek dotyczacych
bezpieczenstwa,!

° Prace konserwacyjne i naprawy wykonywane pod
ruchomymi czesciami maszyny znajdujacymi sie w pozycji
uniesionej prowadzi¢ tylko wtedy, gdy czesci te sg
zabezpieczone odpowiednimi zligczami ksztaltkowymi przed
przypadkowym opuszczeniem.

Xtender BAG0158.5 11.24
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gt

O

Regularna i umiejetna konserwacja pozwala utrzymac
opryskiwacz w dtugotrwatej sprawnosci i zapobiega jego
wczesniejszemu zuzyciu. Regularna i umiejetna konserwacja
jest warunkiem zachowania naszych ustaler gwarancyjnych.

Nalezy stosowac tylko oryginalne czesci zamienne AMAZONE,
(patrz rozdziat ,,Czesci zamienne i zuzywalne oraz materiaty
pomocnicze”, strona 15).

Stosowac wytgcznie oryginalne weze zamienne AMAZONE a
przy montazu uzywac zaciskow wezy wykonanych z V2A.

Specjalna wiedza fachowa jest warunkiem wykonania prac
kontrolnych i konserwacyjnych. Wiedzy takiej nie znajdg
Panstwo w tej instrukcji obstugi.

Przy czyszczeniu i wykonywaniu prac konserwacyjnych nalezy
przestrzega¢ zasad ochrony Srodowiska.

Przy utylizacji materiatow eksploatacyjnych takich, jak np. oleje i
smary przestrzegaé obowigzujgcych przepiséw prawa.
Przepisom prawa podlegajg takze czesci, ktére majg kontakt z
materiatami eksploatacyjnymi.

Przy smarowaniu smarownicg wysokocisnieniowg nie mozna
przekraczac 400 bar ci$nienia smarowania.

Kategorycznie zabrania sie

o  wiercenia w podwoziu.

0 rozwiercania otworéw znajdujgcych sie na ramie podwozia.
o spawania na czesciach nosnych.

W miejscach szczegdlnie krytycznych konieczna jest ochrona
przewodow przez ich ostoniecie lub tez wymontowanie
przewodow

o przy pracach spawalniczych i szlifierskich.

o przy pracach z tarczami thgcymi w poblizu przewodoéw z
tworzywa sztucznego i przewodow elektrycznych.

Przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac w ramach
pielegnaciji i konserwacji koniecznie odtgczy¢ kabel maszyny
oraz doptyw pradu od komputera poktadowego. Dotyczy to
w szczegolnosci prac spawalniczych przy maszynie.

92
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121 Czyszczenie

Czyszczenie, konserwacja i naprawy

O

) Szczegolnie starannie nadzorowac przewody i weze uktadu
hamulcowego, pneumatycznego i hydraulicznego!

) Nigdy nie dopuszczac do kontaktu przewoddéw hamulcowych,
pneumatycznych i wezy hydraulicznych z benzyng, naftg lub
olejami mineralnymi.

. Po oczyszczeniu opryskiwacza nalezy go przesmarowac, w
szczegolnosci po czyszczeniu myjka
wysokoci$nieniowag/wytwornicg pary wodnej lub
rozpuszczalnikami smarow.

. Przy stosowaniu i usuwaniu rozpuszczalnikdw przestrzegaé
obowigzujgcych przepiséw prawa.

Przywierajgce resztki nawozu zawsze catkowicie usuwac.

Oczysci¢ zanieczyszczong krate ochronng zasysania dmuchawy, aby
przeptyw powietrza nie byt niczym zaktécony.

Jesli wymagana ilos¢ powietrza nie jest osiggana, mogg wystepowac
nieprawidtowosci przy transportowaniu i rozdzielaniu nasion.

S | S|

Jesli na wirniku dmuchawy tworzg sie ztogi brudu, nalezy oczysci¢
wirnik. Ztogi brudu prowadza do niewywazenia i uszkodzenia tozysk.

Czyszczenie myjnig wysokocisnieniowg / wytwornica pary

&

. Przy czyszczeniu maszyny myjnig wysokocisnieniowg /
wytwornicg pary, nalezy bezwarunkowo przestrzegac
nastepujgcych punktow:

o Nie czysci¢ zadnych czesci elektrycznych.

o  Nie czy$ci¢ zadnych czesci chromowanych.

. Nigdy nie kierowac¢ strumienia czyszczgcego dyszy myjni
wysokocisnieniowej/wytwornicy pary bezposrednio na
punkty smarowania, tozyska, tabliczke znamionowa,
symbole ostrzegawcze i folie samoprzylepne.

o  Zawsze zachowywac¢ minimum 300 mm odstepu miedzy
dyszg czyszczgcg myjni wysokocisnieniowej / wytwornicy
pary a maszyna.

o Nastawione cisnienie myjni wysokoci$nieniowej/wytwornicy
pary nie moze przekracza¢ 120 baréw.

o} Podczas korzystania z myjek wysokocisnieniowych
przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa.

Xtender BAG0158.5 11.24
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Ten piktogram ma przypominac¢

o tym, aby nigdy nie kierowa¢
strumienia czyszczgcego myjni
wysokocisnieniowej/wytwornicy pary
bezposrednio na

e elementy elektryczne
. punkty smarowania i fozyska

e tabliczke znamionowa, znaki
ostrzegawcze, folie
samoprzylepne i ozdobne.

Elementy mogg ulec uszkodzeniu.

94
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Czyszczenie, konserwacja i naprawy

12.1.1 Czyszczenie glowicy rozdzielajgcej (fachowy warsztat)

Glowice rozdzielajgce zanieczyszczone resztkami materiatu
siewnego niezwlocznie czysci¢. Zanieczyszczone glowice
rozdzielajagce mogg mie¢ wplyw na dawke wysiewu.

ZAN

OSTRZEZENIE
Glowica rozdzielajgca znajduje sie posrodku maszyny.

Zaciagna¢ hamulec postojowy, wylgczy¢ silnik ciggnika i wyjac¢
kluczyk ze stacyjki.

Przed wejsciem oczysci¢ droge dojscia do gtowicy rozdzielajacej
i okolice gtowicy rozdzielajace;.

Na drodze dojscia do gtowicy rozdzielajacej i w jej obrebie
istnieje niebezpieczenstwo wypadku.

1. Otworzy¢ pokrywe kontrolng (1), aby
usungc¢ drobne zabrudzenia.

2. Do intensywnego czyszczenia otworzy¢

ptyte wierzchnig (2).

3. Usungt zanieczyszczenia miottg lub
sprezonym powietrzem. Wytrzeé
segmentowg gtowice rozdzielajgcg suchg

szmatka.

34¢937

12.1.2 Lozyska watkow wysiewajacych

tozyska watkéw wysiewajgcych:

Gniazdo tozyska watka wysiewajacego lekko
naoliwi¢ rozcienczonym olejem mineralnym (SAE

30 lub SAE 40).

Xtender BAG0158.5 11.24
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12.2 Plan konserwacji — przeglad

gt

O

Prace konserwacyjne i przeglady wykonywa¢ w okresach

przypadajacych jako pierwsze.

Pierwszenstwo majg okresy czasu, przebiegi lub przeglady
wymienione w ewentualnie dostarczonej dokumentacji

obcej.

Przed kazdym uruchomieniem

Skontrolowaé weze / rury i ztgczki pod katem widocznych
brakéw / nieszczelnych przytgczy.

Usung¢ przetarcia na rurach i wezach.

Wymieni¢ zuzyte lub uszkodzone weze i rury.

Niezwtocznie likwidowaé nieszczelnos¢ przytagczy.

Po pierwszej jezdzie pod obcigzeniem

Element Praca konserwacyjna Patrz Specjalistyczny
strona warsztat
Instalacja hydrauliczna (e Kontrola brakéw 96
o Kontrola szczelnosci
Codziennie
Element Praca konserwacyjna Patrz Specjalistyczny
strona warsztat
Dozownik o oproznianie 76
Dmuchawa o Czyszczenie wirnika dmuchawy
(ryzyko niewywazenia)
o Kontrola i usuwanie
zanieczyszczen:
o Dozownik
Rozsiew o Drogi i weze transportu nasion
o  Glowica rozdzielajgca /
gtowice rozdzielajgce
o Kratka ochronna zasysajaca
dmuchawy
Co tydzien / co 50 roboczogodzin
Element Praca konserwacyjna Patrz Specjalistyczny
strona warsztat
Instalacja hydrauliczna (e Kontrola brakéw 96 X
Uktad hamulcowy e  Kontrola wzrokowa 99

96
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W razie potrzeby

Czyszczenie, konserwacja i naprawy

Element Praca konserwacyjna Patrz Specjalistyczny
strona warsztat
. Kontrola pod katem uszkodzen 97
i znieksztatcenia
Rama
. Kontrola prawidtowego
zamocowania $rub mocujgcych
. Kontrola zgodnie z instrukcjg 99
Uktad hamulcowy kontroli
. Oczyszczenie filtra przewodu 98

12.3

Kontrola ramy

uszkodzenia, znieksztatcenia

Skontrolowaé rame pod nastepujacym katem:

prawidtowe zamocowanie $rub mocujgcych

1800 Nm | 550 Nm |
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Czyszczenie, konserwacja i naprawy

12.4 Uktad hamulcowy

12.4.1 Czyszczenie filtra przewodu

o Prace wykona¢ w stanie bezcisnieniowym.

Zabezpieczy¢ maszyne przed przetoczeniem.

1. Usung¢ zabezpieczenie Srub przez
ostukanie i wymontowac $ruby (1).

2. Odkrecic¢ sruby (2) o kilka obrotéw.

Unies¢ ptyte blaszang (3) nad uszczelke
gumowg (4) i obrdcié na bok.

®
K Na jednostke oddziatuje sita sprezyny.

4. Usung¢ uszczelke gumowa.

5. Oczysci¢ powierzchnie uszczelniajace, o-
ring i filtr, nasmarowac.

— W razie potrzeby wymieni¢ gumowg
uszczelke.

o Ustawi¢ o-ring prawidtowo na pierscieniu
z tworzywa sztucznego.

6. Zamontowac¢ w odwrotnej kolejnosci.
e  Moment dokrecenia $ruby (1): 2,5 Nm

. Moment dokrecenia sruby (2): 7 Nm

98
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12.4.2 Instrukcja kontroli hamulca pneumatycznego

1. Kontrola szczelnosci
1. Sprawdzi¢ szczelnos$¢ wszystkich przytaczy, potaczen rurowych,
wezowych i gwintowanych.
2. Usungc nieszczelnosci.
3. Usuna¢ miejsca przetar¢ na rurach i wezach.
4. Wymieni¢ sparciate i uszkodzone weze.
5. Uktad hamulcowy uwaza sie za szczelny, je$li w czasie 10 minut
spadek cisnienia nie przekracza 0,15 bara.
6. Miejsca nieszczelne nalezy uszczelni¢, a nieszczelne zawory
wymienic.
2. Kontrola cisnienia w zbiorniku powietrza
1. Podtaczyé manometr do przytgcza kontrolnego zbiornika
powietrza.
Warto$é wymagana 6,0 do 8,1 * 0.2 bara
3. Kontrola cisnienia w cylindrze hamulcowym
1. Podtaczy¢ manometr do przytgcza kontrolnego cylindra
hamulcowego.
Wartosci wymagane: przy nieuruchomionym hamulcu
0,0 bara
4. Kontrola wzrokowa cylindra hamulcowego
1. Sprawdzi¢, czy manszety przeciwkurzowe oraz mieszki nie sg
uszkodzone.
2. Wymieni¢ uszkodzone czesci.
5. Przeguby przy zaworach hamulcowych, cylindrach hamulcowych i drazkach

hamulcowych

Przeguby na zaworach hamulcowych muszg poruszac¢ sie swobodnie,
jesli to konieczne, lekko naoliwi¢ lun nasmarowacé cylindry i drgzki
hamulcowe.
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gt

12.5 Instalacja hydrauliczna

OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo infekcji na skutek wnikniecia do ciata oleju

wydostajacego sie pod wysokim cisnieniem z instalacji
hydraulicznej!

Prace na instalacji hydraulicznej moze wykonywac tylko
specjalistyczny warsztat!

Przed rozpoczeciem prac na instalacji hydraulicznej nalezy
zlikwidowac¢ panujace w niej cisnienie!

Przy poszukiwaniu wyciekéw bezwzglednie postugiwaé sie
odpowiednimi srodkami pomocniczymi!

Nigdy nie probowac uszczelniania nieszczelnych wezy i
przewodow hydraulicznych za pomocg dioni lub palcow.
Wydostajgce sie pod wysokim cisnieniem ptyny (olej
hydrauliczny) moga przez skére wnikng¢ do ciata i spowodowac
ciezkie zranienia!

W wypadku zranienia olejem hydraulicznym natychmiast udac¢
sie do lekarza. Niebezpieczenstwo infekc;ji!

Przy dotgczaniu wezy hydraulicznych do instalacji hydraulicznej
ciggnika uwazag, aby instalacja hydrauliczna ciggnika oraz
dotgczanej maszyny byta bez cisnienia!

Uwazac na prawidtowe przytgczenie wezy hydraulicznych.

Regularnie sprawdzac¢ wszystkie przewody hydrauliczne i ich
zfgcza pod wzgledem uszkodzenia i zanieczyszczenia.

Weze hydrauliczne nalezy poddawac kontroli przez fachowy
serwis przynajmniej raz w roku!

Weze hydrauliczne wymienia¢ w wypadku ich uszkodzenia lub
zestarzenia! Uzywaé wytgcznie oryginalnych wezy
hydraulicznych firmy AMAZONE!

Okres uzytkowania przewodoéw hydraulicznych nie moze
przekroczy¢ okresu szesciu lat, wliczajgc ewentualny, najwyze;j
dwuletni okres ich magazynowania. Réwniez przy prawidtowym
magazynowaniu i dopuszczalnym obcigzeniu przewody i
potgczenia ulegajg naturalnemu zestarzeniu, dlatego tez ich
okres przechowywania i uzytkowania jest ograniczony.
Niezaleznie od tego okres uzytkowania mozna ustalic,
uwzgledniajgc doswiadczenia w tym zakresie, a zwtaszcza
mozliwo$¢ potencjalnych niebezpieczenstw. Dla przewodéw i
potgczen hydraulicznych z materiatéw termoplastycznych
odpowiednie okresy mogg byc¢ inne od podanych.

Zuzyte oleje nalezy utylizowac zgodnie z przepisami. W
sprawach zwigzanych z utylizacjg oleju nalezy kontaktowac sie z
dostawcg oleju!

Oleje hydrauliczne nalezy przechowywac¢ tak, aby dzieci nie
miaty do nich dostepu!

Uwazac, aby oleje hydrauliczne nie przedostawaty sie do gleby i
do wody!

100
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12.5.1 Oznakowanie wezy hydraulicznych

Oznakowanie armatury dostarcza

nastepujacych informaciji: 1 2
Rys. 2. s
(1) Oznaczenie producenta weza — przewodu LIHE 04 /02

hydraulicznego (A1HF)

(2) Data produkcji weza hydraulicznego (04 /
02 = Luty 2004)

(3) Maksymalne dopuszczalne cisnienie
robocze (210 bar).

Rys. 2
12.5.2 Okresy konserwacji

Po pierwszych 10 godzinach pracy a nastepnie co kazde 50
godzin pracy

1. Sprawdzi¢ szczelnos¢ wszystkich czeéci instalacji hydrauliczne;.

2. Jedli to konieczne, dociggna¢ ztgcza sSrubunkdow.

Przed kazdym uruchomieniem

1. Sprawdzi¢ weze - przewody hydrauliczne pod wzgledem
widocznych brakéw.

2. Zlikwidowac¢ miejsca otar¢ wezy - przewoddw hydraulicznych.

Natychmiast wymienic przetarte lub uszkodzone weze -
przewody hydrauliczne.

12.5.3 Kryteria inspekcyjne dla wezy - przewodow hydraulicznych

Kryteridéw inspekcyjnych nalezy przestrzega¢ dla wtasnego
bezpieczenstwa i redukcji obcigzenia srodowiska!

Jesli waz spetnia chociaz jedno z ponizszych kryteriéw, to nalezy
go wymieni¢:

. Uszkodzenia warstwy zewnetrznej az do wktadu (np. miejsca
otarc¢, przecieé, rysy).

. Sparciata warstwa zewnetrzna (tworzenie sie rys na materiale
wezy).

. Deformacje, ktére nie odpowiadajg naturalnemu ksztattowi wezy
— przewodow. W stanie bezcisnieniowym oraz pod cisnieniem
lub przy zginaniu (np. rozdzielanie sie warstw, powstawanie
pecherzy, miejsca zgniecen, miejsca zataman).

. Miejsca nieszczelne.

. Uszkodzenie lub deformacja armatury (pogorszenie
szczelnosci); niewielkie uszkodzenia powierzchni nie stanowig
powodu do wymiany.

. Wydostawanie sie wezy z armatury.
. Korozja armatury, zmniejszajgca jej funkcje i trwatosc.

. Nieprzestrzeganie wymagan montazowych.
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Przekroczony 6 letni okres uzywania wezy.

Decydujgca jest data produkcji weza — przewodu hydraulicznego
na jego armaturze plus 6 lat. Jesli podana data produkcji to
"2004", wtedy okres uzytkowania konczy sie w lutym 2010. Patrz
réwniez " Oznakowanie wezy hydraulicznych".

12.5.4 Zamontowanie i wymontowanie wezy - przewodéw hydraulicznych

& Przy montowaniu i demontazu wezy - przewodow hydraulicznych
l bezwarunkowo przestrzegac nastepujgcych wskazowek:

Stosowac tylko oryginalne weze hydrauliczne firmy AMAZONE!
Zwracac uwage na zachowanie czystosci.

Weze - przewody hydrauliczne nalezy montowac tak, aby we
wszystkich pozycjach roboczych

o  wyeliminowaé wszelkie naprezenia, za wyjgtkiem
obcigzenia masg wtasna.

0 przy niewielkich dlugosciach wyeliminowac obcigzenie
przez napychanie.

o  wyeliminowaé dziatanie mechanicznych czynnikow
zewnetrznych na weze - przewody hydrauliczne.

Poprzez prawidtowe utozenie i zamocowanie wezy
zapobiec ocieraniu wezy o inne elementy i o siebie
wzajemnie. Jesli to konieczne, zabezpieczy¢ weze -
przewody hydrauliczne odpowiednimi ostonami. Ostoni¢
czesci o ostrych krawedziach.

0 nie przekracza¢ dopuszczalnych promieni wyginania.

Przy dotgczaniu wezy - przewodow hydraulicznych do czesci
poruszajgcych sie dtugos¢ weza musi by¢ taka, aby w catym
zakresie ruchow nie przekroczone byly dopuszczalne promienie
wygiecia i / lub weze nie byty narazone na rozcigganie.

Weze - przewody hydrauliczne mocowac w przewidzianych do
tego celu punktach mocowania. Unika¢é mocowania uchwytow
wezy tam, gdzie przeszkadzajg one naturalnym ruchom i
zmianie diugosci wezy.

Malowanie wezy hydraulicznych jest zabronione!
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12.6 Kontrola sworzni gérnej i dolnych dzwigni zaczepu

NIEBEZPIECZENSTWO!
Niebezpieczenstwo zmiazdzenia, pochwycenia, wciggniecia i u-

derzenia zagrazajace ludziom, gdy maszyna odlaczy sie w
niezamierzony sposéb od ciaggnika!

Ze wzgleddw bezpieczenstwa w ruchu drogowym niezwtocznie wymi-
enia¢ uszkodzone sworznie gornej dzwigni zaczepu i sworznie
dolnych dzwigni zaczepu.

Kryteria kontroli sworzni gérnej dzwigni zaczepu i sworzni
dolnych dzwigni zaczepu

. Kontrola wzrokowa pod kgtem naderwania
. Kontrola wzrokowa pod katem peknieé
. Kontrola wzrokowa pod kagtem trwatych odksztatcen

. Kontrola wzrokowa i pomiar pod kgtem zuzycia. Dopuszczalne
zZuzycie wynosi 2 mm.

. Kontrola wzrokowa pod katem zuzycia tulei kulistych

o W razie potrzeby: kontrola prawidlowego zamocowania srub
mocujgcych

W przypadku spetnienia kryterium zuzycia wymieni¢ sworznie gornej

dzwigni zaczepu lub sworznie dolnych dzwigni zaczepu.
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12.7 Sruby — momenty dociagania

8.8 S\* |
10.9 D)) | =
12.9 :
/ Nm

M S 8.8 10.9 12.9
M8 25 35 41
M 8x1 13 27 38 41
M 10 49 69 83
M 10x1 16 (17) 52 73 88
M 12 86 120 145
M 12x1,5 18 (19) 920 125 150
M 14 135 190 230
M 14x1,5 22 150 210 250
M 16 o 210 300 355
M 16x1,5 225 315 380
M 18 ,7 290 405 485
M 18x1,5 325 460 550
M 20 20 410 580 690
M 20x1,5 460 640 770
M 22 550 780 930
M 22x1,5 32 610 860 1050
M 24 36 710 1000 1200
M 24x2 780 1100 1300
M 27 » 1050 1500 1800
M 27x2 1150 1600 1950
M 30 46 1450 2000 2400
M 30x2 1600 2250 2700

[kacso b= [}
¢

A2-70 ) Y

as-70 (T ) |=

M M4 M5 M6 M8 | M10 | M12 | M14 | M16 | M18 | M20 | M22 | M24

/Nm 24 49 84 [ 20,6 | 40,7 | 70,5 | 112 174 | 242 342 | 470 | 589

Sruby powlekane majg inne momenty dokrecenia.
Przestrzega¢ specjalnych wartosci momentéw dokrecenia podanych

w rozdziale Konserwacja.
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