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Przed pierwszym
uruchomieniem przeczyta¢
niniejszg instrukcje obstugi

i przestrzegac jej tresci!
Zachowac¢ do wykorzystania w
przysztosci!



NIE MOZNA

Czytac instruRgji obstugi nieuwaznie i pobieznie
a potem sig tym Rierowal; nie wystarczy od
innych sfyszec, Ze maszyna jest dobra i na tym
polegaé przy zakupie oraz wierzy, Ze teraz
wszystko  stanie sig  samo. UZytkownik
doprowadzi wtedy do szkod nie tylko dla siebie
samego, lecz takze do powstania usterki, Ktorej
PrIyCzyng Zrzuci na maszyng zamiast na siebie.
Aby byé pewnym sukcesu, nalezy wnikngé w
sedno rzeczy wzglednie zapoznaé sig 2
przeznaczeniem RaZdego z zespofow maszyny i
postugiwaniem sig nim. Dopiero wtedy moZna
by¢ zadowolonym z siebie i z maszyny. Celem
niniejszej instruRcji jest tego osiggnigcie.
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Dane identyfikacyjne
Adres producenta

AMAZONEN-WERKE
H.DREYER SE & Co.KG
Postfach 51

D-49202 Hasbergen

tel.: + 49 (0) 5405 501-0

e-mail: amazone@amazone.de

Czesci zamienne-zamawianie

Katalogi czesci zamiennych sg ogélnie dostepne na portalu czesci
zamiennych, na stronie www.amazone.de.

Zaméwienia nalezy kierowac do wyspecjalizowanego sprzedawcy
firmy AMAZONE.

Uwagi formalne do instrukcji obstugi

Numer dokumentu: MG5474

Data opracowania: 12.24

© Copyright AMAZONEN-WERKE H. DREYER SE & Co. KG, 2024
Wszelkie prawa zastrzezone.

Przedruk i sporzadzanie wyciggow tylko za pisemnym zezwoleniem
AMAZONEN-WERKE H.DREYER SE & Co.KG.
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Przedmowa

Przedmowa

Uzytkownik-ocena

P

Szanowni Klienci!

Zdecydowali sie Panstwo na nasz wysokiej jakosci produkt z bogatej
palety wyrobow AMAZONEN-WERKE, H.DREYER SE & Co.KG.
Dziekujemy za poktadane w nas zaufanie.

Przy otrzymaniu maszyny prosimy ustali¢, czy nie wystagpity
uszkodzenia w transporcie i czy nie ma brakéw czeéci! Prosimy
sprawdzi¢ kompletacje dostarczonej maszyny wtgcznie z
zamoéwionym wyposazeniem specjalnym na podstawie listu
wysytkowego. Tylko natychmiastowa reklamacja prowadzi do
likwidacji szkod!

Przed pierwszym uruchomieniem maszyny prosimy przeczyta¢
niniejszg instrukcje obstugi, a szczegdlnie informacje dotyczace
bezpieczenstwa. Po starannym przeczytaniu mogg Panstwo w petni
wykorzystaé zalety swojej nowo zakupionej maszyny.

Prosimy zatroszczy¢ sie o to, by wszystkie osoby obstugujgce ma-
szyne przeczytaty niniejszg instrukcje obstugi przed jej
uruchomieniem.

W razie ewentualnych pytan lub probleméw nalezy zapozna¢ sie
z odpowiednim fragmentem niniejszej instrukcji obstugi lub
skontaktowac sie z lokalnym serwisem partnerskim.

Regularne przeglady i konserwacje oraz terminowa wymiana czesci
zuzytych lub uszkodzonych podnosi trwato$¢ Panstwa maszyny.

Szanowne panie, szanowni panowie,

nasze instrukcje obstugi sg regularnie aktualizowane. Dzieki
propozycjom ich poprawy pomogg Panstwo stworzy¢ instrukcje
bardziej przyjazng uzytkownikowi.

AMAZONEN-WERKE
H.DREYER SE & Co.KG
Postfach 51

D-49202 Hasbergen

tel.: + 49 (0) 5405 501-0

e-mail: amazone@amazone.de
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Wskazowki dla uzytkownika
1 Wskazéwki dla uzytkownika

Rozdziat o0 wskazowkach dla uzytkownika dostarcza informacji o
postugiwaniu sie instrukcjg obstugi.

11 Przeznaczenie dokumentow

Niniejsza instrukcja obstugi
. opisuje obstuge i konserwacje maszyny.

. podaje wazne wskazowki dla bezpiecznego i efektywnego
obchodzenia sie z maszyna.

o jest sktadowg czescig maszyny i ma by¢ zawsze przewozona w
maszynie lub ciggniku.

. musi by¢ przechowywana na przyszto$c¢.

1.2 Podawanie kierunkéw w instrukcji obstugi

Wszystkie kierunki podawane w tej instrukcji widziane sg zawsze w
kierunku jazdy.

1.3 Stosowane opisy
Czynnosci obstugowe i reakcje

Czynnosci wykonywane przez personel obstugujacy przedstawione
sg w postaci numerowanej listy. Zachowac¢ podang kolejnos¢ krokdw.
Reakcja na kazdorazowg czynnos¢ jest w podanym przypadku
oznakowana strzatka.
Przykfad:

1. Czynnos$c¢ obstugowa krok 1
— Reakcja maszyny na czynnosc¢ obstugowa 1

2. Czynnosé obstugowa krok 2

Wypunktowania

Wypunktowania bez wymuszonej kolejnosci przedstawiane sg w
postaci listy punktowej.

Przykfad:
o Punkt 1
. Punkt 2

Cyfry pozycji w ilustracjach

Cyfry w nawiasach okragtych wskazujg na pozycje w ilustracjach.
Przyktad:

(1) Pozycja 1

ISOBUS do siewnika BAG0143.18 12.24 7
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Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa
2 Ogdblne wskazoéwki dotyczace bezpieczenstwa

Znajomosc¢ podstawowych wskazéwek dotyczgcych bezpieczenstwa
oraz przepiséw bezpieczenstwa jest warunkiem do bezpiecznej i bez-
awaryjnej pracy maszyny.

Instrukcja obstugi
e  zawsze przechowywac w miejscu pracy maszyny!

. musi by¢ zawsze dostepna dla uzytkownika i personelu
konserwujgcego!

21 Prezentacja symboli bezpieczenstwa

Zasady bezpieczenstwa sg oznaczone trojkgtnym symbolem
bezpieczenstwa i hastem ostrzegawczym. Hasto ostrzegawcze
(NIEBEZPIECZENSTWO, OSTRZEZENIE, OSTROZNIE) opisuje
nasilenie zagrozenia i ma nastepujgce znaczenie:

NIEBEZPIECZENSTWO
oznacza bezposrednie niebezpieczenstwo z wysokim ryzykiem

smierci lub ciezkich zranien ciata (utrata czesci ciata lub
dlugotrwate jego uszkodzenie), jesli nie bedzie sie temu
zapobiegaé.

Nieprzestrzeganie tych zasad grozi bezposrednia $smiercig lub
najciezszymi obrazeniami ciala.

OSTRZEZENIE

oznacza w przypadku niezapobiegania potencjalne zagrozenie
o srednim ryzyku smierci lub doznania (najciezszych) obrazen
ciata.

Nieprzestrzeganie tych zasad moze grozi¢ smiercia lub
najciezszymi obrazeniami ciata.

PRZESTROGA

oznacza w przypadku niezapobiegania zagrozenie o niskim
ryzyku doznania lekkich lub srednich obrazen ciata.

WAZNE

oznacza obowigzek szczegdlnego zachowania sie lub dziatania
zwigzanego z prawidtowym obchodzeniem sie z maszyna.

> P

Skutkiem nieprzestrzegania tych zasad moga by¢ usterki
maszyny lub w otoczeniu.

O WSKAZOWKA

l oznacza porady odnoszace sie do uzytkowania i szczegolnie
przydatne informacje.

Te wskazéwki pomoga Panstwu optymalnie wykorzystaé¢
wszystkie funkcje waszej maszyny.

8 ISOBUS do siewnika BAG0143.18 12.24



Opis produktu Oprogramowanie do sterowania maszyna

3 Opis produktu Oprogramowanie do sterowania maszyng

Za pomocg oprogramowania ISOBUS i terminala ISOBUS mozna
komfortowo prowadzi¢, obstugiwaé i monitorowa¢ maszyny
AMAZONE.

Oprogramowanie ISOBUS wspétpracuje z nastepujgcymi siewnikami
AMAZONE:

Cirrus 03
Cayena
Condor

Citan
XTender
AD-P

Primera DMC

Po wigczeniu terminala ISOBUS przy podtgczonym komputerze
maszyny wyswietlane jest menu gtéwne.

Ustawienia

Ustawien mozna dokona¢ za pomocg podmenu menu gtéwnego.

Przeznaczenie

Oprogramowanie ISOBUS reguluje dawke oprysku w zaleznosci od
predkosci jazdy.

Podczas pracy w menu Praca wyswietlane sg wszystkie dane
robocze. W zaleznosci od wyposazenia maszyny mozna jg
obstugiwaé za pomocg menu Praca.

3.1 Wersja oprogramowania

Niniejsza instrukcja obstugi jest obowigzujgca od stanu
oprogramowania:

Podst. komputer NW262-F

Jesli jakis sktadnik (komputer / zespét sterujgcy) nie posiada
aktualnego oprogramowania, wy$wietlany jest komunikat.

Praca z maszyng jest przejsciowo nadal mozliwa.

—  Zaktualizowa¢ w najblizszym czasie odpowiednie
oprogramowanie.

3.2 Struktura menu

X

Pola funkcyjne na biatym tle

— Do wykonywania funkciji

Pola funkcyjne na barwnym tle

— Do poruszania sie po menu

. Powrét do menu nadrzednego

0l

. Przewijanie menu

ISOBUS do siewnika BAG0143.18 12.24 9



Opis produktu Oprogramowanie do sterowania maszyna

3.3 Hierarchia oprogramowania ISOBUS

W,

Menu gtéwne Menu pracy

B W

Menu Produkty

Dezaktywacja zbiornika
Zmiana zbiornika
Przetagczenie na TwinTerminal

S

Wewnetrzna dokumentacja

Nazwa produktu

Zadana dawka wysiewu

Watek dozujgcy

Powierzchnia kalibracyjna

Okreslanie wspotczynnika kalibraciji
Konfigurowanie liczby obrotéw dmuchawy
Wspétczynnik kalibracji

Konfiguracja op6znien

Alarm stanu napetnienia

Napetnianie

J
q

oW

T

Napetnianie / opréznianie

o

L

Menu Profil uzytkownika

Kalibracja

Wprowadzenie nazwy uzytkownika
Przypisywanie funkcji do przyciskow
Konfigurowanie wyswietlacza wielofunkcyjnego
w menu Praca

Konfigurowanie granic alarmu
Konfigurowanie kroku iloSciowego w celu
zwiekszenia lub zmniejszenia dawki wysiewu
Konfigurowanie rampy poczatkowej
Konfigurowanie ISOBUS

Wigczanie oswietlenia roboczego
Wykrywanie jazdy wstecz

Asystent jazdy

0.

Menii Info

Wskazanie numeru indentyfikacyjnego
maszyny (MIN)

Pokaz numery przyc. Fun

Ostatnia instalacja

Ostatni reset

Wskazanie wydajnosci roboczej
Wskazanie komputeréw i oprogramowania

f@

Menu Ustawienia maszyny

Konfigurowanie $ciezki technologicznej
Konfigurowanie czujnika pozycji roboczej
Konfigurowanie zrédta sygnatu predkosci
Czas do dozowania wstepnego
Konfiguracja nacisku redlic
Zrédio alarmu stanu napetnienia
Wskazywanie resztek w menu Praca
Oczko wodnee Tryb rejestrowania
Konfigurowanie geometrii
Konfigurowanie pozycji antenye
AutoPoint
Setup

10
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4 Menu gtéwne

4.1 Wskazania menu gtéwnego

(1) Wskazanie i ustawienia

(2) Pola funkcyjne i podmenu

Menu giéwne

. Wybrana maszyna

' Cirrus

J
9

. Minimalna i maksymalna predko$¢ robocza

. Dawka wysiewu dla
o  Zbiornik 1

o  Pozostate zbiorniki (opcja)

— hier auch Anderung méglich. Werte werden
im Produktmend ibernommen!

Predkos$¢ tasmy

min max
8,0km/h 13,0km/h
Zbiornik 1 | nieaktywna
Zboze 1
J Kg/ha
Zbiornik 2 | Zboze 2

TC

Wskazuje, ze uruchomione jest
zewnetrzne zlecenie.

{5‘5}{‘) TC

Kg/ha

nieaktywna Wskazuje dezaktywowany zbiornik.

of | 4
I

i

4.2 Podmenu w menu gtéwnym

Menu do pracy z maszyna

Menu Praca

o  Wskazanie i obstuga podczas pracy.

kxS

<™ Zarzagdzanie zbiornikami
o  Napefnianie / opréznianie zbiornikow

T+ obliczanie wspotczynnika kalibracji (rowniez w menu

Produkty)

ISOBUS do siewnika BAG0143.18 12.24
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Menu gitéwne

Menu ustawien, informacje dotyczagce maszyny i materiatu siewnego

5&3 Menu Produkty
o  Ustawienia ziarna
.
MR Menu Profil uzytkownika

o  Kazdy uzytkownik moze zapisa¢ osobisty profil z
ustawieniami terminala i maszyny.

. Menu Ustawienia maszyny

o  Wprowadzanie danych typowych dla maszyny lub danych
indywidualnych.
o  Zmienianie ustawien maszyny (wymagane hasto)

S
. Menu Dokumentacja (jako prosta alternatywa dla
kontrolera zadan)

o  Zapisywanie powierzchni, czasu i ilosci.
o  Obliczone dane maks. 20 dokumentacji zostang zapisane
W pamieci.

o Menu Informacja

Wersje oprogramowania i taczna wydajnos¢ powierzchniowa

o

12 ISOBUS do siewnika BAG0143.18 12.24
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Profil uzytkownika

Profil uzytkownika

MR Wmenu gtéwnym wybraé Profil uzytkownika!

Wprowadzi¢ nazwe uzytkownika

Konfigurowanie wyswietlacza
wielofunkcyjnego w menu Praca (patrz
strona 15)

Skonfigurowac¢ funkcije przyciskow
(patrz strona 16)

Konfigurowanie ISOBUS (patrz strona 17)

Konfigurowanie granic alarmu (patrz strona
19)

Wprowadzanie kroku ilosciowego w celu
zwiekszenia lub zmniejszenia dawki
wysiewu

Konfigurowanie rampy poczatkowej (patrz
strona 19)

Sterowanie oswietleniem roboczym

moze odbywac sie recznie lub przez TECU.

o M TECU wtacza oswietlenie robocze
z chwilg wigczenia w ciggniku
oswietlenia roboczego.

Reczne przetgczanie jest nadal
mozliwe.

o O Reczne sterowanie o$wietleniem
roboczym.

Wykrywanie jazdy wstecz

o M (tak) Podczas jazdy wstecz

dozowanie i przetgczanie Sciezki

technologicznej jest przerywane

(sygnat ISOBUS musi by¢

doprowadzony).

O (nie)

Asystent jazdy

o M (tak) wyswietlanie wskazowki, jesli
predkos¢ jazdy na nawrocie zostata
znacznie zmieniona, wskutek czego
powstaje bfgd wysiewu.

o O (nie) bez wskazéwki

e O

Profil uzytkownika

u | e
(m'EE]

Konfigurowanie
wyswietlacza
wielofunkcyjnego

[44d
==

Przypisywanie funkcji do
przyciskow

=]

2150

Konfiguracja ISOBUS

A

Konfigurowanie
granicy alarmu

v

+/—

Krok ilosciowy

%

Konfigurowanie rampy
poczatkowej

T

—

5
)

Oswietlenie robocze
przez TECU

Wykrywanie jazdy wstecz

Asystent jazdy

ISOBUS do siewnika BAG0143.18 12.24

13



Profil uzytkownika

Uzytkownik: zmienianie, tworzenie nowego, usuwanie

Zmienianie uzytkownika: "y ]
, . . Lista profili
1. Zaznaczy¢ uzytkownika. H|n

2. Potwierdzi¢ zaznaczenie.
Pit J

Tworzenie nowego uzytkownika:

E -
Utworzy¢ nowego uzytkownika.

Zaznaczy¢ uzytkownika.

V||

%{

1
2
3. Potwierdzi¢ zaznaczenie.
4

Podac nazwe.

o Po zmianie uzytkownika konieczne jest
ponowne uruchomienie terminala.

Usuwanie uzytkownika:

hY

)

Zaznaczy¢ symbol i potwierdzic.

danego uzytkownika zapisywana jest dowolnie wybierana

o W przypadku stosowania uchwytu wielofunkcyjnego AUX-N do
konfiguracja przyporzadkowania przyciskow.

Kazdy profil uzytkownika musi mie¢ okreslone przyporzadkowanie
przyciskow.

Przypisa¢ funkcje do przyciskow w UT.

14 ISOBUS do siewnika BAG0143.18 12.24
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Profil uzytkownika

5.1 Konfigurowanie wyswietlacza wielofunkcyjnego
e T N IR
(1) Aktualna predkosé jazdy 1{HB) QO usmin

(2) Obrobiona powierzchnia na dzien O. O kmsh

3) Dawka na dzien

4) Pozostata powierzchnia 0.0

5) Pozostaty odcinek kg-sha /__

100 %

~

Licznik dtugosci odcinka

(
(
(
(6
(
(
(

7) Liczba obrotéw dozownika 1 - )
E —1 KonflgurgCJa
8) Liczba obrotow dozownika 2 B—! wysw. wielofunk.
Wier. 1
9) Liczba obrotéw dozownika 3 a—
Predkosc
(10) Liczba obrotéw dozownika 4
(11) Wartos¢ zadana dozownika 1 Wier. 2
(12) Wartos¢ zadana dozownika 2 Pow/dzien
(13) Wartos¢ zadana dozownika 3 Wi
ier. 3
(14) Wartos¢ zadana dozownika 4 Poz. odcin.
(15) Cisnienie zbiornika 1

(16
(7
(18
(19
(19
(20
(21
(22

Cisnienie zbiornika 2

Pozostaty odcinek

Rzeczywista liczba obrotéw dmuchawy 1
Rzeczywista liczba obrotéw dmuchawy 2
llos¢ resztek w zbiorniku 1

llos¢ resztek w zbiorniku 2

llos¢ resztek w zbiorniku 3

)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)

llos$¢ resztek w zbiorniku 4

ISOBUS do siewnika BAG0143.18 12.24 15



Profil uzytkownika

5.2

Przypisywanie funkcji do przyciskéw

W tym miejscu mozna przypisa¢ dowolne funkcje
do pdl funkcyjnych menu Praca.

Dowolne funkcje przyciskéw

o M Dowolny wybdr funkcji przyciskow
o 0O Standardowe funkcje przyciskow

Weczytywanie standardowego przypisania
funkcji do przyciskow

Przyporzadkowanie dowolnych funkcji do
przyciskéw

Wyswietli¢ liste funkcji —

Przypisywanie funkcji do przyciskow:

1.
%
2.

Wyswietli¢ liste funkciji.
Funkcje juz wybrane sg wyszarzone.

Wybra¢ funkcje.

0
W razie potrzeby wybrac strone, na

ktérej zapisana ma zosta¢ funkcja w menu
Praca.

Nacisng¢ przycisk/pole funkcyjne, aby
przypisa¢ funkcje do przycisku/pola
funkcyjnego.

W taki sposéb przypisaé wszystkie funkcje
w dowolny sposéb.
Zapisa¢ Wil

anulowaé X .

ustawienie lub

?

*__I'Pole funkcyjne bez funkciji.

—0
-G

Konfig. funkgji
2l przyciskow

Dowolne
funk. przyc.

-0
—0
—G

~@ Wczytaj standardowe
'E przypisanie funkcji do

" przyciskow
Wybrac¢ zadang funkcje
z listy i nacisng¢
zadany przycisk.

puste/
usuna¢ funkcje

X

Przyc. ESC

E .
Zapisz

Lista funkcji

Funkcja 1

Funkcja 2

Funkcja 3

Funkcja 4

Funkcja 5

16
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5.3

Konfigurowanie ISOBUS

Wybér terminala (patrz strona 17)

Dokumentacja

o  Aktywne aplikacje TaskController i
zarzadzanie zleceniami

—  komputery maszyny komunikujg sie ze
sterownikiem Task Controller terminala

o  wylgcznie dokumentacja dotyczaca
maszyny

Opis urzadzenh siewnika

o  Multi Bin (kilka zbiornikéw)

o  Multi Boom (kilka siewnikow)

Przetaczanie Section Control tryb
reczny/tryb automatyczny

o wmenuGPS
W menu GPS nastgpi przetgczenie
Section Control.

o  w menu Praca (zalecane ustawienie)
Kontrola sekcji zostanie przetgczona

w menu Praca oprogramowania
maszyny.

5.3.1 Wybér terminala

Jesli do ISOBUS podtgczonych jest kilka
terminali:

Wybra¢ z listy terminali terminal do obstugi
maszyny.

o 01 Amazone
o 02 Inny dostawca

Wybra¢ z listy terminali terminal do
dokumentacii.

o) 01 Amazone

o 02 Inny dostawca

Profil uzytkownika

Konfiguracja
150 ISOBUS

Wybierz terminal

Dokumentacja

[y =1=2

IS0 Opis urzadzen

®ML siewnika

Przetaczanie

@3 Tryb reczny/tryb
automatyczny Section

Control

Wybierz terminal

ﬁ Terminal do obstugi maszyny

Terminal do dokumentacji
i kontroli sekcji

Il wymien

Logowanie do terminalu UT moze
zajg¢ do 40 sekund.

Jesli wprowadzony terminal nie
zostanie wykryty po uptywie tego
czasu, maszyna zaloguje sie w innym
terminalu.

ISOBUS do siewnika BAG0143.18 12.24
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Profil uzytkownika

5.4

Skonfiguruj granice alarmu

Wprowadzi¢ granice alarmu liczby obrotéw
dmuchawy w %.

Jesli podczas pracy obroty spadng ponizej
granicy alarmu, rozlegnie sie sygnat
akustyczny.

Wartos¢ standardowa: 15%

Wprowadzi¢ minimalne cisnienie powietrza
w zbiorniku.

Wprowadzi¢ maksymalne ci$nienie
powietrza w zbiorniku.

Wykroczenie poza podany zakres cisnienia
powoduje wyswietlenie komunikatu
ostrzegawczego.

Nadzorowanie zbiornika cisnieniowego
musi by¢ aktywne.

Skonfiguruj
granice alarmu
@& Granica alarmu dmuchawy %
=3
&&; ' Spadek ponizej mbar
&rﬁ Przekroczenie mbar
F

18
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5.5

Konfigurowanie rampy poczatkowej

Rampa poczgtkowa zapobiega
niedostatecznemu dozowaniu podczas ruszania.

Na poczatku pracy przez podany czas
dozowanie odbywa sie wedtug symulowanej
predkosci ruszania. Pdzniej nastgpi regulacja
dawki zalezna od rzeczywistej predkosci jazdy.

Regulacja dawki rozpoczyna sie po osiggnieciu
wprowadzonej predkosci lub przekroczeniu
symulowanej predkosci rozpoczecia jazdy.

Przewidywana predkos¢, predko$¢ robocza
w km/h.

Wartos¢ standardowa: 12 km/h
Wiaczenie/wylgczenie rampy poczatkowej

o Mwh
o Owyt

Predkos¢ poczatkowa rampy wyrazona w %
przewidywanej predkosci, przy ktérej
rozpoczyna sie dozowanie.

Wartos¢ standardowa: 50%

Czas, ktéry uptywa w sekundach do
momentu, gdy symulowana predkos¢ jazdy
zréwna sie z rzeczywistg predkoscig jazdy.

Wartos¢ standardowa: 5 s

Profil uzytkownika

kg/ha

t[sec]

Konfigurowanie
rampy poczatkowej

SUBN N, 13|

Przewidywana
predkosc¢

Rampa poczatkowa

Predko$¢ poczatkowa
rampy

Czas trwania ramy
poczatkowej

km/h

%

ISOBUS do siewnika BAG0143.18 12.24
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Wprowadzanie ustawien maszyny

6 Wprowadzanie ustawien maszyny

W menu gtéwnym wybra¢ Ustawienia maszyny!

Konfigurowanie $ciezki technologicznej
(patrz strona 21)

Konfigurowanie czujnika pozycji robocze;j
(patrz strona 28)

Skonfigurowaé zrédto sygnatu predkosci
(patrz strona 29).

Czas do wstepnego dozowania
Wartos¢ standardowa: 3 s

Konfiguracja nacisku redlic (patrz strona 55)

Wskazywanie resztek w menu Praca

o Mwh
o Owyt

Funkcja oczka wodnego wybierana w menu
Praca wi. /wyt.

o Mwih
o O wyt

Tryb rejestrowania do zapisywania granicy
pola wt. /wyt.

o M wt (pole funkcyjne do rejestrowania
wyswietlone w menu Praca)
o Owyt

Konfigurowanie geometrii (patrz strona 31)

Konfiguracja pozycji anteny (patrz strona
36)

Konfigurowanie AutoPoint (patrz strona 21)

Parowanie urzgdzenia Bluetooth (patrz
strona 39)

Wyswietlanie menu Setup (tylko serwis)

? Ustawienia maszyny

ﬂ Konfiguracja $ciezki
technologicznej

Il Konfiguracja czujnika
-0}~ pozycji roboczej

% Konfiguracja zrodla
9%  predkosci

G € Czas do
HE  wstepnego dozowania

.08

%f Konfiguracja nacisku redlic

| .
Wskazywanie resztek
w menu Praca

%

¥

[

Konfiguracja
geometrii

1)

0l

Konfiguracja pozycji anteny

AutoPoint

Parow. urzadz. Bluetooth

Konfiguracja

ks
—
L=

S |
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Wprowadzanie ustawien maszyny

6.1 Konfigurowanie sciezki technologicznej
) Wprowadzanie rytmu Sciezek ﬁ Konfiguracja sciezki
technologicznych patrz strona 22 i Ej technologicznej

e  Wprowadzanie redukcji dawki wysiewu przy Ej Ej &‘m OS|<C:)iSi2CeZ|:1yCh
tworzeniu $ciezek technologicznych

E?’I Ea Redukcja dawki wysiewu

. Interwatowa $ciezka technologiczna przy Sciezce technologicznej

=%
° M te.‘k E: 'é: Interwatowa Sciezka
o O nie k4 k4| technologiczna
Ra k4
R4 B4 Obsiany odcinek
Dla interwatowej $ciezki technologicznej R4 k4
. - . : 1
o Wprowadzanie dtugosci obsianego odcinka :a ;:1 Nieobsiany odcinek

o Wprowadzanie odcinka bez wysiewu

) Przetgczanie $ciezki technologiczne;j
odbywa sie przez:

o Pozycje roboczg

o  Znaczniki sladéwo ., )
Zrédto do przetaczenia
Automatyczne wigczanie Sciezek Sciezki technologicznej
(patrz strona 68).

o Terminal CCI

o ISOBUS
e  Wprowadzi¢ czas do przetgczenia sciezki & Czas do przefaczenia ciezki
technologicznej i Ei technologicznej s
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Wprowadzanie ustawien maszyny

6.1.1 Rytm s$ciezek technologicznych

Przyktad pojedynczego 180m 18,0 m 18,0 m
wigczania $ciezek
technologicznych,
standardowa $ciezka
technologiczna

Licznik Sciezek
technologicznych:

28014204

) Szczegolne rytmy $ciezek technologicznych:
l . 0 — stafa sciezka technologiczna
. 1 - zmienna Sciezka technologiczna

. 15 — brak $ciezki technologiczne;j

Pojedyncze wigczanie sciezek technologicznych
112(3/4|5(6|7|8[9|10|11 (12|13 |14 |15 |16 |17 20|21 |22 |23 |26|32| 35
ojojo|ojoflojo|O|lO|1|1|0|lO0O|O|1|O|O|O|O|O|O|O|O]| O
tloj (a1 2jo 1|11 g|1[1]1]ojojo]|1]O0] 1

= 1l2]2]2l2]2]2l2]|s|3|2]2|2]| &l2]2|2[1[1]1]2]1] 2

(&)
4 2 3/3(3|3|3|3|0|4|3|3|3| 3|3 |3 |3|2|2]|2]|3|2]|3
§ 4|4 |4|4]4| 5|5 | 4| 4] 4 E 4| 4|4 |3 |3 |3 |4)|3| 4
'g: 5/5(5|5|/6|6|5|5|5| 8|5|5|5|4|4|4|5|4]|75
° 6|6/6|0|7|6|6|6| 8(6]|6]6 5|5|6]|5]| 6
.g 77|88 |7 |77 ;§ 7177 6|6 |7]|6]| 7
9 8/ 90| 8| 8] 8 § 8| 8| 8 7181|7 8
o 10)10/9]9 |9 | 8|9 |99 8|9 (8| 9
‘N .
,g 10 | 10 | 10 % 10 | 10 10| 9 | 10
2] 11| 11 | 11 'g 11 | 11 10 | 11
K4 =
‘T 12 (12| 2| 12|12 12
N =
o 13| @ |13 | 13 13
| [0}

= |14 |14 14

(0]

S| 15|15

g

= 16
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Wprowadzanie ustawien maszyny

Przyktad podwdjnego ) i . 27,0 m 27,0m
wigczania $ciezek :
technologicznych, wymagane
2 rozdzielacze ziarna

Lewy licznik $ciezek technologicznych:
Prawy licznik Sciezek
technologicznych:

280142.08

Podwdjne wiaczanie sciezek technologicznych

b
=| a|=|a|=| | =|a|l~-| a|l=-|a|l=|a|l=|a|l=|a|=|al=|a|=|a
222 J 3R QNN KR 28|23 8553 33389
11ttt {o |t |11l 1]
2 (2|2 |2]2|of2|of2]o0]2]2 olo|2|2(2|2]2|2]2|2]2
0|3|3]|]o|3]|3|3]|3]|3]|]3]|]0]3 3|3]o|3|3|3|3|3|3]o0
4 |alalalo|a|la|a|lala|ola 4| a|la|lala]lala]a]4s]a
5| 5|5|5|5|5|5]|5]|0]|5]|5]5 5|0 0|5|5]|5]|5]|5
Gle|[6]|6|6]6|6[o]6]o][6]6]o0 6 | 6 6 | 6| 0|6 |6 |6
E‘ 7|lolo| 7ol 7|77 |77 7| 77707
2|8 ]8 |8 |8 |8 |8 |8 |8/[8]8 8 | 8|8 |8 |o0]8
S|lo9 9|99 |o|o|o|9|o9]oO 9999|909
E 10 [ 10 [ 10 | 10 [ 10 | 10 | 10 | 10 | 10 | 10 10 | 0 [ 10|10 |10 | 10
Sl |11 |11 1 1 | 1 o | 11|11 |1
|12 0] 0|12 12 | 12 12 (1212 0
§ 13 |13 | 13 | 13 13 ] 0 13 | 13| 13 | 13
D14 |14 |14 ] 14 14 | 14 14 | 14 | 14 | 14
x| 15|15 |15 | 15 15 | 15
Slo0|16|16] 0 16 | 16
Sl 17 [ o
18 | 18 | 18 | 18 18 | 18
19 | 19
20 | 20
21 | 21
2|0
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Wprowadzanie ustawien maszyny

Podwdjne wiaczanie sciezek technologicznych

Ameid q.¢ 2|g|¥2|e|2|e

Ama) ery ooy X|e|e

Ameid g o2 T|e|els 2o IS |NIR T R8N RS
Amajgp 2C|o|2|T|L|L|S2|2|R||N|RI|R &R
Ameid g 2T (o|2I LS |2 o|RIN|NIRINQLIN|RS
Ama| gy 2|2 ez ) s e | s | | = | e
Ameid vy e

Ama| v e

Amexd ¢y =4 ) FCY (s

Ama| gy 2|lg|y|e|=

Ameud zy el eT|e|e|x|2|2R|S|N|RT|QIL

Ama| zp olZ|¥2T|e|e|e|2|2|R|N NI’

Amesd Ly gls|¥2l=|e2|E|2|2|s| S|

Amay Ly 2l zjge 2 2 glz|e|e|e| 5|

Ameud of elz|yeT|e|eleo|2|2(

Amajop olo|¥|el|e|el~|2|2(]

Ameud gg

Am3| 6¢

Ameud gg

Ama| gg

Ameud ;¢

Ama| ¢

yaKuzoibojouyoay ¥9zal1o9s Y1uzol

Podwaéjne wiaczanie sciezek

technologicznych

Amexd qog olo|w
Ams] eQg o<
Amveid qep MGG
Ama) egpy afo|«|w|o
Amexd qgy ~|o|s|w|o
Ama| egy ~lo|w|o|o

yoAuzoibojouyosay
)3za10s H1uzoIT

ISOBUS do siewnika BAG0143.18 12.24

24



o

Wprowadzanie ustawien maszyny
6.1.2 Tabela redukcji dawki wysiewu przy tworzeniu sciezek technologicznych

Sposaéb obliczania redukcji dawki wysiewu:

Eﬂ Ea 100 x liczba wezy $ciezek technologicznych
s Liczba redlic wysiewajgcych
M M
<z Liczba redlic _Lic'zl?a_ -
przy tworzeniu
Sciezek
technologicznych
18 4 22%
18 6 33%
18 8 44%
20 4 20%
20 6 30%
30m 20 8 40%
20 10 50%
24 4 17%
24 6 25%
24 8 33%
24 10 42%
24 12 50%
21 4 19%
21 6 29%
21 8 38%
21 10 48%
24 4 17%
24 6 25%
343m/3,5m 24 ® 53%
24 10 42%
24 12 50%
28 4 14%
28 6 21%
28 8 29%
28 10 36%
28 12 43%
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Wprowadzanie ustawien maszyny

P

Szerokos¢ robocza

Liczba redlic
wysiewajacych

Liczba
wezy sciezek
technologicznych

M M

=X

Zalecana procentowa
redukcja dawki wysiewu
przy tworzeniu

Sciezek
technologicznych

24 4 17%

24 25%

24 33%

24 10 42%

24 50%

26 4 15%

4,0 m 26 6 23%
26 8 31%

26 10 38%

26 12 46%

32 4 13%

32 6 19%

32 8 25%

27 4 15%

27 6 22%

45 27 8 30%
36 4 11%

36 6 17%

36 8 22%

40 4 10%

50m 40 6 15%
40 8 20%

36 4 11%

36 6 16%

36 8 22%

36 10 28%

6.0 m 36 12 33%
48 4 8%

48 6 12%

48 8 17%

48 10 21%

48 12 25%

26
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Wprowadzanie ustawien maszyny

Szerokos¢ robocza

Liczba redlic
wysiewajacych

Liczba
wezy sciezek
technologicznych

M M

=X

Zalecana procentowa
redukcja dawki wysiewu
przy tworzeniu

Sciezek
technologicznych
64 4 6%
8,0m 64 6 9%
64 8 12%
72 4 6%
90m 72 6 8%
72 8 11%
36 4 11%
36 6 17%
48 4 8%
48 6 13%
72 4 6%
72 6 8%
12,0 m 72 8 11%
72 10 14%
96 4 4%
96 6 6%
96 8 8%
96 10 10%
96 12 13%
48 4 8%
48 6 13%
60 4 7%
15.0 m 60 6 10%
90 4 4%
90 6 7%
90 8 9%
90 10 11%

W maszynach z powrotem ziarna: ustawic¢ redukcje dawki wysiewu

0%.

ISOBUS do siewnika BAG0143.18 12.24
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Wprowadzanie ustawien maszyny

6.2 Konfigurowanie pozycji roboczej
1 Konfiguracja czujnika
-0 pozycji roboczej
o Zrodio ﬁ% Zrédio
. =@ % Czujnik

(o) CZUJI’lIk (maszyna) w W0|taCh ﬁ— pozycji roboczej

o  Wysokos$¢ podnoszenia ISOBUS w % .

o  Wysoko$é podnoszenia ISOBUS Zapisany 0.50 -4.50 V

zakres wartosci
cyfrowo

. Programowanie punktéw przetaczania Al Programowanie wartosci

(patrz strona 28) -0—& gran.
e  Zmiana punktéw przetgczania (patrz strona f Zmiana punktéw

28) %—r\ przetaczania
Programowanie wartosci gran.
Podczas programowania pun!<tow przetgczania al Programowanie wartosci
przez czujnik pozycji roboczej do punktu O gran. 1/6
przetgczenia przypisywana jest wysoko$¢
podniesienia maszyny. 71

. L Opusc catkowicie maszyne
1.Catkowicie opusci¢ maszyne. -0
2. > Dalej Aktualna wartos¢ 0.00 V

3. Catkowicie unie$¢ maszyne.

4. ﬁ Zapisac ustalone wartosci.

oCirrus z TwinTec: wykonac¢ po kazdym
ustawianiu gtebokosci roboczej.

Zmiana punktow przelaczania

. Punkt przetgczania Dozownik wyt.
. Punkt przetgczania Dozownik wi.

. Punkt przetgczania pozycji do nawrotow
(opcja)

o Punkt przetgczania pozycji sktadania
(opcja)

x Przyc. ESC

Zmiana punktéw przetaczania

Punkt przetaczania %
Dozowanie wyt. °
Punkt przetaczania

) %
Dozowanie wt.

vE o

Punkt przetaczania

. A %
pozycji do nawrotéw

j\

Punkt przetaczania

o,
pozycji sktadania Yo

g

28
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6.3

Konfigurowanie zrédta predkosci

Wprowadzanie ustawien maszyny

& Komputer maszyny wymaga sygnatu predkosci, aby poprawnie

l regulowa¢ dawke.

Mozna wybrac¢ rézne zZrddta sygnatu wejsciowego predkosci jazdy.

. Sygnat predkosci udostepniony moze zostaé poprzez ISOBUS.

. Sygnat predkosci obliczany moze by¢ na podstawie liczby
impulséw na 100 m.

. Sygnat predkosci symulowany jest poprzez wprowadzenie

predkosci (np. w przypadku awarii sygnatu predkos$ci ciggnika).

Wprowadzenie symulowanej predkosci jazdy umozliwia prace po

awarii sygnatu predkosci.

albo

Wybra¢ zrédto sygnatu predkosci.

o

o

o

Radar (ISOBUS)

= Konfiguracja
& zrodla

—

predkosci

g

Koto (ISOBUS)
Satelita (NMEA 2000)
Satelita (J1939)
Radar (maszyna)

symulowana

— Podang predko$c¢ jazdy nalezy
pozniej utrzymywaé

— Jedli rozpoznane zostanie inne
zrodto predkosci jazdy, symulowana

E% Zrodlo

.e_ predkosci

5% Imp. kola

Imp/100

m

§§§ Program. imp.

predkos¢ jazdy wytgczona zostanie
automatycznie.

Sprawdzi¢ doktadnos$é stosowanego zrédta
predkosci

Niedokfadne zrédta predkosci moga
powodowacé btedy wysiewu.

Wprowadzi¢ liczbe impulséw na 100 m.

Warto$¢ standardowa: 9700 (dla czujnika
radarowego)

Ustali¢ impulsy na 100 m.

ISOBUS do siewnika BAG0143.18 12.24
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Wprowadzanie ustawien maszyny

Obliczanie predkosci na podstawie liczby impulsow kota na kazde 100 m w maszynie

Impulsy kota na 100 m nalezy ustali¢ w przewazajgcych warunkach
pracy w pozycji roboczej.

1. Na polu wymierzy¢ odcinek pomiarowy o § 5@ Program. imp 1/4

dtugosci doktadnie 100 m.

2. Oznaczyé poczatek i koniec odcinka
pomiarowego.

r_t
Ustawi¢ ciggnik w pozycji startowe;j. L@t Przejech. impulsy 0

S 500

Odcinek pomiarowy przejechaé doktadnie ML
od poczatku do kohica.

Odmierz dokladnie taki

odcinek 100 m

o o~ w

—  Wyswietlacz bedzie na biezgco pokazywat
liczbe ustalanych impulsow. X Przyc. ESC ) Dalej

7. Zatrzymac sie doktadnie w punkcie
koncowym.

8. [>Zapisd

6.4 Konfiguracja nacisku redlic

Nacisk redlic mozna ptynnie regulowac. 7
Odpowiednio do nacisku redlic mozna dobra¢
zwigkszanie dawki wysiewu.

Konfiguracja nacisku redlic

F

e  Zwiekszanie dawki wysiewu przy nacisku
redlic od stopnia 0 do 10.
(wartos¢ standardowa 5)

Zwiekszanie dawki
wysiewu od stopnia

e
m

. Zwiekszanie dawki wysiewu na kazdy _ _ _
stopien nacisku redlic w %. * % Zwigkszanie dawki %
(warto$¢ standardowa 10%) wysiewu na stopien

|j|

e Minimalny nacisk redlic min Minimalny nacisk
(warto$é standardowa 0) [] 3 redic
. . max
. Maksymalny nacisk redlic Maksymalny nacisk
(warto$c¢ standardowa 10) Iﬁ 4 rediic

. Ustawienie nacisku redlic jest regulowane
przez Task Controller.

o M tak
o O nie

Nacisk redlic przez
Task Controller

. Przypisa¢ wartos¢ wyjsciowg 100% z Task
Controller do stopnia nacisku redlic.
(wartos¢ standardowa 5)

Wartos$¢ wyjsciowa
100% odpowiada
stopniowi
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6.5 Konfigurowanie geometrii

Wprowadzanie ustawien maszyny

. Dane ustawiane sg w maszynie fabrycznie i z reguly nie nalezy

ich zmieniac.

. Dane geometrii muszg zgadzacé sie z rzeczywistymi wymiarami

dtugosci maszyny.

Przesunigcie boczne — maszyna z lewej strony: wprowadzi¢ wartos¢

ujemng

Dane geometrii maszyny zawieszanej

Ve

Konfiguracja
geometrii

Maszyna _ X1 fem]

min max

303 Special WS 224 236

303 Special RoteC 210 221

353 Special 224 236

Q. 1403 Special 210 221
<Qt 303 Super RoteC 205 209
303 Super RoteC+ 217 221

403 Super RoteC 205 209

403 Super RoteC+ 217 221

X1

0 cm

ISOBUS do siewnika BAG0143.18 12.24
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Wprowadzanie ustawien maszyny

Dane geometrii maszyn zaczepianych

Maszyna X2 [cm] X3 [cm]
min | max
3003 442 | 552
3003 compact| 442 552
3503 442 | 552
é 4003 529 | 629 130
© 4003-2 551 | 611
6003 -2 551 | 611
4003-3 / 6003-2 so1 | 611
+ T-Pack In

Cirrus

. Multiboom: warto$ci mogg by¢

wprowadzane oddzielnie dla kazdego

zbiornika

— Najpierw wybrac zbiornik: w

o Wartosci X3 przed osig dodatnie, za osig

ujemne.

32
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Wprowadzanie ustawien maszyny

Primera DMC

X2
641
rozstaw
X X2 X3 X4 X6

Maszyna rzedow

[em] [em] [em] [em] [em]
DMC 3000/ DMC 4500 / DMC 6000-2 /
DMC 9000-2 18,75 156 252 !
DMC 6000-2 / DMC 9000-2 25 641 224 -8
GD501 (DMC 3000 - DMC 9000-2) 18,75/ 25 -155 0 0

18,75 252 1
DMC 9000-2C Super 729 194

25 224 -8

18,75 252 1
DMC 9001-2C 805 270

25 224 -8

18,75 252 1
DMC 12000-2C 806 194

25 224 -8

18,75 252 1
DMC 12001-2C 885 270

25 224 -8
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Wprowadzanie ustawien maszyny

Maszyna X2 [cm] | X3 [cm] | X4 [cm]
Cayena
6001 /6001-C °83 144 190

W przypadku maszyn z dyszlem
teleskopowym wartosci nalezy zmienic

zgodnie z rzeczywistg pozycjg dyszla.

Maszyna X2 [cm] X3 [cm]
Citan 12001 771 157
Citan 15001 921 157
Maszyna X2 [cm] | X3 [cm] | X4 [cm]
Condor

2001 771 249 170
Condor

15001 921 249 170

Cayena

Citan
X2
—] cm
cm

sl
0 cm

Condor

X2

34
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Dane geometrii maszyn Xtender (HB)

. Wybraé maszyne uprawowa;:

o  Cenius
o  Catros (TS)
o  Catros (TX)

Wprowadzanie ustawien maszyny

Konfiguracja
geometrii

Ve

Maszyna uprawowa

Szerokos$¢ robocza

Z

Szczegobtowe wymiary

o Certos
o Inne
Maszyna X5[cm]
HB 170
X2[cm] | X3 [cm] | X4 [cm]

Cenius 890 150 340
(nawdz)
Cenius 890 45 0
(ziarno)
Catros (TS) 400 20 0
Catros (TX) 660 60 0
Certros 750 70 0
Inne 400 50 0

Xtender

X5
170

X2

cm

cm
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Wprowadzanie ustawien maszyny

6.6 Konfigurowanie pozycji anteny

=

q:.:p Konfiguracja pozycji anteny

. Podaé¢ miejsce montazu anteny GPS

o Ciagnik i
a9 Qﬂ@cb Pozycja anteny
0 Maszyna
e Wprowadzi¢ odlegtos¢ anteny GPS do E]_I]
punktu dotgczania (w przypadku montazu
na maszynie) [ :I
m _

6.7 AutoPoint

AutoPoint przy pomocy czujnika przy redlicy oblicza czas, ktory
materiat siewny potrzebuje od zatgczenia dozownika do przejscia do
redlicy.

Na tej podstawie mozna obliczy¢ optymalne opdznienie wigczenia
i wytgczenia dozownika na nawrocie (patrz strona 50).

Aby system dziatat prawidtowo, nalezy zawsze ze statg predkoscig
wjezdza¢ w nawro6t i wyjezdza¢ w nawrotu.

Przed wysiewem
. wprowadzi¢ wartosci standardowe opéznienia w menu Produkty

(patrz strona 50).
e ustawic prawidlowo geometrie.

. aktywowac kontrole sekcji w terminalu.

Podczas wysiewu

e  skontrolowa¢ opdznienia pod katem wiarygodnosci.

e  skontrolowa¢ wynik wysiewu na nawrocie (po 3 razy na wjezdzie
i wyjezdzie)!

. utrzymywac statg predkos¢ jazdy na nawrocie.

. utrzymywac statg liczbe obrotéw dmuchawy.
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Wprowadzanie ustawien maszyny

|}§ AutoPoint

e  Aktywacja / dezaktywacja AutoPoint

o M Automatyczne przekazywanie
czasow do menu produktu i Section

Control |E Przekaz autom. czasy

o [ Czasy nie sg przekazywane.
Reczne wprowadzanie czasu
wigczenia lub wytgczenia w menu
Produkty jest mozliwe.

e  Aktywacja / dezaktywacja wskazéwek

(MiniView)

o Mtak
Wskazdéwka wyswietlana jest z nowym
czasem wigczenia lub wytgczenia przy
kazdej nowej wartosci zmierzonej,
ktéra wykracza poza granice tolerancji E Wskazdéwka aktywowana
poprzedniej wartosci..
— Nowy czas wigczenia lub
wylgczenia mozna wprowadzié
recznie.

o Onie
Bez wyswietlania wskazowek

Wskazanie optymalizacji wigczania / wytgczania Optymalizacja wiaczania 0 ms
N .
OptymallgaCJa 0 ms
wylaczania

Wartosci zmierzone: 0

Wskazanie liczby pomiaréw — Licz. 0
Wskazanie ostatniej przestanej wartosci — Czas wiaczenia 0 ms
Czas wylaczenia 0 ms

o & Wartosci optymalizacii

wigczania i optymalizacji wytgczania
sg ustalane podczas optymalizacji
punktow przetgczania (menu
produktu, czas opdznienia).

Stuzg one optymalizacji czaséw
przetgczania, aby unikng¢ btedow
siania.

g

. 0) Przywracanie wartosci
optymalizacji wiaczania i optymalizacji
wylgczania na
0 ms.

) Przeprowadzanie testu kompatybilnosci

(patrz nizej)
Test kompatybilnosci

Kontrola terminala
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Wprowadzanie ustawien maszyny

. W przypadku podzielonego zbiornika: do
poszczegolnych zbiornikdw przypisac
czujnik Auto Point.

o M (tak, czujnik przypisany)
o O (nie, czujnik nieprzypisany)

— Mozliwe tylko z ustawieniem Multiboom.

Test kompatybilnosci

Czujnik jest przypisany do nastepujgcych

I N
B N

[ ] Test kompatybilnosci stuzy do kontroli kompatybilnosci terminala
obstugowego z systemem AutoPoint.

W trakcie testu kompatybilnosci do terminala
obstugowego przesytane sg 2 losowo
wygenerowane czasy.

Przestane wartosci zostang wyswietlone i nalezy
je skontrolowa¢ w menu Section Control danego
terminala.

Wskazanie testu kompatybilno$ci—

v

Zatwierdzi¢ kontrole.

Przyktad kontroli po tescie kompatybilnosci
w punkcie AMATRON3—GPS-
Switch—Ustawienia.

Czas wigczenia—

Czas wytgczenia—

IE Test kompatybilnoéci

Do terminala przestano nowe czasy.
Jesli nizej wyswietlone wartosci nie zgadzajq sie,
czasy wiaczenia i wytaczenia
nie zostang automatycznie
przestane.
Sprawdz czasy.

Czas wiaczenia 1111 ms
czas 2222 ms
wylaczenia

‘/ Gotowe

Kartendarstellung

2D

@ Kartenausrichtung
Fahrtrichtung

f 1111

oo

& Ausschaltzeit

O

Tutaj nalezy obserwowac zachowanie kontroli sekgciji.

— Niektére terminale wytgczajg maszyne na krotki czas!

Przy automatycznym ustalaniu czaséw czasy sg przesyfane do
terminala i wykorzystywane.

38
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6.8 Parowanie urzadzenia Bluetooth

Za pos$rednictwem Bluetooth maszyne mozna
potgczy¢ z przenosnym urzgdzeniem koncowym.

W tym celu wprowadzi¢ 6-cyfrowy kod
wyswietlony na przenosnym urzgdzeniu
koncowym.

Siewnik moze wymienia¢ dane z aplikacjg
mySeeder przez tgcze Bluetooth.

Wprowadzanie ustawien maszyny

®
9 Parow. urzadz. Bluetooth

Kod do sparowania
urzadzenia Bluetooth to:

000000

ISOBUS do siewnika BAG0143.18 12.24
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Wewnetrzna dokumentacja

7 Wewnetrzna dokumentacja

® S

W menu gtéwnym wybra¢ Dokumentacja!

Menu Dokumentacja jest wewnetrzng pamiecia zlecen bez
mozliwosci odczytu.
Po otwarciu menu Dokumentacja pojawia sie =
uruchomiona dokumentacja. =—| Dokumentacja
B3] werazan — ~
. Wskazanie tgcznych danych Nazwa
' =4
. @ Wskazanie danych dziennych
Aby zakonczy¢ dokumentacje, nalezy uruchomic EIQ z EB
inng.
. . . . Obrobiona
Mozna zapamieta¢é maksymalnie 20 pow. 0,00 0,00 ha
dokumentacii.
Przed utworzeniem nastepnych dokumentagii Wymagany czas 0,00 0,00 h
nalezy usung¢ istniejgce.
Ilos¢ zbiornika 1 0,00 0,00/ kg
+ Tlos¢ zbiornika 2 0,00 0,00 kg
o Zaktadanie nowej dokumentacji.
—  Przydzielanie nazw.
E =
. —— | Uruchamianie dokumentaciji.
[
L
. Usung¢ dane dzienne.
A
=
. Uruchomienie uprzednio zatozonej
dokumentaciji.
. — Uruchomienie pdzniej zatozonej
dokumentaciji.
. — | Usuniecie dokumentaciji.
Co
. ' Wyswietlanie danych zbiornika 3
i zbiornika 4.
® e  Zawsze uruchomiona jest jedna dokumentacja.
l o  Woczesniej zapisane dokumentacje mozna wybraé i ponownie
uruchomié.
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8 Menu Informacje

Menu Informacje

Wybraé Info w menu gtéwnym!

Wskazanie numeru indentyfikacyjnego maszyny

(MIN)—
. Wyswietlanie numeru przycisku funkcyjnego
w menu
o M (tak)
o [O(nie)

. Wskazanie ogdlne

. Wskazanie komputeréw i oprogramowania
Wersja oprogramowania—

Numer seryjny komputera/zespotu sterujgcego—

o Info
MIN: CIR00000000

Pokaz numery przyc. fun.

Pow. calk. 0 ha
Ilos¢ taczna 0o |
Czas catkowity pracy 0 h

Ostatnia instalacja

Ostatni reset

Z certyfikatem AEF:

L
=

XX XX. XX

Podst. komputer
0000000000_X00000
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Menu Kalibracja

9

Menu Kalibracja

@ W menu gtéwnym wybra¢ Kalibracja!

& Alternatywnie kalibracje mozna réwniez przeprowadzi¢ na terminalu

l TwinTerminal.

Okreslanie wspoétczynnika kalibraciji

Okresli¢ wspot. kalibr. 1/6
@2
1. Ustawi¢ reczne wigczanie \ /
potowy sekcji w pozycji ]
kalibragiji > 1. Ustaw wtaczanie potowy
/ sekcji w pozycji kalibracji
0
2. Otworzy¢ (lewa) klape kalibracyjna. 2. Po prébie wysiewu?
(; 3. Pojemnik kalibracyjny
{E:E} oprézniony?
3. Wstepne dozowanie w celu 4. Klapa kalibracyjna
utrzymania statego przeptywu podczas otwarta?
kalibraciji.
4. Ponownie oprézni¢ pojemnik kalibracyjny.
X Przyc. ESC > Dalej
5. Skontrolowac/skorygowac ustawienia. i
yg % Wstepnie wybrana km/h
— predkosc¢
EI Zadana dawka wysiewu kg/ha
{H:E} Watek dozujacy cm?
-l Powierzchnia kalibracyjna ha
X Przyc. ESC ’Start
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6.

—

~

10.

11.

12.
13.

E Uruchomic¢ kalibracje.

Kalibracja konczy sie automatycznie.

- Kalibracje mozna zatrzymac

i ponownie uruchomic.
Zwazy¢ zebrang ilos¢.

Uwzgledni¢ wage wiaderka.

Wprowadzi¢ wartos¢ zebranej ilosci w kg.

Wyswietlona zostanie nowa wartos¢
kalibracji oraz procentowe odchylenie od
zadanej ilosci.

> Jedli podczas préby kreconej wystgpity
btedy (np. nierbwnomierny przeptywu),
powtdrzy¢ kalibracje.

ﬁ Zapisac ustalone wartosci.

Ustawi¢ reczne witgczanie potowy sekcji
z powrotem w pozycji Srodkowe;.

Zamkng¢ klape wkrecania.

v Zakonczy¢ kalibracje.

Menu Kalibracja

A

Podczas kalibracji w strefie zagrozenia nie
mogg przebywac ludzie

A

0.000 ha 0.000 kg

MED A

X

Przyc. ESC

) Dalej

Wprowadz zebrana ilosc kg

Nowy wspol. kalib.

Procentowa rozbieznosc ilosci

. %
WYnNOosi:

Skalibruj
ponownie

@% Zapisz

1. Wiaczanie potowy sekcji
w pozycji Srodkowej

2. Klapa wykrecania
zamknieta

+” Gotowe
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Menu Produkty

10 Menu Produkty

Cﬁ) W menu gtéwnym wybra¢ menu Produkty!

(menu Produkty i menu Kalibracja sg identyczne)

8 Menu Produkty

. Przetgczenie na TwinTerminal g

Aktywacja obstugi
zewnetrznej

. Konfigurowanie zbiornika 1 Zbiornik 1 Zboze

Zadana dawka wysiewu 80.00 kg/ha
Wspotcz. kalibracji 1.00 v
Predkos¢ tasmy 3.0-20.0 km/h

e  Zbiornik 2, 3, 4 — z tylu (opcja) Zbiornik 2 Nawd
awoz

Zadana dawka wysiewu 85.00 kg/ha
Wspbtcz. kalibracji 1.00 X
Predkos¢ tasmy 3.0-20.0 km/h
Wskazania w menu Produkty
e  Zadana dawka wysiewu
. Wspotczynnik kalibracii
. Stan kalibraciji
x — wspotczynnik kalibracyjny nie zostat
jeszcze ustalony
« — wspotczynnik kalibracyjny zostat
ustalony w ramach préby krecone;j
. Obliczony zakres predkosci dla zbiornika
z aktualng konfiguracjg wynikajgcg z watka
dozujgcego i zadanej dawki.
Zbiornik 1 - nieaktywna
| NOR
. Dezaktywacja zbiornika. Stuzy do Zadana dawka wysiewu 80.00 kg/ha
przejsciowego dezaktywowania zbiornika Wspotczynnik kalibracji 1.00 v
(wszystkie ustawienia pozostajg
zachowane). o
Predkosc¢ tasmy 3.0-20.0 km/h
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. | 7miana zbiorika: wprowadzanie
kolejnosci przy wysiewie w przypadku kilku
zbiornikow.

®
| | Skalibrowaé osobno zbiorniki.

Zmiana zbiornika

Konfigurowanie kolejnosci poprzez oznaczenie
zbiornikow.

=d
. uzywanie zbiornikéw jeden po

drugim

Aktywacja przetgczania na nastepny
zbiornik przez

o teoretyczng ilos¢ resztek

(napetnianie nalezy tutaj
przeprowadzi¢ przez Zarzgdzanie
zbiornikami)

Wprowadzi¢ pozostatg teoretyczng
ilos¢ resztek aktywnego zbiornika. Je$li
wartosc¢ ta zostanie osiggnieta, nastgpi
zmiana zbiornika.

o  Czujnik sygnalizacyjny pustego stanu

Bez zmiany zbiornika

. D rébwnoczesne uzywanie

zbiornikow.

Do rozsiewu réznych materiatéw siewnych
i nawozéw

Menu Produkty

N Zmiana zbiornika
w

O = 0O
!

kg kg
kg
w w
w
N Zmiana zbiornika

OO0

OO0

ISOBUS do siewnika BAG0143.18 12.24

45



Menu Produkty

Bez zmiany zbiornika

=+

zbiorniki.

podziat ilodci zadanej na

Tylko jesli ilos¢ zadana zostanie przekazana
przez kontroler zadan do maszyny.

llos¢ zadana jest dzielona na zbiorniki
powigzane znakiem +.

Czas przejsciowy dozownika

Wyraza czas, w ktorym oba dozowniki
obracajg sie réwnoczesnie podczas zmiany
zbiornika.

Czas przejsciowy zbiornikow

Wyraza opéznienie, ktére musi nastgpic po
osiggnieciu podanego stanu napetnienia do
chwili zmiany zbiornika.

Y Zmiana zbiornika
w

I [+

) L+

Zmiana zbiornika

‘{‘

{E:Q@ Czas przejsciowy
dozownika

Czas przejsciowy
zbiornikow

e

46
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Wprowadzanie danych w menu Produkty

Menu Produkty

Wybraé zbiornik.
Potwierdzi¢ wybor.

Wprowadzanie nazwy produktu

Wprowadzanie zdanej dawki wysiewu (patrz
strona 49)

Wprowadzanie wielkosci watka dozujgcego
w cm?
Wybér powierzchni kalibracyjnej

(powierzchnia, dla ktérej dozowana bedzie
odpowiednia ilo§¢ w trakcie proby kreconej).

Zaproponowana zostanie odpowiednia
wartosc.

Okreslanie wspoétczynnika kalibracji (patrz
strona 42)

Konfigurowanie liczby obrotéw dmuchawy
(patrz strona 49)

Przed okresleniem prawidtowego
wspétczynnika kalibracji wprowadzié
odpowiedni wspoétczynnik kalibraciji

(w pozostatych przypadkach wprowadzic¢
1,00)

Wskazanie mozliwego zakresu predkosci

Konfigurowanie op6znien (patrz strona 50)

konfigurowanie zrédfa alarmu stanu
napetnienia (patrz strona 55)

Napetnianie (patrz strona 56)

1 Konfiguracja zbiornika 1
—&

Nazwa produktu

&

' Wprowadz zadang dawke
ii wysiewu

{Eﬂ} Watek dozujacy

cm

ha

Okresli¢ wspdt. kalibr.

—
-jPowierzchnia kalibracyjna
O

Konfiguracja liczby obrotow
dmuchawy

—-a

—o
—
—

' Wspoicz. kalibracji

Rozpietosé predkosci
min max
3.0 km/h 20.0 km/h

E Konfiguracja opdznien

Konfigurowanie zrodia
alarmu stanu napetnienia

&j

&
' Napetnianie
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Menu Produkty

o
&8>

Ny

A

Lista produktéw

Dodawanie nowego produktu do listy

Usuwanie produktu widocznego

z boku z listy

&

Zboze

llo$¢ zadana 80.00 kg/ha

Watek dozujgcy 600.00 cm®

Produkt 2

llo$¢ zadana 80.00 kg/ha 6%.
Watek dozujgcy 600.00 cm®

Produkt 3

llo$¢ zgdana 80.00 kg/ha 6%.
Watek dozujacy 600.00 cm?

Produkt 4

llo$é zadana 80.00 kg/ha ﬁ
Watek dozujacy 600.00 cm?

48
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Menu Produkty

10.1 Wprowadzanie zadanej dawki wysiewu

' Wprowadz zadang dawke wysiewu

) Wprowadzanie jednostki zadanej dawki a
wysiewu e
o) kg/ha o Wybér jednostki

o  z(ziarna)/m? il

) Wprowadzanie wartosci zadanej dawki ) ,
wysiewu E Zadana dawka wysiewu z/m

W razie potrzeby rozdzieli¢ wartos¢ zadang
produktu réwnomiernie na wigkszg liczbe

S Masa 1000 ziaren g
zbiornikow.
Dla jednostki z/m2:
. . Zdolnosc¢ do kietkowania %
o Wprowadzanie masy 1000 ziaren

o Wprowadzanie zdolnosci do kietkowania

10.2 Konfigurowanie liczby obrotéw dmuchawy

—5| Konfiguracja liczby obrotéw
@_, dmuchawy
=
e  Wprowadzi¢ zadang liczbe obrotéw =3 . .
dmuchawy —2| Zadana liczba obrotéw min
— dmuchawy
=

e  Zapisanie aktualnej liczby obrotow

. T . Zapisz aktualng liczb
dmuchawy jako zadanej liczby obrotéw obfotéw dmuct?awy jgko T
zadanej liczby obrotéw
o Wskazanie aktualnej liczby obrotéw Aktualna liczba obrotéw
-1
dmuchawy dmuchawy 2000 min
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Menu Produkty

10.3 Konfigurowanie opdéznienia

) Opobznienie stuzy do ustawiania trybu ciggtej obrébki pola
o  przy przejsciu z powierzchni nieobrobionej na powierzchnie
obrobiona.

— Maszyna musi sie wylgczy¢ zanim elementy rozsiewajgce
dotrg do obrobionej powierzchni (opéznienie wytgczenia).

o  przy przejsciu z powierzchni obrobionej na powierzchnie
nieobrobiong.

— Maszyna musi sie wigczy¢ zanim elementy rozsiewajace
dotrg do nieobrobionej powierzchni (opdznienie wigczenia).

) Wielkos¢ zachodzenia/rozsuniecia zalezy miedzy innymi od
predkosci jazdy.

) Opdznienie jest wartoscig czasowag w milisekundach.

o Dtuzsze opdéznienie i wysoka predkosé mogg doprowadzi¢ do
niepozgdanej charakterystyki przetgczen.

Optymalna obrébka pola

(==

a @

(1) Uwrocie/obrobione pole

(2) Ciagta obrébka pola bez zachodzenia

Zachodzenie obrobionych powierzchni

Opdznienie wylgczenia za kroétkie Opdznienie wigczenia za dtugie
A A

4 4 4+

(A) Dlugos¢ zachodzenia
o  Wydtuzy¢ opdznienie wytgczenia. —  Skréci¢ opdznienie wigczenia.
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Nieobrobione powierzchnie

Menu Produkty

Opdznienie wylgczenia za diugie Opdznienie wigczenia za kroétkie

din v
N * b

(B) Dlugos¢ nieobrobionego obszaru
—  Skréci¢ opdznienie wytgczenia. —  Wydtuzy¢ opdznienie wigczenia.
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Menu Produkty

Zalecane czasy wyprzedzenia — technika siewna

P

Opodznienie dla Zboze kg/ha Rzepak kg/ha Nawoéz kg/ha
[ms] 100 200 2 8 40 120
AD-P Wiaczanie | 2500 2400 2800 2600 — -
3m Wytacz| 2600 2800 2400 3000 - -
Wiaczanie | 2400 2200 2200 2400 2500 2300
Cirrus 3003-C
Wytacz | 2600 2800 1900 2200 3000 3300
Wiaczanie | 3800 3500 3800 3400 = =
Cirrus 6003-2
Wytacz | 3800 3700 3600 3700 = =
Cirrus 6003-2C Wiaczanie | 2500 2300 3000 2700 2700 2700
Cirrus 6003-2CC Wylacz| 2800 2900 | 3100 | 3600 | 3400 | 3500
Wigczanie
Zbiornik 1 | 2600 2700 3500 3800 4100 3700
Wytgczanie
DMC 6000-2C Zb|orn|kl1 2400 2600 4100 4100 4000 3700
Wigczanie
Zbiornik 2 | 2800 2800 3500 3600 4200 4000
Wytgczanie
Zbiornik 2 | 2400 2700 3800 3800 3800 4100
Zboze Rzepak Nawéz
Na Wewnatrz Na Wewnatrz Na Wewnatrz
zewnatrz zewnatrz zewnatrz
Citan 12000 Silnik 13116 2580
3000 1/min Silnik 2 | 2960 2650
Citan 12000 Silnik 1 | 2650 2150
4000 1/min Silnik 22970 | 2160 2050
Cirrus 6003
3000 1/min 1610 1260 1050 1600
Cirrus 6003
4000 1/min 1100 1160 1440 1120
@

Podane warto$ci sg warto$ciami zalecanymi, nalezy je kazdorazowo

zweryfikowac.
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Menu Produkty

Czasy korekty dla opéznienia w przypadku zachodzenia/nieobrobionych powierzchni

Odja¢ lub doda¢ czasy korekty od ustawionego opdznienia.

Opdznienie wigczenia Opdznienie
wylgczenia
Zachodzenie Czas korekty ujemny | Czas korekty dodatni
Nieobrobiona Czas korekty dodatni | Czas korekty ujemny
powierzchnia

Dlugos¢ zachodzenia (A)/dtugos¢ nieobrobionej powierzchni (B)
0,5m 1,0 m 1,5m 20m 2,5m 3,0m

5 360 ms 720 ms 1080 ms 1440 ms 1800 ms 2160 ms

6 300 ms 600 ms 900 ms 1200 ms 1500 ms 1800 ms

7 257 ms 514 ms 771 ms 1029 ms 1286 ms 1543 ms

> 8 225 ms 450 ms 675 ms 900 ms 1125 ms 1350 ms
:§§ 9 200 ms 400 ms 600 ms 800 ms 1000 ms 1200 ms
§ g 10 180 ms 360 ms 540 ms 720 ms 900 ms 1080 ms
'g, 11 164 ms 327 ms 491 ms 655 ms 818 ms 982 ms
o 12 150 ms 300 ms 450 ms 600 ms 750 ms 900 ms
13 138 ms 277 ms 415 ms 554 ms 692 ms 831 ms

14 129 ms 257 ms 386 ms 514 ms 643 ms 771 ms

15 120 ms 240 ms 360 ms 480 ms 600 ms 720 ms

[ ] Czasy korekty dla niewyszczegodlnionych predkosci i odstepow (A, B)

Czasy korekty dla czaséw wyprzedzenia [ms] =

mozna interpolowac/ekstrapolowac lub obliczaé za pomoca
nastepujgcej formuty:

Dtugosé¢ [m]
Predkos¢ jazdy [km/h]

x 3600

Na opédznienie przy wigczaniu i wytgczaniu w ukfadach siewnikowych

wpltyw majg nastepujgce czynniki:
. czas transportu w zaleznosci od

o  rodzaju wysiewanego materiatu
o odcinka transportu
o liczby obrotéw dmuchawy

e sposoéb jazdy w zaleznosci od

o  predkosci
0 przyspieszenia
o hamowania
° doktadnos¢ GPS w zaleznosci od

o  sygnatu korekciji
0 predkosci aktualizacji odbiornika GPS

ISOBUS do siewnika BAG0143.18 12.24
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Menu Produkty

P

Aby przetgczanie na uwrociu nastepowato precyzyjnie — zwtaszcza
w przypadku siewnikow — konieczne jest spetnienie nastepujgcych
warunkow:

e doktadnos¢ RTK odbiornika GPS (predko$¢ aktualizacji min.

5 Hz)

o réownomierna predkosc¢ przy wjezdzaniu/wyjezdzaniu z uwrocia

. Wprowadzanie opéznienia wigczenia dla
wjazdu na pole w milisekundach:

Duza wartos¢:

— wczesne wigczenie (unikanie nieobrobionej
powierzchni)

Mata wartos¢:

—  pdbzne witgczenie (unikanie zachodzenia)

e  Wprowadzanie opdznienia wytgczenia dla
wjazdu w uwrocie w milisekundach:

Duza wartos¢:

— pobzne wylgczenie (unikanie zachodzenia).

Mata warto$c:

— wczesne wylgczenie (unikanie nieobrobionej
powierzchni).

. Optymalizacja punktow przetaczania

Optymalizacja punktéw przetgczania moze byé
réwniez stosowana przy wykorzystywaniu
AutoPoint.

Optymalizacja punktow przetaczania

1. Wybra¢ pomoc ustawien dla punktu
wigczenia lub punktu wytgczenia.

2. Wybra¢ pomoc ustawien dla przetgczania
za wczesénie lub za pézno.

E Konfiguracja
opdznien

e Opdzn.
OO wiaczenia

ms

Opodznienie ms
| wyfaczenia

& Optym. punktéw przetacz.

Punkt wiaczenia

Punkt wytaczenia

Za wczesénie

Za p6zno

54
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Menu Produkty

Pomoc ustawien

|
v
o  Wprowadzi¢ dlugosc¢
zachodzenia/nieobrobionej s Maszyna przetaczana za m
powierzchni. Evlil wczesnie/za p6zno o
o  Wprowadzi¢ predkos¢ jazdy. Dazda z predkoscia km/h
—  Woyswietlone zostanie nowe obliczone .
opoznienie. Nowe obliczone op6znienie 17400 ms

X Przyc. ESC ﬁ Zapisz

10.4 Konfigurowanie alarmu stanu napetnienia

napefnienia

&i Konfigurowanie alarmu stanu
-

e  Zrédto alarmu stanu napetnienia
o  Czujnik stanu napetnienia w zbiorniku

o  Teoretycznie obliczona ilo$¢ resztek

(napetnianie .”,a'ezy tutay . &% Zrédto alarmu stanu
przeprowadzi¢ przez Zarzadzanie napetnienia
zbiornikami) g

o  Obydwie opcje (ostatnia osiggnieta
warto$¢ graniczna wyzwala alarm
stanu napefnienia)

. Wprowadzic¢ granice alarmu dla teoretycznej
ilosci resztek w zbiorniku. &_ Granica alarmu dla
“ ilosci resztek kg
—
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Zarzadzanie zbiornikami

11 Zarzadzanie zbiornikami

O RS

&

do napetniania i oprdézniania!

‘5 W menu gtdbwnym wybra¢ menu Zarzadzanie zbiornikami

. Opréznianie resztek

. Napetnianie zbiornika

Zarzadzanie zbiornikami

? Oprdznianie

<

RES

' Napetnianie

Alternatywnie opréznianie mozna rowniez przeprowadzi¢ na
terminalu TwinTerminal.

Przy podzielonym zbiorniku przed napetnieniem i opréznieniem
wybra¢ zbiornik.

. Przetgczenie na TwinTerminal

e  Zbiornik 1 (z przodu)

e  Zbiornik 2 (z tytu)

e  Zbiornik 3 (z przodu)

e  Zbiornik 4 (z tytu)

Aktywacja obstugi
zewnetrznej

® ' zviomikt

(P zbiomik 2

Q@ ' zviorniks

(P zbiomik 4

56
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Zarzadzanie zbiornikami

1.1 Oproéznianie resztek
—  Walki dozujgce pozostajg zamontowane! o
1 Zatrz i Oproznianie 1/3
. ymac maszyne. P resztek
2. Wytaczyé dmuchawe. L Otwarcie Kiapy
3. Przy podzielonym zbiorniku: wybrac kalibracyjnej?
zbiornik.
° U Przednia potowa zbiornika. 2.Zbiornik zainstalowany?
. Q’ Tylna potowa zbiornika.
4. Zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne przed
przypadkowym stoczeniem. _
Otworzy¢ klape kalibracyjna. X Przye. ESC > Dale;
Zamocowac torbe zbiorczg lub korytko pod
otworem zbiornika.
7
8. E Rozpocza¢ opréznianie resztek,
przytrzymac nacidniety przycisk.
9. Po opréznieniu zamknaé klape kalibracyjna.
11.2 Napetnianie zbiornikéw
3 & Napetnianie
' zbiornika
. Wskazanie aktualnego stanu napetnienia _
(obliczony zgodnie z teoretyczng dawkg _.‘ Atktualny e 800.00 kg
Wysiewu) stan napernienia
. Ustawianie stanu napetnienia na 0 kg, gdy ‘ Zerowanie stanu
zbiornik jest pusty 0 napetnienia
e  Wprowadzanie uzupetnionej ilosci _‘E(_
' Uzupelniona ilosc kg
. Wskazanie nowego stanu napetnienia - i Now
y
‘ stan napetnienia 1000.00 kg
X Przyc. ESC -:bﬁ Zapisz
Wyswietlany stan napetnienia zbiornika jest wartoscig teoretyczng
obliczong na podstawie uzupetnionej ilosci i zadanej dawki wysiewu.

ISOBUS do siewnika BAG0143.18 12.24
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Praca w polu — menu Praca

12

Praca w polu — menu Praca

ﬁ Wybraé menu Praca w menu gtéwnym!

Jesli podczas jazdy nastapi wyjscie z menu Praca, po 10 sekundach
automatycznie wy$wietlone zostanie ponownie menu Praca.

Przed rozpoczeciem wysiewu nalezy wykonac¢ nastepujgce
czynnosci:

. utworzy¢ profil uzytkownika
. wprowadzi¢ ustawienia maszyny

. wprowadzi¢ dane produktu i przeprowadzi¢ kalibracje

Maszyna obstugiwana jest za pomocg menu Praca i jego podmenu.

Kolejnos¢ pdl funkcyjnych moze byé rézna zaleznie od stosowanego
terminala.

Funkcje, ktore
e wylgczone sg w menu Setup,
. nie nalezg do wyposazenia maszyny,

nie sg wyswietlane w menu Praca (funkcje nie sg przypisane do pol
funkcyjnych).
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12.1

Wyswietlacz
wielofunkcyjny

Ekran menu Praca

0.00 »

Qusmin

F— )
‘&

o1

O 0 kmsn 1

Praca w polu — menu Praca

Przetgczanie Sciezek
technologicznych

Zmiana zbiornika aktywna

-

Maszynaz1, 2 lub 3

zbiornikami:
Dawka wysiewu O ) O O : O gsgﬁlzvzy st
Zbiornik 1 | k9/ha kasha | (przy zbiorniku
100 % 100 % | podzielonym)
y B Zbiornik 2
Zbiornik 1 (przy zbiorniku

Stan napetnienia
zbiornika 1

1 p

1420
kg

48,50
kg

podzielonym)

Stan napetnienia
zbiornika 2

Liczba obrotow
dozownika
Zbiornik 1

1)

oOUAsmin

1)

oOUAsmin

Liczba obrotow
dozownika
Zbiornik 2

Maszyna z 4 zbiornikami:

Wskazanie dla kazdego
zbiornika:

Dawka rozsiewu 0 r G
Dawka rozsiewu w % kg/ha
Liczba obrotow 100 =
dozownika | @ w/min
Zbiornik 1 ze stanem 1% 2@ Zbiorni_k 2. ze stanem
napetnienia napetnienia
0,00 kg
Zbiornik 3 ze stanem 3@ 4@ Zbiorni_k 4. ze stanem
napetnienia napetnienia
0,00 kg 0,00 kg

Zbiornik ze wskazaniem stanu

napetnienia

Zbiornik pusty

Zbiornik dezaktywowany

>
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Praca w polu — menu Praca
Rozwigzanie
alternatywne:

Wskazanie ci$nienia
w zbiorniku

Kontrola sekcji

Lewy znacznik $ladu

Maszyna w pozycji
roboczej

Dozownik wt.
Maszyna nie jest

ustawiona w pozycji
roboczej

Wstepnie wybrana

funkcja hydrauliczna

TN TN
N N
30 70 30 70
(o)
L :
Automatyka Recznie

It =1
I

—

T e i ¥ (3

Prawy znacznik sladu

Prawa sekcja
szerokosci wytgczona
recznie

Prawa sekcja
szerokosci wytgczona
przez Section Control.

Oswietlenie robocze
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12.2

1. Wybrac funkcje hydrauliczng (1)

przyciskiem funkcyjnym.

—  Wstepnie wybrana funkcja hydrauliczna (2)
bedzie wyswietlana w dolnej czesci menu

Praca.

n

zostanie wykonana.

3. Ponownie nacisng¢ przycisk funkcyjny, aby

usung¢ wstepny wybor.

Uruchomi¢ zespét sterujgcy ciggnika.
—  Wstepnie wybrana funkcja hydrauliczna

Wstepny wybér funkcji hydraulicznych

Praca w polu — menu Praca

Wstepny wybor funkcji hydraulicznych (w zaleznosci od maszyny i wyposazenia)

Cirrus / Citan

Symbol hydraulicznego
wyboru wstepnego

Funkcja

Barwne oznaczenie weza
(zespot sterujacy ciagnika)

Brak symbolu

Podwozie / redlice — standardowe

(bez hydraulicznego wyboru
wstepnego)

Znaczniki sladéw

Funkcja przeszkod
znacznikow Sladéw

Funkcja oczka wodnego

é Zotte

Sktadanie wysiegnikow

Pole tarczowe

Nacisk redlic

é zielone

/® oo’ T 2T,

Intensywno$¢ Crushboard

é niebieskie

Cayena

Symbol hydraulicznego
wyboru wstepnego

Funkcja

Barwne oznaczenie weza
(zespot sterujacy ciagnika)

Podwozie standardowe (bez
hydraulicznego wyboru
wstepnego)

Znaczniki sladéw

Funkcja przeszkéd
znacznikow sladéw

Funkcja oczka wodnego

é Zotte

ety

Sktadanie wysiegnikow

é zielone
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Praca w polu — menu Praca

P

12.3 Réznica w stosunku do stanu wymaganego

[ ] Wskazania zaznaczone na zé6tto informujg o réznicy w stosunku do
l stanu wymaganego.

Wskazania zaznaczone na czerwono sygnalizujg brak zrédta

informaciji.

(1) Predkosc¢ obrotowa dmuchawy rézni sie od
wartosci zadanej

(2) Wartos¢ zadana zostata recznie zmieniona
przez krok iloSciowy

(3) Symulowana predkos¢ jazdy aktywna/brak
zrédta informac;i

Q4 3
E -
@=. 0.000 min @

k /h
(4) Wszystkie warunki kontroli sekcji sg 990 02 I:%hf;
spetnione.
FA;
12.4 Miniwidok w menu Section Control

Miniwidok to wycinek menu Praca, ktory
wyswietlany jest w menu Section Control.

(1) Wyswietlacz wielofunkcyjny

(2) Przetgczanie znacznikéw $ladow

(3) Zbiornik 1 z zadang dawka

(4) Zbiornik 2 z zadang dawka

(5) Przefgczanie Sciezek technologicznych

Informacje wyswietlane sg réwniez
w miniwidoku.

. .

3.8

MM
0.0 kmsh T @ =z
U kg~ ha o HH 1

100 E 100

0 kg
Dusminm

b b &b

® Na niektérych terminalach obstugowych miniwidok nie jest

l wyswietlany.
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Praca w polu — menu Praca

12.5 Wiaczanie i wylgczanie kontroli sekcji (sterowanie GPS)

_r!;-
ASH Wigczanie i wytgczanie kontroli sekgji
o Informacje na temat kontroli sekgji
l e  Sterowanie nadrzedne w stosunku do kontroli sekcji mozliwe

jest poprzez:
0  reczne wigczanie sekcji szerokosci.

. Najpierw wtaczy¢ kontrole sekcji na terminalu.
NG

- = Nastepnie wtgczy¢ kontrole sekcji na sterowaniu
maszyny!

Wskazanie w menu roboczym (mozliwosc¢
zmiany w menu Konfiguracja ISOBUS):

Jesli automatyczne wigczanie sekcji szerokosci
nie jest mozliwe, wyswietlona zostanie

informacja zawierajgca wymagane warunki. Automatyczne wiaczanie
sekcji szerokosci nie jest mozliwe.
. X Warunek nie jest spetniony Spetnione musza byc

nastepujace warunki.

~/ . x Kontrola sekcji terminala
* Warunek spetniony (Task Controller) aktywna

‘/ Wigczy¢ dmuchawe
(>200 obr./min)

« Maszyna bez usterek

& Maszyna roziozona

Zatwierdz
ten komunikat.
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Praca w polu — menu Praca

12.6 Znaczniki sladow

Cirrus03: podczas podnoszenia/opuszczania maszyn automatycznie
uruchamia sie wstepnie wybrany znacznik sladow.

ﬂ i Reczny wybér znacznika sladéw

(1) Wskazanie aktywnych znacznikéw sladow

(2) zawsze lewy znacznik Sladéw '

i
. u— reczny wyboér znacznika $ladow I P I
@
®

(3) zawsze prawy znacznik sladéw n l-ﬂ

(4) zawsze oba znaczniki sladow F4 @
» ]

(5) praca przemienna ﬂ_

(aktywny znacznik sladéw zmienia sie |-.
automatycznie na uwrociu)

bez znacznikéw sladéw

—  AD-P: uruchomié¢ zesp6t sterujacy ciagnika
oznaczony na zéftto.

T

. u_ * 1] Zmiana lewego/prawego znacznika
Sladow przy pracy przemiennej

Pi Dalsze przelaczanie znacznikéw sladéw przy pracy przemiennej
+1

Dalsze przetgczanie znacznikéw sladéw pozwala
na zmiane aktywnego znacznika sladow od lewej
do prawej strony i na odwrot.

—  Uruchomié¢ zespodt sterujgcy ciggnika
oznaczony na zoéfto.
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Praca w polu — menu Praca

. Przetaczanie znacznikéw sladéw przy przeszkodach

Do pokonywania przeszkdd na polu.
Iy

Wybra¢ wstepnie przetgczanie przy

przeszkodach. | I

2. Uruchomic zespét sterujgcy ciggnika

oznaczony na Zéfto. t.

— Uniesc¢ znaczniki sladow.

w

Ming¢ przeszkode.

Uruchomi¢ zespdt sterujgcy ciagnika
oznaczony na zoéfto.

—  Opusci¢ znaczniki sladow.

Iy
5. Anulowac wstepny wybor.

12.7 Sktadanie i rozkladanie maszyny

Rozktadanie/sktadanie maszyny

@ Menu Sktadanie/rozktadanie 1/3
. fﬂ-l Rozktadanie maszyny do pozycji

roboczej r"E 2*1 Sktadanie

r)E !ﬁ I‘U'l Rozktadanie
e || Sktadanie maszyny do pozycji
transportowe;j
X Przyc. ESC

OSTRZEZENIE
Aby przestawié maszyne z pozycji transportowej w pozycje
robocza i odwrotnie, koniecznie przestrzega¢ instrukcji obstugi
maszyny!
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Praca w polu — menu Praca

Rozkladanie maszyny Cirrus 6003-2

4.

Uruchamiac zespét sterujgcy oznaczony na
Z6tto do chwili pojawienia sie sygnatu
dzwiekowego.

Unie$¢ maszyne.
v potwierdzic.

Uruchomi¢ zespodt sterujgcy ciggnika
oznaczony na zielono.

Wysiegniki rozktadajg sie.

v potwierdzic.

Sktadanie maszyny Cirrus 6003-2

4.

Uruchamiac zespét sterujgcy oznaczony na
Z6tto do chwili pojawienia sie sygnatu
dzwiekowego.

Unie$¢ maszyne.
v potwierdzic.

Uruchomi¢ zespodt sterujgcy ciggnika
oznaczony na zielono.

Wysiegniki sktadajg sie.

v potwierdzic.

P

TQT Podnoszenie do sygnatu dzwiekowego

Rozktadanie maszyny
&h

TQT Podnoszenie do sygnatu dzwiekowego

pmhl Sktadanie maszyny
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Praca w polu — menu Praca

12.8 Przetaczanie sciezek technologicznych

' [4
l Yy ‘ Cofanie licznika $ciezek technologicznych

g

s

Przetaczanie do przodu licznika sciezek technologicznych

Licznik Sciezek technologicznych przetagcza sie r—
przy podnoszeniu maszyny. @@ ‘

(1) Wskazanie informujace, ze $ciezka

technologiczna nie jest tworzona X i Ej y
(2) Wskazanie informujgce, ze $ciezka @
technologiczna jest tworzona Z

— Ustawianie licznika sciezek
technologicznych na 0. e >

(3) Wskazanie zatrzymanego zliczania przez
licznik Sciezek technologicznych

(x) Tylko przy podwdjnej Sciezce
technologicznej: aktualna liczba Sciezek
technologicznych z lewej strony

(y) Aktualna liczba $ciezek technologicznych
(przy podwojnej sciezce technologicznej
Z prawej strony)

(z) Rytm sciezek technologicznych

) + W kazdym momencie istnieje
mozllwosc dokonania korekty liczby sciezek
technologicznych, jesli wskutek uniesienia
maszyny lub automatycznie doszto do
niezamierzonego zliczenia.

FFPrT
TEATIT

Zatrzymanie zliczania przez licznik sciezek technologicznych

|§I!l
1. ! Zatrzymanie licznika Sciezek
technologicznych.

—  Przy podnoszeniu maszyny licznik Sciezek
technologicznych nie bedzie przetgczany.

|§I!I

@,

2. . Wznowienie zliczania przez licznik
Sciezek technologicznych.

—  Przy podnoszeniu maszyny licznik sciezek
technologicznych przetgcza sie.
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Praca w polu — menu Praca

Wybér interwatowej/standardowej sciezki technologicznej

(1) Wskazanie interwatowej Sciezki @
technologiczne;j

(2) Wskazanie standardowej Sciezki “«—>
technologicznej

r N
12.8.1 Automatyka sSciezek technologicznych
Wskazanie automatyki Sciezek technologicznych 1
Automatyka Sciezek technologicznych steruje sie H @ 2

za pomocg modutu jazdy rownolegtej terminala 4
CCl lub ISOBUS za posrednictwem GPS.

Tutaj niezaleznie od kolejnosci, w ktorej
objezdzane sg linie kierunkowe, tworzona jest y

D
poprawna $ciezka technologiczna. 4440 0.

W tym celu:

. podczas pierwszej jazdy po polu
zarejestrowany musi zostac slad
odniesienia.

e  wigczona musi by¢ funkcja Parallel
Tracking.
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12.9 Glebokos¢ robocza pola tarczowego

Praca w polu — menu Praca

Ustawianie gtebokosci roboczej pola tarczowego

1. 5 Wybrac pole tarczowe.

2. Uruchomic zesp?ét sterujgcy ciggnika
oznaczony na zielono.

—  Zwiekszy¢/Zmniejszy¢ gtebokos¢ robocza.

— Do kontroli stuzy skala na polu tarczowym

i

12.10 Nacisk redlic za posrednictwem zespotu sterujgcego ciagnika

u

1 Ustawianie zwigkszonego/zmniejszonego nacisku redlic

1. Wybraé¢ nacisk redlic.

2. Uruchomi¢ zespét sterujgcy ciggnika
oznaczony na zielono.

— ustawi¢ zwiekszony nacisk. !
— ustawi¢ zmniejszony nacisk. ‘
1211 Nacisk redlic w stopniach

- &+
‘ ‘ Wybér nacisku redlic (0-10)
& B4
1. “ ‘.a Ustawi¢ nacisk redlic
]

stopniowo od 0-10.

e  Wyswietlony zostanie wybrany stopien
nacisku redlic.

B8 o @5
e  WysSwietlone zostanie zwigkszanie dawki :b ‘

wysiewu.
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Praca w polu — menu Praca

12.12 Podnoszenie redlic

‘ I Podnoszenie/stawianie redlic (maszyny zawieszane)
1. Ii Wybraé podnoszenie redlic. -

2. Uruchomi¢ zespét sterujacy ciggnika _

oznaczony na zielono.

. Przeprowadzanie tylko uprawy gleby. I
° Do siewu traw ‘
. Dozowanie przebiega dalej, w razie

potrzeby osobno wytgczy¢.
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1213 Pelne dozowanie elektryczne

Praca w polu — menu Praca

S

" } Uruchomienie/zatrzymanie dozowania wstepnego

. Na poczatku siewu: przy ruszaniu po
postoju aktywowaé dozowanie wstepne,
aby wysiac¢ wystarczajgcg ilos¢ ziarna na
pierwszych metrach jazdy. {E:E} {E:E}

. W celu napetnienia két wysiewajgcych 35 U/min 35 U/min
przed prébg krecong.

@I
1. Uruchomi¢ dozowanie wstepne.

—  Funkcja dozowania wstepnego doprowadza
ziarno do redlic przez okreslony czas.

Pelne dozowanie elektryczne: podtrzymywanie stanu wytaczenia
dozownika

Aby zapobiec przypadkowemu uruchomieniu
dozownika, dozownik mozna wytgczy¢.

Moze to by¢ przydatne, poniewaz nawet M ﬂ

nieznaczne ruchy przed czujnikiem radarowym . .
mogg spowodowaé uruchomienie dozownika. 0 U/min 0 U/min

— Wskazanie wytgczonego dozownika
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Praca w polu — menu Praca

1214 Zmiana zadanej dawki

Zwiekszanie/zmniejszanie zadanej dawki

Zadang dawke mozna dowolnie zmieniaé
podczas pracy. 1 08

Zmieniona warto$¢ zadana pokazywana jest kg/ha
w menu Praca w kg/ha oraz w procentach. 90 ¥
o

\ 4

. + | Kazde nacisniecie przycisku
powoduje zwiekszanie dawki wysiewu
o krok ilosciowy (np. +10%).

4

. 100% | Ustawianie dawki wysiewu na 100%.

. — | Kazde nacisniecie przycisku

powoduje zmniejszenie dawki wysiewu
o krok ilosciowy (np. -10%).

12.15 Zmiana zadanej dawki przy podzielonym zbiorniku

Zwiekszanie/lzmniejszanie zadanej dawki ze zbiornika o krok
iloSciowy
+ —

(maksymalnie 4 zbiorniki do wyboru)

Zbiornik 1 (z przodu) Zbiornik 2 (z tytu)

Kazde nacisniecie przycisku powoduje
zwiekszanie/zmniejszanie zadanej dawki o krok 1 08 1 32
ilosciowy (np. +10%). kg/ha kg/ha
e  Zbiornik 1 90 % 110 %
. Zbiornik 2
. Zbiornik 3

° Zbiornik 4

Zmieniona wartos¢ zadana pokazywana jest
w menu Praca w kg/ha oraz w procentach.
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1216 Funkcja oczka wodnego

Praca w polu — menu Praca

! Wiaczanie / wylaczanie funkcji oczka wodnego
——

Funkcja oczka wodnego pozwala na przejazd
przez mokre odcinki z podniesiong maszyng bez
przerywania wysiewu.
1. Wybrac¢ wstepnie funkcje oczka

wodnego.
2. Uruchomic zespét sterujgcy ciggnika F
oznaczony na Zofto. .

—  Unies¢ narzedzia.

w

Przejechac odcinek.

Uruchomi¢ zespdt sterujgcy ciggnika
oznaczony na zoftfo.

—  Opusci¢ narzedzia.

5. Anulowac wstepny wybor.

12.17 Inny widok zbiornika cisnieniowego

{'/\ Tylko w przypadku zbiornika materiatu siewnego z nadcisnieniem:
>

< Wskazanie nadcisnienia w zbiorniku materiatu siewnego

Cl:)

A
1. @B \Wskazanie nadcisnienia w zbiorniku N S N
materiatu siewnego. 32 Y 30 70
£ L. il @ )
2. | powrét do wskazania liczby obrotow 35 U/min 35 U/min

silnika dozujgcego.
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Praca w polu — menu Praca

1218 Tryb rejestrowania do zapisywania granicy pola

g Wiaczanie / wytaczanie trybu rejestrowania

Przy wtgczonym trybie rejestrowania mozna
zapisac granice pola bez koniecznosci
ustawiania maszyny w pozycji roboczej
(dozowanie przerwane, bez naliczania $ciezki
technologicznej)

:I Wigczy¢ rejestrowanie - objechacé

granice pola.

Wyswietlona zostanie wskazéwka —

(]

| Wytgczyc rejestrowanie - podczas
manewrowania na polu.

Po okrgzeniu pola utworzy¢ granice pola
przez menu GPS.

Skasowac obrobiong powierzchnie
(zaleznie od terminala), poniewaz okrgzenie
oznaczone jest jako obrobiona
powierzchnia.

12.19 Sekcje szerokosci

M) 100 5 :
100 % )

—
RTK fix
o]
6,0 km/h
Wskazowka

Dozownik zatrzymany. Rejestrowanie
aktywne. Wjedz na pole
i zapisz w terminalu.

A A
Przetaczanie polowy sekcji szerokosci
s 1 o - 1
A
CEa

o~ 1] \Wiaczanie/wytgczanie lewej sekcji
szerokosci

A
B

0~/ _1]1Wigczanie/wytgczanie prawej sekcji
szerokosci

Wskazanie Lewa sekcja szerokosci
wylgczona.
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12.20 Oswietlenie robocze

Praca w polu — menu Praca

T,
CIE Wiaczanie/wytaczanie oswietlenia roboczego
0o/ 1
OSTRZEZENIE
Ryzyko wypadku wskutek oslepiania innych uczestnikéw ruchu!
Podczas jazdy drogowej oswietlenie robocze musi by¢ wytgczone.

—  Wskazanie Oswietlenie robocze witgczone.

A i
i |

12.21 Regulacja glebokosci KG

n Ustawianie gtebokosci roboczej KG
1. .‘ Wybra¢ ustawianie gtebokosci KG. -
I

2. Uruchomi¢ zespét sterujgcy ciggnika

oznaczony kolorem naturalnym.
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Praca w polu — menu Praca

12.22 Badanie Wyswietlacz wielofunkcyjny

=

1. Przejscie do zestawienia

Wyswietlacz wielofunkcyjny.

Wyswietlacz wielofunkcyjny Uprawowa

B

€ & = ¢

080

GII

N

WP Powrét do widoku roboczego
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Praca w polu — menu Praca
12.23 Wskazoéwki dotyczace pracy

1. TaskController: uruchomié¢ zlecenie lub uruchomi¢ wewnetrzng
dokumentacje.

2. W razie potrzeby wtaczy¢ Section Control na terminalu
obstugowym.

3. Sprawdzi¢ dane w menu Produkty i obliczy¢ wspétczynnik
kalibracji.

4. Wybra¢ menu Praca na terminalu obstugowym.

5. @ W razie potrzeby roztozy¢ maszyne.

6. Maszyn zaczepianych: Opusci¢ redlice do pozycji robocze;.

7. Wybrac¢ przetgczanie znacznikéw sladdéw i opusci¢ zgdany
znacznik Sladéw.

8. Wybrac rytm Sciezek technologicznych i wprowadzic¢
odpowiednig liczbe $ciezek technologicznych.

NG
9. “ W razie potrzeby wigczy¢ Section Control.

10. Rozpoczgé¢ wysiew.
11. Po przejechaniu ok. 30 m zatrzymac sie i skontrolowaé wysiew.

12.24 Jazda po drogach publicznych

Przy predkosci jazdy 20 km/h i wytgczonej g oo . e
dmuchawie terminal obstugowy przetgcza sie na ‘_
tryb jazdy po drogach. ( —

W trybie jazdy po drogach obstuga maszyny
przez terminal obstugowy nie jest mozliwa.

StraBenfahrt aktiw

W celu pdzniejszego wysiewu na polu nalezy

z powrotem odblokowaé dozowanie materiatu 100 = 1 2 100 %
siewnego, patrz strona 71. | |
gUsmin 7 oUsmin
A
=T
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TwinTerminal 3
13 TwinTerminal 3

13.1 Opis wyrobu

TwinTerminal 3 znajduje sie bezposrednio na
maszynie i stuzy

. do wygodnego przeprowadzania préb
kreconych z ziarnem.

. do wygodnego oprézniania resztek.

TwinTerminal 3 wtgcza sie przez terminal
obstugowy.

Zmieniajgce si¢ wskazanie:

4 przyciski funkcyjne:

A N W
8 « = <

TwinTerminal obstuguje sie 4 przyciskami funkcyjnymi.

Pola funkcyjne wskazujg aktualng funkcje przyciskow funkcyjnych.

- Powro6t do ekranu poczatkowego.

- -

Btedy lub ostrzezenia wyswietlane sg na terminalu obstugowym
w postaci komunikatéw tekstowych. TwinTerminal 3 wyswietla wtedy
nastepujgce informacje:
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Na terminalu obstugowym:

. g Wiaczy¢ TwinTerminal z poziomu
menu Produkt.

—  Przeprowadzenie kalibracji przez
TwinTerminal

. g Wiaczy¢ TwinTerminal z poziomu
menu Opréznianie resztek.

—  Oproéznianie resztek przez TwinTerminal

Wskazanie na terminalu obstugowym, je$li
TwinTerminal jest aktywny.

x Przerywanie pracy na TwinTerminal.

—  Terminal obstugowy znéw aktywny.

Ekran startowy z wersjg oprogramowania:

TwinTerminal 3

8 Menu Produkty

Aktywacja obstugi
zewnetrznej
Zbiornik 1 Zboze

Zadana dawka wysiewu
Wspotcz. kalibracji
Predkos$¢ tasmy

kg/ha

km/h

. Cirrus

Obstuga zewnetrzna aktywna

x Przyc. ESC
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TwinTerminal 3
13.2 Przeprowadzanie préby kreconej

Podzielony zbiornik:

1. - - Podzielony zbiornik: wybrac

zbiornik 01, 02 lub pozostate do préby
kreconej.

2. - Potwierdzenie wyboru.

o Podzielony zbiornik, identyczne ziarno, ustawienie dozowania
l jednoczesnego.

. Dawka wymagana musi zostaé podzielona na zbiorniki.

. Préba krecona musi zosta¢ przeprowadzona przy odpowiednim
udziale dawki wymaganej na kazdy dozownik.

3. Skontrolowaé ponizsze dane przed prébg
krecona.

o  Zbiornik 1, 2 (przy podzielonym
zbiorniku — 2 z tytu)

o  Zadana dawka
o  Wielkos¢ watka dozujgcego w ccm
o  Wspodtczynnik wykrecania

o  Powierzchnia wzgledna, dla ktorej
odbedzie sie préba krecona

o  Przewidywana predkos¢ jazdy

4, - Potwierdzié.

5. - Wykona¢ dozowanie wstepne
(przytrzymac przycisk).

6. - Potwierdzi¢, ze dozowanie

wstepne zostato zakonczone.

— Po dozowaniu wstepnym ponownie
oprézni¢ pojemnik zbiorczy.

7. - Potwierdzi¢, ze klapa pod

dozownikiem jest otwarta i pod nim
ustawiony jest pojemnik zbiorczy.
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8. - Rozpoczg¢ prébe krecong
(przytrzymac przycisk podczas proby
kreconej).

TwinTerminal 3

[ ]
1 Prébe krecong mozna przerwac i ponownie
uruchomic.

— Podczas proby kreconej wyswietlana jest
teoretycznie rozsiana ilosc.

[ ]
1 Po wyswietleniu OK probe krecong mozna
przedwczesnie zakonczyc¢:

- Zakonczy¢ probe krecong.

Zielone wskazanie: préba krecona zostata
zakonczona, silnik zatrzymuje sie automatycznie.

9. Zwolni¢ przycisk.

10. - Przejs¢ do menu wprowadzania
dawki wysiewu.

11. Zwazy¢ zebrang ilosé.
12. Wprowadzi¢ warto$¢ zebrane;j ilosci.

— Do wprowadzenia zebranej ilosci w kg
mozna uzy¢ 2 miejsca dziesietne przed i 3
miejsca dziesietne po przecinku.

— Kazde miejsce po przecinku podaje sie
oddzielnie.

12.1 - - Wybra¢ miejsce po

przecinku.

| | Wybrane miejsce dziesietne wskazuje
strzatka.

ISOBUS do siewnika BAG0143.18 12.24 81



TwinTerminal 3

13.

14.

9

12.2 - Przej$¢ do menu

wprowadzania liczb.

Znak podkreslenia wskazuje miejsce
wprowadzania liczb.

12.3 . . Wprowadzi¢ wartosé

dziesietna.

12.4 - Zatwierdzi¢ wartosé

dziesietna.

12.5 Wprowadzi¢ pozostate wartosci
dziesietne.

- Wyj$¢ z menu wprowadzania danych
(w razie potrzeby nacisng¢ kilkakrotnie)

do chwili wyswietlenia ekranu: .
- Zatwierdzi¢ zebrang ilos¢.

Wyswietlony zostanie nowy wspoétczynnik
wykrecania.

Wys$wietlona zostanie réznica miedzy
dawkg wysiewu a iloscig teoretyczng w %.

15.- Wyj$¢ z menu wykrecania;

wyswietlone zostanie menu startowe.

Préba krecona zostata zakonczona.

E

AMAZONE
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13.3 Oproéznianie resztek

1. Zatrzymaé maszyne.
Wytaczy¢ dmuchawe.

Zabezpieczyc¢ ciggnik i maszyne przed
przypadkowym stoczeniem.

Otworzy¢ klape rozlewacza.

Zamocowac torbe zbiorczg lub korytko pod

otworem zbiornika.

6. . - Podzielony zbiornik: wybrac

zbiornik 01, 02 lub pozostate do préby
krecone;.

7. - Potwierdzenie wyboru.
8. - Potwierdzi¢, ze klapa pod

dozownikiem jest otwarta i pod nim
ustawiony jest pojemnik zbiorczy.

9. - Oprézni¢ (przytrzymac nacisniety

przycisk).

TwinTerminal 3
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Wielofunkcyjne uchwyty AUX-N

14

Wielofunkcyjne uchwyty AUX-N

P

AUX-N - Auxiliary Control

Komputer maszyny obstuguje standard AUX-N. Dzieki temu funkcje
maszyny mozna przypisac¢ do wielofunkcyjnego uchwytu zgodnego

ze standardem AUX-N.

Funkcje wielofunkcyjnych uchwytéw AmaPilot+, WTK i Fendt sg

standardowo przypisane.

Funkcje przypisane na wielofunkcyjnym uchwycie WTK

Wigczanie/wylgczanie lewej sekcji szerokosci

Wigczanie/wytgczanie

prawej sekcji szerokosci

Przetgczanie znacznikéw
Sladéw przy

Wigczanie i wytgczanie
kontroli sekciji

Wiaczanie / wytgczanie
funkcji oczka wodnego

7

e &,
5® O

% o

Sktadanie/rozktadanie
wysiegnikow

Interwatowa Sciezka

technologiczna

Zatrzymanie Sciezki technologicznej

Dozowanie wstepne

Zadana dawka 100%

. —

Licznik Sciezek
technologicznych

Przetgczanie dalej

Licznik Sciezek
technologicznych

Cofanie

Zmniejszanie zadanej dawki

Zwiekszanie zadanej dawki

Zmiana lewego/prawego
znacznika sladéw przy
pracy przemiennej

Wstepny wybor
znacznika sladow |

Wstepny wybor
narzedzia 3

Wstepny wybor
narzedzia 1

Wiaczanie / wytgczanie
trybu rejestrowania

Wigczanie/wytgczanie lewej sekcji szerokosci

Wigczanie/wytgczanie prawej sekcji szerokosci
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Wielofunkcyjne uchwyty AUX-N

Funkcje przypisane na wielofunkcyjnym uchwycie Fendt

Zadana dawka na 100%| Zwigkszanie zadanej dawki |Scieiki technologiczne STOP

Przetgczanie do przodu
licznika sciezek
technologicznych

Zmiana lewego/prawego
znacznika Sladéw przy
pracy przemiennej

Cofanie licznika sciezek
technologicznych

Wstepny wybor
znacznika $ladow

Zmniejszanie

Dozownik Stop/Start zadanej dawki

Dozowanie wstepne
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Wielofunkcyjny uchwyt AmaPilot+

15 Wielofunkcyjny uchwyt AmaPilot+

Uchwyt AmaPilot+ pozwala na wykonywanie
funkcji maszyny.

AmaPilot+ jest elementem obstugowym AUX-N
z mozliwoscig przypisania dowolnych funkcji do
przyciskow.

Standardowa konfiguracja przyciskéw jest
ustawiona dla kazdej maszyny ISOBUS
Amazone.

Funkcje sg podzielone na 3 poziomy i wybiera
sie je kciukiem.

Oprécz poziomu standardowego aktywowane
mogg by¢ dwa dodatkowe poziomy obstugi.

Folie ze standardowa konfiguracjg funkciji
przyciskdw mozna przyklei¢ w kabinie. Na
konfiguracje standardowg mozna przyklei¢
dowolnie ustawiong konfiguracje przyciskow.

. Poziom standardowy,
wskazanie: zielony przycisk pod$wietlany.

. Poziom 2 z przytrzymywanym spustem
z tytu,
wskazanie: zotty przycisk podswietlany.

. Poziom 3 po nacisnieciu przycisku
podswietlanego,
wskazanie: czerwony przycisk
podswietlany.
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Wielofunkcyjny uchwyt AmaPilot+

AmaPilot+ ze stalg konfiguracjg / standardowga konfiguracja funkcji przyciskow

Poziom standardowy zielony

Wiaczanie i wytgczanie Section|  Zwiekszanie/zmniejszanie Interwatowa Sciezka
Control (kontrola sekcji zadanej dawki technologiczna

Zmiana lewego/prawego
znacznika Sladéw przy
pracy przemiennej

Przetgczanie do przodu
licznika sciezek
technologicznych

Wstepny wybor

znacznika sladéw Cofanie licznika $ciezek

technologicznych

Dozowanie wstepne Sciezki technologiczne

STOP

0,
Dozownik Stop/Start Zadana dawka 100%

Poziom 2 zo6tty

Zmniejszanie zadanej dawki zbiornika 2  |Zwiekszanie/zmniejszanie zadanej dawki zbiornika 1

Zwigekszanie zadanej

Sktadanie wysiegnikow dawki 2

) Wyswietlacz
Funkcja oczka wodnego wielofunkcyjny
Przetgczanie znacznikow Wstepny wyboér

Sladéw przy narzedzia 3
przeszkodach
Oswietlenie

Wskazanie
cisnienie/liczba obrotow

Zadana dawka 100%

Poziom 3 czerwony

Zmniejszanie zadanej dawki zbiornika 2  |Zwiekszanie/zmniejszanie zadanej dawki zbiornika 1

Zwiekszanie nacisku

redlic Zwiekszanie zadanej

dawki 4

Zmniejszanie nacisku
redlic

Wiaczanie/wytaczanie

Rejestrowanie w celu . . -~
) prawej sekcji szerokosci

zapisania granicy pola

: . Zadana dawka 100%
Wigczanie/wytgczanie

lewej sekcji szeroko$ci
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Usterka

16 Usterka

16.1 Wskazanie na terminalu obstugowym

Komunikat wyswietlany jest w formie:
. wskazowki
. ostrzezenia

° alarmu

Wyswietla sie:
. numer usterki
. komunikat tekstowy

. ewentualnie symbol danego menu

Ostrzezenie:

ﬁ Cirrus

Ostrzezenie
F4225

Lewa sSciezka technologiczna
jest wiaczona

Zatwierdz
ten komunikat.

Wskazowka:

Spadek ponizej granicy
poziomu alar.
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16.2 Tabela usterek
Numer Rodzaj Przyczyna Sposoéb usuniecia
F45000 Ostrzezenie | Nie mozna wysterowac silnika Skontrolowac¢ system pod katem blokad
dotgczania sekcji szerokosci i usuna¢ je. Wysterowac silnik w menu
diagnozy lub wymieni¢ silnik
F45001 Ostrzezenie | Nie mozna wysterowac silnika Skontrolowaé system pod katem blokad
dotaczania sekcji szerokosci i usungc je. Wysterowac silnik w menu
diagnozy lub wymienic silnik
F45002 Ostrzezenie | Wadliwy lub nieprawidtowo ustawiony Skontrolowac¢ czujnik w menu diagnozy
czujnik przy elektrycznym dotgczaniu przez wysterowanie dotgczania sekc;ji
sekcji szerokosci lub przerwa w kablu szerokosci, ew. na nowo ustawic lub
wymienié
F45003 Ostrzezenie | Wadliwy lub nieprawidtowo ustawiony Skontrolowa¢ czujnik w menu diagnozy
czujnik przy elektrycznym dotgczaniu przez wysterowanie dotgczania sekcji
sekcji szerokosci lub przerwa w kablu szerokosci, ew. na nowo ustawi¢ lub
wymieni¢
F45004 Ostrzezenie | Wadliwy czujnik ci$nienia lub przerwa Skontrolowac¢ napiecie czujnika cisnienia
w kablu w menu diagnozy. Warto$¢ powinna
przekracza¢ 0,5 V. Skontrolowa¢
okablowanie i ew. wymieni¢ czujnik
ci$nienia
F45005 Ostrzezenie | Wadliwy czujnik cisnienia lub przerwa Skontrolowac¢ napiecie czujnika cisnienia
w kablu w menu diagnozy. Warto$¢ powinna
przekraczac 0,5 V. Skontrolowac¢
okablowanie i ew. wymieni¢ czujnik
ci$nienia
F45007 Wskazowka | Niski stan napetnienia lub wadliwy Skontrolowac¢ stan napetnienia,
czujnik albo przerwa w kablu skontrolowa¢ czujnik w menu diagnozy,
skontrolowa¢ wigzke kablowg
F45008  |\wskazéwka | Uzytkownik przypisat do zbiornika
zmieniony produkt. Nalezy skontrolowac
ustawienia w produkcie.
F45009 Wskazowka | Dozownik nie moze obraca¢ sie szybciej | Zmniejszy¢ predkos¢ jazdy
Ponowna préba krecona
Dostosowac¢ dawke wysiewu
F45010 Wskazoéwka | Wybrano przycisk Stop Dezaktywowac przycisk Stop
F45011 Wskazowka | Wybrano Stop dozownika Dezaktywowac¢ Stop dozownika
F45012 Ostrzezenie | Sktadanie trwato dtuzej niz 3 minuty Ponownie rozpoczaé sktadanie
F45013 Wskazowka | Liczba impulséw na 100 m w menu Wprowadzi¢ lub przejecha¢ liczbe
Setup maszyny ustawiona jest na zero impulséw na 100 m
F45014 Wskazowka | Uzytkownik wprowadzit nieprawidtowg Uzytkownik musi wprowadzi¢ wieksza
wartos¢ wartosé
F45015 Ostrzezenie | Obroty ponizej 200 min-!, wadliwy Skontrolowac¢ obroty, skontrolowac
czujnik, przerwa w kablu czujnik w menu diagnozy, skontrolowaé
wigzke kablowg
F45016 Ostrzezenie | Btedna konfiguracja, przerwa Skontrolowac¢ konfiguracje, skontrolowaé
w przewodzie miedzy komputerem wigzke kablowa, wymieni¢ komputer
podstawowym a komputerem wigczania | wtgczania potowy sekcji szerokosci
potowy sekcji szerokosci, wadliwy
komputer wtgczania potowy sekciji
szerokosci
F45017 Wskazowka | Spadek cisnienia ponizej wymaganego | Zwiekszy¢ obroty dmuchawy czesci

cisnienia minimalnego

oddzielajacej

Ew. zmniejszy¢ warto$¢ min.
Wyswietlic menu diagnozy (np. awaria
czujnika)
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F45018 Wskazowka | Przekroczenie wymaganego cisnienia Ograniczy¢ do minimum obroty

maksymalnego dmuchawy
Ew. zwiekszy¢ cisnienie maksymalne
Wyswietli¢ menu diagnozy (np. awaria
czujnika)

F45019 Ostrzezenie | Awaria czujnika pozycji roboczej Przerwa w wigzce kablowej lub wadliwym
maszyny czujniku pozycji roboczej

F45020 Ostrzezenie | Uzytkownik wybrat nieobstugiwany rytm | Dostosowaé konfiguracje maszyny lub
Sciezek technologicznych wybra¢ prawidtowy rytm dla tej maszyny

F45021 Wskazdéwka | Réznica miedzy zadang dawkg w menu | Wy$wietlenie menu wykrecania w celu
wykrecania i menu zlecenia wyznaczenia nowego wspoétczynnika

wykrecania lub zignorowanie komunikatu
btedu przez potwierdzenie przyciskiem
Enter (uwaga: mozliwos¢ btednej dawki
wysiewu!)

F45022 Wskazowka | Eksport ustawien nie jest mozliwy, Uruchomi¢ serwer plikéw ISOBUS
poniewaz serwer plikow ISOBUS nie i powtorzy¢ eksport.
zostat uruchomiony.

F45023 Wskazowka | Import ustawien nie jest mozliwy, Uruchomi¢ serwer plikow ISOBUS
poniewaz serwer plikéw ISOBUS nie i powtdrzy¢ eksport.
zostat uruchomiony.

F45024 Wskazowka | Kontrola sekcji zostata wytgczona przez | Uzytkownik wybiera inny tryb pracy
uzytkownika na terminalu. maszyny. Jesli wylgczenie byto

niezamierzone, uzytkownik musi
sprawdzi¢ przyczyne na terminalu, np.
staby sygnat GPS

F45025 ALARM Pozycja robocza ISOBUS nie jest Uzytkownik musi skontrolowaé¢ ustawienia
obecnie dostepna. TECU ciagnika (zespot sterujacy

ciggnika).

F45026 Wskazdéwka | Uzytkownik zamierza wtgczy¢ kontrole Wszystkie podane warunki muszg by¢
sekcji i jeden z podanych warunkéw spetnione, aby aktywowaé tryb kontroli
wstepnych nie jest spetniony. sekcji.

F45027 Wskazowka | Uzytkownik znacznie zmienit zadang Zatwierdzi¢ lub wymieni¢ watek dozujacy,
dawke wysiewu i ew. musi wymienié aby uzyskac¢ dostateczny zakres
watek dozujgcy na inny predkosci.

F45028 Wskazowka | Uzytkownik ustawit ilo$¢ resztek Napetni¢ zbiornik przez Zarzadzanie
w zbiorniku i aktualna ilos¢ wynosi 0,0 napetianiem lub menu Produkty.
kg. Alternatywnie przej$¢ na czujniki stanu

napetnienia

F45029 Ostrzezenie | W sterowniku wystgpit powazny btgd Jesli to ostrzezenie powtodrzy sie, nalezy
sprzetowy. skontaktowac sie z dystrybutorem

F45030 Ostrzezenie | Usterka mechaniczna lub wadliwy Sprawdzi¢ uktad mechaniczny nozyc
czujnik albo przerwa w kablu Sciezek technologicznych lub wyswietli¢

menu diagnozy

F45031 Ostrzezenie | Usterka mechaniczna lub wadliwy Sprawdzi¢ uktad mechaniczny nozyc
czujnik albo przerwa w kablu $ciezek technologicznych lub wyswietli¢

menu diagnozy

F45032 Wskazowka | Wykryto jazde po drodze i dmuchawa Wytgczy¢é dmuchawe.
nie zostata wyigczona.

F45033 Ostrzezenie | Usterka mechaniczna lub wadliwy Sprawdzi¢ uktad mechaniczny nozyc
czujnik albo przerwa w kablu Sciezek technologicznych lub wyswietli¢

menu diagnozy

F45034 Ostrzezenie | Usterka mechaniczna silnika $ciezek Sprawdzi¢ uktad mechaniczny nozyc
technologicznych lub przerwa w kablu $ciezek technologicznych lub wyswietli¢

menu diagnozy

F45035 Ostrzezenie | Usterka mechaniczna silnika Sciezek Sprawdzi¢ uktad mechaniczny nozyc
technologicznych lub przerwa w kablu Sciezek technologicznych lub wyswietli¢

menu diagnozy

F45036 Ostrzezenie | Usterka mechaniczna silnika $ciezek Sprawdzi¢ uktad mechaniczny nozyc

technologicznych lub przerwa w kablu

Sciezek technologicznych lub wyswietli¢
menu diagnozy
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F45037 Wskazowka | Niski stan napetnienia lub wadliwy Skontrolowac¢ stan napetnienia,
czujnik albo przerwa w kablu skontrolowa¢ czujnik w menu diagnozy,
skontrolowa¢ wigzke kablowg
F45038 Ostrzezenie | Usterka mechaniczna lub wadliwy Sprawdzi¢ uktad mechaniczny nozyc
czujnik albo przerwa w kablu Sciezek technologicznych lub wyswietli¢
menu diagnozy
F45039 Wskazowka | Ustawiona przez uzytkownika ilo$é Napetnianie zbiornikow
resztek w zbiorniku zostata osiggnieta.
F45040 Wskazéwka | Zrédto predkosci ISOBUS nie jest Uzytkownik musi skontrolowa¢ ustawienia
obecnie dostepne. TECU ciagnika (zespot sterujacy
ciagnika).
F45041 Alarm Uzytkownik nacisnat przycisk skrétu W celu obstugi maszyny dezaktywowaé
ISOBUS i maszyna przechodzi skrét ISOBUS
w bezpieczny stan
F45042 Alarm Uzytkownik aktywowat przycisk skrétu Uzytkownik musi potwierdzi¢, ze maszyna
ISOBUS zndw zostanie aktywowana
F45043 Ostrzezenie | Usterka mechaniczna lub wadliwy Sprawdzi¢ uktad mechaniczny nozyc
czujnik albo przerwa w kablu Sciezek technologicznych lub wyswietli¢
menu diagnozy
F45044 Alarm Ustawiona przez uzytkownika ilo$é Dezaktywowaé menu Sekwencja
resztek w menu Sekwencja zbiornika
zostata osiggnieta i zbiornik zostanie
zmieniony.
F45045 Wskazowka | Dmuchawa pracuje poza ustawionym Zmieni¢ zakres toleranciji, sprawdzic¢
zakresem toleranc;ji czujnik, skontrolowac¢ hydraulike
F45046 Wskazoéwka | Uzytkownik dokonat przetaczenia na Usung¢ awarie czujnika (maszyna) lub
predkos¢ symulowang i czujnik pracowac dalej z predkoscig symulowana.
(maszyna) wykryt predkosc¢ W tym celu konieczne jest wymontowanie
ew. wadliwego czujnika (maszyna)
z wigzki kablowej.
F45047 Ostrzezenie | Usterka mechaniczna silnika dozownika | Wys$wietli¢ menu diagnozy, wysterowac
lub przerwa w kablu silnik, sprawdzi¢ impulsy obrotéw
F45048 Ostrzezenie | Usterka mechaniczna silnika dozownika | Wyswietli¢ menu diagnozy, wysterowac
lub przerwa w kablu silnik, sprawdzi¢ impulsy obrotéow
F45049 Ostrzezenie | Otwarta klapa dozujaca, wadliwy czujnik, | Zamkna¢ klape dozujgca, wymienié
przerwa w kablu czujnik, sprawdzi¢ wigzke kablowa (tylko
przy starych dozownikach ze stali
nierdzewnej)
F45050 Wskazowka | Ustawiona przez uzytkownika ilo$é Napetnianie zbiornikow
resztek w zbiorniku zostata osiggnieta.
F45051 Wskazowka | Ustawiona przez uzytkownika ilo$¢ Napetnianie zbiornikow
resztek w zbiorniku zostata osiggnieta.
F45052 Ostrzezenie | Czujnik klapy wykrecania zamontowany | Zamkng¢ klape wykrecania
i dozowanie przez maszyne ma odbywaé
sie przy otwartej klapie wykrecania.
F45053 Wskazowka | Czujnik klapy wykrecania zamontowany | Otworzy¢ klape wykrecania
i proba wykonania proby kreconej
z zamknietg klapg wykrecania
F45054 Wskazoéwka | Do komputera doprowadzony jest sygnat | Zatrzymac¢ maszyne i dmuchawe
predkosci i obrotow dmuchawy. Aby
kontynuowadc, nalezy zatrzymac
maszyne i wytgczy¢ dmuchawe
F45055 Wskazowka | Eksport ustawien nie jest mozliwy Dostosowac cel/zrodto eksportu
F45056 Wskazowka | Import ustawien nie jest mozliwy Dostosowac cel/zrodto importu
F45057 Wskazowka | Aktualnie wybrane ustawienia sg Sprawdzi¢ ustawienia
nieprawidtowe i nie zostaty zapisane.
F45058 Wskazowka | Maszyna wykryta przestarzatg wersje Sprawdzi¢ oprogramowanie sktadnikow

oprogramowania w sktadniku
systemowym

systemowych i ew. dokona¢ aktualizacji
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F45064 Wskazowka | Kontrola sekcji zostata wytgczona przez | Wigczy¢ kontrole sekcji w terminalu lub
terminal skontrolowac ustawienia terminala

F45066 Wskazowka | System dozujgcy zbliza sie do granicy Zwiekszyé/zmniejszy¢ predkosé i/lub
wydajnosci dostosowac zadang dawke.

Nieprawidtowo obliczona predkosé
(sprawdzi¢ impulsy na 100 m)

F45068 Wskazowka | Uzytkownik wybrat eksport ustawien

F45069 Wskazowka | Uzytkownik wybrat import ustawien

F45072 Wskazowka | Uzytkownik wprowadzit zmiane
w maszynie, ktéra wymaga ponownego
uruchomienia.

F45073 Ostrzezenie | Komputer roboczy wykryt za niskie Skontrolowac potgczenie wyposazenia
napiecie w elektronice 12 V lub podstawowego z akumulatorem,
obcigzeniu 12 V ewentualna przerwa w kablu/zgniecenie,

sprawdzi¢ napiecia w menu diagnozy

F45074 Wskazowka | Opcja Klapa kalibracyjna zostata Zamkna¢ klape kalibracyjng
aktywowana w menu Setup i aktualny
stan maszyny wymaga zamkniecia klapy
kalibracyjnej

F45075 Wskazéwka | Wat | dawka wysiewu ustawione przez | UZy¢ innego watka dozujacego
uzytkownika nie sg optymalne; mozliwe, |lub dostosowac dawki wysiewu
ze przesuniety jest wspotczynnik albo zresetowac wspotczynnik kalibraciji
kalibragji. Silnik dozujgcy nie moze na 1.00
utrzymaé¢ wymaganej predkosci
obrotowej

F45076 Ostrzezenie | Btedna konfiguracja, przerwa w kablu Skontrolowa¢ konfiguracje, sprawdzi¢
miedzy komputerem podstawowym wigzke kablowg, wymieni¢ komputer
a hydraulicznym, awaria komputera hydrauliczny
hydraulicznego

F45077 Wskazowka | Dozownik nie moze obraca¢ sie wolniej | Jechaé szybciej

Ponowna préba krecona

Dostosowac¢ dawke rozsiewu
F45078 Wskazowka | Dozownik nie moze obracac¢ sie szybciej | Jechaé wolniej

Ponowna préba krecona

Dostosowac¢ dawke rozsiewu

F45079 Wskazowka | System dozujgcy o podanym numerze Zwiekszyé/zmniejszy¢ predkos¢ i/lub
zbliza sie do granicy wydajnosci dostosowac zadang dawke.

Btednie obliczona predkos¢ (sprawdzic¢
impulsy na 100 m)

F45080 Wskazowka | Podana dmuchawa pracuje poza Zmieni¢ zakres toleranciji, sprawdzic¢
ustawionym zakresem toleranciji czujnik, skontrolowac¢ hydraulike

F45081 Wskazowka | Ustawiona przez uzytkownika zmiana Wybra¢ prawidtowy zbiornik
zbiornika nie jest prawidtowa

F45082 Wskazowka | Ustawiona przez uzytkownika ilo$é Napetnianie zbiornikow
resztek w zbiorniku zostata osiggnieta.

F45083 Wskazowka | Ustawiona przez uzytkownika ilo$¢ Napetnianie zbiornikow
resztek w zbiorniku zostata osiggnieta.

F45084 Ostrzezenie | Btedna konfiguracja, przerwa Skontrolowac¢ konfiguracje, skontrolowaé
w przewodzie miedzy obydwoma wigzke kablowa, wymieni¢ komputer
komputerami podstawowymi, wadliwy podstawowy
komputer podstawowy
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F45085 Wskazoéwka | Czasy wigczania i wylgczania --
zoptymalizowane recznie przez
uzytkownika beda teraz dodawane do
czaséw ustalonych przez AutoPoint lub
od nich odejmowane

F45086 Ostrzezenie | Usterka mechaniczna silnika dozownika | Wyswietli¢ menu diagnozy, wysterowac
lub przerwa w kablu silnik, sprawdzi¢ impulsy obrotow

F45087 Ostrzezenie | Usterka mechaniczna silnika dozownika | Wy$wietli¢ menu diagnozy, wysterowac
lub przerwa w kablu silnik, sprawdzi¢ impulsy obrotéw

F45088 Ostrzezenie | Wystgpit blgd podczas importu Sprawdzi¢ wszystkie ustawienia maszyny
niektérych parametréw. w menu Setup / Produkty / Uzytkownicy

po zaimportowaniu

F45089 Ostrzezenie | Podczas wysterowania wtgczania Skontrolowac¢ uktad pod kgtem blokad
potowy sekcji szerokosci wystgpito zbyt | i usunac¢ je, w razie potrzeby
duze natezenie pradu i zadziatat uktad przeprowadzi¢ regulacje silnika.
wytgczenia wymuszonego w celu Wysterowac silnik w menu diagnozy lub
automatycznej ochrony wymieni¢ silnik

F45090 Ostrzezenie | Podczas wysterowania wigczania Skontrolowa¢ uktad pod kgtem blokad
potowy sekcji szerokosci wystgpito zbyt | i usungc¢ je, w razie potrzeby
duze natezenie pradu i zadziatat uktad przeprowadzi¢ regulacje silnika.
wytgczenia wymuszonego w celu Wysterowac silnik w menu diagnozy lub
automatycznej ochrony wymieni¢ silnik

F45091 Wskazowka | Stwierdzono btgd przyporzadkowania Sprawdzi¢ przyporzgdkowanie urzgdzen
AUX-N. Btedne przyporzgdkowania obstugowych AUX-N.
zostatly usuniete.

F45092 Wskazowka | UT, do ktérego zalogowana jest Sprawdzi¢ lub zmieni¢ terminal
maszyna, jest zbyt wolny i reaguje z Podczas pracy z CurveControl nalezy
op&znieniem, przez co komunikaty CAN wytaczyé animacje dysz w widoku
do terminala nie sg przetwarzane na roboczym’ aby Zmniejszyé Obciajenie
Czas. magistrali

Zwrocic sie do serwisu partnerskiego
AMAZONE

F46800 Wskazowka | Dozownik nie moze obraca¢ sie szybciej | Zmniejszy¢ predkos¢ jazdy
Ponowna préba krecona
Dostosowac¢ dawke wysiewu

F46801 Wskazowka | Spadek ci$nienia ponizej wymaganego | Zwiekszy¢ obroty dmuchawy czesci

cisnienia minimalnego oddzielajgcej
Ew. zmniejszy¢ wartosé min.
Wyswietli¢ menu diagnozy (np. awaria
czujnika)

F46802 Wskazowka | Przekroczenie wymaganego ci$nienia Ograniczy¢ do minimum obroty
maksymalnego dmuchawy

Ew. zwiekszy¢ cisnienie maksymalne
Wyswietlic menu diagnozy (np. awaria
czujnika)

F46803 Wskazowka | Wybrano przycisk Stop Dezaktywowaé przycisk Stop

F46804 Wskazowka | Wybrano Stop dozownika Dezaktywowa¢ Stop dozownika

F46806 Wskazowka | System dozujgcy zbliza sie do granicy Zwiekszyé/zmniejszy¢ predkos¢ i/lub
wydajnosci dostosowac zadang dawke.

Nieprawidtowo obliczona predkosé

(sprawdzi¢ impulsy na 100 m)
F46807 Wskazowka | Dozownik nie moze obracac sie wolniej | Zwigekszy¢ predkos¢ jazdy

Ponowna préba krecona

Dostosowac¢ dawke wysiewu
F46808 Wskazowka | Dmuchawa pracuje poza ustawionym Zmieni¢ zakres toleranciji, sprawdzic¢

zakresem toleranc;ji

czujnik, skontrolowac¢ hydraulike
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F46809 Wskazowka | Ustawiona przez uzytkownika ilo$é Napetnianie zbiornikow
resztek w zbiorniku zostata osiggnieta.

F46810 Wskazowka | Ustawiona przez uzytkownika ilo$é Dezaktywowaé menu Sekwencja
resztek w menu Sekwencja zbiornika
zostata osiggnieta i zbiornik zostanie
zmieniony.

F46811 Wskazowka | Wybrane przez uzytkownika zrodto Ustali¢ przyczyne zaniku pierwotnego
predkosci nie jest juz dostepne zrédia.

i nastgpito automatyczne przetgczenie
na prawidtowe, alternatywne zrédto.
F46812 Wskazowka | Maszyna wykryta jazde po drodze Jesli maszyna ma zosta¢ przetgczona na
i przechodzi w bezpieczny stan. tryb siewu, nalezy jg odblokowac.
F46813 Wskazowka | Ustawiona przez uzytkownika ilo$¢ Napetnianie zbiornikow
resztek w zbiorniku zostata osiggnieta.
F46814 Wskazowka | Ustawiona przez uzytkownika ilo$¢ Napetnianie zbiornikow
resztek w zbiorniku zostata osiggnieta.
F46815 Wskazowka | Tryb rejestrowania GPS zostat Zakonczy¢ tryb rejestrowania GPS przez
aktywowany przez uzytkownika. ponowne nacis$nigcie
F46816 Wskazowka | Kontrola sekcji zostata wytgczona przez | Wiaczy¢ kontrole sekcji w terminalu lub
terminal skontrolowac ustawienia terminala
F46817 Wskazowka | System AutoPoint ustalit nowy czas Dezaktywowaé wskazowki AutoPoint lub
wigczenia i wskazowki AutoPoint zostaly | recznie zmieni¢ nowe czasy w terminalu
aktywowane przez uzytkownika ISOBUS.
F46818 Wskazowka | System AutoPoint ustalit nowy czas Dezaktywowaé¢ wskazowki AutoPoint lub
wytgczenia i wskazowki AutoPoint recznie zmieni¢ nowe czasy w terminalu
zostaly aktywowane przez uzytkownika | ISOBUS.
16.3  Awaria funkcji bez komunikatu alarmowego na terminalu
W przypadku wystgpienia awarii funkcji, ktére nie sg wyswietlane na
terminalu obstugowym, skontrolowa¢ bezpiecznik gniazda ISOBUS
w ciggniku.

16.4  Awaria sygnatu predkosci z magistrali ISO

Zrédtem sygnatu predko$ci moze by¢ predkosé
symulowana, wprowadzona w menu Ustawienia
maszyny.

Pozwala ona na kontynuowanie pracy maszyny
bez sygnatu predkosci.

W tym celu:
1. Wprowadzi¢ symulowang predkosc¢ jazdy.

2. Podczas pracy doktadnie utrzymywaé

wprowadzong, symulowang predkos¢ jazdy.

—& g Konfiguracja
—o| Foy zrodla
«— predkosci

<

Zrodlo
predkosci
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