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Die AMAZONE Bestellkombination Airstar Xactist ein Qualitatsprodukt aus der umfangreichen Produktpalette der
AMAZONEN-Werke, H. Dreyer GmbH & Co. KG.

Um einen storungsfreien Betrieb sicherzustellen, empfehlen wir Ihnen, diese Betriebsanleitung sorgfaltig durch-
zulesen und die darin enthaltenen Empfehlungen stets genau einzuhalten.

Stellen Sie bitte sicher, dass jeder Bediener diese Betriebsanleitung liel3t, bevor er die Maschine in Betrieb nimmt.
Diese Betriebsanleitung ist gultig fir AMAZONE Bestellkombinationen Airstar Xact.

Beachten Sie bitte auch die beiliegende Betriebsanleitung zur Bodenbearbeitungsmaschine.

Wir wiinschen Ihnen immer erfolgreiche Arbeit mit besten Ergebnissen.

AMAZONEN-Werke
H. Dreyer GmbH & Co. KG

Airstar Xact B 170 07.99



Hinweis zu dieser Anleitung

Bewahren Sie diese Betriebsanleitung stets griffbereit auf. Falls Sie die Maschine verkaufen, ibergeben Sie diese
Betriebsanleitung an den néchsten Besitzer.

Alle Daten und Angaben befinden sich auf dem letzten Stand zur Zeit der Drucklegung. Weil die AMAZONEN-
Werke immer bestrebt sind Verbesserungen einzufiihren, wird das Recht vorbehalten jederzeit Anderungen
einfihren zu kénnen, ohne dabei irgendwelche Verpflichtungen zu unterliegen.

Symbole in dieser Betriebsanleitung

ﬁ Allgemeines Gefahrensymbol (DIN 4844-W9)
enthalt Sicherheitshinweise und steht an den Stellen in dieser Betriebsanleitung, die bei Nicht-
beachtung Gefahrdungen fiir Personen hervorrufen kénnen.

Achtung-Symbol
enthalt Sicherheitshinweise deren Nichtbeachtung Gefahren fiir die Maschine und deren Funk-
tion hervorrufen kann.

(& Hinweis-Symbol
enthalt Hinweise auf maschinenspezifische Besonderheiten, die fir die einwandfreie Funktion
der Maschine einzuhalten sind.

Lieferung
Beim Empfang der Maschine stellen Sie bitte sofort fest, ob Transportschaden aufgetreten sind oder Teile fehlen.
Nur sofortige Reklamation beim Transportunternehmen ermdéglicht Schadenersatz.
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2.0 Angaben zur Maschine

2.1 Verwendungszweck

Die Maschine ist zur Saatbettbereitung und zur Bevor-
ratung, Dosierung und zum Ausbringen aller handels-
Ublichen Saatglter geeignet.

2.2 Hersteller

AMAZONEN-Werke
H. Dreyer GmbH & Co. KG
Postfach 51, D-49202 Hasbergen-Gaste

2.3 Konformitatserklarung

Die Maschinenkombination erfillt die Anforderungen
der EG-Richtlinie Maschine 89/392/EWG und den ent-
sprechenden Erganzungsrichtlinen.

2.4 Angaben

bei Anfragen und Bestellungen

Zur Bestellung von Sonderausstattungen und Ersatz-
teilen geben Sie bitte immer die Typenbezeichnung
sowie die Maschinennummer der Maschine an.

Alle Komponenten Ihrer Maschine sind sorgfaltig auf-
einander abgestimmt, um ein hohes Mal3 an Sicherheit
zu schaffen.

Bitte bedenken Sie, dass jede technische Verénderung
des Originalzustandes Ihrer Maschine Einfluss auf die
Sicherheit haben kann. Dies gilt nicht nur fir ungeeig-
nete Ersatzteile, sondern auch fur nicht von uns freige-
gebene Zubehorteile.

Wir empfehlen Ihnen deshalb im Interesse
Ihrer eigenen Sicherheit, ausschlief3lich
Originalersatzteileund Originalzubehdr zu
verwenden!

&

Originalteile und -zubehor sind speziell fur Ihre Maschi-
ne konstruiert bzw. ausgelegt und gepruift.

Fur alle Ersatzteile, Zubehor- und Anbauteile, die nicht
von den AMAZONEN-Werken freigegeben sind, sowie
fir sonstige nicht zulassige technische Anderungen
und den daraus entstehenden Folgen kénnen die AMA-
ZONEN-Werke keine Haftung tbernehmen!

2.5 Typenschild

Das Typenschild besitzt Urkundenwert und
darf nicht verandert oder unkenntlich ge-
macht werden!

Entnehmen Sie die Daten dem Typenschild an
lhrer Maschine (siehe oben) und erganzen Sie
die fehlenden Angaben:

Maschinentyp
AMAZONE Airstar Xact ....cccccceveeeeeeeeeeeeeieeeee,

zul. Gesamtgewicht: ........ccooeeiiiiiiiiiiiiiinns kg

Achslast hinten ..o, kg

Achslast vorne / Stitzlast ..........oceeeeeiinnnnns kg
Fig. 2.1
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17t073
Fig. 2.2
Die zapfwellengetriebene Bestellkombination Airstar Arbeitsbreite 6,0m
Xact ermdglicht Bodenbearbeitung und Aussaat in ei- Transportbreite 30m
nem Arbeitsgang mitgrof3er Arbeitsbreite bei 3m Trans- . P '
threit (eingeklappt fur den Transport
portbrete. auf offentlichen Stra3en
zugelassen
Der Transportrahmen integriert die bewahrten AMA- g )
ZONE-Komponenten aus Bodenbearbeitung und Sa- | Inhalt Vorratstank ohne Aufsatz 3000 |
technik einschlief3lich des groRen Séatanks (Fig. 2.2/1). Inhalt Vorratstank mit Aufsatz 4300 |
o o ) _ Gesamtgewicht ohne Zuladung 10140 kg
Die Airstar Xact ist fuir b"es_onders hohe Flachenleistun- Gesamtlange 8800 mm
gen (ca. 5ha/h) und préazise Saat mit oder ohne Pflug -
entwickelt. Kostensparende Mulchsaat und konventio- _ Gesamthéhe - 3850 mm
nelle Pflugsaat sind gleichermaRen ohne Einschran- | €ingeklappt in Transportposition
kung moglich. Die Kombination mischt, krimelt, verfe- Zweileitungs- Serien-
stigt und bettet die Saat optimal ein. druckluftbremsanlage ausstattung
] ) ) Hydraulikbremsanlage Export-
Der Kreiselgrubber (Fig. 2.2/2) stutzt sich wahrend der ausstattung
Bodenbearbeitung auf der vorlaufenden Walze (Fig. - _
2.2/3) ab und halt dadurch die Arbeitstiefe immer exakt Laufrader 700/50 - 26,5
; § X 8PR A8
ein. Parallelogrammgefiihrt passen sich Walze und
Kreiselgrubber Bodenunebenheiten an. Steinen und Stabwalze vorlaufend 2 620 mm
anderen Hindernissen weicht der Kreiselgrubber nach vor der _
oben hinaus. Zinkenbriiche und Getriebeschaden wer- Bodenbearbeltungsmaschlne
den damit verhindert. erforderliche Olmenge 30 I/min
fir den Geblaseantrieb bei 140 bar
Die erforderliche Schlepperzugleistung wird durch das Reihenabstand der Schare 12,5 mm
Gewicht des gro3en Satanks, der Uberwiegend die
Schlepperhinterachse belastet, beglnstigt. - -
Bei Fahrten auf dffentlichen
Die Transportachse (Fig. 2.2/4) ist wahrend der Arbeit Stralen
angehoben, so dass die Schare ein spurenfreies Saat- zul. Hochstgeschwindigkeit 40 km/h
bett vorfinden. zul. Gesamtgewicht 10200 kg
Die nachlaufende Saschiene (Fig. 2.2/5) mit den Scha- 2. AC_hSIaSt hinten 9000 kg
ren stiitzt sich ebenfalls auf einer Walze (Fig. 2.2/6) ab. zul. Stitzlast vorne 3000 kg
Diese Walze erhalt zusatzlich die erforderliche Bela- t170-d01

stung durch den Rahmen und die wahrend der Arbeit
angehobenen Transportachse (Fig. 2.2/4).
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Der Kreiselgrubber zeichnet sich durch seine hervorra-
gende Krimelwirkung bei der Pflugsaat aus. Insbeson-
dere beider Mulchsaat schafft der Kreiselgrubber durch
Mischen und Verteilen des Strohes ideale Vorausset-
zungen fur die exakte Saat.

Ein Spornrad (Fig. 2.2/7) treibt die Sédorgane an.
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2.7 AMAZONE WS-Schar

Schleppschar mit Wechselspitze

Das AMAZONE WS-Schar (Fig. 2.4) hat eine Wechsel-
scharspitze (Fig. 2.4/1) aus Hartguss. Aufgrund seiner
hohen Verschleil3festigkeit hat sich Hartguss als Schar-
spitzenmaterial bestens bewéhrt. Jedoch lasst sich
Verschleifl3 auf aggressiven, sandigen und scharfkanti-
gen Bdden beim Grol3flacheneinsatz nicht umgehen.
Verschlissene Scharspitzen kdénnen ausgewechselt
werden.

Die Scharstiitze (Fig. 2.4/2) verhindert das Verstopfen
des Scharauslaufes beim Absetzen der Maschine auf
weichem Boden. Beider Arbeit schwenkt die Scharstit-
ze nach hinten. Verschleif tritt an der Scharstitze
kaum auf. Ein Austausch der Scharstiitzen ist dennoch
problemlos und leicht mdglich.

Im Scharkorper sitzt ein Fiuhrungstrichter (Fig. 2.4/3),
der die Saat unmittelbar hinter die Scharspitze leitet.
Die Saatgutablage erfolgt direkt und préazise vor dem
Zufallen der Saatfurche. Nur auf diese Weise wird eine
exakte und gleichmafige Ablagetiefe erreicht.

Insbesondere in Verbindung mit einer voranlaufenden
Keilringwalze (Fig. 2.5/A) bietet das WS-Schar fur die
Arbeit nach dem Pflug die optimal gleichmaRige Abla-
getiefe auf einem hochrickverfestigten Bodenstreifen
mit einer Saatbedeckung durch lose, grob strukturierte
Erde, siehe Fig. 2.5:

1 =loser, offener Boden
2 = mittlere Ruckverfestigung
3 = hohe Ruckverfestigung

Dieses Verfahren lasst auch die Verstopfungsgefahr
bei Mulchsaaten erheblich sinken, da die Schleppscha-
re in der Furche der Keilringwalze kaum Stroh oder
andere organische Masse zusammenharken.

18i302

18i303

Fig. 2.4

W

]

i X i SRR
Y i

E224

Fig. 2.5
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2.8 AMAZONE RoTeC-Schar

Das AMAZONE RoTeC-Schar (Fig. 2.6) optimiert Sa-
genauigkeit, Flachenleistung und Lebensdauer bei Pflug-
saat und Mulchsaat.

Die Stahlscheibe (Fig. 2.6/1) istum nur 7° zur Fahrtrich-
tung schrag gestellt, so dass auch bei hohen Fahrge-
schwindigkeiten nur wenig Erde bewegt wird.

Die Saatfurche hateinen annahernd rechteckigen Quer-
schnitt, der durch Stahlscheibe und Hartguss-Kérper
ausgeformt wird. So entsteht eine stabile Saatrille, die
prazise Ablagetiefe garantiert. An der Vorderseite der
Scheibe klebt aufgrund des geringen Anstellwinkels
auch aufklebrigen Béden kaum Erde an. Die Scheiben-
rickseite wird durch eine Polyurethan (PU)-Scheibe
(Fig. 2.6/2) gereinigt. Diese PU-Scheibe kann werk-
zeuglos und schnell an und abgebaut werden.

Die PU-Scheibe (Fig. 2.6/2) dient auch als Tiefenbe-
grenzungsrolle, indem sie auf dem Boden abrollt und
die Eindringtiefe der Stahlscheibe in den Boden be-
grenzt. Diese Eindringtiefe kann in drei Stufen, von 2 bis
4cm (Fig. 2.7, Pos. 1-3), mit einem Handgriff eingestellt
werden.

Die Noppen (Fig. 2.6/3) der PU-Scheibe erhéhen deren
Tragfahigkeit. Fir flache Saat auf sehr leichten Béden
ist eine Tiefenbegrenzungsscheibe mit breiteren Nop-
pen lieferbar.

Fur Tiefsaat von mehrals 4cm (Fig. 2.7, Pos. 4) wird die
Tiefenbegrenzungsscheibe werkzeuglos abgenommen.

Durch hohen Schardruck bis max. 35 kg, die Tiefenfiih-
rung durch PU-Scheibe und exakte Saatfiihrung bis
zum Ablagepunkt in dem Hartguss-Koérper entsteht ein
sehr ruhiger Scharlauf mit besonders gleichmaRiger
Ablagetiefe.

Dierostfreie Stahlscheibe und die PU-Scheibe arbeiten
verschleil3frei. Der Hartguss-Korper hat eine hohe Le-
bensdauer und lasst sich durch Lésen einer Schraube
leicht auswechseln.

Das AMAZONE-RoTeC-Schar ist gleichermal3en gut
zur Saat nach dem Pflug und fur verstopfungsfreie
Mulchsaat geeignet.

18i279

18c229-1

Fig. 2.7
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2.9 Angaben

zur Gerauschentwicklung

Der arbeitsplatzbezogene Emissionswert (Schalldruck-
pegel) betragt 74 dB (A), gemessenim Betriebszustand
bei geschlossener Schlepperkabine in Kopfhdhe.
Messgerat: OPTAC SLM 5.

Der Schalldruckpegel kann zwischen den Schlepperty-
pen variieren.

2.10 Bestimmungsgemale

Verwendung

Die AMAZONE Bestellkombination Airstar Xactist aus-
schlieRlich fur den Ublichen Einsatz zur Bodenbearbei-
tung sowie zur Bevorratung, Dosierung und zum Aus-
bringen handelsublicher Saatgiter beilandwirtschaftli-
chen Arbeiten gebaut.

Jeder dariber hinausgehende Gebrauch gilt als nicht
bestimmungsgemaf. Fir hieraus resultierende Scha-
den haftet der Hersteller nicht. Das Risiko hierfir tragt
allein der Benutzer.

Zur bestimmungsgemafen Verwendung gehért auch
die Einhaltung der vom Hersteller vorgeschriebenen
Betriebs-, Wartungs- und Instandhaltungsbedingungen
sowie die ausschlie3liche Verwendung von Originaler-
satzteilen.

Eigenméachtige Veranderungen an der Ma-
schineschliel3en eine Haftung des Herstel-
lers fur daraus resultierende Schaden aus.

A\

Abweichungen der Saatmenge oder gar Totalausfall

einzelner Reihen sind selbst mit den von uns mit Sorg-

falt hergestellten Maschinen auch bei bestimmungsge-
mafer Verwendung nicht vollig auszuschliel3en. Dies
kann z.B. verursacht werden durch:

- unterschiedliche Zusammensetzung des Saatgu-
tes (z.B. KorngréRRenverteilung, Beizung, spezifi-
sches Gewicht, geometrische Formen)

- Abdriftam Hang oder Fehler beim Anschlu3fahren

- Verstopfungen oder Briickenbildungen, z.B. durch
aufgequollene bzw. keimende Saatgutreste, Fremd-
korper, Sackreste usw.

- Gelandeunebenheiten

- Abnutzungvon Verschlei3teilen (z.B. Sarader usw.)

- Beschadigung durch auf3ere Einwirkung

- falsche Antriebsdrehzahlen und Fahrgeschwindig-
keiten

- falsche Einstellung der Maschine (unkorrekter An-
bau, unkorrekte Ermittlung der Getriebestellung).

Uberpriifen Sie daher vor jedem Einsatz
und auch wahrend des Einsatzes Ihre Ma-
schine auf richtige Funktion und auf aus-
reichende Ausbringgenauigkeit.

Ein Anspruch auf Ersatz von Schéden, die nicht an der
Maschine selbst entstanden sind, ist ausgeschlossen.
Hierzu gehort auch, dass eine Haftung fur Folgescha-
denaufgrund von Safehlern ausgeschlossenist. Eigen-
méchtige Verénderungen an der Maschine kénnen zu
Folgeschaden fuhren und schlie3en eine Haftung des
Herstellers fur diese Schaden aus.

Bei Vorsatz oder grober Fahrlassigkeit des Inhabers
oder eines leitenden Angestellten und in den Féallen, in
denen nach dem Produktionshaftungsgesetz bei Feh-
lern der Maschine fir Personen- oder Sachschaden an
privat genutzten Gegenstanden gehaftet wird, gilt der
Haftungsausschluss des Herstellers nicht. Er gilt auch
nicht beim Fehlen von Eigenschaften, die ausdriicklich
zugesichert sind, wenn die Zusicherung gerade be-
zweckt hat, den Besteller gegen Schaden, die nicht an
der Maschine selbst entstanden sind, abzusichern.
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3.0 Sicherheit

Um einen stérungsfreien Betrieb sicherzustellen, emp-
fehlenwir lhnen diese Betriebsanleitung sorgfaltig durch-
zulesen und die darin enthaltenen Empfehlungen stets
genau einzuhalten.

Stellen Sie bitte sicher, dass jeder Bediener diese
Betriebsanleitung lie3t, bevor er die Maschine in Be-
trieb nimmt.

In dieser Betriebsanleitung finden Sie viele Hinweise,
die lhnen zu einer stérungsfreien Arbeit verhelfen soll.
Die Beschreibungen sind durch viele Abbildungen er-
ganzt, um Ihnen alle Funktionen zu erklaren und um
Ihnen Hinweise zur Sicherheit und zum Betrieb unter
verschiedenen Betriebszustanden zu geben.
Beachten und befolgen Sie bitte alle Sicherheitshinwei-
se genau.

3.1 Gefahren bei Nichtbeachtung

der Sicherheitshinweise

Die Nichtbeachtung der Sicherheitshinweise
- kann sowohl eine Gefahrdung fiir Personen als
auch fur Umwelt und Maschine zur Folge haben

- kann zum Verlust jeglicher Schadenersatzanspri-
che fuhren.

Im einzelnen kann die Nichtbeachtung beispielsweise
folgende Gefahrdungen nach sich ziehen:
- Versagen wichtiger Funktionen der Maschine

- Versagen vorgeschriebener Methoden zur War-
tung und Instandhaltung

- Geféhrdungvon Personen durch mechanische Ein-
wirkungen

- Gefahrdung der Umwelt durch Leckage von Hy-
draulikol.

3.2 Bedienerqualifikation

Die in dieser Betriebsanleitung aufgefiihrte Maschine
darf nur von Personen benutzt, gewartet und instand-
gesetzt werden, die hiermit vertraut und Gber die damit
verbundenen Gefahren unterrichtet sind.

3.3 Symbole in dieser

Betriebsanleitung

In dieser Betriebsanleitung sind viele WARNUNGEN,
Vorsichtshinweise und HINWEISE durch Symbole ge-
kennzeichnet. Die Erlauterung dieser Symbole sind
nachfolgend aufgefuhrt.

Allgemeines Gefahrensymbol

(DIN 4844-W9)

enthalt Sicherheitshinweise und steht an
den Stellenindieser Betriebsanleitung, die
bei Nichtbeachtung Gefahrdungen fir Per-
sonen hervorrufen kbnnen.

A\

Achtung-Symbol

enthalt Sicherheitshinweise deren Nicht-
beachtung Gefahren fur die Maschine und
deren Funktion hervorrufen kann.

Hinweis-Symbol

enthalt Hinweiseauf maschinenspezifische
Besonderheiten, die fiir die einwandfreie
Funktion der Maschine einzuhalten sind.
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911888
951790
955912
MD 095 MD 082 b 083
MD 097

MD 076 MD 077

955911

MD 084

17t073

Fig. 3.1

34 Warnbildzeichen und
Hinweisschilder an der Maschine

Die Befestigungsstellen der Warnbildzeichen und Hin-
weisschilder an der Maschine sind in Fig. 3.1 darge-
stellt. Die Erlauterungen zu den Warnbildzeichen und
Hinweisschildern, um deren Beachtung wir Sie bitten
und die Sie auch an andere Benutzer weitergeben
sollten, finden Sie auf den nachfolgenden Seiten.

Die mit “X” gekennzeichneten Zeichen und Schilder
finden Sie in der beiliegenden Betriebsanleitung zur
Bodenbearbeitungsmaschine.

Halten Sie die Warnbildzeichen und Hinweisschilder an
der Maschine immer sauber und in gut lesbarem Zu-
stand. Beschadigte oder fehlende Warnbildzeichenund
Hinweisschilder sind zu ersetzen

(Bild-Nr. = Bestell-Nr.).

Die Warnbildzeichen (z.B. Fig. 3.2)

kennzeichnen die Gefahrenstellen der Maschine. Die
Beachtung dieser Warnbildzeichen dient der Sicherheit
aller Personen, die mit der Maschine arbeiten.

Die Hinweisschilder (z.B. Fig. 3.3)

kennzeichnen maschinenspezifische Besonderheiten,
die fur die einwandfreie Funktion der Maschine einzu-
halten sind.

<
S MD078- J
Fig. 3.2

p

& 951790- )

Fig. 3.3
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3.4.1 Erlauterungen
zu den Warnbildzeichen
und Hinweisschildern

Bild-Nr.: MD 076

Erlauterung

Maschine nur mit Schutzvorrichtungin Betrieb nehmen!
Schutzvorrichtung bei laufendem Motor nicht entfer-
nen!

Vor Entfernen der Schutzvorrichtung Zapfwelle aus-
schalten, Motor abschalten und Zindschlussel abzie-
hen!

Bild-Nr.: MD 077

Erlauterung:

Quetschgefahr bei laufender Maschine!

Abstand bei anlaufender bzw. laufender Maschine hal-
ten!

Personen aus dem Gefahrenbereich verweisen, solan-
ge sich dort Teile bewegen kénnen!

Bild-Nr.: MD 078

Erlauterung

Niemals in den Quetschgefahrenbereich greifen, so-
lange sich dort Teile bewegen kénnen!

Personen aus dem Gefahrenbereich verweisen!

Bild-Nr.: MD 082

Erlauterung

Das Mitfahrenwahrend der Arbeitund der Transport auf
der Maschine (auch aufder Trittroste) sind nicht gestat-
tet!

(=MD076 )

viy
5

MD077- )

~

% MD078-' )
e ~
@ '
>
§ MDO76-
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Bild-Nr.: MD 083

Erlauterung
Verletzungsgefahr!
Niemals in den Vorratstank greifen!

Bild-Nr.: MD 084

Erlauterung
Nicht im Schwenkbereich der Spuranreif3er aufhalten!

Bild-Nr.: MD 095

Erlauterung
Vor Inbetriebnahme die Betriebsanleitung und Sicher-
heitshinweise lesen und beachten!

Bild-Nr.: MD 097

Erlauterung

Quetschgefahr beim Aufenthalt zwischen Schlepper
und Maschine!

Beim Ankuppeln der Maschinenkombination an den
Schlepper durfen sich keine Personen zwischen Schlep-
per und Maschine aufhalten!

Beim Betatigen der AuRenbedienung fiir den Dreipunkt
nicht zwischen Schlepper und Maschine treten!

Bild-Nr.: 951790

Erlauterung
Nach einigen Betriebsstunden Schrauben nachziehen!

(-MD083 )
) é
A
Y,
~\
/\ I
MD084— )
~
\— MD095 ")
L MD097
N

-

©
(3]
2
~
©
o

\
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Bild-Nr.: 911888 (T )
Erlauterung
Das CE-Zeichen gibt an, dass die Maschine die Anfor-
derungen der EG-Richtlinie Maschine 89/392/EWG und
die entsprechenden Ergénzungsrichtlinien erfullt!
& 911888- )

Bild-Nr.: 955912

max. 200 bar

Der Betriebsdruck der hydraulischen Anlage darf maxi-
mal 200 bar betragen! 955912
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3.5

SicherheitshewuRtes Arbeiten

Neben den Sicherheitshinweisen sind die nationalen,
allgemeingiltigen Arbeitsschutz- und Unfallverhiitungs-
vorschriften der zustandigen Berufsgenossenschaft
bindend. Insbesondere die UVV 3.1, die UVV 3.2 und

die

uvv 3.3.

Wird die Maschine auf 6ffentlichen Stra3en und Wegen
transportiert sind die gesetzlichen Vorschriften (in der
Bundesrepublik Deutschland die StVZO und StVO)
einzuhalten.

3.6

3.6.

Sicherheitshinweise
far den Bediener

1 Allgemeine Sicherheits- und
Unfallverhitungsvorschriften

Grundregel:

10.

11.

12.

13.

Vor jeder Inbetriebnahme Maschine und Schlepper
auf Verkehrs- und Betriebssicherheit Gberprifen!

Beachten Sie neben den Hinweisen in dieser Be-
triebsanleitung die allgemein giltigen Sicherheits-
und Unfallvorschriften!

Die angebrachten Warn- und Hinweisschilder ge-
ben wichtige Hinweise fur den gefahrlosen Betrieb.
Die Beachtung dient lhrer Sicherheit!

Bei Benutzung offentlicher Verkehrswege die je-
weiligen Bestimmungen beachten!

Vor Arbeitsbeginn sich mit allen Einrichtungen und
Betatigungselementen sowie mitderen Funktionen
vertrautmachen. Wahrend des Arbeitseinsatzes st
es dazu zu spat!

Die Bekleidung des Benutzers soll eng anliegen.
Locker getragene Kleidung vermeiden!

ZurVermeidung von Brandgefahr Maschine sauber
halten!

Vor dem Anfahren und vor der Inbetriebnahme
Nahbereich kontrollieren (Kinder). Auf ausreichen-
de Sicht achten!

Das Mitfahren wahrend der Arbeit und der Trans-
port auf der Maschine sind nicht gestattet!

Maschine vorschriftsmafig ankuppeln und nur an
den vorgeschriebenen Vorrichtungen befestigen!

Beim An- und Abkuppeln von Maschinen an oder
vom Tragerfahrzeug ist besondere Vorsicht nétig!

Beim An- und Abkuppeln der Maschinen die Stitz-
einrichtungen in die jeweilige Stellung bringen
(Standsicherheit)!

Gewichte immer vorschriftsméaRig an den daftr
vorgesehenen Befestigungspunkten anbringen!

Zulassige Achslasten, Gesamtgewichte und
Transportabmessungen beachten!

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24,

25.

26.

27.

28.

29.

AuRere Transportabmessungen entsprechend
StVZO beachten!

Transportausriistung, wie z. B. Beleuchtung, Warn-
einrichtungen und evtl. Schutzeinrichtungen an-
bauen und Gberprifen!

Ausléseseile fur Schnellkupplungen miissen lose
hangen und durfen in der Tieflage nicht selbst
auslosen!

Wahrend der Fahrt den Fahrerstand niemals ver-
lassen!

Fahrverhalten, Lenk- und Bremsfahigkeit werden
durch angebaute und angehangte Maschinen und
Ballastgewichte beeinflusst. Daher auf ausreichen-
de Lenk- und Bremsfahigkeit achten!

Beim Anheben der Maschine in der Heckhydraulik
wird die Vorderachse des Transportfahrzeuges
entlastet. Aufdie Einhaltung der erforderlichen Vor-
derachslast ist zu achten (siehe Betriebsanleitung
des Fahrzeugherstellers) mindestens 20% des
Fahrzeugleergewichtes!

Bei Kurvenfahrt die weite Ausladung und/oder die
Schwungmasse der Maschine bertcksichtigen!

Maschine nurin Betrieb nehmen, wenn alle Schutz-
vorrichtungen angebracht und in Schutzstellung
sind!

Der Aufenthalt im Arbeitsbereich ist verboten! Si-
cherheitsabstand einhalten!

Maschine nur bei abgestelltem Motor, abgezoge-
nem Zundschlussel und angezogener Handbrem-
se beschicken!

Nicht im Dreh- und Schwenkbereich der Maschine
aufhalten!

Hydraulische Klapprahmen dirfen nur betatigt wer-
den, wenn sich keine Personenim Schwenkbereich
aufhalten!

An fremdkraftbetétigten Teilen (z. B. hydraulisch)
befinden sich Quetsch- und Scherstellen!

Vor dem Verlassen des Schleppers Maschine auf
dem Boden absetzen, Motor abstellen und Zind-
schliissel abziehen!

Zwischen Fahrzeug und Maschine darf sich nie-
mand aufhalten, ohne dass das Fahrzeug gegen
Wegrollen durch die Feststellbremse und/oder
Unterlegkeile gesichert ist!

Spuranreil3er in Transportstellung verriegeln!

Alirst
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3.6.2 Allgemeine Sicherheits- und

Unfallverhitungsvorschriften
fir angebaute Maschinen an der
Schlepperdreipunkthydraulik

Vor dem An- und Abbau von Maschinen an die
Dreipunktaufhangung Bedienungseinrichtungindie
Stellung bringen, bei der unbeabsichtigtes Heben
oder Senken ausgeschlossen sind!

Beim Dreipunktanbau missen die Anbaukategorien
von Schlepper und Maschine unbedingt Uberein-
stimmen oder abgestimmt werden!

Im Bereich des Dreipunktgestanges besteht Verlet-
zungsgefahr durch Quetsch- oder Scherstellen!

Bei Betatigung der AuRenbedienung fir den Drei-
punktanbau nicht zwischen Fahrzeug und Maschi-
ne treten!

In der Transportstellung der Maschine immer auf
ausreichende seitliche Arretierung des Schlepper-
dreipunktgestéanges achten!

Bei Straf3enfahrt mitausgehobener Maschine muss
der Bedienungshebel gegen Senken verriegelt sein!

Maschine vorschriftsmaRig anha&ngen/anbauen.
Funktion des Anhadngebremssystems kontrollieren.
Herstellervorschriften beachten!

Maschinen darfen nur mit den daftir vorgesehenen
Fahrzeugen transportiert und gefahren werden!

3.6.3 Allgemeine Sicherheits- und

Unfallverhitungsvorschriften
beim Betrieb von Samaschinen

Wahrend der Abdrehprobe auf Gefahrenstellen
durch rotierende und oszillierende Maschinenteile
achten!

Trittflachen nur beim Befillen benutzen. Wahrend
des Betriebes ist das Mitfahren verboten!

Beim StralRentransport sind Trager und Spur-
scheiben der Vorauflaufmarkierung zu entfernen!

Beim Beflillen des Saatkastens Hinweise des
Maschinenherstellers beachten!

Spuranreil3er in Transportstellung verriegeln!
Keine Teile in den Saatkasten legen!
Zulassige Fullmenge beachten!
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3.6.4 Allgemeine Sicherheits- und

Unfallverhitungsvorschriften

beim Betrieb einer

Hydraulikanlage
Hydraulikanlage steht unter hohem Druck!

Beim AnschlieRen von Hydraulikzylindern und -
motoren ist auf vorgeschriebenen Anschluss der
Hydraulikschlauche zu achten!

Beim Anschluss der Hydraulikschlauche an die
Fahrzeughydraulik ist darauf zu achten, dass die
Hydraulik sowohl fahrzeug- als auch maschinen-
seitig drucklos ist!

Bei hydraulischen Funktionsverbindungen zwischen
Schlepper und Maschine sollen Kupplungsmuffen
und -stecker gekennzeichnet werden, damit Fehl-
bedienungen ausgeschlossen werden!

BeiVertauschen der Anschliisse umgekehrte Funk-
tion, z.B. Heben/Senken. Unfallgefahr!

Hydraulikschlauchleitungen regelmafiig kontrollie-
ren und bei Beschadigungen und Alterung austau-
schen! Die Austauschleitungen missen den techni-
schen Anforderungen des Maschinenherstellers
entsprechen!

Bei der Suche nach Leckstellen wegen Verlet-
zungsgefahr geeignete Hilfsmittel verwenden!

Unter hohem Druck austretende Flussigkeiten (Hy-
draulikél) kdnnen die Haut durchdringen und schwe-
re Verletzungen verursachen!

Bei Verletzungen sofort einen Arzt aufsuchen! In-
fektionsgefahr!

Vor Arbeiten an der Hydraulikanlage Maschine ab-
setzen, Anlage drucklos machen und Motor abstel-
len!

Die Verwendungsdauer der Schlauchleitungen darf
6 Jahre, einschlieRlich einer eventuellen Lagerzeit
von hochstens zwei Jahren, nicht Uberschreiten.
Auch bei sachgemafer Lagerung und zulassiger
Beanspruchung unterliegen Schlauche und
Schlauchverbindungen einer nattrlichen Alterung.
Dadurch istihre Lagerzeit und Verwendungsdauer
begrenzt. Abweichend hiervon kann die
Verwendungsdauer entsprechend den Erfahrungs-
werten, insbesondere unter Berlicksichtigung des
Gefahrdungspotentials festgelegt werden. Fr
Schlauche und Schlauchleitungen aus Thermopla-
sten kdnnen andere Richtwerte maflgebend sein.

3.6.5 Allgemeine Sicherheits- und

Unfallverhitungsvorschriften
bei Wartungs- und Pflegearbeiten

Instandsetzungs-, Wartungs- und Reinigungs-
arbeiten sowie die Beseitigung von Funktionssto-
rungen grundsatzlich nur bei ausgeschaltetem An-
trieb und stillstehendem Motor vornehmen! Ziind-
schliissel abziehen!

Muttern und Schrauben regelmaRig auf festen Sitz
prifen und gegebenenfalls nachziehen!

Bei Wartungsarbeiten an der angehobenen Ma-
schine stets Sicherung durch geeignete Abstiitz-
elemente vornehmen!

Beim Auswechseln von Arbeitswerkzeugen mit
Schneiden geeignetes Werkzeug und Handschuhe
benutzen!

Ole, Fette und Filter ordnungsgemaf entsorgen!

Vor Arbeiten an der elektrischen Anlage stets Strom-
zufuhr trennen!

Bei Ausfuhrung von elektrischen Schweil3arbeiten
am Schlepper und angebauten Maschinen, Kabel
am Generator und der Batterie abklemmen!

Ersatzteile miussen mindestens den vom
Maschinenhersteller festgelegten technischen An-
forderungen entsprechen! Dies ist z. B. durch die
Verwendung von Originalersatzteilen gegeben!
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3.6.6 Allgemeine Sicherheits- und
Unfallverhitungsvorschriften
bei nachtraglichen Installationen
von elektrischen und
elektronischen Geraten und/oder
Komponenten

Die Maschine kann mit elektronischen Komponenten
und Bauteilen ausgestattet werden, deren Funktion
durch elektromagnetische Aussendungen anderer Ge-
rate beeinflusst werden kann. Solche Beeinflussungen
kénnen zu Gefahrdungen von Personen fihren, wenn
die folgenden Sicherheitshinweise nicht befolgt wer-
den.

Bei einer nachtraglichen Installation von elektrischen
Geraten und/oder Komponenten an der Maschine, mit
Anschluss an das Bordnetz, muss der Benutzer eigen-
verantwortlich prufen, ob die Installation Stérungen der
Fahrzeugelektronik oder anderer Komponenten verur-
sacht.

Esistvor allem darauf zu achten, dass die nachtraglich
installierten elektrischen und elektronischen Bauteile
der EMV-Richtlinie 89/336/EWG in der jeweils gelten-
den Fassung entsprechen und das CE-Kennzeichen
tragen.

3.6.7 Allgemeine Sicherheits- und

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

Unfallverhitungsvorschriften
bei Zapfwellenbetrieb

Es dirfen nur die vom Hersteller vorgeschriebenen
Gelenkwellen verwendet werden!

Schutzrohr und Schutztrichter der Gelenkwelle so-
wie Zapfwellenanschluf3 - auch maschinenseitig -
missen angebracht sein und sich in einem ord-
nungsgemafen Zustand befinden!

Bei Gelenkwellen auf die vorgeschriebenen Rohr-
Uberdeckungen in Transport- und Arbeitsstellung
achten!

An- und Abbau der Gelenkwelle nur bei ausge-
schalteter Zapfwelle, abgeschaltetem Motor und
abgezogenem Zindschlissel!

Immer auf die richtige Montage und Sicherung der
Gelenkwelle achten!

Gelenkwellenschutz durch Einhdngen von Ketten
gegen Mitlaufen sichern!

Vor Einschalten der Zapfwelle sicherstellen, dass
gewahlte Zapfwellendrehzahl des Schleppers mit
der zulédssigen Drehzahl der Maschine Uberein-
stimmt!

Bei Verwendung der Wegzapfwelle beachten, dass
die Drehzahl fahrgeschwindigkeitsabhéngigistund
die Drehrichtung sich bei Rickwartsfahrt umkehrt!

Vor Einschalten der Zapfwelle darauf achten, dass
sich niemand im Gefahrenbereich der Maschine
befindet!

Zapfwelle nie bei abgeschaltetem Motor einschal-
ten!

Bei Arbeiten mitder Zapfwelle darf sich niemand im
Bereich der drehenden Zapf- oder Gelenkwelle
aufhalten!

Zapfwelle immer abschalten, wenn zu grof3e Ab-
winkelungen auftreten und sie nicht benétigt wird!

Achtung! Nach dem Abschalten der Zapfwelle Ge-
fahr durch nachlaufende Schwungmasse! Wéh-
rend dieser Zeit nicht zu nahe an die Maschine
herantreten. Erstwenn es ganz stillsteht, darf daran
gearbeitet werden!

Reinigen, Schmieren oder Einstellen der zapfwellen-
getriebenen Maschine oder der Gelenkwelle nur bei
abgeschalteter Zapfwelle, abgeschaltetem Motor
und abgezogenem Zundschlussel!

Abgekuppelte Gelenkwelle auf der vorgesehenen
Halterung ablegen!

Nach Abbau der Gelenkwelle Schutzhulle auf Zapf-
wellenstummel aufstecken!

Schéaden sofort beseitigen, bevor mitder Maschine
gearbeitet wird!
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3.6.8 Bremsen und Reifen
1. Vor jeder Fahrt Funktion der Bremsen prufen!

2. Die Bremssysteme sind regelmafig einer grundli-
chen Priifung zu unterziehen!

3. Einstell- und Reparaturarbeiten an der Bremsan-
lage durfen nur von Fachwerkstatten oder aner-
kannten Bremsendiensten vorgenommen werden!
Nur vorgeschriebene Bremsflissigkeit verwenden
und nach Vorschrift erneuern!

4. Bei Arbeiten an den Reifen ist darauf zu achten,
dass die Maschine sicher abgestellt ist und gegen
Wegrollen gesichert wurde (Unterlegkeile)!

5. DasMontierenvon Reifen setztausreichende Kennt-
nisse und vorschriftsmafiiges Montagewerkzeug
voraus!

6. Reparaturarbeiten an den Reifen und Radern dir-
fen nur von Fachkraften und mit daftir geeignetem
Montagewerkzeug durchgefihrt werden!

7. Luftdruck regelmafiig kontrollieren! Vorgeschriebe-
nen Luftdruck beachten!
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4.0 Inbetriebnahme

Lesen und beachten Sie die Betriebsanleitung und
Sicherheitshinweise, bevor Sie lhre Maschine in Be-
trieb nehmen!

Machen Sie sich mit der richtigen Bedienung und den
Bedienungseinrichtungen vertraut. Lassen Sie die Ma-
schine nie von ungeschulten Personen bedienen.

Halten Sie Ihre Maschine in gutem Betriebszustand.
Unerlaubte Anderungen an der Maschine kénnen Funk-
tionsfahigkeit und/oder Sicherheit gefahrden und die
Lebensdauer der Maschine verkirzen. Ersatzanspri-
che bei Bedienungsfehlern werden abgelehnt.

Gewahrleistungsanspriche kdénnen nur geltend ge-
macht werden, wenn ausschlie3lich Original-Ersatz
und Verschleil3teile verwendet werden.

Keine Teile in den Vorratstank legen, die
Dosierorgane kénnten dadurch bescha-
digt werden!

4.1 Einstellarbeiten

vor dem Ersteinsatz

Schlepperanschliisse zum Maschinenersteinsatz her-
stellen
- siehe Kap. 6.

Befestigung der Walze am Heck der Airstar Xact
- siehe Kap. 7.

Saschiene auf der Keilringwalze KW580 aufbauen und
befestigen
- siehe Kap. 8.

Den bei der Lieferung lose mitgelieferten Exaktstriegel
an der Saschiene befestigen
- siehe Kap. 25.1.

Montagehinweis zu den Spuranreil3ern beachten
- siehe Kap. 24.1.

4.2 Einstellarbeiten
vor jedem Einsatz

Maschine am Schlepper anschlieRen
- siehe Kap. 6.

Kontrolle der Druckluftbremse
- siehe Kap. 40.11.

Hydr. Antrieb des Geblases herstellen
- siehe Kap. 12.

Luftdruck der Bereifung prifen
- siehe Kap. 40.2.

Vorratstank befillen
- siehe Kap. 14.1.

Dosiereinheit auf das Saatgut einstellen
- siehe Kap. 15.

Getriebestellung
fur die gewlinschte Aussaatmenge ermitteln.
- siehe Kap. 16.
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AMAZONE

4.3 Einstellarbeiten auf dem Feld

Wegsensor kalibrieren

- Entnehmen Sie den Wert "Imp./100 m” der
Tabelle Fig. 4.1 und geben Sie diesen Wert
anhand der AMADOS-Betriebsanleitung in den
Rechner ein.

abhangig. Wenn Sie die Abdrehprobe mit
einer anderen Kurbeldrehzahl als in der
Tabelle Fig. 4.1 aufgefthrt durchfuhren,
ist der Kalibrierwert ebenfalls neu zu
ermitteln.

w Der Kalibrierwert "Imp./100 m” ist boden-

(& Entnehmen Sie den Kalibrierwert "Imp./
100 m” nur dann der Tabelle Fig. 4.1,
wenn der Wegstrecken-Sensor (Fig. 4.2/
1) wie dargestellt montiert ist.

Spuranreil3er in Arbeitsstellung bringen
- siehe Kap. 24.2.

Spuranrei3er auf die richtige Lange einstellen
- siehe Kap. 24.3.

Spuranreif3er so einstellen, dass auf derrichtigen Seite
markiert wird.

Spurscheiben des Vorauflaufmarkiergerates in Arbeits-
stellung bringen
- siehe Kap. 28.2.

AMADOS-Fahrgassenschaltung einstellen
- siehe Kap. 26.2.

Hektarzahler auf "Null” stellen
- siehe AMADOS-Betriebsanleitung.

Geblase mit hydr. Antrieb auf die richtige Drehzahl
bringen
- siehe Kap. 12.1.

AMAZONE

956268

|‘_’| 1/40 ha 1/10 ha
30m 38,5 154,0
4,0m 29,0 117,0
45m 26,0 104,0
6,0m 19,5 78,0

Arbeitsbreite

Kurbelumdrehungen
am Spornrad

AMADOS I

Imp./100 m

Fig. 4.1

t170-d02
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4.4 Inbetriebnahme auf dem Feld

Transportklapprahmen auf dem Feld nach Kap. 29.1 in
Arbeitsstellung bringen.

Kreiseldrehzahl des Kreiselgrubbers mit Hilfe des Ge-
triebestellhebels (Fig. 4.4/1) einstellen. Die Kreisel-
drehzahlen und Getriebestellungen entnehmen Sie der
Kreiselgrubberbetriebsanleitung.

A Vor dem Betéatigen des Schalthebels,
Schlepperzapfwelle ausschalten,

Schleppermotor abschalten und Zind-
schlissel abziehen!
Abwarten bis die Kreisel zum Stillstand
gekommen sind!
HeilRes Getriebegehause oder Getriebe-
teile nicht berthren!
Handschuhe anziehen!

Die Arbeitstiefeneinstellung des Kreiselgrubbers er-
folgt nach Kap. 18.

Das Spornrad (Fig. 4.5/1) ist mit eine Kette (Fig. 4.5/2)
an einem Hydraulikzylinder befestigt, der wiederum mit
den Hydraulikzylindern der Transportachse verbunden
ist. Beim Anheben der Transportachse vor der Arbeit
auf dem Feld wird das Spornrad in Arbeitsstellung
gebracht.

Vor dem Wenden am Feldende ist die Transportachse
wieder in Transportstellung zu bringen. Dabei wird das
Spornrad automatisch angehoben um Beschadigun-
gen am Spornrad zu verhindern.

Die Maschine wird zum Wenden am Feldende nicht
eingeklappt.

17t152

Fig. 4.4

17t126
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4.5 Kontrolle nach den ersten 30 m

Fahren Sie etwa 30 m mit Arbeitsgeschwindigkeit auf
dem Feld und kontrollieren bzw. berichtigen Sie folgen-
de Einstellungen:
- Ablagetiefe des Saatgutes, siehe Kap. 23
- Saatgutbedeckung des Exaktstriegels,

siehe Kap. 25.2 bis 25.5
- Arbeitsintensitat der SpuranreiRerscheiben.

4.6 Wahrend der Arbeit

Der Fullstand im Vorratstank kann mit dem elektr.
Fullstandsmelder AMFUME (Sonderausstattung) kon-
trolliert werden (siehe Kap. 14.2).

Der Vorratstank sollte nie leergefahren
werden.
Der Sensor (Fig. 4.7/1) Uberwacht die Sawelle. Bei
Stillstand der Sawelle wahrend der Arbeit gibt AMA-
DOS eine Fehlermeldung mit einem akustischen Sig-
nal.

Stillstand der Kreiselgrubberzinken

wahrend der Arbeit

Bei steinigen Béden oder einem starren Hindernis kdn-
nen die Zinken des Kreiselgrubbers zum Stillstand
kommen. Damit es dabei nicht zu Getriebeschaden
kommt sind die quer zur Fahrtrichtung verlaufenden
Gelenkwellen mit Nockenschaltkupplungen ausgeru-
stet.

Die quer zur Fahrtrichtung verlaufenden Gelenkwellen
sind mit Sensoren ausgertstet. AMADOS zeigt bei
Stillstand eine Fehlermeldung an und zwar

Error 5, bei Stillstand der linken Maschinenhélfte
Error 6, bei Stillstand der rechten Maschinenhélfte.

Sollte es zum Stillstand der Kreisel durch Abschalten
einer oder beider Nockenschaltkupplungen kommen,
beachten Sie die Hinweise in der beiliegenden Be-
triebsanleitung zum Kreiselgrubber.

Fehlermeldung

bei Gelenkwellenstillstand wird nur
angezeigt ab Version AMADOS Il vom
12.08.1999.

&

14t004
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4.7 Wartungsarbeiten
nach den ersten Betriebsstunden
Wartungsarbeiten nach Kap. 40 durchfiihren

(&~ Alle Schraubverbindungen sind nach den
ersten 10 Betriebsstunden zu prifen und
gegebenenfalls nachzuziehen!

4.8 Abstellen der Aufbausaschiene

Stellen Sie die Aufbausaschiene AS auf den mitgelie-
ferten Abstellstiitzen ab, bevor Sie die Séschiene vom
Rahmen der Airstar Xact abkuppeln.

Heben Sie die Kombination soweit an, dass Sie die

- Abstellstiitzen auf3en (Fig. 4.8/1)

- Abstellstiitzen innen (Fig. 4.9/1) fur AS 602

an der Aufbauschiene befestigen kénnen. Sichern Sie
die Abstellstiitze der AS 602 in Maschinenmitte mit
einem Klappstecker.

10t036

11t029

Fig. 4.9
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6.0  Airstar Xact
am Schlepper ankuppeln

Zum Ankuppeln der Airstar Xact sind die Schlepperun-
terlenker auf die mit Klappsteckern gesicherten Bolzen
(Kat. lll, Fig. 6.1) der Unterlenkerdrehpendel zu schie-
ben.

c Kap. 3.6.2 beachten!

Zulassige Stutzlast der Schlepperunter-
lenker beachten!

Diezul.Schlepperhinterachslastdarfnicht
Uberschritten werden!

Beim Ankuppeln der Maschine wird die
Vorderachsedes Schleppers entlastet. Auf
Einhaltung der erforderlichen Vorderachs-
last (20% des Schlepperleergewichtes)
achten!

Die Unterlenker des Schleppersdirfenkein
Seitenspiel haben, damit die Maschine im-
mer mittig hinter dem Schlepper fahrt und
nicht hin und herschlagt!

Die Maschine nur auf waagerechtem, fe-
sten Untergrund abstellen. Esist darauf zu
achten, dass insbesondere die Abstell-
stutze (Fig.6.20/1)aufweichem Untergrund,
z. B. auf dem Feld, nicht im Boden versin-
ken kann, da sonst das Ankuppeln der
Maschine zu einem spéteren Zeitpunkt
unmdéglich wird.

6.1 Abstellstitze hochklappen

Schlepperunterlenker soweit anheben, bis die Abstell-
stitze (Fig. 6.20/1) vom Boden freikommt.
Abstellstitze (Fig. 6.2/1) hochklappen und mit dem
zuvor gelésten Absteckbolzen (Fig. 6.2/2) befestigen
und mit einem Klappstecker sichern.

Die schwenkbare, mit Hydraulikzylindern verstellbare
Achse zum Transport so einstellen, dass die Arbeitsge-
rate ausreichend Bodenfreiheit haben. Dabei sollte sich
der Vorratsbehalter zum Schlepper hin leicht neigen
(siehe Fig. 6.4).

171145
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Fig. 6.3

6.2 Hydr. Anschlisse herstellen

Stellen Sie die hydr. Anschliisse anhand des Schaltpla-
nes (Fig. 6.3) her.

Bezeichnungen zum Schaltplan (Fig. 6.3):
ab = maschinenseitig
cd = schlepperseitig

Hydraulikzylinder am Schleppersteuerventil Q1:
Fahrgassenmarkiergerat
Spuranreif3er links

Spuranreil3er rechts
Schardruckverstellung
Exaktstriegeldruckverstellung

mooOw>»
TR

Hydraulikzylinder doppeltwirkend
am Schleppersteuerventil Q2:

F = Transportklapprahmen links

G = Transportklapprahmen rechts
Hydraulikzylinder am Schleppersteuerventil Q3:
H = Achsaushebung

[ = Spornradaushebung

Hydraulikzylinder am Schleppersteuerventil Q4:

J = Geblasehydraulikmotor
Nmax. = 4000 U/min
Ventile
Q1,Q2,
Q3 = 3 Schleppersteuerventile,
dargestellt in Stellung "Arbeit”
Q4 = Ventil fur den hydr. Geblaseantrieb "mit

Vorrang” ca. 30 I/min.

max. 200 bar

955912

Spuranrei3erwechselventil
DBV-Ventil mit hydr. Freilauf

freier Rucklauf (mindestens DN 16)
elektro.-hydr.-Ventil

elektr. Handschalter

T C1nZ
L | O A TR |

nur erforderlich, wenn kein Schleppersteuerventil
freiist:
N
R

3/2-Wegeventil
3/2-Wegeventil

zulassige Hydraulikdle

HD-SAE 20W-20 nach MIL-L-2104 C bzw. API-CD,
und

STOU SAE 15W-30 nach MIL-L-2105 bzw. API GL4.

Vor Arbeiten an der Hydraulikanlage, diese
Uber die Schlepperhydraulik drucklos ma-
chen!

A\

Der Betriebsdruck

darf maximal 200 bar betragen!

Ein entsprechender Hinweis befindet sich
an lhrer Maschine.

A\
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171118
Fig. 6.4
6.3 Druckluftbremse anschliel3en e —
SchlieRen Sie die Druckluftoremse anhand der Tabelle AnschluR | des Kupplungs- nchiuf a
Fig. 6.5 an. uppl o
Druckluft- gelb (2) Bremsleitung
bremse rot (3) Vorratsleitung
(&~ InKap.40.11sind alle Kontrollen aufgeli-  Fig. 6.5 t510-d04

stet, die vor jeder Fahrt und in regelmafi-
gen Abstanden an der Druckluftbremsan-
lage durchzufihren sind.

6.4 Stromanschlisse herstellen

Das Stromkabel fur die elektr. Beleuchtungsanlage am
Schlepper anschlieen und Beleuchtungsanlage auf
Funktion Uberprufen.
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6.5 Gelenkwelle
Schlepper - Airstar Xact

Verwenden Sie zum Ubertragen der Antriebskréafte der
Schlepperzapfwelle zum Kreiselgrubber nur die Ge-
lenkwelle P600-PG30-810 zum Aufstecken auf die
Antriebswelle (1 3/4" 20-teilig) des Schwenkgetriebes
(Fig. 6.6/1) der Airstar Xact.

Die Gelenkwelle P600-PG30-810istfir folgende Schlep-
peranschlisse lieferbar:
13/4" 6-tlg., 1 3/4" 20-tlg. und 1 3/8" 21-tlg.

(&> In Fahrtrichtung gesehen dreht die Ge-
lenkwelle P600 rechts herum (Uhrzeiger-
sinn)!

6.5.1 Gelenkwelle aufstecken
und sichern

Zapfwellenanschlisse des Schleppers und der Ma-
schine reinigen und einfetten.

Die Gelenkwellenhélfte mit dem Schleppersymbol auf
den Zapfwellenanschlul® des Schleppers, die zweite
Gelenkwellenhélfte auf den Zapfwellenanschlu3 des
Schwenkgetriebes (Fig. 6.6/1) aufstecken und wie folgt
sichern:

Die Gelenkwelle P600 ist mit abziehbaren Schutztrich-
tern (Fig. 6.8/1) ausgerustet.

Der beim Aufstecken des Kreuzgelenkes auf eine Zapf-
welle stdrende Schutztrichter kann auf der Gelenkwelle
soweit verschoben werden (siehe Fig. 6.8) bis das
Kreuzgelenk freikommtund eine leichte Montage mog-
lich ist.

Der Schutztrichter l&sst sich nach dem Betéatigen zwei-
er Druckknoépfe (Fig. 6.7) 16sen. Nehmen Sie als Hilfs-
mittel breite Schraubendreher zur Hand.

Sobald die Gelenkwelle mit der Zapfwelle verbunden
und vorschriftsméafig gesichert ist (siehe Montagehin-
weis des Gelenkwellenherstellers), Schutztrichter (Fig.
6.9/1) soweit Uber die Kreuzgelenke schieben, bis der
Schutztrichter am Klemmring (Fig. 6.8/2) einrastet.

Vor der Erstmontage und beim Ankuppeln
der Maschine an einen anderen Schlepper
Kap. 6.5.2 beachten!

17t093

18t090

18t091

18t093
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An- und Abbau der Gelenkwelle nur bei
ausgeschalteter Zapfwelle,abgeschaltetem
Motor und abgezogenem Ziindschliissel!

Immer auf die richtige Montage und Siche-
rung der Gelenkwelle achten!

Bei Gelenkwellen auf die vorgeschriebe-
nen Rohriiberdeckungenin Transport-und
Arbeitsstellung achten!

Beachten Sievordem Einschalten der Zapf-
welle die Sicherheitsanweisungen nach
Kap. 3.6.7.

Vor Einschalten der Zapfwelle sicherstel-
len,dass gewahlte Zapfwellendrehzahl des
Schleppers mit der zulassigen Drehzahl
der Maschine ubereinstimmt!

Vor Einschalten der Zapfwelle darauf ach-
ten, dass sich niemand im Gefahrenbe-
reich der Maschine befindet!

Die Zapfwellenabdeckungen der Maschine
und des Schleppers niemals entfernen.

Bevor Sie Einstellungen vornehmen, An-
schlisse herstellen oder die zapfwellen-
betriebene Maschine saubern, stellen Sie
den Motor aus, ziehen Sieden Ziindschlis-
sel ab und achten Sie darauf, dass die
Zapfwelle stillsteht.

ZurVermeidungvon Beschadigungen Zapf-
welle nur im Leerlauf oder bei niedriger
Schleppermotordrehzahllangsam einkup-
peln!
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6.5.2 Erstmontage
der Gelenkwelle und
Anpassung der Gelenkwelle
an einen anderen Schlepper

Zapfwellenanschlisse am Schlepper und an der Bo-
denbearbeitungsmaschine vor dem Aufstecken der
Gelenkwelle reinigen und einfetten.

Maschine am Schlepper ankuppeln. Die Gelenkwellen-
halften vorschriftsmafiig auf den Zapfwellenanschluf
der Maschine und des Schleppers aufstecken, die
Gelenkwellenrohre aber nicht ineinander stecken.

siehe Fig. 6.10:

Durch Nebeneinanderhalten der beiden Gelenkwellen-
rohre prifen, ob die Gelenkwellenrohre in jeder Stel-
lung der Bodenbearbeitungsmaschine mindestens A =
185mm ineinander greifen.

siehe Fig. 6.11:

In zusammengeschobener Stellung dirfen die Gelenk-
wellenrohre nicht gegen die Gabeln der Kreuzgelenke
stoRRen. Ein Sicherheitsabstand von mind. 10mm muss
eingehalten werden.

siehe Fig. 6.12:

Zur Langenanpassung Gelenkwellenhalften in kiirze-
ster Betriebsstellung nebeneinander halten und an-
zeichnen.

siehe Fig. 6.13:
Innen- und AuRenschutzrohr gleichmafig kirzen.

siehe Fig. 6.14:
Inneres und aufl3eres Schiebeprofil um die gleiche Lan-
ge wie Schutzrohr kirzen.

siehe Fig. 6.15:
Trennkanten abrunden und Spane sorgfaltig entfernen.

siehe Fig. 6.16:
Schiebeprofile einfetten und ineinander schieben.

Beachten Sie auch die an der Gelenkwelle
befestigten Montage- und Wartungshin-
weise des Gelenkwellenherstellers!

14t086

ColeD

AV %4

o
N

10mm 14t087

Fig. 6.11
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6.6 Feststellbremse l6sen

Die Betatigung der Feststellbremse bei Maschinen mit
Druckluftoremse erfolgt tber eine Kurbel (Fig. 6.17).
Kurbel zum Lésen der Feststellbremse bis zum An-
schlag links herum drehen.

6.7 Airstar Xact abkuppeln

Vor dem Abkuppeln der Maschine vom Schlepper ist
die Maschine mit zwei Unterlegkeilen (Fig. 6.18/1)
gegen unbeabsichtigtes Wegrollen zu sichern. Wah-
rend des Transportes stecken die Unterlegkeile (Fig.
6.19) in Halterungen seitlich am Rahmen und sind mit
Federn befestigt.

ﬁ Beim Abkuppeln darf sich keine Person
zwischen Schlepper und Maschine aufhal-
ten!

Maschine mit zwei Unterlegkeilen gegen
unbeabsichtigtes Wegrollen sichern!
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Abstellstlitze abklappen

Abstellstitze (Fig. 6.20/1) abklappen und mit dem zu-
vor gelésten Absteckbolzen (Fig. 6.20/2) befestigen
und mit einem Klappstecker sichern.

Feststellbremse anziehen

Die Betatigung der Feststellbremse bei Maschinen mit
Druckluftbremse erfolgt Gber eine Kurbel (Fig. 6.17).
Kurbel zum Festziehen der Feststellbremse bis zum
Anschlag rechts herum drehen.

Gelenkwelle abziehen
Gelenkwelle von der Antriebswelle des Schleppers
abziehen und vorsichtig ablegen.

Airstar Xact abkuppeln.
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7.0 Befestigung der
Walze am Heck

Die Saschiene stiitzt sich wahrend der Arbeit auf einer
AMAZONE Walze ab. Maschinen mit 6m Arbeitbreite
sind jeweils mit zwei Walzen und zwei Séschienen
auszurusten.

Die AMAZONE Airstar Xact kann dazu mit folgenden
Walzen ausgeriistet werden:
- AMAZONE-Keilringwalze KW580 (Fig. 7.2).

7.1 Befestigung der
Keilringwalzen KW580

Die Keilringwalzen KW580 sind an den Tragarmen des
Klapprahmens (Fig. 7.2/1) zu befestigen.

Tragarme (Fig. 7.1/1) zur Montage bzw. Demontage
immer mit zwei Bolzen (Fig. 7.1/2 und Fig. 7.1/3) ab-
stecken.

(& Dieoberen Bolzen (Fig. 7.1/3) sind zu ent-
fernen, sobald die Kombination mit einer
Aufbausaschiene ausgeriistet und die
Aufbauséaschiene an der Walze und am
Rahmen der Airstar Xact befestigt ist.

Walzevordem Ankuppeln bzw. Abkuppeln
besonders gut abstiitzen (gegen Umfallen
und Wegrollen sichern)!

Das Befestigen der Walze an der Airstar
Xact ist mit besonderer Vorsicht durchzu-
fihren, da die Walze bei unsachgemaler
Abstutzung umfallen kann! Verletzungs-
gefahr!

Fig. 7.2

171161
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8.0 Saschiene

auf Keilringwalze KW580
aufbauen und befestigen

Zum Aufbauen der Saschiene auf der Keilringwalze
KW580 sind an den Haltern der Séschiene zwei Kunst-
stoffauflagen (Fig. 8.1/1) zu befestigen.

Zwei Fangtaschen (Fig. 8.2/1) an der Keilringwalze
befestigen.

Mit der Keilringwalze riickwarts an die auf den Abstell-
stitzen (Fig. 8.3/1) stehende Saschiene heranfahren.
Fangtaschen (Fig. 8.3/2) vorsichtig unter dem Quadrat-
rohr (Fig. 8.3/3) der Saschiene durchfihren.

10t037

10t085

Fig 8.2

10t084
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Die Keilringwalze ist rechts vorne mit einer Zentrierhilfe
(Fig. 8.4/1) ausgerustet, die beim Ankuppeln in ein
Langloch der Séaschiene eingreift.

10t038

Fig 8.4

Mit den Fangtaschen (Fig. 8.5/1) der Keilringwalze sind
die Lagerwellen (Fig. 8.5/2) der Séaschiene aufzuneh-
men, mit Bolzen (Fig. 8.5/3) abzustecken und mit Fe-
dersteckern zu sichern.

18t315

Fig 8.5

Saschiene mit 2 Spannschléssern (Fig. 8.6/1) an der
Keilringwalze befestigen. Bolzen (Fig. 8.6/2) mit Klapp-
steckern sichern. ; /’\I

/

10t022

Fig 8.6
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Oberlenker (Fig. 8.7/1) an der Saschiene und dem
Rahmen der Airstar Xact abstecken und die Befesti-
gungsbolzen mit Klappsteckern sichern.

17t147

Fig 8.7

(&~ Damit die Saschiene sich in der
Parallelogrammaufhangung frei bewegen
kann, sind nach dem Ankuppeln der
Saschiene die oberen Tragarmbolzen aus
den Bohrungen (Fig. 8.8/1) zu entfernen.
Oberlenker (Fig. 8.7/1) zuvor so weit ver-
stellen, bis sich die beiden Tragarmbolzen
muhelos entfernen lassen.

/7 //Zomz

Fig 8.8
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Saatleitungsrohre (Fig. 8.9) mit Schnellverschliissen
(Fig. 8.10) verbinden.

Gesamtkombination anheben und Abstellstitzen (Fig.
8.11/1) entfernen.

Oberlenkerlange (Fig. 8.7/1) so einstellen, dass die
Saschiene etwa waagerecht steht.

(&~ Das Abkuppeln der Saschiene erfolgt in
umgekehrter Reihenfolge!

Fig 8.10

10t083

Fig 8.11
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12.0 Gebléase
mit hydraulischem Antrieb

Der Luftstrom zur Saatgutférderung von der Injektor-
schleuse bis zu den Scharen wird von einem Geblase
erzeugt.

Zum Antreiben des Geblases miteinem Hydraulikmotor
(Fig. 12.3) ist dieser anhand des Schaltplanes (Kap.
12.3) an der Schlepperhydraulik anzuschlieRen.

ﬁ Sicherheitsvorschriften nach Kap. 3.6.4
beachten!

12.1 Gebladsedrehzahl

Die Drehzahl des Geblasehydraulikmotors kann von
dem elektronischen Uberwachungs-, Steuer- und Re-
gelsystem AMADOS iberwacht werden (siehe Kap.
12.2).

Die erforderliche Geblasedrehzahl finden Sie in der
Tabelle (Fig. 12.1).

Die maximale Gebléasedrehzahl von 4000
U/min nicht Uberschreiten!

Stellen Sie die Geblasedrehzahlam Druckbegrenzungs-

ventil (Fig. 12.2 bzw. Fig. 12.5/3) oder am Stromregel-

ventil des Schleppers (siehe unten) ein.

Zum Einstellen der Geblasedrehzahl am Druckbegren-
zungsventll (Fig. 12.2 bzw. Fig. 12.5/3):
Schutzkappe (Fig. 12.2/1) entfernen
- Kontermutter |6sen
- Drehzahl mit Schraubenzieher am Ventil einstellen
und zwar

Drehung nach rechts = Drehzahlerhéhung

Drehung nach links = Drehzahlreduzierung.
Nach erfolgter Einstellung, Ventil mit Kontermutter si-
chern und Schutzkappe (Fig. 12.2/1) aufstecken.

Bei Schleppern mit regelbarer Hydraulikpumpe (Fig.
12.5/5) ist die erforderliche Olmenge am Stromregel-
ventil des Schleppers einzustellen und das Druckbe-
grenzungsventil (Fig. 12.5/3) ist so einzustellen, dass
die Olférdermenge moglichst gering ist. GroRere OIfor-
dermengen als unbedingt erforderlich, werden vom
Druckbegrenzungsventil zuriick in den Oltank geleitet
und erwarmen das Hydraulikél unnétig.

Die Geblasedrehzahl verandert sich so lange, bis das

656901 AD-P / AD-PL )
FRS / FPS
AIRSTAR Xact
max. 4000
3500
3800
3800
6,0m 3200 3900
Geblasedrehzahlen
(U/min)
Arbeitsbreite Fein- Legu-
samereien minosen
\_ (Raps) (Getrelde)/
Fig. 12.1 t170-d05
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Hydraulikdl Betriebstemperatur erreicht hat. Bei der
Erstinbetriebnahme ist die Geblasedrehzahl bis zum
Erreichen der Betriebstemperatur zu korrigieren. Wird
das Geblase nach langerer Stillstandszeit erneut in
Betrieb genommen, wird die eingestellte Geblasedreh-
zahl erst erreicht, wenn sich das Hydraulikdl auf Be-
triebstemperatur erwarmt hat.

12.2 Drehzahliberwachung

Die Drehzahl des Geblases kann von dem elektr. Steu-
er- und Regelsystem AMADOS iiberwacht werden.

Durch Dricken

der Taste @

1/min

wird die momentane Drehzahl des mit einem Drehzahl-
sensor (Fig. 12.3/1) versehenen Geblases zur Anzeige
gebracht.

Wird die Soll-Drehzahl um mehr als 10% Uber- oder
unterschritten, ertént ein akustisches Signal und im
Display blinkt das schwarze Dreieck (Fig. 12.4) ober-
halb des Drehzahlsymbols.

(& Geben Sie die Solldrehzahl, wie in Kap.
“Drehzahliberwachung des Geblases”
der AMADOS-Betriebsanleitung be-
schrieben, ein.

(&~ Der Alarm wird nur dann ausgelést, wenn
AMADOS Impulse vom Wegstrecken-
Sensor erhélt.

< Error @

min

Fig. 12.4
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12.3 Schaltplan
Geblase mit
hydraulischem Antrieb
Nr Benennung (siehe Figur 12.5)

Geblasehydraulikmotor N = 4000 U/min.

max

DBV-Ventil mit hydr. Freilauf

regelbares Druckbegrenzungsventil

Rickschlagventil

QW |IN]| F~

Schlepper-Hydraulikpumpe

(die Leistung der Schlepperhydraulikpumpe
muf3 mindestens 40 I/min. bei 150 bar
betragen)

6 | freier Rucklauf

- Rohrnennweite min. @16 mm

- Kupplungen mit ausreichend grof3em
Querschnitt verwenden

- der Staudruck im Rucklauf darf maximal 10
bar betragen.

7 | Filter

8 | einfach- oder doppelt wirkendes Steuerventil

9 | Hydraulikéltank

10 | Steckkupplung

11 | Steckkupplung “groR3”

t691-d15

Andere Anschliisse als im Schaltplan dargestellt, nicht
herstellen.

12.3.1 Erlauterungen zum Schaltplan

Druckseitig kann der Geblasehydraulikmotor (Fig. 12.5/
1) an ein einfach- oder an ein doppeltwirkendes Steuer-
ventil (Fig. 12.5/8) angeschlossen werden.

Damitder Geblasehydraulikmotor nichtbeschadigtwird,
darf der Oldruck im Riicklauf (Fig. 12.5/6) 10 bar nicht
Uberschreiten. Rucklauf deshalb nicht am Steuerventil
(Fig. 12.5/8) anschliel3en, sondern an einem drucklo-
sen Ricklauf mit groRer Steckkupplung (Fig. 12.5/11)!
Sollte es erforderlich sein, eine neue Ricklaufleitung zu
installieren, nur Rohre DN16, z.B. @20 x 2,0 mm ver-
wenden und kurze Ricklaufwege wahlen.

Das Hydraulikél muss an einer beliebigen Stelle durch
einen Olfilter (Fig. 12.5/7) geleitet werden.

Das zurtcklaufende Hydraulikél darf nicht durch Steu-
erventile geleitet werden, da der Oldruck dadurch den
zulassigen Maximaldruck von 10 bar tbersteigt.

Das Riickschlagventil (Fig. 12.5/4) ermdglicht das Nach-
laufen des Geblases, sobald das Steuerventil (Fig.
12.5/8) geschlossen wird.

11

1L
TT

14t042

Fig. 12.5
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Das Hydraulikdl darf sich nicht zu stark erwarmen.
GroRe Olférdermengen in Verbindung mit kleinen OI-
tanks fordern die schnelle Erwédrmung des Hydraulik-
oles. Das Fassungsvermogen des Oltanks (Fig. 12.5/9)
sollte mindestens die doppelte Olférdermenge beinhal-
ten. Bei zu starker Erwarmung wird der Einbau eines
Olkiihlers im Schlepper durch eine Fachwerkstatt erfor-
derlich.

Schmutzpartikel kénnen den Geblasehydraulikmotor
(Fig. 12.5/1) und das Druckbegrenzungsventil (Fig.
12.5/3) beschadigen. Deshalb missen die Kupplungs-
teile beim Anschliel3en des Geblasehydraulikmotors an
die Schlepperhydraulik sauber sein, um Verunreinigun-
gen des Hydraulikdles durch Schmutzpartikel zu ver-
meiden.

Ist es erforderlich, neben dem Geblésehydraulikmotor
noch einen weiteren Hydraulikmotor anzutreiben, mis-
sen beide Motoren parallel geschaltet werden. Bei der
Reihenschaltung beider Motoren wird der zuléssige
Oldruck von 10 bar hinter dem ersten Motor immer
Uberschritten.

Wird der Geblasehydraulikmotor an verschiedene
Schlepper angeschlossen, ist auf eine evtl. Unvertrag-
lichkeit der Olsorten zu achten! Unzulassige Vermi-
schung unterschiedlicher Hydraulikéle kann zu Defek-
ten an Hydraulikbauteilen fiihren.

AD-PL B 145-2 09.99
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14.0 Vorratstank befiillen/entleeren
und Fillstand Uberwachen

14.1 Vorratstank beflllen

Der Vorratstank kann von einem Versorgungsfahrzeug
oder aus Big-Bags (Fig. 14.1) beladen werden. Uber
eine Trittroste (Fig. 14.2) ist der Vorratstank bequem
zugéanglich.

ﬁ Zulassige Fullmengen und Gesamtgewich-
te beachten!

(&> Keine Fremdteile in den Saatgutbehalter
legen!

ﬁ Vor dem Betreten der Leiter bzw. der Tritt-
roste, Zapfwelle abschalten, Schlepper-
motor abstellen und Ziindschlissel abzie-

hen!

Der Vorratstank ist mit einer Abdeckschwenkplane
regendichtverschlossen. Die Abdeckschwenkplane ist
mit Gummischlaufen (Fig. 14.3/1) gesichert.

Der Vorratstank sollte nie leergefahren werden. Der
Fullstand im Vorratstank kann mit dem elektr. Full-
standsmelder AMFUME (siehe Kap. 14.2) kontrolliert
werden.

w Vorratstank rechtzeitig nachftllen!

16t163

Fig. 14.3
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AMAZONE

Die Trittroste samt Leiter (Fig. 14.4) ist bei Nichtge-
brauch eingeklappt am Vorratstank mit einem Bolzen
(Fig. 14.5/1) befestigt und mit einem Klappstecker (Fig.
14.5/2) gesichert.

ﬁ Trittroste vor dem Transport auf offentli-
chen Stral3en einklappen und sichern!

14.2 Elektr. Fullstandsmelder AMFUME
(Sonderausstattung)

Ein kapazitiver Sensor (Fig. 14.6/1), angeschlossen an
AMADOS, uberwacht den Fillstand im Vorratstank.
Tauchtder Sensor nicht mehrin das Saatgut ein, ertént
einakustisches Signal und im Display blinkt das schwar-
ze Dreieck oberhalb des Tanksymbols:

km/h

26_9v.

X Error @ v

1/min

Der Vorratstank sollte nie leergefahren werden um
Schwankungen in der Ausbringmenge zu vermeiden.
Zum Verandern der Restsaatgutmenge im Vorratstank
ist der Halter (Fig. 14.6) mit dem Sensor entsprechend
zu verschieben. Die Empfindlichkeit des Sensors kann
durchVerstellender Schraube (Fig. 14.6/2) unterschied-
lichen Saatgitern angepasst werden.

15t061
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14.3 Vorratstank entleeren

Entleeren und reinigen Sie nach der Arbeit
unbedingtden Vorratstank und die Dosier-
rader!

Wenn die Dosierrader nicht vollstandig
entleert werden, kdnnen Saatgutreste in
den Dosierradern quellen oder keimen. Die
Drehung der Dosierrader wird dadurch
blockiert und es kann zu Schaden am An-
trieb oder im Getriebe kommen.

Stellen Sie zum Entleeren des Vorratstanks einen Auf-
fangbehalter (Fig. 14.7/1) unter die erste Dosiereinheit
und nehmen Sie das mitgelieferte Rohr (Fig. 14.7/2) zur
Hand.

Entleerungsklappe (Fig. 14.7/3) solange 6ffnen, bisder
Auffangbehalter mit Saatgut gefulltist. Auffangbehalter
entleeren und Vorgang so lange wiederholen, bis kein
Saatgut mehr in den Auffangbehalter flief3t.

Zur Restentleerung Injektorschleusenklappe (Fig. 14.8/
1) 6ffnen und Hebel (Fig. 14.8/2) nach unten drticken
und arretieren. Mit dem Hebel wird ein weiterer Auslal
hinter der Dosiereinheit geoéffnet.

Verfahren Sie mit der zweiten Dosiereinheit in gleicher
Weise.

Zum Entleeren der Dosierrader, wie bei der Abdrehpro-
be, mit der Abdrehkurbel die Dosierrader mehrmals
drehen. Geblase danach kurz anlaufen lassen, um alle
Saatreste zu entfernen.

AuslaRoffnungen schlieRen.

20i003

11p016

Fig. 14.8
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15.0 Dosiereinheit
auf das Saatgut einstellen

Jede Dosiereinheit verflgt Gber

- ein weil3farbenes Hauptsarad (Fig. 15.1/1)

- ein orangefarbenes Hauptsarad (Fig. 15.1/2)

- einrotschwarzfarbenes Feinséarad (Fig. 15.1/3).

(Z— Saen Sie bei Angabe "Hauptsarader” (sie-
he Tabelle Fig. 15.2) immer mit beiden
Hauptsaradern gleichzeitig!

(&= Entnehmen Sie der Tabelle (Fig. 15.2) das

(die) erforderliche(n) Sarad (Sarader).

Fur Saatguter, die nichtin der Tabelle (Fig.
15.2) aufgefuhrt sind, richten Sie sich bitte
beider Wahl der Sarader nach einem ande-
ren Saatgut &hnlicher KorngroRe.

Saatgut Dosierrad
Dinkel Hauptsarader
Hafer Hauptsarader
Roggen Hauptsarader
Sommergerste Hauptsarader
Wintergerste Hauptsarader
Weizen Hauptsarader
Bohnen Hauptsarader
Erbsen Hauptsarader
Flachs (gebeizt) Hauptsarader
Grassamen Hauptsérader
Hirse Hauptsarader
Lupinen Hauptsarader

Hauptsarader
Luzerne oder
Feinsarad
Allein Hau%csjz:ader
(feuchtgebeizt) Feinsirad
) Hauptséarader
Olrettich oder
Feinsarad
Hauptsarader
Phacelia oder
Feinsérad
Raps Feinsarad
Rotklee Feinsarad
Senf Feinsarad
Soja Hauptsarader
Sonnenblumen Hauptsarader
Stoppelriben Feinsarad
Wicken Hauptsarader
Fig. 15.2 t691-d07
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15.1 Ein-und Ausschalten der Sarader

In Position "Séarad ein” ist die Randelschraube (Fig.
15.3/1) bis zum Anschlag eingeschraubt.

In Position ”Sarad aus” ist die Randelschraube (Fig.
15.4/1) bis zum Anschlag (Fig. 15.4/2) herausgedreht.

Randelschrauben entweder in Position

w "Sarad ein” oder "Séarad aus” drehen.
Randelschrauben niemals zu fest ein-
schrauben oder zu fest gegen den An-
schlag (Fig. 15.4/2) drehen!

15.2 Aussaat mit beiden Hauptsaradern

(—

10w009

Fig. 15.3

P

10w008

Fig. 15.4

ses2 \ OOOO00O0
e 6 \O00000

N\

1

10w005

Fig. 15.5

Zur Aussaat mit beiden Hauptséaradern (Fig. 15.5/1)

- Handrad (Fig. 15.7/1) soweit verdrehen, bis die
Réandelschrauben (Fig. 15.7/2) sichtbar werden

- Randelschrauben (Fig. 15.5/2) der Hauptsarader
einschrauben

- Randelschraube (Fig. 15.5/3) des Feinsarades her-
ausdrehen.

Airstar Avant B 691-2 11.98
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15.3 Aussaat mit dem Feinséarad

(—_

10w007

Fig. 15.6

Zur Aussaat mit dem Feinsarad (Fig. 15.6/1)

- Handrad (Fig. 15.7/1) soweit verdrehen, bis die
Réandelschrauben (Fig. 15.7/2) sichtbar werden

- Randelschraube (Fig. 15.6/2) des Feinsarades ein-
schrauben

- Randelschrauben (Fig. 15.6/3) beider Hauptsarader
herausdrehen.

15.4 Schersicherung

Um zu Verhindern, dass beim Blockieren der Sarader
Schaden an Komponenten des Antriebes auftreten
koénnen, ist die Verbindung von Antrieb und Dosierein-
heit durch eine Schersicherung geschutzt.

Beim Blockieren der Sarader schert eine Kunststoff-
schraube (Fig. 15.8/1) ab und die Krafttibertragung zur
Dosiereinheit wird unterbrochen. Nach Entfernen des
Verursachers und Ersetzen der Scherschraube ist die
Maschine wieder einsatzbereit. In einem Halter ober-
halb des Handrades befinden sich 5 Ersatzscherschrau-
ben (Fig. 15.8/2).

Fir eine einwandfreie Funktion nur
Kunststoffscherschraube M8 (Bestell-Nr.
917420) verwenden.

Kommt es wahrend der Arbeit zum Stillstand der Do-
sierrader erfolgt eine Warnung auf dem Display von
AMADOS. Die Warnmeldung wird von einem Sensor
(Fig. 15.8/3) ausgeldst.

16t201

161202
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16.0 Getriebestellung fir die

gewlnschte Aussaatmenge

ermitteln
Dosiereinheit nach Kap. 15 einstellen.

Satank mindestens 1/4 mit Saatgut befillen.

Die gewiinschte Aussaatmenge ist am Getriebe (Fig.

16.1/1) einzustellen.

Mitdem Getriebestellhebel (Fig. 16.1/2) kann die Dreh-
zahl der Sarader und damit die Aussaatmenge stufen-
los eingestellt werden. Je hdher die Zahl auf die der
Zeiger (Fig. 16.1/3) auf der Skala (Fig. 16.1/4) einge-
stellt wird, desto gréRer wird die Aussaatmenge.

Wenn Ihre Maschine mit AMADOS-
Saatmengenfernverstellung ausgeristet
ist, stellen Sie die gewilinschte Getriebe-

stellung nach Kap. 17 ein!

Nach jeder Einstellung am Getriebestell-
w hebel ist durch eine Abdrehprobe zu

prifen, ob bei der spateren Aussaat die

gewilinschte Aussaatmenge ausgebracht

wird!

Diese Uberpriifung ist auch durchzufiih-

ren

- nach dem Umstellen der Aussaat auf

ein anderes Séarad, z.B. vom
Hauptsarad auf Feinséarad

- vor der Aussaat einer neuen Saatgut-
partie (Abweichungen durch Korn-
groRRe, Kornform, spezifisches Gewicht

und Beizmittel).

20i014

Airstar Xact B 170 07.99



16 - 2

Offnen Sie an jeder Dosiereinheit die Injektorschleu-
senklappe (Fig. 16.2/1) und befestigen Sie unter jeder
Dosiereinheit einen Auffangbehélter (Fig. 16.2/2).

Die Auffangbehalter (Fig. 16.3/1) stecken in einer Hal-
terung (Fig. 16.3/2) und sind in einer Ose (Fig. 16.3/3)
eingehéangt.

Arretierknopf (Fig. 16.4/1) des Getriebestellhebels 16-
sen.

Zeiger des Getriebestellhebels (Fig. 16.4/2) auf eine
der folgenden Getriebestellungen schieben:

Aussaat mit beiden Hauptséaradern:
Getriebestellung " 50"

Aussaat mit dem Feinsarad:
Getriebestellung "15”.

Arretierknopf (Fig. 16.4/1) festziehen.

In der Vergangenheit war es ublich in einer Satabelle
Werte fUr die erste Getriebeeinstellung anzugeben.
Diese Werte schwanken jedoch in Abhangigkeit von
Korneigenschaften, insbesondere aberin Abhéngigkeit
von Beizmitteln und Beizverfahren so stark, dass die
Benutzung einer Séatabelle keine Vorteile bringt. Die
richtige Getriebestellung kann bei Benutzung der in
Kap. 16.2 beschriebenen Rechenscheibe sehr schnell
ermittelt werden.

17t135
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Fig. 16.4
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16.1 Abdrehprobe

Nehmen Sie die Abdrehkurbel (Fig. 16.5/1) zur Hand.
Die Abdrehkurbel steckt in einer Halterung unter dem
Satank und ist mit einem Klappstecker (Fig. 16.5/2)
gesichert.

Mit der Abdrehkurbel (Fig. 16.6/1) ist das Spornrad so
lange links! herum zu drehen, bis sich alle Kammern
des(der) Sarades (Sarader) gefillthaben und ein gleich-
magiger Saatgutstromin den(die) Auffangbehalter (Fig.
16.6/2) flieRt. Auffangbehalter in den Satank entleeren
und mitder in Tabelle (Fig. 16.7) angegebenen Kurbel-
umdrehung links! herum drehen.

Die Anzahl der Kurbelumdrehungen richtet sich nach
der Arbeitsbreite der Séaschiene.

Die Anzahl der Kurbelumdrehungen bezieht sich auf
eine Flache von 1/40ha (250m?) bzw. 1/10ha (1000m?).

Ublich ist die Kurbelumdrehung fiir 1/40 ha. Bei sehr
kleinen Aussaatmengen, z.B. bei Raps empfehlen wir
die Kurbelumdrehung fir 1/10 ha durchzuftihren.

AMAZONE

956268
| ¢ ’ | 1/40 ha 1/10 ha
3,0m 38,5 154,0
4,0m 29,0 117,0
45m 26,0 104,0
6,0m 19,5 78,0
Arbeitsbreite Kurbelumdrehungen
am Spornrad
AMADOS Il
Imp./100 m 1011
Fig. 16.7 t170-d02
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AMAZONE

Dieinden Auffangbehéltern (Fig. 16.8/1) aufgefangene
Saatgutmenge unter Berlcksichtigung des Eimerge-
wichtes wiegen (Fig. 16.9) und

- mit dem Faktor "40” (bei 1/40 ha) oder

- mit dem Faktor "10” (bei 1/10 ha) multiplizieren.

Abdrehen auf 1/40 ha:
Aussaatmenge [kg/ha] =
abgedrehte Saatgutmenge [kg/ha] x 40

Abdrehen auf 1/10 ha:
Aussaatmenge [kg/ha] =
abgedrehte Saatgutmenge [kg/ha] x 10

Beispiel:
Abdrehen auf 1/40 ha
abgedrehte Saatgutmenge 3,2 kg.

Aussaatmenge [kg/ha]
3,2 [kg] x 40 [1/ha]

125 [kg/ha]

(&~ Mitder ersten Abdrehprobe wird die
gewlinschte Aussaatmenge in der Regel
nicht erreicht. Mit dem Wert der einge-
stellten Getriebestellung aus der ersten
Abdrehprobe und der errechneten Aus-
saatmenge kann die richtige Getriebe-
stellung mit Hilfe der Rechenscheibe
nach Kap. 16.2 ermittelt werden.

Wenn Sie die richtige Getriebestellung ermittelt haben

- Abdrehkurbel (Fig. 16.5/1) in die Halterung stecken

- Auffangbehalter (Fig. 16.3/1) an der Halterung (Fig.
16.3/2) befestigen

- Injektorschleusenklappe (Fig. 16.2/1) schlie3en.

88t

Fig. 16.9
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16.2 Ermittlung der Getriebestellung

mit Hilfe der Rechenscheibe

Mit der ersten Abdrehprobe wird die gewiinschte Aus-
saatmenge inder Regel nichterreicht. Mitder Getriebe-
stellnummer aus der ersten Abdrehprobe und der er-
rechneten Aussaatmenge kann die richtige Getriebe-
stellnummer mit Hilfe der Rechenscheibe ermittelt wer-
den.

Die Rechenscheibe besteht aus drei Skalen: einer
auBeren weilRen Skala (Fig. 16.10/1) fur alle Aussaat-
mengen tber 30 kg/ha und einer inneren weil3en Skala
(Fig. 16.10/2) fur alle Aussaatmengen unter 30 kg/ha.
Auf der mittleren, farbigen Skala (Fig. 16.10/3) sind die
Getriebestellnummern von "1 bis 100" angegeben.

Beispiel:

Gewilinscht wird eine Aussaatmenge von 125 kg/ha.

- Bei der ersten Einstellung wird der Getriebestell-
hebel auf die Getriebestellnummer "70” (es kann
auch eine beliebig andere Getriebestellung gewahit
werden) eingestellt. Errechnet wird eine Aussaat-
menge von 175 kg/ha.

- DieAussaatmenge 175kg/ha (Fig. 16.10/A) und die
Getriebestellnummer "70” (Fig. 16.10/B) auf der
Rechenscheibe Ubereinander stellen.

- Lesen Sie nun auf der Rechenscheibe die Getrie-
bestellnummer fiir die gewiinschte Aussaatmenge
von 125 kg/ha ab (Fig. 16.10/C). In unserem Bei-
spiel ist das die Getriebestellnummer "50” (Fig.
16.10/D).

- Uberpriifen Sie mit einer Abdrehprobe nach Kap.
16.1, ob mit der ermittelten Getriebestellnummer
die gewiinschte Ausbringmenge erreicht wird.
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1. Befere beginning the calibration test fill trays by cranking.
Fer fine seeds abt. 200 orank turns suffice.
Conduct calibration test with a setting of your cholce.

bration test is oppostte to the gearbox setting figure used.
Now laok for the desirad seed rate figure, Opposite this you
wil find the comesponding gearbox setting figure.

To confirm this new gearbox setting a new calibration test is
recommended.
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Avant d'étalonner, remplir 1 fois les augets a la manivelle
{an graines fines, faira environ 200 tours).

Réaliser un an issant un réglage arbitrai
sur |'échelle de réglage du semoir.

Sur la réglette, falre correspondre la quantité obtenue en
kg/ha avec le réglage Initialement chaisi.

Lire alors sur (a réglette, le réglage & utiliser pour la quan-
tité/ha souhaitée.

Réaliser un ultime étalonnage pour confirmer le réglage &
utiliser. Utilisation uniquement sur semoirs avec boltier &
doubl

jas mediante giro de manivela. Para semillas finas bastan

aprox. 200 vueltas de manivela.

Realizar la prueba en vacio con cualquier nimero de posi-

cién de la transmision.

. Establecer la relacién mediante el disco de calculo, entre el
peso recogide en la prusba y el nimero.de posicién de la

transmision.

Leer en el disco de calculo, bajo la dosis deseada de siem-

bra, el nimero de posicién que al corresponde.

Realizar faprueba

comprobar |a exactitud de la dosis.
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- Prima d'effettuare la prova, riempire una volta le conche:

girando a manovella. Nel caso di sementi fini sono suffi-
clente cierca 200 giri di manavella.

Effettuare la prova di taratura con valeri a scelta.

Ruotare il disco facendo coincidere il peso determinato:
dalla prova ¢ taratura con # valore di regolazione della sca-
tola del cambio utilizzato per la prova stessa.

. In cotrispondenza al quantitativo di seme che si desidera.

distribuire.

Viene indicato il valore da utilizzare per la regclazione dalia.
scatola del cambio.

Cereare la convalida di questa nuova regolazione ripgtendo-
la prova di taratura.

fyldes en gang med saseed ved drejning pa
pd

handsvinget. Ved fin korneds frasorter er det til

2. Gennemfzre indsaningspraven med vilkarlig indstilling.

3. Resuttat af indsningspreven og den derved anvendte gearkassestilling sattes over for hinanden.
4, Den krsvede gearkassestiling aflseses ud for den enskede udsadsmasngde.

5. indsaningspreve til kontroi af den nye gearkassestilling gennemfares,

gt at dreje ca. 200

810Dbt

Fig. 16.10
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16.3 Mengenabweichung zwischen
Einstellung und Aussaat

Um Abweichungen zwischen der Einstellung der Aus-
saatmenge und der spateren Aussaat zu vermeiden
und um eine gleichmaRige Verteilung des Saatgutes
auf alle Schare zu garantieren, beachten Sie bitte
folgende Hinweise:

Bei der Aussaat gebeizter Saatguter
ist der Verteilerkopf regelmaRig zu kontrollieren und zu
reinigen.

Bei der Aussaat feuchtgebeizter Saatgtter

sollte zwischen Beizung und Aussaat mindestens 1
Woche (besser 2 Wochen) liegen, um Abweichungen
zwischen Abdrehprobe und Aussaatmenge zu vermei-
den.

Bei Schlupf

dreht sich das Antriebsrad der Saorgane auf sehr
leichten und lockeren Béden weniger als bei gleicher
Fahrstrecke auf sehrfesten, klutigen Béden. Beihohem
Schlupf ist die Anzahl der Kurbelumdrehungen zur
Ermittlung der Getriebestellung neu festzulegen.

Hierzu misst man auf dem Feld 250 m’ ab. Das ent-
spricht bei einer Maschine mit:

3,00 m Arbeitsbreite
4,00 m Arbeitsbreite
4,50 m Arbeitsbreite
6,00 m Arbeitsbreite

83,3 m Fahrstrecke
62,5 m Fahrstrecke
55,5 m Fahrstrecke
41,7 m Fahrstrecke

Die Anzahl der Kurbelumdrehungen wird beim Abfah-
ren der vermessenen Fahrstrecke gezahlt. Mit dieser
Anzahl von Kurbelumdrehungen ist die Getriebestel-
lung nach Kap. 16.0 zu ermitteln.
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18.0 Arbeitstiefeneinstellung
des Kreiselgrubbers

Wahrend der Arbeit stiitzt sich der in Maschinenmitte
geteilte Kreiselgrubber (Fig. 18.1/1) auf den vorlaufen-
den Walzen (Fig. 18.1/2) ab und halt dadurch die
eingestellte Arbeitstiefe immer exakt ein.

An beiden Maschinenhalften des in der Mitte geteilten
Kreiselgrubbers KG 3-2 ist jeweils eine vorlaufende
Stabwalze SW620 (Fig. 18.1/2) mit 2 Tragarmen (Fig.
18.1/3) befestigt.

Die Tragarme (Fig. 18.1/3) der Walze sind an den
Abstltzungsteilen des Kreiselgrubbers mit Bolzen (Fig.
18.1/4) abgesteckt und mit Klappsteckern gesichert.

Injedem Absteckholm stecken zwei Tiefenregulierungs-
bolzen. Der Tiefenregulierungsbolzen (Fig. 18.1/5) un-
terhalb des Walzentragarmes dient als Anschlag, mit
dem obere Bolzen (Fig. 18.1/6) wird die Arbeitstiefe des
Kreiselgrubbers nach Kap. 18.2 eingestellt.

18.2 Arbeitstiefe des
Kreiselgrubbers einstellen

Zur Einstellung der Arbeitstiefe ist der Kreiselgrubber
mit der Achshydraulik kurz anzuheben und die Tiefen-
regulierungsbolzen (Fig. 18.2/1) sind in das gewiinsch-
te Loch der Absteckholme (Fig. 18.2/2) oberhalb der
Tragarme (Fig. 18.2/3) zu stecken und mit Klappstek-
kern (Fig. 18.2/4) zu sichern.

Einstellungen nur bei ausgeschalteter
Zapfwelle, abgeschaltetem Motor und ab-
gezogenem Zundschliissel vornehmen!

A\

Beim Umstecken fassen Sie den Tiefen-
regulierungsbolzen (Fig. 18.2/1) nur so
an, dass Sie mit der Hand nie zwischen
Bolzen und Tragarm gelangen kdnnen.

A\

Die Tiefenregulierungsbolzen weisen einen Vierkant
mit unterschiedlichen Abstédnden auf. Diese Kanten
sind mitden Zahlen“1 -2 - 3 - 4” gekennzeichnet (siehe
Fig. 18.2). Esistdaraufzu achten, dass die Tiefenregu-
lierungsbolzen (Fig. 18.2/1) an allen Tragarmen (Fig.
18.2/3) mit gleichen Kanten bzw. mit gleicher Kenn-
zeichnung (Zahl) zur Anlage kommen.

17i077

Fig. 18.1

17i078
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&

Je hoher die Tiefenregulierungsbolzen in
die Absteckholme gesteckt werden und
je hoher die Zahlen an den Berihrungs-
flachen zu den Tragarmen sind, desto
groRRer wird die Arbeitstiefe.

Durch die unterschiedlichen Abstédnde am Vierkant des
Tiefenregulierungsbolzens ist eine feine Abstufung der
Tiefenfuhrung der Bodenbearbeitungsmaschine auch
zwischen den einzelnen Vierkantldchern méglich.

V4
V2

Tiefenregulierungsbolzen nach jedem
Umstecken mit Klappsteckern (Fig. 18.2/
4) sichern!

Erfolgt eine Veranderung der Arbeitstie-
fe, ist zu prufen, ob auch die Seitenleit-
bleche (Fig. 18.1/7) des Kreiselgrubbers
der neuen Arbeitstiefe angepasst werden
mussen!

Eine entsprechende Beschreibung finden
Siein der Kreiselgrubberbetriebsanlei-
tung, die dieser Betriebsanleitung bei-
liegt.
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23.0 Ablagetiefe
des Saatgutes einstellen

Eine derwichtigsten Voraussetzungen fir hohe Ertréage
istdie prazise Einhaltung der gewiinschten Ablagetiefe
des Saatgutes.

Die Ablagetiefe wird durch Schardruck, Fahrgeschwin-
digkeit und Bodenzustand bestimmt. Die Maschine ist
serienmalig miteiner zentralen Schardruckverstellung
ausgeristet, die alle Schare gleichmaRig verstellt.

Ablagetiefe des Saatgutes immer vor Ar-
w beitsbeginn prifen:
Mit der Maschine auf dem Feld etwa 30 m
mit der spateren Arbeitsgeschwindigkeit
fahren und die Ablagetiefe des Saatgutes
Uberpriafen und ggf. einstellen.

Die zentrale Schardruckverstellung wird von Hydraulik-
zylindern (Fig. 23.1) betatigt.

Mit Hilfe der Hydraulikzylinder kann beim Wechsel von
normalem Boden auf schweren Boden und umgekehrt
der Schardruck dem Boden wahrend der Arbeit ange-
passt werden.

18t418

Fig. 23.1
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AMAZONE

23.1 Ablagetiefe des Saatgutes
mit einem Hydraulikzylinder
einstellen

Der Schardruck und damit die Ablagetiefe kann zentral
mit einem Hydraulikzylinder (Fig. 23.2) eingestellt wer-
den. Wahrend der Arbeit kann der Schardruck an Stel-
len mit schwererem Boden erhdht werden.

SchlieBen Sie den Hydraulikzylinder (Fig. 23.3/1) anein
einfach wirkendes Schleppersteuerventil (siehe Kap.
6.2) an und betatigen Sie das Steuerventil nur von der
Schlepperkabine aus.

Diehydraulische Schardruckverstellungist
w mit der hydraulischen Exaktstriegeldruck-
verstellung (falls vorhanden) gekoppelt.
Wird mehr Schardruck gegeben, erhdht
sich automatisch der Exaktstriegeldruck.

A Beim Betatigen des Steuerventiles werden
gleichzeitig die Hydraulikzylinder der
Schardruckverstellung und der Exakt-
striegeldruckverstellung mit Druck beauf-
schlagt!
Personen aus dem Gefahrenbereich ver-
weisen!
Verletzungsgefahr an beweglichen Teilen!

Zwei Bolzen (Fig. 23.3/3 und Fig. 23.3/4) stecken als
Anschlag des Hydraulikzylinders (Fig. 23.3/1) im Ver-
stellsegment. Der Anschlag des Hydraulikzylinders liegt
am Bolzen (Fig. 23.3/3) an, wenn der Hydraulikzylinder
drucklos ist, und am Bolzen (Fig. 23.3/4) an, wenn der
Hydraulikzylinder mit Druck beaufschlagt wird.

Normalen Schardruck einstellen

- Hydraulikzylinder (Fig. 23.3/1) mit Druck beauf-
schlagen.

- Bolzen (Fig. 23.3/3) in eine Bohrung der Loch-
gruppe einstecken und mit einem Klappstecker
(Fig. 23.3/2) sichern.

Jede Bohrung in der Lochgruppe ist mit einer Zahl

gekennzeichnet. Mitzunehmender Zahl erhdht sich der

Schardruck.

Erhohten Schardruck einstellen

- Hydraulikzylinder (Fig. 23.4/1) drucklos machen.

- Bolzen (Fig. 23.4/3) in eine Bohrung der Loch-
gruppe einstecken und mit einem Klappstecker
(Fig. 23.4/2) sichern.

Jede Bohrung in der Lochgruppe ist mit einer Zahl

gekennzeichnet. Mitzunehmender Zahl erhdht sich der

Schardruck.

18t418

Fig. 23.2
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Samaschinen mit RoTeC-Scharen

Wenn lhre Sadmaschine mit RoTeC-Scharen und Tie-
fenbegrenzungsscheiben (Sonderausstattung) ausge-
stattet ist und die gewiinschte Ablagetiefe durch Um-
stecken der Bolzen nicht zu erreichen ist, sind alle
RoTeC-Tiefenbegrenzungsscheiben nach Kap. 23.2.1
gleichmaRig zu verstellen.

Die Feineinstellung ist dann wieder durch Umstecken
der Bolzen vorzunehmen.

1V

Ablagetiefe des Saatgutes immer vor Ar-
beitsbeginn prifen:

Mit der Maschine auf dem Feld etwa 30m
mit der spateren Arbeitsgeschwindigkeit
fahren und die Ablagetiefe des Saatgutes
uberprifen und ggf. einstellen.

23.2 Ablagetiefe des Saatgutes durch

Verstellen der RoTeC-
Tiefenbegrenzungsscheiben
(Sonderausstattung) einstellen

Damit das Saatgut auch bei wechselnden Bodenver-
haltnissen gleichméafig abgelegt wird, kénnen die
RoTeC-Schare mit Tiefenbegrenzungsscheiben (Fig.
23.5/1) ausgeristet werden.

Bei Mitlieferung sind die Tiefenbegrenzungsscheiben
werkseitig in Position 1 (siehe Kap. 23.2.1) fir eine
Ablagetiefe von ca. 2cm auf mittleren Boden eingestellt
Um geringfligig tiefer abzulegen, ist der Schardruck mit
Hilfe der Schardruckverstellung nach Kap. 23.1 zu
erhohen. Uberprifen Sie vor jedem Einsatz den richti-
gen Sitz der Tiefenbegrenzungsscheiben und die Abla-
getiefe des Saatgutes.

18i279
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23.2.1 RoTeC-Tiefenbegrenzungs-
scheiben montieren und einstellen

Erstmontage

Fassen Sie die RoTeC-Tiefenbegrenzungsscheibe (Fig.
23.6/1) am Griff (Fig. 23.6/2) an und driicken Sie die
Tiefenbegrenzungsscheibe (Fig. 23.7/1) von unten ge-
genden Verschluss (Fig. 23.7/2) des RoTeC-Schares.
Der Ansatz (Fig. 23.6/3) muss in den Schlitz (Fig. 23.7/
3) fassen. Ziehen Sie den Griff dann nach hinten. Ein
leichter Schlag auf den Scheibenmittelpunkt erleichtert
das Einrasten.

Zur Einstellung der Arbeitstiefe ziehen Sie den Griff
Uber die Arretierung (Fig. 23.7/4) hinweg nach oben
(Fig. 23.8).

18t295

18t298
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Tiefenbegrenzer einstellen

Die RoTeC-Tiefenbegrenzungsscheibe (Fig. 23.9/1)
lasstsichin 4 Positionen arretieren. Auf mittleren Boden
ergeben sich daraus folgende Ablagetiefen (siehe Fig.

23.10):

Positionen 1:
Positionen 2:
Positionen 3:

ohne Tiefen-
begrenzungsscheibe:

Ablagetiefe ca. 2cm
Ablagetiefe ca. 3cm
Ablagetiefe ca. 4cm

Ablagetiefe >4cm

(&~ Die Ablagetiefe des Saatgutes ist nach je-

der Einstellung, wie in Kap. 23.0 beschrie-
ben, zu Uberprifen!
Geringfugige Veranderungen in der Ab-
lagetiefe des Saatgutes kdnnen dann mit
Hilfeder Schardruckverstellung nach Kap.
23.1 eingestellt werden!

18t297

18c229-1

Fig. 23.10
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24.0 Spuranreil3er AS 602

Die Maschine ist mit zwei hydr. betatigten Spuranrei-
Rern (Fig. 24.1) zum Markieren einer Spur in Schlep-
permitte ausgerustet. Nach dem Wenden am Felden-
de fahrt der Schlepper bei der Anschlussfahrt mittig
auf der markierten Spur.

Die Spurwird wahrend der Aussaatvon einer Spuran-
reiBerscheibe (Fig. 24.1/1) markiert.

Nach dem Wenden am Feldende wird der Spuranrei-
RBer (Fig. 24.2) angehoben und der gegeniberliegen-
de SpuranreiRer kommt zum Einsatz. 171076

SchlieRen Sie die Hydraulikzylinder (Fig. 24.3/1) der
Spuranreif3er nach Kap. 6.2 an ein einfachwirkendes
Steuerventilanund bedienen Sie das Steuerventil nur
von der Schlepperkabine aus. Beim Beaufschlagen
des Spuranrei3erwechselventils mit Druck wird der
arbeitende Spuranreil3er angehoben, in Schwimm-
stellung senkt sich der zweite Spuranreif3er ab. 1

Beim Betatigen des Steuerventiles werden die Spur-

anreil3er

- am Feldende von Transportstellung (Fig. 24.2) in
Arbeitsstellung (Fig. 24.1) oder umgekehrt ge-
bracht

- vor dem Wenden am Feldende angehoben

- vor Hindernissen auf dem Feld angehoben und i
nach Passierendes Hindernisses wiederin Arbeits-
stellung gebracht.

E
[
ﬁ Beim Betatigen des Steuerventiles N
Verletzungsgefahr an beweglichen M S
Teilen! | [ ' — T,
Vor dem Betéatigen des Schleppersteu- e . »
erventiles Personen aus dem Gefahren- g@ ‘ ﬂ /AE
bereich verweisen! ‘ ‘ TR A \ .
Der Aufenthalt im Schwenkbereich der | ( PR 171075

SpuranreilRerausleger ist verboten!

Heben Sie beide Spuranreif3er an
- vor dem Wenden am Feldende
- vor Hindernissen auf dem Feld
- vor dem Transport.

14t003

Fig. 24.3
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24.1 Montagehinweise

6,0 m Arbeitsbreite:

Kolben (Fig. 24.4/1) des Hydraulikzylinders an der
Lasche (Fig. 24.4/2) im kurzen Langloch (Fig. 24.4/3)
befestigen. Lasche (Fig. 24.4/2) evtl. umschrauben.

Spuranrei3er-Pendelrohr (Fig. 24.5/1) am Spuranrei-
Ber-Ausleger befestigen und mit Scheibe 36 x 50 x 2
(Fig. 24.5/2) und Spannstift 10 x 50 DIN 1481 (Fig. 24.5/
3) sichern.

Drahtseil (Fig. 24.5/4) mit Zugfeder befestigen.

Spuranrei3erscheiben mit zwei Skt.-Schrauben (Fig.
24.6/1) festklemmen.

14t065

14t066

107t

Fig. 24.6
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24.2  Spuranreil3er in
Arbeits-/Transportstellung bringen

Jeder Spuranreif3erausleger (Fig. 24.7/1) istzum Trans-
port mit einem Klappstecker (Fig. 24.7/2) befestigt.

6,0m Arbeitsbreite:

unmittelbar vor der Arbeit auf dem Feld

- Spuranreil3er-Ausleger (Fig. 24.7/1) festhalten und
Klappstecker (Fig. 24.7/2) (erforderlich zum Trans-
port) entfernen

- Klappstecker (Fig. 24.7/2) bei Nichtgebrauchin der
Lasche (Fig. 24.7/3) abstecken.

(& Nach Entfernen des Klappsteckers (Fig.
24.7/2) neigt sich der SpuranreifReraus-
leger leicht zur Seite.

A Personen aus dem Gefahrenbereich
verweisen und die Spuranreil3erausleger
vom Schleppersitz aus durch Betatigen
des Schleppersteuerventiles in Arbeits-
stellung bringen.

Wird das Schleppersteuerventil mit Druck
beaufschlagen, liegen beide Spuranrei3er eng an der
Maschine an:

1. zum Transport

2. vor dem Wenden am Feldende

3. beim Passieren eines Hindernisses auf dem Feld.

Wird das Schleppersteuerventil in Schwimmstellung
gestellt, senkt sich ein Spuranreil3er ab:

1. beiArbeitsbeginn

2. nach dem Wenden am Feldende.

Vor dem Transport sind die Spuranrei3erausleger in
umgekehrter Reihenfolge an der Maschine zu befesti-
gen und mit Klappsteckern (Fig. 24.7/2) zu sichern.

ﬁ Zum Transport sind die Spuranreif3er
hochzuklappen und mit je einem Klapp-
stecker (Fig. 24.7/2) zu sichern!

ﬁ Die Puffer (Fig. 24.4/4) durfen nicht
entfernt werden und mussen bei Ver-
schleild ersetzt werden!

Die Puffer verhindern, dass die Transportsicherung der
Spuranreil3er durch die Klappstecker vergessen wird.

AS 602

Fig. 24.7
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24.3 Spuranreil3er

auf die richtige Lange einstellen

Die Samaschine ist mit Spuranrei3ern zum Markieren
einer Spur in Schleppermitte ausgeristet.

Entnehmen Sie den Abstand "A” (Fig. 24.8), Spuranrei-
Rerscheibe bis Maschinenmitte der nachfolgenden
Tabelle:

Arbeitsbreite Abstand A
2,5m 250,0 cm
3,0m 300,0 cm
4,0m 400,0 cm
45m 450,0 cm
6,0 m 600,0 cm

t162-d14

Die Spuranrei3erscheiben (Fig. 24.9) kénnen im Spur-
anreilBerausleger entsprechend verschoben werden.
Zuvor sind zwei Skt.-Schrauben (Fig. 24.9/1) zu lésen
und anschliel3end wieder fest anzuziehen.

(&~ Stellen Sie die Spuranreif3erscheiben
(Fig. 24.9) gleich so ein, dass sie auf
leichten Boden etwa parallel zur Fahrt-
richtung verlaufen und auf schweren
Boden mehr auf Griff stehen.

6m Arbeitsbreite:

Das Drahtseil (Fig. 24.10/1) am Spuranreil3erausleger
ist so zu befestigen, dass die Spuranreil3erscheibe auf
eine Arbeitstiefe von 60 bis 80 mm begrenzt wird.

1013

5
~
L]
%

Fig. 24.8

107t

Fig. 24.9

AS 602

14t074

Fig. 24.10
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24.4 Wahrend der Arbeit

Die Bewegungen der Spuranrei3er Gilberwachen zwei
Sensoren (Fig. 24.11/1). Im Display von AMADOS wird
der z.Zt. arbeitende Spuranreil3er durch das schwarze
Dreieck angezeigt:

km/h

{6.95

‘©v v

1/min

¥ Error

Den Impuls zum Weiterschalten der Fahrgassenschal-
tung (siehe Kap. Fahrgassenschaltung) erhalt der AMA-
DOS-Rechner von den Sensoren (Fig. 24.11/1).

24.4.1 Abschersicherung

Um Beschadigungen zu vermeiden, heben Sie die
Spuranreif3er vor einem Hindernis auf dem Feld an.

Trifft der SpuranreiRer wahrend der Arbeit auf ein
Hindernis, weicht der Spuranrei3erausleger dem Hin-
dernis nach hinten aus. Dabei schert eine Skt.-Schrau-
be M6 x 90, 8.8 DIN 931 (Fig. 24.12/1) ab.

Fig. 24.11

11p011

Fig. 24.12

Airstar Xact B 170 09.99



24 - 6

Airstar Xact B 170 09.99



25-1

25.0 Exaktstriegel

Nach der Aussaat wird das Saatgut gleichmaRig vom
Exaktstriegel (Fig. 25.1) mit Erde bedeckt.

25.1 Befestigung des Exaktstriegels
an der Saschiene

Taschen (Fig. 25.3/1) an den Seitenteilen der Sa-

schiene anschrauben.

- Schwingmetallpuffer (Fig. 25.3/7) anschrauben.

- Halterohre (Fig. 25.3/2) mit Bolzen (Fig. 25.3/3)
anden Halterungen (Fig. 25.3/4) des Exaktstriegels
abstecken und mit Klappsteckern (Fig. 25.3/5)
sichern.

- Halterohre (Fig. 25.3/2) mit Bolzen (Fig. 25.3/6)
an den Taschen (Fig. 25.3/1) abstecken und mit
Klappsteckern (Fig. 25.3/8) sichern.

11t004
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25.1.1 Hydraulikzylinder anschliel3en
(Sonderausstattung)

Der Hydraulikzylinder (Fig. 25.4/1) ist bei Lieferung am
Exaktstriegel montiert. SchlieRen Sie den Hydraulik-
schlauch (Fig. 25.4/2) am Hydraulikzylinder (Fig. 25.4/
1) an.

Verlegen Sie den Hydraulikschlauch (Fig.

w 25.4/2) an den Gelenkpunkten der Halte-
rohre des Exaktstriegels in ausreichend
grofRem Bogen, damit der Schlauch
durch die Bewegung des Exaktstriegels
nicht abreif3en kann.

SchlieBen Sie den Hydraulikzylinder (Fig. 25.4/1) anein
einfach wirkendes Schleppersteuerventil an, und beta-
tigen Sie das Steuerventil nur von der Schlepperkabine
aus.

Die hydraulische Druckverstellung des

w Exaktstriegels ist mit der hydraulischen
Schardruckverstellung (falls vorhanden)
gekoppelt. Wird mehr Schardruck gege-
ben nimmt auch der Exaktstriegeldruck
zu.

A Beim Betatigen des Steuerventiles in der
Schlepperkabine werden gleichzeitig die

Hydraulikzylinder der Schardruck-
verstellung und der Druckverstellung des
Exaktstriegels mit Druck beaufschlagt!
Personen aus dem Gefahrenbereich
verweisen!
Verletzungsgefahr an beweglichen
Teilen!

Fig. 25.4
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25.2 Aulienstriegel
in Arbeitsstellung bringen

Packerwalze und Schare der Saschiene driicken den
Boden, je nach Fahrgeschwindigkeit und Bodenzu-
stand, unterschiedlich weit nach auf3en.

Die AuRenstriegel (Fig. 25.5/1) sind so einzustellen,
dass der Boden zuriickgefuhrt wird und ein spurfreies
Saatbett entsteht.

Je hoher die Fahrgeschwindigkeit, um so weiter muss
das Quadratrohr (Fig. 25.5/2) mit den AuRRenstriegeln
nach auf3en verschoben werden.

Die Quadratrohre mit den AuRRenstriegeln sind nach
jeder Einstellung mit Klemmschrauben (Fig. 25.5/3) zu
sichern.

10t058

(&~ Einstellungen vor Beginn der Arbeit
Uberpriafen! Mit der Maschine auf dem
Feld etwa 30 m mit der spateren Arbeits-
geschwindigkeit fahren. Einstellungen
anschlieBend tberprifen und ggf. korri-
gieren.

Fig. 25.5

25.3 Striegelstellung

Die Federzinken (Fig. 25.6) des Exaktstriegels sind auf
dem Feld so einzustellen, dass sie etwa waagerecht auf
dem Boden liegen und nach unten 5 cm bis 8 cm
Freigang haben. Der Abstand zwischen Boden und
Quadratrohr betragt je nach Bodenart 230mm bis
280mm.

230 -280 mm

Diese Einstellung erfolgt durch Verlangern oder Verkur-
zendes Oberlenkers (Fig. 25.7/1), mitdem die Séaschie- 7 ‘
ne befestigt ist. SIS =S md-ba041

Fig. 25.6

Reicht der Verstellweg des Oberlenkers (Fig. 25.7/1)
nicht aus, ist die Lange der oberen Halterohre an den
Laschen (Fig. 25.3/9) zu verstellen.

17t147

Fig. 25.7
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25.4  Striegeldruck einstellen am Exakt-
striegel ohne Hydraulikzylinder

Der Druck, mit dem die Federzinken (Fig. 25.8/1) des
Exaktstriegels auf den Boden driicken, ist so einzustel-
len, dass nach der Saatgutbedeckung kein Erdwall auf
dem Feld zuriick bleibt.

Striegeldruck wie folgt einstellen:

Anschlag (Fig. 25.8/2) nach oben ziehen. Bolzen (Fig.
25.8/3) in eine Bohrung unterhalb des Anschlages (Fig.
25.8/2) stecken und mit einem Federstecker (Fig. 25.8/
4) sichern. Je hoher der Bolzen in der Lochgruppe
eingesteckt wird, um so héher wird der Exaktstriegel-
druck. Der Anschlag (Fig. 25.8/2) wird mit der Schar-
druckverstellkurbel (Fig. 25.8/5) betatigt.

(&~ Einstellungen vor Beginn der Arbeit
Uberprifen!
Mit der Maschine auf dem Feld etwa 30 m
mit der spéateren Arbeitsgeschwindigkeit
fahren und prufen, ob das Saatgut
gleichmafig mit Erde bedeckt wird und
kein Erdwall auf dem Feld zuriick bleibt.

25.5 Striegeldruck einstellen am Exakt-
striegel mit Hydraulikzylinder

Der Druck, mit dem die Federzinken (Fig. 25.8/1) des
Exaktstriegels auf den Boden druicken, ist so einzustel-
len, dass nach der Saatgutbedeckung kein Erdwall auf
dem Feld zurtick bleibt. Auf Feldern mit stark wechseln-
den Boden kann mit Hilfe der hydraulischen Exaktstrie-
geldruckverstellung an Stellen mit schwererem Boden
ein erhohter Striegeldruck eingestellt werden.

Beim Wechsel von normalem Boden auf schweren
Boden und umgekehrtwird der Striegeldruck von einem
Hydraulikzylinder (Fig. 25.9/1) verstellt.

ZweiBolzen (Fig. 25.10/1 und Fig. 25.10/2) stecken als
Anschlag des Hebels (Fig. 25.10/3) im Verstellseg-
ment. Der Hebel (Fig. 25.10/3), der vom Hydraulikzylin-
der (Fig. 25.9/1) betétigt wird, liegt am Bolzen | (Fig.
25.10/1) an, wenn der Hydraulikzylinder drucklos ist,
und am Bolzen Il (Fig. 25.10/2) an, wenn der Hydraulik-
zylinder mit Druck beaufschlagt wird.

11t005.
14t027

Fig. 25.9
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Zur Einstellung des erhdhten Striegeldruckes

- Hydraulikzylinder (Fig. 25.9/1) drucklos machen.

- Bolzen Il (Fig. 25.10/2) in eine Bohrung oberhalb
des Hebels (Fig. 25.10/3) im Verstellsegment ein-
stecken und mit einem Federstecker (Fig. 25.10/4)
sichern.

Zur Einstellung des normalen Striegeldruckes

- Hydraulikzylinder (Fig. 25.9/1) mit Druck beauf-
schlagen.

- Bolzen| (Fig. 25.10/1) in eine Bohrung im Verstell-
segment unterhalb des Hebels (Fig. 25.10/3) ein-
stecken und mit einem Federstecker (Fig. 25.10/4)
sichern.

(&= Jehoher Sie einen Bolzen in der Loch-
gruppe einstecken, um so gréfRer wird
der Striegeldruck.

(&~ Einstellungen vor Beginn der Arbeit
Uberprifen!
Mit der Maschine auf dem Feld etwa 30 m
mit der spéateren Arbeitsgeschwindigkeit
fahren und priufen, ob das Saatgut auf
leichten bis mittleren Boden mit norma-
lem Striegeldruck und auf schwerem
Boden mit erhohtem Striegeldruck
gleichmafig mit Erde bedeckt wird und
kein Erdwall auf dem Feld zuriick bleibt.

25.6 StralRentransport

Zum Transport auf offentlichen Straen sind die Tra-
gerrohre (Fig. 25.11/1) mit den AuRenstriegeln (Fig.
25.11/2) bis zum Anschlag in das Striegeltragerrohr
einzuschieben. Klemmschraube (Fig. 25.11/3) zuvor
I6sen und anschlieRend wieder fest anziehen.

Aufdem Feld sind die Au3enstriegel (Fig. 25.11/2) nach
Kap. 25.2 in Arbeitsstellung zu bringen.

A Tragerrohre (Fig. 25.11/1) mit den Aul3en-
striegeln vor dem Transport auf 6ffentli-
chen Stral3en bis zum Anschlag in das
Striegeltragerrohr einschieben und mit
Klemmschrauben sichern.

09t009

10t058

Fig. 25.11
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26.0 Fahrgassen mit
AMADOS-Fahrgassenschaltung
anlegen

Mit Hilfe der Fahrgassenschaltung werden auf dem
Feld Fahrgassen angelegt, in denen spater eingesetzte
Maschinen, z.B. Duingerstreuer oder Spritze hindurch-
fahren kdnnen.

Fahrgassen sind Spuren (Fig. 26.1/1), in denen kein
Saatgut ausgebracht wird.

Die Spurweite entspricht der des Pflegeschleppers und
kann entsprechend eingestellt werden.

Der Abstand der Fahrgassen entspricht der Arbeits-
breite der nachfolgend zum Einsatz kommenden Pfle-
gemaschinen (Fig. 26.1/2), wie z.B.

- Dingerstreuer und/oder

- Feldspritze.

Das Anlegen der Fahrgassen wird vom AMADOS-
Rechner gesteuert.

Der gewiinschte Fahrgassenabstand lasst sich nur mit
bestimmten Sdmaschinenarbeitsbreiten anlegen. Eine
Auswahl dieser Fahrgassenabsténde ist in Fig. 26.2
tabellarisch dargestellt.

Die erforderliche Schaltung (siehe Fig. 26.2) ergibt sich
aus dem gewunschten Fahrgassenabstand und der
Samaschinenarbeitsbreite.

It

2 1

N =

Fig. 26.1
Arbeitsbreite der Sdmaschine
256m | 3om | 40m | asm | eom
Schaltung _ _ Fahrg.assenabstand _
(Arbeitsbreite des Dungerstreuers und der Spritze)
3 9m 12m 18 m
4 10 m 12m 16 m 18 m 24 m
5 15m 20m 30m
6 15m 18 m 24 m 27 m 36m
7 21m 28m 42 m
8 20m 24 m 32m 36m
9 27m 36m
2 10 m 12m 16 m 18 m 24 m
6 plus 15 m 18 m 24m 27 m ggm
18 rechts
18 links 18m
Fig. 26.2 691-d01
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26.1 Funktionsweise

Bei Lieferung lhrer Maschine sind (nach Ihren Bestell-
angaben) die Fahrgassenschare auf die Spurweite
Ihres Pflegeschleppers eingestellt.

Beim Anlegen der Fahrgassen wird der Saatgutstrom
zu den Fahrgassenscharen unterbrochen. Dazu ver-
schliel3t ein Elektromotor (Fig. 26.3/1) mit Hilfe von
Schiebern (Fig. 26.3/3) die Auslaufe zu den Fahrgas-
senscharen im Verteilerkopf.

Bei Anzeige der Zahl "0” im Display von AMADOS
werden Fahrgassen angelegt.

Mit Hilfe des Sensors (Fig. 26.3/2) Uberprift AMADOS
die Schieberstellung und gibt bei Fehlstellung Alarm.

Das Anlegen einer Fahrgasse wird im Display von
AMADOS durch die Zahl"0” (siehe Fig. 26.4) angezeigt.

A Die Schieberschaltung im Verteilerkopf
ist gekoppelt mit den hydr. betatigten

Spuranreifern und dem hydr. betéatigten
Fahrgassenmarkiergerat (falls vorhan-
den).
Personen aus dem Gefahrenbereich
verweisen!
Verletzungsgefahr an beweglichen
Teilen!

20i024

Fig. 26.3

km/h

: 180

¥ Error @ Y

1/min

o

14e027

Fig. 26.4
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Die erforderliche Information zum Weiterschalten des
Fahrgassenzahlers erhélt ’"AMADOS” bei Maschinen

mit Spuranreif3ern von den Sensoren (Fig. 26.5/1)
beim Spuranreil3erwechsel

ohne Spuranreif3er, sobald der Wegstreckensensor
(Fig. 26.6/1) keine Impulse mehr liefert, z.B. beim
Anheben der Maschine am Vorgewende aber auch
beim Anhalten auf dem Feld.

Fig. 26.5
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[

26.2 Schaltung und

Startnummer
zur ersten Feldfahrt eingeben

Der Ablaufplan einiger Schaltungen ist in Fig. 26.7
dargestellt.

Hinweise zur Fig. 26.7:

A =Arbeitsbreite der Sémaschine

B = Abstand der Fahrgassen (= Arbeitsbreite des Diin-
gerstreuers bzw. der Feldspritze)

C =Schaltung

D =Nummer der Feldfahrt, angezeigtim AMADOS Fahr-
gassenzahler.

Stellen Sie, wie in der AMADOS-Betriebsanleitung be-
schrieben, die gewlinschte Schaltung im AMADOS-
Rechner ein. Weitere, in dieser Betriebsanleitung nicht
aufgenommene Schaltungen, entnehmen Sie der Be-
triebsanleitung AMADOS.

Wahrend der Arbeit werden die Feldfahrten numme-
riert. Zu Beginn der Arbeit muss die Nummer der ersten
Feldfahrt im Fahrgassenzéahler des AMADOS-Rech-
ners eingegeben werden. Entnehmen Sie die Nummer
der ersten Feldfahrt der Fig. 26.7 wie folgt:

Gehen Sie in Spalte "C” auf die von Ihnen gewahlte
Schaltung und entnehmen Sie die Nummer der ersten
Feldfahrt in Spalte D unter dem Schriftzug "START".

Achten Sie vor dem Einstellen des Fahr-
gassenzahlers fur die erste Feldfahrt
darauf, dass sich bei Arbeitsbeginn der
richtige Spuranreif3er absenkt! Spuran-
reiBerbetatigung eventuell vor dem
Einstellen des Fahrgassenzahlers noch
einmal durchschalten.

=

Kontrollieren Sie vor Arbeitsbeginn, ob
AMADOS die richtige Nummer fiir die
erste Feldfahrt im Fahrgassenzahler
anzeigt!

26.3 Taste "Stop” bei

Arbeitsunterbrechung oder

Einklappen der Spuranreil3er

wahrend der Arbeit

Ist es erforderlich

- die Spuranreif3er, z.B. vor Hindernissen anzuheben

oder

- beiSamaschinenohne Spuranreif3erden Savorgang
zu unterbrechen, z.B. beim Anhalten wahrend der
Arbeit auf dem Feld

zuvor die

Taste

driicken um das Weiterschalten des Fahrgassenzah-
lers zu verhindern.

Nach dem Drucken der Stoptaste blinkt der Fahrgas-
senzahler (z.B. "3") in der Anzeige von AMADOS.

+ 180 :

v v

1min

¥ Error

Driicken Sie unmittelbar nachdem Sie die Saarbeit
wieder aufgenommen haben die

Taste

Das Blinken des Fahrgassenzahlers erlischt in der
Arbeitsanzeige.
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26.4 Hinweise zum Anlegen
von Fahrgassen
mit 4-, 6- und 8fach Schaltungen

In Fig. 26.7 werden u.a. Beispiele zum Anlegen von
Fahrgassen mit 4-, 6- und 8fach Schaltungen gezeigt.
Dargestellt ist die Arbeit der Samaschine mit halber
Arbeitsbreite wahrend der ersten Feldfahrt. Eine zweite
Mdglichkeit besteht darin, mit voller Arbeitsbreite und
dem Anlegen einer Fahrgasse zu beginnen (siehe Fig.
26.9). In diesem Fall muss beim Dingerstreuen wah-
rend der ersten FeldUberfahrt einseitig gestreut und mit
der Grenzstreuvorrichtung gearbeitet werden. Beim o awr :
Spritzen wahrend der ersten Feldiiberfahrt wird ein [ R B vt -
Ausleger abgeschaltet. - = D0

(&~ \Vergessen Sie nicht, nach der ersten
Feldfahrt die volle Arbeitsbreite der
Maschine wieder einzustellen.

26.4.1 Arbeiten mit halber Arbeitsbreite

nur Maschinen bis 4,5m Arbeitsbreite:

setzen Sie zur Feldfahrt mit halber Arbeitsbreite bei
Samaschinen bis 4,5m Arbeitsbreite den Einsatz zum
halbseitigen VerschlieRen der Auslaufe im Verteiler-
kopf ein (siehe Kap. 26.4.2). Arbeitsbeginn ist am
rechten Feldrand.

nur Maschinen ab 6m Arbeitsbreite:

Bei 6m Kombinationen kann der Dosierantrieb der
linken Maschinenhélfte durch Herausziehen des Klapp-
steckers (Fig. 26.8/1) aus dem Verbindungsrohr beider
Dosiereinheiten abgeschaltet werden. Arbeitsbeginn
ist am rechten Feldrand.

25m 10m F;_IH
30m 12m 4 ? t T ?
4,0m 16 m

45m 18m

6,0m 24m %( i EI. If — ‘ i

Fig. 26.9
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26.4.2 Einsatz

zum halbseitigen VerschlieRen der
Auslaufe im Verteilerkopf

Mit dem Einsatz (Fig. 26.10/1) zum halbseitigen Ver-
schliel3en der Auslaufe im Verteilerkopf wird der Saat-
gutstrom auf die Halfte aller Auslaufe (Fig. 26.10/3) und
damit auf die Halfte aller Schare verteilt. Wahlweise
kann so die Saatgutzufuhr zu den Scharen auf der
rechten oder der linken Maschinenhélfte unterbrochen
werden und mit der anderen Maschinenhalfte gesat
werden.

1V

Damit die offenen Auslaufe dann nicht
mit der doppelten Saatgutmenge be-
schickt werden, ist die Saatgutmenge am
Getriebe um die Halfte zu reduzieren.

Montage und Handhabung des Einsatzes

Verteilerhaube (Fig. 26.10/4) demontieren
den Einsatz (Fig. 26.10/1 bzw. Fig. 26.11/1) so auf
die Verteilerplatte (Fig. 26.10/2 bzw. Fig. 26.11/2)
aufsetzen, dass die gewtlinschten Auslaufe vom
Einsatz verschlossen werden.
In der Draufsicht (siehe Fig. 26.11) befinden sich
- die geschlossenen, nicht schraffierten Auslaufe
(Fig. 26.11/3) aufderdem Wellrohr (Fig. 26.11/4)
abgewandten Seite
- die offenen, schraffiert dargestellten Auslaufe
(Fig. 26.11/5) aufderdem Wellrohr (Fig. 26.11/4)
zugewandten Seite.
Kontrollieren Sie injedem Fall am Verlauf der Saat-
leitungsschlauche (Fig. 26.10/5), ob der Einsatz
den Saatgutstrom zu den gewiinschten Scharen
verschlief3t.
Markieren Sie den Sitz des Einsatzes mit einem
geeigneten Stift auf der Verteilerplatte (Fig. 26.11/
2), damit Sie bei nachfolgenden Einsatzen die Po-
sition des Einsatzes auf der Verteilerplatte schnell
wiederfinden.
Befestigen Sie die Verteilerhaube (Fig. 26.10/4) am
Verteilerkopf. Beim Befestigen der Verteilerhaube
wird der Einsatz (Fig. 26.10/1) festgeklemmit.
Nehmen Sie die Rechenscheibe zur Hand und
ermitteln Sie die Getriebestellung fur die halbe
Aussaatmenge. Wenn lhre Sdmaschine mit AMA-
DOS Saatmengenfernverstellung ausgestattet ist,
stellen Sie die halbe Saatmenge, wie in der AMA-
DOS-Betriebsanleitung beschrieben ein.

Fihren Sie bei Bedarf mit der ermittelten Getriebe-
stellung eine Abdrehprobe durch.

- S/E 18¢225

20c007

Fig. 26.11

Airstar Avant DB 691-2 09.99




26 - 8

Beim Saen mit halber Arbeitsbreite
durfen keine Fahrgassen angelegt wer-
den.

Der Ausbau des Einsatzes erfolgt in umgekehrter Rei-
henfolge.

(@D Stellen Sie das Getriebe wieder auf die
volle Saatmenge ein, nachdem Sie den
Einsatz entfernt haben.

26.5 Hinweise zum Anlegen von
Fahrgassen mit
2fach und 6-plus Schaltungen

Beim Anlegenvon Fahrgassen mit2fach Schaltungund
6-plus Schaltung (siehe Fig. 26.12) werden wahrend
einer Hin- und einer Ruckfahrt auf dem Feld Fahrgas-
sen angelegt.

Bei Maschinen mit

- 2fach Schaltung darf nuraufderrechten Maschinen-
seite

- 6-plus Schaltung darfnuraufderlinken Maschinen-
seite

der Saatgutstrom zu den Fahrgassenscharen unterbro-

chen werden.

Arbeitsbeginn ist immer am rechten Feldrand.

2,5m 10 m Zﬁ

3,0m 12m
40m 16 m 2 2 0
4,5m 18 m —I]

1
r |l en g [ ﬁ 1]
4,0m 24'm 3 4 0 2 4
som | am |PIUS } %L.— } } %L.—
Fig. 26.12
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26.6 Fahrgasse auf die Spurweite des
Pflegeschleppers einstellen

Bei Lieferung der Maschine ist die Fahrgassenschal-
tung auf die Spurweite lhres Pflegeschleppers einge-
stellt. Sollte es, z.B. durch Neuanschaffung eines Pfle-
geschleppers erforderlichwerden die Fahrgassenschal-
tung aufdie Spurweite des neuen Schleppers einzustel-
len, sind die Saatleitungsrohre (Fig. 26.13/8) am Vertei-
lerkopf untereinander auszutauschen. Dabei ist zu be-
achten, dass die Fahrgassenschare an den Auslaufen
befestigt werden, die durch die Schieber (Fig. 26.13/9)
geschlossen werden kdénnen.

Zum Anlegen von zwei Spuren kénnen pro Spur bis zu
3 Saatgutauslaufe im Verteilerkopf geschlossen wer-
den.

Nicht benétigte Schieber kdénnen, wie in Kap. 26.7
beschrieben, im Verteilerkopf "geparkt” werden.

Wenn Ihre Maschine mit einem Vorauf-
laufmarkiergerat ausgeristet ist, verstel-
len Sie die Spurscheiben entsprechend.

20i024

Fig. 26.13
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26.7 Spurbreite einstellen

Soll die Anzahl der Fahrgassenschare verandert wer-
den, sind im Verteilerkopf so viele Schieber zu aktivie-
ren wie Fahrgassenschare benétigt werden. Die Schie-
ber unterbrechen beim Anlegen der Fahrgassen die
Saatgutzufuhr zu den Fahrgassenscharen.

Nicht benétigte Schieber sind zu deaktivieren und kén-
nen im Verteilerkopf "geparkt” werden.

Schieber aktivieren bzw. deaktivieren:

- Hydraulikanlage drucklos machen

- VerteilerauRenhaube (Fig. 26.13/1)
O-Ring (Fig. 26.13/2)
Verteilerinnenhaube (Fig. 26.13/3) und
Schaumstoffeinsatz (Fig. 26.13/4) demontieren.

Montiertwerden kénnen bis zu 6 Schieber. Jeweils zwei
Schieber (Fig. 26.13/6) sollten auf der Grundplatte
gegeniiber montiert werden. Zur Montage bzw. De-
montage eines Schiebers (Fig. 26.13/5) ist der Schie-
bertunnel (Fig. 26.13/7) zu entfernen.

Nicht benétigte Schieber (Fig. 26.15/1) sind einfach
umgedreht in die Bohrungen (Fig. 26.15/2) zu stecken
(Parkstellung).

Nach der Montage Fahrgassenschaltung auf Funktion
Uberprifen.

20i001

Fig. 26.15

Airstar Avant DB 691-2 09.99



28.0 Fahrgassenmarkiergerat
(Sonderausstattung)

Mit der Fahrgassenschaltung werden wahrend der
Aussaat in bestimmten Abstanden Fahrgassen ange-
legt, durch die zu einem spateren Zeitpunkt Dinger-
streuer oder Spritze hindurchfahren kénnen. Die Spur-
scheiben (Fig. 28.1/1) des Fahrgassenmarkiergerates
markieren diese Fahrgassen. Die Fahrgassen sind auf
dem Feld sichtbar, bevor das Saatgut auflauft. Nach der
Aussaatist es dann moglich, durch die noch nichtdurch
die Saat sichtbaren Fahrgassen, z.B. bei der Vorauf-
laufspritzung, zu fahren.

Wenn beim Anlegen der Fahrgassen von den Fahrgas-
senscharen kein Saatgut mehr ausgebracht wird, sen-
kensichbeide Spurscheiben (Fig. 28.1/1) des Fahrgas-
senmarkiergerates ab und markieren die Fahrgassen.

Die Spurscheiben (Fig. 28.2/1) des Fahrgassenmar-
kiergerates sind angehoben, wenn keine Fahrgasse
angelegt wird.

Das hydr. betatigte Fahrgassenmarkier-
gerat, die elektr. betatigten Schieber im
Verteilerkopfund die hydr. betéatigten Spur-
anreil3er sind miteinander gekoppelt (sie-
he hydr. Schaltplan, vorne in dieser Be-
triebsanleitung). SchlieBen Sie die
Hydraulikzylinder am Schlepper an ein ein-
fach wirkendes Steuerventil an.

&

Beim Betatigen des Steuerventils Perso-
nen aus dem Gefahrenbereich verweisen!
Verletzungsgefahr an beweglichen Teilen!

=l 7 i
e, LT
& T;” 'LQI

?’&{0

18t406

Fig. 28.1

Fig. 28.2
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28.1 Montage

Das Fahrgassenmarkiergerat wird vormontiert gelie-
fert.

Exaktstriegel befestigen

zwei Anbautrager (Fig. 28.3/1) am Exaktstriegel
befestigen

Spurscheibentrager (Fig. 28.3/3) mit Bolzen (Fig.
28.3/4) und Spannstift (Fig. 28.3/5) abstecken und
sichern

Spurscheiben (Fig. 28.3/6) in die Spurscheiben-
trager (Fig. 28.3/3) stecken und mit Skt.-Schrauben
(Fig. 28.3/7) festklemmen

Hydraulikschlauche (Fig. 28.3/8) an beiden
Hydraulikzylindern (Fig. 28.3/9) anschliel3en und
zusammen mit dem Hydraulikzylinder fur die Fahr-
gassenschieber im Verteilerkopf am elektro.-hydr.
Ventil (siehe Schaltplan Kap. 2) anschliel3en
Hydraulikschlauche mit Kabelbinder an der Sama-
schine befestigen.

Hydraulikschlauche so verlegen, dass sie
durch die Bewegung des Exaktstriegels
nicht abrei3en kénnen.

Hydraulikzylinder am Schlepper an ein einfach wir-
kendes Steuerventil anschliel3en.

Hydraulikleitungen auf Dichtigkeit prifen.

18i025

Fig. 28.3
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28.2 Einstellen der Spurscheiben

Die Spurscheiben (Fig. 28.4/1) markieren die von der

Fahrgassenschaltung angelegten Fahrgassen und sind

auf die richtige Spurweite einzustellen:

- Skt.-Schrauben (Fig. 28.4/2) l6sen

- Spurscheiben (Fig. 28.4/1) entsprechend der Spur-
breite der Fahrgassen im Spurscheibentrager ver-
schieben

- Aufleichten Bdden sind die Scheiben so einzustel-
len, dass sie etwa parallel zur Fahrtrichtung laufen
und auf schwereren Béden mehr auf Griff stehen

- Skt.-Schrauben (Fig. 28.4/2) wieder fest anziehen.

Hinweise

zur 2fach Schaltung und 6-plus Schaltung
Fahrgassenschaltungen mit 2fach Schaltung oder 6-
Plus Schaltung sind so ausgeriistet, dass die Spurweite
des Pflegeschleppers bei einer Hin- und Herfahrt auf
dem Feld angerissenwird. Deshalbist bei diesen Schal-
tungen nur eine der beiden Spuranreif3erscheiben (Fig.
28.4/1) zu montieren.

18t406

Fig. 28.4
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28.3 Transport auf 6ffentlichen StralRen

Zum Transport sind die Spurscheibentrager (Fig. 28.5/
1) an den Anbautragern (Fig. 28.5/2) mit Bolzen (Fig.
28.5/3) abzustecken und mit Federsteckern (Fig. 28.5/
4) zusichern. Die Spurscheibentrager (Fig. 28.5/1) sind
dannganz hochgeklapptund stehen mitden Spurschei-
ben langs Uber dem Exaktstriegel. Soll die Maschine
auf 6ffentlichen Stral3en transportiert werden, sind die
Spurscheiben (Fig. 28.5/5) zu entfernen.

A Vor dem Transport auf 6ffentlichen Stra-

Bensind die Spurscheiben (Fig.28.5/5) aus

den Spurscheibentragern (Fig. 28.5/1) zu
entfernen.

18i025-1

Fig. 28.5

Airstar Xact B 170 09.99



29.0 Arbeits-und
Transportstellung

Die in Maschinenmitte geteilten Arbeitsgerate der Air-
star Xact sind an einem stabilen schwenkbaren Rah-
men (Transportklapprahmen) befestigt.

Der Transportklapprahmen wird von zwei Hydraulikzy-
lindernin Transportstellung (Fig. 29.1) bzw. Arbeitsstel-
lung (Fig. 29.2) gebracht.

SchlieBen Sie die Hydraulikzylinder, wie in Kap. 6.2
beschrieben, an ein doppeltwirkendes Schleppersteu-
erventil an. Fig.29.1

Fig. 29.2
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AMAZONE

29.1 Transportklapprahmen
in Arbeitsstellung bringen

Bevor Sie die Airstar Xact von Transportstellung (Fig.
29.3) in Arbeitsstellung (Fig. 29.5) bringen, fiihren Sie
das Seil (Fig. 29.6/1), das mit dem Verriegelungshebel
(Fig. 29.7/1) verbundenist, in die Schlepperkabine und
entriegeln Sie den Transportklapprahmen von der
Schlepperkabine aus.

Heben Sie den Transportklapprahmen durch Betatigen
der Hydraulikzylinder der Achsaushebung soweit an
(siehe Fig. 29.3), dass Beschadigungen durch Berih-
rung der Arbeitsgerate mit dem Boden beim Ausklap-
pen insbesondere in Maschinenmitte (siehe Fig. 29.4)
ausgeschlossen ist.

(&~ Transportklapprahmen vor dem Aus-
bzw. Einklappen ausreichend hoch
anheben, sonst besteht Beschadigungs-
gefahr!

ﬁ Personen aus dem Gefahrenbereich
verweisen!

Bringen Sie durch Betatigung des Schleppersteuerven-
tiles die Arbeitsgerate der Airstar Xactin Arbeitsstellung
(Fig. 29.5) und stellen Sie das Schleppersteuerventil in
Schwimmstellung sobald die Arbeitsgerate in Arbeits-
stellung stehen.

Heben Sie die Achse (Fig. 29.5/1) durch Betatigen der
Hydraulikzylinder der Achsaushebung soweit an, dass
der Abstand zwischen Bereifung und Boden ausrei-
chend grof3 ist.
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29.2 Airstar Xact
in Transportstellung bringen

Bevor Sie die Airstar Xact in Transportstellung bringen,
schalten Sie die Schlepperzapfwelle aus und heben Sie
den Transportklapprahmen durch Betatigung der Achs-
aushebung soweit an, dass Beschadigungen durch
Berthrung der Arbeitsgerate mit dem Boden beim Ein-
klappen insbesondere in Maschinenmitte (siehe Fig.
29.4) ausgeschlossen ist.

ﬁ Schlepperzapfwelle ausschalten!

Transportklapprahmen vor dem Ein-
klappen ausreichend hoch anheben,
sonst besteht Beschadigungsgefahr!

Durch Betatigen des Steuerventiles von der Schlepper-
kabine aus wird der Transportklapprahmen in Trans-
portstellung gebracht.

ﬁ Achten Sie darauf, dass der
Verriegelungshebel (Fig. 29.7/1) einrastet
und das Zugseil entspannt ist.

Vor dem Transport auf 6ffentlichen Stra3en ist mitdem
verkehrstechnische Zubehorwie in Kap. 30.0 beschrie-
ben zu verfahren.

17t143
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30.0 Transport auf
offentlichen Stral3en

Beim Befahren 6ffentlicher StralRen und Wege missen
Schlepperund Kombination den Vorschriften der StvZO
entsprechen. Fahrzeughalter und Fahrzeugfihrer sind
fur die Einhaltung der gesetzlichen Bestimmungen der
StVO und StVZO verantwortlich.

Unter anderem sind zu beachten:
1. Vorratstank vor der Fahrt auf 6ffentlichen StraRen
entleeren.

2. DieTransportbreite von 3 mdarf nicht tiberschritten
werden.
Kombination nach Kap. 29.2 in Transportstellung
bringen.

(&~ Beachten Sie die Hinweise zum Einklap-
pen des Kreiselgrubbers in der Kreisel-
grubberbetriebsanleitung.

3. Schare vor dem Transport auf 6ffentlichen StraRen
mit Sicherungsleisten (Sonderausstattung) abdek-
ken.

4. Spurscheiben des Fahrgassenmarkiergerates de-
montieren.

5. Die Aufbau-Saschiene AS ist serienmalf3ig mit der
gesetzlich vorgeschriebenen verkehrstechnischen
Ausriistung ausgestattet. Dazu gehéren die beiden
nach hinten gerichteten Warntafeln mit der
Beleuchtungseinrichtung (Fig. 30.1/1).

Nach der Arbeit bzw. nach dem Einklappen der
Kreiselgrubberkombination sind die Ausleger (Fig.
30.2/1) mitden Beleuchtungskérpernund den Warn-
tafeln in StraBentransportstellung zu bringen:

den mit einem Klappstecker gesicherten Bolzen
(Fig. 30.3/1) entfernen und

Fig. 30.3
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Ausleger (Fig. 30.4) mit den Warntafeln und der
Beleuchtung in StralRentransportstellung schwen-
ken und

Ausleger mitdem zuvor gelosten Bolzen (Fig. 30.4)
abstecken und mit einem Klappstecker sichern.
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Exaktstriegel nach innen schwenken (Fig. 30.6)
und

mit einem Gurt (Fig. 30.7) sichern.

Beleuchtungskabel in die Schleppersteckdose ein-
stecken und Beleuchtung auf Funktion Gberprufen.
Kabel soverlegen, dass eine Beschadigung ausge-
schlossen ist.

6. Weitere Transportausristungen, wie z.B. Rundum-
leuchte und seitlich montierte Strahler (gelb) tber-
prifen bzw. anbauen.

7. Die Hochstgeschwindigkeit betragt 40km/h. Insbhe-
sondere auf schlechten StraBen oder Wegen darf
nur mit wesentlich geringerer Geschwindigkeit als
angegeben gefahren werden.

8. NurZugfahrzeuge mitzul. Stitzlastund zul. Reifen-
stutzlast verwenden.

Die Vorderachslast des Schleppers muss beim
Transport der Maschine bzw. der Maschinen-
kombination mindestens 20% des Schlepper-
leergewichtes betragen. Der Schlepper ist sonst
nicht mehr mit ausreichender Sicherheit lenkbar.
Gegebenenfalls sind Frontgewichte anzubauen. Die
zulassige Schlepperhinterachslast darf nicht tber-
schritten werden. Zuséatzlich ist auf die Einhaltung
des zulassigen Gesamtgewichtes des Schleppers
Zu achten.

9. Bremskraftregler auf Volllast stellen.
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10.

11.

12.

13.

14.

Das Mitfahren und der Transport auf der Maschine
ist nicht gestattet!

Fahrverhalten, Lenk- und Bremsfahigkeit werden
durch angebaute und angehéngte Maschinen und
Ballastgewichte beeinflusst. Daher auf ausreichen-
de Lenk- und Bremsfahigkeit achten!

Bei Kurvenfahrt die weite Ausladung und die
Schwungmasse der Maschine bertucksichtigen!

Bei StraRenfahrt mitausgehobener Maschine muss
der Bedienungshebel gegen Senkenverriegelt sein!

In Transportstellung immer auf ausreichende seitli-
che Arretierung des Schlepperdreipunktgestanges
achten!

Bitte beachten Sie diese Hinweise. Sie tragen dazu
bei, Unfalle im 6ffentlichen StraBenverkehr zu ver-
hiten.
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40.0 Wartung und Pflege

Allgemeine Sicherheits- und Unfallverhi-
tungsvorschriften bei Wartungs- und
Pflegearbeiten beachten!

A\

40.1 Schraubenverbindungen

Alle Schraubenverbindungen der Maschine sind nach
den ersten 10 Betriebsstunden zu prifen und gegebe-
nenfalls nachzuziehen.

Anzugsmomente der Radmuttern, siehe Kap. 40.10.

40.2 Luftdruck

Luftdruck der Bereifung (siehe Fig. 40.1) regelmaRig
kontrollieren.

40.3 Maschine reinigen

Die Maschine kann mit einem Wasserstrahl oder einem
Hochdruckreiniger gereinigt werden.

Falls Sie Beizmittelstaub mit Pressluft ent-
fernen, denken Sie bitte daran, dass
Beizmittelstaub giftig ist und atmen Sie
diesen Staub nicht ein!

A\

Saatgutreste regelmafig aus der(den)
Dosiereinheit(en) entfernen. Vorratstank
zuvor entleeren.
Aufgequollenebzw.keimende Saatgutreste
in der Dosiereinheit kénnen die Aussaat-
menge beeinflussen oder die Bewegung
der Sarader blockieren und zu Gewalt-
brichen an den Saréadern fuhren.

Zum Reinigen der Dosiereinheit ist die
- durchsichtige Kunststoffklappe (Fig. 40.2/1)

- Injektorschleusenklappe (Fig. 40.2/2) und
- die Restentleerungsklappe
zu 6ffnen.

Zum Offnen der Restentleerungsklappe hinter der Do-
siereinheit Hebel (Fig. 40.2/3) nach unten driicken und
arretieren.

Dosierrader durch einige Umdrehungen mit der Ab-
drehkurbel entleeren.

Luftdruck Bereifung Airstar Xact

Bereifung 700/50-26,5
8PR A8
Luftdruck Normalbetrieb 1,8 bar
t170-d04

Fig. 40.1

11p016

Fig. 40.2
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40.4 Olstand im Getriebe prifen

Der Olstand im Getriebe ist bei waagerecht stehender
Maschine im Olauge (Fig. 40.3/1) zu kontrollieren.
Olwechsel ist nicht erforderlich.

Zum Nachfillen des Oles ist die Verschlusskappe (Fig.
40.3/2) abzuschrauben:
Fullmenge: 0,9 Liter

Verwenden Sie nur folgende Olsorten:
Hydraulikdl WTL 16,5 CST/50°C
oder

Motorendl SAE10W.

40.5 Rollenkette prifen

Die Antriebskrafte des Spornrades werden von einer
Rollenkette (Fig. 40.4) Ubertragen, die von einem Ket-
tenspanner automatisch gespannt wird.

Nach Saisonende bzw. vor einerlangeren Betriebspau-
se Rollenkette 6len. Kettenschutz zuvor entfernen und
anschlieRend wieder befestigen.

40.6 Abschmieren

Die Gelenkpunkte der Airstar Xact sind in der Saison
regelmanig abzuschmieren. Die Schmiernippel an der
Maschine sind farblich gekennzeichnet.

Schmiernippel und Fettpresse vor dem Abschmieren
sorgféaltig reinigen.

Die Gelenkwellen It. Schmierplan des Gelenkwellen-
herstellers abschmieren. Im Winterbetrieb sind die
Schutzrohre zu fetten, um ein Festfrieren zu verhin-
dern.

20i014

19i052
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40.7 Scharspitze
des WS-Schares austauschen

Verschlissene Scharspitzen (Fig. 40.5/1) an WS-Scha-
ren kénnen bei Verschleil ausgetauscht werden. Das
Entfernen der Scharstitze (Fig. 40.5/2) ist nicht erfor-
derlich. Allerdings ist der Trichter (Fig. 40.5/3) aus dem
Scharkérper herauszuziehen. Dazu sind die beiden
Noppen (Fig. 40.5/4) des Trichters in den Scharkorper
hineinzudrticken. Achten Sie bei der Montage auf den
richtigen Sitz des Trichters, d.h. dass die Noppenin die
Aussparungen (Fig. 40.5/6) einrasten.

Entfernen Sie die Zylinderschraube (Fig. 40.5/6), he-
beln Sie die Scharspitze (Fig. 40.5/1) aus der Veranke-
rung aus und befestigen Sie die neue Scharspitze in
umgekehrter Reihenfolge.

40.8 Verteilerkopf
auf Verunreinigungen uberprufen

Uberpriifen Sie inregelméaRigen Abstanden den Vertei-
lerkopf auf Verunreinigungen durch die durchsichtige
Verteilerhaube wéhrend der Arbeit aus der Schlepper-
kabine heraus und nach der Arbeit durch eine intensive
Sichtpriifung von aufRen. Verunreinigungen und Saat-
gutreste sofort entfernen. Aufgequollene bzw. keimen-
de Saatgutreste kénnen zu Verstopfungen fuhren.
Zum Reinigen des Verteilerkopfes:

- Hydraulikanlage drucklos machen

- VerteilerauRenhaube (Fig. 40.6/1) entfernen.

17i030
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40.9 Hydraulische Schlauchleitungen

40.9.1 Prifung bei Inbetriebnahme
und wahrend des Betriebes

Der arbeitssichere Zustand der Schlauchleitungen ist
bei der Inbetriebnahme und danach in regelmaRigen
Intervallen (siehe unten) von einem Fachmann zu pri-
fen.

Werden bei der Prifung Mangel festgestellt, sind diese
sofort zu beseitigen.

Die Einhaltung der Prifungsintervalle sollte vom Betrei-
ber protokolliert werden.

Prifungsintervalle
- erstmalig bei der Inbetriebnahme

- danach mindestens einmal jahrlich.

Prafpunkte
- Schlauchmantel auf Beschadigungen prifen (Ris-
se, Schnitte, Scheuerstellen)

- Schlauchmantel auf Versprodung prifen

- Schlauch auf Verformung prufen (Blasenbildung,
Knickung, Quetschung, Schichttrennung)

- Prufung auf Undichtigkeit

- sachgerechten Einbau der Schlauchleitungen tiber-
prufen

- festen Sitz des Schlauchesin der Armatur Gberpri-
fen

- Anschlussarmatur auf Beschadigungen und Ver-
formungen Uberprifen

- Prufung aufKorrosion zwischen Anschlussarmatur
und Schlauch

- Einhaltung der zulassigen Verwendungsdauer.

40.9.2 Austauschintervalle

Die hydraulischen Schlauchleitungen sind spatestens
nach einer Verwendungszeit von 6 Jahren (einschliel3-
lich einer Lagerzeit von maximal 2 Jahren) auszutau-
schen.

40.9.3 Kennzeichnung

Hydraulische Schlauchleitungen sind wie folgt gekenn-
zeichnet:
- Name des Herstellers

- Herstelldatum
- hochstzulassiger dynamischer Betriebsdruck.

40.9.4 Was Sie beim

Ein- und Ausbau beachten sollten

ﬁ Vor Arbeiten an der Hydraulikanlage Kap.
3.6.4 beachten!

Verlegen Sie die Hydraulikleitungen, an den vom Her-

stellen vorgegeben Befestigungspunkten, d.h.:

- esist grundsatzlich auf Sauberkeit zu achten

- die Schlauchleitungen missen so eingebaut wer-
den, dass ihre natirliche Lage und Bewegung nicht
behindert wird

- Die Leitungen durfen beim Betrieb durch dulRere
Einwirkungen grundséatzlich nicht auf Zug, Torsion
und Stauchung beansprucht werden.

- diezulassigen Biegeradien durfen nichtunterschrit-
ten werden

- die Schlauchleitungen sollten nicht tUberlackiert
werden.

40.9.5 Montage der Schlaucharmaturen
mit O-Ringdichtung und
Uberwurfmutter

Die Verschraubungen mit O-Ring-
dichtungen dirfen nicht so stark angezo-
gen werden wie die alten Schneidring-
dichtungen!

Die Uberwurfmutter muss per Hand angezogen wer-
den, danach muss sie mit dem Schlissel mindestens
eine ¥ und maximal eine ¥2 Umdrehung angezogen
werden.

Wird diese Verbindung noch starker angezogen, so
kann es zum Aufplatzen der kegeligen Verschraubun-
gen (besonders der Einschweil3zapfen an den Hydrau-
likzylindern) kommen.
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40.10 Achsen und Bremsen

Die Montage- und Einstellhinweise sind Bestandteil der
Garantiebedingungen. Fir natirlichen Verschleifd so-
wie fiir Méangel, hervorgerufen durch Uberbeanspru-
chung, unzulassige Schweiungen und Anderungen,
kann keine Gewahrleistung ilbernommen werden!

Achsen dirfen grundsatzlich nicht Gberlastet werden.
Uberladung verkirzt die Lebensdauer und fiihrt zu
Schaden an den Achsen.

Die folgenden Fehler konnen zur Uberbeanspruchung
fuhren und sind zu vermeiden:

1. Anfahren an Bordsteinkanten.

2. Uberschreiten der max. zulassigen Héchstge-
schwindigkeit.

3. Montage von Réadern mit falscher Einpresstiefe.

4. Montage von Uberdimensionalen Reifen.
5. Einseitige Belastung.

Zur Erhaltung der Betriebssicherheit mus-
sen die Radbremsen immer richtig einge-
stellt sein (Fachwerkstatt)!

A

Bremsbelage sind rechtzeitig, d.h. bevor die Gefahr
besteht, dass die Nieten mit der Bremstrommel in
Bertihrung kommen, auszuwechseln. Hierbei sind nur
die fur die Achsen vorgeschriebenen Bremsbelage zu
verwenden, da sonst die Betriebserlaubnis des Fahr-
zeuges erlischt. Nie mit fehlenden Radkappen fahren,
da eindringender Schmutz die Radlager zerstort.

Radmuttern

Radmuttern nach der ersten Belastungsfahrt, spate-
stens nach 5 km nachziehen.

Anzugsmomente siehe Tabelle.

Bolzengewinde | Schliisselweite | max. Anzugsmoment (Nm)
Radmuttern (mm) .
(mm) schwarz verzinkt
M18x1,5 24 265 245
M20x1,5 27 323 294
M22x1,5 32 441 343
t510-d010

Wartungsplan Achsen und Bremsen

Die im Wartungsplan aufgelisteten Arbeiten nur von
Fachkréaften oderin Fachwerkstatten ausfihren lassen.
Dernachfolgende Planist allgemein glltig. Wenden Sie
sich bei Fragen an eine Fachwerkstatt oder an den
Achsenhersteller oder dessen Vertriebsorganisation.

Nach der ersten Belastungsfahrt,
spatestens nach 5 km:
- Radmuttern nachziehen

(Anzugsmomente siehe Tabelle "TRadmuttern”),
- Radnaben: Lagerspiel priifen.

Nach 50 Betriebsstunden:
- Radnaben: Lagerspiel prifen,

- Lenkachse tberprifen und abschmieren.

Alle 100 Betriebsstunden:
- Radnaben: Lagerspiel priifen,

- Bremsnockenwelle: Lagerung schmieren,
- Bremshebelstellung prifen und ggf. nachstellen.

Alle 500 Betriebsstunden:
- Kegelrollenlager nachstellen:

Radkappe und Splint entfernen. Achsmutter anzie-
hen bis Radnabe bzw. Bremstrommel leicht ge-
bremstist. Achsmutter bis zum néchsten Splintloch
[6sen. Lagerspiel kontrollieren. Achsmutter
versplinten und Radkappe einschlagen.

Achtung! Zu scharfe Einstellung fuhrt zu Lager-
schaden.

Alle 1000 Betriebsstunden,
mindestens 1/2-jahrlich:
- Radnabenlagerung mit Walzlagerfett neu schmie-
ren:

nur Marken-Lithiumseifenfett (Tropfpunkt 190°)
verwenden. Falsches Fett oder zu groRe Mengen
fuhren zu Schaden an den Radlagern.

- Bremsbelagverschleil prifen und ggf. Bremsen
neu belegen.

Dieser Plan gilt fir normal beanspruchte Fahrzeuge.
Bei besonders hoher Beanspruchung sind die War-
tungsintervalle entsprechend herabzusetzen, um Schéa-
den vorzubeugen.
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40.11 Druckluftbremse

Der nachfolgende Kontroll-, Wartungs- und Pflegeplan
istallgemein gultig. Die Aggregate der Druckluftbremse
an lhrer Maschine kénnen von der dargestellten Abbil-
dung Fig. 40.7 abweichen. Wenden Sie sich bei Fragen
an eine Fachwerkstatt oder an den Hersteller der Druck-
luftbremse oder dessen Vertriebsorganisation.

Vor Antritt jeder Fahrt sind folgende Kontrollen
(Handgriffe) auszufiihren:

1. Absperrhahn an der Zugmaschine 6ffnen!

2. Kupplungskoépfe vor dem Einkuppeln auf Sauber-
keit iberprifen und auf richtiges Einrasten achten!
Der Kupplungskopf (Fig. 40.7/1) fur die Brems-
leitung ist gelb markiert. Der Kupplungskopf (Fig.
40.7/2) fur die Vorratsleitung ist rot markiert.

3. Schlauchleitungen dirfen an Fremdteilen nicht
scheuern. Verlauf der Schlauchleitungen kontrol-
lieren!

4. Handgriffstellung des Bremskraftreglers (Fig. 40.7/
3) kontrollieren!

5. Fallserforderlich, Luftbehalter (Fig. 40.7/4) entwas-
sern!

6. Bremsprobe durchfiihren!

7. Bremszylinderkolbenhub kontrollieren! Der Hub des
Bremszylinders (Fig. 40.7/5) darf nur zu zwei Drittel
ausgenutzt werden, sonst Bremse nachstellen!
Beschadigte Staubschutzhullen erneuern!

8. Nach dem Abkuppeln Kupplungsképfe schlielZen
bzw. in die Leerkupplungen (Fig. 40.7/6) an lhrer
Maschine einhangen!

InregelmaRigen Abstanden (ca. einmal pro Woche)

sind folgende Kontrollen erforderlich:

1. Einsatze der Rohrleitungsfilter (Fig. 40.7/7) Uber-
prufen und reinigen!

2. Dichtigkeit der Bremsanlage prifen! Bei abgestell-
tem Motor darf der Betriebsdruck in zehn Minuten
um 0,1 bar absinken, in der Stunde alsoum 0,6 bar.

3. Bremsschlauche sind auf einwandfreien Zustand
zu priufen! Beschadigte Bremsschlauche austau-
schen!

4. An Armaturen und Rohren darf nicht geschweif3t
oder geldtetwerden! Beschadigte Teile sind auszu-
tauschen!

5. Abschmieren! Als Schmiermittel ist Grau-Spezial-
fett fir Druckluftgeréate zu verwenden.

Bremsen-Untersuchungen!

Entsprechend der Anlage VII § 29 der StVZO sind in
regelmafigen Absténden folgende Untersuchungen
durchzufuhren:

1. Bremsenzwischenuntersuchungen
2. Bremsensonderuntersuchungen
3. Hauptuntersuchungen.

Wenndie Sicht-, Funktions-oder Wirkungs-
prifung Mangel erkennen lasst ist sofort
eine grundliche Inspektion aller Bauteile
von Fachkraften oder in einer Fachwerk-
statt vorzunehmen!

=

18t224

Fig. 40.7
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