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Angaben liber das Gerit

1. Angaben liber das Gerat

1.1 Verwendungszweck

Fieldstar ist mit dem AMAZONE Dingerstreuer
ZA-M  koppelbar und dient als  Anzeige-,
Uberwachungs- und Steuergerét.

1.2 Hersteller

AMAZONEN-Werke, H. Dreyer GmbH & Co. KG,
Postfach 51, D-49202 Hasbergen-Gaste.

1.3 Konformitatserklarung

Fieldstar erflllt die Anforderungen der EMV-
Richtlinie 89/336/EWG.

1.4 Angaben bei Anfragen und
Bestellungen

Bei Bestellung von Ersatzteilen die Geratenummer
des Fieldstar angeben.

Die sicherheitstechnischen
w Anforderungen sind nur dann erfiillt,
wenn im Reparaturfall  Original-
AMAZONE-Ersatzteile verwendet
werden. Die Verwendung anderer Teile

kann die Haftung fir die daraus
entstehenden Folgen aufheben!

15 Kennzeichnung
Typenschild an dem Gerat.
@ Die gesamte Kennzeichnung besitzt

Urkundenwert und darf nicht verandert
oder unkenntlich gemacht werden!
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6 Angaben iiber das Gerat
1.6 BestimmungsgemaBe

Verwendung
FIELDSTAR ist ausschlieBlich fir den Ublichen Uberprifen Sie vor jedem Einsatz und auch wéhrend

Einsatz als Anzeige-, Uberwachungs- und Regelgerat

in der Landwirtschaft bestimmt.

Jeder dariiber hinaus gehende Gebrauch gilt als nicht
bestimmungsgemanB. Far hieraus resultierende
Schaden an Personen und Sachen haftet der
Hersteller nicht. Das Risiko hierfir tragt allein der
Benutzer.

Zur bestimmungsgemdaBen Verwendung gehért auch
die Einhaltung der vom Hersteller vorgeschriebenen

Betriebs-, Wartungs- und
Instandhaltungsbedingungen, sowie die
ausschlief3liche Verwendung von Original-

Ersatzteilen.

FIELDSTAR darf nur von Personen genutzt, gewartet
und instandgesetzt werden, die hiermit vertraut und
Gber die Gefahren unterrichtet sind.

Die einschlagigen Unfallverhitungsvorschriften sowie
die sonstigen allgemein anerkannten
sicherheitstechnischen, arbeitsmedizinischen und
straBenverkehrsrechtlichen Regeln sind einzuhalten.

Trotz groBer Sorgfalt bei der Hersteliung unserer
Maschinen sind auch bei bestimmungsgemaBer
Verwendung Abweichungen in der Ausbringung nicht
auszuschiieBBen. Dies kann z.B. verursacht werden
durch:

- Unterschiedliche Zusammensetzung des Dingers
und des Saatgutes (z. B. Korngréf3enverteilung,
spezifische Dichte, Kornform, Beizung,
Versiegelung).

- Abdrift.

- Verstopfungen oder Bruckenbildungen (z. B.
durch Fremdkorper, Sackreste, feuchten Dinger
usw.).

- Geldndeunebenheiten.

- Abnutzung von  Verschleilteilen (z. B.

Streuschaufeln, . . .).

Beschéadigung durch &uBere Einwirkung.

- Falsche Antriebsdrehzahlen und
Fahrgeschwindigkeiten.
Montage falscher Streuscheiben (z.B. durch

Verwechseln).

Falsche Einstellung der Maschine (unkorrekter
Anbau, Nichtbeachten der Streutabelie).

des Einsatzes lhr Gerat auf richtige Funktion und auf
ausreichende Ausbringgenauigkeit der
Verteilmaschine.

Ein Anspruch auf Ersatz von Schaden, die nicht an
dem FIELDSTAR selbst entstanden sind, ist
ausgeschlossen. Hierzu gehort auch eine Haftung fir
Folgeschaden aufgrund von Streufehlern.
Eigenmachtige Veranderungen an dem FIELDSTAR
kdnnen zu Folgeschéden fihren und schiieBBen eine
Haftung des Lieferers flir diese Schaden aus.
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2. Sicherheit

Diese Betriebsanleitung enthalt grundlegende
Hinweise, die bei Anbau, Betrieb und Wartung zu
beachten sind. Daher ist diese Betriebsanleitung
unbedingt vor Einsatz und Inbetriebnahme vom
Bediener zu lesen und muB3 ihm zugénglich sein.

Alle Sicherheitshinweise dieser Betriebsanleitung
genaustens beachten bzw. befolgen.

2.1 Gefahren bei Nichtbeachtung der

Sicherheitshinweise

Die Nichtbeachtung der Sicherheitshinweise

¢ kann sowohl eine Gefahrdung flr Personen als
auch fur Umwelt und Maschine zur Folge haben.

e kann Zum Verlust Schaden-

ersatzanspriiche fuhren.

jeglicher

Im einzelnen kann Nichtbeachtung beispielsweise
folgende Gefahrdungen nach sich ziehen:

e Gefahrdung von  Personen durch  nicht

abgesicherte Arbeitsbreite.
e Versagen wichtiger Funktionen der Maschine.

e Versagen vorgeschriecbener Methoden  zur

Wartung und Instandhaltung.

e Gefahrdung von Personen durch mechanische
und chemische Einwirkungen.

e Gefahrdung der Umwelt durch Leckage von
Hydraulikol.
2.2 Bedienerqualifikation

Das Gerat darf nur von Personen benutzt, gewartet und
instandgesetzt werden, die hiermit vertraut und dber die
damit verbundenen Gefahren unterrichtet sind.

2.3 Kennzeichnung von Hinweisen in
der Betriebsanleitung

2.3.1  Allgemeines Gefahrensymbol

Die in dieser Betriebsanleitung  enthaltenen

Sicherheitshinweise, die bei Nichtbeachtung

Gefahrdungen flir Personen hervorrufen kdnnen, sind mit
dem allgemeinen Gefahrensymbol (Sicherheitszeichen
nach DIN 4844-W9)

gekennzeichnet.

2.3.2 Achtungs-Symbol

Sicherheitshinweise, deren Nichtbeachtung Gefahren

fur die Maschine und deren Funktion hervorrufen
kann, sind mit dem Achtung-Symbol

%

Hinweis-Symbol

gekennzeichnet.

2.3.3

Hinweise auf maschinenspezifische Besonderheiten,
die fur die einwandfreie Funktion der Maschine
einzuhalten sind, sind mit dem Hinweis-Symbol

N=hy

gekennzeichnet.

2.4 Sicherheitshinweise zZur

nachtriaglichen Installation von
elektrischen und elektronischen
Geriten und / oder Komponenten

Das Gerat ist mit elektronischen Komponenten und
Bauteilen ausgestattet, deren Funktion durch
elektromagnetische Aussendungen anderer Gerate
beeinfluBt werden kann. Solche Beeinflussungen
koénnen zu Gefahrdungen von Personen fihren, wenn
die folgenden Sicherheitshinweise nicht befolgt
werden.

Bei der nachtraglichen Installation von elektrischen
und elektronischen Geraten und / oder Komponenten
in die Maschine, mit Anschluf3 an das Bordnetz, muf3
der Verwender eigenverantwortlich prifen, ob die
Installation Storungen der Fahrzeugelektronik oder
anderer Komponenten verursacht.

Es ist vor allem darauf zu achten, daRB die
nachtraglich installierten elektrischen und
elektronischen Bauteile der EMV-Richtlinie

89/336/EWG in der jeweils geltenden Fassung
entsprechen und das CE-Kennzeichen tragen.

mobiler
Telefon)
folgende

Fir  den nachtraglichen Einbau
Kommunikationssysteme  (z.B.  Funk,
mussen zusatzlich insbesondere

Anforderungen erflillt werden:

Nur Gerate mit Zulassung gemafB3 den glltigen
Landesvorschriften (z.B. BZT - Zulassung in
Deutschland) einbauen.

Das Gerat fest installieren.

Fieldstar DB 560 11.01




8 Sicherheit
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“er Betrieb von portablen oder mobilen Geraten
inerha des Fahrzeuges ist nur dber eine
‘erbindung zu einer fest installierten Auf3enantenne
zulassig.

Den Sendeteil rAumlich getrennt von der Fahrzeug-
Elektronik einbauen.

Beim Antenneneinbau auf eine fachgerechte
Installation mit guter Masseverbindung zwischen
Antenne und Fahrzeugmasse achten.

Fur die Verkabelung und Installation sowie die max.

zulassige Stromabnahme zusatzlich die
Einbauanleitungen des Maschinenherstellers
beachten.

25 Sicherheitshinweise bei

Instandsetzungsarbeiten

sowie vor allen SchweiBarbeiten am
Schlepper oder der angebauten
Maschine alle Steckverbindungen zum
FIELDSTAR lésen.

w Vor Arbeiten an der elektrischen Anlage

Fieldstar DB 560 11.01



Produktbeschreibung

3. Produktbeschreibung

Das Landwirtschaftliche Bussystem (LBS nach DIN
9684) ermoglicht eine maschinen- und
herstelleribergreifende Ansteuerung von
Landmaschinen.

Mit dem Landwirtschaftlichen Bussystem wird der
Datenaustausch zwischen Terminal auf dem Traktor
und dem Jobrechner auf der Maschine geregelt.

Mit dem LBS-Terminal Fieldstar und den AMAZONE-
Jobcomputern koénnen die Maschinen aus dem
AMAZONE-Programm komfortabel angesteuert und
bedient werden.

Die Betriebsanleitung befa3t sich mit der Bedienung
des Fieldstar LBS-Terminals in Kombination mit den
AMAZONE-DUngerstreuern ZA-M.

Die Dingersteuer ZA-M unterscheiden sich in zwei
Typen

ZA-M Hydro ( mit hydraulischem Streu-
scheibenantrieb)
ZA-M Standard { Streuscheibenantrieb

durch Zapfwelle)

Beide Dungerstreuer sind mit Wiegetechnik erhaltlich
(ZA-M profis)

Fieldsta- regelt die Streumenge in Abhangigkeit von
Feldkarte (Teilflachenspezifische Pflanzenproduktion)
und Fahrgeschwindigkeit.

- ermdglicht durch Tastendruck das Verandern der
Streumenge in vorher eingegebenen Schritten
(z.B. +/- 10%).

- ermdglicht komfortables Grenzstreuen {(nur ZA-M
Hydro) durch Tastendruck.

- ermdglicht komfortables Keilstreuen (nur ZA-M
Hydro) durch Tastendruck.

Das Fieldsta-Terminal ist mit Touch-Screen Tasten
ausgrustet, d.h. durch eine Beriihrung auf definierte
Bereiche des Bildschirms koénnen Funktionen
ausgewahlt oder in andere Menliebenen gewechselt
werden.

Wahrend der Arbeit zeigt das Arbeitsmenii alle
nétigen Streudaten an. Von hier kénnen ebenfalls
wéhrend des Streuens verschiedene Einstellungen
vorgenommen werden.

Diverse Grundeinstellungen und Informationen fir
den Betrieb oder Wartung kénnen durch
MenlGwechsel vom  Arbeitsmenii iber das
Hauptmenii in das Meni ZA-M abgerufen werden.

Terminal

Com-unit

Jobrechner
ZA-M

Fieldstar DB 560 11.01
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Feldjob

Arbeitsdaten

Maschinendaten
Dungerstreuer
Tripdaten

Diagnose
Streuerelektronik

E Diagnose
Eingabe
Diagnose
Ausgabe
System
Einstellung
Diagnose

(nur Standard)
Dungerfiullstand
Nachgefullter

Dunger
Dungeralarmgrenze

(Standard, Hydro)
Linken Schieber

o6ffnen

Rechten Schieber

offnen
El Beide Schieber

6ffnen

Wiegezelle

Dungerstreuer
kalibrieren

Hauptmeniu Arbeitsmeni
-——— Arbeitsdaten AMAZONE ZA-M Traktordaten
Dungerbehalter Einstellungen Wiegezelle

{(Nur Profis)

Wiegezelle
kalibrieren

E} Autm. Abdrehen
zuriicksetzen

Elektrische
Schieber

Grundeinstellung

Arbeitsbreite

Ausbringmenge

K Vorgesehene
Geschwindigkeit

A Kalibrierungs-
faktor

BB E1l. Schieber
links einstell.

El. Schieber
rechts einstell.

Wartung

Dungerstreuer Popup

E] Ausbringmenge

—Pfd Kalibr. Faktor

Arbeitsbreite
verbl. Dunger

— 4 Hydr. Streu-

scheibenantrieb

Hydr.Streu-
scheibenantrieb
(nur Hydro)

Grenzstreudrehzahl

Mengenreduz.
Grenzstr.

Standard
Scheibendrehzahl

ZW Zapfwellensoll-
drehzahl
(nur Standard)

B Tastenbelegung
Menge

I'€

snuap Jeispield Sap dlydieldlH

ol

Bunglaiyssaqpnpoid
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3.2
ZA-M ProfiS

Touch Screen Bereich
im Wechsel Analoge
und Digitale Anzeige

Streumenge links in kg.

Streumenge links in %.

Schieber auf
( Schwarz )

# Anzeige fur Anwahl
Schieber links, beide
Jrechts

Meniiansicht Arbeit fir ZA-M /

1:33::3 ARBEIT, DUNGERSTREUER ()

7.9%m/h @eschwin.

ZW hinten
Tan

Ny
=

0 100 Zoo 300 400 500 600

U/ Min.

3 929 kg Verbl Din
L LMAZONE ZA-M ‘]
500 500 "
S, 100 / \\ 100
1871 — 9 3 Oxs I ig70

e AR e———
Einstell.: Beide

kg L/B/R
kg - 10 % kg 100% kg + 10 %

Datenlog aus

Keine GPS-Fozition
Hein DGPS-S1gnal

Beschreibung der Meniifelder ( Touch screen Tasten ):

Touch-Screen  Tasten
fur 3 wahlbare Traktor-
und Dungerstreuer-
instrumentenanzeigen

Streumenge rechts in kg.

Streumenge rechts in %.

Behalterinhalt in kg.
Nur Profis

Schieber zu ( wei3 )

Durch ein- oder mehrmaligen Die Streumenge der angewahlten
kg L/B/R Tastendruck, konnen der linke, der kg + 10 % Teilbreite kann mit Tastendruck um

rechte oder beide Teilbreiten einen zZuvor eingesteliten

angewahlt werden. Die Auswahl Prozentwert ( siehe Kap. 5.2 )

wird auf dem Display angezeigt erhoht werden.

( siehe #). Der ausgewdhlte , )

Schieber kann mit den kg+%, Feldkarte Anze_lge_ der auf . siner

kg-% und kg100% - Tasten Applikationskarte gespeicherten

eingestellt werden. Felddaten

Die Streumenge der angewahlten .. Die zuvor angewahite Menuansicht
kg - 10 % Teilbreite kann mit Tastendruck um Zurtck anzeigen.

einen zuvor eingestellten

Prozentwert ( siehe Kap. 5.2 )

verringert werden.

Die Streumenge der angewahlten . Erweiterte MenUansicht ARBEIT
kg 100 % Teilbreite kann mit Tastendruck auf Weitexr durch frei wahlbare Traktor- und

den Sollwert 100% eingestellt Streuerinstrumentenanzeige

werden. ( siehe Kap. 4.3.1)

Fieldstar DB 560 11.01
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Amazon

3.3

Menuansicht Arbeit fir ZA-M

Hydro / ZA-M Hydro Profi

Touch Screen Tasten
im Wechsel Analoge
und Digitale Anzeige

Streumenge links in kg.

Streumenge links in %.

Meniitaste
Grenzstreuen siehe
S 14

Linke Streuscheibe
dreht.

Schieber auf

( Schwarz )

# Anzeige fur Anwahl
Schieber finks, beide
.rechts

o7:00:50 ARBEIT, DUNGERSTREUER ()

{ iﬁ Streu PN
- Ml Streu UPK

Rechts S
0
1 AMAZONE Z&-M Hytronic |

200 400 s00 ann 100
300kyna /|

,
S,

AN
AN 300 ko/ ha

. ,

A 5

K >,

P . =
A g -

100% T \“«.,\ 0% s @.’\_\\
N - _/ S
|| 6 4 0 kg[“;:,d}
Einstell.: Beide_-___&

Beschreibung der Menufelder ( Touch screen Tasten ):

LS an / aus

Linker SchlieBschieber 6ffnen ( an )

Touch Screen Tasten
fur 2 wahlbare Traktor-
und
Dilngerstreuerinstru-
mentenanzeigen

Streumenge rechts in kg.
Streumenge rechts in %.

Menttaste

Keilstreuen siehe
S.13

rechte Streuscheibe

dreht.

Schieber zu ( weil3 )

Behalterinhalt in kg.
Nur Profis

bzw. schiieBen ( aus )

Rechter SchlieBschieber 6ffnen

RS an / aus (an ) bzw. schlieBen ( aus )

BS an / aus Beide SchlieBschieber  o6ffnen
(an ) bzw. schlieBen ( aus )
Streuscheiben an- bzw.

Di an / aus

ausschalten. Diese Taste 3 sec.
halten bis Signal ertont .

Durch mehrmaligen Tastendruck, Feldkarte Anzeige der auf einer
kg L/B/R konnen der linke, der rechte oder Applikationskarte gespeicherten
beide Teilbreite angewahlt werden. Felddaten
kg - 10 % Die  Streumenge .kann mit Zuriick Die Zuvor angewahlte Menlansicht
Tastendruck um einen zuvor anzeigen.
eingestellten Prozentwert ( siehe
kg + 10 % Kap. 5.2 ) verringert bzw. erhdht
werden.
Die Streumenge kann mit Weiter Erweiterte Mentansicht ARBEIT
kg 100 % Tastendruck auf den Nennwert durch neun frei wahlbare Traktor-

zuruckgestellt werden.

und Streuerinstrumentenanzeigen
( siehe Kap. 4.3.1)

Fieldstar DB 560 11.01
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3.4 Meniansicht Keilstreuen fur ZA-
M Hydro / ZA-M Hydro ProfiS

SN KEILSTREUEN P

Zurlck in das
Arbeitsmenil 2415 kg Verbl Diin

AMAZONE ZA-M Hytronic ]
: ‘.\'\.\ 2 0 0 kg/ ha ~ 2 0 0 ka/ ha //‘ ’ \ .
. . . @ S 1003 PN 100% ’
Anzeige der Teilbreite | e T s
in drei Schritten. -1 [ R o

@.TBR aus

Beschreibung der Menufelder:

L TBR an Die Teilbreitenschaltung links kann
in drei Schritten an bzw.
ausgeschaltet werden (siehe Kap.
6.4)

L TBR aus

R TBR an

Die Teilbreitenschaltung rechts
kann in drei Schritten an bzw.
ausgeschaltet werden (siehe Kap.
6.4)

R TBR aus

Anzeige der Teilbreite
in drei Schritten.

Fieldstar DB 560 11.01
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3.5 Menluiansicht Grenzstreuen fur
ZA-M Hydro / ZA-M ProfiS

Hydro

Zuriick in das
Arbeitsmeni

Anzeige Grenzstreuen

13:29:10 GRENZSTREUEN p

3013 Meter QP NEEEEY

[ LMAZONE ZA-HM Hytronic ]

\ 270 kqf&ﬂ 30 0xy/ha )

@ woens o7 e 1o0s S

pE—

[ e
F— N A

Beschreibung der Meniifelder:

LG an / aus

) Streuscheibendrehzahlreduzierung
Disc -10% in 10 % Schritten

Sollwert
wiederherstellen.

Disc 100%

Linksseitiges Grenzestreuen
an/ aus. an/ aus.

RG an / aus

Digsc +10%

Streuscheibendrehzahl

Fieldstar DB 560 11.01

Rechtsseitiges Grenzstreuen

Streuscheibendrehzahlerhéhung in
10 % Schritten




Inbetriebnahme

15

4. Inbetriebnahme
4.1 Anbau
Nach dem 1. Anbau des Dingerstreuers mit

Jobrechner und Fieldstar an den Schlepper und
Einschalten der Zindung erscheint im Fieldstar-
Display das Fenster zum eingeben des Geratemen(s

(Fig. 1)
Bestatigen mit Taste

Ja

Nun wird das ZA-M-Programm vom Jobcomputer
geladen

- Nachdem auf dem Display die Anzeige:

PROGRAMMIERUNG OK

erscheint, und wieder

einschalten.

die Zindung aus-

4.2 Konfiguration des Fieldstar

Die Konfiguration des Fieldstar mit dem eingesetzten
Streuertyp (ZA-M Standard, ZA-M Hydro, ZA-M
Standard Profis, ZA-M Hydro Profis ) wird werkseitig
eingestellt. Die Konfiguration des Fieldstar ist nur
dann erforderlich, wenn der Jobrechner ausgetauscht
wird.

Hauptmenii
AMAZONE ZA-M
Diagnose Streuerelektronik

Systemeinstellung

- Den Systemeinstellungs Code 3 eingeben und mit
OK bestatigen

- Den Streuertyp durch eventuell
Tastendruck auswahlen z.B.:

mehrmaligen

Streuer Typ ZA-M Hytronic

Ist

der

Weight mounted

Weight mounted

SYSTEMINFORMATION

“m Com. unin:

Terminal:
—I Basis HW. VEYS10M. ............ee.e. . 3520
l J Boot code SW. wversion................1

Geritemenus kdnnen
eingegeben werden.

Wunschen Sie, Geratemenis ®inzugeben

st enlog aus

e e GF

Fean DGF

Streuer mit einer

ausgerustet, dies mit der

Ja

Taste einstellen, oder

Nein

wenn keine Wiegezelle vorhanden.

Fig. 1

Wiegevorrichtung

Fieldstar DB 560 11.01




16 Inbetriebnahme
4.3 Einrichten der Traktor-

Streuerinstrumenten Anzeige
Auf dem Arbeitsdisplay sind 3 ( bzw. 2 fir ZA-M

Ludra Y\ Ealdar Ao aletis |!a Natan dac Trakl-r\ro nder /
1 iyulU ’ FOUGIUCT, UV Ao wadiot uvo 11 VI W ¥

und des Streuers anzeigen. (Fig.1/1 ).Die Belegung
der Felder ist frei wahibar.

Durchfuhrung:

- Durch Tastendruck auf eines der Felder offnet
sich das Menii NEUE ANZEIGE ( Fig. 3)

- Bei weiterem Tastendruck auf das Feld

Traktorinstrumente

kann zwischen 5 moglichen Anzeigen gewahit
werden.

Fahrgeschwindigkeit
ZW hinten

Stoppuhr

Weg, Trip

Flache Trip

AuBerdem befinden sich hinter dem Feld

Weiter

weiter Anzeigen

Radar
Geschwindigkeit Radar/Rad

Radschlupf

Bei Tastendruck auf das Feld

AMAZONE ZA-M

offnen sich drei mdgliche Anzeigenfelder

Verbleibende Strecke
Verbleibender Diinger

Geschwin.

1450 ARBEIT, DUNGERSTREUER ()

7.3 km/h ceschwin.

556 U/kMin . ETEEETEET

2150 xg Verbl Diin
{  AMAIONE ZA-M
‘ 518 518 ‘
\,“ 100t ; - ) 100 ‘/’
" cy: 1 [.\:w'_'.: 1 o
B A

kg - 10 % kg 100% kg +10 %
Feldkarte[EfEaitld I

n9:04:08 NEUE ANZEIGE % )

Traktorinstrumente

AMAZONE ZA-M

Kein Instrument

Fig. 3

Fieldstar DB 560 11.01
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4.31 Einrichten Arbeitsmenii Traktor.

Als Erweiterung zum Arbeitsmen( Dulngerstreuer
befindet sich hinter der Menitaste

Weiter

neun weitere, frei belegbare Traktor- und
Streuerinstrumentenanzeigen (Fig. 5). Die
Vorgehensweise ist wie unter Kap. 4.3 beschrieben.
Nachdem Einrichten der Anzeige kann mit
Tastendruck auf

Zuriick

wieder in die Normalansicht ARBEITSMENU
gewechselt werden.

i1:10:1: ARBEIT, DUNGERSTREUER ()

7.3 km/h Geschwin.
556 u/Min. B4R ERETIN

2150 kg Verbl Din

3 AMAZONE 7A-N

.. 518 518

t 100
N

;
[

kg L/B/R

Fig. 4

s ARBEIT, TRAKTOR P

0.0km/nh Geschwin.

0 U/Min . @AIREERLS

UsMin,

ZW hinten

\l\ Uljl',l ,'_‘I%W) ’1!‘7!! ‘1[‘]0 (JljJU El'lll'l o

Links O
beeehir o Streu Streu UPM
8.2xm/h Geschwin.

99:53:05H:M:5 ERIFIRNES

Ky

]

1
1000

.l\” - 0

Verbl Dun

T
S0

Fig. 5

Fieldstar DB 560 11.01
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pr

amarond

5. Einstellungen

Grundsétzliche Eingabe von Einstellwerten fur alle
Einstellungen:

- Eingabe des Zahlenwertes auf Zehnertastatur
( Fig. 6/1).

- Mit OK bestatigen.
- Die Taste C ( Clear ) léscht eine falsche Eingabe

- Mit Abbruch kann ohne Einstellungsveranderung
aus dem Meni gewechselt werden.

0738101

AMAZONE ZA-M {

Zaptwellensolldrehzahl eingeben

Solldrehzahl 1.

IDrehzahl: 7’540 l.

=

7 8 9 .
4 5 6 .
1 2 3 OK

D)
0 c Abbruch .

Fig. 6

Fieldstar DB 560 11.01
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5.1 Hydraulischer
Streuscheibenantrieb ( nur Hydro)

Im Menl Hydraulischer Streuscheibenantrieb sind
vor Beginn der Arbeit die Werte (Fig. 7/1,2,3)
einzugeben

Durchfiihrung:

Hauptmeni
AMAZONE ZA-M
Einstellung

Hydr. Streuscheibenantrieb

Grenzstreudrehzahl

- Die Werte fur die Grenzstreudrehzahl ( Fig. 7/1)
sind der Streutabelle des ZA-M iS zu entnehmen.

Mengenreduz. Grenzstr.

- Die prozentuale Reduzierung der Ausbringmenge
beim Grenzstreuen, (Fig. 7/2) betragt standard-
maBig 10%. Beim Randstreuen kann ohne
Mengenreduzierung gearbeitet werden.

Std. Scheibendrehzahl

- Die Streuscheibennenndrehzahl betragt
standardmanig 720 U/min ( Fig. 7/3). Fir einige
Diangersorten sind abweichende Werte der
Streutabelle zu entnehmen

5.2 Tastenbelegung Menge
Die TASTENBELEGUNG MENGE beschreibt die
prozentuale Anderung der Ausbringmenge fir +/-

Tasten im Arbeitsdisplay ( nur ganze Zahlen ) ( Fig.
4/2)).

Durchfiuihrung:

Haup tmeni

AMAZONE ZA-M
Einstellung

Tastenbelegung Menge

o519 HYDR. STREUSCHEIBEN ()

r
IGrenzstreudrehzahl 400)

Mémtgenreduz. Grenzstr. 10

StdT Scheibendrehzahl

Fig. 7

Fieldstar DB 560 11.01
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5.3 ZW Zapfwellensolldrehzahl ( nur Standard )

Beim Anwahlen dieses Menis, erscheint das
Eingabefenster, indem die Zapfweliensolldrehzahl ais
numerischer Wert eingetragen wird. Diese richtet sich
nach der Dingerbeschaffenheit und sind aus der
Streutabelle zu entnehmen. Die Standarddrehzahl
betragt 540 U/min.

Durchfiihrung:

Hauptmeni
AMAZONE ZA-M
Einstellung

ZW Zapfwellensolldrehzahl

Fieldstar DB 560 11.01
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54 Streu-Einstellungen eingeben
und Diinger-Kalibrierfaktor
ermitteln

Der Diinger-Kalibrierfaktor bestimmt das

Regelverhalten des Fieldstar und ist abhingig

e von dem FlieBverhalten des auszustreuenden
Dungers.

s von der eingegebenen Streumenge.
« von der eingegebenen Arbeitsbreite.
Das Diinger-FlieBverhalten wiederum ist abhangig

o von der Dunger-Lagerung, der Diinger-Lagerzeit
und klimatischen Faktoren.

e von den Arbeitsbedingungen.

\

Das Dinger-FlieBverhalten kann sich
schon bei kurzer Diinger-Lagerzeit
verandern.

Daher vor jedem Einsatz den Diinger-
Kalibrierfaktor des auszustreuenden
Diingers neu ermitteln.

ermitteln wenn Abweichungen zwischen
der theoretischen und der tatséchlichen
Streumenge auftreten.

w Den Dinger-Kalibrierfaktor immer neu

Ermittelt wird der Diinger-Kalibrierfaktor:

e im Stand - fur alle Streuer.

e automatisch auf einer Dunger-Kalibrierfahrt
wiahrend des Streuens — nur moglich fur Streuer
mit Wiegezelie.( s.Kap 5.4.4)

AMAZONE ZA-M ‘P

AMAZONE ZA-M

Ausbringmenge
Kalibr.faktor

Arbeitsbreite

300 kg/ha

.78

24 m

|Verbl.Dﬁnger

\_/

2128 kg

3

Fig. 8

Field

star DB 560 11.01
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AmAzan

5.4.1 Dinger-Kalibrierfaktor im Stand
ermitteln

- Eine ausreichende Diingermenge in den
Vorratsbehalter einfiilien.

- Die linke Streuscheibe abnehmen.

- Auffangbehalter unter die Auslauféffnung stellen
(Betriebsanleitung ZA-M beachten!).

Die Eingaben fur die gewiinschte Streumenge und
Arbeitsbreite  kontrollieren und  gegebenenfalls
korrigieren ( Fig. 8) 1

AMAZONE 2ZAM
Diingerstreuer Popup Menii

- Bei groBeren Modifikationen der Ausbringmenge
oder  Arbeitsbreite, springt die  Anzeige
automatisch ins Men( Kalibrierung ZA-M ( Fig. 9)

- Bei kleineren Modifikationen der Streumenge
kann durch Tastendruck

Kalibr. faktor

ins Men( Kalibrierung ZA-M gewechselt werden,
wenn eine Kalibrierung gewiinscht wird.

Fur ZA-M Standard

- Schiepper bei eingeschalteter Zapfwelle mit
Nenndrehzahl (540 U/min) laufen lassen und
linken Schieber &ffnen.

- Sobald der Schieber geéffnet ist, beginnt der
Kalibriervorgang.

- Die Schieberdffnungszeit wird auf dem Display
angezeigt ( Fig. 9/1)

- Den Schieber schlieBen, wenn der Eimer voll ist.

- Zapfwelle ausschalten

Fiir ZA-M Hydro

- In das Arbeitsmeni wechseln ( Fig. 10 )
Hauptmenii

Arbeit

- Streuscheiben anschalten ( 3 sec. halten )
Di an/aus

- In das Kalibriermeni wechsein

zuriick

wrens  KALIBRIERUNG ZA-M (D

- Zum Ealibraieren Zapfwelle auf Nenndrehzahl (5400 bringen
und Linken Hydraulikschieber offnen.

- Wenn der Megbehalter voll 137, Hydraulikschieber schlielen
und die autgetfangene bungernenge in kg e ingebern.

Kalibrierungszeit ...: --- 8

lArbeitsbreite 24 m

\_/

Ausbringmenge 300 kg/ha

Vorgesehene Geschw. 10 km/h

Kalibrierungsfaktor 1.00

Fig. 9

v7:00:50 ARBEIT , DUNGERSTREUER ()

10.%km/n Geschwin.

Streu PN

Links -
p,v.fl.v,_imwﬂ Streu UPM

i <na 400 500 a00 1n0a

[ AMAZONE ZA-M Hytronic

" 30 0kasba 300kgsma l

¥

drb

PRI o TTaa———
Einstell.: Beide

Fig. 10

Fieldstar DB 560 11.01
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- Schieber links 6ffnen

LS an/aus

- Sobald der Schieber gedffnet ist, beginnt der
Kalibriervorgang

- Die Schieberdffnungszeit wird auf dem Display
angezeigt ( Fig. 9/1)

- Den Schieber schiieBen, und die Streuscheiben
ausschalten, wenn der Eimer voll ist..

LS an/aus

Die Streuscheiben stellen sich automatisch aus

Fiir ZA-M Standard und Hydro

- Die Anzeige wechselt nach dem SchlieBen des
Schiebers.( Fig. 12.)

- Aufgetangene Dungermenge wiegen
(Eimergewicht berticksichtigen).

Die eingesetzte Waage muB
entsprechend genau wiegen. GroBere
Ungenauigkeiten kdnnen Abweichungen

in der tatsdchlich ausgebrachten
Streumenge hervorrufen.

Gewicht der Dingermenge auf dem Display
eingeben, ( Fig. 12.)

OK

- driicken und bestéatigen.

Fieldstar ermitteit den Diinger-Kalibrierfaktor.
Dieser gilt nur solange wie die spezifischen
Eigenschaften des Dingers (Dungersorte,
Beschaffenheit) nicht verandert werden

- Nach Beendigung der Kalibrierung die
Streuscheibe wieder montieren.

1337537 KALIBRIERUNG ZA-M Py

Zww Ealibrieren die Srreuscheiben im Arheir sment
eingchaleen, auf Nenndrehzahl bringen und 1ns
Falihr lerungameny wechse Lo,
~ Linken Hydraulikschieber imFalibrierungsweni 6Cfnen.
- Wenn der MeBbehalter voll ist, Hydraulikschieber
=zrhlielen und die autgetangene ungermengs in ko
“rngenen.,
1150

Kalibrierungszelit ...: ~--- g

IArbeitsbreite 30m )

Ausbringmenge 500 kg/ha
Vorgesehene Geschw. 10 km/h

Kalibrierungsfaktor 1.00

parenloy aus

Feine GPS-Position
Feon DGPS-flgnal

Fig. 11

o7rs KALIBRIERUNG ZA-M ()

w  Aufgefangener Dinger [er

Autgefangenen Dunger 1n ki e Lngeben

i Aufgef. Dung.: 35 lf

|Ar 7 8 ]

Abbruch

Fig. 12

Fieldstar DB 560 11.01
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5.4.2 Ausstreuen von sehr kleinen
Streumengen, z.B. Grindingersaaten

WL Streumengen unter 50 kg/ha wirken sich

y A aufgrund des kleinen Querschnittes der
Auslauféffnung ungiinstig auf das
FlieBverhalten des Streustoffes aus und
kénnen so zu Abweichungen der
Streumenge fuhren.

Beispiel Weidelgras (Fig 13)

Streumenge: 34 kg/ha

Arbeitsbreite: 12 m

Fahrgeschwindigkeit: 10 km/h

Aus Streutabelle: Schiebersteliung "27"

Zum Ausstreuen von Weidelgras bitte folgende
Kalibrierung in der angegeben Reihenfolge
vornehmen:

1. In der Streutabelle die Seite flir die
Streumengen-Einstellung von KAS 27 % N
gran. BASF aufschlagen. (Fig. 14)

2. Spalte 20 m Arbeitsbreite und 8 km/h aufsuchen.
In dieser Spalte fir die Schieberstellung "27"
(Schieberstellung 27" far Weidelgras-
Streumenge 34 kg/ha) die Streumenge "165"
[kg/ha] ablesen.

3. In das Kalibrierungsmen( wechsein:

AMAZONE ZAM
Diingerstreuer Popup Menil
Kalibr. faktor

4. Die Arbeitsbreite auf 12m (fir Weidelgras)
einstellen.

5. Die Streumenge auf 165 [kg/ha] einstellen.

6. Den Kalibrierungsvorgang wie unter Kap 5.4.1
beschrieben durchfihren.

Weidelgras

0,51 kgt

Fig. 13

KAS 27 % gran. BASF; Hydro; DSM; Kemira;

Agrolinz 1,06 kg/l
KAS 27 % N gran. o 3,36 mm SCHZ Lovosice CZ 1,04 kg/t
KAS 27 % N gepr. 2,76 mm NET IRL 1,03 kg/l
NP- und NPK-Sorten gran. BASF 1,13 kg/l
NPK 15-15-15 gran. o 3,656 mm Combilinz Agrolinz 1,11 kgl
NPK-1 12-19-19 gran. ¢ 2,81 mm

SCHZ Lovosice CZ 1,05 kg/l

E % X|Schiebersteliung

Fig. 14

Fieldstar DB 560 11.01
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5.4.3 Ausstreuen von Schneckenkorn

Schneckenkorn ist Aufgrund seiner

A geringen auszustreuenden Menge zum
Ausbringen mittels Fieldstar nicht
geeignet!

Zum Ausbringen von Schneckenkorn, sind wie unter
Kap.10 beschrieben, die Stellmotoren auszuhangen.
Die Streumenge kann laut Streutabelle manuell an
den Stellhebeln eingestellt werden.

Fieldstar DB 560 11.01
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Ansazonae]

5.4.4 Dinger-Kalibrierfaktor automatisch
liber die Wiegezelle ermitteln

Die Eingabe fiir die gewtinschte Ausbringmenge und

Diingerstreuer Popup Menii

- Bei groBeren Modifikationen der Ausbringmenge
oder  Arbeitsbreite, springt die Anzeige
automatisch ins Men( Kalibrierung ZA-M (Fig.
15.)

- Bei kleineren Modifikationen kann durch Driicken
der Taste

Kalibr. faktor

ins Menii Kalibrierung ZA-M ( Fig. 15) gewechselt
werden.

im Eingabefenster einen geschéatzten Wert
(z.B. 1), oder einen Erfahrungswert eingeben,
oder vorab eine Kalibrierung im Stand
durchfuhren. (Kap 5.4.1)

Uber das Hauptmend in das Menii Wiegezelle
wechseln ( Fig. 16)

AMAZONE ZA-M

Wiegezelle

(@D Der Schlepper mit dem Streuer muB
waagrecht stehen

@D Die Ermittlung des Diinger-
Kalibrierfaktors 1dB8t sich nur in
Ruhelage starten

- Nachdem die Taste
Autom. Abdrehen zuriicksetzen

gedriickt wurde, erscheint das Fenster zum
Starten des Kalibrievorganges,warten bis im
Menl STABIL aufblinkt. ( Fig. 17)

OK

Taste dricken

ni:ier KALIBRIERUNG ZA-M ()
Zum Kalibrieren Zapfwelle auf Nenndrehzahl (S540) bringen
und Linken Hydraulikschiebher oftnen,

- Wennder Melbehalter voll 12t, Hydraulikazchieber schlisben
and rie aufgefangene Dungernengs (n Ky & ingeben .
Kalibrierungszeit ...: ~—-—- 8

|7Arbeitsbreite 24 m )

Ausbringmenge 300 kg/ha

Vorgesehene Geschw. 10 km/h

Kalibrierungsfaktor 1.00

T

Fig. 15

ne:2sin7 WIEGEZELLE P

Wiegezelle kalibrieren

lAutom.Abdrehen zurucksetzen )

Berechnete Ausbring 0 kg
Gewogene Ausbringm: -3 kg
Auto. Abdrehen: Ein

Fig. 16

Fieldstar DB 560 11.01
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Fiir ZA-M Profis

In gewohnter Weise mit dem Streuen beginnen
und mindestens 200 kg Dinger ausstreuen

Die Zapfwelle mit Nenndrehzahl ( 540 U/min )
laufen lassen und Schieber 6ffnen

BS an/aus

Sobald der Schieber geodffnet ist, beginnt die
Kalibrierfahrt.

Nachdem 200kg ausgebracht sind, erscheint im
Wiegemenlu das Fenster AUTOM. ABDREHEN
(Fig. 18)

Schieber schlieBen

BS an/aus
OK dricken

Schlepper und Streuer missen auf einer
waagrechten Flache stehen, warten bis im Menu

STABIL erscheint, OK dricken

Der neue Kalibrierfaktor wird durch dricken der

OK Taste Ubernommen. Mit diesem
Wert wird nun weiter gestreut, bis sich die
spezifischen  Eigenschaften des  Dungers
(Diingersorte, Beschaffenheit) verédndern.

@> Die Werte fiir realistische Dinger-

Kalibrierfaktoren liegen zwischen 0.70
und 1.40.

@D Der Diinger-Kalibrierfaktor 14Bt sich

jederzeit  wahrend des Streuens
ermitteln

Zum Optimieren des Kalibrierfaktors kann eine
nochmalige Kalibrierfahrt wahrend des Ausstreuens
durchgefihrt werden.

P WIEGEZELLE i)

ﬁiegezelle kalibrieren )

Autom.Abdrehen zuricksetzen

STABIL

Autom.Abdrehen zuricksetzen

(

Auto. Abdrehen: Aus

Fig. 17

e WIEGEZELLE {)

Wiegezelle kalibrieren

|Autom. Abdrehen zuriucksetzen )

I STABIL |)

Automatisches Abdrehen

1.0 ---% 1.10 9. 5%)

(

Auto. Abdrehen: Ein

Iatenlog aua

e pppe GPE-Fo31t 100
Eein DRPA-Hgnat

Fig. 18

Fieldstar DB 560 11.01
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Anmazamd

Fir ZA-M Profis Hydro

- In gewohnter Weise mit dem Streuen beginnen

und mindestens 200 kg Diinger ausstreuen

- In das Arbeitsmenli wechseln, Streuscheiben
anschalten und Schieber 6ffnen 1

Arbeit
Di an/aus

Bs an/aus

- Sobald der Schieber gedffnet ist, beginnt der
Kalibriervorgang

- Mindestens 200 kg Dunger ausbringen. Kontrolle
siehe Anzeige Arbeitsmenu ( Fig. 19/1)

- Schlepper anhalten
- Schieber schliel3en, Streuscheiben aus

BS an/aus

in das Kalibriermen( wechseln

zuriick

- Beim dricken der Taste

Autom. Abdrehen

errechnet Fieldstar den neuen Kalibrierungsfaktor,
mit dem nun weiter gestreut wird, bis sich die
spezifischen  Eigenschaften des  Dingers
( Diingersorte, Beschaffenheit) verandern.

@3 Die Werte fiir realistische Diinger-
Kalibrierfaktoren liegen zwischen 0.70
und 1.40.

@ Der Diinger-Kalibrierfaktor 1at sich
jederzeit  wahrend des  Streuens
ermitteln

vrioois0 ARBEIT, DUNGERSTREUER ()

Links Stren IIPM
i —— | (LSRN

600 300 1000

i AMATONE ZA-M Hyrronic |

l " 300mm 300w

r_\:lg 640

Einstell.: Beide

Fig. 19

Fieldstar DB 560 11.01
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5.5 Einstellungen flir den
Diingerbehiilter. (nur fiir Streuer
ohne Wiegeeinrichtung )

Im Menii DUNGERBEHALTER kénnen die Werte fir
den Diingerfilistand, den nachgefiillten Dinger und
die  Dingeralarmgrenze in kg  eingegeben
werden.(Fig. 20)

AMAZONE ZA-M

Diingerbehidlter

Diingerfiillstand

Dungerfilistand in kg eingeben (Fig. 21).

Nachgefiillte Dlingermenge

- Beim Nachfillen des Streuers, hier die
nachgeflillte Menge in kg eingeben. {(wird zum
Diingerfiillstand addiert).

Diinger-Alarmgrenze
- Duanger-Alarmgrenze in kg eingeben.

- Beim Erreichen dieser Grenze ertdnt ein
akustisches Signal.

DUNGERBEHALTER

-

Dingerfillstand
Nachgefillter Dinger
Dinger-Alarmgrenze

Linker el. Schieber 6ffnen
Rechter el. Schieber 6ffnen

Beide el. Schieber 6ffnen

Zuruck

n
@
)
o

0%:31:06 DUNGERBEHALTER ()

@ Dingerfiullstand

Dungecfiallgrand Ln ki e lnoeben,

a

u

HEHI:

LA A Al A

1 Insgesamt: 838 ‘
E 7 8 9
E 4 5 6
1 2 3 OK
0 C Abbruch .
Fig. 21
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Aneazonc

6. Bedienung

Nach dem Einschalten der Zindung erscheint auf
dem Fieldstar Display das Popup Menii (Fig. 8).
Mittels Tastendruck auf die OK Taste, erscheint das
Transportmen(. Sobald Schlepper und Streuer in
Arbeitsposition, wird entweder direkt in das
Arbeitsmeni gewechselt,

Arbeit

oder Uber das Hauptmen( in das Streuermeni, wenn

neue Einstellungen oder eine Dungerkalibrierung

erforderlich sind. ( siehe Kap. 5 Einstellungen)
Hauptmenii

AMAZONE ZA-M

6.1 Arbeitsdaten
Vor Beginn der Arbeit kénnen die TRIPDATEN

(Flache, Ausgebrachte. Menge, Streuzeit) auf
Nullposition zuriickgestellt werden (Fig. 23 ).

AMAZONE ZA-M
Arbeitsdaten

Tripdaten

Léschen

Die MASCHINENDATEN sind die addierten Werte
(Flache, ausgebrachte Menge, Streuzeit) seit
Inbetriebnahme des Jobcomputers.

AMAZONE ZA-M

Arbeitsdaten

Maschinendaten Diingerstreuer

v TRANSPORT )

=2

.

IELDSTAR’

The science of agriculture.

. ey
920 = o8

km/h

Geschwin. K ]
Q 10

20 10 40 50 an

Fig. 22
e TRIPDATEN )
Flache .......: 0.00 ha
Ausgebr. Menge: 0 kg
Streuzeit ....: 0:00 Std

Fig. 23

Fieldstar DB 560 11.01
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6.2 Normalstreuen

Bei der Normalfahrt auf dem Feld konnen auf dem
Arbeitsdisplay die Streuereinstellungen kontrolliert
und bei Bedarf verandert werden.

Fir ZA-M und ZA-M Profis (Fig. 24)

Wahrend des Streuens ist der vorgewahlte
Streumengen-Soliwert fir beide Mengenschieber
gemeinsam oder fiir jeden Schieber einzeln
veranderbar. Die Einstellung wird auf dem Display
des Arbeitsmeniis angezeigt (Fig. 25/1 )

kg L/B/R -10% +10%

Der Standardwert ist mit Tastendruck auf

100%
wieder herzustelien

Fiir ZA-M Hydro und ZA-M Hydro Profis (Fig. 25)

Zusétzlich zu den Streumengeneinstellungen des ZA-
M, kénnen beim Hydro die Streuscheiben und die
SchlieBschieber (ber das Arbeitsmenii gesteuert
werden.

Um die Scheiben an bzw. aus zu schalten, diese
Taste

Di an /aus

(g Aus Sicherheitsgriinden ist die Taste 3
sec. zu halten .( Fig. 25/2 )

- Die Schlie3schieber sind mit Tastendruck auf
LS an / aus Linker Schieber

BS an / aus Beide Schieber

RS an / aus Rechter Schieber

zu 6ffnen, bzw. zu schlieBen

1ii0:: ARBEIT, DUNGERSTREUER ()

7.3 km/n Geschwin.
556 u/Min. @AIEERRAY

2150 kg Verbl Diun

I AMAZONE ZA-H

. 518 518

100 T 10
- .

1 0

B | [T o

e, €A

kg L/B/R
kg -10% [kg 100% kg + 10 %

Fig. 24
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Hetrer
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—— o
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6.3 Grenzstreuen ( nur Hydro )

Im Grenzstreumodus wird die Streuscheibendrehzahl

und Ausbringmenge auf vorher eingestellte Werte
reduziert ( siehe Kap 5 Einstellungen). Aus dem
ARBEITSMENU gelangt man durch Druck auf das
Symbo! Grenzstreuen (Fig. 26/1) in das Arbeitsmend 1
GRENZSTREUEN (Fig. 27).

- Mittels Tastendruck
LG an/aus RG an/aus

kann wahlweise rechtsseitig oder linksseitig die
Grenze abgestreut werden. (Fig. 27/1)

- Nach dem Grenzstreuen mittels Tastendruck
LG an/aus RG an/aus

Grenzstreufunktion ausschalten.

@D Aus dem Menu Grenzstreuen kann nur
in das Menu Keilstreuen gewechselt
werden, wenn zuvor das Arbeitsmenii
Normalstreuen angewdhlt wurde. (Fig.
22/2).

wrionzen ARBEIT, DUNGERSTREUER ()

10.9%km/n Geschwin.
Links, St reullPH R
el W Strecu UPM
[x] ano 400 [4al] g0 1000

| LMAZONE ZA-1 Hytrontic |

] 300w 300w A
[ﬁl B \ 10Qs - 7 - 1003 ' Ai v .

Einstell.: Beide

Fig. 26

R GRENZSTREUEN i ]

3013 Meter QLRI REEES

l; AMAZONE TA~M Hyrronue |
L 270kme 300k ’ :

a

_“@ N
A
m !lla Digc 100% [ Disc +10%

I

1005

Fig. 27

Fieldstar DB 560 11.01



. Wiegezelle tarieren

33

6.4 Keilstreuen ( nur Hydro )

Mit dem Fieldstar ist ein Keilstreuen durch das
Abschalten einzelner Teilbreiten maoglich. Dies
geschieht durch eine automatische Streumengen- 1
und Streuscheibendrehzahlreduzierung. Aus dem
ARBEITSMENU gefangt man durch Tastendruck auf

das Symbol Keilstreuen ( Fig. 28/1) in das
Arbeitsment KEILSTREUEN ( Fig. 29).

Mittels Tastendruck

L.TBR an R.TBR an

kénnen einzelne Teilbreiten zum Keilstreuen in drei
Schritten abgeschaltet werden.( Fig. 29/1)

Die Einstellung kann flir die linke und rechte Seite
getrennt erfolgen.( Fig. 29/1)

Das Ausschalten der Arbeitsbreitenreduzierung
erfolgt mittels Tastendruck auf

L.TBR aus R.TBR aus

Die Anzeige fur die Teilbreiten ist bei gedffneten
Schieber schwarz und wird beim Keilstreuen in 1/3
Schritten weif3.( Fig. 29/2)

wionisn ARBEIT, DUNGERSTREUER i)

10.9%kxm/n Geschwin.
Links Streu UPN .
e ———rn_ | RIS
" aon 400 600 a0 1000

[ AMAIONE ZA-M Hytronic

)
30 0kqg/na 30 0vaina ’
Soormos o7 e men [&ﬂﬁ .

&

ST 640 el
A
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Fig. 28
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7. Wiegezelle tarieren

Die Wiegezelle wird werkseitig tariert ausgeliefert.
Sollten jedoch  Abweichungen zwischen der
tatsachlichen und der angezeigten Streumenge, oder
des Behalterinhaltes auftreten, ist die Wiegezelle neu
Zu tarieren.

Nach dem Anbau von Sonderzubehdr,
ist die Wiegezelle zu tarieren.
Durchfihrung:
- Den Diingerbehélter vollstandig entleeren

- Schlepper und Streuer auf einer waagerechten
Flache abstellen.

- Tarieren der Wiegezelle durchfithren

Hauptmenii

AMAZONE ZA-~-M
Wiegezelle

Wiegezelle kalibrieren

- Warten bis im Ment STABIL aufblinkt, die

OK Taste dricken. ( Fig. 30)

- Eine genau abgewogene Diingermenge von min.
500 kg. einfullen.
- Warten bis im Menl STABIL aufblinkt und
OK

die Taste driicken.

- Das genaue Gewicht auf dem Display eingeben
und das OK Feld driicken. { Fig. 31)

Meriacoz WIEGEZELLE )

Autom.Abdrehen zuricksetzen

Wiegezelle kalibrieren

UNSTABIL
Wiegezelle kalibrieren

Bitre den Behalrer it
mindestens 500 ky Befullen
und OK Dricken!

(

Auto. Abdrehen: Aus

Fig. 30
D6: 2415 WIEGEZELLE )
Wiegezelle kalibrieren .
Bitte yenaues Gevicht eingeben
- »
Gewicht: 895 kg
7 8 9
]
| 4 5 6 e
Au
1 2 3 OK
@ 0 c Abbruch ::I
i !

Fig. 31
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8. Wartung und Reinigung

8.1 Elektrische Schieber-
Grundeinstellung

Der von den Schiebern freigegebene Querschnitt der
Durchlassoffnung ist werkseitig eingestelit. ( Fig. 32)

Wird  bei  gleicher  Schieberstellung  eine
ungleichmafige Entleerung der beiden
Trichterspitzen festgestellt, ist die
Schiebergrundeinstellung zu kontrollieren.

e Bei Betitigung des Schiebers nicht in

die DurchlaBéffnung greifen!
Quetschgefahr!
Die Schiebergrundeinsteliung erst mit

geschlossenem Stellschieber, dann mit vollstandig
gedffnetem Stellschieber jeweils fir die linke und
rechte Seite durchfiihren.

Fig. 32
Durchfuhrung: 9
Hauptmenii {A‘x
AMAZONE ZA-M
Einstellung L ‘

| A [ ‘1
El Schiebergrundeinstllg. p ] b !
[ . 7 ; \
El Schieber links einstell.
Ja ’
Al
Der Stelimotor zahit die impulse ( zB. 123 ) bis die JrE
Durchiaf36ffnung geschlossen sein soll (Fig. 33/A). | \EI[ DS
Die Lage des Stellschiebers optisch durch den ' Mo T L
Behaéiter kontrollieren und die Einstellung mit den + - ST
Tasten neu justieren bis Schieber und Offnung
Deckungsgleich sind ( die Offnung gerade vollstandig
vom Schieber abgedeckt ist.).
+ 10 -1
Fig. 33
+ 1 -10

- Mittels Tastendruck auf

Maximumposition einstellen

den Schieber vollstandig 6ffnen.
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36 Reinigung des Diingerstreuers

Der Stellmotor zahlt die Impulse ( z.B. 2850 ) bis die
Durchlasséffnung geoffnet sein soll
(Fig. 34/B ). Die Stellung im Behdlter kontrollieren
und die Einstellung mit den + - Tasten neu justieren
bis Schieber und Offnung Deckungsgieich sind ( die

Offnung gerade  vollstandig vom  Schieber
freigegeben wird. ).

+ 10 -1

+ 1 -10

Die gleiche Vorgehensweise gilt fir den rechten
Schieber.

8.2 Diagnose Streuerelektronik
Die erforderlichen Einstellungen sind werkseitig

vorgenommen und werden nur im Stérungsfall von
einem Servicetechniker gebraucht.

9. Reinigung des Diingerstreuers

Die SchlieBschieber hydraulisch 6ffnen (Fig. 35)
- Fur ZA-M Hydro

BS an/aus

- Die elektrischen Mengenschieber 6ffnen

Beide el. Schieber &ffnen

damit Wasser und Diingereste ablaufen kénnen

Fig. 34

071559017

DUNGERBEHALTER p

Dingerfillstand
Nachgefillter Dinger
Dinger-Alarmgrenze
Linker el. Schieber 6ffnen

Rechter el. Schieber 6ffnen

Beide el. Schieber 0¢ffnen

Arbeit

’ I

Fig. 35
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10. Stérung

Sollten Stérungen am Fieldstar oder den elektrischen

Stelimotoren aufireten, die sich nicht sofort beheben

lassen, kann dennoch weitergearbeitet werden.

- Die beiden Sicherungsclips (Fig. 36/1) mit
Sicherungszange ( Fig. 36/2) entfernen.

- Die beiden Gelenkbolzen (Fig. 37/1)
herausziehen.

- Den Stellmotor aus der Motorkonsole
herausnehmen.

Fig. 37

- Stelimotor (Fig. 38/1) anheben und die T
Schubstange (Fig. 38/2) aus der Steckverbindung B
des Dosierschiebers aushangen.

Fig. 38
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AMAazaNE

- AnschlieBend den Stelimotor mit ausgehénger
Schubstange wieder vorschiiftsméafBig in der
Motorkonsole befestigen.

Die ausgehidngt Schubstange (Fig. 39)
mit Hilfsmitteln gegen das
Einschwenken in den Arbeitsbereich des
Hydraulikzylinders sichern.

- Klemmvorrichtung  (Fig. 40/1) fur Dosier-
schieberhebel (Fig. 40/2) wie folgt einrichten:

- Fliigelmutter (Fig. 40/3) abschrauben.

- Bolzen herausnehmen und die Position der
beiden Unterlegscheiben (Fig. 40/4) von
hinten (Fig. 40/5) nach vorn (Fig. 40/6)
tauschen ( Fig. 41 ).

Fig. 39

Fig. 40

Fig. 41
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