Betriebsanleitung
Anbauspritzen

AMAZONE US

US 600 - US 800 - US 1000 - US 1200

MG 337 Vor Inbetriebnahme die

DB 229.2 (D) 11.2001 Betriebsanleitung und die

Printed in Germany Sicherheitshinweise lesen
und beachten!

(o) (a) (ew




Copyright © 2001 by AMAZONEN-WERKE
H. DREYER GmbH & Co. KG
D - 49202 Hasbergen-Gaste

Alle Rechte vorbehalten



Die Feldspritzen AMAZONE US entstammen der umfangreichen Produktpalette der AMAZONE-
Landmaschinen.

Die ausgereifte Technik in Verbindung mit der richtigen Bedienung erméglicht einen optimalen und
gerateschonenden Einsatz.

Daher bitten wir Sie, diese Bedienungsanleitung sorgfaltig durchzulesen und zu beachten, da Ersatzan-
spriiche bei Bedienungsfehlern abgelehnt werden missen.

Tragen Sie bitte hier die Maschinennummer lhrer Anbauspritze ein. Eingeschlagen ist die Nummer in
Fahrtrichtung gesehen vorn links auf dem Quadratrohr neben der Oberlenkerbefestigung.

Bei Nachbestellungen und Beanstandungen bitte Maschinentyp und Maschinennummer angeben.

Feldspritze AMAZONE US

Maschinen-Nr.:

Vor Inbetriebnahme die Bedienungsanleitung durchlesen und die Sicherheitshinweise beachten! Die
nachstehende Bedienungsanleitung gilt fiir alle Modellvarianten der US-Feldspritzen. Um lhnen aber
langes Lesen von Beschreibungen zu Ausstattungsvarianten zu ersparen, die Sie nicht fiir Ihre Spritze
ausgewahlt haben, missen Sie nur die zu lhrer Ausstattung gehoérigen Kapitel durchlesen. Dies gilt
insbesondere fiir die Kapitel Bedienungsarmaturen und Spritzgestange.
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1.1

1.2

Angaben uber das Gerat

Hersteller

AMAZONEN-WERKE, H. Dreyer GmbH & Co. KG, Postfach 51, D-49 202 Hasbergen-Gaste

Kombinationsiibersicht

' Kombinationsiibersicht fiir US

Grundgerat

US 605

US 805

US 1005

US 1205

Ist-Volumen (1)

680

980

1130

1310

Dreipunktanschluss

[+1

Spritzgestange, starr mit Han

dkurbelhohenverstellun

g

P-Gestange: handgeklappt

10 m-3

X

X

X

Hoéhenverstellung

Spritzgestange, inkl. Schwingungsausgleich und hyd

raulischer

Q-Gestidnge: handgeklappt
oder hydraulisch bis 15 m

12 m-3

12/12,5 m-5

15 m-5

Pumpenausriistung

115 I/min

140 I/min
160 I/min

180 I/min

210 I/min

XXX

XXX

X|X| >

Bedienungsarmaturen

handbedient B — 3

X[ XXX

X| XXX

X| XXX

handbedient B — 5

elektrisch fernbedient F - 5

x| >
x| >

x| >
x| >

x| >
x| X

- Anderungen vorbehalten -







2.0

21

2.2

2.3

24

Wichtige Informationen

Arbeitssicherheits-Symbol

c Verwendet wird dieses Symbol in dieser Betriebsanleitung bei allen

Arbeitssicherheits-Hinweisen, bei denen Gefahr fiir Leib und Leben von Personen
besteht. Beachten Sie diese Hinweise und verhalten Sie sich in diesen Fallen
besonders vorsichtig. Geben Sie alle Arbeitssicherheits-Hinweise auch an andere
Benutzer weiter. Neben den Hinweisen in dieser Bedienungsanleitung miissen
beriicksichtigt werden die allgemeingiiltigen Sicherheits- und Unfallver-
hitungsvorschriften.

Achtungs-Symbol
Dieses ACHTUNG! steht an den Stellenin dieser Bedienungsanleitung, die beson-
ders zubeachten sind, damit die Richtlinien, Vorschriften, Hinweise und der

richtige Ablauf der Arbeiten eingehalten, sowie eine Beschadigung des Gerates
verhindert wird.

Hinweis-Symbol

(g; Dieses HINWEIS! kennzeichnet maschinenspezifische Besonderheiten, die fiir

den ordnungsgemaRen Spritzbetrieb einzuhalten sind.

Warnbildzeichen und Hinweisschilder an der Maschine

Die Warnbildzeichen kennzeichnen sich an der Maschine befindliche Gefahrenstellen. Die Beachtung
dieser Warnbildzeichen dient der Sicherheit aller Personen, die mit der Maschine arbeiten. Die
Warnbildzeichen werden immer gemeinsam mit dem Arbeitssicherheits-Symbol verwendet.

Die Hinweisschilder kennzeichnen maschinenspezifische Besonderheiten, die fur die einwandfreie
Funktion der Maschine einzuhalten sind.

Alle Warnbildzeichen und Hinweisschilder genaustens befolgen!

Geben Sie alle Sicherheitsanweisungen auch an andere Benutzer weiter!

Warnbildzeichen und Hinweisschilderimmer sauber und in gutlesbarem Zustand halten! Beschadigte
oder fehlende Warnbildzeichen und Hinweisschilder beim Handler anfordern und an der dafir

vorgesehenen Stelle anbringen! (Bild-Nr.: = Bestell-Nr.:)

Fig.2.1,2.2 undFig. 2.3 zeigen die Befestigungsstellen der Warnbildzeichen und Hinweisschilder. Die
entsprechenden Erlauterungen finden Sie auf den folgenden Seiten.
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Bild-Nr.: MD 095

Erkléarung:

Vorlnbetriebnahme die Betriebsanleitung und Sicherheitshinweise lesen
und beachten!

Bild-Nr.: MD 078

Erklarung:

Niemals in den Quetschgefahrenbereich greifen, solange sich dort Teile
bewegen kénnen!

Bild-Nr.: MD 084

Erklarung:

Nicht im Schwenkbereich des Spritzgestanges aufhalten!
Personen aus dem Gefahrenbereich verweisen!

Bild-Nr.: MD 085
Erklarung:
Nicht in den Behalter steigen!

Bild-Nr.: MD 089
Erklarung:
Nicht im Bereich einer angehobenen, ungesicherten Last aufhalten!

Bild-Nr.: MD 094
Erklarung:
Ausreichenden Abstand zu elektrischen Hochspannungsleitungen halten!
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2.5

2.6

2.7

Ubernahme

Bei Empfang der Maschine ist zu prifen, ob Transportschaden aufgetreten sind oder Teile fehlen.
Nur sofortige Reklamationen beim Transportunternehmen fihren zum Schadenersatz.

Einsatzvorschriften (BestimmungsgemaRe Verwendung)

Vorgesehen sind die AMAZONE-Feldspritzen ausschlief3lich fir den landwirtschaftlichen Einsatz zur
Behandlung von Flachenkulturen.

Als nicht bestimmungsgemafR gilt jeder daruber hinausgehende Gebrauch. Fur hieraus resultierende
Schaden haftet der Hersteller nicht, das Risiko tragt allein der Hersteller.

Zur bestimmungsgemalien Verwendung gehdrt auch die Einhaltung der vom Hersteller vorgeschriebe-
nen Bedienungs- und Instandhaltungsbedingungen sowie die ausschlieRliche Verwendung von AMAZO-
NE-Original-Ersatzteilen.

Benutzt, gewartet und Instandgesetzt werden diirfen die Spritzen nur von solchen Personen, die damit
vertraut und Uber die Gefahren unterrichtet sind. Eigenmachtige Veranderungen an der Maschine
schlielen eine Haftung des Herstellers flir daraus resultierende Schaden aus.

Einzuhalten sind die einschlagigen Unfallverhiitungsvorschriften sowie die sonstigen allgemein aner-
kannten sicherheitstechnischen, arbeitsmedizinischen und stralenverkehrsrechtlichen regeln unter
Beachtung des Gesetzes zum Schutz der Kulturpflanzen sowie die auf den Maschinenaufklebern
aufgefiihrten Sicherheitsanweisungen.

Geben Sie alle Sicherheitsanweisungen auch an andere Benutzer weiter.

Achtung bei Verwendung bestimmter Pflanzenschutzmittel

Bekannt sind dem Hersteller zum Zeitpunkt der Herstellung des Gerates nur wenige von der BBA
zugelassene Pflanzenschutzmittel, die schadigende Einwirkungen auf die Werkstoffe der Feldspritze
haben kénnen. Wir weisen darauf hin, dass z.B. uns bekannte Pflanzenschutzmittel wie Lasso, Betanal
und Tramat, Stomp, lloxan, Mudecan, Elancolan und Teridox bei langerer Einwirkzeit (20 Stunden)
Schaden an den Pumpenmembranen, Schlduchen, Disenleitungen und Behélter verursachen. Die
aufgeflhrten Beispiele erheben keinen Anspruch auf Vollstandigkeit. Gewarnt wird insbesondere vor
unzulassigen Mischungen aus zwei oder mehr verschiedenen Pflanzenschutzmitteln. Nicht ausgebracht
werden durfen Stoffe, die zum Verkleben oder Erstarren neigen.

Empfohlen wird bei Einsatz solch aggressiver Pflanzenschutzmittel das unverziigliche Ausbringen nach
dem Ansetzen der Spritzbriihe und die anschlieende griindliche Reinigung mit Wasser. Als Ersatz flr
die Pumpen sind Vitonmembranen lieferbar, welche bestandig gegen I6sungsmittelhaltige Pflanzen-
schutzmittel sind. Ihre Lebensdauer wird jedoch durch den Einsatz bei niedrigen Temperaturen beein-
trachtigt (z.B. AHL bei Frostwetter).

Die fur die AMAZONE-Feldspritze verwendeten Werkstoffe und Bauteile sind flissigdiingerfest.
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3.0 Allgemeine Arbeitssicherheits- und Unfallverhutungsvorschriften

Q Grundregel:
Vor jeder Inbetriebnahme das Geréat und den Traktor auf Verkehrs- und Betriebs-

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

sicherheit liberprifen!

. Beachten Sie neben den Hinweisen dieser Betriebsanleitung die allgemein giiltigen Sicherheits-und

Unfallverhutungsvorschriften!

Die angebrachten Warn- und Hinweisschilder geben wichtige Hinweise fiir den gefahrlosen Betrieb.
Die Beachtung dient Ihrer Sicherheit!

Bei Benutzung o6ffentlicher Verkehrswege die jeweiligen Bestimmungen beachten!

Vor Arbeitsbeginn sich mit allen Einrichtungen und Betatigungselementen sowie mit deren Funktio-
nen vertraut machen. Wahrend des Arbeitseinsatzes ist es dazu zu spat!

Die Bekleidung des Benutzers soll eng anliegen. Locker getragene Kleidung vermeiden!

Zur Vermeidung von Brandgefahr Maschine sauberhalten!

. Vordem Anfahren und vor der Inbetriebnahme Nahbereich kontrollieren (Kinder)! Auf ausreichende

Sicht achten!

Das Mitfahren wahrend der Fahrt und der Transport auf dem Arbeitsgerat sind nicht gestattet!

. Gerate vorschriftsmaRig ankuppeln und nur an den vorgeschriebenen Vorrichtungen befestigen!

Beim An- und Abkuppeln von Geraten an oder von dem Schlepper ist besondere Vorsicht notig!
Beim An- und Abbauen die Stltzeinrichtungen in die jeweilige Stellung bringen (Standsicherheit)!
Gewichte immer vorschriftsmafig an den dafir vorgesehenen Befestigungspunkten anbringen!
Zulassige Achslasten, Gesamtgewichte und Transportabmessungen beachten!

Transportausristung, wie z. B. Beleuchtung, Warneinrichtungen und evtl. Schutzeinrichtungen
Uberprifen und anbauen!

Ausloseseile flir Schnellkupplungen miissen lose hangen und diirfen in der Tieflage nicht selbst
ausldsen!

Wahrend der Fahrt den Fahrerstand niemals verlassen!

Fahrverhalten, Lenk- und Bremsfahigkeit werden durch angebaute oder angehangte Gerate und
Balastgewichte beeinfluf3t. Daher auf ausreichende Lenk- und Bremsfahigkeit achten!

Beim Anheben eines Dreipunktgerates wird die Vorderachse des Schleppers je nach GréRe
unterschiedlich entlastet. Auf die Einhaltung der erforderlichen Vorderachslast ist zu achten (20 %
des Schlepperleergewichtes)!

Bei Kurvenfahrt die weite Ausladung und/oder die Schwungmasse des Gerates berlcksichtigen!

Gerate nur in Betrieb nehmen, wenn alle Schutzvorrichtungen angebracht und in Schutzstellung
sind!

Der Aufenthalt im Arbeitsbereich ist verboten!
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22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.

29.

Nicht im Dreh- und Schwenkbereich des Gerates aufhalten!

Hydraulische Klapprahmen dirfen nur betatigt werden, wenn sich keine Personen im Schwenk-
bereich aufhalten!

An fremdkraftbetatigten Teilen (z.B. hydraulisch) befinden sich Quetsch- und Scherstellen!

Vordem Verlassen des Traktors Gerataufdem Boden absetzen, Motor abstellen und Ziindschlissel
abziehen!

Zwischen Traktor und Gerat darf sich niemand aufhalten, ohne dal} das Fahrzeug gegen Weiter-
rollen durch die Feststelloremse und/oder durch Unterlegkeile gesichert ist!

Spritzgestange in Transportstellung verriegeln!
Beim Befiillen des Behalters Nennvolumen nicht Gberschreiten!

Trittflachen nur beim Befiillen nutzen. Wahrend des Betriebes ist das Mitfahren verboten!

3.1 Bedienungseinrichtungen

1.

2.

3.

Bremswirkung vor Antritt einer Fahrt prifen!
Vor Bergabfahrt in einen niedrigen Gang schalten!

Bei allen Funktionsstérungen an der Bremsanlage Traktor sofort anhalten. Stérungen umgehend
beseitigen lassen!

3.2 Anbaugerate/ Anhanger

1.

10.

11.

Vordem Anhangen von Geraten an die Dreipunktaufhadngung Systemhebel in die Stellung bringen,
bei der unbeabsichtigtes Heben oder Senken ausgeschlossen ist!

. Beim Dreipunktanbau mussen die Anbaukategorien beim Schlepper und Gerat unbedingt Gberein-

stimmen oder abgestimmt werden!

Beim An- und Abkuppeln von Geraten an den Traktor besteht Verletzungsgefahr!

. Anhanger gegen Wegrollen sichern (Feststellboremse, Unterlegkeile)!

Im Bereich des Dreipunktgestanges besteht Verletzungsgefahr durch Quetsch- und Scherstellen!

. Zwischen Traktor und Gerat darf sich niemand aufhalten, ohne dal} das Fahrzeug gegen Wegrollen

durch Unterlegkeile gesichert ist!

Gerate und Anhanger nur an den vorgesehenen Vorrichtungen befestigen!

Max. zuldssige Stutzlast von Anhangerkupplung, Zugpendel oder Hitch beachten!

Bei Deichselanhdngung ist auf geniigend Beweglichkeit am Anhangepunkt zu achten!

Anhanger vorschriftsmafig anhangen. Funktion des Anhangerbremssystems kontrollieren. Her-
steller-Vorschriften beachten!

Beiallen Fahrten mit Anhangern muf3 Einzelradbremsung ausgeschlossen sein (Pedale verriegeln)!
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12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

Alle Einrichtungen vor StralRenfahrt in Transportstellung bringen!

Bei Kurvenfahrten mit angehangten oder aufgesattelten Geraten aulerdem die weite Ausladung
und die Schwungmasse des Gerates beachten!

Bei Transportfahrt schwenkbare Bauteile mit den daflir vorgesehenen Sicherungen gegen gefahr-
bringende Lageveranderungen sichern!

Bei der Betatigung von Stitzeinrichtungen Gefahr durch Quetsch- und Scherstellen!

Die Verstellung der Zugdeichselhdhe bei Zugdeichseln mit Stitzlast ist von einer geeigneten
Fachwerkstatt durchzufiihren!

Bei einachsigen Anhangern auf Entlastung der Traktor-Vorderachse und Beeintrachtigung der
Lenkfahigkeit durch Stitzlast achten!

Anbaugerat/ Anhanger standsicher abstellen!

Instandsetzungs-, Wartungs- und Reinigungsarbeiten und die Beseitigung von Funktionsstérungen
grundsatzlich nur bei abgezogenem Ziindschliissel durchfiihren!

Schutzeinrichtungen angebracht lassen und immer in Schutzstellung bringen!

3.3 Zapfwellenbetrieb

1.

10.

11.

12.

Es dirfen nur die vom Hersteller vorgeschriebenen, mit vorschriftsmaligen Schutzvorrichtungen
ausgestatteten Gelenkwellen verwendet werden!

Schutzrohrund Schutztrichter der Gelenkwelle sowie Zapfwellenschutz - auch gerateseitig - miissen
angebracht sein und sich in einem ordnungsgemafien Zustand befinden!

Bei Gelenkwellen auf die vorgeschriebenen Rohriberdeckungen in Transport- und Arbeitsstellung
achten!  (Bedienungsanleitung des Gelenkwellenherstellers beachten!)

. An- und Abbau der Gelenkwelle nur bei ausgeschalteter Zapfwelle, abgeschaltetem Motor und

abgezogenem Ziindschlissel!

Immer auf die richtige Montage und Sicherung der Gelenkwelle achten!

. Gelenkwellenschutz durch Einhdngen von Ketten gegen Mitlaufen sichern!

Vor Einschalten der Zapfwelle sicherstellen, da gewahlte Zapfwellendrehzahl des Traktors mit der
zulassigen Drehzahl des Gerates Ubereinstimmt!

Bei Verwendung der wegabhangigen Zapfwelle beachten, daf die Drehzahl fahrgeschwindigkeits-
abhangig ist und die Drehrichtung sich bei Riickwartsfahrt umkehrt!

Vor Einschalten der Zapfwelle darauf achten, daf sich niemand im Gefahrenbereich des Gerates
befindet!

Zapfwelle nie bei abgeschaltetem Motor einschalten!

Bei Arbeiten mit der Zapfwelle darf sich niemand im Bereich der drehenden Zapf- oder Gelenkwelle
aufhalten!

Zapfwelle immer abschalten, wenn zu gro3e Abwinkelungen auftreten und sie nicht benétigt wird!
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3.4

13.

14.

15.

16.

17.

18.

Achtung! Nach dem Abschalten der Zapfwelle Gefahr durch nachlaufende Schwungmasse!
Wahrend dieser Zeit nicht zu nahe an das Gerat herantreten! Erstwenn es ganz stillsteht, darf daran
gearbeitet werden!

Reinigen, Schmieren oder Einstellen des zapfwellengetriebenen Gerates oder der Gelenkwelle nur
bei abgeschalteter Zapfwelle, abgeschaltetem Motor und abgezogenem Ziindschlissel!

Abgekoppelte Gelenkwelle auf der vorgesehenen Halterung ablegen!
Bei Kurvenfahrt zulassige Abwinklung und Schiebeweg beachten!
Nach Abbau der Gelenkwelle Schutzhiille auf Zapfwellenstummel aufstecken!

Schaden sofort beseitigen, bevor mit dem Gerat gearbeitet wird!

Hydraulikanlage

1.

2.

Hydraulikanlage steht unter hohem Druck!

Beim Anschlief3en von Hydraulikzylindern und -motoren ist auf vorgeschriebenen Anschluf’ der
Hydraulikschldauche zu achten!

Beim Anschlu® der Hydraulikschlauche an die Traktor-Hydraulik ist darauf zu achten, dal} die
Hydraulik sowohl traktor- als auch gerateseitig drucklos ist!

. Beihydraulischen Funktionsverbindungen zwischen Traktor und Gerat sollten Kupplungmuffen und

-stecker gekennzeichnet werden, damit Fehlbedienungen ausgeschlossen werden! Bei Vertau-
schen der Anschlisse umgekehrte Funktion, z. B. Heben statt Senken. Unfallgefahr!

Hydraulikschlauchleitungen regelmafig kontrollieren und bei Beschadigungen und Alterung austau-
schen! Die Austauschschlauchleitungen miissen den technischen Anforderungen des Geratehers-
tellers entsprechen!

Bei der Suche nach Leckstellen wegen Verletzungsgefahr geeignete Hilfsmittel verwenden!

Unter hohem Druck austretende Flissigkeiten (Hydraulikdl) konnen die Haut durchdringen und
schwere Verletzungen verursachen! Bei Verletzungen sofort einen Arzt aufsuchen! Infektionsge-
fahr!

Vor Arbeiten an der Hydraulikanlage Gerate absetzen, Anlage drucklos machen und Motor
abstellen!

Die Verwendungsdauer der Schlauchleitungen sollte sechs Jahre, einschlielich einer eventuellen
Lagerzeit von hdchstens zwei Jahren, nicht Gberschreiten. Auch bei sachgemafier Lagerung und
zulassiger Beanspruchung unterliegen Schlduche und Schlauchverbindungen einer nattirlichen
Alterung, dadurchistihre Lagerzeit und Verwendungsdauer begrenzt. Abweichend hiervon kann die
Verwendungsdauer entsprechend den Erfahrungswerten, insbesondere unter Berlcksichtigung
des Gefahrdungspotentials, festgelegt werden. Fiir Schlduche und Schlauchleitungen aus Thermo-
plasten kdnnen andere Richtwerte maf3gebend sein.
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3.5

3.6

3.7

Elektrische Anlage

1.

2.

Bei Arbeiten an der elektrischen Anlage grundsatzlich Batterie (Minuspol) abklemmen!

Nur vorgeschriebene Sicherungen verwenden. Bei Verwendung zu starker Sicherungen wird die
elektrische Anlage zerstort - Brandgefahr!

Auf richtiges Anschlief3en achten - Zuerst Pluspol und dann den Minuspol! - Beim Abklemmen
umgekehrte Reihenfolge!

Pluspolimmer mitvorgesehener Abdeckung versehen. Bei Masseschlul’ besteht Explosionsgefahr!

Funkenbildung und offene Flammen in der Nahe der Batterie vermeiden!

Allgemeine Sicherheits-und Unfallverhiitungsvorschriften bei Wartung, Instand-
setzung und Pflege

1.

Wartungs-, Instandsetzungs- und Reinigungsarbeiten, sowie die Beseitigung von Funktionsstérun-
gen grundsatzlich nur bei ausgeschaltetem Antrieb und stillstehendem Motor vornehmen! Ziind-
schlussel abziehen!

Muttern und Schrauben regelmafig auf festen Sitz prifen und gegebenenfalls nachziehen!

Bei Ausflihrung von elektrischen Schweilarbeiten an Traktor und angebauten Geraten, Kabel an
Generator und Batterie des Schleppers abklemmen!

Ersatzteile miissen mindestens den vom Geratehersteller festgelegten technischen Anforderungen
entsprechen! Dies ist z. B. durch die Verwendung von Orginal-AMAZONE-Ersatzteilen gegeben!

Pflanzenschutzgerate fur Flachenkulturen

. Die Empfehlungen der Pflanzenschutzmittel-Hersteller beachten!

Schutzkleidung!

Warnhinweise!

Dosier-, Anwendungs- und Reinigungsvorschriften!
Hinweise aus dem Pflanzenschutzgesetz beachten!

Unter Druck stehende Leitungen nicht 6ffnen!

. Als Ersatzschlauche diirfen nur Schlauche fiir einen Betriebsdruck von 10 bar (Hydraulikschlauche

290 bar) verwendet werden, die den chemischen, mechanischen und thermischen Beanspruchun-
gen standhalten. Bei der Montage sind grundséatulich Schlauchklemmen aus V2A zu verwenden
(Vorschriften fir die Kennzeichnung und das Einbinden von Schlduchen, siehe “Richtlinien flr
Flissigkeitsstrahler!)!

Reparaturarbeitenim Spritzbriihebehalter durfen nur nach griindlicher Reinigung und mit Atemschutz-
maske erfolgen. Aus Sicherheitsgriinden mul} eine zweite Person die Arbeiten von aul3erhalb des
Behalters Gberwachen!
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6. Beider Reparatur von Spritzen, die zur Flissigdingung mit Ammonitrat-Harnstoff-Losung benutzt
wurden, folgendes beachten:

Ruckstande von Ammonitrat-Harnstoff-Lésungen kénnen durch Verdunstung des Wassers auf
oderinden Geraten Salz bilden. Hierdurch entsteht reines Ammonitrat und Harnstoff. In reiner Form
ist Ammonitrat in Verbindung mit organische Stoffen, z. B. Harnstoff explosiv, wenn bei Reparatur-
arbeiten (z. B. Schweillen, Schleifen, Feilen) die kritischen Temperaturen erreicht werden. Das Salz
der Ammonitrat-Harnstoff-Lésung ist wasserloslich, d. h. durch griindliches Abwaschen des
Gerates bzw. der zur Reparatur kommenden Teile mit Wasser wird diese Gefahr beseitigt. Nehmen
Sie daher vor einer Reparatur eine griindliche Reinigung des Gerates mit Wasser vor!

N

Beim Befiillen des Behélters Nennvolumen nicht tGberschreiten.

Beim Umgang mit Spritzmitteln korrekte Schutzkleidung, wie z. B. Handschuhe,
Anzug, Schutzbrille usw., tragen.

Bei Kabinenschleppern mit Beliiftungsgeblasen Filter fiir Frischluftzufuhr durch
Aktivkohlefilter ersetzen.

Angaben zur Vertraglichkeit von Spritzmitteln und Werkstoffen des Gerates
beachten!

Keine Stoffe ausspritzen, die zum Verkleben oder Erstarren neigen.

Pflanzenschutzgerate diirfen zum Schutz von Mensch, Tier und Umwelt nicht aus
offenen Gewassern gefiillt werden!

Aus der Wasserleitung diirfen Pflanzenschutzgerate nur im freien Fall befiillt
werden.

EEEE & &
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Feldspritzen AMAZONE US

Die Feldspritzen AMAZONE US setzen sich zusammen aus den Baugruppen Grundgerat, Bedienungs-
armatur, Pumpenausristung und Spritzgesténge.

Arbeitsweise der Feldspritze (allgemein)

Angesaugt wird die Spritzbrihe aus dem Behalter (Fig. 4.1/ 1) von der Pumpe (Fig. 4.1/ 2) lber den
Filterhahn (Fig. 4.1/ 3) und gelangt Gber die Druckleitung (Fig. 4.1/ 4) zur Dosierautomatik (Fig. 4.1/ 5).
Uber die Dosierautomatik erfolgt die Aufteilung des Pumpenférderstromes (abhangig von Pumpenan-
triebsdrehzahl)immer im gleichen, eingestellten Verhaltnis (abhangig von eingestelltem Spritzdruck und
gewabhlter Rihrstufe) zum Spritzgestange (Fig. 4.1/ 6), Ricklauf (Fig. 4.1/ 7) und evtl. zum Rihrwerk
(Fig. 4.1/ 8). Erreicht wird hierdurch eine fahrgeschwindigkeitsabhangige Dosierung innerhalb
eines Schlepperganges.

Eingestellt wird der Flussigkeitsaufwand (I/ha) tber den Spritzdruck.Verdreht wird hierzu der Sterngriff
(Fig. 4.1/ 9) der Dosierautomatik entweder von Hand (Bedienungsarmatur “B/BS" ) oder Uber den
elektrisch fernbedienbaren Elektromotor (Fig. 4.1/ 10) (Bedienungsarmaturen “D/F”). Angesteuert wird
der Elektromotor Uber den tTaster (Fig. 4.1/ 11) des Schaltkastens (Fig. 4.1/ 12). Angezeigt wird der
eingestellte Spritzdruck Uber das flissigdingerfeste Manometer (Fig. 4.1/ 13).

Einin der Dosierautomatik integriertes Uberdruckventil schiitzt die Bedienungsarmatur vor unzuléssigen
Belastungen.

Die Ein- und Ausschaltung des Spritzgestanges erfolgt Gber die zentrale Spritzgestangeein- und -aus-
schaltung (Fig. 4.1/14). Der beim Abschalten im Spritzgestdnge verbleibende Restdruck der Spritz-
fliissigkeit wird abgebaut liber den Teilbreitenriicklauf (Fig. 4.1/ 15). Uber den Teilbreitenriicklauf wird die
Spritzflissigkeit dann direkt zurlick geleitet in den Behalter. Hierdurch ergibt sich ein nachtropffreies
Abschalten der Disen (Fig. 4.1/16) in Verbindung mit den Membranventlen (siehe Kap. 11.0) in den
Dusen.

Durch Betatigung der Gleichdruck-Teilbreitenventile (Fig. 4.1/17) (bei Bedienungsarmatur "B/BS"direkt
ander Gleichdruckarmatur (Fig. 4.1/ 18) bzw. bei den elektrisch fernbedienten Bedienungsarmaturen am
Schaltkasten (Fig. 4.1/ 19)) erfolgt das Ab- und Zuschalten einzelner Spritzgestange-Teilbreiten. Jedem
Gleichdruck-Teilbreitenventilist eine Gleichdruckeinrichtung zugeordnet. Diese Gleichdruckeinrichtungen
ermoglichen ein Abschalten einzelner Teilbreiten, ohne daf3 sich der Spritzdruck bzw. die Ausbringmenge
fur die anderen, nicht abgeschalteten Teilbreiten erhoht.

Das hydraulische Intensiv-Rihrwerk (Fig. 4.1/ 9) sorgt fiir eine einheitliche Konzentration der Spritzbriihe
im Spritzbrihebehalter. Die Rihrleistung ist einstellbar iber den Stufenhahn (Fig. 4.1/ 20) (hierzu siehe
Kap. 7.2).

Das Druckfilter (Fig. 4.1/ 21) der Bedienungsarmatur Ubernimmt die Filtrierung der dem Spritzgestange
zugefuhrten Spritzbrihe (hierzu siehe Kap. 7.4).
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Fig. 5.1
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5.2

5.3

An- und Abkuppeln der Feldspritze

Ankuppeln der Feldspritze

- Anbauen der Spritze an die hintere Dreipunkthydraulik des Schleppers (hierbei Kap. 3.1 beachten).
Aufgesteckt werden die Unterlenker des Schleppers auf die Unterlenkerbolzen (Kat. | oder Il bei
US 405 und US 605 bzw. Kat. Il bei US 805 und 1005).

- Oberlenker mit Einsteckbolzen (Kat. | oder Il bei US 405 und US 605 bzw. Kat. Il bei US 805 und
US 1005) abstecken und sichern. Die Oberlenkerlange so einstellen, dall der Gestangetrager im
angehobenen Zustand senkrecht steht. Nur bei dieser Einstellung ist der Behalterfiillstand korrekt
ablesbar.

Ausgeriistet sein miissen die Unterlenker der Schlepperdreipunkthydraulik mit

w Stabilisierungsstreben oder Ketten. Nur noch wenig Spiel haben diirfen die

Unterlenker des Schleppers in angehobener Stellung, um ein Hin- und Her-
schlagen der Feldspritze zu verhindern.

- Einschieben und arretieren der beiden Abstellstitzen (Fig. 5.1/ 1).

Abkuppeln und Abstellen der Feldspritze
- Herausziehen und arretieren der beiden Abstellstutzen (Fig. 5.1/ 1).

A Kippgefahr besteht, wenn die beiden Abstellstiitzen vor dem Abstellen der Feld-
spritze nicht herausgezogen und arretiert werden.

- Abstellen und abkuppeln der Feldspritze.

Gelenkwelle

% Verwenden Sie nur die mitgelieferte Gelenkwelle vom Typ Walterscheid WWE
22380.

- Reinigen und fetten des Zapfwellenstummels.

- Aufstecken der Gelenkwellenhalften auf den Zapfwellenanschlu® des Schleppers und dem Zapf-
wellen-stummel der Pumpe in vorgeschriebener Einbaurichtung. Bei Erstmontage Anpassung von
Gelenkwelle vornehmen (hierzu siehe Kap. 5.3.1).

Max. zuldssige Zapfwellendrehzahl von 540 U/min einhalten!

Zur Vermeidung von Beschadigungen Zapfwelle nur bei niedriger Schleppper-
motordrehzahl langsam einkuppeln!

Nur mit vollstindig geschiitztem Antrieb arbeiten! Gelenkwelle mit kompletten
Gelenkwellen-und Erganzungsschutz an Schlepper und Gerit. Schutzvorrichtun-
gen sofort ersetzen, sobald sie beschadigt sind.

Auch die an der Gelenkwelle befestigten Montage- und Wartungshinweise des
Gelenkwellenherstellers beachten!

Gelenkwellenschutz durch Einhdngen von Ketten gegen Mitlaufen sichern!

>P D b=
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min. 40 % von LO

Fig. 5.2

Fig. 5.3
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5.4

Erstmontage und Anpassung der Gelenkwelle

Aufstecken der Gelenkwellenhalften auf den Zapfwellenanschlul? des Schleppers und den Zapfwellen-
stummel der Pumpe in vorgeschriebener Einbaurichtung.

Verwenden Sie nur die mitgelieferte Gelenkwelle vom Typ Walterscheid WWE 2280.

Anpassen der Gelenkwelle an den Schlepper beim ersten Ankuppeln entsprechend Fig. 5.2. Anpassung
giltnurfirdiesen einen Schleppertyp, Gelenkwellenanpassung beim Schleppertypwechsel wiederholen.

1. Durch Nebeneinanderhalten beider Gelenkwellenrohre prifen, ob die Schiebeprofiliberdeckung der
Gelenkwellenrohre in jeder Stellung der Feldspritze hinter dem Schlepper von mind. 40 % von LO
(LO = Lange im eingeschobenen Zustand) gewahrleistet ist.

2. In zusammengeschobener Stellung dirfen die Gelenkwellenrohre nicht gegen die Gabeln der
Kreuzgelenke stofl3en. Sicherheitsabstand von mind. 10 mm einhalten.

w Sind angegebene MaRe nicht zu erreichen, Pumpe (Fig. 5.3/ 1) und Gelenkwellen-
schutz (Fig. 5.3/ 2) entsprechend auf Konsole (Fig. 5.3/ 3) verschieben.

3. Zur Langenanpassung Gelenkwellenhélfte in kirzester Betriebsstellung nebeneinanderhalten und
anzeichnen.

4. Innen- und AuRRenschutzrohr gleichmaRig kirzen.

5. Inneres und auleres Schiebeprofil um gleiche Lange wie Schutzrohr kiirzen.
6. Trennkanten abrunden und Spane sorgfaltig entfernen.

7. Schiebeprofile einfetten und ineinanderschieben.

8. Halteketten so einhdngen, dal ein ausreichender Schwenkbereich der Gelenkwelle in allen Betriebs-
stellungen gewahrleistet ist.

9. Nur mit vollstandig geschitztem Antrieb arbeiten:
Gelenkwelle mit komplettem Gelenkwellen- und Ergédnzungsschutz an Schlepper und Gerat.

w Zapfwelle nur bei niedriger Schleppermotordrehzahl langsam einkuppeln.

Verstellbare Armaturhalterung

Individuell einstellbar ist die Lage der Bedienungsarmatur nach Schleppertyp und Reichweite der
Bedienungsperson Uber die verstellbare Armaturhalterung (Fig. 5.3/ 4). Hierzu den Armaturenhalter
(Fig. 5.3/5)an der Oberlenkerlasche (Fig. 5.3/ 6) im Langloch (Fig. 5.3/ 7) entsprechend verschwenken.
Die senkrechte Ausrichtung der Armatur (Bezugsebene ist das Manometer (Fig.5.3/ 8)) am Regeltrager
(Fig. 5.3/ 9) erfolgt Uber das Langloch (Fig. 5.3/ 10).

Anschraubbar ist der Armaturenhalter je nach Bedarf wahlweise an der rechten oder linken Oberlenker-
lasche (Fig.5.3/6). Dartber hinausist die Bedienungsarmatur auch durch Veranderung des Befestigungs-
punktes (Fig. 5.3 /11) am Regeltrager versetzbar.
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5.5

5.6

5.7

5.71

5.7.2

5.8

Beleuchtungsanlage

Nach AnschlieRen der elektrischen Beleuchtungseinrichtung Funktion tUberprifen.

Hydraulische Hohenverstellung

- AnschlieRen des Hydraulikanschlusses an ein einfachwirkendes Steuergerat des Schleppers.
Blockhahn schlieBen, bevor Stecker von hydraulischer H6henverstellung mit
Hydrauliksteckdose von Schlepper ge- und entkoppelt wird.

Hydraulische Gestangeklappung

Vollhydraulische Gestangebetatigung "I" (einseitige Einklappung in Fahrtrichtung links
moglich)

- Hydraulikanschlisse an ein doppeltwirkendes Steuergerat von Schlepper anschlielen.

Vollhydraulische Gestdangebetatigung "lI" (einseitige Einklappung in Fahrtrichtung
links und rechts moglich)

- Hydraulikanschllisse an zwei doppeltwirkende Steuergerate von Schlepper anschlielen.

Schaltkasten
- Befestigen des Schaltkastens auf dem Schlepper (bei Erstmontage siehe auch Kap. 8.4.1).

Ein-/Ausschalter fiir Stromversorgung des Schaltkastens in Position "0" (AUS)
beim Zusammenfiigen der Steckverbindungen.

- Verbinden des Stromversorgungskabels mit der Steckdose des BatterieanschlulRkabels.

- Anschliel®en des Geratesteckers an die Steckdose der Bedienungsarmatur.

- AnschlieRen des Manometers mittels Schnellkupplung an den Druckanschluf® der Bedienungs-
armatur (nur SKS 5).
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6.1

6.1.1

Inbetriebnahme

%
%

¥4

Vor dem Ersteinsatz Gleichdruckarmatur einstellen (hierzu siehe Kap. 6.1.3).

Grundvoraussetzung fiir eine sachgerechte Ausbringung von Pflanzenschutz-
mitteln ist die ordnungsgemaBe Funktion der Feldspritze. Lassen Sie daher die
Spritze regelméafig auf dem Priifstand testen und eventuell auftretende Méangel
sofort beheben.

Eine stérungsfreie Arbeit der Feldspritze wird nur durch einwandfreie Filtrierung
der Spritzbriihe gewéhrleistet. Daher alle vorgesehenen Filter benutzen und ihre
Funktion durch regelmaBige Wartung sicherstellen (hierzu siehe Kap. 7.5).

Ansetzen und Ausbringen der Spritzbriihe

Beachten Sie neben den hier aufgeflhrten,allgemein gultigen Hinweisen auch die in den Gebrauchsan-
weisungen der Pflanzenschutzmittel beschriebenen, produktspezifischen Vorgehensweisen.

Entnehmen Sie die vorgeschriebenen Wasser- und Praparat-Aufwandmengen der Gebrauchsanleitung
des Pflanzenschutzmittels.

Ansetzen der Spritzbriihe

EEE EE

¥4

Gebrauchsanweisung des Praparates lesen und aufgefiihrte VorsichtsmaRnah-
men beachten!

Das groRte Risiko, mit dem Produkt in Beriihrung zu kommen, besteht beim
Ansetzen der Spritzbriihe. Tragen Sie daher unbedingt Schutzhandschuhe und
entsprechende Schutzkleidung!

Entleerte Praparatebehilter sorgfiltig ausspiilen (z.B. mit Kanisterspiil-Einrich-
tung) und das Spiilwasser der Spritzbriihe beigeben!

Die exakte Ermittlung der benétigten Einfiill- bzw. Nachfiillmengen tragt zur
Vermeidung von Spritzbriiheresten bei!

Reduzieren Sie die im Behalter verbleibende, iiberschiissige Restmenge fiir die
letzte Behalterfiillung auf ein Minimum, da eine umweltschonende Beseitigung
von Restmengen schwierig ist. Sorgféltiges berechnen und abmessen der bené-
tigten Nachfillmenge vor Behandlung verbleibender Restflachen fiir die letzte
Behalterfiillung durchfiihren! Hierbei die technische, unverdiinnte Restmenge
aus dem Spritzgestiange von der errechneten Nachfiillmenge abziehen (hierzu
siehe Kap. 6.1.4, Kap. 15.3.5 und Kap. 16.6)!

Beim Aufriihren der Spritzbriihe Anweisungen der Spritzmittelhersteller beach-
ten!

- Ermitteln der erforderlichen Wasser- und Praparat-Aufwandmengen aus der Gebrauchsanweisung
des Pflanzenschutzmittels.

- Berechnen der Einflllmengen fur die zu behandelnde Flache (hierzu siehe Kap.16.6).

- Spritzbrihebehalter halb mit Wasser beftillen.

- Einschalten des Ruhrwerks (hierzu siehe Kap. 7.2).

- Zugabe der berechneten Praparatmenge.

- Aufflllen der fehlenden Wassermenge.

- AufrGhren der Spritzbriihe vor dem Ausspritzen nach Anweisungen der Spritzmittelhersteller.
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6.1.1.1 Berechnen der Einfiill- bzw. Nachfiillmengen

Beispiel 1:
Gegeben sind: Behalternennvolumen 20001
Restmenge im Behalter 0l
Wasseraufwand 400 I/ha
Praparatbedarf je ha
Mittel A 1,5 kg
Mittel B 1,01
Frage: Wieviel | Wasser, wieviel kg vom Mittel A und wieviel | vom Mittel B sind fur 5 ha
Spritzflache einzuftillen?
Antwort: Wasser: 400 I/ha x 5ha = 2000
Mittel A: 1,5kglha x 5ha = 7,5kg
Mittel B: 1,0 l/ha x 5ha = 51
Beispiel 2:
Gegeben sind: Behalternennvolumen 20001
Restmenge im Behalter 200 |
Wasseraufwand 500 I/ha
empfohlene Konzentration 0,15 %
Frage 1: Wieviel | bzw. kg Préparat missen fur eine Behalterflllung zugeteilt werden?
Frage 2: Fir wieviel ha reicht eine neue Fal¥fullung, wenn der Behalter bis auf eine

Restmenge von 20 | leergespritzt werden kann?

Berechnungsformel und Antwort zu Frage 1:

Wassernachflillmenge [I] x Konzentration [%)]
= Praparatzugabe [l bzw kg]

100

(20001 - 2001) x 0,15 %

= 2,71bzw. kg
100

Berechnungsformel und Antwort zu Frage 2:

verfligbare Briihemenge [l] - Restmenge [l]
= zubehandelnde Flache [ha]
Wasseraufwand [I/ha]

2000 | (Behalternennvolumen) - 20 | (Restmenge)
= 3,96 ha

500 I/ha (Wasseraufwand)
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6.1.1.2 Befiillen mit Wasser

¥4

%
%

¥4

Uberpriifen Sie das Gerit vor jeder Befiillung auf Beschidigungen wie z.B.
undichte Behdlter und Schlduche, sowie auf die korrekte Stellung aller Bedienungs-
einrichtungen.

Beim Befiillen Gerat nie unbeaufsichtigt lassen. Ungeachtet der gewahlten oder
verfiigbaren Fiillmethode muB jeder Anwender diesem Grundsatz folgen.

Keine direkte Verbindung zwischen Fiillschlauch und Spritzbriihe-Behélterinhalt
herstellen, damit ein Riicksog von Spritzbriihe ins Leitungsnetz verhindert wird.
Das HochstmaRB an Sicherheit gegen das ZuriickflieBen bietet der freie Auslauf,
wenn das Ende des Fiillschlauches mindestens 20 cm liber der Einfiill6ffnung des
Spritzbriithebehalters fixiert wird.

Vermeiden von Schaumbildung. Beim Befiillen darf kein Schaum aus dem Behil-
ter gedriickt werden. Zur Vermeidung von Schaumbildung Trichter mit groRem
Querschnitt verwenden, der bis auf den Behalterboden reicht.

Am ungefahrlichsten ist das Beflllen am Feldrand aus dem Wasserwagen (mdglichst natirliches Gefalle
ausnutzen). Diese Art der Beflllung ist in Abhangigkeit von dem verwendeten Spritzmittel in Wasser-
schutz-zonen nicht erlaubt. Befragen Sie in jedem Fall die untere Wasserbehdrde.

- Exaktes Ermitteln der Wassereinfullmenge (hierzu siehe Kap. 6.1.1).

- Befiillen des Spritzbriihebehalters (Fig. 6.1/ 1) erfolgt tiber die Einfulléffnung (Fig. 6.1/ 2) mittels
Wasserleitung im "freien Auslauf”. Verschlossen wird die Einfull6ffnung mittels Schraubdeckel
(Fig. 6.1/ 3). Zum Befiillen ist der Saugschlauch als Sonderausstattung lieferbar (hierzu siehe

Kap. 12.2).

¥4

Befiillen des Spritzbriihe-Behalters nur unter Verwendung des Einfiillsiebes
(Fig. 6.1/ 4).

/

Q
1 2 °
N
Q
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Fig. 6.1
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Fig. 6.2
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6.1.1.3 Zugabe der Praparate

Zum Ansetzen der Spritzbriihe wird das jeweilige Praparat (fllissig bzw. pulverformig) direkt tiber die
Einfiilloffnung in den Spritzbriihebehalter (Fig. 6.2/ 1) gegeben. Wird das Harnstoffilter (Sonderaus-
stattung) in den Behaltersumpfeingesetzt, kann die fiir die Behalterfiillung vorgesehene Menge Harnstoff
ebenfalls direkt Gber die Einfiilléffnung in den Behalter geschittet werden. Auch wasserlosliche
Folienbeutel werden bei laufendem Riihrwerk direkt in den Behalter gegeben.

Leere Praparatbehilter sorgfiltig spiilen, unbrauchbar machen und sammeln,
damit diese vorschriftmaBig entsorgt und fiirandere Zwecke nicht wieder verwen-
det werden kénnen.

- Spritzbriihebehalter halb mit Wasser flllen.

- Zentrale Spritzgestangeein- und -ausschaltung in Position "0".

- Die Pumpe mitca. 400 U/min antreiben und das Riuhrwerk einschalten. Evtl. die Rihrleistung erhdhen
(hierzu siehe auch Kap. 7.2).

- Einflllen der fiir die Behalterfiillung berechneten und abgemessenen Praparat-Aufwandmenge bzw.
Harnstoffmenge direkt tiber die Einfulléffnung in den Spritzbrihebehalter.

- Auffullen der fehlenden Wassermenge.

- Vom Beflillen bis zum Ende des Spritzvorganges muf} das Rihrwerk normalerweise eingeschaltet
bleiben. MaRgebend sind hierbei die Angaben der Praparat-Hersteller.

@3 Erreicht wird das vollstindige Auflésen des Harnstoffes vor dem Spritzen durch
sorgfiltiges Aufrithren der Fliissigkeit. Beim Auflésen groRerer Harnstoffmengen
kommt es zu starker Temperaturabsenkung der Spritzbriihe, hierdurch 16st sich
der Harnstoff nur langsam auf. Je warmer das Wasser ist, desto schneller und
besser 16st sich Harnstoff auf.
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6.1.2

Ausbringung der Spritzbriihe

q oG E R &S

Kontrollieren der Ausbringung der Spritze vor Saisonbeginn und z.b. bei jedem
Dusenwechsel durch Auslitern der Feldspritze (hierzu siehe Kap.6.2)!

Bei 3 m/s Windgeschwindigkeit zusatzliche MaBnahmen zur Abdriftvermeidung
ergreifen! Behandlung unterlassen bei durchschnittlichen Windgeschwindig-
keiten liber 5 m/s (Blatter und diinne Zweige bewegen sich).

Wahlen Sie die Fahrgeschwindigkeit nicht groBer als 8 km/h! Einmal um das
Gestange mechanisch nichtzu sehrzubeanspruchen,zum anderen aber auch, um
die GleichmaRigkeit der Verteilung nicht durch zu starken Fahrtwind zu beein-
trachtigen.

Vermeiden Sie Uberdosierung (hervorgerufen durch Uberlappungen bei nicht
exaktem AnschluBfahren von Spritzbahn zu Spritzbahn und/oder bei Kurven-
fahrten auf dem Vorgewende mit eingeschaltetem Spritzgesténge)!

Nur dann genau erreicht werden kann die nach Gebrauchsanleitung des Pflan-
zenschutzmittels vorgeschriebene Praparat-Aufwandmenge (I bzw. kg/ha), wenn
der Anwender den vorgeschriebenen Fliissigkeitsaufwand (I/ha) beim Spritzen
exakt einhalt (hierzu siehe Kap.6.1.3).

Ein- und Ausschalten des Spritzgestidnges nur wahrend der Fahrt.

Einhalten des zur Spritzdruckeinstellung vorgewahlten Schlepperganges und der
Rihrstufe beim Spritzvorgang, sonst kommt es zu Abweichungen von der ge-
wiinschten Aufwandmenge (hierzu siehe auch Kap.6.1.3 und Kap. 7.2)!

Wahrend der Ausbringung stindige Kontrolle des Spritzbriiheverbrauches in
Bezug zur behandelten Flache durchfiihren.

Bei deutlichem Spritzdruckabfall ist der Behilter leer. Fallt der Spritzdruck bei
sonst unveranderten Bedingungen ab, sind entweder Saug- oder Druckfilter
verstopft (hierzu siehe Kap. 7.3).

Allefiir die Diisen in der Spritztabelle aufgefiihrten Aufwandmengen I/ha gelten fiir
Wasser. Zu multiplizieren sind die entsprechenden Werte bei AHL mit 0,88 und bei
NP-Lésungen mit 0,85.

Spritzbriihe vorschriftsmafig ansetzen und aufrihren - nach Angaben der Pflanzenschutz-
mittelhersteller.

Ausklappen des Spritzgestanges.

Einstellen der Spritzhéhe des Spritzgestanges (Abstand zwischen Disen und Bestand) nach der
Spritztabelle in Abhangigkeit der verwendeten Diusen (hierzu siehe auch Kap. 16.0).

Einstellen der beim Spritzvorgang gewunschten Rihrstufe am Stufenhahn (hierzu siehe Kap. 7.2).
Am Traktormeter ablesen, welcher Schleppergang fir eine Fahrgeschwindigkeit von 6 bis max.
8 km/h in Frage kommt. Schleppermotordrehzahl unter Berlcksichtigung der Pumpen-Antriebs-
drehzahl (max. 550 U/min) mit dem Handgashebel konstant einstellen.

Einstellen des vorgeschriebenen Flissigkeitsaufwandes Uber den Spritzdruck am Schaltkasten
(hierzu siehe Kap. 6.1.3).

Einlegen des passenden Schlepperganges und anfahren. Fahrgeschwindigkeit beim Spritzen
exakt einhalten.

Einschalten des Spritzgestédnges uUber Schaltkasten (hierzu siehe Kap. 8.2.1).
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Hinweise zur Dosierautomatik der Bedienungsarmatur beim Spritzen

Innerhalb eines Schlepperganges wird eine fahrgeschwindigkeitabhéngige Dosierung erreicht. D.h.fallt
die Schleppermotordrehzahl ab, z. B. infolge eines Gelandeanstieges, verringert sich neben der
Fahrgeschwindigkeit auch die Schlepperzapfwellendrehzahl und somit die Pumpenantriebsdrehzahlim
gleichen Verhaltnis. Hierdurch verandert sich auch das Férdervolumen der Pumpe im gleichen Verhaltnis
und die gewunschte Aufwandmenge (I/ha) bleibt - innerhalb eines Schlepperganges - konstant. Hierbei
verandert sich gleichzeitig auch der eingestellte Spritzdruck.

w Zur Erzielung einer optimalen Wirkungsweise der auszubringenden Spritzbriihe
und zur Vermeidung unnétiger Umweltbelastungen darf die Abweichung vom
eingestellten Spritzdruck nicht mehr als *25 % betragen. Erreicht wird diese
Druckschwankung von 25 % bei Fahrgeschwindigkeitsschwankungenvon 12 %

- innerhalb eines Schlepperganges.

Bei Fahrgeschwindigkeitsschwankungen von mehr als + 12 % - innerhalb eines Schlepperganges -
betragen die Spritzdruckschwankungen mehrals + 25 %. Dieses bewirkt eine unerwiinschte Veranderung
der Tropfengrofle der Spritzbriihe.

Beispiel: Betragt der eingestellte Spritzdruck 3,2 bar, sind Spritzdriicke zwischen 2,4 und 4,0 bar
zulassig. Aufkeinen Fall verlassen werden darf hierbei der zuldssige Druckbereich der
eingebauten Dusen (hierzu siehe Kap. 11 bzw. Kap. 16).

w Hoéchstzulassige Pumpenantriebsdrehzahl von 550 U/min nicht liberschreiten
bei Fahrgeschwindigkeitsanstieg!

MaBnahmen zur Abdriftvermeidung

- VerlegenderBehandlungenin die frihen Morgen-bzw. in die Abendstunden (im allgemeinen weniger
Wind)

- Wahlen gréRerer Disen und héherer Wasseraufwandmengen.

- Verringern des Spritzdruckes.

- Exaktes Einhalten der Gestange- Arbeitshdhe, da mitzunehmendem Disenabstand die Abdriftgefahr
stark ansteigt.

- Reduzieren der Fahrgeschwindigkeit (auf unter 8 km/h).

- Einsatz von Disen mit hohem Grobtropfenanteil, sogenannte Antidrift (AD) - Disen.
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Fig. 6.5

Fig. 6.6
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6.1.3.1

Einstellen des Flissigkeitsaufwandes [I/ha]
Der Fliissigkeitsaufwand ist abhangig von:

- dem FliissigkeitsausstoB der Diisen (I/min). Der Diisenausstof3 wird beeinflul’t von der Disen-
gréRe und dem Spritzdruck. Fiir den spateren Einsatz ist der einzustellende Spritzdruck aus der
Spritztabelle zu ermittteln - unter Berlicksichtigung von Disenart und -grof3e.

W Durch Erh6hung des Spritzdruckes wird der DiisenausstoR erh6ht, durch Vermin-
derung reduziert.

@3 Die Wahl der geeigneten Diise orientiert sich am angestrebten Fliissigkeits-
aufwand (hierzu siehe Kap.11 und Kap. 16).

- der Fahrgeschwindigkeit (km/h). Kontrolliert werden muf} die tatsachliche Fahrgeschwindigkeit
unbedingt auf einer Mel3strecke,da die Fahrgeschwindigkeitsanzeige am Traktormeter des Schlep-
pers oft fehlerhaft ist. (hierzu siehe Kap. 6.2.1).

Die Spritztabellen (Kap.16) liefern nltzliche Einstellhinweise, nach denen die Disenwahl und die
Spritzdruck-Grundeinstellung vorzunehmenist. Kontrollieren Sie aufjeden Fall die Tabellenvorgaben
durch Auslitern der Spritze mit Wasser (hierzu siehe Kap.6.2).

Spritzdruckeinstellung

- Aufsuchen der richtigen Spritztabelle - unter Beriicksichtigung von Diisenart und -gréRRe.

- Aufsuchen des vorgeschriebenen Flissigkeitsaufwandes in der Spritztabelle und Entnahme des
Spritzdruckes. Bei gegebener Diisengrofie ist der Flissigkeitsaufwand wiederum abhangig von dem
Spritzdruck und der Fahrgeschwindigkeit.

w Zum Vorbeugen von Abdriftverlusten langsame Fahrgeschwindigkeit und niedri-
gen Spritzdruck wahlen!

W Je hoher der Spritzdruck, desto kleiner wird der Tropfchendurchmesser. Die
kleineren Tropfchen unterliegen einer verstarkten, unerwiinschten Abdrift!

- Spritzdruckeinstellung wie folgt vornehmen:

Voraussetzung zur korrekten Spritzdruckeinstellung ist die richtig eingestellte
Gleichdruckarmatur.

- Ein-/Ausschalter (Fig. 6.5/ 1) fir Stromversorgung des Schaltkastens in Position “I” (EIN) (nur
bei Bedienungsarmaturen "elektrisch fernbedient mit Schaltkasten™).

- Gewunschte Rihrstufe von hydraulischem Rihrwerk Gber den Stufenhahn einstellen (hierzu
siehe Kap.7.2).

- Zentralhahn (Fig. 6.6/ 1) (EIN) und Dosierhahne (Fig. 6.6/ 2) schlieRen (nur Bedienungs-
armatur handbedient) bzw. Schalter (Fig. 6.5/ 2) fir zentrale Spritzgestadngeein- und
-ausschaltung in Position “0” (AUS) (nur Bedienungsarmaturen "elektrisch fernbedient mit
Schaltkasten").

- Einschalten der Zapfwelle.

- Am Traktormeter ablesen, welcher Schleppergang fur eine Fahrgeschwindigkeit von 6 bis max.
8 km/h in Frage kommt. Schleppermotordrehzahl unter Beruicksichtigung der Pumpen-An-
triebsdrehzahl (max. 550 U/min) mit dem Handgashebel konstant einstellen.

- Einstellen des aus der Spritztabelle entnommenen Spritzdruckes an der Spritzdruckanzeige
(Fig. 6.5/ 3 bzw. 6.6/ 3) Uber den Sterngriff (Fig. 6.6/ 4) bzw. den tTaster (Fig. 6.5/ 4).

- Um bei der vorgesehenen Fahrgeschwindigkeit den beabsichtigten Flussigkeitsaufwand [I/ha]
auchwirklich auszubringen, muf3 der Disenausstof3 [I/min] bestimmtund bei Abweichung durch
eine Spritzdruckveranderung angeglichen werden (hierzu siehe auch Kap.6.2).

W Fallt der Spritzdruck bei sonst unverianderten Bedingungen ab, Saug- und oder
Druckfilter reinigen (hierzu siehe Kap. 7.4.1 bzw. 7.4.2)!
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6.1.3.2

Einstellen der Gleichdruckarmatur vor Ersteinsatz und bei jedem Diisenwechsel

- Einstellen des Uberdruckventils. Hierzu die Reguliermutter (Fig. 6.7/ 1) der Dosierautomatik solange
verdrehen, bis zwischen dem Kranz der Reguliermutter und dem Ricklauf-Schlauchstutzen (Fig. 6.7/ 2)
ein Abstand von 10 mm erreicht ist. Eingestellt ist das Uberdruckventil damit auf ca. 7 bar.

- Befillen der angebauten Spritze mit ca. 400 | Wasser.

- Gestange ausklappen und Pumpe mit Betriebsdrehzahl (z.B. 450 U/min) antreiben.

- Ein-/Ausschalter (Fig. 6.8/ 1) fir Stromversorgung des Schaltkastens in Position “I” bringen. Die rote
Kontrolleuchte leuchtet auf und der Schaltkasten ist betriebsbereit (nur Bedienungsarmatur mit
Schaltkasten).

% Programmschalter (Fig. 6.8/ 2) in Position “handbetrieb”.

- Alle Dosierhahne 6ffnen und die zentrale Gestangeein- und -ausschaltung (Zentralhahn (Fig. 6.9/ 1)
bzw. Schalter (Fig. 6.8/ 3) in Position “I” (EIN). Wasser tritt aus allen Diisen aus. Ausgeschaltet bleibt
das Riihrwerk!

- Einstellen des Spritzdruckes von 4 bar Uber den Sterngriff (Fig. 6.9/ 2) bzw. den tTaster (Fig. 6.8/ 4).
Ablesen des eingestellten Spritzdruckes an der Spritzdruckanzeige.

- SchlieRen einer Spritzgestangeteilbreite durch Betatigung eines Dosierhahns (Fig.6.9/ 3) bzw. eines
Teilbreitenschalters (Fig. 6.8/ 5) (iber das dem Teilbreitenschalter zugeordnete Magnetventil. An der
Spritzdruckanzeige verandert sich der Spritzdruck.

- Verdrehen der Randelschraube (Fig. 6.9/ 4 bzw. 6.7/ 3) der diesem Dosierhahn bzw. Magnetventil
zugeordneten Gleichdruckeinrichtung solange, bis die Spritzdruckanzeige wieder exakt den Spritzdruck
von 4 bar anzeigt. Anschliel3end diese Teilbreite 6ffnen.

- Einstellen der Gleichdruckeinrichtungen der anderen Dosierhdhne bzw. Magnetventile in gleicher
Weise.

- Nach erfolgter Einstellung alle Teilbreiten schlieRen. Betragen muf nun der angezeigte Druck auch
exakt 4 bar. Ist dies nicht der Fall, Einstellung wiederholen.
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Fig. 6.10
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6.1.4

6.1.4.1

Restmengen

Unterschieden werden zwei Arten von Restmengen:

1.

Im Behalter verbleibende, Uberschiissige Restmenge bei Beendigung des Spritzvorgangs (hierzu
siehe Kap. 6.1.1).

. Technische Restmenge, die bei deutlichem Spritzdruckabfall noch in Behalter, Filterhahn, Pumpe,

Saug- und Druckschlauch, Bedienungsarmatur und Diisenleitungen verbleibt. Die Restmengen der
einzelnen Bauteile sind den technischen Daten (Kap.15) zu entnehmen und missen addiert werden.

w Restmengen vermeiden! Restmengen nicht achtlos beseitigen oder ausbringen,

sondern in geeigneten Behéltern sammeln, z. B. eintrocknen lassen und vorge-
schriebener Abfallbeseitigung zufiihren.

Beseitigung von Restmengen

Hierzu wie folgt vorgehen:

Zentrale Spritzgestangeein- und -ausschaltung in Position "0" (AUS).

Einschalten des hydraulischen Ruhrwerkes.

Einschalten der Zapfwelle.

Verdlinnen der im Behalter verbliebenen Restmenge mit mindestens 10-facher Wassermenge, z.B.
mit Wasser aus dem Handwaschbehalter (Sonderausstattung).

Abschalten des Riihrwerkes (hierzu siehe Kap. 7.2).

Ausspritzen der verdiinnten Restmenge auf bereits behandelten Bestand - bei erhéhter
Fahrgeschwindigkeit durch Wahl des nachsthéheren Schlepperganges.

Konzentration. Diese Restmenge unbedingt noch auf eine unbehandelte Flache
ausspritzen. Die zum Ausspritzen dieser unverdiinnten Restmenge benétigte
Fahrstrecke dem Kap. 15.3.4 enthehmen.

W AusgestoBRen wird die Restmenge des Spritzgestanges noch in unverdiinnter

Ablassen der im Behalter verbleibenden, verdlinnten technischen Restmenge Uber den Filterhahn
(Fig. 6.10/ 1) in ein geeignetes Auffanggefall.

Reinigen von Pumpe, Saug- und Druckschlauch, Bedienungsarmatur und Dusenleitungen durch
Spullen mit Wasser.

W Beim Entleeren von Restmengen gelten MaBnahmen zum Anwenderschutz. An-

ordnungen von Spritzmittelhersteller beachten und geeignete Schutzkleidung
tragen. Entsorgen der aufgefangene Spritzbriiherestmengen nach einschlagigen,
rechtlichen Vorschriften.
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6.1.5

Reinigung der Feldspritze

Lebensdauer und Zuverlassigkeit der AMAZONE-Feldspritzen hangen im wesentlichen von der Einwirk-
dauer der Spritzmittel auf die Werkstoffe des Gerates ab. Halten Sie die Einwirkdauer so kurz wie moglich,
z. B. durch tagliches Reinigen nach Beendigung der Spritzarbeiten. Spritzbriihe sollte nicht unnétig
langere Zeit in dem Spritzbehalter verbleiben, beispielsweise nicht iiber Nacht.

Feldspritze grundsatzlich reinigen, bevor ein anderes Spritzmittel ausgebracht wird.

Vordereigentlichen Reinigung der Feldspritze bereits aufdem Feld eine Vorreinigung vornehmen. Hierzu
die sich im Spritzbriihebehalter befindliche Restmenge verdiinnen mit 10-facher Wassermenge. Diese
verdunnte Restmenge anschlieffiend ausspritzen (hierzu siehe Kap. 6.1.4).

Reinigung wie folgt vornehmen:

- Ausspritzen des entleerten Spritzbriihebehalter mit scharfem Wasserstrahl. Behalter mit ca. 400 |
Wasser fillen.

- Beiabgeschalteter Spritzgestangeein- und -ausschaltung Rihrwerk einschalten, Pumpe mit ca. 400
U/min antreiben und Wasser mehrfach umpumpen.

- Schaltvorgange - Teilbreiten, hydraulisches RuUhrwerk und zentrale Spritzgestangeein- und -
ausschaltung - mehrmals durchfihren. Hierdurch alle Gerateteile mit sauberem Wasser spulen.

- Behalterinhalt zum Schluf} Gber Spritzdisen ausspritzen.

- Filterhahn demontieren und Filtereinsatz reinigen (s. Kap. 7.3.1).

- Saisonweise Dusen ausbauen, Spritzleitungen durchspulen, Disen auf Verschmutzung kontrollieren
und evtl. mit weicher Birste reinigen (s. Kap. 11.6).

% Spritzleitungen bei jedem Diisenwechsel vor dem Einbau anderer Diisen durch-
spiilen.
% Bei jeder Reinigung der Feldspritze anfallende Reinigungsriickstdande umwelt-
gerecht entsorgen.
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6.1.6

Uberwintern

Reinigen der Feldspritze vor Aulierbetriebnahme entsprechend Kap. 6.1.5.

Nach Abschluf der "Spularbeiten" und wenn keine Flissigkeit mehr aus Spritzdisen austritt, Pumpe
bei Zapfwellendrehzahl (300 U/min) "Luft pumpen" lassen.

Durchschalten aller mdglichen Funktionen von Bedienungsarmatur, so daf3 alle spritzmittelfhrenden
Schlauche leerlaufen.

Demontieren eines Membranventils aus einem DUsenkdrper pro Spritzgesténgeteilbreite, damit die
Spritzleitungen des Spritzgestanges leerlaufen.

Zapfwelle ausschalten, wenn nach mehrmaligem Durchschalten der Funktionen nirgendwo mehr
Fllssigkeit aus dem Spritzgestange austritt.

Demontieren und reinigen von Filterbecher, Filtereinsatz und Zentrierkranz des Filterhahns.

w Nach der Reinigung den Filterhahn nicht montieren, sondern im Einfiillsieb der

Spritze bis zum nachsten Einsatz aufbewahren.

Demontieren des Druckschlauches der Pumpe, so daf restliche Wassermengen aus Druckschlauch
und Bedienungsarmatur ausflieRen kénnen.

Noch einmal durchschalten samtlicher Funktionen der Bedienungsarmatur.

Zapfwelle einschalten und Pumpe ca. 2 Minute antreiben, bis aus dem druckseitigem Anschluf} der
Pumpe keine Flussigkeit mehr austritt.

w Druckschlauch erst wieder bei ndchstem Einsatz montieren.

Druckanschlufd der Pumpe gegen Verschmutzung abdecken.

Abschmieren der Kreuzgelenke der Gelenkwelle und fetten der Profilrohre bei langerer
Auf3erbetriebnahme.

Vor der Uberwinterung Olwechsel an der Pumpe durchfiihren.

w Bei Inbetriebnahme der Kolbenmembranpumpen bei Temperaturen unter 0° C

Pumpen zuerst von Hand durchdrehen, um zu verhindern, daR Eisreste Kolben
und Kolbenmembrane beschadigen.

wahren!

w Schaltkasten, Manometer und weiteres elektronisches Zubehor frostfrei aufbe-
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6.2

6.2.1
6.2.1.1

Auslitern der Feldspritze

Auslitern der Feldspritze vor Saisonbeginn und bei jedem Diisenwechsel bzw. bei nicht Erreichen
der gewiinschten Aufwandmenge [I/ha] mit dem nach Spritztabelle eingestellten Spritzdruck.

Ursache furauftretende Differenzen kbnnen im Unterschied zwischen der tatsachlich gefahrenen und der
am Traktormeter angezeigten Fahrgeschwindigkeit liegen und/oder durch natirlichen Verschleild der
Spritzdisen auftreten.

Zum Auslitern wird folgendes Zubehér benétigt:
- geeignete Auffangbehalter, z.B. Eimer.

- MeBbecher oder Dosierzylinder.
- Stoppuhr.

Ermittlung des Flussigkeitsaufwandes [l/ha]

Ermittlung durch Uberfahren einer MeRstrecke

- Auffullen des Brihebehalters mit Wasser.

- Prufen, ob alle Dusen einwandfrei arbeiten.

- Spritzdruck fur das gewtnschte Aufwandvolumen [l/ha] aus der Spritztabelle entnehmen und
einstellen.

- Spritzgestange ausschalten und beflillen des Behalters mit Wasser bis zu einer vorhandenen oder
selbst beidseitig angebrachten Fillmarkierung.

- Messen Sie auf dem Acker eine Strecke von exakt 100 m ab. Anfangs- und Endpunkt markieren.

- Am Traktormeter ablesen, welcher Schleppergang fur eine Fahrgeschwindigkeit von 6 bis max.
8 km/h in Frage kommt. Schleppermotordrehzahl unter Berlcksichtigung der Pumpen-Antriebs-
drehzahl (max. 550 U/min) mit dem Handgashebel konstant einstellen.

- Durchfahren der Melstrecke mit fliegendem Start von Anfangs- bis Endpunkt mit vorgewabhlter,
konstanteram Traktormeter abgelesener Fahrgeschwindigkeit. Hierbei das Spritzgestange exaktam
Melstrecken-Anfangspunkt ein- und am Endpunkt ausschalten (hierzu siehe auch Kap. 6.2.2).

- Ermitteln des ausgebrachten Wasservolumens durch Wiederauffiillen des Behalters

- mit Hilfe eines Mel3gefalles,
- durch Wiegen oder
- mit einer Wasseruhr.

Wasserverbrauch auf Mef3strecke (I) x 10 000
=  FlUssigkeitsaufwand [I/ha]

Arbeitsbreite [m] x Lange der Melstrecke [m]

80 | (ausgebrachtes Wasservolumen) x 10 000
= 400 I/ha

20 m (Arbeitsbreite) x 100 m (MeRstrecke)
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Ermittlung im Stand liber den EinzeldiisenausstoR

Vorgenommen werden kann die Ausliterung Gber die Messung des Einzeldisenausstof3es [I/min] mit
Wasser, wenn die Fahrgeschwindigkeit des Schleppers auf dem Acker exakt bekannt ist (hierzu siehe
Kap. 6.1.4). Hieraus laft sich dann der Flussigkeitsaufwand [I/ha] berechnen bzw. aus der Spritztabelle
direkt ablesen.

Ermitteln Sie zweckmaRigerweise den Dlsenausstoly an mindestens 3 verschiedenen Disen. Jeweils
eine DuUse am linken und rechten Ausleger sowie in der Mitte vom Spritzgestange wie folgt Uberprifen:

- Auffullen des Brihebehalters mit Wasser.

- Prufen, ob alle Disen einwandfrei arbeiten.

- Spritzdruck fir das gewlnschte Aufwandvolumen [I/ha] aus der Spritztabelle entnehmen und
einstellen.

- Ausbringvolumen z.B. mit Stoppuhr, Dosierzylinder, Mef3becher bei mehreren Disen ermitteln und
den durchschnittlichen Einzeldisenausstol [I/min] errechnen.

Beispiel:

Dusengrole: '06'
Vorgesehene bzw. gemessene
Fahrgeschwindigkeit: 6,5 km/h
Disenausstoly am linken Ausleger: 2,8 I/min
Disenausstol} in der Mitte: 2,9 l/min
Disenausstoll am rechten Ausleger: 2,7 l/min
Errechneter Mittelwert: 2,8 I/min

1. Berechnung des Fliissigkeitsaufwandes (I/ha)

Einzeldisenausstol [I/min] x 1200

= Flussigkeitsaufwand [I/ha]
Fahrgeschwindigkeit [km/h]

2,8 I/min (DUsenaussto) x 1200
= 517l/ha

6,5 km/h (Fahrgeschwindigkeit)

2. Ablesen des Fliissigkeitsaufwandes (I/ha) aus der Spritztabelle flir DisengrofRe '06', aufge-
fangenen Dusenausstol} (2,8 I/min) und vorgesehene Fahrgeschwindigkeit (6,5 km/h):

Flissigkeitsaufwand: 517 I/ha

- Stimmt nun der aus dem aufgefangenen Disenausstol} ermittelte Fllissigkeitsaufwand nicht mitdem
gewunschten Flussigkeitsaufwand tberein, muf eine Angleichung Uber eine Spritzdruckveranderung
erfolgen.

- Durch Erhéhung des Spritzdruckes wird der Disenausstol’ erhéht, durch Verminderung reduziert.
AnschlieRend erneute Uberpriifung des DiisenausstoRes, bis ermittelter und gewilinschter Wert
Ubereinstimmen.
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6.2.2

Bestimmung der tatsdchlichen Schlepper-Fahrgeschwindigkeit

5 km/h =72 sec fir 100 m

- Messen Sie auf dem Acker eine Strecke von exakt 100 m ab. Anfangs- und Endpunkt markieren.
- Am Traktormeter ablesen, welcher Schleppergang flr eine Fahrgeschwindigkeit von 6 bis max.
8 km/h in Frage kommt. Schleppermotordrehzahl unter Berlcksichtigung der Pumpen-Antriebs-

drehzahl (max. 550 U/min) mit dem Handgashebel konstant einstellen.

- Durchfahren der MeRstrecke mit fliegendem Start von Anfang- bis Endpunkt mit vorgewahlter,
konstanter und am Traktormeter abgelesener Fahrgeschwindigkeit. Hierflr benétigte Zeit mit Stopp-

uhr ermitteln.

- Mitermittelter Zeit fiir das Abfahren der MefRstrecke (100 m) aus nachstehender Tabelle tatsachliche
Fahrgeschwindigkeit ablesen.

Tabelle zur Bestimmung der tatsachlichen Fahrgeschwindigkeit nach Abfahren der MeRstrecke

auf dem Feld
km/h

4,0
4,1
4,2
43
4.4
45
4,6
47
4.8
4,9
5,0
5,1
5,2
53
54
55
5,6
57
58
59
6,0

sec/100 m

90,0
87,8
85,7
83,7
81,8
80,0
78,3
76,6
75,0
73,5
72,0
70,6
69,2
67,9
66,7
65,5
64,3
63,2
62,1
61,0
60,0

km/h

6,1
6,2
6,3
6,4
6,5
6,6
6,7
6.8
6,9
7,0
7,1
7,2
7,3
7,4
7,5
7,6
7,7
7,8
7,9
8,0

sec./100 m

59,0
58,1
57,1
56,3
55,4
54,5
53,7
52,9
52,2
51,4
50,7
50,0
49,3
48,6
48,0
47,4
46,8
46,2
45,6
45,0

km/h

8,1
8,2
8,3
8,4
8,5
8,6
8,7
8,8
8,9
9,0
9,1
9,2
9,3
9,4
9,5
9,6
9,7
9,8
9,9
10,0

sec./100 m

44,4
43,9
43,3
42,9
42,4
41,9
41,4
40,9
40,4
40,0
39,6
39,1
38,7
38,3
37,9
37,5
37,1
36,7
36,4
36,0
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AmAazZ

Fig. 7.2

Fig. 7.1

Fig. 7.3
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7.0

71

711

7.2,

Grundgerat und Filterausrustung

Behalter

Behalter der Anbauspritzen AMAZONE US bestehen aus glasfaserverstarktem Polyester mit tiefliegen-
der Auslaufsicke. Die gewissenhafte Reinigung vom Behalter nach Gebrauch wirkt sich positiv auf seine
Lebensdauer aus (hierzu siehe Kap. 6.1.5).

Behalteroffnungen zum Einfullen und Ablassen von Flussigkeit

Fig. 7.1/...

1- Einfllléffnung zum Befiillen des Spritzbriihebehalters (hierzu siehe Kap. 6.1.1). Beflillen des
Behalters nur unter Verwendung des Einfiillsiebes (2).

2- Einfillsieb.

3- Schraubdeckel zum VerschlieRen der Behalteroéffnung.

Fig. 7.2/...

1- Filterhahn (hierzu siehe auch Kap. 7.3.1); abgelassen werden sich im Behalter befindliche Flissig-
keiten zum Entleeren des Behalters Uber den Filterhahn. Hierzu

- Bedienungshebel (Fig. 7.2/ 2) in Position "Fullen".

- Filterbecher (Fig. 7.2/ 3) und Filtereinsatz demontieren.

- Bedienungshebel in Position "Spritzen" verschwenken und ausflieRende Flussigkeit in geeignetem
Behalter auffangen.

Hydraulisches Intensiv-Riihrwerk
Fig. 7.3/...

1- Stufenhahn flr das hydraulische Intensiv-Ruhrwerk. Einstellbar sind die 4 Ruhrstufen “0, 1, 2, 3”
(Bedienungsarmatur "BS") bzw. die 6 Ruhrstufen "0,1,2,3,4,5" (Bedienungsarmatur "D"). Abge-
schaltet ist das Ruhrwerk in Ruhrstufe “0”. Die grofite Rihrleistung ergibt sich in Rihrstufe “3”. Im
allgemeinen wird Rihrstufe “2” empfohlen.

arbeiten. Wird wiahrend des Spritzens die Riihrstufe verandert, verandert sich der
eingestellte Spritzdruck und somit die Aufwandmenge [I/ha]. Erfolgt beim Spritzen
eine Riihrstufenanderung, Spritzdruck entsprechend nachregeln.

w Beim Spritzen immer mit der zur Spritzdruckeinstellung gewahlten Riihrstufe

Soll auf Fahrt zum Feld mit eingeschaltetem Rihrwerk gearbeitet werden, Spritzgestange aus- und
Zapfwelle einschalten sowie gewilinschte Rihrstufe einstellen. Weicht diese Riihrstufe von der zur
Spritzdruckeinstellung benutzten Riihrstufe ab, Riihrstufe vor Spritzbeginn wieder zuriick-
schalten.

Empfohlen wird im Allgemeinen fiir Spritzen der Baureihe US 605 die Rihrstufe "1" und fiir Spritzen der
Baureihe US 805 bis US 1205 die Ruhrstufe "2".

w Beim Aufriihren der Spritzbriihe Anweisungen von Spritzmittelhersteller beach-
ten!
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Fig. 7.4

Fig. 7.5

Fig. 7.6
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7.3

7.31

7.3.1.1

Filterausristung

Nur die einwandfreie Filtrierung der Spritzbriihe gewdhrleistet eine storungsfreie Arbeit der
Feldspritze - insbesondere der Diisen - und beeinfluBt daher in erheblichem MaRe den Behand-
lungserfolg. Daher alle vorgesehenen Filter benutzen und ihre Funktion durch regelmaBige
Wartung sicherstellen.

Die Maschenweiten von Druck- und Diisenfilter (hierzu siehe Kap. 7.4.2 bzw. 11.0)
miissenimmer kleiner sein, als der DurchfluBquerschnitt der verwendeten Diisen.
% Zulassige Kombinationen der Filter bzw. ihrer Maschenweite und hiervon abwei-
chende Angaben der Pflanzenschutzmittelhersteller beachten (hierzu siehe Kap.
12.3).
Filterhahn

Ausgebildet ist der Filterhahn als Zweiwegehahn.
Fig.7.4/...

1- Filterhahn.

2- Ansaugstiitzen fir Saugschlauch (Sonderausstattung).

3- Bedienungshebel verschwenkbar in die Positionen “Spritzen” und “Fullen”.

4- Aufkleber mit den mdglichen Bedienungshebelpositionen “Spritzen” und “Fullen”.

Position “Spritzen”: Die Pumpe saugt Spritzbriihe aus dem Spritzbrihebehalter.
(Fig. 7.5/ 1)

Position “Fiillen”: Beim Beflillen des Spritzbriihebehalters tGiber den Saugschlauch (Sonderaus-
(Fig. 7.5/ 2) stattung) saugt die Pumpe Wasser tiber den Ansaugstutzen an.

Reinigung des Filterhahns

Reinigen des Filtereinsatzes (Fig. 7.6/ 1) nach AbschluBl der taglichen Spritz-
arbeiten.

Filterhahn wie folgt reinigen:

- Pumpe antreiben (300 U/min).

- Bedienungshebel (Fig.7.6/ 2) in Position “Fillen”.

- Federblgel (Fig. 7.6/ 3) zur Seite schwenken.

- Abziehen des Filterbechers (Fig. 7.6/ 4) unter leichter Rechts- und Linksdrehung.
- Frei zuganglich sind nun Filtereinsatz (Fig. 7.6/ 1) und Zentrierkranz (Fig. 7.6/ 5).
- Filterbecher, Filtereinsatz und Zentrierkranz mit Wasser reinigen.

- Zusammenbau der Teile erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

% Offene Seite von Filtereinsatz zeigt zum Filterhahngehause (Fig. 7.6/ 6).

- Schwenken des Bedienungshebels (Fig. 7.6/ 2) in Position “Spritzen” und Filterhahn auf Dichtigkeit
prufen.
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Fig. 7.7

Fig. 7.8
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7.3.2

Druckfilter

Das Druckfilter (Fig. 7.7/ 1 bzw. 7.8/ 1) filtert die zu den Dulsen geleitete Spritzflissigkeit. Es hat eine
gréRere Maschenzahl/Zoll als das Saudfiltereinsatz vom Filterhahn. Herausgefiltert werden hierdurch
noch die in der Spritzbriihe verbliebenen, unzuldssig grofsen Teilchen - zum Schutz der Spritzdiisen.

Bei den Bedienungsarmaturen "B" und "D" wird bei eingeschaltem hydraulischen Riihrwerk die Innenfla-
che des Filtereinsatzes laufend durchspilt und nicht aufgeldste Spritzmittel- und Schmutzteilchen in den
Behalter zurtickgeleitet.

@: Der serienmaRig eingebaute Filtereinsatz besitzt eine Maschenweite von 0,3 mm
bei einer Maschenzahl von 65 Maschen/Zoll. Dieser Druckfiltereinsatz ist geeignet
fiir eine DiisengroRe ab '03'.

Furdie DiisengroBe '02'ist der Druckfiltereinsatz mit 80 Maschen/Zoll erforderlich (Sonderausstat-
tung).

Fiir die DiisengroBe '015' und '01' ist der Druckfiltereinsatz mit 100 Maschen/Zoll erforderlich
(Sonderausstattung).

Bei Verwendung der Druckfiltereinsétze mit 80 bzw. 100 Maschen/Zoll kann es bei
einigen Spritzmitteln zu Wirkstoffausfilterungen kommen. Daher im Einzelfall
beim Pflanzenschutzmittelhersteller entsprechende Auskiinfte einholen.

(gs Féllt der eingestellte Spritzdruck bei sonstunverianderten Bedingungen ab, istdas
Saug- und/oder Druckfilter verstopft - Filter reinigen.

Reinigen des Filtereinsatzes vom Druckfilter

- Ablassen der FlUssigkeit aus dem Filterbecher (Fig. 7.8/ 2) tiber die Ablalischraube (Fig. 7.8/ 3) (nur
Bedienungsarmatur "BS").

- Abnehmen der zum Rihrwerk fiihrenden Leitung vom Stufenhahn (Fig. 7.7/ 2) (nur Bedienungs-
armatur "B" und "D").

- Abschrauben des Filterbechers (Fig. 7.7/ 3 bzw. 7.8/ 2) vom Filterkopf (Fig. 7.7/ 4 bzw. 7.8/ 4).

- Filtereinsatz herausnehmen und Spiilen.

- Montage erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

% Bei der Montage zeigt das Bund vom Filtereinsatz in Richtung Filterkopf.
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Fig. 8.1

Fig. 8.2
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8.2

Bedienungsarmaturen

Arbeitsbereich der Bedienungsarmaturen "BS", "B", "D" und "F"

Druck: 1- 5 bar

Volumenstrom: 6 I/min bis 120 I/min
Zapfwellendrehzahl: 300 U/min bis 540 U/min
Fahrgeschwindigkeit: 4 km/h bis 10 km/h

max. Abweichung von eingestelltem

Aufwandvolumen: 5%

zuldssige Geschwindigkeitsschwankung

innerhalb eines Schlepperganges: +12 %

zuldssige Druckschwankungen vom

eingestellten Spritzdruck: £25%

Bedienungsarmatur "BS" und "B" (handbedient) 3- und 5-fache Gestange-
speisung

Fig. 8.1/...bzw. 8.2/...

1 - Druckanschluf fir Druckleitung von Pumpe.

2 - Dosierautomatik.

3 - Sterngriff zur Spritzdruckein- bzw. -verstellung (hierzu siehe Kap. 6.1.3). Eingestellt wird ein héherer
Spritzdruck durch Verdrehen des Sterngriffes in Uhrzeigersinn.

4 - Reguliermutter zum Einstellen des Uberdruckventils in der Dosierautomatik (hierzu siehe Kap.
6.1.3).

5 - Ricklauf. Direkt tGber diesen Ricklauf in die Saugleitung zuriickgeleitet wird der Pumpenvolumen-
strom bei abgeschaltetem Gestange.

6 - Stufenhahnfiirdas hydraulische Rihrwerk (hierzu siehe Kap. 7.2). Eingezeichnet sind die jeweiligen
Positionen des Stufenhahns fir die Rihrstufen "0,1,2,3" bzw. "0,1,2,3,4,5".

7 - Flussigdiingerfestes Manometer zur Spritzdruckanzeige.

8 - Druckfilter (hierzu siehe Kap. 7.4.2).

8.1 - Selbstreinigendes Druckfilter (hierzu siehe Kap. 7.4.2).

Das Druckfilter verhindert ein Verstopfen der Diisenfilter in den Spritzdiisen. Fallt
der Spritzdruck bei sonst unverdanderten Bedingungen alimahlich ab, Druckfilter
reinigen (hierzu siehe Kap. 7.4.2).

9 - Zentralhahn fir die zentrale Spritzgestangeein- und -ausschaltung:
Position "EIN" - Spritzgestange eingeschaltet.
Position "AUS" - Spritzgestange ausgeschaltet.

10 - Teilbreiten-Ricklauf. Dient zur Druckentlastung in der Gleichdruckarmatur; bei abgeschaltetem
Spritzgestange baut sich der im Spritzgestange verbleibende Restdruck der Spritzflissigkeit Gber
diesen Ruicklauf ab und gewahrleistet in Verbindung mit Membranventilen in den Disen ein
nachtropffreies Abschalten der Disen (hierzu siehe Kap. 11).

11 - Gleichdruckarmatur.

12 - Dosierhdhne. Zum Ein- und Ausschalten einzelner Teilbreiten.

13 - Randelschraube zum Einstellen der Gleichdruckarmatur.

Vor dem Ersteinsatz und bei jedem Diisenwechsel Gleichdruckarmatur tber
Réndelschrauben einstellen (hierzu siehe Kap. 6.1.3 ).

14 - Gleichdruckarmatur-Ricklauf. Beim Abschalten einer Teilbreite strémt die ansonsten dieser Teil-
breite zugeflhrte Spritzbriihemenge Uber die jedem Dosierhahn zugeordnete Gleichdruckein-
richtung und Uber diesen Rucklauf zuriick in den Behalter, ohne daf} sich der Spritzdruck erhdht.
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Fig. 8.3




55

8.3

Bedienungsarmatuen "D" und "F", “Elektrisch fernbedient mit Schaltkasten
SKS 5/ SKS 50"

Fig. 8.3/...

1 - Druckanschluf fir Druckleitung von Pumpe.

2 - Dosierautomatik.

3 - Elektromotor zur Spritzdruckein- bzw. -verstellung tGber den Schaltkasten (hierzu siehe Kap.6.1.3).

4 - Maschinensteckdose fiir Geratestecker von Schaltkasten.

5 - Reguliermutter zum Einstellen des Uberdruckventils in der Dosierautomatik (hierzu siehe Kap. 6.1.3).

6 - Ricklauf. Direkt Gber diesen Ricklauf in die Saugleitung zuriickgeleitet wird der Pumpenvolumen-
strom bei abgeschaltetem Gestange.

7 - Einfachhahn fiir Zubehor.

8 - Selbstreinigendes Druckfilter (hierzu siehe Kap. 7.4.2).

Das Druckfilter verhindert ein Verstopfen der Diisenfilter in den Spritzdiisen. Fallt

w der Spritzdruck bei sonst unverdanderten Bedingungen alimahlich ab, Druckfilter

reinigen (hierzu siehe Kap. 7.4.2).
9 - Stufenhahn fir das hydraulische Ruhrwerk (hierzu siehe Kap. 7.2).

10 - Druckanschluf fiir die Schnellkupplung des fliissigdliingerfesten Manometers.

11 - Gleichdruckarmatur.

12 - Magnetventile. Das Ein- und Ausschalten einzelner Teilbreiten erfolgt (iber die Magnetventile.
Betatigt werden die Magnetventile Gber den Schaltkasten entweder einzeln ber die Teilbreiten-
schalter oder gemeinsam Uber die zentrale Spritzgestangeein- und -ausschaltung.

13 - Randelschraube zum Einstellen der Gleichdruckarmatur.

Vor dem Ersteinsatz und bei jedem Diisenwechsel Gleichdruckarmatur iber

% Randelschrauben einstellen (hierzu siehe Kap. 6.1.3).

14 - Gleichdruckarmatur-Ricklauf. Beim Abschalten einer Teilbreite stromt die ansonsten dieser Teil-
breite zugeflihrte Spritzbriihemenge Uber die jedem Magnetventil zugeordnete Gleichdruck-
einrichtung und tber diesen Ricklauf zuriick in den Behalter, ohne dal} sich der Spritzdruck erhoht.

15 - Teilbreiten-Riicklauf. Dient zur Druckentlastung in Gleichdruckarmatur; bei abgeschaltetem
Spritzgestange baut sich der im Spritzgestange verbleibende Restdruck der Spritzfliissigkeit Gber

diesen Riicklauf ab und sorgt so in Verbindung mit Membranventilen in den Diisen fir ein
nachtropffreies Abschalten der Diisen (hierzu siehe Kap. 11.0).
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8.3.1 Erlauterungen zum Schaltkasten SKS 5, SKS 50
Zur Erstmontage des Schaltkastens siehe Kap. 8.2.1
Fig. 8.4/...

1 - Schaltkasten.

2 - Geratestecker; verbinden mit Maschinenstecker von Bedienungsarmatur.

3 - Stromversorgungskabel; verbinden mit BatterieanschluRkabel.

4 - BatterieanschluRkabel mit Leitungsverbinder (5).

5 - Leitungsverbinder mit Sicherung (16A).

6 - Ein-/Ausschalter fiir Stromversorgung. In Position “I” ist die Spritze betriebsbereit, hierbei leuchtet
die rote Kontrolleuchte (7).

7 - Kontrolleuchte (rot).

8 - zTaster zur Spritzdruckein- bzw.- verstellung.

9 - Programmschalter.

w Programmschalter in Position "handbetrieb" stellen!

10 - Zentrale Spritzgestangeein- und -ausschaltung. Position “I” (EIN), Position “0” (AUS).

11 - Teilbreitenschalter. Zum Ein- und Ausschalten einzelner Teilbreiten.

12 - Kontrolleuchten (griin). Bei eingeschalteter Teilbreite leuchtet die entsprechende Kontrolleuchte.
13 - Flussigdiingerfestes Manometer zur Spritzdruckanzeige.

8.3.2 Erstmontage des Schaltkastens

1. Haltekonsole

Die Grundkonsole (Fig. 8.4/ 14) wird an der Schlepperkabine montiert und dient als Aufnahme des Halters
(Fig. 8.4/ 15) mit Hutprofil-Schiene (Fig. 8.4/ 16) und BatterieanschluRkabel (Fig. 8.4/ 4). Die Grund-
konsole derart an der Schlepperkabine befestigen, daf sich der Schaltkasten im Blick- und Griffeld des
Schlepperfahrers befindet.

2. BatterieanschluBRkabel
Batterieanschlufkabel (Fig. 8.4/ 4) direkt an Schlepperbatterie (12 V) anschliel’en und Kabel verlegen.

- Leitungsverbinder (Fig. 8.4/ 5) mit Sicherung (16 A) an braune Leitung anschlie3en und mit Pluspol
von Schlepperbatterie verbinden.
- Blaue Leitung mit Minuspol (Masse) verbinden.

W Beim Batterieanklemmen erst Pluskabel an Pluspol anschlieRen. Dann Masse-
kabel an Minuspol befestigen. Batterieabklemmen in umgekehrter Reihenfolge.

Schleppern mit einem Schalterim Massekabel der Batterie (z. B. Zetor 8011, 8045),

W Minuspol von Batterie muB mit Rahmen oder Chassis verbunden sein. Bei
blaues Massekabel direkt mit Masse (Rahmen oder Chassis) verbinden.

- 3-polige Steckdose (Fig. 8.4/ 17) an der Grundkonsole (Fig. 8.4/ 14) befestigen.

3. Schaltkasten

Schaltkasten in die FUhrungsnut der Hutprofil-Schiene einschieben und mit den Klemmschrauben
befestigen.

w Beim Zusammenfiigen der folgenden Steckverbindungen Ein-/Ausschalter
(Fig. 8.4/ 6) fiir die Stromversorgung des Schaltkastens in Position “0” (AUS).
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Fig. 8.4

Fig. 8.5
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8.3.3

- Stromversorgungskabel (Fig. 8.4/ 3) mit der Steckdose (Fig. 8.4/ 17) des Batterieanschlu3kabels

verbinden.

- Geratestecker (Fig. 8.4/ 2) an die Maschinensteckdose (Fig. 8.4/ 4) der Bedienungsarmatur anschlie-

Ben.

- Manometer (Fig. 8.4/ 13) mittels Schnellkupplung (Fig. 8.4/ 18) an den Druckanschluf? (Fig. 8.3/ 10)

der Bedienungsarmatur anschlie3en.

Fortsetzen der Feldarbeit bei defektem Schaltkasten

Beim Ausfall der elektrischen Fernbedienung lber den Schaltkasten laft sich die Feldarbeit je nach
Storung wie folgt fortsetzen und beenden:

1. Stérung: Nicht mdéglich ist die Spritzdruckein- und -verstellung tUber den tTaster.
Abhilfe: Ein- und Verstellen des Spritzdruckes durch Verdrehen der Dosierspindel von Hand.
Hierzu

- Entfernen der Schraubverbindung (Fig. 8.5/ 1) von dem Reglertrager (Fig. 8.5/ 2).

- Reglertrager mit der Flanschplatte (Fig. 8.5/ 3) fir den Elektromotor (Fig. 8.5/ 4) auf dem
Gegenhalter (Fig. 8.5/ 5) nach rechts verschieben, bis Elektromotor und Dosierspindel der
Dosierautomatik nicht mehr miteinander verbunden sind.

- Verstellen der Dosierspindel von Hand.

2. Stoérung: Nicht mehr zu betéatigen ist die zentrale Spritzgestangeein- und -ausschaltung iber den
Schalter (Fig. 8.4/ 10).
Abhilfe: Ein- und Ausschalten des Spritzgestanges Uiber den Zapfwellenantrieb des Schleppers.
3. Stoérung: Einzelne Teilbreiten lassen sich nicht schalten.
Abhilfe: Ein- und Ausschalten einzelner Teilbreiten Gber Betatigung entsprechender Kipphebel

der Magnetventile von Hand.
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Fig. 9.2

Fig. 9.1

Fig. 9.3
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9.1

Pumpenausriistungen

Ausgerustet sind die AMAZONE Feldspritzen mit mehrzylindrischen Kolbranpumpen. Die in Kap. 1.2
aufgefiihrten Gerateausfiihrungen mit den verschiedenen Pumpenausriistungen entsprechen in Abhan-
gigkeit von der Behaltergrofe und Gestange-Arbeitsbreite den Anforderungen der BBA.

@3 Fir die normale Spritzarbeit vollig ausreichend ist die jeweils kleinste Pumpen-
ausristungfiir eine Geratekombination. Empfohlen wird bei Geratekombinationen
mit groBer Pumpenleistung, z.B. fiir schnelleres Befiillen mit dem Saugschlauch
(Sonderausstattung), wiahrend der Spritzarbeit mit geringerer Zapfwellendrehzahl
(z.B. 400 U/min) zu arbeiten. Erreicht wird hierdurch dann eine dem Bedarf des
Spritzgestanges und Riihrwerkes angepasste Pumpenleistung.

(Fig. 9.1/ 2, 9.2/ 2, 9.3/ 2) bei der Montage des Druckschlauches (Fig. 9.1/ 3, 9.2/ 3,

w Einsetzen des Trennbleches (Fig. 9.1/ 1, 9.2/ 1, 9.3/ 1) in die Schlauchtiille
9.3/ 3) an die Bedienungsarmatur.

w Kontrollieren Sie den Olstand der Pumpen vor Inbetriebnahme!
Hergestellt sind alle Bauteile die in direkter Berihrung mit Spritzmitteln stehen aus SpritzguRaluminium

mit Kunststoffbeschichtung bzw. aus Kunststoff. Nach derzeitigem Kenntnisstand eignen sich diese
Pumpen zum Ausbringen handelsublicher Pflanzenschutzmittel und Flussigdiinger.

Hoéchst zuldssige Pumpenantriebsdrehzahl (550 U/min) und maximal zulassigen
Betriebsdruck (20 bar) nicht liberschreiten.

A Inbetriebnahme der Pumpen nur mitangebrachten Schutzvorrichtungen (Fig. 9.1/ 4,
9.2/ 4,9.3/ 4).

Olstand kontrollieren

Sichtbar sein muB der Olstand an der Markierung des Oleinfiillstutzens (Fig. 9.1/ 5, 9.2/5, 9.3/ 5)
bei nicht laufender und waagerecht stehender Pumpe.

Zum Nachfiillen des Ols Deckel von Oleinfiillstutzen (Fig. 9.1/ 5, 9.2/5, 9.3/5) und bei den 6-Kolben-
membranpumpen darunterliegende Membrane abnehmen.

w Verwenden Sie nur Markenol 20W30 oder Mehrbereichsol 15W40!
Achten Sie aufeinen korrekten Olstand! Schidlich sind sowohl ein zu niedriger als
auch ein zu hoher Olstand.

Der Olvorratim Pumpengehé&use (Fig. 9.3/ 7) der 6-Kolbenmembranpumpe (BP 180 bis BP 235) dient
gleichzeitig zum notwendigen Druckausgleich der beim Férdervorgang der Pumpe - durch die Hub-
bewegungen der Kolben - entstehenden Druckspitzen und somit zur Pulsationsdampfung.

Erforderlich ist das Einhalten des korrekten Olstandes zur Gewihrleistung einer
konstanten Volumenstromférderung der 6-Kolbenmembranpumpen.
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Fig. 9.2

Fig. 9.1

Fig. 9.3
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9.2

9.3

9.3.1

9.3.2

Olwechsel

% Olwechsel alle 400 bis 500 Betriebsstunden, mindestens jedoch einmal jahrlich!

- Ausbauen der Pumpe.

- Entfernen des Deckels vom Oleinfiillstutzen (Fig. 9.1/ 5, 9.2/ 5, 9.3/ 5) und der Membrane (nur
6-Kolbenmembranpumpe).

- Ol ablassen.
- Pumpe auf den Kopf drehen.
- Verdrehen der Antriebswelle (Fig. 9.1/ 6, 9.2/ 6, 9.3/ 8) von Hand, so lange bis das alte Ol voll-

stéandig ausgelaufen ist.

Dariiberhinaus besteht bei der 6-Kolbenmembranpumpe die Méglichkeit, das Ol an der Ablal-
schraube abzulassen. Hierbei bleiben jedoch geringe Olreste in der Pumpe, daher wird die erste
Vorgehensweise empfohlen.

- Abstellen der Pumpe auf eine gerade Flache.

- Antriebswelle wechselweise nach rechts und links drehen und neues Ol langsam auffiillen. Eingefiillt
ist die korrekte Olmenge, wenn das Ol an der Markierung des Oleinflllstutzens bzw. am Kontrollauge
sichtbar ist.

w Kontrollieren Sie den Olstand nach einigen Betriebsstunden, ggfs. Ol nachfiillen.

Reinigung, Uberwinterung
Reinigung

Grindliches Reinigen der Pumpe nach jedem Einsatz durch Umpumpen von klarem Wasser (iber einige
Minuten.

Uberwinterung

- Ablassen samtlicher Flissigkeitsreste aus der Pumpe zur Vermeidung von Frostschaden. Hierzu-
Abnehmen des Druckschlauches (Fig. 9.1/ 3, 9.2/ 3, 9.2/ 3) von der Pumpe.
- Abnehmen des Filterbechers vom Filterhahn (hierzu siehe Kap. 7.4).

- Pumpe ca. eine Y2 Minute lang laufen lassen, bis aus dem druckseitigen Anschlul} kein Wasser mehr
austritt.

% Druckschlauch und Filterbecher erst wieder bei Benutzung der Spritze montieren.

- Abdecken der Pumpendéffnung (Druckschlauchanschlufl) gegen Verschmutzung.
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Storungen der Pumpe
Schwingen von Pumpendruckschlauch und Manometer-Zeiger

Die Ursache fir das stolRweise férdern der Pumpe sind zu geringer Luftdruck im Druckspeicher
(Fig. 9.4/ 1,9.5/ 1) (nur Pumpe BP 105 bzw. BP 151), defekte Druckspeichermembrane (Fig. 9.5/ 2) oder
abgenutzte oder durch Fremdkdérper blockierte saug- und druckseitige Ventile (Fig. 9.5/ 3). Sichtbar wird
dies durch Schwingen des Druckschlauchs und der Druckanzeige.

1. Ursache: Druckspeicher (nur BP 105 bzw. BP 151 méglich)

Der Druckspeicher (Fig. 9.4/ 1, 9.5/ 1) dient zum notwendigen Druckausgleich der beim Férdervorgang
der Pumpe - durch die Hubbewegungen der Kolben - entstehenden Druckspitzen und somit zur
Pulsationddmpfung.

w Zur Gewadhrleistung einer konstanten Volumenstromférderung der Pumpe ist der
im Druckspeicher herrschende Luftdruck dem Spritzdruck anzupassen.

Betragen muB der Luftdruck im Druckspeicher:

- 1,5 bar; bei einem Spritzdruck von 1 bis 5bar.
- 3,0 bar; bei einem Spritzdruck von 5 bis 10 bar.
- 6,0 bar; bei einem Spritzdruck von 10 bis 20 bar.

Kontrollieren des Luftdruckes

Kontrollieren des Luftdruckes am Ventil (Fig. 9.5/ 4) mittels Luftdruckprifer und ggf. entsprechend
vorstehender Tabelle wie folgt korrigieren:

- Aufpumpen des Druckspeichers mit Luftdruck von 5 bar.
- Einschalten der Zapfwelle und antreiben der Pumpe mitder bei der Spritzarbeit notwendigen Drehzahl.
- Einstellen des vorgewahlten Spritzdruckes am Manometer, z.B. 4 bar.

Heftiges Pendeln der Druckanzeige.

- Am Ventil solange Luft ablassen, bis sich der Zeiger am Manometer beruhigt hat und einen exakt
ablesbaren Druckwert (hier 4 bar) anzeigt.
- Luftdruck erneut kontrollieren, ggf. korrigieren. Sinkt der Luftdruck in kiirzester Zeit wieder ab, ist die
Druckspeichermembrane (Fig. 9.5/ 2) defekt und wie folgt auszutauschen:
Vor der Demontage des Druckspeicherdeckels den Luftdruck aus dem Druck-
speicher liber das Ventil ablassen.
- Demontieren des Druckspeicherdeckels nach Lésen der vier Befestigungsschrauben und Membrane
herausnehmen.

- Reinigen samtlicher Dichtflachen.
- Montieren der neuen Membrane.

Bei Montage der Membrane darauf achten, daB diese exakt in ihrem Sitz liegt und
die offene Flache (Fig. 9.5/ 5) der gewolbten Membrane in Richtung Druckspeicher-
deckel (Fig. 9.5/ 6) weist.

- Anflanschen des Druckspeicherdeckels und Schrauben gleichmafig Uber Kreuz anziehen.
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Fig. 9.6
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2. Ursache: Saug- und/oder druckseitige Ventile

Bleiben die Symptome fiir die stoRweise Férderung der Pumpe auch nach Uberpriifung des Luftdruckes
im Druckspeicher - selbst bei nicht defekter Druckspeichermembrane - bestehen (nur bei BP 105 und
BP 151 méglich), sind abgenutzte oder durch Fremdkérper blockierte saug- und/oder druckseitige
Ventile (Fig. 9.5/ 3) die Ursache.

Kontrolle der saug- und druckseitigen Ventile

- Ausbauen der Pumpe.

- Ldsen der Schraube (Fig. 9.6/ 1) und Spannbugel (Fig. 9.6/ 2) abnehmen, Druck- und Saugrohr
(Fig. 9.6 / 3 und Fig. 9.6/ 4) entfernen.

- Herausnehmen der Ventilgruppen (Fig. 9.6/ 5).

w Beachten und merken Sie sich die jeweilige Einbaulage der Ventile vor der
Herausnahme!

- Uberpriifen auf Beschadigungen bzw. Abnutzung von Ventilsitz (Fig. 9.6/ 6), Ventil (Fig. 9.6/ 7),
Ventilfeder (Fig. 9.6/ 8) und Ventilfihrung (Fig. 9.6/ 9) und O-Ring (Fig. 9.6/ 10) entfernen.

- Austauschen der schadhaften Teile.

- Montieren der Ventilgruppen (Fig. 9.6/ 5) nach Prifung und Reinigung.

w Beim Zusammenbau darauf achten, daB die Ventilfiihrung (Fig. 9.6/ 9) nicht
beschadigt wird. Beschadigungen kénnen zum Blockieren der Ventile fiihren.

- Einsetzen neuer O-Ringe.

- Anflanschenvon Druck- (Fig. 9.6/ 3) und Saugrohr (Fig. 9.6/4) an das Pumpengehause und montieren
der Spannbuigel.

- Anziehen der Schrauben (Fig. 9.6/ 1) kreuzweise mit Drehmoment von 11 Nm.

w Schrauben unbedingt kreuzweise mit angegebenem Drehmoment anziehen. Un-
sachgemiaRes Anziehen der Schrauben fiihrt zu Verspannungen und somit zur
Undichtigkeit.
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OlI-Spritzbrithe-Gemisch im Oleinfiillstutzen bzw. feststellbarer Olverbrauch

Ein OI-Spritzbriihe-Gemisch im Oleinfiillstutzen bzw. ein feststellbarer Olverbrauch ist ein sicheres
Zeichen fiir einen Kolbenmembrandefekt. In diesem Fall grundsatzlich Austausch aller Kolbenmembrane
(Fig. 9.8/ 1).

Uberpriifung und Austausch der Kolbenmembrane

Uberpriifen Sie die Kolbenmembrane (Fig. 9.8/ 1) durch Demontage mindestens einmal jahrlich aufihren
Zustand.

(@3 Empfohlen wird bei Uberpriifung und Austausch der Kolbenmembrane, die Arbei-
ten fiir jeden Kolben einzeln durchzufiihren. Erst mit der Demontage des jeweils
niachsten Kolbens beginnen, nachdem der liberpriifte wieder komplett montiert
ist.

Uberpriifung der Kolbenmembrane
- Ausbauen der Pumpe.

(g’ Den zu liberpriifenden Kolben immer nach oben verschwenken, so daRl das im
Pumpengehiuse befindliche Ol nicht ausliuft.

- Loésen der Schrauben (Fig. 9.7/ 1).

- Entfernen des Spannbigels (Fig. 9.7/ 2) sowie des Saug- und Druckrohrs (Fig. 9.7/ 3, 9.7/ 4)
einschlielich der Ventilgruppen (Fig. 9.7/ 5). Auf Einbaulage der saug- und druckseitigen Ventile
achten!

- Abnehmen des Zylinderkopfes (Fig. 9.7/ 6) nach Entfernen der Schrauben (Fig. 9.7/ 7).

- Uberpriifen der Kolbenmembrane (Fig. 9.8/ 1).

% Ist auch nur eine Kolbenmembrane gequollen oder porés; Membrane aller Kolben
austauschen.

Austausch der Kolbenmembrane

- Ldsender Schraube (Fig. 9.8/2) und abnehmen der Kolbenmembrane (Fig. 9.8/ 1) zusammen mit der
Haltescheibe (Fig. 9.8/ 3) vom Kolben (Fig. 9.8/ 4).
- Ist die Kolbenmembrane gebrochen, so daR Spritzbriihe und Ol im Pumpengehause (Fig. 9.7/ 8)
miteinander vermischt sind,
- Ablassen des Ol-Spritzbriihe-Gemisches aus dem Pumpengeh&use.
- Herausnehmen des Zylinders (Fig. 9.7/ 9) aus dem Pumpengehause.
- Griindlich durchspllen des Pumpengehauses zur Reinigung mit Dieseldl oder Petrolium.
- Reinigen samtlicher Dichtflachen.
- Einsetzen des Zylinders in das Pumpengehause unter Beriicksichtigung auf die richtige Lage
der Aussparungen (Fig. 9.7/ 10).
- Montieren der Kolbenmembrane (Fig. 9.8/ 1).

w Befestigen der Kolbenmembrane derart mit Haltescheibe und Schraube am Kol-
ben, das der Rand (Fig. 9.8/ 5) zur Zylinderkopfseite (Fig. 9.7/ 6) weist.

- Zylinderkopf an Pumpengehduse anflanschen und Schrauben gleichmaBig Uber Kreuz anziehen.
- Montieren der Ventile und des Saug- und Druckrohres (hierzu siehe Kap. 9.4.1).
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10.0

10.1

10.1.1

Spritzgestange

BeeinfluBtwird die Verteilgenauigkeit der Spritzbriihe erheblich von dem ordnungsgemafen Zustand des
Spritzgesténges sowie seiner Aufhangung. Angebracht sind die Diisen in einem Abstand von 50 cm am
Gestéange. Bei richtig eingestellter Spritzhdhe des Spritzgestanges zum Bestand wird eine vollkommene
Uberlappung erreicht.

Einstellen der Spritzhéhe (Abstand zwischen Diisen und Bestand) nach der
Spritztabelle (siehe Kap. 16.0).
Diese Spritzhohe wird nur an jeder Diise erreicht, wenn das Spritzgestange parallel
zum Boden ausgerichtet ist.
Lesen Sie sorgfiltig die nachfolgende Anleitungfiir Ihre Spritzgestéange-ausriistung.
Fuhren Sie entsprechende Einstellarbeiten im Bedarfsfall gewissenhaft durch.
Q Verriegeln des Schwingungsausgleiches grundsitzlich

- bei Transportfahrten in Tranportstellung!
- beim Aus- und Einklappen des Gestédnges!

P-Gestange in Paketklapptechnik, handgeklappt und starr mit Handwinden-
hohenverstellung

Fig. 10.1/ ...
1 - Gestangetrager.
2 - Gurt der selbstsichernden Handwinde.

3 - Absteckbolzen.

Zum Gestange siehe bitte Kap. 10.2.2.

Handwindenverstellung
Zur bequemen Hoéhenverstellung des P-Gestanges dient die selbstsichernde Handwinde.

- Zunachst den Gurt Uber die Handwinde straffen.

- Entfernen der Absteckbolzen aus dem Gestangetrager.

- Einstellen der gewlinschten Spritzhohe durch Drehen der Handwinde.

- Aretieren der Spritzh6he durch Einstecken der Absteckbolzen in die Gestangetrager.

- Entlasten des Gurtes Uber die Handwinde nach dem Festsetzen des Gestanges durch die Bolzen.

Q Quetschgefahrbeim Aus-und Einklappen der Ausleger. Zum Aus-und Einklappen
der Ausleger mit den Handen nur an die gelb markierten Stellen anfassen.




Fig. 10.2




73

10.2.1

Q-Gestange in Querklapptechnik bis 15 m Arbeitsbreite
(inkl. Schwingungsausgleich und hydraulischer Hohenverstellung)

Baugleich sind das handgeklappte und das hydraulisch klappbare Gestange bis auf die zum Klappen
notwendigen Hydraulikbauteile.

Erforderlich ist schlepperseitig ein einfachwirkendes Steuergerat fuir die hydraulische Hohenverstellung.

Fig. 10.2/...

1 - Gestangetrager.

2 - Obere Anschlagelemente; dienen als Anschlag fiir die Vierkantprofile (7) beim Entriegeln des
Schwingungsausgleiches (9) (sind nur vorhanden beim hydraulisch klappbaren Gestange).

3 - Hydraulische Hohenverstellung; zum Einstellen der Spritzhohe des Spritzgestanges.

4 - Einfachwirkende Hydraulikzylinder der Héhenverstellung.

5 - Drossel; zur Einstellung der Heb- und Senkgeschwindigkeit der Hohenverstellung.

6 - Hydraulikschlauch mit Blockhahn fir die hydraulische Hohenverstellung. Verriegelbar ist die
hydraulische Hohenverstellung in jeder Hohenlage Uber den Blockhahn.

Blockhahn schlieBen, bevorder Stecker des Hydraulikschlauches mit der Hydraulik-
steckdose des Schleppers ge- bzw. entkoppelt wird.

7 - Vierkantprofile zur Verriegelung des Schwingungsausgleiches.
8 - Untere Anschlagelemente; sind zu befestigten am Gesténgetragerin unterschiedlichen Hohenund
dienen als Anschlag fiir die Vierkantprofile (7) beim Verriegeln des Schwingungsausgleiches.
9 - Schwingungsausgleich verriegelbar; ist wartungsfrei und sorgt fir eine ruhige Gestangeflihrung.
10 - Zugfedern zur waagerechten Gestangeausrichtung.
11 - StofRidampfer.

Einstellen der Hebe- und Senkgeschwindigkeit der Hohenverstellung

Einstellbar ist die Hebe- und Senkgeschwindigkeit an den Drosseln (Fig. 10.2/ 5) durch Hinein- oder
Herausdrehen der Inbusschraube.

- Klappgeschwindigkeit verringern, Inbusschraube hineindrehen.
- Klappgeschwindigkeit erhdhen, Inbusschraube hinausdrehen.
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10.2.2 Q-Gestédnge, handgeklappt

Fig. 10.3/...

1-

Gestangemittelteil.

2 - Innenausleger (links).

3 - Zugfedern; halten das Gestange im ein- und ausgeklappten Zustand automatisch in den jeweiligen
Endpositionen (Transport- und Arbeitsstellung).

4 - Gewindestange zum Verandern der Zugfedervorspannung. Hierdurch wird die Kraft eingestellt, die
zu Uberwunden ist beim Aus- und Einklappen der Auslegerabschnitte bzw. beim Ausweichen der
Ausleger an Hindernissen.

5 - Schutzvorrichtung.

% Niemals ohne Schutzvorrichtung (5) arbeiten! Quetschgefahr am duBeren Anlenk-

punkt der Zugfeder.

6 - Einstellschrauben; zur horizontalen Ausrichtung des Gestédnges in Fahrtrichtung (hierzu siehe
Kap. 10.2.7).

Fig. 10.4/...

1 - Aullenausleger (rechts).

2 - Kunststoffklaue. Halt die Aulienausleger im ein- und ausgeklappten Zustand in den jeweiligen
Endpositionen (Transport- und Arbeitsstellung).

3 - Gelenkachse.

4 - Druckfeder. Einstellbar ist die erforderliche Kraft zum Auslenken der Aufienausleger durch Veran-
dern der Federvorspannung.

5 - Stiftschraube zur Sicherung der Mutter (6) gegen unbeabsichtigtes Losen .

6 - Mutter zum Verandern der Federvorspannung.

7 - Befestigungslasche mit Langléchern. Dient zur horizontalen Ausrichtung der Auf3enausleger nach
dem L&sen der Schrauben (8)

8 - Schrauben zur Befestigung der Kunststoffklaue.

Aus- und Einklappen des Q-Gestédnges, handgeklappt

A
A

Quetschgefahr beim Aus-und Einklappen der Ausleger. Zum Aus-und Einklappen
der Ausleger mit den Handen nur an die gelb markierten Stellen anfassen.

Verriegeln Sie den Schwingungsausgleich in Transportstellung bei Transport-
fahrten bzw. beim Ein- und Ausklappen des Gesténges.

Ausklappen

Das Gestange befindet sich in der verriegelten Transportstellung.

- Offnen des Blockhahns.

- Ausklappen des rechten Seitenauslegers.

- Ausklappen des linken Seitenauslegers.

- Einstellen der Spritzhéhe des Spritzgestanges Uber Héhenverstellung. (Abstand zwischen Disen und
Bestand in Abhdngigkeit des Dusentyps nach Spritztabelle). Automatisch entriegelt ist jetzt auch der
Schwingungsausgleich.

- Blockhahn schliefen. Hierdurch wird die Héhenverstellung verriegelt und die eingestellte Spritzhéhe
exakt eingehalten.
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Einklappen

- Offnen des Blockhahns.

- Verriegeln des Schwingungsausgleiches durch Absenken des Gestinges in die unterste
Position (Vierkantprofile stitzen sich auf den unteren Anschlagelementen ab).

- Einklappen des linken Seitenauslegers.

- Einklappen des rechten Seitenauslegers.

- Blockhahn schlielen.

Arbeiten mit unsymmetrisch ausgeklappten Seitenauslegern

A

Verriegeln Sie den Schwingungsausgleich in dereingestellten bzw. gewiinschten
Spritzhohe, bevor die Seitenausleger des Gestanges unsymmetrisch aus- oder
eingeklappt werden.

Das Gestange befindet sich im symmetrisch ausgeklappten Zustand.

- Verriegeln des Gestédnges in der eingestellten Spritzhéhe.

Hochschieben der beiden Vierkantprofile (Fig. 10.2/ 7) von Hand so weit als moglich und in
dieser Position arretieren durch Hochsetzen der Anschlagelemente (Fig. 10.2/8) am Gestange-
trager (Fig. 10.2/ 1).

Einklappen des entsprechenden Seitenauslegers in gewlnschter Weise (hierbei nimmt das
Gestange evtl. eine leichte Schraglage ein).

Blockhahn 6ffnen.

Absenken des Gestanges Uiber die Hohenverstellung bis zur waagerechten Ausrichtung. Hier-
bei Stlitzen sich die beiden Vierkantprofile dann auf den hochgesetzten Anschlagelementen ab.
Blockhahn schliel3en.

Soll wieder mit symmetrisch ausgeklapptem Gestédnge gearbeitet werden:

- Geringflugiges Anheben des Gestanges Uber die Hohenverstellung.

- Seitenausleger wieder ausklappen.

- Tiefer setzen der Anschlagelemente (Fig. 10.2/ 8) an den Gestangetragern (Fig. 10.2/ 1).
- Einstellen der Spritzhthe.
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Vollhydraulische Gesténgebetatigung "II"
mit einseitiger Einklappung zu beiden Seiten
(2 doppeltwirkende Steuergerate erforderlich)

Vollhydraulische Gestiangebetatigung "I"
mit einseitiger Einklappung nur in Fahrtrichtung
links
(1 doppeltw. Steuergerat erforderlich)

A Fahrtrichtung AN

A Fahrtrichtung
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Fig. 10.6




79

10.2.3 Q-Gestdnge, hydraulisch klappbar

Lieferbar sind die hydraulisch klappbaren Spritzgestange in zwei Ausflihrungen:

1. Vollhydraulische Gestédngebetitigung “I”, einseitige Klappung in Fahrtrichtung links mdglich
(Fig.10.5) (1 einfachwirkendes und 1 doppeltwirkendes Steuergerat auf Schlepper erforderlich).

2. Vollhydraulische Gestangebetitigung “lI” mit Schalteinheit, einseitige Klappungin Fahrtrichtung
links und rechts moglich (Fig.10.6) (1 einfachwirkendes und 1 doppeltwirkendes Steuergerat auf
Schlepper erforderlich).

Fig. 10.7/ ....

1 -
2 -

3-

V4

Hydraulikanschluf? (einfachwirkend) fir Hohenverstellung mit Blockhahn.

Hydraulikanschlisse rot (doppeltwirkend) zum Aus- und Einklappen des rechten Seitenauslegers
(nur vollhydraulische Gestangebetatigung “II”).

Hydraulikanschlisse rot/ griin (Schalteinheit - doppeltwirkend) zum Aus- und Einklappen des linken
Seitenauslegers (nur vollhydraulische Gestangebetatigung “I1”).

Blockhahn schlieBen, bevor Stecker von HydraulikanschluB fiir Hohenverstellung
mit Hydrauliksteckdose von Schlepper ge- bzw. entkoppelt wird.

Fig. 10.81....

1-
2-
3-
4-
5-
6 -
7-

8 -

Gestangemittelteil.

Innenausleger.

Aulenausleger.

Hydraulikzylinder (innen).

Hydraulikzylinder (auRen).

Drosseln zum Einstellen der Klappgeschwindigkeit des Gestanges.

Entsperrbares Riickschlagventil; wirkt mit den Hydraulikzylindern fir die Gestangeklappung zusam-
men und sorgt fir die Verriegelung des Gestanges im ein- und ausgeklappten Zustand in den
jeweiligen Endpositionen (Transport- und Arbeitsstellung).

Automatische Transportverriegelung; verriegelt das eingeklappte Gestdnge automatisch beim
Absenken in die unterste Position.

10.2.3.1 Einstellen der Gestédnge-Klappgeschwindigkeit

Einstellbar ist die Klappgeschwindigkeit an den Drosseln (Fig. 10.8/ 6) durch Hinein- oder Herausdrehen
der Inbusschraube.

- Klappgeschwindigkeit verringern, Inbusschraube hineindrehen.
- Klappgeschwindigkeit erhéhen, Inbusschraube hinausdrehen.
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Fig. 10.9
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10.2.3.2 Aus- und Einklappen des Q-Gestanges, hydraulisch klappbar

Q Beim Aus-und Einklappen Personen aus dem Schwenkbereich des Spritzgestanges
verweisen!
Q An allen hydraulisch betatigten Klappteilen befinden sich Scher- und Quetsch-

stellen!

A Das Gestange niemals wahrend der Fahrt ein- und ausklappen!

@3 Die Klappgeschwindigkeit des Gestanges ist liber die Drosseln (Fig. 10.7/6)
veranderbar.

(g: Gehalten werdenim ein-und ausgeklappten Zustand des Gestanges die jeweiligen

Endpositionen (Transport- und Arbeitsstellung) von den Hydraulikzylindern fiir
die Gestangeklappung.

A Schalten Sie das doppeltwirkende Steuergerat fiir die Gestangeklappung niemals
in die Stellung fiir dritte Stellung fiir den drucklosen Riicklauf.

Ausklappen

Das Gestange befindet sich in der verriegelten Transportstellung.

- Offnen des Blockhahns.
- Anhebendes eingeklappten Gestanges bis die automatische Transportverriegelung (Fig. 10.9/ 2) die
Verriegelung freigibt (Héhenlage etwa 2/3 der Gestangetragerlange) .
- Spritzgestange hydr. Gestiangebetatigung “I”
- Betatigen des Steuergerates auf dem Schlepper und das Gestange klappt automatisch aus.
- Spritzgestange hydr. Gestangebetatigung “I1I”
- Schalthebel (10.9a/1) in Position "A" schwenken und den rechten Seitenausleger durch
Betatigung des Steuergerates auf dem Schlepper ausklappen.
- Schalthebel in Position "B" schwenken und den linken Seitenauslegers durch Betatigung des
Steuergerates auf dem Schlepper ausklappen.
- Schwingungsausgleich aus der Transportstellung entriegeln - durch Anheben des Gestanges bis
gegen die oberen Anschlage (Fig. 10.9/ 3) (hierzu siehe Kap. 10.1.4).
- Einstellen der Spritzhéhe des Spritzgestanges Uber die Héhenverstellung.
- Blockhahn schlieRen. Hierdurch wird die Hohenverstellung verriegelt und die eingestellte Spritzhhe
exakt eingehalten.

Einklappen

- Offnen des Blockhahns.
- Verriegeln des Schwingungsausgleiches in Transportstellung durch Absenken des Gestanges in die
unterste Position (hierzu siehe Kap. 10.1.4).
- Spritzgestange hydr. Gestiangebetatigung “I”
- Steuergerat auf dem Schlepper betéatigen und das Gestange klappt nach vorgegebener
Reihenfolge automatisch bis in die Transportstellung ein.
- Spritzgestange hydr. Gestangebetatigung “II”
- Schalthebel (10.9a/1) befindet sich in Position "B". Steuergerat auf dem Schlepper betatigen
und den linken Seitenausleger einklappen.
- Schalthebel (10.9a/1) in Position "A" schwenken. Steuergerat auf dem Schlepper betatigen und
den rechten Seitenausleger einklappen.
- Blockhahn schlieRen und Héhenverstellung verriegeln.
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Fig. 10.10

Fig. 10.11
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10.2.3.3 Arbeiten mit unsymmetrisch ausgeklappten Seitenauslegern

Q Verriegeln Sie den Schwingungsausgleich in dereingestellten bzw. gewiinschten

Spritzhohe, bevor die Seitenausleger des Gestanges unsymmetrisch aus- oder
eingeklappt werden.

Das Gestangebefindet sich im symmetrisch ausgeklappten Zustand.

Blockhahn 6ffnen.

Verriegeln des Schwingungsausgleiches in der Transportstellung (hierzu siehe Kap. 10.1.4).

Einstellen der Spritzhdhe des Spritzgestange Uber die Hohenverstellung.

Blockhahn schlielRen.

Spritzgestéange hydr. Gestangebetitigung “I”

- Einklappen des linken Seitenauslegers wie gewlinscht (nur das Einklappen des linken Seiten-
auslegers ist moglich).

Spritzgestange hydr. Gestangebetitigung “II”

- Einklappen der Seitenausleger wie gewilinscht.

Zum Arbeiten mit symmetrisch ausgeklapptem Gestange:

Seitenausleger wieder ausklappen.

Blockhahn 6ffnen.

Entriegeln des Schwingungsausgleiches (hierzu siehe Kap.10.2.4).
Einstellen der Spritzhohe des Spritzgestange iber die Hohenverstellung.
Blockhahn schlie3en.

10.2.4 Ver- und Entriegeln des Schwingungsausgleiches

Fig. 10.10

Schwingungsausgleich verriegelt. Eingerastet sind beide Vierkantprofile (Fig. 10.10/ 1) hierbei an den
Sperren (Fig. 10.10/ 2).

Fig. 10.11

Schwingungsausgleich entriegelt. Nicht eingerastet sind beide Vierkantprofile hierbei an den Sperren.

10.2.4.1 Verriegeln des Schwingungsausgleiches in Transportstellung

Absenken des Gestanges in die unterste Position liber die Hohenverstellung, so daB sich beide
Vierkantprofile auf den Anschlagelementen abstiitzen und an den Sperren einrasten. Jetzt ist
der Schwingungsausgleich automatisch verriegelt und verhindert, daft das Gestange beim Klappvor-
gang bzw. bei Transportfahrten zu einer Seite wegschlagt. Das automatisches Verriegeln und
Einrasten der Vierkantprofile erfolgt durch das Spannen der Drahtseile (Fig. 10.10/ 3), wenn sich die
Vierkantprofile (Fig. 10.10/ 1) auf den unteren Anschlagelementen (Fig. 10.10/ 4) abstlitzen.
Blockhahn schlielRen.

@D Beim Einrasten der Sperren fiir die Vierkantprofile entsteht ein deutlich hérbares

Schnappgerausch!

10.2.4.2 Entriegeln des Schwingungsausgleiches aus der Transportstellung

Blockhahn 6ffnen.

Anheben des Gestanges lber die Hohenverstellung bis an die oberen Anschlage. Das Entriegeln
erfolgt nun automatisch, wenn die Vierkantprofile gegen die Anschlage fahren und hierbei Gber die
Sperren schieben (Fig. 10.11).
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Fig. 10.13
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10.2.5

10.2.6

10.2.7

Verriegeln des Gestanges in Transportstellung

@: Bei Transportfahrten das Gestiange grundsatzlich in die unterste Position ab-
senken (hierzu siehe Kap. 10.2.4). Automatisch verriegelt werden dann der
Schwingungsausgleich und die automatische Transportverriegelung des Gestén-

ges (Fig. 10.12).

Anfahrsicherungen (P- und Q-Gestange)

Die Kunststoffklauen (Fig. 10.4/ 2) ermdglichen ein Ausweichen der AuRenauslegern bis 80° in und
entgegen der Fahrtrichtung um die Gelenkachse (Fig. 10.4/ 3) - bei automatischer Riickfiihrung in die
Arbeitsstellung.

Einstellungen am ausgeklappten Gestiange (P- und Q-Gestange)

1. Ausrichtung parallel zum Erdboden

Bei korrekt eingestelltem Gestdnge muissen die Disen alle den gleichen, parallelen Abstand zum
Erdboden aufweisen.

Ist dies nicht der Fall, erfolgt eine Ausrichtung des Gesténges tUber Gegengewichte (Fig. 10.13/ 1) bei
entriegeltem Schwingungsausgleich. Die Gegengewichte sind entsprechend am Ausleger zu befesti-
gen.

2. Horizontale Ausrichtung

Auf einer Fluchtlinie liegen missen alle Auslegerabschnitte des Gestanges- in Fahrtrichtung gesehen.
Eine Nachjustierung kann notwendig sein nach langerer Einsatzdauer oder unsanften Bodenberiihrungen
des Gestanges.

Innenausleger

- Lo6sen der Konternmuttern der Einstellschrauben (Fig. 10.3/ 6).

- Verdrehen der Einstellschrauben gegen die Anschlage solange, bis die einzustellenden Innenaus-
leger eine Fluchlinie mit dem Gestangemittelteil bilden.

- Anziehen der Kontermuttern.

AuBenausleger

- LdsenderSchrauben (Fig. 10.4/8) der Befestigungslasche (Fig. 10.4/ 7). Die Ausrichtung erfolgt direkt
an der Kunststoffklaue (Fig. 10.4/ 2) durch die Langlécher der Befestigungslasche.

- Ausrichten des Auslegerabschnittes.

- Anziehen der Schrauben (Fig. 10.4/ 8).
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Fig. 10.15
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10.3.1

H - Gestange in Hochklapptechnik, vollhydraulisch klappbar bis 18 m Arbeitsbreite
(einschlieBlich Schwingungsausgleich und hydraulischer Hohenverstellung)

Erforderlich sind schlepperseitig:

- 1 einfachwirkendes Steuergerat fiir die Hohenverstellung.
- 1 doppeltwirkendes Steuergerat fur die Gestangeaus- und -einklappung.

Blockhahn schlieBen, bevor Stecker von HydraulikanschluB fiir Hohenverstellung
mit Hydrauliksteckdose von Schlepper ge- bzw. entkoppelt wird.

Fig. 10.14/...

1 - Gestangetrager.

2 - Obere Anschlagelemente; dienen als Anschlag fiir die Vierkantprofile (9) beim Entriegeln des
Schwingungsausgleiches.

3 - Fanghalter; zur Verriegelung der Auslegerpakete in Transportstellung.

4 - Fangtasche.

5 - Hydraulische Hohenverstellung; zum Einstellen der Spritzhdhe des Spritzgesténges.

6 - Einfachwirkende Hydraulikzylinder der Héhenverstellung.

7 - Drosseln zum Einstellen der Hebe- und Senkgeschwiondigkeit der Hohenverstellung.

8 - Hydraulikschlauch mit Blockhahn fir die hydraulische Héhenverstellung. Verriegelbar ist die
hydraulische Héhenverstellung in jeder H6henlage Gber den Blockhahn.

9 - Vierkantprofile zur Verriegelung des Schwingungsausgleiches (Fig. 10.15/ 1).

10 - Untere Anschlagelemente; sind zu befestigten am Gestangetrager in unterschiedlichen Hohen und
dienen als Anschlag fur die Vierkantprofile (9) beim Verriegeln des Schwingungsausgleiches.

11 - Entsperrbares Riickschlagventil; wirkt mitden Hydraulikzylindern fiir die Gestangeklappung zusam-
men und sorgt fir die Verriegelung des Gestanges im ein- und ausgeklappten Zustand in den
jeweiligen Endpositionen (Transport- und Arbeitsstellung).

12 - Drosseln zum Einstellen der Klappgeschwindigkeit des Gestanges.

Fig. 10.15/...

1 - Schwingungsausgleich verriegelbar; ist wartungsfrei und sorgt fiir eine ruhige Gestangefiihrung.
2 - Zugfedern zur waagerechten Gestangeausrichtung.

3 - Stolkdampfer.

4 - Hydraulikzylinder fur das Einklappen des Gestanges.

5 - Hydraulikzylinder fiir das Ausklappen des Gestanges.

6 - Hydraulikzylinder zum Hochklappen der eingeklappten Auslegerpakete.

7 - Drosseln zum Einstellen der Hochklappgeschwindigkeit der eingeklappten Auslegerpakete.

Einstellen der Hebe- und Senkgeschwindigkeit der Hohenverstellung, der Gesténge-
Klappgeschwindigkeit bzw. der Ausleger-Hochklappgeschwindigkeit

Einstellbar ist die Hebe- und Senkgeschwindigkeit, die Gestange-Klappgeschwindigkeit bzw. die Aus-
leger-Hochklappgeschwindigkeit an den Drosseln (Fig. 10.14/ 7), (Fig.10.14/ 12) bzw. (Fig. 10.15/ 7).

- Verringern der Hebe- und Senk- bzw. Klappgeschwindigkeit, Inbusschraube der Drosseln
(Fig. 10.14/ 12) hineindrehen.

- ErhéhenderHebe-und Senk- bzw. Klappgeschwindigkeit, Inbusschraube der Drosseln (Fig. 10.14/ 12)
hinausdrehen.

@3 Zunachst die Gestidnge-Klappgeschwindigkeit einstellen und dann die Ausleger-
Hochklappgeschwindigkeit.
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Fig. 10.16

Fig. 10.17
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10.3.2 Ein- und Ausklappen des H-Gestédnges

c Beim Aus-und Einklappen Personen aus dem Schwenkbereich des Spritzgestanges
verweisen!
A An allen hydraulisch betatigten Klappteilen befinden sich Scher- und Quetsch-
stellen!
A Das Gestange niemals wahrend der Fahrt ein- und ausklappen!
(g: Veranderbar ist die Klapp- bzw. Hochklappgeschwindigkeit des Gestanges liber

die Drosseln (Fig. 10.14/ 12 bzw. 10.15/ 7).

(@3 Veranderbar ist die Hebe- und Senkgeschwindigkeit der Hohenverstellung tiber

die Drosseln (Fig. 10.14/ 7).

(g’ Gehalten werdenim ein-und ausgeklappten Zustand des Gestanges die jeweiligen

Endpositionen (Transport- und Arbeitsstellung) von den Hydraulikzylindern fiir
die Gestangeklappung.

Q Schalten Sie das doppeltwirkende Steuergerat fiir die Gestangeklappung niemals

in die dritte Stellung fiir den drucklosen Riicklauf.

Das Gestange befindet sich in der verriegelten Transportstellung.

Ausklappen

Offnen des Blockhahns.

Entriegeln des Gestanges aus der Transportstellung durch Anheben des Gestanges tber die Hohen-
verstellung, bis die Fanghalter (Fig. 10.16/ 1) die Fangtasche (Fig. 10.16/ 2) freigeben.
Vollstandiges Ausklappen des Gestanges Uber das doppeltwirkende Steuergerat. Ausgeklappt
werden zunachst die beiden Auslegerpakete und dann die einzelnen Segmente.

@3 Das Ausklappen erfolgt nicht immer symmetrisch.

Entriegeln des Schwingungsausgleiches durch Anheben des Gestanges bis gegen den oberen
Anschlag (hierzu siehe Kap.10.1.3).

Einstellen der Spritzh6he des Gestanges Uber die Hoéhenverstellung.

Blockhahn schlief3en. Hierdurch wird die Hohenverstellung verriegelt und die eingestellte Spritzhéhe
exakt eingehalten.

Einklappen

Offnen des Blockhahns.

Verriegeln des Schwingungsausgleiches in Transportstellung durch Absenken des Gestanges in die
unterste Position (hierzu siehe Kap. 10.1.3).

Anheben des Gestanges in eine mittlere Hohenlage Uber die Hohenverstellung.

Vollstéandiges Einklappen des Gestanges liber das doppeltwirkende Steuergerat. Eingeklapptwerden
zunachst die einzelnen Segmente und dann die beiden Auslegerpakete.

Verriegeln des Gestanges in Transportstellung durch vollstandiges Absenken des Gestanges Uber die
Hohenverstellung, bis die Fanghalter (Fig. 10.17/ 1) die Fangtasche (Fig. 10.17/ 2) aufnehmen.
Blockhahn schlielRen.
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10.3.3

10.3.4

10.3.5

Verriegeln des Gestanges in Transportstellung

Verriegelt wird das Gestanges in Transportstellung durch vollstadndiges Absenken des Gestanges Uber
die Hoéhenverstellung, bis die Fanghalter die Fangtaschen aufnehmen (Fig. 10.17).

Entriegelt wird das Getanges aus der Transportstellung durch Anheben des Gestanges tiber die Hohen-
verstellung, bis die Fanghalter die Fangtaschen freigeben (Fig. 10.16).

Anfahrsicherungen

Ausgerustet ist das Spritzgestédnge mit mehreren Anfahrsicherungen. Die beiden Auflienausleger der
Spritzgestange mit 18 m Arbeitsbreite weichen beim Anfahren an feste Hindernisse nach hinten aus und
kehren nach Passieren desselben in die Ausgangsstellung zurtick. Trifft das Gestange im Au3enbereich
beim Riickwartsfahren auf ein festes Hindernis, so weicht das Gesténge aus, indem es am Drehpunktdes
zweiten Segmentes von aufden nach vorne wegklappt, um anschlie3end wieder in die Ausgangsposition
zurtckzugehen.

Genau umgekehrt von dem oben Beschriebenen verhalten sich die Ausweicheinrichtungen des 15 m-und
16 m-Gestanges, da es ein Segment und damit einen Drehpunkt weniger hat. Somit weicht der
AuRenausleger beim Rickwartsfahren nach vorne und das mittlere Spritzenbalkensegment mit dem
AuRenausleger beim Vorwartsfahren nach hinten aus.

Ausrichtung des ausgefalteten Gestanges parallel zum Erdboden

Bei korrekt eingestelltem Gestédnge muissen die Disen alle den gleichen, parallelen Abstand zum
Erdboden aufweisen.

Ist dies nicht der Fall, erfolgt eine Ausrichtung des Gestanges liber Gegengewichte (Fig. 10.13/ 1) bei
entriegeltem Schwingungsausgleich. Die Gegengewichte sind entsprechend am Ausleger zu befesti-
gen.
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11.0 Dusen

w Gleichdruckarmatur bei jedem Diusenwechsel einstellen (Kap. 6.1.3.1.1).

Fig. 11.1/...

1 - Dusenkorper fiir Bajonettmutterverschlul® (serienmafig).

2 - Membrane. Sinktder Druck in der Feldspritzleitung unter ca. 0,5 bar ab, so driickt das Federelement
(3) die Membrane aufden Ventilsitz (4) im Disenkérper. Erreicht wird hierdurch bei abgeschaltetem
Spritzgestange ein nachtropffreies Abschalten der Disen.

3 - Federelement.

4 - Membransitz.

5 - Schieber; halt das komplette Ventil im Disenkdrper.

Kontrollieren Sie den Sitz des Schiebers von Zeit zu Zeit. Hierzu den Schieber so
weit in den Diisenkorper einschieben, wie dies mit maBiger Daumenkraft moglich
ist. Im Neuzustand darf er keinesfalls bis zum Anschlag hineingeschoben werden.

6 - Dusenfilter; serienmaRig 24 Maschen, ist von unten in den Disenkdrper eingesetzt.
7 - Gummidichtung.
8 - Diise; serienmiafig LU-K 120-'05'.
9 - Bajonettmutter farbig; serienméaRig rot.
10 - Bajonettanschluf3.
11 - Gehéause des Federelementes.

@ Spritzdruck und Durchmesser der Diisen6ffnung beeinflussen die TropfengréRe
und das ausgestoBene Fliissigkeitsvolumen. Je hoher der Spritzdruck, desto
kleiner der Tropfchendurchmesser. Die kleineren Tropfchen unterliegen einer
verstarkten unerwiinschten Abdrift.

11.1  Montage der Diise

- Einsetzen des Dusenfilters (Fig. 11.1/ 6) von unten in den Disenkoérper (Fig. 11.1/1).
- Einlegen der Duse (Fig. 11.1/ 8) in die Bajonettmutter (Fig. 11.1/9).

W Fur die unterschiedlichen Diisen werden verschiedenfarbige Bajonettmuttern
angeboten.

- Einlegen der Gummidichtung (Fig. 11.1/ 7) oberhalb der Dise.
- Eindrucken der Gummidichtung in den Sitz der Bajonettmutter.
- Ansetzen der Bajonettmutter auf den Bajonettanschlul}.

- Verdrehen der Bajonettmutter bis zum Anschlag.

11.2  Ausbau des Membranventils bei nachtropfenden Diisen

Ablagerungen am Membransitz (Fig. 11.1/ 4) sind die Ursache fiir ein nicht nachtropffreies Abschalten
der Dusen bei abgeschaltetem Gestange. Zu reinigen sind dann die entsprechenden Membrane.

- Herausziehen des Schiebers (Fig. 11.1/ 5) aus dem Disenkorper (Fig. 11.1/ 1) in Richtung
Bajonettmultter.

- Herausnehmen des Federelementes (Fig. 11.1/ 3) und der Membrane (Fig. 11.1/ 2).

- Reinigen des Membransitzes (Fig. 11.1/ 4).

- Der Zusammenbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

Achten Sie auf die richtige Einbaurichtung des Federelementes. Ansteigen miis-
sen die rechts und links abgesetzten, ansteigenden Kanten am Gehause des
Federelementes (Fig. 11.1/ 11) beim Einbau in Richtung Gesténgeprofil.
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11.3

XR/LU-Flachstrahldiisen

Druckbereiche der XR/LU-Diisen:

Disengrofe

Druckbereich

'015'

02"

03"
ab '04'

1-1,5bar
1-2,5bar
1-3,0 bar
1-5,0 bar

Hergestellt sind die Diisen aus:

1. Kunststoff:

2. Kunststoffgehduse mit V2A-Kern:

LU - Diisen

LU - Disen; XR - Diisen

Verwendet werden kénnen XR/LU-Diisen mit den Bajonettmutter:
- rot (serienmafig).

- gelb.
- blau.
- weild.

TropfengréoBen-Spektren, angeben durch den MVD-Wert

Typ Druck Aufwandmenge I’ha MVD erforderliche
Dusenfilter
(bar) 6 km/h 8 km/h (Om) (Maschenzahl)
XR/LU '015' 1,5 84,0 63,0 238 50
XR/LU '02' 1,5 112,0 84,0 264 50
XR/LU '03' 1,5 168,0 126,0 296 50
3,0 236,0 177,0 241
XR/LU '04' 1,5 2240 168,0 326 50
3,0 316,0 237,0 269
XR/LU '05' 1,5 273,0 204,0 370 24
3,0 388,0 291,0 308
XR/LU '06' 1,5 326,0 245,0 402 24
3,0 465,0 348,0 335
XR/LU '08' 1,5 433,0 325,0 442 24
3,0 616,0 462,0 368

MVD ermittelt mit Laser-Doppler-Verfahren.




95

AD/DG-Antidrift-Flachstrahldiisen

Druckbereiche der AD/DG-Diisen:

DisengroBe

Druckbereich

|02|’ |03|’ |O4|

1,5-5,0 bar

Hergestellt sind die Diisen aus:

1. Kunststoff:
2. Kunststoffgehduse mit Keramik-Kern:

3. Kunststoffgehduse mit V2A-Kern:

AD - Disen

AD - Disen

DG - Disen

Verwendet werden kénnen AD/DG-Diisen mit den Bajonettmutter:

- rot.

- gelb.
- blau.
- weils.

TropfengroBen-Spektren, angeben durch den MVD-Wert

Typ Druck Aufwandmenge I’ha MVD erforderliche
Dusenfilter
(bar) 6 km/h 8 km/h (Om) (Maschenzahl)
AD/DG '02' 1,5 112,0 84,0 403 50
3 158,0 119,0 320
AD/DG '03' 1,5 168,0 126,0 414 50
3 236,0 177,0 339
AD/DG '04' 1,5 2240 168,0 447 50
3 316,0 237,0 357

MVD ermittelt mit Laser-Doppler-Verfahren.
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11.5

ID-Flachstrahldiisen

Druckbereiche der ID-Diisen:

DiisengroRe

Druckbereich

'015','02', '03', '04'

3 -7 bar

Die ID-Diisen sind aus Kunststoff hergestellt:

1. Kunststoff:

Verwendet werden kénnen ID-Diisen mit den Bajonettmutter:

- grun.

ID - Disen

TropfengroBen-Spektren, angeben durch den MVD-Wert

Typ Druck Aufwandmenge I’ha MVD erforderliche
Dusenfilter
(bar) 6 km/h 8 km/h (Om) (Maschenzahl)
ID'015' 3 118 95 437 100
5 152 114 370
ID'02' 1,5 112,0 84,0 403 50
3 158,0 119,0 320
ID'03' 1,5 168,0 126,0 414 50
236,0 177,0 339
ID '04' 1,5 224.0 168,0 447 50
3 316,0 237,0 357

MVD ermittelt mit Laser-Doppler-Verfahren.
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TJ/DF-Doppelflachstrahldiisen

Druckbereiche der TJ/DF-Diisen:

DisengroBe | Druckbereich

TJ'04','06' 2,0-4,0 bar
DF'04', '06' 2,5-5,0 bar

Hergestellt sind die Diisen:
1. aus Messing: TJ - Disen
2. vernickelt: DF - Dusen

Verwendet werden kénnen TJ-Diisen nur mit schwarzen Bajonettmuttern.
Verwendet werden konnen DF-Diisen nur mit griinen Bajonettmuttern.

Eingesetzt werden Doppelflachstrahldiisen vorwiegend zur Fungizid-Spritzung in hohen Pflanzen-
bestanden. Die Doppelflachstrahldiise erzeugt je einen Spritzfacher in Fahrtrichtung nach vorn und nach
hinten. Der Abspritzwinkel gegentiber der Vertikalen betragt 30°. Der von den Spritzfachern gebildete
Spritzwinkel betragt auch 110° wie bei den Standard-Flachstrahldiisen. Erzielt wird eine bessere
Durchdringung des Bestandes im oberen Bereich durch die entgegengesetzte Ausrichtung der Spritzfacher.

TropfengroBen-Spektren, angeben durch den MVD-Wert

Typ Druck Aufwandmenge MVD erforderliche
Disenfilter
(bar) 6 km/h 8 km/h (Tm) (Maschenzahl)
TJ/DF '04' 3 316 237 382 50
TJ/DF '06' 3 465 348 412 50

MVD ermittelt mit Laser-Doppler-Verfahren.
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Fig. 11.1

Fig. 11.2
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11.7

11.8

Dreifachdiisenkopfe

Die Verwendung des Dreifachdiisenkopfes (Fig. 11.2) ist vorteilhaft beim Einsatz verschiedener Disen.
Im Dreifachdiisenkopf wird die jeweils senkrecht stehende Diise gespeist. Durch Schwenken des
Dusenkopfes nach rechts oder links wird eine andere Diise zum Einsatz gebracht. In den dazwischen
liegenden Schaltstellungenistder Drillingsdiisenkopf abgeschaltet. hierdurch besteht die Méglichkeit, die
Arbeitsbreite des Gestanges zu verringern.

Fig. 11.2/...

1 - Dusentrager.
2 - 3-Weg-Dusentrager.
3 - O-Ring.
4 - O-Ring.
5 - Bajonettkappe rot.
6 - Bajonettkappe grin.
7 - Bajonettkappe schwarz.
8 - Bajonettmutter gelb.
11 - Ddsenfilter, serienmaflig 50 Maschen.

w Vor dem Verschwenken / Verdrehender Dreifachdiisenkopfes auf eine andere
Diise sind die benutzten Diisen zu spiilen!

Pflege der Diisen

- Grundliches Spilen der Disen mit Wasser

- taglich nach Abschlufd der Spritzarbeiten (hierzu siehe Kap. 6.1.5).
- bei witterungsbedingter Unterbrechung der Spritzarbeiten (hierzu siehe Kap. 6.1.5).

- Ausbauen und reinigen der Disen und Disenfilter nach jeder Spritzsaison.

@ Vor dem Reinigen Diisen und Diisenfilter in Spiilwasser einweichen. Die Reini-
gung nur vornehmen mit einer weichen Biirste, vorzugsweise aus Kunststoff.

Die Dusenmundstiicke unterliegen einem natlrlichen Verschleil®. Dieser ist abhangig vom Disen-
werkstoff, der verwendeten Spritzbrihe und des eingestellten Druckes. Angegeben werden kénnen
deshalb auch keine allgemeine Wartungs- bzw. Austauschintervalle fir die Disen. Genau festzustellen
ist der Dusenzustand Uber eine Prufung der Querverteilung, wie sie von autorisierten Handlern und
Herstellern als Spritzenprifung angeboten werden.
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Sonderausstattungen

Sonderausstattung zur Fliissigdiingung
Zur Verfligung stehen zur Flissigdiingung z. Zt. im wesentlichen 2 verschiedene Flissigdiingersorten:

1. Ammonitrat-Harnstoff-Lésung (AHL) mit 28 kg N pro 100 kg AHL.
2. Eine NP-Losung 10-34-0 mit 10 kg N und 34 kg P,O, pro 100 kg NP-Ldsung.

Erfolgt die Fliissigdiingung iiber Flachstrahldiisen, multiplizieren der entspre-

w chenden Werte aus der Spritztabelle fiir die Aufwandmenge I/ha bei AHL mit 0,88
und bei NP-L6sungen mit 0,85, da die aufgefiihrten Aufwandmengen I/ha nur fiir
Wasser gelten.

Grundsitzlich gilt:

Flissigdinger grobtropfig ausbringen, um Veratzungen an Pflanzen zu vermeiden. Zu grof3e Tropfen
rollen vom Blatt ab und zu kleine verstarken den Brennlupeneffekt. Zu hohe Diingergaben kénnen zu
Veratzungserscheinungen auf den Blattern fiihren - aufgrund von Salzkonzentration des Diingers.
Grundsatzlich keine hoheren Flissigdiingergaben ausbringen, als z. B. 40 kg N (hierzu siehe auch
“Umrechnungstabelle fiir das Spritzen von Flissigdiinger” Kap. 16.6). AHL-Nachdiingung mit Diisen in
jedem Fall mit dem EC-Stadium 39 abschlieBen, da sich Veratzungen der Ahren besonders schwer
auswirken.

3-Strahl-Diisen

SollderFlissigdiinger mehr Giber die Wurzel als tiber das Blattin die Pflanze gelangen, ist die Verwendung
von 3-Strahl-Disen zur Flissigdiingerausbringung vorteilhaft. Fir eine fast drucklose, grobtropfige
Verteilung des Fliissigdiingers (iber die drei Offnungen (Fig. 12.1/ 1), sorgt die in der Diise integrierte
Dosierblende. Verhindert werden hierdurch nicht erwiinschter Spritznebel und die Bildung kleiner
Tropfen. Die von der 3-Strahl-Dise gebildeten groben Tropen treffen mit geringer Energie auf die
Pflanzen und rollen ab von ihrer Oberflache. Obwohl hierdurch weitestgehend Atzschaden vermieden
werden, bei der Spatdiingung auf den Einsatz von 3-Strahl-Disen erzichten und Schleppschlauche
verwenden.

Ausschliel3lich die schwarzen Bajonettmuttern verwenden fiir alle nachfolgend aufgefiihrten 3-Strahl-
Dusen.

Verschiedene 3-Strahl-Diisen und ihre Einsatzbereiche

3-Strahl-gelb, 50 - 1051 AHL/ha, Best.-Nr.: 798 900
3-Strahl-rot, 80 - 1701 AHL/ha, Best.-Nr.: 779 900
3-Strahl-blau, 115 - 2401 AHL/ha, Best.-Nr.: 780 900
3-Strahl-weil}, 155 - 3551 AHL/ha, Best.-Nr.: 781 900

Spritztabellen fir 3-Strahl-Diisen (Kap. 16.2)
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12.1.2

12.1.3

5-Loch-Diise kpl. (mit Dosierscheibe Nr. 4916-45); Best.-Nr.: 911 517
5-Loch-Diise kpl. (mit Dosierscheibe Nr. 4916-55); Best.-Nr.: 911 518
8-Loch-Diise kpl. (mit Dosierscheibe Nr. 4916-55); Best.-Nr.: 749 901

FUr den Einsatz der 5- und 8-Loch-Diisen ergeben sich die gleichen Vorraussetzungen wie fiir die
3-Strahl-Disen (Kap. 12.1.1). Im Gegensatz zur 3-Strahl-Diise sind bei der 5- und 8-Loch-Dise (Fig. 12.2)
die Austritts6ffnungen nicht nach unten gerichtet, sondern zur Seite.Erzeugen lassen sich hierdurch sehr
grolRe Tropfen bei geringen Aufprallkraften auf den Pflanzen.

Auswahl der Dosierscheiben entsprechend der gewlinschten Aufwandmenge (I/ha).

Dosierscheiben fiir 5- und 8-Loch-Diisen:

4916-39 60 - 1151 AHL/ha, Best.-Nr.: 722 901
4916-45 7% - 1401 AHL/ha, Best.-Nr.: 723 901
4916-55 110 - 2101 AHL/ha, Best.-Nr.: 724 901
4916-63 145 - 2801 AHL/ha, Best.-Nr.: 725 901
4916-72 190 - 3601 AHL/ha, Best.-Nr.: 726 901
4916-80 240 - 4501 AHL/ha, Best.-Nr.: 729 901

Spritztabellen fur 5- und 8-Loch-Disen (Kap. 16.3).

W Abhangig ist die Spritzhohe von der verwendeten Dosierscheibe (hierzu siehe
Kap. 16.3).

Schleppschlauchverband, kpl. (mit Dosierscheiben Nr. 4916-39) fiir die Spatdiingung
mit Fliissigdiinger

Fig. 12.3/...

1- Nummerierte, separate Schleppschlauchteilbreiten mit 25 cm Disen- und Schlauchabstand.
Montiert ist die Nr. 1 links auRRen in Fahrtrichtung gesehen, Nr. 2 daneben usw..

2 - Knebelmuttern zur Befestigung des Schleppschlauchverbandes.

3 - Stulpsteckverbindung zum Kuppeln der Schlauche.

4 - Metallgewichte; stabilisieren die Lage der Schlduche wahrend der Arbeit.

Lieferbar sind folgende Dosierscheiben in Abhéngigkeit der gewiinschten Aufwandmenge l/ha:

4916-26 50 - 1351 AHL/ha, Best.-Nr.: 720 901
4916-32 80 - 2101 AHL/ha, Best.-Nr.: 721 901
4916-39 115 - 3001 AHL/ha, Best.-Nr.: 722 901 (serienmaRig)
4916-45 150 - 3951 AHL/ha, Best.-Nr.: 723 901
4916-55 225 - 5901 AHL/ha, Best.-Nr.: 724 901

Spritztabellen fiir Schleppschlauchverband (Kap. 16.4).
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Fig. 12.4

Fig. 12.5
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12.1.4 Harnstoffilter, Best.-Nr.: 707 400
Empfohlen wird der Harnstoffilter (Fig. 12.4/1), damit beim Einfullen von Harnstoff keine ungel6sten
Dingerteilchen in den Ansaugbereich gelangen und den Filterhahn (Fig. 12.4/ 2) unter Umstanden
zusetzen.

Montage des Harnstoffilters:

- Entfernen des Stopfens aus der Einschraubdffnung (Fig. 12.4/ 3) im Behaltersumpf.
- Einschrauben des Harnstoffilters durch Rechtsdrehung in Ful® (Fig. 12.4/ 4).

(@’ Nicht demontiert werden muR der Harnstoffilter bei anschlieRenden Spritzarbeiten.

12.2 Saugschlauch zur FaBbefiillung
1. Saugschlauch (5 m), Best.-Nr.: 717 100

2. Saugschlauch (8m), Best.-Nr.: 718 100

Fig. 12.5/...

1 - Saugschlauch.

2 - Schnellkupplung. AnschlieRen an Ansaugstutzen (Fig. 12.4/ 5) von Filterhahn.

3 - Saudfilter. Dient zur Filtrierung des angesaugten Wassers.

4 - Ruckschlagventil. Verhindert das Auslaufen der sich bereits im Behalter befindlichen Flissigkeits-
menge, wenn beim Beflllvorgang der Unterdruck plétzlich zusammenbricht.

Beider FaBbefiillung iiber den Saugschlauch aus offenen Wasserentnahmestellen
w einschlagige Vorschriftenbeachten (hierzu siehe auch Kap. 6.1.1).

12.2.1 Bedienungsablauf bei der FaRbefiillung mit dem Saugschlauch

- Ausschalten der zentralen Spritzgestangeein- und -ausschaltung.
- Zapfwelle einschalten.
- Bedienungshebel (Fig. 12.4/ 6) am Filterhahn in Position “Fullen”.
- Einlegen des Saugschlauchs mit dem Saudfilter in die anzusaugende FlUssigkeit.
- IstBehaltervoll:
- herausnehmen des Saugschlauchs aus der FlUssigkeit, damit dieser von Pumpe ganz leer-
gesaugtwird.
- Bedienungshebel am Filterhahn in Position “Spritzen” und Zapfwelle ausschalten.

Sollder Saugschlauch nicht standig aus der Wasserentnahmestelle herausgenom-
(g: menwerden, zundchst Bedienungshebel am Filterhahn in Position “Spritzen” und
dann den Saugschlauch von Ansaugstutzen demontieren.

E? ’ Beim Befiillvorgang Gerat nicht unbeaufsichtig lassen.

12.3  Druckfiltereinsatz
1. Druckfilter-Einsatz mit 65 Maschen/Zoll (serienmafig), Best.-Nr.: 708 901
2. Druckfilter-Einsatz mit 80 Maschen/Zoll (fir DisengrofRe '02'), Best.-Nr.: 730 901

3. Druckfilter-Einsatz mit 100 Maschen/Zoll (fir Disengrofie '015' und '01'), Best.-Nr.: 709 901
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Fig. 12.6

Fig. 12.7
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12.5

12.6

12.6.1

12.7

12.8

12.9

Fullstandsanzeige

Fig. 12.61...

1 - Skala. Behalterinhalt (1) = angezeigter Fillstand x 100
2 - Schwimmer.

3 - Zeiger.

4 - Schraube.

Justieren der Fullstandsanzeige:

- Exakt1001Wasserin Behalter einflllen. Anzeigen mufd der Zeiger einen Fullstand von 100 | auf Skala
(Fig. 12.6/ 1).

- Weichtderangezeigte Flllstand von der eingefiillten Wassermenge ab, den Zeiger (Fig. 12.6/ 3) durch
Verdrehen der Schraube (Fig. 12.6/ 4) genau auf den Skalenwert "100" einstellen.

Einfachhahn zum AnschluB weiterer Verbraucher an die Bedienungsarmatur,
Best.- Nr.: 717 500

Spritzpistole, mit 0,9 m langem Spritzrohr ohne Schlauch, Best.-Nr.: 715 800

Druckschlauch bis 10 bar, z. B. fiir Spritzpistole, Best.-Nr.: 738 900

Den Druckschlauch der Spritzpistole maschinenseitig an den Einfachhahn der Bedienungsarmatur
anschlieen. Spritzdruck wie Ublich einstellen.

Spritzpistole nur zum Reinigen verwenden. Nicht moglich ist eine exakte Vertei-
lung von Pflanzenschutzmitteln wegen individueller Handhabung moglich.

Handwaschbehalter
(serienmaRig)

Fig. 12.7/...

1 - Handwaschbehalter.

2 - Spritzmittelbehalter.

3 - Halterung. Befestigt wird der Handwaschbehélter (1) oberhalb des Spritzmittelbehalters (2) am
Gestangetrager (4) mittels der Halterung (3).

4 - Gestangetrager.

5 - Wasserauslauf; ist seitlich am Spritzmittelbehalter abnehmbar befestigt.

6 - Auslaufhahn. Nach dem Offnen des Auslaufhahns 148t sich Wasser aus dem Handwaschbehélter
entnehmen (z.B. zum Handewaschen, zum Verdinnen von Restmengen oder zum Spiilen des
Spritzsystems).

7 - Einfilléffnung.

8 - Entluftungsventil.

Reinigungseinrichtung fiir den Spritzbriihebehalter, Best.-Nr.: 910 055
Erforderlich ist ein zusatzlicher Einfachhahn an der Bedienungsarmatur (siehe Kap. 12.10).

Abspiilbar sind die Behalterwande des Spritzbriihebehalters mit der Reinigungseinrichtung. Hierdurch
wird die griindliche Behalterreinigung wesentlich erleichert.

Manometer @ 100 mm, flissigdiingerfest
(serienmaRig)
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12.11

12111

12.11.2

Rollvorrichtung

Die Rollvorrichtung (Fig. 12.8) besteht aus vier Lenkrollen, die vor dem Abstellen der Spritze in die dafir
vorgesehenen Aufnahmelaschen geschoben und anschlieRend gesichertwerden. Die abgestellte Spritze
gegen Verrollen sichern.

A Die Spritze nur bei nicht befiillten Behéaltern mit ausgezogenen Abstellstiitzen
abstellen oder verrollen!

Wahrend der Spritzarbeiten missen die Abstellstitzen eingeschoben sein. In niedrigen Bestanden
kénnen die Lenkrollen an der Maschine bleiben. Empfohlen wird das Abnehmen der Rollen bei
Anhrenbehandlungen oder hohen Bestanden.

MeRbehalter mit Kanisterspilung

Fig. 12.9/...

1 - Melbehalter mit Literskala zum Einsplilen und Zudosieren von flissigen und pulverférmigen
Praparaten und zum Kanisterspulen.

2 - Einfachhahn. Bei gedffnetem Einfachhahn wird Flissigkeit aus dem Behalter (1) abgesaugt und
direkt eingespeist in die Saugleitung (3).

3 - Saugleitung.

4 - Einfachhahn.

5 - Spllleitung.

6 - Einfachhahn fur die Spulduse (7).

7 - Spuldise zum Ausspllen des MeRbehalters bzw. zum Auflésen von pulverformigen Praparaten.

8 - Einfachhahn fur Kanisterspuldise (9).

9 - Kanisterspuldise; zum Ausspulen leerer Praparatkanister.

Einspiilen von fliissigen Praparaten

- Spritzmittelbehalter halb mit Wasser flillen.

- Prufen, ob der Einfachhahn (Fig. 12.9/ 2) geschlossen ist.

- Einfillen des Praparates in den MeRbehalter (max. 30 I).

- Zentrale Spritzgestangeein- und -ausschaltung schlief3en - Position “AUS”.

- RuUhrwerk Giber Stufenhahn und Zapfwelle einschalten - Pumpe mit mindestens 300 U/min antreiben.
Evtl. Ruhrleistung des Ruhrwerkes erhéhen.

- Offnendes Einfachhahns (Fig. 12.9/2) unter Beobachtung der eingepragter Skala und die gew(inschte
Praparatmenge zudosieren.

- Aufflllen der fehlenden Wassermenge.

- Normalerweise eingeschaltet bleiben mull das Rihrwerk normalerweise vom Beflillen bis zum Ende
des Spritzvorganges. Maligebend sind hierbei die Angaben der Praparat-Hersteller.

Beim Anmischen von Praparatmischungen aus 2 oder mehr Wirkstoffen nur die
w jeweils anteilige, berechnete und abgemessene Wirkstoffmenge der verschiede-
nen Praparate fiir eine Behilterfiillung in MeRbehilter einfiillen.

Einspiilen von pulverférmigen Praparaten und Harnstoff

- Spritzmittelbehalter halb mit Wasser flillen.

- Zentrale Spritzgestangeein- und -ausschaltung schlief3en - Position “AUS”.

- RUhrwerk Giber Stufenhahn und Zapfwelle einschalten - Pumpe mit mindestens 300 U/min antreiben.

- Offnen der Einfachhéhne (Fig. 12.9/ 2 und 12.9/ 4) am MeRbehalterboden und an der Bedienungs-
armatur.

- Offnen des Einfachhahns (Fig. 12.9/ 6) fiir die Spldiise (Fig. 12.9/ 7).
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- Einschitten der fur die Behalterfillung berechneten und abgemessenenPraparat- bzw. Harnstoff-
menge in den Mel3behalter.

- Solange Flussigkeitdurch den MelRbehalter pumpen, bis der eingefiillte Inhalt vollstandig aufgeldstist.

- SchlieRen des Einfachhahns (Fig. 12.9/ 6).

- Leersaugen des Meflbehalters. Noch einmal spiilen des MeRbehalters mit der Kanisterspulldise
(Fig. 12.9/9).

(g’ BeschleunigenlaBtsich das Leersaugen des MeBbehalters, wenn der Bedienungs-
hebel am Filterhahn (Fig. 12.9/ 10) auf Position “Fiillen” steht.

W Beim Spiilen des MeRbehilters MeBbehilter6ffnung mit Deckel (Fig. 12.9/ 11)
verschlieBen.

- SchlielRen der Einfachhahne (Fig. 12.9/ 2 und 12.9/ 4) nach dem Leersaugen.

- Aufflllen der fehlenden Wassermenge.

- Normalerweise eingeschaltet bleiben muf} das Rihrwerk normalerweise vom Befiillen bis zum Ende
des Spritzvorganges. Maligebend sind hierbei die Angaben der Praparat-Hersteller.

@3 Durch Umpumpen von Fliissigkeit den Harnstoff vor dem Spritzen vollstiandig
auflésen. Beim Auflésen groBerer Harnstoffmengen kommtes zu starker Tempera-
turabsenkung der Spritzbriihe, hierdurch lI6st sich der Harnstoff nur langsam auf.
Je warmer das Wasser ist, desto schneller und besser I6st sich Harnstoff auf.

(g’ Zum Auflosen groBer Harnstoffmengen (z. B. 50 kg) siehe Kap. 12.1.4.

12.11.3 Spiilen von Praparatbehaltern mit Kanisterspiildiise

- Pumpe mit ca. 400 U/min antreiben und Spritzdruck von ca. 3 bar einstellen.

- Kanisterspuldise nach oben schwenken und sichern.

- Spritzmittelkanister (Fig. 12.9/ 12) Uber Kanisterspuldise stulpen und Einfachhahne (Fig. 12.9/4 und
12.9/ 8) 6ffnen. Kanister mindestens 30 sec. ausspiilen. Aufgefangene Spilflissigkeit absaugen.

12.12 Einspiulbehalter mit Power-Injektor und Kanisterspilung

Fig. 12.10/...

1 - Einspulbehalter zum Einspuilen von Spritzmitteln aller Art einschlief3lich Harnstoff.

2 - Schraubdeckel.

3 - Gelenkachse zum Verschwenken des Einspilbehalters. Der Einsplilbehalter rastet ein in zwei
vorgegebene Positionen.

4 - Saugschlauch des Einspulbehalters.

5 - Power-Injektor.

6 - Dreiwegehahn zum Ansaugen Uber Einspuilbehalter oder von aufden.

7 - Einfachhahn fiir die rotierende Kanisterspluildiise.

8 - Einfachhahn fur die Ringspllleitung des Einspulbehalters.

9 - Dreiwegehahn zum Umlauf der Spritzbriihe und Versorgungs der Hahngruppe.

Fig. 12.11/...

1 - Bodensieb; verhindert das Ansaugen von Klumpen und Fremdkéorper.

2 - Kanistersplldise (rotierende Dise). Zum Ausspllen von Kanistern oder sonstigen Behaltnissen,
Kanister Uber Kanisterspuldiuse spllpen und nach unten driicken. Zum Ausspilen des Einspul-
behalters Einspllbehalteréffnung mit Schraubdeckel verschlielien und den Hahn fiir die Kanister-
spuildise an der Hahngruppe (Fig. 12.10/ 8) 6ffnen.

3 - Druckplatte.

4 - Ringleitung.




Fig. 12.12
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12.12.2

Einspiilen von fliissigen Praparaten

- Spritzbrihebehalter halb mit Wasser flllen.

- Einfillen derfirdie Behalterflllung berechneten und abgemessenen Praparat-Aufwandmenge inden
Einspulbehalter (max. 34 1).

- Zentrale Spritzgestangeein- und -ausschaltung am Schaltkasten in Position "0".

- Pumpe mit ca. 400 U/min antreiben und Rihrwerk einschalten. Evil. Rihrleistung des Riihrwerkes
erhohen (hierzu siehe auch Kap. 7.2).

- Einfachhahn (Fig. 12.10/ 8) fUr Ringleitung 6ffnen.

- Dreiwegehahn (Fig. 12.10/ 9) in Position "a" schwenken.

- Dreiwegehahn (Fig. 12.10/ 6) in Position "a" schwenken und die eingeflllte Praparat-Aufwandmenge
absaugen. (Hierzu Deckel von Einspllbehalter nehmen).

- Einfachhahn (Fig. 12.10/ 8) flir Ringleitung schlief3en.

- Dreiwegehahn (Fig. 12.10/ 9) schlieRen (Position "b").

- Dreiwegehahn (Fig. 12.10/ 6) schlieRen (Position "b").

- Fehlende Wassermenge auffllen.

- Vom Beflllen biszum Ende des Spritzvorganges bleiben die Rihrwerke normalerweise eingeschaltet.
Malgebend sind hierbei die Angaben der Praparat-Hersteller.

Einspiilen von pulverférmigen Praparaten und Harnstoff

- Spritzbrihebehalter halb mit Wasser flllen.

- Zentrale Spritzgestangeein- und -ausschaltung am Schaltkasten in Position "0".

- Pumpe mit ca. 400 U/min antreiben und Riihrwerk einschalten. Evtl. Rihrleistung des Riihrwerkes
erhohen (hierzu siehe auch Kap. 7.2).

- Einschitten der fir die Behalterfillung berechneten und abgemessenen Praparat-Aufwandmenge
bzw. Harnstoffmenge in den Einspulbehalter.

- Einfachhahn (Fig. 12.10/ 8) fiir Ringleitung 6ffnen.

- Dreiwegehahn (Fig. 12.10/ 9) in Position "a" schwenken.

- Dreiwegehahn (Fig. 12.10/6) in Position "a" schwenken und die aufgelste Praparat-Aufwandmenge
absaugen. (Hierzu Deckel von Einspllbehalter nehmen).

- SolangeFlissigkeitdurch den Einsplilbehalter pumpen, bis der eingefiillte Inhalt vollstandig aufgelost
ist.

- SchlieRen des Einfachhahns (Fig. 12.10/ 8) fur die Ringleitung an der Hahngruppe.

- Dreiwegehahn (Fig. 12.10/ 6) schlieRen (Position "b").

- Fehlende Wassermenge auffillen.

- RuUhrwerk in Ausgangsstellung zurtickschalten.

(@’ Durch Umpumpen von Fliissigkeit den Harnstoff vor dem Spritzen vollstandig
auflésen (Dreiwegehahn (Fig. 12.10/ 9 Position "a")). Beim Auflésen gréRerer
Harnstoffmengen kommt es zu starker Temperaturabsenkung der Spritzbriihe,
hierdurch l6st sich der Harnstoff nurlangsam auf. Je warmer das Wasser ist, desto
schneller und besser 16st sich Harnstoff auf.




Fig. 12.12




115

12.12.4

Spiilen von Praparatbehaltern mit Kanisterspiildiise

Spritzgestange ist ausgeschaltet und der Einfachhahn an der Bedienungsarmatur fiir den Einspuil-
behalter geschlossen.

Pumpe mit ca. 400 U/min antreiben.

Spritzdruck von 3 bar einstellen.

Offnen des Einfachhahns (Fig. 12.10/7) der Hahngruppe fiir die Kanistersplildise (Fig. 12.12/ 3).
Dreiwegehahn (Fig. 12.10/ 9) in Position "a" schwenken.

Kanister (Fig. 12.12/5) oder sonstige Behaltnisse iber die Kanistersplildiise stiilpen und mindestens
30 sec. nach unten driicken. Ausgesplilt wird der Kanister Uber die rotierende Kanisterspuldise.
Zum Aussplulen des Einspulbehalters Einspulbehalter6ffnung mit Schraubdeckel verschlieRen und
Einspulbehalter Gber Ringleitung mit Einfachhahn (Fig. 12.10/8) spulen.

Dreiwegehahn (Fig. 12.10/ 6) in Position "a" schwenken und Flussigkeit in den Spritzbrihebehalter
absaugen. (Hierzu Deckel von Einspulbehalter nehmen).

Schliefen der Einfachhahne (Fig. 12.10/ 7, 8) fir die Ringleitung und Kanisterspulung.
Dreiwegehahn (Fig. 12.10/ 6) schlieBen (Position "b").

Schliefen der Einfachhahne an Bedienungsarmatur, Hahngruppe und Einspllbehalterboden.

Befiillen Giber Power-Injektor und Sauganschluf am Filterhahn

Zentrale Spritzgestangeein- und -ausschaltung am Schaltkasten in Position "0".

Pumpe mit ca. 400 U/min antreiben.

Dreiwegehahn (Fig. 12.10/ 6) in Position "c" verschwenken.

Dreiwegehahn (Fig. 12.10/ 9) in Position "a" verschwenken.

Uber beide Sauganschliisse (Power-Injektor und Filterhahn) wird Wasser in den Spritzbrithebehélter
gesaugt.

Wurde genug Wasserim Spritzbrihebehalter angesaugt, den Dreiwegehahn (Fig. 12.10/9)in Position
"b" verschwenken.
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Fig. 12.13a

AMAZONE

Fig. 12.13b
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12.13 Neigungsverstellung, elektrisch

Korrigierbar istdie Lage des Spritzgestanges gegeniiber der zu behandelnden Zielflache bei ungiinstigen
Gelandeverhaltnissen Gber die elektrische Neigungsverstellung, ohne Beeintrachtigung des Schwingungs-
ausgleiches. Parallel zum Erdboden fiihrbar ist das Spritzgestange hierdurch z.B. bei unterschiedlich
tiefen Spurrillen bzw. einseitigem Fahren in einer Furche.

Zur Neigungsverstellung wird der Schwenkarm (Fig. 12.13a/ 1) Uber den Hubspindelmotor
(Fig. 12.13a/ 2) verschoben. Angesteuert wird der Hubspindelmotor Gber den Schaltkasten
(Fig. 12.13a/ 3) beim Verdrehen des Stellknopfes (Fig. 12.13a/ 4). Durch das Verschieben des
Schwenkarms wird eine unterschiedliche Federvorspannung der beiden Federn (Fig. 12.13a/ 5) erreicht.
Hierdurch wird Gestange in die gewtlinschte Lage gebracht.

Fig. 12.13al...

1 - Schwenkarm.
2 - Hubspindelmotor.
3 - Schaltkasten; einstecken in die Einstecktasche.
4 - Stellknopf.
5- Federn.
6 - BatterieanschluBkabel; anschlieRen direkt an die Schlepperbatterie. Zur Stromversorgung des
Schaltkastens Steckverbindung (7) herstellen.
7 - Steckverbindung.
8 - Halterung flir Steckdose von Stromversorgungskabel; befestigen an geeignetem Platz auf dem
Schlepper.
9 - Einstecktasche flir Schaltkasten (3); an geeignetem Platz auf dem Schlepper befestigen.
10 - Skala; um den Stellknopf (4) angeordnet.
11 - Mutter des Schwenkarms.

12.13.1 Ausrichten des Spritzgestidnges iiber die Neigungsverstellung

w Eine Neigungsverstellung des Spritzgestinges ist nur bei geldster Mutter
(Fig- 12.13a/ 11) des Schwenkarms und bei entriegeltem Schwingungsausgleich
méglich.

- Verdrehen des Stellknopfes (12.13a/ 4) zur Neigungsverstellung des ausgeklappten Gesténges. Die
einzelnen Punkte der Skala stellen jeweils einen bestimmten Gestangeneigungswinkel dar. Ermég-
licht wird so eine einfache Neigungsverstellung des Gesténges in fehlerlos wiederholbarer Weise.
Einstellbar ist die waagerechte Lage des Gestanges aus jeder Gestangeneigungslage heraus, durch
Zurlckstellen des Stellknopfes auf “0”.

Nachjustierung der “0-Punktlage” des Stellknopfes am Schaltkasten

- Ausrichten des Gestanges parallel zum Boden.

- Ldsen der Stellknopf-Befestigungsschraube.

- Einstellen des Zeigers vom Stellknopf exakt auf den Skalenwert “0” und anziehen der Befestigungs-
schraube in dieser Position.
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AmAZONE

Fig. 12.15
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12.15

12.15.1

12.15.2

12.16

Verkehrstechnisches Zubehor

Die StVZO schreibtdie Verwendung von Leuchteneinheiten an landwirtschaftlichen und forstwirtschaftlichen
Anbaugeraten vor. Verantwortlich sind Fahrzeughalter wie auch Fahrzeugfiihrer fiir die Einhaltung der
gesetzlichen Bestimmungen der StVO und StVZO.

Ausgerustet sein mussen Anbaugerate nach vorn und hinten mit Warntafeln und Begrenzungs- bzw.
SchluBleuchten, wenn sie seitlich mehr als 400 mm tiber den dufersten Punkt der beleuchteten Flachen
der Begrenzungsleuchten des Fahrzeugs hinausragen. Ausgertstet sein missen Anbaugerate mit
Warntafeln und Leuchteneinheiten, wenn die Schluf3leuchten des Fahrzeugs verdeckt bzw. ihr duRerstes
Ende mehr als 1000 mm Uber die Schlu3leuchten des Fahrzeugs nach hinten hinausragt.

Beleuchtungsanlage fiir P- und Q-Gestédnge

1. Beleuchtungsanlage nach hinten (Fig. 12.14/ 1)
Bestehend aus:
Leuchtenkombination rechts und links, Parkwarntafeln, Nummernschildhalterung und Anschluf3ka-
bel.
2. Begrenzungsleuchtenanlage nach vorne
Bestehend aus:
Parkwarntafeln nach DIN 11 030 mit Begrenzungsleuchte rechts und links und Anschluf3kabel.

Beleuchtungsanlage fiir H-Gestange

1. SchluBleuchten (rechts und links) (Fig. 12.15/ 1)
2. 2 Warntafeln, reflektierend, rot-weil} gestreift It. StVZO (Fig. 12.15/ 2)

Weitwurfdiisen-Ausriistung

Erforderlich sind 2 zuséatzliche Einfachhahne an der Bedienungsarmatur zur Bedienung der Weitwurf-
disen. Nicht fernbedienbar sind diese Einfachhahne tiber Magnetventile. Das Ein- und Ausschalten der
Spritzmittelzufuhr zu den Weitwurfdiisen erfolgt durch Ein- und Ausschalten der Schlepperzapfwelle. Die
Weitwurfdiisen in jedem Fall auf die im Spritzgestange verwendeten Spritzdiisen abstimmen.

1. 2 Diisen AOC 60, Best.-Nr.: 701 700
passend zu DisengréBe:  '05' bei 2 x 6 m zusatzliche Arbeitsbreite
'06' bei 2 x 5 m zusatzliche Arbeitsbreite

2. 2 Diisen AOC 80, Best.-Nr.: 702 700
passend zu DisengréBe:  '06' bei 2 x 6 m zusatzliche Arbeitsbreite
'08' bei 2 x 5 m zusatzliche Arbeitsbreite

VergroRerbar ist die Spritzbreite pro Dise bis ca. 6 m durch die Weitwurfdiisen. Ermitteln Sie die
tatsachliche Spritzbreite der Weitwurfdise mit Wasser auf geeigneter Flache vor dem Spritzen.
Uberpriifen Sie hierzu zunéachst die Einstellung der Weitwurfdiisenhalter. Betragen soll die Héhen-
differenz 350 - 400 mm zwischen den montierten Weitwurfdiisen und den Spritzdiisen.

W Nur zuldssig ist der Einsatz von Weitwurfdiisen fiir den speziellen Einsatzfall der

Rapsvollbliitenbehandlung (Fungizide und Insektizide), da die Querverteilung

nicht anndhernd die Werte einer Flachstrahldiise im Diisenverband des
Spritzgestanges erreicht.
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13.0

13.1

Wartung und Pflege
Vor jeder Reparatur eine griindliche Reinigung der Spritzanlage mit Wasser vornehmen.
Durchfiihren von Reparaturarbeiten an der Spritzanlage grundsatzlich bei nicht angetriebener Pumpe.

Verwenden Sie als Ersatzschlauche nur Original-AMAZONE-Schlauche. Bei der Montage grundsatzlich
Schlauchklemmen aus V2A einsetzen.

Erfolgen diirfen Reparaturarbeitenim Innenraum des Spritzbriihebehalters nur nach griindlicher Reinigung.
Der Einstieg in den Spritzbriihebehalter ist zu unterlassen.

Checkliste Wartungsarbeiten

Taglich

Pumpe - Olstand kontrollieren

Behalter

Saudfilter

Druckfilter - reinigen bzw. spllen

Pumpe

Bedienungsarmatur

Dusen

Monatlich

Druckspeicher - Druck kontrollierten

Jahrlich

Pumpe - Kolbenmembrane (berpriifen, gegebenenfalls austauschen
- Ventile prifen, ggf. austauschen
- Olwechsel

Bedienungsarmatur - Manometer prifen

Disen - Querverteilung prifen, ggf. austauschen

Nach Betriebsstunden

Pumpe BP 105, BP 151
BP 180, BP 210 - Olwechsel alle 400 bis 450 Betriebsstunden
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13.2

HilfsmaBRnahmen bei Storungen (hierzu siehe auch Kap. 9.0)

1.

Pumpe saugt nicht an

Verstopfung in Zuleitung (Filterhahn, Saugschlauch) beseitigen.

Filtereinsatz von Filterhahn ist um 180" verdreht eingebaut.

Pumpe saugt Luft an, Schlauchverbindung fir Saugschlauch (Sonderausstattung) an Filterhahn auf
Dichtheit Uberprifen.

Pumpe bringt keine Leistung

Verklemmte oder beschadigte Ventile: Ventile austauschen.

Pumpe saugt Luft an, erkennbar an Luftblasen im Spritzbrihebehalter, Schlauchverbindungen fiir
Saugschlauch auf Dichtheit tGberprfen.

Filterhahn reinigen.

Starkes Pendeln von Druckanzeige und flattern vom Spritzkegel

Unregelmafiger Forderstrom der Pumpe

Ol-Wasser-Gemisch im Oleinfiillstutzen

Pumpenmembrane defekt - Membranwechsel -
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14.0

141

14.2

14.3

Hinweise zur Prufung der Feldspritze

Die Spritzenpriifug darf nur von autorisierter Stelle durchgefiihrt werden.
Folgende gesetzlich vorgeschriebene Intervalle zur Spritzenprifung sind einzuhalten:
- spatestens 6 Monate nach Inbetriebnahme (wenn bei Kauf nicht durchgefiihrt),
- im weiteren alle 4 Halbjahre.
Zum Anschluss der Messgeréte ist ein Prif-Set-Feldspritze (Sonderausstattung) , Best.-Nr. 919 872,
erhaltlich (Fig. 14.1).

1

Fig. 14.1/...

1 - Stilptille 1"x30

2 - Steckstopfen

3 - Blindkappe

4 - Durchflussmesser-Anschluss
5 - Manometer-Anschluss

Fig. 14.1

Durchflussmesserpriifung

Zur Prifung des Durchflussmessers:

- Samtliche Druckschlauche von den Teilbreitenventilen der Bedienungsarmatur an der Steckverbindung
trennen.

- Den Durchflussmesseranschluss (Fig 14.1/4) mit einem Teilbreitenventil verbinden und an das
Prufgerat anschliessen.

- Die Anschlisse der restlichen Teilbreitenventile mit Blindkappen (Fig 14.1/3) verschliessen.

- Alle Teilbreitenventile auf Position "Spritzen" stellen.

Pumpenprifung

Zur Prufung der Pumpenleistung (Férderleistung, Druck):

- Nach Entfernen der Halteklammer den Druckschlauch mit der stecktiilleaus der bedienungsarmatur
herausnehmen .

- AnschlieBen den Druckschlauch (Fig 14.1/1) mit Hilfe der Stulptille an das Prifgerat anschlief3en.

- Druckanschlufd der Bedienungsarmatur mit Steckstopfen (Fig. 14.1/2) verschlie3en.

Manometerprufung

Zur Priifung des Manometers:

- Den Druckschlauch von einem Teilbreitenventil der Bedienungsarmatur an der Steckverbindung
trennen.

- DenManometeranschluss (Fig 14.1/5) mit Hilfe der Stilptille auf den Anschluss des Teilbreitenventils
stecken.

- Prifmanometer in das 1/4 Zoll-innengewinde einschrauben.




124




125

15.2

15.3

Technische Daten Spritze

Typ

Anbauspritze: AMAZONE US

Angaben zur Gerauschentwicklung

Der arbeitsplatzbezogene Emissionswert betragt 74 dB (A), gemessen im Betriebszustand bei geschlos-
sener Kabine am Ohr des Schlepperfahrers mit dem Gerat OPTAC SLM 5.

Technische Daten

Aufgeflhrt sind die technischen Daten fir die einzelnen Baugruppen Grundgerat, Spritzgestange,
Pumpen und Bedienungsarmaturen in den nachfolgenden Tabellen. Da viele Modellvarianten mdéglich
sind, sind z.B. zur Gesamtgewichtsermittlung die Einzelgewichte der verschiedenen Baugruppen zu
addieren. Alle angegebenen Gewichte und Langen sind daher als "+ Mal3e" zu verstehen.
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AMAZONE

15.3.1 Technische Daten Grundgerat

Alle Angaben beziehen sich auf das Grundgerat ohne Spritzgestange, ohne Bedienungsarmatur und
ohne Pumpenausristung.

AMAZONE US 605 US 805 US 1005 US 1205
Behalter-

Istvolumen [ 680 980 1130 1310
Nennvolumen 600 800 1000 1200
Einflllhéhe [mm] 1420 1510 1650 1790
Baulange * 680 810 810 810
Baubreite [mm] 1750 2050 2050 2050
Bauhohe 1980 1980 1980 1980
Gewicht [kgl 122 178 188 199
Dreipunktanschlufl Kat. [+ 1 Il Il Il
Techn. Restmenge

einschl. Filterhahn 0 % 2,01 0 % 261
Schichtlinie **

Fahrtrichtung nach links 20 % 201 20 % 3,01
Fahrtrichtung nach rechts 20 % 461 20 % 10,21
Fallinie **

hangaufwarts 20 % 1,81 20 % 261
hangabwarts 20 % 1,91 20 % 3,01

* Mal ab Unterlenieranschluf3.
** Prozentuale Angabe bezieht sich auf die Neigung in der angegebenen Linie.

Empfehlung: ab 50 I-Restmenge im Behilter Riihrwerk zum Leerspritzen ausschalten und
Spritzdruckeinstellung (Aufwandmenge) korrigieren. Bei eingeschaltetem Riihrwerk erhohte
technische Restmenge gegeniiber den angegebenen Werten.
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15.3.2 Technische Daten Bedienungsarmaturen

Bedienungsarmatur BS B D/F
Zentralschaltung X X X*
Gleichdruckarmatur

(Teilbreiten) 3/5 3/5 5*
Druckverstellung von Hand von Hand elektr. *
Druckeinstellbereich 0,8 - 10 bar 0,8 - 10 bar 0,8 - 10 bar
Ruhrwerk (hydraulisch) X X X
Manometer 0-5 / 25 bar

@ 75 mm, gespreizt X X X
flissigdiingerfest

Druckfilter (65 Maschen) X X
Rucklaufeinrichtung X X X
Dosierautomatik X X X
Gewicht (kg) 9/10 9/10 18
Restmenge (1) 0,6/0,9 0,6/0,9 0,6/0,9

* Funktion wird fernbedient
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AMAZONE

15.3.3 Technische Daten Pumpen/Pumpenausriistung
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15.3.4 Technische Daten Spritzgestange

P-Gestidnge, handgeklappt und starr (Hohenverstellung iiber Handwinde ohne Schwingungs-

ausgleich)

Arbeitsbreite [m] 10 12 ** 12,5 **
Teilbreiten 3 30.5 5
Anzahl der Dlsen pro

Teilbreite (von links

nach rechts in 7-6-7 5-4-6-4-5 5-5-5-5-5
Fahrtrichtung)

Transportbreite [mm] 2560 2560 2560
Baulange [mm] 640 640 640
Hoéhe bei abgestellter

Maschine [mm] - - -
Disenhéhe von

- bis [mm] 480/1980 480/1980 480/1980
Gewicht * [ka] 138 141 0. 142 144
Restmenge [1 3,0 3,3 0.4,0 4,0

*

*%

erhoht sich bei Sonderausstattung mit elektr. Neigungsverstellung um 5 kg.
in Deutschland bei Neugeraten nicht zugelassen, da kein Schwingungsausgleich vorhanden.

Bendétigte Fahrstrecke in m fiir das Ausspritzen der unverdiinnten Restmenge im Spritzgestange:

- fiir alle Arbeitsbreiten: 100 I/ha 45 m 250 I/ha 18 m
150 I/ha 30m 300 I/ha 15m
200 I/ha 23 m 400 I/ha 11 m
Beispiel:

Bei einer Aufwandmenge von 200 I/ha betragt die Fahrstrecke zum Leerspritzen des jeweiligen
Spritzgesténges ca. 23 m.
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Q-Gestange, handgeklappt ( einschlieBlich hydraulischer Hohenverstellung und Schwingungs-

ausgleich)
Arbeitsbreite [m] 10 12 12,5 15
Teilbreiten 3 30.5 5
Anzahl der Disen
pro Teilbreite (von 9-6-9
links nach rechts in 7-6-7 5-4-6-4-5 5-5-5-5-5 6-6-6-6-6
Fahrtrichtung)
Transportbreite [mm] 2560 2560 2560 2998
Baulange [mm] 640 640 640 640
Hohe bei
abgestellter [mm] - - - -
Maschine
Disenhdhe von
- bis [mm] 480/1980 480/1980 480/1980 480/1980
Gewicht * [kg] 168 171 0. 172 174 198
Restmenge [1] 3,0 3,30.4,0 4,0 5,2

*

erhoht sich bei Sonderausstattung mit elektr. Neigungsverstellung um 5 kg.

Benotigte Fahrstrecke in mfiir das Ausspritzen der unverdiinnten Restmenge im Spritzgestange:

- fir alle Arbeitsbreiten: 100 I/ha 45 m 250 1/ha 18 m
150 I/ha 30 m 3001/ha 15 m
2001/ha 23 m 400 I/ha 11 m

Beispiel:

Bei einer Aufwandmenge von 200 I/ha betragt die Fahrstrecke zum Leerspritzen des jeweiligen
Spritzgesténges ca. 23 m.
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H-Gestidnge, hydraulisch klappbar (einschlieBlich hydraulischer Hohenverstellung und
Schwingungsausgleich)

Arbeitsbreite [m] 12 15 16 18
Teilbreiten 5 5 5 5

Anzahl der Disen
pro Teilbreite (von

links nach rechts in 4-5-6-5-4 6-6-6-6-6 7-6-6-6-7 6-8-8-8-6
Fahrtrichtung)

Transportbreite [mm] 2150 2150 2150 2150
Baulange [mm] 700 700 700 700
Hoéhe bei

abgestellter [mm] 2350 2750 2900 2750
Maschine

Dusenhohe von

- bis [mm] 480/ 1930 480/ 1930 480/ 1930 480/ 1930
Gewicht * [kg] 246 286 288 356
Restmenge [1 5,2 6,2 6,2 7,6

*

erhoht sich bei Sonderausstattung mit elektr. Neigungsverstellung um 5 kg.

Benotigte Fahrstrecke in m fiir das Ausspritzen der unverdiinnten Restmenge im Spritzgestange:
- fiir alle Arbeitsbreiten: 100 I/ha 45 m 2501/ha 18 m

150 I/ha 30 m 300 I/ha 15 m

200 I/ha 23 m 400 I/ha 11 m

Beispiel:

Bei einer Aufwandmenge von 200 I/ha betragt die Fahrstrecke zum Leerspritzen des jeweiligen
Spritzgesténges ca. 23 m.
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15.3.5 Technische Daten Einfiillsieb; Filter

Flache cm? | Maschenweite | Maschenzahl
mm
Einflllsieb 2650 1,00
Saudfilter in Verbindung mit | US 605 207 0,32
US 805
Us 1005 415 0,32
US 1205
Druckfiltereinsatz
- Serie in allen Armaturen 216 0,30 65
- Sonderausstattung 216 0,20 80
216 0,15 100
Duisenfilter bis '015 5,07 0,15 100
bis '04' 5,07 0,35 50
ab '05' 5,00 0,50 24
Harnstofffilter
(Sonderausstattung) 760 1,00
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16.0 Spritztabellen

16.1  Spritztabelle fiir Flachstrahl- und Injektor-Diisen, Spritzhohe 50 cm

Alle in den Spritztabellen aufgefiihrten Ausbringmengen (I/h) gelten fiir Wasser. Bei AHL sind die
entsprechenden Werte mit 0,88 und bei NP-L6sungen mit 0,85 zu multiplizieren.

Optimalen Diisentyp, DiisengroBe und Druckbereich auswahlen

x 0,88
H,0 == AHL

x 1,14
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Fig. 16.1

1. Betriebspunkt (16.1/1) fir den erforderlichen Flissigkeitsaufwand und die vorgesehene Fahrgeschwindig-
keit bestimmen.

2. Am Betriebspunkt eine senkrechte Linie (16.1/2) nach unten loten. Je nach Lage des Betriebspunktes
durchlauft diese Linie die Kennfelder unterschiedlicher Disentypen.

3. Anhand der gewlnschten Zerstaubungscharakteristik (fein-, mittel- oder grobtropfig) den optimalen Disen
typ, DUsengrofRe und Druckbereich auswahlen.

Beispiel:
erforderlicher Fliissigkeitsaufwand: 200 I/ha
vorgesehene Fahrgeschwindigkeit: 6 km/h

Zerstaubungscharakteristik: grobtropfig / geringe Abdrift gewéhlt: AL /ID 025
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AMAZONE

Spritzdruck ermittein

1. In der Spritztabelle (Fig. 16.2) die Spalte mit der vorgesehenen Fahrgeschwindigkeit aufsuchen.
2. In diese Spalte die Zeile mit dem gewiinschten Fliissigkeitsaufwand aufsuchen.
3. In dieser Zeile die Spalte fiir die eingesetzte DiisengroBe aufsuchen und am Schnittpunkt den

erforderlichen Spritzdruck ablesen.

4. In der Spalte "Diisenaussto"” den zum Auslitern der Einzeldiise erforderlichen DiisenausstoR

ablesen.

Beispiel 1 (Abbildung 16.2):

erforderlicher Flissigkeitsaufwand: 200 I/ha

vorgesehene Fahrgeschwindigkeit: 6 km/h

Zerstaubungscharakteristik: grobtropfig
(geringe Abdrift)

gewahlte Duse: AL 110-025 oder ID 120-025
erforderlicher Spritzdruck: 3,1 bar

Beim Auslitern der Einzeldise muss der
Dusenausstoss 1,0 I/min betragen.

Beispiel 2 (ohne Abbildung):

erforderlicher Flissigkeitsaufwand: 300 I/ha
vorgesehene Fahrgeschwindigkeit: 8 km/h
Zerstaubungscharakteristik: feintropfig

gewahlte Duse: LU 120-05 oder XR 110-05
erforderlicher Spritzdruck: 3,2 bar

Beim Auslitern der Einzeldise muss der
Dusenausstoss 2,0 I/min betragen.
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e Uha bar
' ' N\ _ O _
4 | 5|55( 6 )65 7 [75]8 [85]9 [10]12
B SR CC
- km/h 015| 02( 025 06 | 08
120 | 96 04 |14
150 | 120 | 109 | 100 05 |2,2(1,2
180 | 144 | 131 | 120 | 111 103 06 |3,1]1,8(1,1
210 | 168 | 153 [ 140 | 129 | 120 | 112 | 105 | 99 0,7 |4,2|2,4|1,5[1,1
240 [ 192 [ 175 [ 160 | 148 | 137 | 128 | 120 | 113 | 107 0,8 |55(3,1(2,01,4
270 | 216 | 196 166 | 154 | 144 | 135 [ 127 | 120 | 108 9:8.(7.0/4,0 25(1,8]1,0
300 | 240 | 218 (200 [)185 | 171 ] 160 150 | 141 | 133120 | 100[(1,0 ) |49 ,_1):,2 1,2
330 | 264 | 240 203| 189 | 176 | 165 | 155 | 147 | 132] 110 TT7° 5,9 [%712,7|1,5(1,0
360 | 288 262 (240 | 222 | 206 | 192 | 180 | 169 | 160 | 144| 120| 1,2 7,0(4,4(3,2(1,8(1,1
390 | 312 (284 260 | 240 | 223|208 | 195 | 184 | 173 | 156| 130| 1,3 52(37(2,1(1,3(1,0
420 | 336 | 306 | 280 | 259 | 240 | 224 | 210 | 198 | 187 | 168 140| 1,4 6,0(4,3|2,4(1,6 [1,1
450 | 360 | 327 | 300 | 277 | 257 | 240 | 225 | 212 | 200 | 180 | 150] 1,5 6,9/5,0]2,8(1,8 [1,2
480 | 384 | 349 [ 320 | 295 | 274 | 256 | 240 | 226 | 213 | 192] 160| 1,6 57(3,2]2,0]1,4
510 | 408 | 371 | 340 | 314 | 291 | 272 | 255 | 240 | 227 | 204 | 170| 1,7 6,4(3,6(2,31,6
540 | 432 | 393 | 360 | 332 | 309 | 288 | 270 | 254 | 240 | 216| 180| 1,8 7,2/4,0/2,6(1,8 [1,0
570 | 456 | 415 [ 380 | 351 | 326 | 304 | 285 | 268 | 253 | 228 | 190| 1,9 4,5(2,9 (2,0 [1,1
600 | 480 | 436 | 400 | 369 | 343 | 320 | 300 | 282 | 267 | 240 | 200| 2,0 4,932 (2,2 1,2
630 | 504 | 458 | 420 | 388 | 360 | 336 | 315 | 297 | 280 | 252 | 210| 2,1 54(35(2,4 (1,4
660 | 528 | 480 | 440 | 406 | 377 | 352 | 330 | 311 [ 293 | 264 | 220| 2,2 6,0/3,8(2,7 [1,5
690 | 552 | 502 | 460 | 425 | 394 | 368 | 345 | 325 [ 307 | 276 | 230| 2,3 6,5(4,2(2,9 (1,6
720 | 576 | 524 | 480 | 443 | 411 | 384 | 360 | 339 | 320 | 288 | 240| 2,4 7,114,6(3,2 (1,8
750 | 600 | 546 | 500 | 462 | 429 | 400 | 375 | 353 | 333 | 300 | 250| 2.5 5,0(3,4 (1,9
780 | 624 | 567 | 520 | 480 | 446 | 416 | 390 | 367 | 347 | 312 260| 2,6 5,4(3,7 |2,1
810 | 648 | 589 | 540 | 499 | 463 | 432 | 405 | 381 | 360 | 324 | 270| 2,7 5,8(4,0 2,3
672 | 611 | 560 | 517 | 480 | 448 | 420 | 395 | 373 | 336 | 280| 2,8 6,2|4,3 2,4
696 | 633 580 | 535 | 497 | 464 | 435 | 409 | 387 | 348| 290| 2,9 6,746 |2,6
720 | 655 | 600 | 554 | 514 | 480 | 450 | 424 | 400 | 360 | 300| 3,0 7,1|5,0 |2,8
744 | 676 | 620 | 572 | 531 | 496 | 465 | 438 | 413 | 372 310] 3,1 3,0
768 | 698 | 640 | 591 | 549 | 512 | 480 | 452 | 427 | 384 320 3,2 3,2
792 | 720 | 660 | 609 | 566 | 528 | 495 | 466 | 440 | 396 | 330| 3,3 3,4
816 | 742 | 680 | 628 | 583 | 544 | 510 | 480 | 453 | 408 | 340| 3,4 3,6
764 | 700 | 646 | 600 | 560 | 525 | 494 | 467 | 420 | 350| 3,5 3,8
786 | 720 | 665 | 617 | 576 | 540 | 508 | 480 | 432 | 360| 3,6 4,0
807 | 740 | 683 | 634 | 592 | 555 | 522 | 493 | 444 | 370| 3.7 ,k‘[’,,’[,’g};;;;fsbf‘; bar 4,3
x1.14 760 | 702 | 651 | 608 | 570 | 537 | 507 | 456 | 380| 3,8 Al-2 -7 bar 4,5
AHL < H,0| 780 720 | 669 | 624 | 585 | 551 | 520 | 468 | 390| 3,9 ID: 3 - 7 bar 4,7
x 0,88 800 | 739 | 686 | 640 | 600 | 565 | 533 | 480 | 400| 4,0 5,0

Fig. 16.2
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16.2

Spritztabelle fiir 3-Strahl-Diisen, Spritzhéhe 120 cm

AMAZONE - Spritztabelle fiir 3-Strahl-Diisen gelb

Druck  Dusenausstol’ Aufwandmenge AHL (I/ha)

Wasser AHL 5 55 6 65 7 75 8 85 9 (km/h)
(bar) (/min)  (I/min)
1,0 0,36 0,32 77 70 64 59 55 51 48 45 43
1,2 0,39 0,35 83 75 69 64 60 55 52 49 47
1,5 0,44 0,39 94 85 78 72 67 62 59 56 53
1,8 0,48 0,42 102 93 8 78 73 67 64 60 57
2,0 0,50 0,44 106 9 88 81 75 70 66 62 59
2,2 0,52 0,46 110 100 92 85 78 73 69 65 62
25 0,55 0,49 118 107 98 91 84 78 74 70 66
2,8 0,58 0,52 124 112 103 95 88 82 77 73 69
3,0 0,60 0,53 127 115 106 98 91 85 80 75 71
AMAZONE - Spritztabelle fiir 3-Strahl-Diisen rot
Druck  Dusenausstol’ Aufwandmenge AHL (I/ha)

Wasser AHL 5 55 6 65 7 75 8 85 9 (km/h)
(bar) (/min)  (I/min)
1,0 0,61 0,54 129 118 108 100 93 86 81 76 72
1,2 0,67 0,59 140 128 118 109 101 94 838 83 78
1,5 0,75 0,66 158 144 132 122 114 105 99 93 88
1,8 0,79 0,69 165 151 138 127 119 110 104 97 92
2,0 0,81 0,71 170 155 142 131 122 114 107 100 95
2,2 0,84 0,74 176 160 147 136 126 118 111 104 98
25 0,89 0,78 186 169 155 143 133 124 117 109 104
2,8 0,93 0,82 196 177 163 150 140 130 122 114 109
3,0 0,96 0,84 202 183 168 155 144 134 126 118 112
AMAZONE - Spritztabelle fiir 3-Strahl-Diisen blau
Druck  Dusenausstol’ Aufwandmenge AHL (I/ha)

Wasser AHL 5 55 6 65 7 75 8 85 9 (km/h)
(bar) (/min)  (I/min)
1,0 0,86 0,76 182 166 152 140 130 122 114 107 101
1,2 0,94 0,83 198 181 166 152 142 133 124 117 110
1,5 1,05 0,93 223 203 186 171 159 149 140 132 124
1,8 1,11 0,98 234 213 196 180 167 177 147 139 131
2,0 1,15 1,01 242 220 202 186 173 162 152 143 135
2,2 1,20 1,06 254 231 212 196 182 170 159 150 141
25 1,26 1,12 269 244 224 207 192 179 168 158 149
2,8 1,32 1,17 281 255 234 216 201 187 176 165 156
3,0 1,36 1,20 288 262 240 222 206 192 180 169 160
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AMAZONE - Spritztabelle fiir 3-Strahl-Diisen weiR

Druck  Dusenausstol’ Aufwandmenge AHL (I/ha)
Wasser AHL 5 55 6 6,5 7 75 8 85 9 (km/h)
(bar) (I/min)  (I/min)

1,0 1,16 1,03 247 225 206 190 177 165 155 145 137
1,2 1,27 1,12 267 244 224 207 192 179 168 158 149
1,5 1,42 1,26 302 275 252 233 217 202 190 178 168
1,8 1,56 1,38 331 301 277 255 237 221 207 194 184
2,0 1,64 1,45 348 316 290 268 249 232 217 204 193
2,2 1,73 1,54 369 335 307 284 263 246 230 216 204
2,5 1,84 1,62 390 355 325 301 279 260 244 229 216
2,8 1,93 1,71 410 373 342 316 293 274 256 241 228

3,0 2,01 1,78 427 388 356 329 305 285 267 251 237

16.3  Spritztabelle fiir 5- und 8-Loch-Diisen (zuldssiger Druckbereich 1-2 bar)

AMAZONE Spritztabelle fiir Dosierscheibe 4916-39, Spritzhohe 100 cm

Druck  Dusenausstol Aufwandmenge AHL (I/ha)

pro Dosierscheibe

Wasser AHL 5 55 6 65 7 7,5 8 85 9 (km/h)
(bar) (I/min)  (l/min)

1,0 0,43 0,38 99 83 76 70 65 61 57 54 51
1,2 0,47 0,42 100 91 83 77 71 67 62 59 55
1,5 0,53 0,47 113 102 94 8 80 75 70 66 63
1,8 0,58 0,51 123 112 103 95 88 82 77 72 68
2,0 0,61 0,54 130 118 108 100 93 86 81 76 72

AMAZONE Spritztabelle fiir Dosierscheibe 4916-45, Spritzhohe 100 cm

Druck  Dusenausstol’ Aufwandmenge AHL (I/ha)

pro Dosierscheibe

Wasser AHL 5 55 6 65 7 75 8 85 9 (km/h)
(bar) (I/min)  (I/min)

0,56 0,50 120 109 100 92 86 80 75 71 67
0,62 0,55 132 120 110 102 94 88 83 78 73
0,70 0,62 149 135 124 114 106 99 93 88 83
0,77 0,68 163 148 136 126 117 109 102 96 91
0,80 1,71 170 155 142 131 122 114 106 100 95

N 2 a2 a
o ool O
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AMAZONE

AMAZONE Spritztabelle fiir Dosierscheibe 4916-55, Spritzhohe 100 cm

Druck  Disenausstof} Aufwandmenge AHL (I/ha)

pro Dosierscheibe

Wasser AHL 5 55 6 65 7 75 8 85 9 (km/h)
(bar) (I/min)  (I/min)

0,86 0,76 182 166 152 140 130 122 114 107 101
0,94 0,83 199 181 166 153 142 133 124 117 111
1,04 0,92 221 201 184 170 158 147 138 130 123
1,14 1,01 242 220 202 186 173 162 152 143 135
1,21 1,07 257 233 214 198 183 171 161 151 143

N = 2
o oo N O

AMAZONE Spritztabelle fiir Dosierscheibe 4916-63, Spritzhéhe 75 cm

Druck  Disenausstof} Aufwandmenge AHL (I/ha)

pro Dosierscheibe

Wasser AHL 5 55 6 65 7 75 8 85 9 (km/h)
(bar) (I/min)  (I/min)

1,10 0,98 235 214 196 181 168 157 147 138 131
1,21 1,07 257 233 214 198 183 171 161 151 143
1,36 1,20 288 262 240 222 206 192 180 169 160
1,49 1,32 317 288 264 244 226 211 198 186 176
1,57 1,39 334 303 278 257 238 222 208 196 185

N = 2 a
O oo N O

AMAZONE Spritztabelle fiir Dosierscheibe 4916-72, Spritzhéhe 75 cm

Druck  DusenausstoR Aufwandmenge AHL (I/ha)

pro Dosierscheibe

Wasser AHL 5 55 6 65 7 75 8 85 9 (km/h)
(bar) (I/min)(I/min)

1,45 1,28 307 279 256 236 219 205 192 181 171
1,60 1,42 341 310 284 262 243 227 213 200 189
1,77 1,57 377 343 314 290 269 251 236 222 209
1,94 1,72 413 375 344 318 295 275 258 243 229
2,05 1,81 434 395 362 334 310 290 272 256 241

N = =2 a
o oo N o

AMAZONE Spritztabelle fiir Dosierscheibe 4916-80, Spritzhéhe 75 cm

Druck  DusenausstoR Aufwandmenge AHL (I/ha)

pro Dosierscheibe

Wasser AHL 5 55 6 65 7 75 8 85 9 (km/h)
(bar) (I/min)(I/min)

1,80 1,59 382 347 318 294 273 254 239 224 212
1,92 1,70 408 371 340 314 201 272 255 240 227
2,19 1,94 466 423 388 358 333 310 291 274 259
2,43 2,15 516 469 430 397 369 344 323 304 287
2,54 2,25 540 491 450 415 386 360 337 318 300

N = 2 a
O oo N o
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16.4  Spritztabelle fiir Schleppschlauchverband (zulassiger Druckbereich 1-4 bar)

AMAZONE Spritztabelle fiir Dosierscheibe 4916-26

Druck  Disenausstof} Aufwandmenge AHL (I/ha)

pro Dosierscheibe

Wasser AHL 5 55 6 65 7 75 8 85 9 (km/h)
(bar) (I/min)  (I/min)

1,0 0,20 0,18 8 77 71 65 61 57 563 50 47
1,2 0,22 0,19 93 8 78 72 67 62 58 55 52
1,5 0,24 0,21 102 93 85 78 73 68 64 60 57

1,8 0,26 0,23 110 100 92 8 79 74 69 65 61
2,0 0,28 0,25 119 108 99 91 8 79 74 70 66
2,2 0,29 0,26 123 112 103 95 88 82 77 72 68
2,5 0,31 0,27 132 120 110 101 94 88 82 77 73
2,8 0,32 0,28 136 124 113 105 97 91 85 80 76
3,0 0,34 0,30 144 131 120 111 103 96 90 85 80
3,5 0,36 0,32 153 139 127 118 109 102 96 90 85
4,0 0,39 0,35 166 151 138 127 118 110 104 97 92

AMAZONE Spritztabelle mit Dosierscheibe 4916-32

Druck  Dusenausstof} Aufwandmenge AHL (I/ha)

pro Dosierscheibe

Wasser AHL 5 55 6 65 7 75 8 85 9 (km/h)
(bar) (I/min)  (I/min)

1,0 0,31 0,27 132 120 110 101 94 88 82 77 73
1,2 0,34 0,30 144 131 120 111 103 96 90 85 80
1,5 0,38 0,34 161 147 135 124 115 108 101 95 90
1,8 0,41 0,36 174 158 145 134 124 116 109 102 97
2,0 0,43 0,38 183 166 152 141 130 122 114 107 101
2,2 0,45 0,40 191 174 159 147 137 127 119 112 106
2,5 0,48 0,42 204 185 170 157 146 136 127 120 113
2,8 0,51 0,45 217 197 181 167 155 144 135 127 120
3,0 0,53 0,47 225 205 188 173 161 150 141 132 125
3,5 0,57 0,50 242 220 202 186 173 161 151 142 135
4,0 0,61 0,54 259 236 216 199 185 173 162 152 144
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AMAZONE Spritztabelle fiir Dosierscheibe 4916-39 (serienmiaBig)

Druck  Disenausstof} Aufwandmenge AHL (I/ha)

pro Dosierscheibe

Wasser AHL 5 55 6 65 7 75 8 85 9 (km/h)
(bar) (I/min)  (I/min)
1,0 0,43 0,38 183 167 153 141 131 123 114 107 101
1,2 0,47 0,41 200 182 167 154 143 134 124 117 110
1,5 0,53 0,47 224 204 187 172 160 150 141 132 126
1,8 0,58 0,51 244 223 204 188 175 164 154 144 137
2,0 0,61 0,53 259 236 216 200 185 172 162 152 144
2,2 0,64 0,56 272 248 227 210 194 181 170 160 151
2,5 0,68 0,59 288 263 240 222 206 191 180 169 160
2,8 0,71 0,62 302 274 251 232 215 201 189 177 168
3,0 0,74 0,64 315 286 262 243 224 209 197 185 175
3,5 0,79 0,69 336 305 280 258 236 224 210 197 186
4,0 0,85 0,74 362 329 302 280 259 240 226 212 201
AMAZONE Spritztabelle fiir Dosierscheibe 4916-45
Druck  Dusenausstof} Aufwandmenge AHL (I/ha)

pro Dosierscheibe

Wasser AHL 5 55 6 65 7 75 8 85 9 (km/h)
(bar) (I/min)  (I/min)
1,0 0,57 0,50 242 220 202 186 173 161 151 142 135
1,2 0,62 0,55 263 239 219 203 188 176 165 155 146
1,5 0,70 0,62 297 270 248 229 212 198 186 175 165
1,8 0,77 0,68 327 297 273 252 234 218 204 192 182
2,0 0,81 0,72 344 313 287 265 246 229 215 202 192
2,2 0,86 0,76 365 332 304 281 261 244 228 215 203
2,5 0,92 0,81 391 355 326 301 279 261 244 230 217
2,8 0,96 0,85 408 371 340 314 291 272 255 240 227
3,0 1,00 0,89 425 386 354 327 303 283 266 250 236
3,5 1,10 0,97 467 425 389 359 334 312 292 275 260
4,0 1,16 1,03 492 448 411 379 352 329 308 290 274
AMAZONE Spritztabelle fiir Dosierscheibe 4916-55
Druck  Dusenausstol} Aufwandmenge AHL (I/ha)

pro Dosierscheibe

Wasser AHL 5 55 6 65 7 75 8 85 9 (km/h)
(bar) (I/min)  (I/min)
1,0 0,86 0,76 365 332 304 281 261 244 228 215 203
1,2 0,93 0,82 395 359 329 304 282 263 247 232 219
1,5 1,05 0,93 446 405 372 343 319 297 278 262 248
1,8 1,15 1,02 489 444 407 376 349 326 305 287 271
2,0 1,22 1,08 518 471 432 399 370 346 324 305 288
2,2 1,27 1,12 539 490 450 415 385 360 337 317 300
25 1,35 1,19 573 521 478 441 410 382 358 337 319
2,8 1,43 1,27 607 552 506 467 434 405 380 357 337
3,0 1,47 1,30 624 568 520 480 446 416 390 367 347
3,5 1,59 1,41 675 614 563 520 482 450 422 397 375
4,0 1,69 1,50 718 653 598 552 513 479 449 422 399




16.5 Umrechnungstabelle fiir das Spritzen von Fliissigdiinger Ammonitrat-Harnstoff-Losung (Ar

(Dichte 1,28 kg/l, d.h. ca. 28 kg N auf 100 kg Flissigdiinger bzw. 36 kg N auf 100 Liter Flussigdiinger bei 5 - 10 °C)

N in kg - AHL in Liter - AHL in kg

N Sol.N Sol.N N Sol.N Sol.N N Sol.N Sol.N

kg I kg kg I kg kg I kg

10 27,8 35,8 52 144.,6 186,0 94 261,2 335,8 i
12 33,3 42,9 54 150,0 193,0 96 266,7 3427 i
14 38,9 50,0 56 155,7 200,0 98 272,0 350,0 i
16 445 57,1 58 161,1 207,3 100 278,0 357,4 i
18 50,0 64,3 60 166,7 214,2 102 283,7 364,2 i
20 55,5 71,5 62 172,3 2217 104 285,5 371,8 1
22 61,6 78,5 64 177,9 228,3 106 2942 378,3 I
24 66,7 85,6 66 183,4 235,9 108 300,0 386,0 I
26 75,0 92,9 68 188,9 243,0 110 305,6 393,0 I
28 77,8 100,0 70 194,5 250,0 112 311,1 400,0 I
30 83,4 107,1 72 200,0 257,2 114 316,5 407,5 i
32 89,0 114,2 74 204,9 264,2 116 322,1 414,3 i
34 94,5 121,4 76 211,6 271,8 118 328,0 421,0 i
36 100,0 128,7 78 216,5 278,3 120 333,0 428,0 i
38 105,6 135,9 80 2221 285,8 122 339,0 436,0 i
40 111,0 143,0 82 227,9 292,8 124 344,0 443,0 I
42 116,8 150,0 84 233,3 300,0 126 350,0 450,0 I
44 122,2 157,1 86 238,6 307,5 128 356,0 457,0 z
46 127,9 164,3 88 2422 314,1 130 361,0 465,0

48 133,3 171,5 90 250,0 321,7 132 367,0 471,0

50 139,0 178,6 92 2557 328,3 134 372,0 478,0
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AMAZONE

16.6 Befiilltabelle fiir Restflachen

Fahrweg Aufwandmenge: 100 I/ha
[m] mit Arbeitsbreite [m]
10 12 15 16 18 20 21 24
10 1 1 2 2 2 2 2 2
20 2 2 3 3 4 4 4 5
30 3 4 5 5 5 6 6 7
40 4 5 6 6 7 8 8 10
50 5 6 8 8 9 10 11 12
60 6 7 9 10 11 12 13 14
70 7 8 11 11 13 14 15 17
80 8 10 12 13 14 16 17 19
90 9 11 14 14 16 18 19 22
100 10 12 15 16 18 20 21 24
200 20 24 30 32 36 40 42 48
300 30 36 45 48 54 60 63 72
400 40 48 60 64 72 80 84 96
500 50 60 75 80 90 100 105 120

Fir andere Aufwandmengen erhoht sich die Nachfiillmenge um ein Mehrfaches.

Beispiel:

Verbleibende Reststrecke (Fahrweg): 100 m
Aufwandmenge: 100 I/ha
Arbeitsbreite: 12m

Die theoretisch nachzufullende Spritzbriihemenge fur dieses Beispiel betragt 12 1.

Von der theoretisch nachzufillendenSpritzbrihemenge ist die Restmenge abzuziehen. Fur ein
12 m -Gestange mit 5-facher Gestangespeisung betragt diese Restmenge 4 |, so dass die praktisch
nachzufillende Nachfillmenge nur noch 8 | betragt.
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