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Die AMAZONE-Transportvorrichtungen TV sind ausschlielich zum Transportder auf
den Seiten 8 bis 11 aufgefiihrten AMAZONE-Bestellkombinationen vorgesehen. Zum
Befahren 6ffentlicher StraBen und Wege ist eine Betriebserlaubnis erforderiich. Einzel-
heiten dazu lesen Sie unter Pkt. 8 (Transport auf 6ffentlichen StraBen).

Machen Sie sich mit der richtigen Bedienung und Einstellung der Transportvorrichtung
vertraut. Lassen Sie die Transportvorrichtung nie von ungeschulten Personen einsetzen.

Halten Sie die Transportvorrichtung in gutem Betriebszustand. Unerlaubte Anderungen
an der Transportvorrichtung konnen Funktionsfahigkeit und/oder Sicherheit gefahrden.
Ersatzanspriche bei Bedienungsfehlern werden abgelehnt.

Lesen Sie bitte alle Sicherheitsinformationen in dieser Betriebsanleitung und auf den
Sicherheitsschildernder Transportvorrichtung aufmerksam durch. Die Schilder solltenin
gutem Zustand gehalten werden. Fehlende oder beschédigte Schilder sollten ersetzt
werden.

Tragen Sie bitte die ldentitats-Nummer der Transportvorrichtung in das nachfolgende
Feld ein. Die Nummer befindet sich vorn rechts auf dem Typenschild (Fig. 1/1) am
Rahmenlangstrager.

AMAZONE-Transportvorrichtung TV ...,

ldentItAtS-NUMIMET ... iiiirireerieccrerr e rreemaerere s eremnan s aens eneanmnans

Bei Nachbestellungen und Beanstandungen geben Sie bitte immer die vollstandige
Bezeichnung der Transportvorrichtung mit der ldentitats-Nummer an.

Gewdihrleistungsanspriche kdnnen nur gestellt werden, wenn ausschlieBlich Original-
Ersatz- und VerschleiBteile verwendet werden.

Hinweise fiir die Ubernahme:

Beim Empfang der Transportvorrichtung stellen Sie bitte sofort fest, ob Transportscha-
den aufgetreten sind oder Teile fehlen. Nur sofortige Reklamation beim Transportunter-
nehmen ermdglicht Schadenersatz. Die Transportvorrichtung wird in Baugruppen
zerlegt angeliefert. Baugruppen nach Pkt. 10 montieren.

/!_\_\ Wartungshinweise beachten!

1. Alle Schraubverbindungen nach den ersten 8 Betriebsstunden prifen und gege-
henenfalls nachziehen.

2. Radmuttern nach der ersten Belastungsfahrt, spatestens nach 5 km nachziehen.

3. Reifenluftdruck regelméBig Uberprufen.

Weitere Angaben dazu finden Sie unter Pkt. 9 ( Wartung ).
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Dieses Zeichen macht auf die an der Transportvor-
richtung oder in dieser Betriebsanleitung enthaltenen
Sicherheitshinweise aufmerksam. Es bedeutet, daB
Verletzungsgefahr besteht!

Befolgen Sie alle Sicherheitshinweise sowie die
alilgemeinen Unfallverhiitungsvorschriften!

Geben Sie alle Sicherheitsanweisungen auch an an-
dere Benutzer weiter!

A Wichtige Hinweise:

1.

Die AMAZONE-Transportvorrichtungen sind ausschlieBlich fir den Transport der
auf den Seite 8 bis 11 aufgefihrten AMAZONE-Bestellkombinationen gebaut
(bestimmungsgemaBer Gebrauch).

Jeder dariiber hinausgehende Gebrauch gilt als nicht bestimmungsgemaB. Fur
hieraus resultierende Schaden haftet der Hersteller nicht. Das Risiko hierfdr tragt
allein der Benutzer.

Zur bestimmungsgeméaBen Verwendung gehdrt auch die Einhaltung der vom
Hersteller vorgeschriebenen Betriebs- und Instandhaltungsbedingungen.

Die AMAZONE-Transportvorrichtungen dirfen nur von Personen genutzt, gewartet
und instandgesetzt werden, die hiermit vertraut und Gber die Gefahren unterrichtet
sind.

Die einschlagigen Unfallverhiitungsvorschriften sowie die sonstigen allgemein aner-
kannten sicherheitstechnischen, arbeitsmedizinischen und straBenverkehrsrechtli-
chen Regeln sind einzuhalten.

Eigenmachtige Verdanderungen an der Transportvorrichtung schiieBen eine Haftung
des Herstellers fiir daraus resultierende Schéden aus.
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1.0 Hersteller

AMAZONEN-Werke, H. Dreyer GmbH & Co. KG, Postfach 51, 49202 Hasbergen-Gaste.

1.1

AMAZONE-Transportvorrichtungen

AMAZONE-Transportvorrichtung TV 451,
AMAZONE-Transportvorrichtung TV 601.

siehe auch:

Figur 2: AMAZONE-Transportvorrichtung TV 451, beladen mit

AMAZONE-Kreiselgrubber KG mit 4,0 m Arbeitsbreite und
Reifenpacker-Aufbau-Drillmaschine RP-AD 402.

Figur 3: AMAZONE-Transportvorrichtung TV 601, beladen mit

AMAZONE-Rittelegge RE-Duo 601, Zahnpackerwalze PW 500 und Anbau
Drillmaschine D8-60 SUPER.

1.2 Ausstattung

Transportvorrichtung mit ungebremster Laufachse und Abstellflachen flir Boden-
bearbeitungsgerat und Packerwalze,

Bereifung TV 451: 10.0/75-15.3,

Bereifung TV 601: 12.5-18,

Befestigungsteile,

Sicherungskette zum Transport von Kombinationen mit Anbau-Samaschinen und
Hubrahmen,

teleskopierbare untere Halterohre zum Exaktstriegel,

zwei rot-weiB gestreifte Warntafeln zum Einschieben in das Quadratrohr des
Exaktstriegels,

Aufsteckhalterung mit gesetzlich zugelassener Beleuchtung und zwei rot-weif3
gestreiften Warntafeln,

zwei Unterlegkeile,

Gelenkwellenschutz-Verlangerung fir Kreiselgrubber und Kreiseleggen mit Befesti-
gungsteilen zur Arretierung der Gelenkwelle wéhrend des Transportes.

1.3 Sonderausstattung

Zusatzplattform (siehe Pkt. 4.2.4).



2.0 Allgemeine Sicherheits- und Unfallverhtitungs-
vorschriften

Grundregel:
Vor jeder Inbetriebnahme ist die Transportvorrichtung und der Traktor auf

Verkehrs- und Betriebssicherheit zu Uberprifen!

1. Beachten Sie neben den Hinweisen in dieser Betriebsanleitung die allgemein
gultigen Sicherheits- und Unfallvorschriften!

2. Die angebrachten Warn- und Hinweisschilder geben wichtige Hinweise fir den
gefahrlosen Betrieb. Die Beachtung dient Ihrer Sicherheit!

3. BeiBenutzung &ffentlicher Verkehrswege die jeweiligen Bestimmungen beachten!

4. Vor Arbeitsbeginn sich mit allen Einrichtungen und Betatigungselementen sowie mit
deren Funktionen vertraut machen. Wahrend des Arbeitseinsatzes ist es dazu zu

spat!

5. Die Bekleidung des Benutzers soll eng anliegen. Locker getragene Kleidung
vermeiden!

6. Zur Vermeidung von Brandgefahr Traktor und Transportvorrichtung sauber halten!

7. Vor dem Anfahren und vor der Inbetriebnahme Nahbereich kontrollieren (Kinder).
Auf ausreichende Sicht achten!

8. Das Mitfahren auf der Transportvorrichtung ist nicht gestattet!

9. Transportvorrichtung und Ladung vorschriftsmaBig ankuppeln und nur an den
vorgeschriebenen Vorrichtungen befestigen!

10. Beim An-und Abkuppeln der Transportvorrichtung und der Ladung an oder von dem

Traktor ist besondere Vorsicht nétig!

11. Beim An- und Abbauen die Stitzeinrichtungen in die jeweilige Stellung bringen
(Standsicherheit)!

12. GewichteimmervorschriftsmaBig anden dafir vorgesehenen Befestigungspunkten
anbringen!

13. Zulassige Achslasten, Gesamtgewichte und Transportabmessungen beachten!

14. Transportausriistung, wie z. B. Beleuchtung, Warneinrichtungen und evtl. Schutz-
einrichtungen uberpriifen und anbauen!



15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

Ausléseseile fir Schnellkupplungen miissen lose hangen und dirfen in der Tieflage
nicht selbst ausldsen!

Wahrend der Fahrt den Fahrerstand niemals verlassen!
Fahrverhalten, Lenk- und Bremsfdhigkeit werden durch angebaute und angehéngte
Gerate und Ballastgewichte beeinfluBt. Daher auf ausreichende Lenk- und Brems-

fahigkeit achten!

Bei Kurvenfahrt die weite Ausladung und/oder die Schwungmasse des Gerates
berlicksichtigen!

Gerate nur in Betrieb nehmen, wenn alle Schutzvorrichtungen angebracht und in
Schutzstellung sind!

Der Aufenthalt im Arbeitsbereich ist verbotent
Nicht im Dreh- und Schwenkbereich des Gerates aufhalten!

Hydraulische Kiapprahmen dirfen nur betatigt werden, wenn sich keine Personen
im Schwenkbereich aufhalten!

An fremdkraftbetatigten Teilen (z.B. hydraulisch) befinden sich Quetsch- und
Scherstellen!

Vor dem Verlassen des Traktors Handbremse anziehen, Motor abstellen und
Ziindschlissel abziehen!

Zwischen Traktor und Gerat darf sich niemand aufhalten, ohne daB das Fahrzeug
gegen Wegrollen durch die Feststelibremse und/oder Unteriegkeile gesichert ist!



3.0 Transportméglichkeiten

1. Transportiert werden diirfen Kombinationen mit:

- 4,0 m Arbeitsbreite auf der Transportvorrichtung TV 451
- 4,5 m Arbeitsbreite auf der Transportvorrichtung TV 451
- 6,0 m Arbeitsbreite auf der Transportvorrichtung TV 601.

Solomaschinen dirfen nicht transportiert werden!

Nachfolgend sind aile Kombinationen aufgefihrt, die auf AMAZONE-Transportvorrich-
tungen

- transportiert werden durfen,

- nicht auf 6ffentlichen StraBen transportiert werden dirfen,

- nicht transportiert werden ddrfen.

Die jeweiligen Hinweise zur Einstellung der Transportvorrichtung sind zu beachten.
Der angegebene Abstand "A" ist, wie unter Pkt. 4.1 beschrieben, einzustellen.



2. Folgende Kombinationen diirfen nur transportiert werden

mit Abstand A = 0 mm:

AMAZONE
Bodenbearbeitungsmaschinen

mit Zahnpackerwalze,

- mit Zahnpackerwalze und

AMAZONE
Bodenbearbeitungsmaschinen

- mit Zahnpackerwalze.

Kreiselgrubber KG,
Kreiseleggen KE,
Ritteleggen RE, RE-Vario und RE-Duo,

Anbau-Drilimaschine
(nur in Verbindung mit AMAZONE-Hubrahmen).

Voreggen VE,

3. Folgende Kombinationen diirfen nur transportiert werden

mit Abstand A = 330 mm:

AMAZONE
Bodenbearbeitungsmaschinen

- mit Reifenpackerwaize,

mit Reifenpackerwalze und
- mitZahnpackerwalze und
- mit Reifenpackerwalze und

Kreiselgrubber KG,

Kreiseleggen KE,

Rutteleggen RE, RE-Vario und RE-Duo,
Voreggen VE,

Aufbau-Drillmaschine AD 2,
Aufbau-Drillmaschine AD 2,
Einzelkorn-Drillmaschine ED ohne
Dingerschareinheit.



3. Folgende Kombinationen dirfen nur transportiert werden
mit Zusatzplattform (Sonderausstattung)
und Abstand A = 0 mm:

AMAZONE
Bodenbearbeitungsmaschinen Kreiselgrubber KG mit Tieflockerer TL,

mit Reifenpackerwalze,
mit Zahnpackerwalze.

4. Folgende Kombinationen diirfen nur transportiert werden
mit Zusatzplattform (Sonderausstattung)
und Abstand A = 330 mm:

AMAZONE

Bodenbearbeitungsmaschinen Kreiselgrubber KG,
Kreiseleggen KE,
Rutteleggen RE, RE-Vario und RE-Duo,
Voreggen VE,

mit Reifenpackerwalze und Einzelkorn-Drillmaschine ED mit Dungerschareinheit.
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5. Folgende Kombinationen diirfen nur transportiert werden
mit Zusatzplattform (Sonderausstattung)
und Abstand A = 330 mm,
aber wegen Uberbreite nicht auf éffentlichen StraBen:

AMAZONE
Bodenbearbeitungsmaschinen Kreiselgrubber KG mit Tieflockerer TL,

mit Reifenpackerwalze und Aufbau-Drillmaschine AD-2,
mit Zahnpackerwalze  und Aufbau-Orillmaschine AD-2.

6. Folgende Kombinationen diirfen nicht auf AMAZONE-Transportvor-
richtungen transportiert werden:

AMAZONE
Bodenbearbeitungsmaschinen Kreiselgrubber KG mit Tieflockerer TL,

mit Zahnpackerwalze, Hubrahmen und Anbau-Drillmaschine.
AMAZONE
Bodenbearbeitungsmaschinen Voreggen VE,

mit Zahnpackerwalze, Hubrahmen und Anbau-Drillmaschine.

11
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4.0 Transportvorrichtung einstellen

Vor dem Beladen ist die Transportvorrichtung der jeweiligen Ladung anzupassen.

A Umsturzgefahr bei falscher Beladung oder falscher Montage!
Das Symbol (Fig. 4) an der Transportvorrichtung weist auf die Gefahr hin, dai
die Transportvorrichtung bei falscher Montage oder falscher Beladung umsttir-
zen kann. Betriebsanleitung beachten um Unfélle zu vermeiden!

41 Stellung von Rahmenquertrdger zu Rahmeniéngstrager der
Ladung anpassen

Die Transportvorrichtung ist der Ladung anzupassen und auf Abstand A = 0 mm oder
Abstand A = 330 mm einzustellen.

Der Abstand "A" (Fig. 5) wird gemessen von Mitte Rahmenquertrager (Fig. 5/1) bis Mitte
Rahmenlangstrager (Fig. 5/2).

Den richtigen Abstand fir thre Kombination finden Sie unter Pkt 3.0.

Befestigungsschrauben (Fig. 5/3) nach jeder Einstellung fest anziehen (Anzugsmoment
570 Nm).

13






4.2 Stellflachen

Die Transportvorrichtungen sind mit mehreren Stellfldchen ausgerUstet. Auf der linken
Seite befinden sich die Stellflichen fir die Bodenbearbeitungsmaschinen und auf der
rechten Seite die Stellflachen flr die Packerwalzen.

Die TV 451 istmiteiner, die TV 601 mit 3 Stellflachen (Fig. 7/1) fir die Bodenbearbeitungs-
maschinen und mit zwei (TV 451) bzw. 3 {TV 601) Steliflachen (siehe nachste Seite) flr
die Packerwalzen ausgeristet.

Einige Kombinationen dirfen nur mit Zusatzplattform (Zubehér) transportiert werden
(siehe Pkt. 4.2.4).

Wichtig!

Stellflachen fir Anbau-Samaschinen sind nicht vorhanden. Deshalb durfen Anbau-
Sédmaschinen (z.B. Sdmaschinen D8 SUPER) nur in Kombination mit Bodenbearbei-
tungsmaschine, Packerwalze und AMAZONE-System “Huckepack” transportiert wer-
den. Zum Transport ist die SAmaschine (iber die Packerwalze anzuheben.

4.2.1 Stellfiachen fiir Bodenbearbeitungsmaschinen

Die Stellflachen (Fig. 7/1) der Bodenbearbeitungsmaschinen sind mit Holzplatten (Fig.
7/2) ausgelegt. Beim Beladen der Transportvorrichtung verzahnen sich die Zinken der
Bodenbearbeitungsmaschine so fest mit der Holzplatte, daB sich die Maschine wahrend
des Transportes nicht mehr bewegt (siehe Fig. 8).

Werden die Zinken durch Verschlei3 kiirzer, missen von Zeit zu Zeit weitere Holzplatten
(Fig. 9) auf den Stellflaichen nachgelegt werden, damit sich die Kombination mit
zunehmendem Zinkenverschlei3 nicht zu weit nach vorne neigt. Die Holzplatten
(Fig. 10/1) befinden sich am Heck der Transportvorrichtung.

Wichtig!
Neue Holzplatten (Fig. 9/1) immer unter die vorhandene oberste Holzplatte legen.

Die Anzahlder Ubereinander liegenden Holzplatten auf den Stellflachenrichtet sich nach
der Lange der Zinken der Bodenbearbeitungsmaschine. Die Anzahl der Holzplatten ist
so zu bemessen, daB die Gesamt-Kombination mit leichter Neigung nach vorne
transportiert wird.

15
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4.2.2 Stellflichen fiir Zahnpackerwalzen

Stellflachen (Fig. 11/1) fir Zahnpackerwalzen mit Winkeleisen (Fig. 11/2) ausriisten. Die
Winkeleisen (Fig. 12/1) verhindern das Verschieben der Packerwalze nach hinten.

Winkeleisen im Abstand "A", gemessen von Mitte Bohrung bis Rahmenlangstrager
anschrauben (siehe Fig. 11):

Abstand A = 185 mm flir Zahnpackerwalzen PW 420 in Kombination mit
Ratteleggen RE / RE-Vario / RE-Duo,

Abstand A = 220 mm flr Zahnpackerwalzen PW 500 in Kombination mit
Ritteleggen RE / RE-Vario / RE-Duo,

Abstand A = 320 mm fur Zahnpackerwalzen PW 500 in Kombination mit
Kreiselgrubber KG oder
Kreiseleggen KE oder
Voreggen VE.

4.2.3 Stellflachen fir Reifenpackerwalzen

Die Steliflachen (Fig. 13/1) fur die Reifenpackerwalzen sind mit Auflagerahmen
(Fig. 13/2) auszurlsten.

Jeweils zwei Auflagerahmen (Fig. 13/2) sind mit U-Profilen (Fig. 13/3) verbunden und je
nach Art der Reifenpackerwalze, wie auf den Seiten 18 und 19 gezeigt, miteinander zu
verschrauben.

Auf den Steliflachen sind die Auflagerahmen (Fig. 13/2) mit Buchsen (Fig. 13/4) zu
befestigen. Dadurch lassen sich die Auflagerahmen spater beim Beladen auch bei fest
angezogenen Befestigungsschrauben (Fig. 13/5) auf den Stellflachen in die richtige
Position schieben.

Die endgliltige Position der Auflagerahmen auf den Stellflachen (Fig. 13/1) wird festge-
legt, wenn die Kombination auf die Transportvorrichtung gesetzt wird. Beim Beladen wird
der Walzenkdrper (nicht die Reifen) auf die Rahmen (Fig. 14/1) gestelit damit die
Packerwalze einen sicheren Stand hat und die Reifen entlastet werden.

Die Kombination kann so auch tber einen langeren Zeitraum, z.B. zum Uberwintern,
auf der Transportvorrichtung abgestellt werden.

17
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Fig.16

Fig.17
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4.2.4 Zusatzplattform (Zubehor)

Unter Pkt. 3.0 sind alle Kombinationen mit 4,0 m und 4,5 m Arbeitsbreite aufgetuhrt, die
nur mit Zusatzplattform (Fig. 15/1) auf der Transportvorrichtung TV 451 transportiert
werden diirfen.

Zusatzplattform (Fig. 15/1) ander Abstellflache fir die Bodenbearbeitungsmaschinen mit
einem Bolzen (Fig. 15/2) befestigen und mit einem Klappstecker sichern.

Beim Transport einer Kombination mit Reifenpackerwalze und Einzelkorn-Drillmaschine
ED mit Diingerschareinheit steht der Kreiselgrubber oder eine andere Bodenbearbei-
tungsmaschine aufder Zusatzpiattform. Die Zusatzplattformistdann, wie unter Pkt. 4.2.1
beschrieben, mit Holzplatten (Fig. 9) auszulegen.

Beim Transport einer Kombination mit Tieflockerer TL steht der Tieflockerer auf der

Zusatzplattform (siehe Fig. 16 und Fig. 17). Das Auslegen der Zusatzplattform mit
Holzplatten ist dann nicht erforderlich.
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5.0 Transportvorrichtung am Schilepper an- und abkuppeln

Die Transportvorrichtung stiitzt sich beim Abstellen auf der Abstellstiitze (Fig. 18/1) ab
und ist mit Absteckbolzen und Federstecker (Fig. 18/2) zu sichern.

Zum Ankuppeln der Transportvorrichtung sind die Schlepper-Unterlenker auf die Zapfen
(Kat. Il, Fig. 18/3) der Unterlenkerdrehpendel zu schieben und mit Klappsteckern zu

sichern.

Nach dem Ankuppeln, Schlepper-Unterlenker soweit anheben, bis die Transportvorrich-
tung (Fig. 20) etwa waagerecht zur Fahrbahn steht. Abstellstutze (Fig. 19/1) ganz hoch
schieben und mit Absteckbolzen und Federstecker sichern.

VANEE

Die Anbaukategorien von Schlepper und Transportvorrichtung missen unbe-
dingt Ubereinstimmen oder abgestimmt werden!

Im Bereich des Dreipunktgestdnges besteht Verletzungsgefahr durch
Quetsch- oder Scherstellen!

Bei Betatigung der AuBenbedienung fur die Schlepperunterlenker nicht
zwischen Traktor und Transportvorrichtung treten!

Die Unterlenker des Schleppers dirfen kein Seitenspiel haben, damit die
Transportvorrichtung immer mittig hinter dem Schlepper fahrt und nicht hin-
und herschlagt!

In Transportstellung muB der Bedienungshebel fir die Traktor-Unterlenker
gegen Senken verriegelt sein!

Transportvorrichtung nur auf waagerechtem, festen Untergrund abstellen.
Es ist darauf zu achten, dafB insbesondere die Abstellstitze (Fig. 18/1) auf
weichem Untergrund, z. B. auf dem Feld, nicht im Boden versinken kann, da
sonst das Ankuppeln der Transportvorrichtung spater unmégiich wird.

Die Transportvorrichtung vor dem Abkuppeln mit zwei Unterlegkeilen
(Fig.21/1) gegen unbeabsichtigtes Wegrollen sichern. Wahrend des Trans-
ports stecken die Unterlegkeile (Fig. 21/2) in Halterungen am Heck der
Transportvorrichtung und sind mit einem Seil befestigt.
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6.0 Transportvorrichtung beladen

Zum Beladen ist die Transportvorrichtung (Fig 20) von der linken Seite aus gut
zuganglich abzustellen (Pkt. 5 beachten).

A 1. Vordem Beladen Transportvorrichtung der jeweiligen Ladung anpassen
(Pkt. 4 beachten)!

2. Saatkasten der Bestellkombination vor dem Beladen bis auf eine geringe
Restmenge leerséen bzw. entleeren!
Die Restmenge im Saatkasten einer Anbau-Drillmaschinen, die zum Transport
mit dem Hubrahmen uber die Packerwalze gehoben wird, darf maximal 50 kg
betragen, bei Aufbau-Drillmaschinen sollte die Restmenge 100 kg nicht
Uberschreiten.

Bestellkombination mit der Schlepperhydraulik ein wenig anheben (siehe Fig. 22). Die
Tiefenregulierungsbolzen (Fig. 23/1) lassen sich dann leicht in den Absteckholmen (Fig.
23/2) umstecken.

Tiefenregulierungsbolzen (Fig. 23/1) ganz unteninbeiden Holmen (Fig. 23/2) einstecken
und zuvor so verdrehen, daB die Bolzen (Fig. 24/1) stramm an den Tragarmen
(Fig. 24/2) anliegen. Beide Tiefenregulierungsboizen nach dem Umstecken mit
Klappsteckern (Fig. 23/3) sichern!

Hinweis

Kreiselgrubber und Kreiseleggen alterer Bauart sind nicht mit 6-Loch Absteckholmen
(Fig. 23/2) sondern mit 4-Loch Absteckholmen (Fig. 24/3) ausgerUstet. Flr Kreiselgrub-
ber/eggen mit4-Loch Absteckholmen sind Zwischenstiicke (Fig. 24/4) erforderlich. Diese
Zwischensticke sind bei Bedart lieferbar und zwischen Tragarm und Tiefenregulierungs-
bolzen festzuklemmen.

A Quetschgefahr!
Beim Umstecken fassen Sie die Tiefenregulierungsbolzen (Fig. 23/1) nur so
an, daB Sie mit der Hand nie zwischen Bolzen und Tragarm gelangen
kénnen.

Hinweis:

Vergessen Sie nicht nach jedem Transport die richtige Arbeitstiefe der Bodenbearbei-
tungsmaschine durch Umstecken der Tiefenregulierungsbolzen (und Entfernen der
Zwischenstlcke) wieder einzusteilen.
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nur Anbau-Samaschinen-Bestellkombinationen mit Hubrahmen:

- Die Hydraulikleitung, die zu den Hydraulikzylindern des Hubrahmens tihrt, ist mit
einem Absperrhahn (Fig. 25/1) auszurlsten.

Vor dem Aufladen auf die TV ist die Anbau-S&maschine (z.B. D8 SUPER) in
Transportstellung zu bringen. Dazuistdie Samaschine mitdem Hubrahmen Uber die
Packerwalze zu heben (siehe Betriebsanleitung zur Bodenbearbeitungsmaschine).

Absperrhahn schlieBen, sobald die Sdmaschine sich in Transportstellung befindet.
Das Hydraulikél kann dann nicht mehr aus den Zylindern zurtckflieBen und die
S&maschine ist in angehobenem Zustand arretiert. Trakior-Hydraulikanlage druck-
los machen und den Hydraulikstecker aus der Schiepperbuchse herausziehen.

alle Kombinationen:

Mit der Kombination rlckwérts an die Transportvorrichtung heranfahren (siehe
Fig. 22) und so auf der Transportvorrichtung absetzen, daB die Packerwalze mittig
auf den Steliflichen steht.

Die Zahnpackerwalze muB fest an den Winkeln (Fig. 27/1) der Stellflachen anliegen
(siehe auch Pkt. 4.2.2).

- Die Reifenpackerwalze muf3 auf den Auflagerahmen (Fig. 28/1) aufliegen (siehe
auch Pkt. 4.2.3). Auflagerahmen (Fig. 28/1) bei Bedarf entsprechend verschieben.

& Niemals Einstellungen unter der angehobenen Kombination vornehmen.

nur Anbau-Samaschinen-Bestellkombinationen mit Hubrahmen:

A Achtung!

Kombination gegen Umfallen sichern:

Hubrahmen mit einer Kette (Fig. 26/1) an der Transportvorrichtung befestigen.
Oberlenker des Schleppers erst losen, wenn die Kette befestigt und
gespannt ist.
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- Schlepperoberlenkerlésen (auBer bei Kombinationen RE/PW/AD2) und Schlepper-
unterlenker soweit absenken, bis sich die Zinken der Bodenbearbeitungsmaschine
fest auf der Holzplatte verzahnt haben (siehe auch Pkt. 4.2.1).

& Umsturzgefahr nach hinten! Schlepperoberlenker bei Kombinationen Rittel-
egge, Packerwalze und Autbau-Drillmaschine erst l6sen, wenn die Ruttelegge
mit dem SpannschloB (Fig. 31/1) an der Transportvorrichtung befestigt ist.

Wichtig!
Die Zinken (Fig. 29/1) der Bodenbearbeitungsmaschine miissen am Rah-
menlangstrager (Fig. 29/2) der Transportvorrichtung anliegen.

Zahnpackerwalze beidseitig mit Haltespindeln (Fig. 29/3) an der Transportvorrich-
tung befestigen.

Reifenpackerwalze beidseitig mit Haltespindeln (Fig. 30/1) ander Transportvorrich-
tung befestigen.

Haltespindeln (Fig. 29/3 bzw. Fig. 30/1) mit Spindelmuttern (Fig. 30/2) sichern.
Spindelmuttern von Hand stramm anziehen.

Hinweis:
Figur 30 zeigt die Befestigung einer Walze mit 4,0 m Arbeitsbreite auf TV 451,
Zur Befestigung einer Walze mit 4,5 m Arbeitsbreite ist die Welle (Fig. 30/3)
zusétzlich durch die Bohrung des Halters (Fig. 30/4) zu schieben.

Schlepper-Unterlenker abkuppeln.

Bodenbearbeitungsmaschine mitdem Spannschlo (Fig. 31/1) ander Transportvor-
richtung befestigen, spannen und mit einer Kontermutter sichern.

- nur Anbau-Sidmaschinen-Bestellkombinationen mit Hubrahmen:

Sicherungskette (Fig. 26/1) nochmals nachspannen und sichern!

6.1 Transportvorrichtung entladen

- Das Entladen der Transportvorrichtung erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

A Umsturzgefahr
1.bei Anbau-Samaschinen-Bestellkombinationen mit Hubrahmen:
Sicherungskette (Fig. 26/1) erstiésen, wenn der Schlepperoberlenker mitder
Bodenbearbeitungsmaschine fest verbunden ist!
2.bei Kombinationen Rittelegge, Packerwalze und.Aufbau-Drillmaschine:
SpannschloB (Fig. 31/1) erstl&sen, wenn die Riittelegge am Schlepperober-
lenker befestigt ist!
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7.0 Exaktstriegel und Gelenkwelle in Transportstellung
bringen

Beim Befahren dffentlicher StraBen und Wege darf die Transportbreite von 3 m nicht
Uberschritten werden. Deshalb sind Exaktstriegel und Gelenkwelle in Transportstellung
zu bringen.

7.1  Exaktstriegel in Transportstellung bringen
Exaktstriegel missen mit teleskopierbaren Halterohren (Fig. 32/1) ausgerustet sein.

Exaktstriegel in Transportstellung absenken, sobald die Bestellkombinationen auf der
Transportvorrichtung befestigtund gesichertist. Die ineinandergeschobenen Halterohre
(Fig. 32/1) sind mit Bolzen (Fig. 32/2) abgesteckt und mit Kiappsteckern gesichert. Bolzen
(Fig. 32/2) entfernen und Exaktstriege!l in Transportstellung absenken.

A Quetschgefahr! Nach Entfernen der Bolzen (Fig. 32/2) falit der Exaktstriegel
nach untenin Transportstellung (siehe Figur 33) undliegteng an der Samaschine
an.

Die duBeren Striegelelemente (Fig. 34/1) des Exaktstriegels auf dem Quadratrohr zur
Mitte schieben. Zum Lésen der Ringmutter kann die Abdrehkurbel der Drillmaschine
benutzt werden. Zwei rot-weiB gestreifte Warntafeln (Fig. 35/1) vorn und hinten in das
Quadratrohr des Exaktstriegels einschieben und mit Schrauben (Fig. 36/1) sichern.

Exaktstriegel in Arbeitsstellung bringen

Warntafeln (Fig. 35/1) entfernen, die auBeren Striegelelemente (Fig. 34/1) des Exakt-
striegels auf dem Quadratrohr wieder nach auBen schieben, festziehen und die
Bestellkombination auf dem Feld absetzen. Die teleskopierbaren Halterohre
(Fig. 32/1) werden wieder auseinandergezogen, wenn der Schlepper beim Absetzen der
Bestellkombination langsam vorwérts fahrt. Teleskopierbare Rohre mit Bolzen
(Fig. 32/2) abstecken und mit Klappsteckern sichern.
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7.2

a)

b)

Gelenkwelle in Transportstellung bringen

Schlepperseitige Gelenkwellenhilfte
Schlepperseitige Gelenkwellenhalfte (Fig. 37/1) hinten auf die Halterung der Trans-
portvorrichtung stecken.

Maschinenseitige Gelenkwellenhalfte

Ritteleggen:
Die maschinenseitige Gelenkwellenhdlfte (Fig. 37/2) der Rutteleggen hinten auf die
zweite Halterung der Transportvorrichtung stecken.

Kreiselgrubber / Kreiseleggen:

Die maschinenseitige Gelenkwellenhalfte (Fig. 39/1 bzw. Fig. 41/1) der Kreiselgrub-
ber / Kreiseleggen bleibt an der Maschine und ist nach unten abzusenken und mit
einem bzw. zwei Gurten (Fig. 39/2 bzw. Fig. 41/2) zu befestigen. Gurte an zwei
Laschen (Fig. 39/3) einhéngen, die zuvor an der Bodenbearbeitungsmaschine zu
befestigen sind. Wahrend der Arbeit auf dem Feld kénnen die Gurte (Fig. 40/1 bzw.
Fig. 42/1) an der Maschine befestigt werden.

Hinweis zum Ersteinsatz:
Damit die Gelenkwellenhdlfte etwa senkrecht nach unten abgeklappt werden kann,
ist der maschinenseitige Gelenkwellenschutz der Gelenkwelle zu kirzen.

Gelenkwelle W2500-SD25: Der maschinenseitige Gelenkwellenschutz (Fig. 38/1)
der Gelenkwelle W2500-SD25 ist um 53 mm zu kiirzen. Das entspricht einem
Abstand von 29 mm (siehe Fig. 48) vom gekirzten Schutz bis zum Kreuzgelenk.

Um die Gefahr von Verletzungen auszuschlieBen, die von dem gekirzten Gelenk-
wellenschutz (Fig. 38/2) ausgehen kann, ist am Gelenkwellenschutz der Bodenbe-
arbeitungsmaschine eine Verlangerung (Fig. 39/4) anzuschrauben. Die Sicherungs-
kette (Fig. 40/2) der Gelenkwelle ist dann an der Verlangerung zu befestigen.
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8.0 Transport auf 6ffentlichen StraBen

A Beim Befahren éffentlicher StraBen und Wege miissen Schiepper und
Transportvorrichtung den Vorschriften der StVZO. entsprechen. Fahr-
zeughalter und Fahrzeugfiihrer sind fir die Einhaltung der gesetzlichen
Bestimmungen der StVO. und StVZO. verantwortlich.

Zum Befahren 6ffentlicher StraBen und Wege ist eine Betriebserlaubnis erfor-
derlich. Legen Sie das beiliegende TUV-Gutachten lhrem zustindigen Kreisamt

vorrichtung.

Weiterhin sind folgende Vorschriften einzuhalten:
Die Transportbreite von 3 m darf nicht Uberschritten werden.
- Exaktstriegel nach Pkt. 7.1 in Transportstellung bringen.
Gelenkwelle nach Pkt. 7.2 in Transportstellung bringen.

- Die Verkehrssicherheitsleiste (Fig. 43/1) mit der gesetzlich zugelassene Beleuch-
tung und den zweirot-weiB gestreiften Warntafeln am Heck der Transportvorrichtung
so aufstecken, daf3 die Kombination einschlieBlich der Striegelelemente des Exakt-
striegels abgedeckt ist und mit zwei Osenschrauben (Fig. 44/1) befestigen. Be-
leuchtung anschlieBen und auf Funktion iiberpriifen.

Beim Anheben der Transportvorrichtung wird die Vorderachse des Schleppers je
nach SchleppergrdBe unterschiedlich entlastet. Die Vorderachslast des Schlep-
pers muB beim Transport mindestens 20 % des Schlepperleergewichtes
betragen. Der Schlepper ist sonst nicht mehr mit ausreichender Sicherheit lenkbar.
Gegebenenfalls sind Frontgewichte anzubauen. AuBerdemistdarauf zu achten, daB
die zuldssige Schlepperhinterachslast nicht iberschritten wird. Zusétzlich ist auf die
Einhaltung des zuldssigen Gesamtgewichtes des Schleppers zu achten.

- Transportvorrichtung nach Pkt. 5 am Schlepper ankuppeln und so weit anheben, bis
die Transportvorrichtung etwa waagerecht zur Fahrbahn verlauft (siehe Fig. 45).

- Bedienungshebel der Schiepperunterlenker gegen unbeabsichtigtes Senken
verriegeln.

- Die Héchstgeschwindigkeit betrédgt 25 km/h.
Insbesondere auf schlechten StraBen oder Wegen darf nur mit wesentlich geringerer
Geschwindigkeit als angegeben gefahren werden.

- BeiKurvenfahrtist der lange Achsabstand zwischen Schlepper und Transportvor-
richtung zu beriicksichtigen.

Der Aufenthalt auf der Transportvorrichtung wahrend der Fahrt ist verboten.

Bitte beachten Sie diese Hinweise. Sie tragen dazu bei, Unfélle im 6ffentlichen
StraBenverkehr zu verhiiten.
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9.0 Wartung

Alle Schraubverbindungen nach den ersten 8 Betriebsstunden prifen und gegebenen-
falls nachziehen.

Die Radmuttern nach der ersten Belastungsfahrt, spatestens nach 5 km nachziehen:
Das Anzugsmoment fir die Bereifung 10.0/75-15.3 (TV 451) betragt 170 Nm,
das Anzugsmoment fir die Bereifung 12.5-18 (TV 601) betragt 330 Nm.

Der Luftdruck der Bereifung ist regelméBig zu kontrollieren:
Der Luftdruck fir die Bereifungen 10.0/75-15.3 und 12.5-18 betrégt 2,5 bar.

Die beiden Schmiernippel (Fig. 18/4) am Unterlenkerdrehpendel sind alle 50 Betriebs-

stunden abzuschmieren. Schmiernippel und Fettpresse vor dem Abschmieren sorgfaltig
reinigen, damit kein Schmutz in die Lager hineingepret wird.

36



& Allgemeine Wartungshinweise

1.

instandsetzungs-, Wartungs- und Reinigungsarbeiten sowie die Beseitigung
von Funktionsstérungen grundsétzlich nur bei ausgeschaltetem Antrieb und
stillstehendem Motor vornehmen!

Zundschlussel abziehen!

Muttern und Schrauben regelmaBig auf festen Sitz prifen und gegebenenfalls
nachziehen!

Bei Wartungsarbeiten am angehobenen Gerét stets Sicherung durch geeigne-
te Abstltzelemente vornehmen!

Bei Arbeiten an den Reifen ist darauf zu achten, daB das Geréat sicher
abgestellt ist und gegen Wegrollen gesichert wurde (Unterlegkeile)!

Das Montieren von Reifen setzt ausreichende Kenntnisse und vorschrifts-
maBiges Werkzeug voraus!

Reparaturarbeiten an den Reifen und Radern diirfen nur von Fachkraften und
mit dafur geeignetem Montagewerkzeug durchgefuhrt werden!

Ersatzteile mUssen mindestens den vom Geratehersteller festgelegten tech-
nischen Anforderungen entsprechen! Dies ist z. B. durch die Verwendung von
Original-Ersatzteilen gegeben!
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10.0 Zusammenbau der Transportvorrichtung bei Lieferung

Die Transportvorrichtung wird in Baugruppen zerlegt angeliefert. Baugruppen wie folgt
montieren:

Rahmenlangstrager (Fig. 46/1) mit einer Klemmplatte (Fig. 46/2) am Rahmenquer-
tréager (Fig. 46/3) nach Pkt. 4.1 anschrauben.

Hinweis:

Das Flacheisen (Fig. 46/4) kann am Rahmenlangstrager (Fig. 46/1) in den oberen
Bohrungen oder in den unteren Bohrungen {siehe Fig. 46/5) angeschraubt werden.
In der Regel ist das Flacheisen in den oberen Bohrungen des Rahmenlangstragers
anzuschrauben. Sollte spéater beim Beladen der Transportvorrichtung die Hubhghe
der Schiepperunterlenker nicht ausreichen, die Kombination auf die Transportvor-
richtung aufzusetzen, kann das Flacheisen (Fig. 46/5) unten befestigt werden. Der
Freiraum unter der Transportvorrichtung wird dadurch allerdings kleiner.

- Unterlenkerdrehpendel (Fig. 46/6) am Rahmenlangstrager (Fig. 46/1) anschrauben
(Anzugsmoment 570 Nm).

- StutzfuB (Fig. 46/7) indie Halterung schieben, mitBolzen abstecken und Federstecker
sichern. Griff (Fig. 46/8) anschrauben.

Reifen montieren:
Bereifung 10.0/75-15.3 (TV 451). Anzugsmoment 170 Nm, Luftdruck 2,5 bar.
Bereifung 12.5-18 (TV 601): Anzugsmoment 330 Nm, Luftdruck 2,5 bar.

Transportvorrichtung gegen unbeabsichtigtes Wegrollen mit zwei Unterlegkeilen
(Fig. 46/9) sichern. Wahrend des Transportes stecken die Unterlegkeile in Halterun-
gen am Rahmenquertrdger und sind mit einem Seil gesichert.

Absteliflachen der Packerwalze mit Haltespindeln (Fig. 46/10) ausristen.
- Die 18 mm starke(n) Holzplatte(n) (Fig. 46/11) auf die Abstellflache(n) flr die
Bodenbearbeitungsmaschine aufiegen. Die 20 mm starken Holzplatten (Fig. 46/12)

werden in der Halterung am Heck der TV mitgefdhrt und sind bei Bedarf auf der(n)
Abstellflache(n) nachzulegen.
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- Viergelbe Reflektoren (Fig. 47/1) bzw. 6 gelbe Reflektoren (TV 451 bzw. TV 601) am
Rahmenlangstrager befestigen.

Zwei rote Reflektoren (Fig. 47/2) am Rahmenquertrager befestigen.

Verkehrssicherheitsleiste (Fig. 47/3) mit der gesetzlich zugelassene Beleuchtung
und den zwei rot-wei gestreiften Warntafeln am Heck der Transportvorrichtung mit
zwei Osenschrauben (Fig. 47/4) testschrauben.

Stecker (Fig. 47/5) vom Versorgungskabel demontieren und das Kabel durch das
seitlich am Langstrager befestigte Rohr (Fig. 47/6) schieben. Tragen Sie zuvor die
Farbe der Aderninder Tabelle neben die Nummerndes 7-poligen Steckers ein, damit
Sie die Adern anschlieBend wieder richtig am Stecker anschlieBen kénnen.

Belegungsplan 7-poliger Stecker

Nr. Funktion Farbe der Ader
L Fahrtrichtungsanzeige links

549 NebelschluBleuchte

31 Masse
R Fahrtrichtungsanzeige rechts

58R SchluBleuchte rechts

54 Bremsleuchten

58L SchluBleuchte links

Wichtig!
Die Transportvorrichtung ist der jeweiligen Ladung anzupassen.
Einzelheiten dazu finden Sie vorn in dieser Betriebsanleitung.
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Werksvertretungen und Maschinen-Auslieferungs- Telefon, Telefax,
Werksbeauftragte und Ersatzteillager Autotelefon
Gebiet Schleswig-Holstein 24 | AMAZONE-Werksniederlassung Lager:
und Zentrallager NORD Tel.: {0 43 21) 50 43/4
Herr Gerhard Wulf (29) Otto-Hahn-StraBe 2 Fax: (043 21) 53521
Ihiendiek 34 24537 Neumunster Herr Gerhard Wulf
22145 Hamburg (Braak) {Gewerbegehiet Holstenhalle) Tel.: (040) 6775368
Fax: (040) 6779047
Autotel.: (0161)2 41 00 98
Gebiet Bremen 09 | Lager: Bremen Oberneuland t.ager:
Obemeutander Heerstr. 30 Tel: (04 21) 25 10 27
28355 Bremaon-Obernetdand Fax:: (04 21) 2510 28
Werksvertreiung Herr A. Volbert
b brans J Volbert (09) Autotel.: (01 61) 2 41 43 30
Herr F.-J. Volbert
Autotel.: (01 61) 144 53 54
Gebiet Weser-Ems 04 | Lager: lhrhove Lager
Grofwolder Str. 28 Tel.: (0 49 55) 52 09
Werksvertroturg 26810 Westovorledingen Ihrhiove fax: {0 49 55) 43 84
Fo Diedrich Jungeblut (043
AMAZONEN-WERK Hude AMAZONEN-WERKE
Postfach 1154 Tel: (0 44 08) 927-0
27794 Hude/Oldenburg Fax: (044 08) 92 73 99/398
Gebiet Hannover/Magdeburg 05 AMAZONE-Werksniederlassung Lager
und Zentrallager Tel: (G 50 66) 30 84/5
HANNOVER/MAGDEBURG Fax: (0 50 66) 30 86
Giesener Str. 4 a Herr Uwe Hahner
Herr Uwe Hahner (Nord) (84) 31157 Sarstedt (Hann Tel: (05141) 9073 11
Herr Michael Hager (Sd) {85) Fax: (051 41) 907312
Herr Pater Worbs (86) Autotel - (01 61) 5 314310
Herr Michael Hager
Tel: (055 34) 2167
Fax: (0 55 34) 38 33
Autotel.: (01 61) 3 40 36 59
Gebiet Osnabrick-Miinster 11 | AMAZONEN-WERK Gaste AMAZONFN-WERKF
Posttach 51 Tel: (0 54 05) 50 1-0
49202 Hasburgen-Gaste Fax: (0 54 05) 50 11 47
Herr Heinrich Kampmeyer (11) Herr Heinrich Kampmeyer
Am Amazonenwerk 913 Tel.: {054 05) 50 11 22
49205 Hasbergen-Gaste Autotel. (01 72) 5 2763 44
Gebiet Westfalen 12 | Lager: Roper Herr Rolf Tempel
59609 Anrdchte Altengeseke T'el.: (052 03) 3585
Herr Rolf Tempel (12) Fax: (0 52 03) 64 39
Schwarzbachtal 21 Aulotel.: (0161) 1513899
33824 Werther b. Bieleteld
Gebiet Rheinland 06 | AMAZONE-Werksniederlassung Lagor
und Zentrallager WEST Tel: (02 28) 33 20 34/5
Here Hirtmut Terung (30} Am Guterbahnhof Mehlen Fax. (02 28) 3327 19
Herr Frank Kruse (317 GaliieistraBe Herr Hartmut Terjung
53177 Born -Bad Godesbery Autotel - (0161} 22273 39
Herr Frank Kruse
Herr Anton Gaers (26) Autotel.: (0172) 517 66 83
Herr Anton Geers
Autotel.: (0161) 7227017
Gebiet Hessen 02 | AMAZONE-Werksniederlassung Lager:
Herr Friedh. Krause (Nord) (25) und Zenttrallager Tel: (056 71) 2071
Steinbinge 27 HESSEN/THURINGEN Fax (0 56 71) 67 38
34560 tritzlar-Werket Ladestralie:Lindenweq 12 Herr Friedh. Krause
34369 Hofgeismar l'el.: (056 22) 33 81
Fax: (0 56 22) 56 01
Herr Willy Bach (Sud) (23) Herr Klaus Meier Herr Willy Bach
Obergasse 23 Herr Volker Piller Tel.: (0 6043) 16 91
63667 Nidda 24 Fax: (0 6043) 40833
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Werksvertretungen und
Werksbeauftragte

Maschinen-Auslieferungs-
und Ersatzteillager

Telefon, Telefax,
Autotelefon

Gebiet Franken
Werksvertretung
Fa. Josef Eger KG (03)

03

tager: Nurnberg
BruneckerstraBe 60 b
90461 Nurnberg

Lager:

Herr Klaus Eger

Tel.: (09 11) 44 32 66
Fax: (09 11) 45 87 48

Gebiet Bayern (13}
Herr Franz Xaver Karg
Dr. Buchnerstr. 14
84051 Altheim

13

AMAZONE-Werksniederlassung
LANDSHUT

Oberndorfer Str. 26 a

84032 Landshut

Herr Witheim Schatz

310 (08 71) 719 42
Fax: (08 71) 7 67 37

Gebiet Bayrisch Schwaben-
Westliches Oberbayern

Herr Jurgen Sommerkamp {07}
Gablonzer Str. 1
87616 Marktoberdort

08

AMAZONE-Werksniederlassung
und Zentrallager-SUD

Am Bahnhot

86456 Gablingen

Lager

Tel.: (082 30) 1517

Fax: (0 82 30) 16 31

Herr Jurgen Sommerkamp
Tel.: (0 8342) 2210
Autotel.: (01 61) 151 30 44

Gebiet Baden-Wurttemberg

Fa. Walker + Haug
Inh. Thomas Haug (10)

10

Lager: Ulm
Guterbahnhot
83077 Ulm

lL.ager:
Tel.: (07 31) 37413/4
Fax: (07 31) 34098

Gebiet Mecklenburg

Herr Fritz Beu (74)
Parumer Str. 4
18276 Parum

Harr Dirk Pligiuett (75)
Ringstr. 16
18276 Gilzow

79

AMAZONE-Werksniederlassung
MECKLENBURG

Dorfstr

17168 Gottin

Herr Gunter Assmann

Lager

Tel. und Fax

Gr. Biitzin (039976) 204
Herr Fritz Beu

Autotel.: (01 61) 14474 10
Herr Dirk Pliquett

Autotel.: (01 61) 1 44 60 47
Herr Giinter Assmann

Autotel.:(01 61) 14474 11

Gebiet Brandenburg

Herr Artur Mobius (73)
Dorfstr. 1
06895 Zalimsdort

65

AMAZONE-Werksniederlassung
und Auslieferungslager OST
Berliner Str. 17

14797 Damsdorf

Herr Ernst Eger

Lager:
Tel.: Lehnin
(0 33 82) 325
(033 82)7002 12
Fax: (033 82) 7002 11
Herr Artur Mébius
Autotel.: (01 61) 5314308
Herr Ernst Eger

Autotel.: (01 61) 1423251
Fax: (0 30) 3651331
Gebiet Tharingen 77 |AMAZONE Auslieterungslager Lager:
THURINGEN Tel: und tFax
Herr Jurgen Minnich (77) Am Obaertor Berlstedt

Am Wege nach Thalborn 119
99439 Vippachedelhausen

99439 Neumark

(0364 52)415/416

Herr Jirgen Minnich

Tel. und Fax:
(036452)576

Autotel.: (01 61) 5 3143 11

Gebiet Sachsen

Herr Rainer Meyer (76)
Furtweqg 28 a
01936 Kanigsbriick

76

AMAZONE- Auslieferungsiager
SACHSEN

Groflhainer Str. 25

01936 LauBnitz

Lager

lel.: Konigsbruck

(03 57 95) 23 80

Herr Rainer Meyer

Tel. und Fax:

(03 57 95) 20 98

Autotel.: (01 61) 5314309




AMAZONEN-WERKE
H.DREYERGmbH & Co. KG

Postfach 51 Tel.: (05405) *501-0
D-49202 Hasbergen-Gaste Telefax: (05405) 501147
Zweigwerke:

D-27794 Hude - F-57602 Forbach
Werksniederlassungen in England und Frankreich.

Fabriken flr Mineraldingerstreuer, Feldspritzen, Sdmaschinen, Bodenbearbeitungs-
maschinen, Mehrzweck-Lagerhallen und Kommunalgerite




