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Materiaty pogladowe dotyczgce rozpoczecia sezonu FT-P — ISOBUS reczny

1. Wskazowki ogolne

* Korzystanie z niniejszych materiatow zaktada
wczesniejsze przeczytanie ze zrozumieniem instrukcji
obstugi maszyny i oprogramowania. Odpowiednie
dokumenty przedstawione sg z prawej strony.

* Dlatego istnieje konieczno$¢ zapoznania sie z dalszymi

informacjami podanymi w instrukcji obstugi. Instrukcje N
Betriebsanleitung
obstugi nalezy przez caty czas przechowywac AMAZONE
w dostepnym miejscu. Originalbetriebsanleitung e
« Publikacja ,Materiaty pogladowe dotyczace rozpoczecia e

FT-P 1502

sezonu FT-P” petni role podrecznika pomagajgcego
uzytkownikowi w przeprowadzeniu kontroli maszyny przed
nowym sezonem i ponownym jej uruchomieniu. Niniejsza
publikacja odnosi sie do wersji oprogramowania NW242-|
i obowigzuje tylko w przypadku tej wersiji.

¢ Lesen und beachten Sie diese
Batriebsanleitung ver dor
ersten Inbetriebnahme!
Fiir kiinftige Verwendung
aufbewahren!

>

MG7958-PL-PL |1 22.05.2025 © Copyright AMAZONEN-WERKE H.DREYER SE & CO. KG 3



Materiaty pogladowe dotyczgce rozpoczecia sezonu FT-P — ISOBUS reczny

2. Strona startowa oprogramowania maszyny

* Menu gtéwne dzieli sie na menu Pole (1) i menu _
Ustawienia (2). 1
* Miedzy menu przechodzi sie, klikajgc jeden [ﬂ %—EE 1

z zaznaczonych przyciskow. FIELD nEWU
* Z menu Pole mozna przechodzi¢ do podmenu Praca, - ..
Dokumentacja, Napetnianie, Czyszczenie i Mieszanie. O (Y rrrems . @
Ponadto w punkcie lloéci zagdane istnieje mozliwosé @@ CE) eteenin
wprowadzania zgdanej powierzchni i dawki oprysku.
* Z menu Ustawienia mozna przechodzi¢ do podmenu EJ Docunen CS) noitatien
Maszyna, Profil i Info.
rQs‘ Profil 1 Target

rates

SETTINGS

—= Implement m Profile

Info
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Szkolenie serwisowe

3. Menu Praca oprogramowania maszyny

3.1 Przeglad menu Praca

Materiaty pogladowe dotyczgce rozpoczecia sezonu FT-P — ISOBUS reczny
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1)
2)
3)
4)
5)
6)

Witgczanie / wytgczanie oprysku
Wigczanie kontroli sekciji

Zwiekszanie / zmniejszanie dawki oprysku
Wigczanie / wytgczanie sekcji szerokosci
Wigczanie oswietlenia roboczego
Wigczanie funkcji automatyki

A~ N S A~~~
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Materiaty pogladowe dotyczgce rozpoczecia sezonu FT-P — ISOBUS reczny

4. Przygotowanie do pracy

Warunki:

* Masa wiasna ciggnika co najmniej 7000 kg

* Maksymalna dopuszczalna predkos¢ jazdy: 40 km/h
* Wartos¢ pH cieczy roboczej: wigksza niz 1,5

W przypadku gdy ciggnik bedzie po raz pierwszy sprzegany
z FT-P, koniecznie przestrzegac tresci rozdziatu 6 z instrukcji
obstugi FT-P.

Sprzeganie maszyny:

Podjechac ciggnikiem do maszyny, zachowujgc wystarczajgcy
odstep. Pobra¢ weze hydrauliczne i przewdd zasilajgcy
oswietlenia z pozycji parkowania i podtgczy¢ do ciggnika.
Nastepnie podtgczy¢ rame TUZ (1) i wymontowac urzgdzenie \ -
transportowe (2). Na koniec podtgczy¢ przewody elastyczne —
cieczy roboczej (3) i przewody elektroniczne (4).
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Materiaty pogladowe dotyczgce rozpoczecia sezonu FT-P — ISOBUS reczny

5. Wskazowki dotyczace postepowania przy pracy

5.1 Napetnianie

Napetnianie przez zasysanie zbiornika cieczy roboczej

1. Podtgczy¢é waz ssgcy do przytgcza ssgcego i punktu
poboru.

2. Wiaczyé naped pompy cieczy roboczej.

3. g — wybrac dla armatury ssacej ,SA”.

4. @;% — wybrac¢ dla armatury cisnieniowej ,DA”.

5. @ — wybrac dla zaworu przetgczajgcego ,SF”.

6. Podczas napetniania dodawac srodek opryskowy.
Po napetnieniu:
Po osiggnieciu ilosci zgdanej:
7. Wybrac pozycje ,,0” zaworu przetgczajgcego ,SF”.
8. Wybraé pozycje ,,0” armatury ciSnieniowej ,DA”.

Napetnianie cisSnieniowe zbiornika cieczy roboczej (1)
1. Podtgczy¢ waz cisnieniowy do hydrantu.
2. Otworzy¢ zawdr odcinajgcy na przytgczu cisnieniowym.
3. Podczas napetniania dodawac srodek opryskowy.
Po osiagnieciu zgdanego stanu napetnienia:
4. ZamkngC zawor odcinajgcy.
5. Odtgczyé waz cisnieniowy.
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Materiaty pogladowe dotyczgce rozpoczecia sezonu FT-P — ISOBUS reczny

5. Wskazowki dotyczace postepowania przy pracy

5.1 Napetnianie

Dodawanie srodka ochrony roslin i czyszczenie kanistra

1. Otworzy¢ pokrywe zbiornika cieczy roboczej.

2. Podczas napetniania ostroznie dodawac srodek ochrony
roslin.

3. Po zakohczeniu napetniania zbiornika cieczy roboczej:

‘g_l — wybrac na armaturze ssgcej dla wody
ptuczace;.

4. Natozy¢ kanister po srodku opryskowym na dysze A <
i docisngé w dét. Kanister po srodku opryskowym
zostanie umyty od wewnatrz.

5. OtworzyC i przytrzymaé zawdr odcinajgey ,KS”.

it
6. :% — wybrac dla zaworu przetgczajgcego ,SF”. ;

7. Oczysci¢ obszar wptukiwania pistoletem natryskowym.
Wybrac¢ pozycje ,,0” zaworu przetgczajgcego ,SF”.
9. Zamkng¢ pokrywe zbiornika cieczy roboczej.

o
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Materiaty pogladowe dotyczgce rozpoczecia sezonu FT-P — ISOBUS reczny

5. Wskazowki dotyczace postepowania przy pracy

5.2 Ustawianie mieszadia
Po napetnieniu opryskiwacza nalezy ustawi¢ mieszadto:
1. Wiaczyé naped pompy cieczy roboczej.

2. g — wybrac¢ dla armatury ssgcej ,SA”.

3. @_{% — wybra¢ dla armatury cisnieniowej ,DA”.

4. @ — wybrac dla zaworu przetgczajgcego ,SF”.

5. Ustawi¢ mieszadto ,RW”.
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Szkolenie serwisowe

5. Wskazowki dotyczace postepowania przy pracy

5.3 Oprysk

1. Ustawi¢ mieszadto ,RW”.

2. @@ - wybrac dla armatury ci$nieniowej ,DA”.

3. -p — wybrac dla armatury ssacej ,SA”.

4. Wigczyc¢ terminal obstugowy.

5. Woprowadzi¢ dawke przez terminal obstugowy w menu
Pole.

6. Wiaczy¢ naped pompy cieczy roboczej z roboczg liczbg
obrotow.

7. Ustawi¢ oprysk na terminalu obstugowym w menu Praca.

Materiaty pogladowe dotyczgce rozpoczecia sezonu FT-P — ISOBUS reczny
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Materiaty pogladowe dotyczgce rozpoczecia sezonu FT-P — ISOBUS reczny

5. Wskazowki dotyczace postepowania przy pracy

5.4 Czyszczenie
Warunki uruchamiania
Aby uruchomic¢ programy mycia (czyszczenie intensywne i szybkie czyszczenie), spetnione muszg by¢ nastepujgce warunki:

* maksymalny stan napetnienia gtbwnego zbiornika: < 1%
* zbiornik wody ptuczgcej napetniony w dostatecznym stopniu

MG7958-PL-PL |1 22.05.2025 © Copyright AMAZONEN-WERKE H.DREYER SE & CO. KG 11



Szkolenie serwisowe

5. Wskazowki dotyczace postepowania przy pracy

5.4 Czyszczenie
Ptukanie belki polowej:

o~

T2 NO

- O

17.
18.
19.
20.

Wigczy¢ naped pompy cieczy roboczej.

Zamkng¢ mieszadto.

Armatura ci$nieniowa w pozycje Oprysk.

Armatura ssgca w pozycje Zbiornik wody ptuczgce;j.

Wigczyc¢ oprysk na terminalu obstugowym na 15 sekund.

Czyszczenie filtra (1):

Przestawi¢ armature cisnieniowg w pozycje Napetnianie.

Przestawi¢ zawor przetgczajgcy SF w pozycje Pistolet.
Odpowietrzy¢ pokrywe filtra ssgcego przez 20 sekund.
Wyijac i oczyscié filtr ssacy.

Nasmarowac o-ringi.

Zatozy¢ z powrotem filtr ssgcy.

Czyszczenie filtra cisSnieniowego:

. Wytgczy¢ pompe cieczy robocze;.
13.
14.
15.
16.

Armatura cisnieniowa w pozycje ,0”.

Wyijac i oczyscié filtr ciSnieniowy.

Nasmarowac o-ringi.

ZatozyC z powrotem filtr ciSnieniowy.

Rozcienczanie cieczy roboczej (2):

Wigczy¢ pompe cieczy robocze;.

Przestawi¢ armature ssgcg na Zbiornik wody ptuczacej.

Przestawi¢ armature cisnieniowg w pozycje Napetnianie.

Przestawi¢ zawor przetgczajgcy SF w pozycje
Napetnianie zbiornika.

Materiaty pogladowe dotyczgce rozpoczecia sezonu FT-P — ISOBUS reczny
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Materiaty pogladowe dotyczgce rozpoczecia sezonu FT-P — ISOBUS reczny

5. Wskazowki dotyczace postepowania przy pracy

5.4 Czyszczenie
Szybkie czyszczenie / czyszczenie intensywne:
1.  Wiaczyé pompe cieczy roboczej.

2. @H% — wybra¢ dla ,DA".

3. gj — wybrac¢ dla ,SA”.

4. i"‘x‘:\_g — wybrac dla zaworu przetgczajgcego ,SF”.

5. Umyc zbiornik pistoletem natryskowym.

6. Otworzy¢ zawor odcinajacy ,KS”.

7. (9  —wybra¢da,SF".

8. OtworzycC i z powrotem zamkngé zawér odcinajgcey ,IR”.
Przeprowadzi¢ mycie wnetrza z 10% wody ptuczace;.

9. @mm —wybracdla,DA"

10. Otworzy¢ do konca mieszadto ,RW”.
Przeptuka¢ mieszadta 10% wody ptuczacej.

11. ,EP — wybraé dla ,SA”.
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Szkolenie serwisowe

5. Wskazowki dotyczace postepowania przy pracy

5.4 Czyszczenie
Szybkie czyszczenie / czyszczenie intensywne:

12.

13.

14.

15.

16.

17.
18.

Wigczyc¢ oprysk na terminalu obstugowym i wypryskac

wode czyszczacy (kilka razy wigczyc¢ i wytgczy¢ oprysk).

Wypryskac resztki, az z dysz zacznie wydostawac sie
powietrze.

W celu przeprowadzenia czyszczenia intensywnego
powtorzyC kroki 1 — 12 trzy razy.

Spuscic ostateczne resztki.

Podstawi¢ pod zawor spustowy pojemnik zbiorczy.
Otworzy¢ zawory odcinajgce ,DF” i ,RM” (1).

Spuscic resztki i zamkngé z powrotem zawory
odcinajgce.

Materiaty pogladowe dotyczgce rozpoczecia sezonu FT-P —

ISOBUS reczny
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Materiaty pogladowe dotyczgce rozpoczecia sezonu FT-P — ISOBUS reczny

6. Ustawienia oprogramowania

6.1 Oprogramowanie ISOBUS

3| NW242-| -
Sposoéb sprzegniecia i geometrie urzgdzenia zawieszanego D) .

konfiguruje sie w menu Ustawienia/Maszyna/Profil maszyny
(tylko ze sterowaniem niezaleznym). Opisano je w konkretnej

GEOMETRY

112.0

instrukcji obstugi. . 1 om
---------- if
Xz om — 1
(1) Geometria z urzgdzeniem zawieszanym !
(2) Geometria z urzadzeniem zaczepianym | L. T | Tre

GEOHETRY

@ ...........

0.0
/_\ %1
cm
x4 — 2

X2

];;;[ } "
----- :

WSKAZOWKA

|2 NW242-J: menu Konfigurowanie geometrii nie jest juz dostepne
w menu Konfiguracja.
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Szkolenie serwisowe

6. Ustawienia oprogramowania

6.1 Oprogramowanie ISOBUS

Materiaty pogladowe dotyczgce rozpoczecia sezonu FT-P — ISOBUS reczny

IMPLEM. PROFILE - MHaschinenprofil 1 IMPLEM. PROFILE

autonomous
Control Control

Standard
Nozzle type

rumber er THR _
Width of the
part-width sections >

- Maschinenprofil 1 FILLING

E

via Enter desired nom. fill level!
rear-mount
implement

r L) 28.47

Area
ha

Applica- 200.00
tion rate [; \/ha
Reduced tar-
get rate for 53

0 1 20.0 om 1/ha
Nominal 1518. 45
fill level 1

W menu Ustawienia/Maszyna/Profil maszyny konfiguruje sie
sterowanie FT-P.

(1) niezalezne (obstuga FT-P jako osobnego urzgdzenia)
(2) przez maszyne zawieszong z tytu (obstuga FT-P przez
maszyne zawieszong z tytu)

Wprowadzanie ilosci zadanej (3):
1. Wprowadzanie ilosci zgdanej
2. Wprowadzanie szerokosci tasmy

WSKAZOWKA

Przetgczenie miedzy sterowaniem niezaleznym i sterowaniem
przez maszyne zawieszong z tylu moze doprowadzi¢ do zmiany
konfiguracji sekcji szerokosci. Zaleca sie utworzenie profilu
maszyny do kazdego urzgdzenia zawieszanego.

MG7958-PL-PL |1 22.05.2025 © Copyright AMAZONEN-WERKE H.DREYER SE & CO. KG
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Materiaty pogladowe dotyczgce rozpoczecia sezonu FT-P — ISOBUS reczny

6. Ustawienia oprogramowania

6.1 Oprogramowanie ISOBUS

Pozycja robocza

| NW242-H

Pozycje roboczg FT-P 1502 konfiguruje sie w menu
Ustawienia/Maszyna/Profil maszyny/Pozycja robocza (tylko ze
sterowaniem niezaleznym). Mozliwe zrodta:

* Brak czujnika

*  Wysokosc¢ podnoszenia ISOBUS cyfrowo

*  Wysokos¢ podnoszenia ISOBUS w % _ Y

Lift height

>

HORKING POSITION

Lift height
uuuuu ISOBUS
digital

IS0BUS

* Czujnik maszyny analogowy
* Czujnik maszyny cyfrowy
W punkcie Ustawienia/Profil/Wigczanie sekcji szerokosci
mozna ustawi¢, aby sekcje szerokosci przetgczaty sie na LT

podstawie pozycji roboczej (uniesiona = sekcja szerokosci
wyt., opuszczona = sekcja szerokosci wt.). Mozliwe tylko
w przypadku dostepnosci zrodta pozycji roboczej.

PART-WUIDTH SECTION CONTROL

Activate part-uwidth O
sections ’

Suitech off part-width
sections when the
implement is

WSKAZOWKA

Jesli sterowanie FT-P odbywa sie przez pielnik SCHMOTZER,
pozycja robocza pobierana jest z pielnika.
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Szkolenie serwisowe

6. Ustawienia oprogramowania

6.1 Oprogramowanie ISOBUS

1.

Opdznienie miedzy poleceniem wigczenia i faktycznym
witgczeniem

FT-P: mozliwos¢ ustawienia w menu
Ustawienia/Maszyna/Profil maszyny, w przypadku
sterowania przez maszyne zawieszong z tytu mozliwosc¢

ustawienia w menu Ustawienia/ISOBUS pielnika NW324.

Opdznienie miedzy poleceniem wytgczenia i faktycznym
wylaczeniem

FT-P: mozliwos¢ ustawienia w menu
Ustawienia/Maszyna/Profil maszyny, w przypadku
sterowania przez maszyne zawieszong z tytu mozliwos¢
ustawienia w menu Ustawienia/ISOBUS pielnika.

Materiaty pogladowe dotyczgce rozpoczecia sezonu FT-P — ISOBUS reczny

il

ISOBUS

Switch-on
delay

Switch-off
delay

Switech light wvia
TECU
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Materiaty pogladowe dotyczgce rozpoczecia sezonu FT-P — ISOBUS reczny

6. Ustawienia oprogramowania

6.2 Pielnik SCHMOTZER

IMPLEM. PROFILE - Maschinenprofil 1

implement

XY043
Abschluss

)/ 120,00 mm ( R1
= 3
- Schrumpfschlauch 3:1 mit NMO41

Innenkleber

Warmschrumpfschlauch
3:1 mit Innenkleber

|> NW242-|

WSKAZOWKA

Gniazdo ,CANONE” znajduje sie z tytu pod ostong pielnika, z lewej
strony ztgczy czujnikow sktadania.

WARUNKI

v" W celu sterowania ,przez maszyne zawieszong z tytu” (1) ztgcze
XX042 ,CANONE” urzadzenia FT-P (2) musi by¢ potaczone
z pielnikiem SCHMOTZER (w razie potrzeby odtgczy¢ rezystor
koncowy (3)).

v Mozliwe od okablowania NL1816 lub NL1860.

v Mozliwe w potgczeniu z pielnikiem SCHMOTZER od NW324-F
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Szkolenie serwisowe

6. Ustawienia oprogramowania

6.2 Pielnik SCHMOTZER

Materiaty pogladowe dotyczgce rozpoczecia sezonu FT-P — ISOBUS reczny

")
> NW324-E
m &0
| NW242-| 1) Logowanie FT-P w pielniku

Jesli sterowanie urzgdzeniem FT-P odbywa sie przez pielnik
SCHMOTZER, regulacja dawki nastepuje przez FT-P.
Wartosc¢ zadana dawki oprysku i sterowania sekcji szerokosci
jest przesytana przez pielnik do FT-P (mozliwos¢ korzystania
z MultiBoom). Pozycja robocza pobierana jest z pielnika. Task
Controller wytgczny jest przez FT-P.

Jesli FT-P jest zalogowany, w pielniku wyswietlany jest
przedni zbiornik.

Ustawianie regulacji dawki

Ustawianie granic alarmu

Konfiguracja sekcji szerokosci
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Materiaty pogladowe dotyczgce rozpoczecia sezonu FT-P — ISOBUS reczny

6. Ustawienia oprogramowania

6.2 Pielnik SCHMOTZER

|=» NW242-|

Jesli FT-P sterowany jest przez pielnik SCHMOTZER, nalezy
skonfigurowa¢ go w menu Ustawienia/ RATE CONTROL
Opryskiwacz do oprysku pasowego w pielniku.

NW324-E

increments

W menu Ustawienia/Opryskiwacz do oprysku pasowego/
Regulacja dawki mozna skonfigurowac nastepujgce
ustawienia:

(1) kroki ilosciowe

(2) rampa poczgtkowa

(3) cisnienie na nawrocie

Te ustawienia majg takg samg funkcje jak ustawienia w FT-P.
Te same ustawienia w FT-P sg ignorowane.

Ponadto w menu Ustawienia/Opryskiwacz do oprysku
pasowego nalezy ustawic liczbe obrotow pompy.
Wigczy¢ pompe i zmieni¢ wartos¢ procentowg (5) w taki
sposbb, aby uzyskaé zgdang liczbe obrotéw pompy (4).
Typowa wartos¢ ok. 50%.

Zalecana liczba obrotéw pompy > 440 1/min

WSKAZOWKA

W przypadku niezaleznego FT-P liczba obrotow pompy
regulowana jest przez zespot sterujgcy ciggnika.
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Materiaty pogladowe dotyczgce rozpoczecia sezonu FT-P — ISOBUS reczny

7. Przygotowanie Task Controller od strony maszyny

il

ISOBUS

Switch Section
Control between
Manual / Automatic

Select terminal IIIIiHEIIII

Task
Documentation Control ler S| 1

posumant neather “

* Terminal: funkcjami Task Controller steruje sie przez terminal. Terminal musi zosta¢ odpowiednio przygotowany. Blizsze
informacje podane sg w instrukcji obstugi danego terminala.

* Task Controller: . W punkcie Dokumentacja istnieje mozliwos¢ wyboru ,WWewnetrzna
maszyny” lub ,Task Controller”.

« Karty aplikacyjne/zlecenia (2): symbol ,TC” w menu Praca i menu Pole oznacza, ze zadane wartosci oprysku maszyna
otrzymuje od Task Controller (karta aplikacyjna lub zlecenie).
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Aplikacja SmartLearning Centrum pobierania

Aplikacja SmartLearning AMAZONE oferuje filmy szkoleniowe W naszym Centrum pobierania bezptatnie udostepniamy

w zakresie obstugi maszyn Amazone. Filmy szkoleniowe rozmaite dokumenty do wgladu i pobrania. Moga to by¢

W razie potrzeby pobiera sie na smartfon, dzieki czemu sg one  materiaty techniczne i reklamowe w wersiji elektronicznej, a
dostepne offline. Wystarczy wybra¢ Zzgdang maszyne, ktorej takze filmy i tgcza internetowe oraz dane kontaktowe.
dotyczy¢ ma film szkoleniowy do obejrzenia. Informacje mozna otrzymywac drogg pocztowg oraz istnieje

mozliwos¢ prenumeraty opublikowanych dokumentow
z réznych kategorii.

https://downloadcenter.amazone.de/
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After Sales

Szkolenie serwisowe

Heinrich-Dreyer-Stralle 15

D-27798 Hude

You .
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