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Materiaty pogladowe FT-P - I1ISOBUS CP

1. Wskazowki ogolne

* Korzystanie z niniejszych materiatow zaktada
wczesniejsze przeczytanie ze zrozumieniem instrukcji
obstugi maszyny i oprogramowania. Odpowiednie
dokumenty przedstawione sg z prawej strony.

* Dlatego istnieje konieczno$¢ zapoznania sie z dalszymi

informacjami podanymi w instrukcji obstugi. Instrukcje _
Betriebsanleitung
obstugi nalezy przez caty czas przechowywac AMAZONE
w dostepnym miejscu. Originalbetriebsanleitung R
« Publikacja ,Materiaty pogladowe dotyczace rozpoczecia e

FT-P 1502

sezonu FT-P” petni role podrecznika pomagajgcego
uzytkownikowi w przeprowadzeniu kontroli maszyny przed
nowym sezonem i ponownym jej uruchomieniu. Niniejsza
publikacja odnosi sie do wersji oprogramowania NW242-|
i obowigzuje tylko w przypadku tej wersiji.

{+2272  Lesen und beachten Sie diese
Betrisbsanleitung vor der
ersten Inbetriebnahme!
Far kiinftige Verwendung
aufbewahren!

>
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Materiaty pogladowe FT-P - 1SOBUS CP

2. Strona startowa oprogramowania maszyny

* Menu gtéwne dzieli sie na menu Pole (1) i menu
Ustawienia (2).
* Miedzy menu przechodzi sie, klikajgc jeden

=
&

z zaznaczonych przyciskow. FIELD MENU

* Z menu Pole mozna przechodzi¢ do podmenu Praca, -
Dokumentacja, Napetnianie, Czyszczenie i Mieszanie. ) CP) rriine
Ponadto w punkcie lloéci zagdane istnieje mozliwosé Niﬁ@ 5 ereenin
wprowadzania zgdanej powierzchni i dawki oprysku.

* Z menu Ustawienia mozna przechodzi¢ do podmenu EJ Dosunen ED) sareecien

Maszyna, Profil i Info.
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Materiaty pogladowe

3. Menu Praca oprogramowania maszyny

3.1 Przeglad menu Praca

FT-P-ISOBUS CP
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1) Wiaczanie / wytgczanie oprysku

2) Wigczanie kontroli sekcji

3) Zwiekszanie / zmniejszanie dawki oprysku
4) Wigczanie / wylaczanie sekcji szerokosci
5) Wigczanie o$wietlenia roboczego

6) Wigczanie funkcji automatyki

A~ S S A~~~
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Materiaty pogladowe FT-P - 1SOBUS CP

4. Przygotowanie do pracy

Warunki:

* Masa wiasna ciggnika co najmniej 7000 kg

* Maksymalna dopuszczalna predkos¢ jazdy: 40 km/h
* Wartos¢ pH cieczy roboczej: wigksza niz 1,5

Jesli ciggnik bedzie po raz pierwszy sprzegany z FT-P,
koniecznie przestrzegac tresci rozdziatu 6 z instrukcji obstugi
FT-P.

Sprzeganie maszyny:

Podjechac ciggnikiem do maszyny, zachowujgc wystarczajgcy
odstep. Pobra¢ weze hydrauliczne i przewdd zasilajgcy
oswietlenia z pozycji parkowania i podtgczy¢ do ciggnika.
Nastepnie poditgczy¢ rame TUZ (1) i wymontowac urzgdzenie \ -
transportowe (2). Na koniec podtgczy¢ przewody elastyczne _—
cieczy roboczej (3) i przewody elektroniczne (4).
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Materiaty pogladowe

5. Wskazowki dotyczace postepowania przy pracy

5.1 Napetnianie
Napetnianie przez zasysanie zbiornika cieczy roboczej

1.

Podtgczy¢ waz ssgcy do przytgcza ssgcego i punktu
poboru.
Wigczy¢ naped pompy cieczy roboczej.

@;% — wybra¢ dla armatury ci$nieniowej ,DA”.

6 — wybrac dla zaworu przetgczajgcego ,SF”.
— wybrac¢ na terminalu TwinTerminal

i wprowadzi¢ zadany stan napetnienia.
Podczas napetniania dodawac srodek opryskowy.
Po napetnieniu:
Po osiggnieciu ilosci zgdanej:
Wybrac¢ pozycje ,,0” zaworu przetgczajgcego ,SF”.
Wybrac¢ pozycje ,,0” armatury cisnieniowej ,DA”.

Napetnianie cisnieniowe zbiornika cieczy do oprysku

1.
2.
3.

4.
5.

Podtgczy¢ waz cisnieniowy do hydrantu.

Otworzy¢ zawor odcinajgcy na przytgczu cisnieniowym.

Podczas napetniania dodawac srodek opryskowy.
Po osiagnieciu zgdanego stanu napetnienia:
Zamkng¢ zawor odcinajgcy.

Odtaczy¢ waz cisnieniowy.

FT-P-ISOBUS CP
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Materiaty pogladowe FT-P — ISOBUS CP

5. Wskazowki dotyczace postepowania przy pracy

5.1 Napetnianie
Dodawanie srodka ochrony roslin i czyszczenie kanistra
1. Otworzy¢ pokrywe zbiornika cieczy roboczej.

2. Podczas napetniania ostroznie dodawac srodek ochrony H SF =
roslin. KS I ﬂ

3. Po zakohczeniu napetniania zbiornika cieczy roboczej: | 2 09|lb4—H—+"n —
B - wybrac na terminalu TwinTerminal.

4. Natozy¢ kanister po srodku opryskowym na dysze {_ DA

i docisng¢ w dot.
5. OtworzyC i przytrzymaé zawér odcinajgey ,KS”.
6. ‘{'cﬁ — wybra¢ dla zaworu przetgczajacego ,SF”.

7. Oczysci¢ obszar wptukiwania pistoletem natryskowym.
8. Wybraé pozycje ,,0” zaworu przetgczajgcego ,SF”.
9. Zamkng¢ pokrywe zbiornika cieczy roboczej.
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Materiaty poglgdowe FT-P - ISOBUS CP

5. Wskazoéwki dotyczace postepowania przy pracy

5.2 Ustawianie mieszadta

Po napetnieniu opryskiwacza nalezy ustawi¢ mieszadto, aby
ciecz nie rozdzielita sie na sktadniki:

1. Wiaczy¢ naped pompy cieczy roboczej.

2. @@ - wybrac dla armatury cisnieniowej ,DA”.

3. (™) - wybra¢ na terminalu TwinTerminal
i zatwierdzi€.
4. ([El - wybra¢ naterminalu TwinTerminal.

5. Ustawi¢ wydajnos¢ mieszania i zatwierdzic.
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Materiaty pogladowe FT-P - 1SOBUS CP

5. Wskazowki dotyczace postepowania przy pracy

5.3 Oprysk

1. Ustawi¢ terminal obstugowy i wprowadzi¢ dawke. : _
2. Ustawi¢ pompe cieczy roboczej. | | e [ CE H
3. @@%m — wybrac dla armatury ci$nieniowej ,DA”. %ﬁ LI
_ - DA
4. (B2 —wybraé naterminalu TwinTerminal !
i zatwierdzié. @ {jE
S. |_':: — wybrac na terminalu TwinTerminal, ustawi¢ !

wydajnos¢ mieszania i zatwierdzic.
6. Wiaczyé oprysk na terminalu obstugowym w menu Praca.
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Materiaty pogladowe

5. Wskazowki dotyczace postepowania przy pracy

5.4 Czyszczenie

Warunki uruchamiania

|2> NW242-|

Aby uruchomic¢ programy mycia (czyszczenie intensywne
i szybkie czyszczenie), spetnione muszg by¢ nastepujgce
warunki:

* maksymalny stan napetnienia gtbwnego zbiornika: 20 |
* minimalny stan napetnienia zbiornika wody ptuczace;j:
do czyszczenia intensywnego: 150 |

do szybkiego czyszczenia: 80 |
* liczba obrotéw pompy > 500 obrotéw na minute

FT-P-ISOBUS CP

The following requirements
must be met:

Spray liquid tank
maximum fill level:

Flushing water tank
minimum fill level:

Boom folded out

Spray liquid pump
speed: >500 rpm

MG7957-PL-PL | xx.xx.2026 © Copyright AMAZONEN-WERKE H.DREYER SE & CO. KG
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Materiaty pogladowe FT-P - I1ISOBUS CP

5. Wskazowki dotyczace postepowania przy pracy

il — U W

5.4 Czyszczenie 1 | 2
W menu Mycie dostepne sa réozne programy mycia (1). ) Ej Ej
1. Przed przerwg w pracy zalecane jest przeptukanie belki b d d
polowej (2) i oczyszczenie filtrow (3). ——t o “i‘ =
2. Funkcja mycia intensywnego przeznaczona jest | |
do mycia przed krytyczng zmiang preparatu (4). 1 )
3. Szybkie mycie przeznaczone jest do codziennego
czyszczenia opryskiwacza. —
4. Aby pozby¢ sie resztek lub zwiekszy¢ zapas cieczy [IZI&I]

roboczej w celu obrobki pozostatej powierzchni, ciecz 0(_ DA
roboczg mozna rozcienczy¢ wodg ptuczacy i wypryskac.

5. W trakcie wykonywania programu mycia w razie potrzeby
wigczy¢€ i wytgczy¢ dysze krawedziowe.

6. Aby uzyskac lepszy efekt czyszczenia, podczas
wypryskiwania mozna recznie zwigekszy¢ cisnienie
oprysku. W tym celu wytgczy¢ automatyczng regulacje 3
dawki i zwiekszycC cisnienie.

X
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Materiaty pogladowe FT-P — ISOBUS CP

6. Ustawienia oprogramowania

6.1 Oprogramowanie ISOBUS
=>| NW242-|

Sposodb sprzegniecia i geometrie urzgdzenia zawieszanego
konfiguruje sie w menu Ustawienia/Maszyna/Profil maszyny
(tylko ze sterowaniem niezaleznym). Opisano je w konkretnej

GEOMETRY

112.0

instrukcji obstugi. . 1 om
""""" 4 ¢ F -
Rz ;m — 1
(1) Geometria z urzgdzeniem zawieszanym "
(2) Geometria z urzadzeniem zaczepianym | L. fromm e | Tre

EEEEN -
[0

GEOMETRY

£:3 ----------- 0.0
WSKAZOWKA [ : } SRR
|2 NW242-J: menu Konfigurowanie geometrii nie jest juz dostepne ]“
w menu Konfiguracjp. | Lo  E— S | Tx=
|1| 0.0

EEEEN -
[0
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Materiaty pogladowe FT-P - I1ISOBUS CP

6. Ustawienia oprogramowania

6.1 Oprogramowanie ISOBUS

16:18

IMPLEM. PROFILE - MHaschinenprofil 1 IHPLEH. PROFILE - MHaschinenprofil 1 FILLING

autonamous - via Enter desired nom. fill level!
Control Control rear-mount
implement
[ —

Area
Standard ha

28.47

Nozzle type

:.iaf:t'u?:t:hze:tinns 0 1 ::._:urat:m fer I/ha
2 3
W menu Ustawienia/Maszyna/Profil maszyny konfiguruje sie Wprowadzanie ilosci zadanej (3):
sterowanie FT-P. 1.  Wprowadzanie ilosci zgdane;

2. Wprowadzanie szerokosci tasmy
(1) niezalezne (obstuga FT-P jako osobnego urzgdzenia)
(2) przez maszyne zawieszong z tytu (obstuga FT-P przez
maszyne zawieszong z tytu)

WSKAZOWKA

Przetgczenie miedzy sterowaniem niezaleznym i sterowaniem
przez maszyne zawieszong z tylu moze doprowadzi¢ do zmiany
konfiguracji sekcji szerokosci. Zaleca sie utworzenie profilu
maszyny do kazdego urzgdzenia zawieszanego.

MG7957-PL-PL | xx.xx.2026 © Copyright AMAZONEN-WERKE H.DREYER SE & CO. KG 14



Materiaty pogladowe FT-P - I1ISOBUS CP

6. Ustawienia oprogramowania

6.1 Oprogramowanie ISOBUS

Pozycja robocza

|=» NW242-H

Pozycje roboczg FT-P 1502 konfiguruje sie w menu
Ustawienia/Maszyna/Profil maszyny/Pozycja robocza (tylko ze
sterowaniem niezaleznym). Mozliwe zrodta:

* Brak czujnika

*  Wysokosc¢ podnoszenia ISOBUS cyfrowo

*  Wysokos¢ podnoszenia ISOBUS w %
Czujnik maszyny analogowy I

* Czujnik maszyny cyfrowy

W punkcie Ustawienia/Profil/\Wtgczanie sekcji szerokosci
mozna ustawi¢, aby sekcje szerokosci przetgczaty sie na
podstawie pozycji roboczej (uniesiona = sekcja szerokosci
wyt., opuszczona = sekcja szerokosci wt.). Mozliwe tylko
w przypadku dostepnosci zrodta pozycji roboczej.

9

WORKING POSITION

Lift height
ISOBUS
digital

WSKAZOWKA

Jesli sterowanie FT-P odbywa sie przez pielnik SCHMOTZER,
pozycja robocza pobierana jest z pielnika.

MG7957-PL-PL | xx.xx.2026 © Copyright AMAZONEN-WERKE H.DREYER SE & CO. KG 15



Materiaty pogladowe

6. Ustawienia oprogramowania

6.1 Oprogramowanie ISOBUS

1.

Opdznienie miedzy poleceniem wigczenia i faktycznym
witgczeniem

FT-P: mozliwos¢ ustawienia w menu
Ustawienia/Maszyna/Profil maszyny, w przypadku
sterowania przez maszyne zawieszong z tytu mozliwosc¢

ustawienia w menu Ustawienia/ISOBUS pielnika NW324.

Opdznienie miedzy poleceniem wytgczenia i faktycznym
wylaczeniem

FT-P: mozliwos¢ ustawienia w menu
Ustawienia/Maszyna/Profil maszyny, w przypadku
sterowania przez maszyne zawieszong z tytu mozliwosc¢
ustawienia w menu Ustawienia/ISOBUS pielnika.

FT-P-ISOBUS CP

Y
s

ISOBUS

e a
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Materiaty pogladowe FT-P - I1ISOBUS CP

6. Ustawienia oprogramowania

6.2 Pielnik SCHMOTZER

IMPLEM. PROFILE - Maschinenprofil 1

implement

2 XY043
Abschluss
.

71T 120,00 mm (rR1_
— = 3
= Schrumpfschlauch 3:1 mit NMO041

Innenkleber

Warmschrumpfschlauch
3:1 mit Innenkleber

|> NW242-|

WSKAZOWKA

Gniazdo ,CANONE” znajduje sie z tytu pod ostong pielnika, z lewej
strony ztgczy czujnikow sktadania.

WARUNKI

v" W celu sterowania ,przez maszyne zawieszong z tytu” (1) ztgcze
XX042 ,CANONE” urzadzenia FT-P (2) musi by¢ potaczone
z pielnikiem SCHMOTZER (w razie potrzeby odtgczy¢ rezystor
koncowy (3)).

v Mozliwe od okablowania NL1816 lub NL1860.

v Mozliwe w potgczeniu z pielnikiem SCHMOTZER od NW324-F

MG7957-PL-PL | xx.xx.2026 © Copyright AMAZONEN-WERKE H.DREYER SE & CO. KG 17



Materiaty pogladowe

6. Ustawienia oprogramowania

6.2 Pielnik SCHMOTZER

FT-P-ISOBUS CP

9
ﬂ 20
|=» NW242-| (1) Logowanie FT-P w pielniku

Jesli sterowanie urzgdzeniem FT-P odbywa sie przez pielnik
SCHMOTZER, regulacja dawki nastepuje przez FT-P.
Wartosc¢ zadana dawki oprysku i sterowania sekcji szerokosci
jest przesytana przez pielnik do FT-P (mozliwos¢ korzystania
z MultiBoom). Pozycja robocza pobierana jest z pielnika. Task
Controller wytgczny jest przez FT-P.

Jesli FT-P jest zalogowany, w pielniku wyswietlany jest
przedni zbiornik.

Ustawianie regulacji dawki

Ustawianie granic alarmu

Konfiguracja sekcji szerokosci

MG7957-PL-PL | xx.xx.2026 © Copyright AMAZONEN-WERKE H.DREYER SE & CO. KG
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Materiaty pogladowe FT-P - I1ISOBUS CP

6. Ustawienia oprogramowania

6.2 Pielnik SCHMOTZER

|=» NW242-|

Jesli FT-P sterowany jest przez pielnik SCHMOTZER, nalezy
skonfigurowa¢ go w menu Ustawienia/

Opryskiwacz do oprysku pasowego w pielniku.

NW324-E

W menu Ustawienia/Opryskiwacz do oprysku pasowego/
Regulacja dawki mozna skonfigurowac nastepujgce
ustawienia:

(1) kroki ilosciowe

(2) rampa poczgtkowa

(3) cisnienie na nawrocie

Te ustawienia majg takg samg funkcje jak ustawienia w FT-P.
Te same ustawienia w FT-P sg ignorowane.

Ponadto w menu Ustawienia/Opryskiwacz do oprysku

pasowego nalezy ustawic liczbe obrotow pompy.
Wigczy¢ pompe i zmieni¢ wartos¢ procentowg (5) w taki
sposbb, aby uzyskaé zgdang liczbe obrotéw pompy (4).
Typowa wartos¢ ok. 50%.

Zalecana liczba obrotéw pompy > 440 1/min

Pump speed

WSKAZOWKA

W przypadku niezaleznego FT-P liczba obrotow pompy
regulowana jest przez zespot sterujgcy ciggnika.

MG7957-PL-PL | xx.xx.2026 © Copyright AMAZONEN-WERKE H.DREYER SE & CO. KG 19



Materiaty pogladowe FT-P - I1ISOBUS CP

7. Przygotowanie Task Controller od strony maszyny

il

ISOBUS

Switch Section
Control betuween
Manual / Automatic

Select terminal ec’}

Task
Documentation Control ler —e 1

Posument Hesther “

* Terminal: funkcjami Task Controller steruje sie przez terminal. Terminal musi zosta¢ odpowiednio przygotowany. Blizsze
informacje podane sg w instrukcji obstugi danego terminala.

* Task Controller: . W punkcie Dokumentacja istnieje mozliwos¢ wyboru ,Wewnetrzna
maszyny” lub ,Task Controller”.

+ Karty aplikacyjne/zlecenia (2): symbol ,TC” w menu Praca i menu Pole oznacza, ze zadane wartosci oprysku maszyna
otrzymuje od Task Controller (karta aplikacyjna lub zlecenie).
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AMAZONE

Aplikacja SmartLearning Centrum pobierania

Aplikacja SmartLearning AMAZONE oferuje filmy szkoleniowe W naszym Centrum pobierania bezptatnie udostepniamy

w zakresie obstugi maszyn Amazone. Filmy szkoleniowe rozmaite dokumenty do wgladu i pobrania. Moga to by¢

W razie potrzeby pobiera sie na smartfon, dzieki czemu sg one  materiaty techniczne i reklamowe w wersiji elektronicznej, a
dostepne offline. Wystarczy wybra¢ Zzgdang maszyne, ktorej takze filmy i tgcza internetowe oraz dane kontaktowe.
dotyczy¢ ma film szkoleniowy do obejrzenia. Informacje mozna otrzymywac drogg pocztowg oraz istnieje

mozliwos¢ prenumeraty opublikowanych dokumentow
z réznych kategorii.

https://downloadcenter.amazone.de/

AMAZONEN-WERKE H. DREYER SE & CO. KG
Obstuga posprzedazowa

Szkolenie serwisowe

Heinrich-Dreyer-Stralle 15

D-27798 Hude

You :
trainingcenter@amazone.de LLE 0

www.amazone.de
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