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Guia de referencia

1. Indicaciones generales

El uso de este documento presupone que se hayan leido
y comprendido las instrucciones de servicio de la maquina
y del software. Los documentos correspondientes se
muestran en el lado derecho en esta pagina.

Por lo tanto, es necesario consultar las instrucciones de
servicio para obtener mas informacioén. Las instrucciones
de servicio deben tenerse siempre a mano.

El documento "Guia de referencia sobre el inicio de la
temporada FT-P" brinda ayuda al usuario para revisar la
maquina de cara a la nueva temporada y volver a ponerla
en servicio. Este documento hace referencia a la version
de software NW242-| y solo es valido para dicha version.

FT-P-ISOBUS CP

AMAZONE

Originalbetriebsanleitung

Frontanbautank
FT-P 1502

Betriebsanleitung

AMAZONE

Software ISOBUS

Feldspritze
UF 02/ UX01/ Pantera / FT-P

{+2272  Lesen und beachten Sie diese
Betrisbsanleitung vor der
ersten Inbetriebnahme!
Far kiinftige Verwendung
aufbewahren!

o
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Guia de referencia

2. Pagina de inicio del software de la maquina

* El menu principal se divide en el menu de campo (1) y en
el menu de ajuste (2).

* Para cambiar de un menu a otro se ha de hacer clic en
uno de los botones marcados.

* Desde el menu de campo se puede cambiar a los
submenus Trabajar, Documentacién, Llenar, Limpiar y
Agitar. Ademas, en "Cantidades nominales" es posible
introducir la superficie y la dosis de aplicacién deseadas.

* Desde el menu de ajuste se puede cambiar a los
submenus Maquina, Perfil e Informacion.

FT-P-ISOBUS CP
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3. Menu de trabajo del software de la maquina

3.1 Vista general del menu de trabajo

FT-P-ISOBUS CP
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1) Conectar/desconectar la pulverizacion

2) Conectar Section Control

3) Aumentar/reducir la dosis de aplicacion

4) Conectar/desconectar secciones de brazo
5) Encender el alumbrado de trabajo

6) Conectar los dispositivos automaticos

A~ SN S A~~~
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4. Preparacion para el uso

Requisitos previos:

* Peso en vacio del tractor de al menos 7000 kg

* Velocidad de marcha maxima admisible: 40 km/h
« Valor pH del liquido de rociado: superiora 1,5

En el caso de que el tractor se vaya a acoplar por primera vez
al FT-P, es imprescindible observar el capitulo 6 de las
instrucciones de servicio del FT-P.

Acoplar la maquina:

Acercar el tractor a la maquina a una distancia suficiente.
Retirar las mangueras hidraulicas y el cable de alimentacion
del alumbrado de las posiciones de estacionamiento y acoplar
al tractor. A continuacion, acoplar el bastidor de montaje de
tres puntos (1) y desmontar el dispositivo de transporte (2).
Por ultimo, acoplar las mangueras de liquido de rociado (3) y
los cables electrénicos (4).
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5. Procedimiento durante el uso

5.1 Llenado
Llenado de aspiracion del tanque de liquido de rociado

1.

2.

Acoplar la manguera de aspiracién a la conexién de
aspiraciéon y el punto de toma.
Accionar la bomba de liquido de rociado

6*@ seleccionar para la valvuleria de presion "DA"
6 seleccionar para la llave de conmutacion "SF"

& seleccionar en el TwinTerminal e introducir el
nivel de llenado nominal
Anadir liquido de rociado durante el llenado.
Después del llenado:
Si se ha alcanzado la cantidad nominal:
Seleccionar la posicion "0" para la llave de conmutacién
"SF".
Seleccionar la posicion "0" para la valvuleria de presion
"DA".

Llenado de presién tanque de liquido de rociado

1.
2.
3.

4.
5.

Desacoplar la manguera de presion de la toma
Abrir la llave de bloqueo en la conexién de presion
Anadir liquido de rociado durante el llenado.

Una vez alcanzado el nivel de llenado deseado:
Cerrar la llave de bloqueo

Desacoplar la manguera de presion

FT-P-ISOBUS CP
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5. Procedimiento durante el uso

5.1 Llenado
Anadir producto fitosanitario y limpiar el bidén
1. Abrir la tapa del tanque de liquido de rociado.

2. Aniadir con cuidado el producto fitosanitario durante el SF =
llenado. KS I E
3. Unavez finalizado el llenado del tanque de liquidode | |b—0nHo—
rociado:
I seleccionar en el TwinTerminal.
{- DA
4. Volcar el bidon de liquido de rociado sobre la tobera 'y ﬂ]'-ﬁ

I
presionar hacia abajo. |
5. Abrir y mantener abierta la llave de bloqueo "KS". '

6. 5"‘% Seleccionar para la llave de conmutacion "SF". : ﬁ%ﬂ @

7. Limpiar la zona de llenado con la pistola de pulverizacion.

8. Seleccionar la posicion "0" para la llave de conmutacion
"SF".

9. Cerrar la tapa del tanque de liquido de rociado.
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5. Procedimiento durante el uso

5.2 Ajustar el agitador

Una vez se ha llenado la pulverizadora, se debe ajustar el
agitador para que el liquido no se disocie:

1. Accionar la bomba de liquido de rociado.

2. m@mm  seleccionar para la valvuleria de presion "DA"

3. (B2 seleccionaren el TwinTerminal y confirmar.

4. [ seleccionar en el TwinTerminal.

5. Ajustar la potencia de agitacién y confirmar.

MG7957-ES-ES | xx/xx/2026 © Copyright AMAZONEN-WERKE H.DREYER SE & CO. KG
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5. Procedimiento durante el uso

5.3 Pulverizar

1.

Ajustar el terminal de mando e introducir la cantidad de
aplicacion.

Ajustar la bomba de liquido de rociado.

f@'mm seleccionar para la valvuleria de presion "DA".

(i

seleccionar en el TwinTerminal y confirmar.

|_':: seleccionar en el TwinTerminal, ajustar la
potencia de agitacion y confirmar.

Conectar la pulverizacion en el menu de trabajo a traves

del terminal de mando.

FT-P-ISOBUS CP

o
== DA
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5. Procedimiento durante el uso

5.4 Limpieza

Condiciones de arranque

|2 NW242-|

Para poder iniciar los programas de limpieza (limpieza
intensiva y limpieza rapida) se deben cumplir las siguientes
condiciones:

* Nivel de llenado maximo en el tanque principal: 20 |

* Nivel de llenado minimo en el tanque de agua de lavado:

Para la limpieza intensiva: 150 |

Para la limpieza rapida: 80 |
* Velocidad de la bomba > 500 rpm

FT-P-ISOBUS CP

The following requirements
must be met:

Spray liquid tank
maximum fill level:

Flushing water tank
minimum fill level:

Boom folded out

Spray liquid pump
speed: >500 rpm

MG7957-ES-ES | xx/xx/2026 © Copyright AMAZONEN-WERKE H.DREYER SE & CO. KG
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5. Procedimiento durante el uso

ol — U W

5.4 Limpieza 1 | 2
En el mend "Limpiar" se ofrecen diferentes programas de &3 Ej Ej
limpieza (1). ) ) ]
1. Antes de interrumpir el trabajo es recomendable enjuagar ——t— o “i‘ =
el varillaje (2) y limpiar los filtros (3). | |
2. Lalimpieza intensiva es adecuada antes de realizar un p 2
cambio de preparado critico (4).
3. Lalimpieza rapida es adecuada para la limpieza diaria de —
la pulverizadora. [IZI&I]

4. Para eliminar cantidades residuales o aumentar la 0(_ DA -
reserva de liquido de rociado para tratar una superficie
restante, el liquido de rociado se puede diluir con agua 'y
pulverizar. ' | |

5. Durante un programa de limpieza, activar o desactivar si S S
fuera preciso las toberas marginales.

6. Para obtener un mejor resultado de limpieza, la presion 3
de pulverizacion puede aumentarse manualmente
durante la pulverizacién. Para ello se debe desactivar el
modo automatico y aumentarse la presion.

4 1523 - 9.8

@ O | e

X
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6. Ajustes del software

6.1 Software ISOBUS
=>| NW242-|

El tipo de acoplamiento y la geometria de la maquina
suspendida se configuran en el menu Ajustes/Maquina/
Perfil de la maquina (solo con el control autosuficiente) y

GEOMETRY

112.0

pueden consultarse en las correspondientes instrucciones de . ¥ -
servicio. T 1 r oo
Kz cm ] 1
®1
(1) Geometria con aparato adosadke | L. — | Tr=
(2) Geometria con aparato enganchado A%

EEEEN -
[0

GEOMETRY

@ ...........

0.0
/—\ .
cm
%1 — 2

X2

AVISO [ ' } K3 1.0

|2 NW242-J: el menu "Configurar geometria" ya no esta ]“
disponible en el Setup.

EEEEN -
[0
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6. Ajustes del software

6.1 Software ISOBUS

FT-P-ISOBUS CP

IMPLEM. PROFILE

IMPLEM. PROFILE - Maschinenprofil 1

autonomous
Control Control

Standard
Nozzle type

NHumber of PUWS

HWidth of the
part-width sections

- Maschinenprofil 1

via
rear-mount
implement

16:18

FILLING

Enter desired nom. fill level!

—

28.47
ha

Area

Applica- 200.00

tion rate {; | /ha
Reduced tar-
get rate for 53

z0.0 cm I/ha

1 1518.45
evel |

El control del FT-P se configura en el menu Ajustes/Maquina/
Perfil de maquina.

(1) autosuficiente (manejar el FT-P como equipo separado)
(2) mediante maquina adosada trasera (manejar el FT-P
mediante maquina adosada trasera)

Introducir la cantidad nominal (3):
1. Introducir la cantidad nominal
2. Introducir la anchura de la banda.

AVISO

El cambio entre el control autosuficiente y el control a través de la
maquina adosada trasera puede provocar un cambio en la
configuracion de las secciones de brazo. Se recomienda crear un
perfil de maquina para cada maquina suspendida.

MG7957-ES-ES | xx/xx/2026 © Copyright AMAZONEN-WERKE H.DREYER SE & CO. KG
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6. Ajustes del software

6.1 Software ISOBUS

Posiciéon de trabajo

|=» NW242-H

La posicion de trabajo del FT-P 1502 se configura en el menu
Ajustes/Maquina/Perfil de la maquina/Posicién de trabajo
(solo con el control autosuficiente). Posibles fuentes:

« Ningun sensor

* Altura de elevacion ISOBUS digital

* Altura de elevacion ISOBUS en %
« Sensor maquina analdgico
« Sensor maquina digital
En Ajustes/Perfil/Conmutacion de secciones de brazo se

puede seleccionar que las secciones se activen en funcion de
la posicion de trabajo (elevada = seccion de brazo
desactivada, bajada = seccion de brazo activada). Solo es
posible si hay disponible una fuente de posicion de trabajo.

il pD)

WORKING POSITION

Lift height
ISOBUS
digital

PART-WIDTH SECTION CONTROL

Activate part-width
sections

iO}'
Suitch off part-uwidth
sections when the i%i
implement is lifted

AVISO

Si el FT-P se controla a través de la binadora SCHMOTZER, la
posicion de trabajo se toma de la binadora.

MG7957-ES-ES | xx/xx/2026 © Copyright AMAZONEN-WERKE H.DREYER SE & CO. KG 15
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6. Ajustes del software

6.1 Software ISOBUS

1. Retardo entre el comando de conexion y la conexion real
FT-P: se puede ajustar en el menu Ajustes/Maquina/
Perfil de la maquina; si el control se lleva a cabo a través
de la maquina suspendida trasera, el ajuste se lleva a
cabo en el menu Ajustes/ISOBUS de la binadora NW324

2. Retardo entre el comando de desconexion y la
desconexion real
FT-P: se puede ajustar en el menu Ajustes/Maquina/
Perfil de la maquina; si el control se lleva a cabo a través
de la maquina suspendida trasera, el ajuste se lleva a
cabo en el menu Ajustes/ISOBUS de la binadora

FT-P-ISOBUS CP

A

Switch-on
delay

Switch-off
delay

Switch light wvia
TECU

ISOBUS

MG7957-ES-ES | xx/xx/2026 © Copyright AMAZONEN-WERKE H.DREYER SE & CO. KG
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6. Ajustes del software

6.2 Binadora SCHMOTZER

IMPLEM. PROFILE - Maschinenprofil 1

implement

2 XY043
Abschluss
.

71T 120,00 mm (rR1_
— = 3
= Schrumpfschlauch 3:1 mit NMO041

Innenkleber

Warmschrumpfschlauch
3:1 mit Innenkleber

|2 NW242-| AVISO
El contraconector de “CANONE” se encuentra detras, debajo de la
cubierta de la binadora, en el lado izquierdo junto a los conectores
para los sensores de plegado.

REQUISITOS PREVIOS

v’ Para el control "a través de la maquina suspendida trasera" (1),
el conector XX042 "CANONE" del FT-P (2) debe estar conectado
con la binadora SCHMOTZER (de ser preciso, extraer la
resistencia de terminacion (3)).

v Posible a partir del mazo de cables NL1816 o NL1860.

v Posible en combinacién con la binadora SCHMOTZER a partir
de NW324-F

MG7957-ES-ES | xx/xx/2026 © Copyright AMAZONEN-WERKE H.DREYER SE & CO. KG 17
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6. Ajustes del software

6.2 Binadora SCHMOTZER

FT-P-ISOBUS CP

9
ﬂ 20
|=» NW242-| (1) Registro del FT-P en la binadora

Si el FT-P se controla a través de la binadora SCHMOTZER,
la regulacion del caudal se realiza a través del FT-P. El valor
nominal para la dosis de aplicacion y el control de las
secciones de brazo se envia desde la binadora al FT-P
(MultiBoom posible). La posicién de trabajo es adoptada por
la binadora. El Task Controller del FT-P se desconecta.

Si el FT-P esta registrado, en la binadora se representa
un tanque frontal.

Ajuste de la regulacion de caudal

Ajuste de los limites de alarma

Configuracion de secciones de brazo

MG7957-ES-ES | xx/xx/2026 © Copyright AMAZONEN-WERKE H.DREYER SE & CO. KG
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6. Ajustes del software

6.2 Binadora SCHMOTZER

|=» NW242-|

Si el FT-P se controla a través de la binadora SCHMOTZER,
se debera configurar en la binadora a través del menu RATE CONTROL
Ajustes/Pulverizadora en bandas.

NW324-E

Rate increments

Start-up ramp

En el menu Ajustes/Pulverizadora en bandas/
Regulacion de caudal se puede configurar lo siguiente: Start-us
(1) los porcentajes de aplicacion

(2) una rampa de arranque
(3) un presion para cabecera de campo Hesdland pressure
Estos ajustes tienen la misma funcion que en el FT-P. Los

mismos ajustes en el FT-P se ignoran.

Start time

Headland p

Ademas debe ajustarse la velocidad de la bomba en el menu

Ajustes/Pulverizadora en bandas.
Encender la bomba y cambiar el valor porcentual (5) hasta
alcanzar la velocidad deseada de la bomba (4). Valor
habitual: aprox. 50 %. P

Velocidad recomendada de la bomba > 440 rpm satuant for pune H

Pump speed

AVISO

En el caso del FT-P autosuficiente, la velocidad de la bomba se
regula a través de la unidad de control del tractor.

MG7957-ES-ES | xx/xx/2026 © Copyright AMAZONEN-WERKE H.DREYER SE & CO. KG 19



7. Preparacion en el lado de la maquina del Task Controller

il

ISOBUS

Switch Section
Control betuween
Manual / Automatic

Select terminal ec’}

Task
Documentation Control ler —e 1

Posument Hesther “

* Terminal: las funciones del Task Controller se controlan a través del terminal. El terminal se debe preparar en
consecuencia. Para obtener mas informacion, véanse las instrucciones de servicio del terminal correspondiente.

« Task Controller: . En la opcion "Documentacion” se puede elegir entre "interna de la
maquina" y "Task Controller".

« Mapas de aplicacién/tareas (2): el simbolo "TC" en el menu de trabajo y en el menu de campo significa que la maquina
recibe los valores de la dosis nominal del Task Controller (mapa de aplicacion o tarea).

MG7957-ES-ES | xx/xx/2026 © Copyright AMAZONEN-WERKE H.DREYER SE & CO. KG 20



AMAZONE

App SmartLearning Download Center

La aplicacion AMAZONE SmartLearning ofrece videos de En nuestro Download Center ponemos a su disposicion
formacion para el manejo de maquinas Amazone. Puede documentos de diversa indole para que pueda consultarlos y
descargar los videos de formacion en su smartphone, si asilo  descargarlos gratuitamente. Puede tratarse de material
desea, para poder disponer de ellos también cuando esta sin impreso técnico y promocional en version electronica, pero
conexién. Solo tiene que seleccionar la maquina para la que también de videos, enlaces de Internet y datos de contacto.
desea ver los videos de formacion. Se puede obtener informacion por correo postal y suscribirse

a los documentos recién publicados de diversas categorias.

https://downloadcenter.amazone.de/

AMAZONEN-WERKE H. DREYER SE & CO. KG
After Sales

Formacion de servicio

Heinrich-Dreyer-Stralle 15

D-27798 Hude

You :
trainingcenter@amazone.de LLE 0

www.amazone.de
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