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Orientierungshilfe

1. Aligemeine Hinweise

Die Nutzung dieser Unterlage setzt voraus, dass die
Betriebsanleitung der Maschine und der Software gelesen
und verstanden wurden. Die entsprechenden Dokumente
sind auf der rechten Seite abgebildet.

Daher besteht die Notwendigkeit, weiterfuhrende
Informationen der Betriebsanleitung zu entnehmen. Die
Betriebsanleitung ist stets verfugbar zu halten.

Die Unterlage Orientierungshilfe zum Saisonstart FT-P
dient dem Anwender als Leitfaden, um die Maschine zur

neuen Saison zu prufen und wieder in Betrieb zu nehmen.

Diese Unterlage bezieht sich auf die Softwareversion
NW242-I und ist auch nur fur diese gultig.

FT-P-ISOBUS CP

AMAZONE

Originalbetriebsanleitung

Frontanbautank
FT-P 1502

Betriebsanleitung

AMAZONE

Software ISOBUS
Feldspritze

UF 02/ UX01 / Pantera/ FT-P

{+2272  Lesen und beachten Sie diese

Betrisbsanleitung vor der
ersten Inbetriebnahme!
Far kiinftige Verwendung
aufbewahren!

o
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Orientierungshilfe

2. Startseite der Maschinensoftware

+ Das Hauptmenu gliedert sich in das Feldmenu (1) und das
Einstellmenu (2).

* Der Wechsel der Menus erfolgt mit einem Klick auf eine
der markierten Schaltflachen.

*  Vom Feldmenu kann in die Untermenus Arbeiten,
Dokumentation, Beflllen, Reinigen und Ruhren
gewechselt werden. Aulderdem ist es unter Sollmengen
maoglich, die gewlnschte Flache und Ausbringmenge
einzugeben.

* Vom Einstellmenu kann in die Untermenus Maschine,
Profil und Info gewechselt werden.

FT-P-ISOBUS CP
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Orientierungshilfe

3. Arbeitsmenu der Maschinensoftware

3.1 Arbeitsmenii Ubersicht

FT-P-ISOBUS CP
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1) Spritzen einschalten/ ausschalten

2) Section Control einschalten

3) Ausbringmenge erhéhen/ reduzieren
4) Teilbreiten einschalten/ ausschalten
5) Arbeitsbeleuchtung einschalten

6) Automatiken einschalten
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Orientierungshilfe FT-P - I1SOBUS CP

4. Vorbereitung des Einsatzes

Voraussetzungen:

* Leergewicht Traktor mindestens 7000 kg

* Maximal zulassige Fahrgeschwindigkeit: 40 km/h
* pH-Wert der Spritzflissigkeit: groer als 1,5

Wenn der Traktor erstmalig mit dem FT-P gekuppelt werden
soll, unbedingt das Kapitel 6 der Betriebsanleitung des FT-Ps
beachten.

Kuppeln der Maschine:

Traktor auf ausreichenden Abstand an die Maschine
heranfahren. Hydraulikschlauche und die Versorgungsleitung
flr die Beleuchtung aus den Parkpositionen entnehmen und
an den Traktor kuppeln. Anschlieliend kuppeln Sie den
Dreipunkt-Anbaurahmen an (1) und demontieren Sie die
Transportvorrichtung (2). Zuletzt kuppeln Sie die
Spritzflussigkeits-Schlauchleitungen (3) und die
Elektronikleitungen an (4).
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Orientierungshilfe

5. Vorgehensweise beim Einsatz

5.1 Befullen
Saugbefullung Spritzflussigkeitstank

—

Saugschlauch mit dem Sauganschluss und der
Entnahmestelle kuppeln
Spritzflussigkeitspumpe antreiben

@;? fur Druckarmatur ,DA“ wahlen

6 fur Schalthahn ,SF* wahlen

" am TwinTerminal auswahlen und Sollfullstand

eingeben
Spritzmittel wahrend des Befullens zugeben.
Nach dem Befiillen:
Wenn Sollmenge erreicht ist:
Position ,,0“ fur Schalthahn ,SF* wahlen.
Position ,,0“ fur Druckarmatur ,DA“ wahlen.

Druckbefullung Spritzfliissigkeitstank

1.
2.
3.

4.
5.

Druckschlauch an Hydranten ankuppeln
Absperrhahn am Druckanschluss 6ffnen
Spritzmittel wahrend des Befullens zugeben.
Wenn der gewiinschte Fiillstand erreicht ist:
Absperrhahn schliel3en

Druckschlauch abkuppeln

FT-P-ISOBUS CP
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Orientierungshilfe FT-P - I1SOBUS CP

5. Vorgehensweise beim Einsatz

5.1 Befullen

Pflanzenschutzmittel zugeben und Kanister reinigen

1. Deckel des Spritzflussigkeitstanks 6ffnen.

2. Pflanzenschutzmittel wahrend des Beflllens vorsichtig SF
zugeben. KS

3. Wenn die Beflllung des Spritzflussigkeitstanks
abgeschlossen ist:
) am TwinTerminal wahlen.

== DA
4. Spritzmittelkanister Uber die Duse stulpen und < K
herunterdricken.
5. Absperrhahn "KS" 6ffnen und halten.

6. *Sy fiirden Schalthahn "SF" wéhlen. | E@

7. Einspulbereich mit der Spritzpistole reinigen.
8. Position "0" fur den Schalthahn "SF" wahlen.
9. Deckel des Spritzflissigkeitstanks schlief3en.
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Orientierungshilfe FT-P - ISOBUS CP

5. Vorgehensweise beim Einsatz

5.2 Ruhrwerk einstellen

Nachdem die Spritze beflllt wurde, muss das Ruhrwerk
eingestellt werden, damit sich die Flussigkeit nicht entmischt:
Spritzflissigkeitspumpe antreiben.

—

2. &@&R  fur Druckarmatur "DA" wahlen

3. (B2 am TwinTerminal wahlen und bestatigen.

4. [ am TwinTerminal wahlen.

5. Ruhrleistung einstellen und bestatigen.
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Orientierungshilfe FT-P - I1ISOBUS CP

5. Vorgehensweise beim Einsatz

5.3 Spritzen
1. Bedienterminal einstellen und Aufwandmenge eingeben.

2. SprItZﬂUSSngeltSpumpe elnste"en .......................................................... - [i’_ CE _|]

3. mim fir Druckarmatur ,DA* wahlen. = | .
N —— — DA

4. [[B¥] am TwinTerminal wahlen und bestétigen. !

5. [ am TwinTerminal wahlen, Rihrleistung
einstellen und bestatigen.
6. Spritzen Uber das Bedienterminal im Arbeitsment
einschalten.
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Orientierungshilfe FT-P - I1SOBUS CP

5. Vorgehensweise beim Einsatz

5.4 Reinigung

Startbedingungen

|2> NW242-|

Um die Reinigungsprogramme (Intensiv- und
Schnellreinigung) starten zu konnen, mussen folgende
Bedingungen erflllt werden:

* Maximaler Fullstand im Haupttank: 20 L

* Minimaler Fullstand im Spulwassertank: Folgende Bedingungen missen
fur die Intensivreinigung: 150 L Vo Maximalfilistand

far die Schnellreinigung: 80 L Mindest Fullstang
*  Pumpendrehzahl > 500 Umdrehungen pro Minute

Bestinge ausgeklappt

Drehzahl Spritz-
fliissigkeitspumpe: 500 1/min
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Orientierungshilfe FT-P - I1SOBUS CP

5. Vorgehensweise beim Einsatz

il — U W

5.4 Reinigung 1 | 2

Im Meni Reinigen stehen verschiedene &3 Ej Ej

Reinigungsprogramme zur Verfugung (1). b d d

1. Es ist vor einer Arbeitsunterbrechung empfohlen, das ——t— == “i‘ =
Gestange zu spulen (2) und die Filter zu reinigen (3). | |

2. Die Intensivreinigung ist vor einem kritischen p 2
Praparatwechsel geeignet (4).

3. Die Schnellreinigung ist fur eine tagliche Reinigung der —
Spritze geeignet. [IZI&I]

4. Um Restmengen zu beseitigen oder den 0(_ DA

Spritzflussigkeitsvorrat fur die Bearbeitung einer
Restflache zu vergroRern, kann die Spritzflissigkeit mit
Spulwasser verdinnt und ausgespritzt werden.

5. Wahrend eines Reinigungsprogramms schalten Sie
gegebenenfalls die Randdusen ein und aus.

6. Fur ein besseres Reinigungsergebnis kann der 3
Spritzdruck beim Ausspritzen manuell erhoht werden.
Dafur die Automatik der Mengenregelung deaktivieren
und den Druck erhohen.

X
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Orientierungshilfe FT-P - I1ISOBUS CP

6. Software-Einstellungen

6.1 Software ISOBUS
=>| NW242-|

Die Kupplungsart und die Geometrie des Anbaugerats werden
im Mena Einstellungen/Maschine/Maschinenprofil konfiguriert
(nur mit der Steuerung autark) und sind der jeweiligen

GEOMETRIE

Betriebsanleitung zu entnehmen. . " T
""""" 1 F
Kz om — 1
(1) Geometrie mit angebautem Gerat B
(2) Geometrie mit angehangtem Gerat | L. e | Txe

HEEEEN -
[0

GEOMETRIE

HINWEIS [ .

|> NW242-J: Das Menu Geometrie konfigurieren im Setup ist ]“
nicht mehr vorhanden.

1

P ~

s” 3
EEEEN -
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Orientierungshilfe

6. Software-Einstellungen

6.1 Software ISOBUS

FT-P-ISOBUS CP

Disentyp

Breite der
Teilbreiten

MASCHINENPROFIL

- Maschinenprofil 1

iber
Heckanbau-
maschine

16:24

BEFULLEN

Sollfillstand eingeben!

Fldche

Ausbring-
menge

Reduzierte

Sol Imenge bei

Z20.0 cm

28.64
ha

200.00

Ls/ha
83

L/ha

Soll -
fiillstand

1527.52

Im MenuU Einstellungen/Maschine/Maschinenprofil wird die
Steuerung des FT-P konfiguriert.

(1) autark (FT-P als separates Gerat bedienen)
(2) Uber Heckanbaumaschine (FT-P Uber
Heckanbaumaschine bedienen)

Sollmenge eingeben (3):
1. Sollmenge eingeben
2. Bandbreite eingeben

HINWEIS

Der Wechsel zwischen Steuerung autark und Uber
Heckanbaumaschine kann zu einer Anderung der
Teilbreitenkonfiguration fuhren. Es ist empfohlen, fur jedes
Anbaugerat ein Maschinenprofil zu erstellen.

MG7957-DE-DE | xx.xx.2026 © Copyright AMAZONEN-WERKE H.DREYER SE & CO. KG
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Orientierungshilfe FT-P - I1SOBUS CP

6. Software-Einstellungen

6.1 Software ISOBUS

Arbeitsstellung

|=» NW242-H

Die Arbeitsstellung vom FT-P 1502 wird im Menu
Einstellungen/Maschine/Maschinenprofil/Arbeitsstellung
konfiguriert (nur mit der Steuerung autark). Mogliche Quellen:
* Kein Sensor

* Hubhohe ISOBUS digital

*  Hubhohe ISOBUS in %

+ Sensor Maschine analog

» Sensor Maschine digital

Unter Einstellungen/Profil/Teilbreitenschaltung kann gewahilt
werden, dass die Teilbreiten anhand der Arbeitsstellung
schalten (ausgehoben = Teilbreite aus, abgesenkt = Teilbreite
ein). Nur moglich, wenn eine Quelle Arbeitsstellung verfugbar
ist.

ARBEITSSTELLUNG

HINWEIS

Wenn der FT-P Uber die SCHMOTZER Hackmaschine gesteuert
wird, wird die Arbeitsstellung von der Hackmaschine Gbernommen.

MG7957-DE-DE | xx.xx.2026 © Copyright AMAZONEN-WERKE H.DREYER SE & CO. KG 15



Orientierungshilfe FT-P - I1SOBUS CP

6. Software-Einstellungen

6.1 Software ISOBUS
1. Verzogerung zwischen Einschalten-Befehl und
tatsachlichem Einschalten

FT-P: im Menu Einstellungen/Maschine/Maschinenprofil 5 @
einstellbar, bei Steuerung uber Heckanbaumaschine im
Meni Einstellungen/ISOBUS der Hackmaschine NW324 nschale- “n
einstellbar

2. Verzogerung zwischen Ausschalten-Befehl und i En
tatsachlichem Ausschalten 20" sohat ten

FT-P: im Menu Einstellungen/Maschine/Maschinenprofil
einstellbar, bei Steuerung uber Heckanbaumaschine im
Menu Einstellungen/ISOBUS der Hackmaschine
einstellbar

MG7957-DE-DE | xx.xx.2026 © Copyright AMAZONEN-WERKE H.DREYER SE & CO. KG 16



Orientierungshilfe FT-P - I1SOBUS CP

6. Software-Einstellungen

6.2 SCHMOTZER Hackmaschine

2 XY043
Abschluss
.

71T 120,00 mm (rR1_
— = 3
= Schrumpfschlauch 3:1 mit NMO041

Innenkleber

Warmschrumpfschlauch
3:1 mit Innenkleber

|> NW242-|

HINWEIS

Der Gegenstecker fir ,CANONE*® sitzt hinten unter der Abdeckung
der Hackmaschine, an der linken Seite neben den Steckern fiir die
Klappsensoren.

VORAUSSETZUNGEN

v Fir die Steuerung ,uber Heckanbaumaschine® (1) muss der
Stecker XX042 ,CANONE" vom FT-P (2) mit der SCHMOTZER
Hackmaschine verbunden sein (gegebenenfalls
Abschlusswiderstand (3) abziehen).

v Mdglich ab Kabelbaum NL1816 oder NL1860.

v Mdglich in Kombination mit der SCHMOTZER Hackmaschine ab
NW324-F
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Orientierungshilfe

6. Software-Einstellungen

6.2 SCHMOTZER Hackmaschine

FT-P-ISOBUS CP

9
20
|=» NW242-| (1) Anmeldung FT-P in der Hackmaschine

Wenn der FT-P Uber die SCHMOTZER Hackmaschine
gesteuert wird, lauft die Mengenregelung uber den FT-P. Der
Sollwert fur die Ausbringmenge und die Teilbreitensteuerung
wird von der Hackmaschine an den FT-P gesendet
(MultiBoom mdglich). Die Arbeitsstellung wird von der
Hackmaschine Ubernommen. Der Task Controller vom FT-P
wird ausgeschaltet.

Wenn der FT-P angemeldet ist, wird in der Hackmaschine
ein Fronttank dargestellt

Einstellung der Mengenregelung

Einstellung der Alarmgrenzen

Teilbreitenkonfiguration

MG7957-DE-DE | xx.xx.2026 © Copyright AMAZONEN-WERKE H.DREYER SE & CO. KG
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Orientierungshilfe

6. Software-Einstellungen

6.2 SCHMOTZER Hackmaschine

|=» NW242-|

Wenn der FT-P Uber die SCHMOTZER Hackmaschine
gesteuert wird, muss dieser im Menu
Einstellungen/Bandspritze in der Hackmaschine konfiguriert
werden.

Im Mend Einstellungen/Bandspritze/Mengenregelung kann
Folgendes konfiguriert werden:

(1) die Mengenschritte

(2) eine Anfahrrampe

(3) ein Vorgewendedruck

Diese Einstellungen haben dieselbe Funktion wie die im FT-P.

Dieselben Einstellungen im FT-P werden ignoriert.

AulRerdem muss die Pumpendrehzahl im Meni
Einstellungen/Bandspritze eingestellt werden.

Pumpe einschalten und Prozentwert (5) so andern, bis die
gewiinschte Pumpendrehzahl (4) erreicht wird. Ublicher Wert
ca. 50 %.

Empfehlung Pumpendrehzahl > 440 1/min

HINWEIS

Bei autarkem FT-P wird die Pumpendrehzahl Uber das Steuergerat
des Traktors geregelt.

FT-P-ISOBUS CP

NW324-E

MENGENREGELUNG

L] nschritte

EANDSPRITZE

Pumpendrehzahl

Ventilstrom
hydr. Pumpe

MG7957-DE-DE | xx.xx.2026 © Copyright AMAZONEN-WERKE H.DREYER SE & CO. KG
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Orientierungshilfe FT-P - I1SOBUS CP

7. Maschinenseitige Vorbereitung des Task Controller

65897 L mﬂ? 3446

ISOBUS 1.91 ha d%
=2

Section Control

Hand / Automatik
umschalten

* Terminal: Die Funktionen des Task Controller werden Uber das Terminal gesteuert. Das Terminal muss entsprechend
vorbereitet werden. Weitere Informationen entnehmen Sie bitte der Betriebsanleitung des jeweiligen Terminals.

* Task Controller: . Unter dem Punkt Dokumentation besteht die Wahl zwischen
,Maschinenintern® und ,Task Controller®.

+ Applikationskarten/Auftrage (2): Das Symbol , TC“ im Arbeitsment und Feldmenu bedeutet, dass die Maschine die
Sollausbringwerte von dem Task Controller (Applikationskarte oder Auftrag) bekommt.

MG7957-DE-DE | xx.xx.2026 © Copyright AMAZONEN-WERKE H.DREYER SE & CO. KG 20



AMAZONE

SmartLearning App Download Center

Die AMAZONE SmartLearning App bietet Video-Trainings fur In unserem Download Center stellen wir Ihnen Dokumente
die Bedienung von Amazone Maschinen an. Die Video- verschiedenster Art zur Ansicht und zum Download kostenlos
Trainings werden auf Ihrem Smartphone bei Bedarf bereit. Das konnen technische und werbende Drucksachen
heruntergeladen und sind somit offline verfugbar. Sie wahlen als elektronische Version sein, aber auch Videos, Internet-
einfach die gewunschte Maschine aus, zu der Sie Video- Links und Kontaktdaten. Informationen lassen sich per Post
Trainings anschauen wollen. beziehen und neu veroffentlichte Dokumente aus

verschiedenen Kategorien sind abonnierbar.

https://downloadcenter.amazone.de/

AMAZONEN-WERKE H. DREYER SE & CO. KG
After Sales

Servicetraining

Heinrich-Dreyer-Stralle 15

D-27798 Hude

You :
trainingcenter@amazone.de LLE 0

www.amazone.de
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