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AMAZONIKE Szkolenie serwisowe

1. Wskazowki ogoélne

+ Korzystanie z niniejszych materiatéw zaktada wczesniejsze
przeczytanie ze zrozumieniem instrukcji obstugi Instrukcia obsiugi
maszyny. Odpowiednie dokumenty przedstawione sg

’ Oryginalna instrukcja obstugi opryskinace polowy
Z p raWeJ Stro n y- UF 02/ UX01/ Pantera /| FT-P

* Dlatego istnieje koniecznos$¢ zapoznania sie z dalszymi
informacjami podanymi w instrukcji obstugi. Instrukcje
obstugi nalezy przez caty czas przechowywac
w dostepnym miejscu.

* Materialy pogladowe ,,Section Control” petnig role ]
podrecznika pomagajgcego uzytkownikowi w poprawnym
ustawianiu punktéw przetgczania maszyny w polu. Niniejsze
materiaty omawiajg wersje oprogramowania AmaTron 4
NW242- J, ale mozna je stosowac¢ w odniesieniu do
kazdego innego terminala.

AmaTron 4
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2. Przeglad

Ustawianie punktéw przetgczania ma kluczowe znaczenie
w optymalnym uzytkowaniu maszyny z Section Control!

Ogodlne:

* Witgczanie maszyny uwarunkowane systemem GPS przy
nieobrobionej jeszcze powierzchni.

* Wyitgczanie maszyny uwarunkowane systemem GPS przy
obrobionej juz powierzchni.

* Na punkty przetgczania sktadajg sie dwa istotne czynniki.
Geometria maszyny i op6znienie przetaczenia, a wiec
czas od polecenia do rozsiewu. Oba czynniki ustawia sie
niezaleznie od siebie. Ustawianie obu czynnikdéw objasniono
na nastepnych stronach.

Wymagania:
+ Odpowiednia geometria ciggnika i maszyny.

« Ustawione sygnaty czujnikow, takie jak predkosc itd.
+ RTK (DGPS tylko warunkowo z matg doktadnoscia).

WSKAZOWKA

Opdznienie przetgczenia ustawia sie w oparciu o czas, a nie o trase!
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3. Przygotowania

d 10:03 Producent Pozycja anteny
@ Zarzadzanie urzadzeniami
- AGCO Pozycja rzutowana na $rodek tylnej osi
Ciagniki + AMAZONE UX01
e CRHORE S ] O ¢ CLAAS Pozycja rzutowana na $rodek tylnej osi
Urzadzenia + Geometria i i
JohnDeere Rzeczywista pozycja anteny
o Deutz-Fahr Pozycja rzutowana na srodek tylnej osi
(TOPCON) yel yinel
CNH (system
D prowadzenia Pozycja rzutowana na srodek tylnej osi
Trimble)
CNH (kierowanie Rzeczywista pozycja anten
reczne Trimble) ywista pozyd] y

« Dane geometrii ciggnika i urzgdzenia zawieszanego muszg zostac poprawnie wprowadzone.

* W celu dokfadnego ustawienia zaleca sie doktadnos¢ GPS ,RTK”. Jeéli nie jest ona dostepna, wymagana jest co najmnigj
doktadnos¢ ,DGPS”.

WSKAZOWKA

Jednak niektére obce systemy GPS nie przekazujg w danych NMEA rzeczywistej pozycji GPS anteny, lecz rzutujg pozycje anteny posrodku na
tylng os ciggnika. W takich przypadkach nalezy wskazac¢ przesuniecie anteny GPS przy wartosci B,
podajgc 0 cm. W tabeli zaprezentowano znane systemy.
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3. Przygotowania
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Przywrdci¢ ustawienia podstawowe ustawien zachodzenia na terminalu.
1. Nacisng¢ przycisk funkcyjny ,Widok mapy” (1), aby przejs¢ do widoku mapy.
2. Nacisng¢ przycisk ,Ustawienia” (2).

2024 / wersja 01 strona 6



AMAZONE Szkolenie serwisowe

3. Przygotowania

Ustawienia naktadania sie Gestange

Grundeinstellungen Zaktadka w kierunku jazdy przy wtaczaniu —1 2

1 Uberlappung

Zaktadka w kierunku jazdy przy wytgczaniu —am—1 3

Parallelfahrt Stopieri zachodzenia

Automatische Gestdngeabsenkung

Tolerancja zachodzenia

Experteneinstellungen Tolerancja zachodzenia na granicy pola

3. Nacisng¢ przycisk ,Ustawienia zachodzenia” (1).

4. W punktach ,Zaktadka w°kierunku jazdy przy wigczaniu” (2) i ,Zaktadka w°kierunku jazdy przy wytgczaniu” (3) wybraé
ustawienie podstawowe (0 cm).

WSKAZOWKA

Za pomoca wartosci ,Zaktadka w°kierunku jazdy przy wigczaniu i wytagczaniu” mozna ustawi¢ w cm zagdane zachodzenie. Punkty
przetgczania maszyny ustawiane sg na podstawie opéznienia przetagczenia w oprogramowaniu maszyny!
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4. Ustawianie punktoéw przetaczania

Ponizsze animacje odnoszg sie do rzeczywiscie obrobionej powierzchni na
polu!

1

z

2
1
o U 0 .
03
. oN
1. Ustawi¢ maszyne na polu w pozycji robocze.
2. Aktywowac Section Control (1).
3. Utworzy¢ maszyng linie prostg na polu, zaznaczajgc przy tym szerokosc¢ obrobionej powierzchni (2).
WSKAZOWKA
W maszynach z duzymi szerokosciami roboczymi sekcje szerokosci mogg by¢ wytgczane az do sciezki przejazdu, aby uzyska¢ zaznaczenie
przez sciezke przejazdu.
strona 8
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4. Ustawianie punktoéw przetaczania
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4. Przejecha¢ maszyng przestawiong o 90 stopni z predkoscig < 1 km/h przez obrobiong juz powierzchnie.

5. Jesli maszyna przy obrobionej juz powierzchni przetgcza sie za wczesnie lub za pdzno, nalezy dostosowacC geometrie

maszyny.
* Maszyna przetgcza sie za wczesnie - wydtuzy¢é geometrie miedzy odbiornikiem GPS i punktem odbioru
* Maszyna przetgcza sie za p6zno (1) - skréci¢ geometrie miedzy odbiornikiem GPS i punktem odbioru
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4. Ustawianie punktoéw przetaczania

6. W celu kontroli zawréci¢ maszyng i znodw z predkoscig < 1 km/h pod katem 90 stopni przejechaé przez obrobiong juz
powierzchnie.

7. Teraz maszyna powinna sie wtgczac¢ bgdz wytgczac przy obrobionej powierzchni. Jesli tak nie jest, powtérzy¢ czynnosci od
punktu 3.
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4. Ustawianie punktoéw przetaczania
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8. Zawrdci€¢ maszyng i przejechac z predkoscig = 7,2 km/h pod kgtem 90 stopni przez obrobiong juz powierzchnie.

9. Jesli maszyna przy obrobionej juz powierzchni wytgcza sie za wczesnie lub za pézno, nalezy dostosowaé opéznienie wylgczenia w maszynie.

* Maszyna wytgcza sie za wczesnie (1) 2 skrécic¢ czas wyprzedzenia podczas wytgczania
* Maszyna wytgcza sie za pozno > wydtuzy¢ czas wyprzedzenia podczas wytgczania
WSKAZOWKA

Czas wyprzedzenia mozna tatwo zmierzyé. Przy predkosci jazdy 7,2 km/h 20 cm 2 100 ms.
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4. Ustawianie punktoéw przetaczania

10. Jesli maszyna za obrobiong juz powierzchnig wiacza sie za wczesnie lub za pézno, nalezy dostosowac opdznienie witgczenia w maszynie.

* Maszyna wigcza sie za wczesnie (1) -2 skrécic¢ czas wyprzedzenia podczas wigczania
* Maszyna wigcza sie za pézno > wydtuzy¢ czas wyprzedzenia podczas wigczania

11. W celu kontroli zawrdci¢c maszyng i przejechac z predkosciag robocza pod katem 90 stopni przez obrobiong juz powierzchnie. Teraz maszyna
powinna sie poprawnie wigczaé bgdz wytgczac przy obrobionej powierzchni. Jesli tak nie jest, powtorzy¢é czynnosci od punktu 3.
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Jesli maszyna wigcza lub wytgcza sie za wcze$nie, nalezy skroci¢ opoznienie przetgczenia!
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Aplikacja SmartLearning Centrum pobierania
Aplikacja SmartLearning AMAZONE oferuje
filmy szkoleniowe w zakresie obstugi
maszyn Amazone. Filmy szkoleniowe

w razie potrzeby pobiera sie na smartfon,
dzieki czemu sg one dostepne offline.
Wystarczy wybra¢ zgdang maszyne, ktorej
dotyczy¢ ma film szkoleniowy do
obejrzenia.

W naszym Centrum pobierania bezptatnie
udostepniamy rozmaite dokumenty do
wgladu i pobrania. Mogg to by¢ materiaty
techniczne i reklamowe w wersji
elektronicznej, a takze filmy i tgcza o
internetowe oraz dane kontaktowe.

Informacje mozna otrzymywac drogg

pocztowg oraz istnieje mozliwos¢

~ prenumeraty opublikowanych dokumentow

z roznych kategorii.

www.downloadcenter.amazone.de

AMAZONEN-WERKE H. DREYER SE & Co.KG M 7
Postfach 51 - D-49202 Hasbergen-Gaste You @
tel. +49 (0)5405 501-0 - faks: +49 (0)5405 501-147
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