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0. Przygotowanie Task Controller w oprogramowaniu maszyny (ISOBUS)
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AMAZONE Szkolenie serwisowe

1. Wskazowki ogolne

* Korzystanie z niniejszych materiatéw zaktada
wczesniejsze przeczytanie ze zrozumieniem

instrukcji obstugi maszyny. Odpowiednie Oprogramowanie ISOBUS Precea MG7486
dokumenty wyszczegolnione sg z prawej strony.

Opis Instrukcja obstugi

Precea 6000-TCC MG7635

* Dlatego istnieje koniecznos¢ zapoznania sie
z dalszymi informacjami podanymi w instrukcji
obstugi. Instrukcja obstugi musi by¢ zawsze
dostepna w czasie wykonywania prac opisanych
w materiatach poglgdowych dotyczacych
rozpoczecia sezonu.

Precea 9/12000-TCC MG7506

* Publikacja ,Materiaty pogladowe dotyczgce
rozpoczecia sezonu Precea 9/12000-TCC” petni
role podrecznika pomagajgcego uzytkownikowi
w przeprowadzeniu kontroli maszyny przed nowym
sezonem i ponownym jej uruchomieniu. Niniejsza
publikacja odnosi sie do maszyn Precea z wersjg
oprogramowania NW356-E.022 i obowigzuje tylko
w przypadku tej wersiji.
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AMAZONE Szkolenie serwisowe

2. Przygotowanie maszyny

Sprzeganie maszyny: wykonaC wszystkie potgczenia miedzy maszyng i ciggnikiem, takie jak ISOBUS, oswietlenie,
hydraulika. Nastepnie nalezy przestawi¢ wspornik postojowy recznie lub hydraulicznie — w zaleznosci od wyposazenia —
w pozycje transportows.

Ustawianie maszyny: w celu doktadnego odktadania materiatu siewnego rama podwozia oraz oba wysiegniki maszyny muszg
zostac ustawione poziomo.

Ustawianie ramy: ustawianie ramy uftatwia mata poziomnica zamontowana z lewej strony na ramie gtownej i przed kotem
podwozia. W przypadku sprzegu kulowego i ucha pociggowego rame ustawia sie na podstawie pozycji montazowej. W razie
potrzeby nalezy dostosowac jg poprzez przykrecenie ptyty adapterowej w innym punkcie. W przypadku dzwigni dolnych
zaczepu ustawianie odbywa sie przez podnosnik ciggnika.
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AMAZONIE Szkolenie serwisowe

2. Przygotowanie maszyny

Ustawianie wysiegnikéw: warunkiem jest poziome ustawienie ramy. Wysiegniki przestawia sie w polu w pozycje roboczg,
a redlice przecigga na odcinku kilku metréw przez glebe. W tym stanie rura profilowana wysiegnikow rowniez powinna by¢
ustawiona poziomo. Ponadto rolki wychwytujgce powinny poruszac sie z oporami podczas obracania rekg (4). Jesli tak nie jest,
nalezy wyregulowac ograniczniki przy obu sitownikach podnoszenia.

* W maszynie Precea 6000-TCC ograniczniki obraca sie na gwincie.

* W maszynie Precea 9/12000-TCC ograniczniki reguluje sie poprzez dodanie lub wyjecie elementéw dystansowych.
Czynnosci zwigzane z ustawianiem opisane sg w konkretnej instrukcji obstugi.

Regulacja ogranicznikéw na gwincie — Precea 6000-TCC Elementy dystansowe Precea 9/12000-TCC Rolka wychwytujgca w prawidiowej
pozyciji roboczej

2024 / wersja 01 strona 5



AMAZONE

3. Kalibracja dozowania nawozu

Uwaga ogélna: zamontowa¢ odpowiednie rdzenie dozujgce.
Wsuna¢ po jednym worku kalibracyjnym pod dozownik. Aby
uruchomic¢ kalibracje przez terminal obstugowy, patrz instrukcja
obstugi oprogramowania ISOBUS ,Menu Kalibracja”.

Proces kalibracji: przygotowac proces przez oprogramowanie,
menu Pole > Kalibracja > Nawoz (1), sprawdzi€ i ew. zmienic
wartosci (2, 3), dozowanie wstepne (4). Przeprowadzi¢ kalibracje za
pomocg przycisku kalibracyjnego lub TwinTerminal (5). Zwazyc¢ ilos¢
I wprowadzi¢ wartos¢ na terminalu.

od

CALIBRATION
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Szkolenie serwisowe
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AMAZONE Szkolenie serwisowe

4. Ustawianie dawki rozsiewu materiatu siewnego

Ustawienia oprogramowania:
Menu Ustawienia > Produkty = Materiat siewny (1) . W tym miejscu mozna ustawic R
zadang dawke rozsiewu 1 i rozstaw sadzenia 1. W celu przeprowadzenia obliczen T
nalezy wybra¢ odpowiednig tarcze rozdzielajgcg. Wprowadzenie zadanej dawki | -
rozsiewu 2 jest wymagane tylko w sytuacji, gdy w poszczegélnych rzedach ustawione o =
majg zostac rézne dawki rozsiewu, np. w celu zwiekszenia ilosci materiatu siewnego. | TV 2
W przypadku systemu CSS tutaj mozna wybraé roznice cisnienia i funkcje .
automatyczns.

Oo°°°o°m DDD O O O 0 oo
Ustawienia maszyny na zespole zdawczym materiatu siewnego: = :

[

Na podstawie pozycji klapy sterujgcej ustawiana jest ilos¢ powietrza udostepnianego (&) ! 5 |
w celu transportu materiatu siewnego. W zaleznosci od materiatu siewnego (2) e
odczytaé zagdang pozycje klapy sterujgcej (1) z folii. Pozycja klapy sterujgcej i roznica
ci$nienia to wartosci orientacyjne. Wskazowka: jesli do czesci oddzielajgcej] | (S il
transportowana jest zbyt duza lub zbyt mata ilo§¢ materiatu siewnego, dostosowac
ustawienie.

Ustawienia maszyny na zespole odbiorczym materiatu
siewnego:

Na zespole odbiorczym materiatu siewnego w zaleznosci od
wielkosci uprawy montuje sie pomaranczowe (mate oczka)
lub zielone (duze oczka) sito.
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Szkolenie serwisowe

5. Ustawienia maszyny

Na podstaw|e tabeli ustawia sie Sposob Materiat A T redlicy do siewu w System centralnego
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AMAZONE Szkolenie serwisowe

5. Ustawienia maszyny

Ustawianie glebokosci odktadania na sprzegnietej redlicy nawozowej

Gtebokosc redlicy nawozowej jest powigzana z gtebokoscig redlicy
wysiewajgcej. W przypadku zmiany gtebokosci redlicy wysiewajgce;j
automatycznie zmienia sie gtebokos¢ redlicy nawozowej. Gtebokos¢ mozna
ustawia¢ w 5 stopniach. Zamocowac sworzen w zgdanej pozycji.

1. Unies¢ maszyne.
Zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne.

Wymontowac¢ sktadang zawleczke 3.

> W N

Wymontowac sworzen 2.
Naciecia 4 miedzy 1 i 5 pomagajg w orientacji.

5. Aby ustawic gtebokos¢ odktadania nawozu, obrécic watek regulacyjny 1
w zgdang pozycje.

6. Zamontowac sworzen.
7. Zamontowac sktadang zawleczke.

8. Zastosowac ustawienie przy wszystkich redlicach nawozowych.
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5. Ustawienia maszyny

(1) Zasuwa zamykajgca: ustawi¢ w zaleznosci od materiatu
siewnego, patrz tabela na stronach 8 — 10. Otworzy¢ tylko na tyle,
aby przed tarczg rozdzielajgcg znajdowata sie dostateczna ilosc
materiatu siewnego, ale aby komora materiatu siewnego nie
przepetniata sie.

(2) Tarcza rozdzielajgca: dla poszczegolnych materiatéw
siewnych dostepne sg odpowiednie tarcze rozdzielajgce

z odpowiednig liczbg otwordw i srednicg otwordw, patrz instrukcja
obstugi ,Montaz tarczy rozdzielajgcej”. Aby wymienic tarcze, zdjgc
pokrywe (2) i zwolni¢ zamkniecie (3). Dla kazdej tarczy
rozdzielajgcej dostepne jest pasujgce koto wyrzutnika, ktore
rowniez musi zosta¢ wymienione.

(4) Gtebokos¢ odkladania materiatu siewnego: ustawianie za
pomocg dzwigni regulacyjnej. Potowiczne kroki mozna uzyskac
poprzez skosng pozycje dzwigni. Gtebokos¢ odktadania materiatu
siewnego zalezy miedzy innymi od rodzaju gleby, nacisku redlic
oraz predkosci roboczej i moze zostac¢ ustalona jedynie podczas
pracy w polu.

(5) Zagarniacze tarczowe (opcja): zagarniacze tarczowe
ustawia sie za pomocg dzwigni regulacyjnej. W pozycji A
zagarniacz tarczowy jest dezaktywowany.

(6) Rolki dociskowe V: rolka zamyka bruzde siewng. Tutaj
istnieje mozliwosc¢ regulacji kgta natarcia, odstepu i nacisku.
Dodatkowo rolki mozna przestawiaC wzgledem siebie.

Szkolenie serwisowe
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AMAZONE Szkolenie serwisowe

6. Regulacja zgarniaczy

Regulacja zgarniaczy: w przypadku braku obtozenia otworéw zmniejszy¢ wartosc. @ ne g o

W przypadku obtozenia podwojnymi ziarnami zwiekszy¢ wartosc. = _

» Tryb automatyczny zgarniaczy (SmartControl): ta funkcja jest standardowo e R B
aktywowana i automatycznie reguluje zgarniacze w zaleznosci od tego, czy . *
czujniki optyczne zgtaszajg fakt braku obtozenia, czy tez obtozenie podwojnymi |D Dz D D, D _D U DE Dg ,D,, D Dz
ziarnami. Chcac dezaktywowac¢ SmartControl, klikng¢ wykres stupkowy @ By < o T
doktadnosci rozdzielania (1), a nastepnie przycisk (2). § ‘ | “;| i - ‘ '

etn (=l B y

* Regulacja reczna zgarniaczy: aby recznie ustawi¢ zgarniacze, funkcja — o P

SmartControl musi by¢ dezaktywowana. Klikngé wykres stupkowy doktadnosci %\/ Bostreters r

ayl EmartContral aktiw }

g

1 g T 4 5 E 7 & 8§ 10 11 12

rozdzielania (2). Przyciskami ,plus i minus” ustawi¢ wspolnie wszystkie zgarniacze 1
(3). Po przewinieciu ekranu dalej mozna ustawia¢ kazdy zgarniacz z osobna. .

G‘\ ann L7 E T I
Abstreifer-
2 verstellung

1 2 3 4 5 ] 7 8 8 410 11 12

—

T

r
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Szkolenie serwisowe

7. Strona startowa oprogramowania maszyny (ISOBUS)

» Oprogramowanie maszyny dzieli sie na menu Pole (1) oraz menu
Ustawienia (2).

* Poprzez klikniecie jednego z przyciskow otoczonych na ilustracji
czerwonym okregiem mozna przechodzi¢ miedzy menu.

* Z menu Pole mozna przechodzi¢ do podmenu Praca, Kalibracja,
Dokumentacja, Napetnianie i Opréznianie.

* Z menu Ustawienia mozna przechodzi¢ do podmenu Maszyna, Profil,
Produkty i Info.

@

FIELD MENU

—
\“") Calibration

=) =

Horking \\_i) Filling

[ ] | ]
Documen E Eui
> tation mptying

SETTINGS

O
Implement rﬁA\ Profile

1'EI' Info !E! Products

(=]
goooon
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8. Menu Praca oprogramowania maszyny (ISOBUS)

Szkolenie serwisowe
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(1) Wyswietlacz wielofunkcyjny (mozliwos¢ dowolnego (1

wyboru)

Wskaznik stanu napetnienia materiatem siewnym
Wskaznik stanu napetnienia mikrogranulatem
Wskaznik stanu napetnienia nawozem

Dawki rozsiewu

Stan pozycji roboczej i kontroli sekcji
Wykresy stupkowe redlic wysiewajgcych
Dane maszyny

Pasek stanu

Kontrola sekcji wt./wyt.

Wigczenie sekcji szerokosci do lewej
Wytaczenie sekcji szerokosci do prawej
Napetnianie tarczy rozdzielajgcej

BDWN O — == ———
~— — — — —

5) Zmiana wstepnie wybranej funkcji hydraulicznej

Wigczanie i wytgczanie wszystkich sekcji szerokosci
i dozownika

Wigczenie sekcji szerokosci do prawej

Wytaczenie sekcji szerokosci do lewej

Zmniejszanie nacisku redlic
Zwiekszanie stanu licznika sciezek technologicznych
o1

7)
8)
9) Zwiekszanie nacisku redlic
0)
1)

(22) Ustawianie licznika sciezek technologicznych na zero
(23)  Wstrzymywanie i uruchamianie licznika Sciezek

technologicznych

(24)  Zmniejszanie stanu licznika sciezek

technologicznych o 1
Wigczanie wszystkich sekcji szeroko$ci

Zmniejszanie dawki rozsiewu mikrogranulatu
Ustawianie dawki rozsiewu mikrogranulatu na
wartos¢ zadang

25)
26) Zwiekszanie dawki rozsiewu mikrogranulatu
27)
28)

Blokowanie rzedéw

Przetagczanie krawedzi pola do obliczania Sciezek
technologicznych

Zwiekszanie dawki rozsiewu nawozu
Zmniejszanie dawki rozsiewu nawozu

Ustawianie dawki rozsiewu nawozu na warto$c
zadang

Dozowanie wstepne nawozu

Oczko wodne

Ustawianie dawki rozsiewu materiatu siewnego na
wartosé zadang

Zmniejszanie dawki rozsiewu materiatu siewnego
Zwiekszanie dawki rozsiewu materiatu siewnego
Wigczanie rejestrowania GPS

Wigczanie i wylgczanie oswietlenia roboczego
Wstepny wybdr lewego/prawego znacznika sladow
Zmiana funkcji znacznikéw Sladéw

2024 / wersja 01
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AMAZONE Szkolenie serwisowe

9. Oprogramowanie: menu Ustawienia (ISOBUS)

« (1) Zrédto sygnatu predkosci/programowanie impulséw O g & g
na 100 m: menu Ustawienia > Maszyna > Predkosc¢
> Programowanie impulsow/zrodto. Tutaj mozna wybrac —
zrédto sygnatu predkosci i ustawi¢ liczbe impulséw na BEeT e s X
100 m. W przypadku napedu elektrycznego liczba impulsow — te >
wynosi ok. 10000.

GESCHWINDIGKETIT ARBEITSSTELLUNG

« (2) Zrédto/programowanie pozycji roboczej: menu
Ustawienia > Maszyna > Pozycja robocza > Programowanie
punktow przetgczania. W tym miejscu mozna wybrac zrodto
sygnatu ,Pozycja robocza” oraz zaprogramowac punkty
przetgczania ,Dozowanie wt.” i ,Dozowanie wyt.”. Przed 3 il
zaprogramowaniem punktow przetgczania nalezy
zaprogramowac wartosci graniczne. :

Verbaute Reihen

* (3) Liczba rzedéw na terminalu: menu Ustawienia
> Maszyna > Geomelria. Tutaj skontrolowac i wprowadzi¢
rzeczywistg liczbe rzedow oraz szerokos¢ roboczg do
obliczania obrobionej powierzchni i odlegtosci miedzy >
Ziarnami.
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AMAZONE Szkolenie serwisowe

10. Przygotowanie Task Controller w oprogramowaniu maszyny (ISOBUS)

» Terminal: funkcjami Task Controller steruje sie przez terminal.
Terminal musi zosta¢ odpowiednio przygotowany. Blizsze informacje
podane sg w instrukcji obstugi danego terminala.

* (1) Geometria: menu Ustawienia > Maszyna > Geometria. Tutaj
mozna skontrolowac i dostosowacC geometrie maszyny. Z tg
geometrig maszyna loguje sie w Task Controller. Jesli
w oprogramowaniu maszyny aktywowany jest Multi Boom, maszyna
rozroznia miedzy punktami odbioru nawozu i materiatu siewnego. .

* (2) Czas wiaczenia i wytaczenia: menu Ustawienia > Produkty
> Materiat siewny/nawoz. Czas witgczenia i wytgczenia okresla
opoznienie miedzy poleceniem wigczenia lub wytgczenia sekcji
szerokosci przestanym przez terminal i chwilg faktycznego dotarcia
materiatu siewnego/nawozu do redlicy. Niewtasciwe ustawienia
mogq prowadzi¢ do powstawania nakfadek lub luk.

* (3,4) Karty aplikacyjne/zlecenia: symbol ,TC” w menu Praca
i menu Produkty sygnalizuje, ze zadane wartosci rozsiewu maszyna ber
otrzymuje od Task Controller, a wiec z karty aplikacyjnej lub zlecenia. oo | sl | E

« (5) Rejestrowanie GPS: menu Ustawienia > Maszyna > Funkcje O a
dodatkowe. Z pomocag funkcji rejestrowania GPS dla podtgczonego | oo e
terminala obstugowego mozna symulowac rozsiew bez koniecznosci || .- ...... I
wysiewu materiatu siewnego. Terminal obstugowy zaznacza —
przejechany obszar jako obrobiong powierzchnie. Z obrobionej | 7 U
powierzchni mozna utworzy¢ granice pola. 0
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AMAZONE

Aplikacja SmartLearning

Aplikacja SmartLearning AMAZONE oferuje
filmy szkoleniowe w zakresie obstugi
maszyn Amazone. Filmy szkoleniowe

w razie potrzeby pobiera sie na smartfon,
dzieki czemu sg one dostepne offline.
Wystarczy wybra¢ zgdang maszyne, ktorej
dotyczy¢ ma film szkoleniowy do
obejrzenia.

Postfach 51

Portal informacyjny

W naszym portalu informacyjnym
bezptatnie udostepniamy rozmaite
dokumenty do wgladu i pobrania. Mogg to
by¢ materiaty techniczne i reklamowe

w wersji elektronicznej, a takze filmy i tgcza
internetowe oraz dane kontaktowe.
Informacje mozna otrzymywac drogg
pocztowg oraz istnieje mozliwos¢

~ prenumeraty opublikowanych dokumentow
z roznych kategorii.

www.info.amazone.de/

AMAZONEN-WERKE H. Dreyer GmbH & Co. KG o
- D-49202 Hasbergen-Gaste

tel. +49 (0)5405 501-0 - faks: +49 (0)5405 501-147

oo 1 www.amazone.de - www.amazone.at - e-mail: amazone@amazone.de
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