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1| Par 3o lietosanas instrukciju

Par So lietosanas instrukciju

1.1 Autortiesibas

Printésana, tulkosana un pavairosana jebkada forma, ar
fragmentari, ir atlauta tikai ar AMAZONE WERKE rakstisku
atlauju.

1.2 Lietosanas instrukcijas nozime

LietoSanas instrukcija ir svarigs dokuments un daja no
masinas. Ta ir paredzeta lietotajam un satur drosibai
svarigus datus. Tikai lietosanas instrukcija noraditie ricibas
principi ir drosi. Ja lietoSanas instrukcija netiek ievérota,
personas var smagi savainoties vai iet boja.

1. Pirms masinas pirmas lietosanas reizes pilniba izlasiet
un ieverojiet masinas instrukcijas drosibas nodalu.

2. Pirms darba papildus izlasiet un ievérojiet attiecigas
lietoSanas instrukcijas nodalas.

3. Uzglabgjiet lietosanas instrukciju pieejama vieta.

4. Nododiet lietosanas instrukciju nakamajam lietotajam.

1.3 Lietotie attélojumi

1.3.1 Bridinajuma noradijumi un noradijumu vardi

Bridinajuma noradijumi ir apzimeti ar vertikalam joslam ar

trisstdra drosibas simbolu un noradijuma vardu. Noradijuma

vardi "APDRAUDEJUMS", "BRIDINAJUMS" vai "UZMANIBU"
apraksta apdraudéjuma pakapi un tiem ir $ada nozime:
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1| Par 3o lietosanas instrukciju
Lietotie attelojumi

APDRAUDEJUMS
P apzimé tiesu apdraudéjumu ar augstu riska
pakapi, kura nenoversanas rezultata tiek gutas

arkartigi smagas traumas, pieméram, kermena
daju zaudgjums vai nave.

BRIDINAJUMS

P Apzimé iespéjamu apdraud@jumu ar vidéja riska
pakapi, kura nenovérsanas rezultata var tikt
gltas arkartigi smagas traumas vai iestaties
nave.

UZMANIBU

» Apzimé apdraudéjumu ar nelielu riska pakapi,
kura nenovéersanas rezultata var tikt gatas
vieglas vai vidéji smagas traumas.

1.3.2 Citi noradijumi

$03 SVARIGI

P Apzimé masinas bojajumu risku.

x’ﬁ NORADE PAR VIDES AIZSARDZIBU

P Apzimé kaitéjuma apkartéjai videi risku.

NORADE

Apzime lietosanas padomus un norades optimalai
lieto3anai.

1.3.3 Darbibu noradijumi

1.3.3.1 Numuréti darbibu noradijumi

Darbibas, kas javeic noteikta secibg, ir attélotas ka numuréti
darbibu noradijumi. Ir jaievéro noteikta darbibu seciba.
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1| Par So lietosanas instrukciju
Lietotie attélojumi

Piemers:
1. 1. darbibas noradijums

2. 2.darbibas noradijums

1.3.3.2 Noradijumi par veicamajam darbibam un to iznakumu
Veicamo darbibu iznakums ir apziméts ar bultinu.

Piemers:

1. 1. darbibas noradijums

=» Reakcija uz 1. darbibu

2. 2.darbibas noradijums

1.3.3.3 Alternativa darbibu noradijumi
Alternativi darbibu noradijumi sakas ar vardu " vai ".
Piemers:
1. 1. darbibas noradijums
vai
alternativs darbibas noradijums

2. 2. darbibas noradijums

1.3.3.4 Darbibu noradijumi tikai ar vienu darbibu

Darbibu noradijumi tikai ar vienu darbibu netiek numuréti,
bet tiek attéloti ar bultinu.

Piemers:

» Darbibas noradijums

1.3.3.5 Darbibu noradijumi bez secibas

Darbibu noradijumi, kuriem nav jaievero noteikta seciba, tiek
attéloti saraksta veida ar bultinu.

Piemers:

» Darbibas noradijums
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1| Par 3o lietosanas instrukciju
Papildus piemérojamie dokumenti

» Darbibas noradijums

» Darbibas noradijums

1.3.3.6 Darbnica veicams darbs

DARBNICA VEICAMS DARBS

P Apzime visus tehniskas uzturésanas darbus, kuri
ir veicami specializéta darbnica, kas ir paredzéta
lauksaimniecibas tehnikai, ir tehniski drosa un no
vides viedokla tehniski pietiekami aprikota, un kurus
veic specializéts personals ar atbilstosu izglitibu.

1.3.4 Uzskaitijums

Uzskaitijums, kuram nav noteiktas secibas, tiek attélots
saraksta veida ar punktiem.

Piemers:

e 1 punkts

® 2. punkts

1.3.5 Poziciju apziméjumi attélos

Teksta ierameétie cipari, pieméram, |I| norada uz pozicijas
skaitli blakus eso3aja attéla.

1.3.6 Virziena norades

Ja nav noradits citadi, visas virziena norades ir speka
brauksanas virziena.

1.4 Papildus piemerojamie dokumenti

Pielikuma atrodas saraksts ar papildus piemérojamiem
dokumentiem.

1.5 Digitala lietosanas instrukcija

Digitalo lietosanas instrukciju un E-Learning var lejupieladét
AMAZONE internetvietnes lejupielazu centra.
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1| Par 3o lietosanas instrukciju
lesniedziet savas domas

1.6 lesniedziet savas domas

Cienijama lasitdja, godatais lasitaj, masu dokumenti AMAZONEN-WERKE H. Dreyer SE & Co. KG
tiek regulari atjauninati. lesniedzot priekslikumus par

uzlabojumiem, jas palidzésit izveidot lietotdjam arvien
piemérotakus dokumentus. Savus priekslikumus sttiet
mums véstulg, pa faksu vai e-pastu. D-49202 Hasbergen

Technische Redaktion
Postfach 51

Fax: +49 (0) 5405 501-234
E-Mail: tr.feedback@amazone.de
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2| ISOBUS prasibas

ISOBUS prasibas

2.1 Minimalas ISOBUS prasibas

Universala pults:

® 2 paaudze

® [Ekrana izskirtspéja: 240 x 240 pikseli
® Krasu dzilums: 8 biti un 256 krasas

® Pogas: 6
Atkariba no lietosanas ir nepieciesamas ari sadas funkcijas:

Task Controller Section Control:

e 3. paaudze

® Booms: viens uz padeves punktu

e Platuma da)u skaits: atsevisku rindu slégsanai vismaz 64

e Noteiktas vertibas kanali: hidrauliskajam funkcijam, viens
uz tvertni

Task Controller geo-based:

e 3. paaudze

e (ontrol Channel skaits: produktu skaits atbilstosi masinas
aprikojumam

Task Controller basic:

® 3. paaudze

Auxiliary Control new:

e 1 paaudze

Ut
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2| ISOBUS prasibas
leteiktas ISOBUS prasibas

2.2 leteiktas ISOBUS prasibas

Universala pults:
® 2 paaudze

® [krana izskirtspeja: 480 x 480 pikseli

® Krasu dzilums: 8 biti/256 krasas

e Pogas: 12

Task Controller Section Control:
e 3. paaudze

® Booms: viens uz padeves punktu

e Platuma dalu skaits: atsevisko rindu slegsanai lidz 126

e Noteiktas vértibas kanali: hidrauliskajam funkcijam, viens
uz tvertni

Task Controller geo-based:
e 3. paaudze

e (ontrol Channel skaits: produktu skaits atbilstosi masinas
aprikojumam

Task Controller basic:

® 3 paaudze

Auxiliary Control new:

e 1. paaudze

L L LE L LD
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3 | Funkciju parskats

Funkciju parskats

Ar 1ISOBUS programmatdru tiek vadits piekabinamais
izkliedétajs ZG-TX. ISOBUS programmatdru var attélot un
vadit ar ISOBUS vadibas pulti.

ISOBUS programmatiira ietver sadas funkcijas:

Meslojuma izkliedésanas ieslegsana un apturésana

Kalibrésanas koeficienta aprékinasana méslojuma
kalibrésanai ar precizu daudzumu

Talaku méslojuma izkliedésanas funkciju slegsana
Izkliedejama materiala tvertnes uzpilde
Izkliedéjama materiala tvertnes iztuksosana
Produktu parvaldiba

Profilu parvaldiba

Darba dokumenteésana
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4 | Lietotaja saskarnes parskats

Lietotaja saskarnes parskats

4.1 ISOBUS programmatiiras pamata lietosana

Masina ir saderiga ar ISOBUS. Ar ISOBUS programmattru un
ISOBUS vadibas pulti masinu var vadit no traktora.

ISOBUS programmatdra iedalas izvelné "Lauks” masinas
izmantosanai un izvélne "lestatijumi” iestatijumiem un
statusa radijumiem.

Izvélne "Darbs” ir izvélnes "Lauks" apaksizvélne un ir
paredzeta masinas lietosanai uz lauka.

Pariet uz izvelni "Lauks”

Pariet uz izvélni "lestatijumi”

Pariet uz iepriekséjo izvelni

Skirstit izvélnes iestatijumos

Dienas un nakts reZima parslégsana

Palidziba ar SmartLearning lietotni

] [=] (o] [&] [«] [] [2]

Lapu navigacija

"Darba" izvélne

|I| Pogu joslu Skirstisana
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4 | Lietotaja saskarnes parskats
Izvélne

4.2 lzvélne "Lauks”

Izvélne "Lauks” sastav no Sadam apaksizvélném:

® [zvélnes "Darbs” indikacijai un lietosanai uz lauka

® [zvélne "Uzpilde" izkliedejama materiala tvertnes LAUKA IZVELNE
uzpildes datiem
® [zvélne "lztukSosana” ricibai izkliedéjama materiala .%. :
Uzpilde
tvertnes iztukSosanas laika ﬁ P

AN

I W i - Darbs \*/ 503
® [zvélne "Produkti® méslojuma datu bazes méslojumam A EeEE]

specifisko datu ievadisanai

e Aktuala produkta radijums EJ Dokumentacija Produkti

® Normas iestrades daudzuma ievades lauks

® [zvélnes "Dokumentacija” sakrato darba datu paradisanai

Produkti 200
kg/ha

4.3 lzvélne "lestatijumi”

Izvélne "lestatijumi” sastav no $adam apaksizvélném:
® [zvélne "Masina” ir paredzéta masinas iestatijumiem.

® [zvélne "Profili" ir paredzéta individualu lietosanas profilu IESTATIJUMI
izveidei.

® [zvélne "Serviss” sniedz informaciju par programmatdras o) Masina
versiju, skaititaju stavokli, diagnostikas datiem un S
motoru pie vadibas kalibrésanu.

e [zvélne "Kalibrésana" ir paredzéta kalibrésanai miera Heyss ;- Kalibrésana
stavoklt masinam bez svariem vai FlowControl.

Profils

*q o
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4 | Lietotaja saskarnes parskats
izvélne

4.4 "Darba" izvelne

4.4.1 lzvelnes "Darbs" parskats

% 0,0 xm/h |a

[

~y | & C2

FC —
100 %

1,00

Daudzfunkciju indikators

Izkliedes disku apgriezienu skaits pa kreisi
Section Control statuss

Statusa josla

lestrades daudzums pa labi

& [&] [] [=] [2] [+]

Dubultais aizbidnis méslojumam vai mono aizbidnis
kalkim

Platuma daju pa labi statuss

Gl @] [E][e] 3] [o] [«] [-]

Pogu josla

4.4.2 Radijums novirzes gadijuma no standarta stavokla

Dzeltena krasa markétie radijumi norada uz novirzi no
standarta stavokla.

lestrades daudzums pa kreisi
Platuma dalu pa kreisi statuss
Papildfunkciju indikacija
Tvertnes apjoms

Masinas noslogojums

Izkliedésanas disku apgriezienu skaits pa labi

Lentes atruma indikators
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4 | Lietotaja saskarnes parskats
izvélne

Es‘ai: Q0,0 x=/n

4 0,00 na

Simulétais atrums aktivs vai atpakalgaita.

JEY 0

kqla 0,0 na

lestrades daudzums % atskiras no 100 %.

IZ' % .llllll
lestrades daudzums kg/ha atskiras no normas
vértibas. [4] 22

Tvertnes uzpildes limenis atskiras no uzpildes limena IE‘ =

trauksmes robeZas vai parsniedz piekrausanu. | |

Izkliedesanas disku apgriezienu skaits atskiras no @—

U,
>~ =

normas veértibas. E U‘ IEI ‘U

— ) |ML

\'\
rc 18]

1,00

Aktiva robezizkliedéSana normas izkliedésanas vieta
Izmetes talums atsSkiras no normas vertibas.

Vgja ietekme nav korigéjama.

[e] [o] 3] [o] [of [»] [e] [M] [3]

Tiek radits kalibrésanas brauciens un nodziest pie
250 kg.
4.4.3 Miniskats Section Control

Miniskats ir "Darba” izvélnes fragments, kas redzams vadibas
pults izvélne "Section Control".

NORADE

Miniskatu nevar redzét visas vadibas pultis.

Pasreizejie masinas dati, konfigurejami

|Z| Daudzfunkciju indikators £ 100%

Statuss Section Control un pasreizégjais kalibresanas Gy Bl
koeficients (1]
720 1/min
@7 0.00 ha

2700 kg
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5 | Masinas iestatiSana

1.

2.

Masinas iestatisana

5.1 Atruma signala avota izvéle

lzvéIné "lestatijumi” izvélieties "Masina" > "Atrums".

Pie "Avots” izvélieties atruma signala vajadzigo avotu.

Avots Simuléts

Simulétais atrums

ATRUMS

B. 0
km/ h

Avots

Nozime

"Radars (traktors)"

Signals no traktora radara sensora

"Ritenis (traktors)"

Signals no traktora ritena sensora

"Satelits”

Signals no GPS antenas

"Masina’", tikai piekabinamam masinam

Signals no masinas ritena sensora

"Simulets”

Simulétais atrums iestrades daudzuma parbaudei vai ja nav pieejams cits

atruma signals

=» Tiek raditi impulsi un tos vajadzibas gadijuma var

mainit.

Jairizvéleta "Masina™:

Izvelieties izvélni "Impulsu apguve”, skat. Ipp. 14.
Alternativi manuali ievadiet impulsus uz 100 m kreisas
puses un labas puses ritena sensoram.

Ja tiek simuléts atruma signals:
Pie "Simuléta atruma” ievadiet vélamo atrumu un
ieverojiet darba laika.
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5 | Masinas iestatisana
Impulsu uz 100 m apguve

5.2 Impulsu uz 100 m apguve

NORADE

Nosakiet kalibrésanas koeficientu "Impulsi uz 100 m”
darba apstak|os.

Ja darba tiek izmantota pilnpiedzina, impulsu uz 100 m
noteiksanas laika ir jabat ieslégtai ari pilnpiedzina.

1. Nosakiet 100 m posmu.
2. Atzimejiet sakumpunktu un galapunktu.

3. Brauciet uz sakumpunktu.

4 > sk

5. Masinu novietojiet darba stavok.
6. Brauciet uz galapunktu.

=» Tiek raditi "Nobrauktie impulsi”.

> 5 —
7. talak. 44— ’l —
[ 570 ~
L1 1 1 1 @
Nobrauktie impulsi o
Saglabatie impulsi 10100
14

IMPULSU APGUVE

Nomeériet 100 m posmu, traktoru piebrauciet

sakuma pozicija un novietojiet masinu darba
stavoklt!

———

it 50

Nobrauktie impulsi

Saglabatie impulsi

10100

IMPULSU APGUVE

Nobrauciet nomérito posmu!
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5 | Masinas iestatiSana
Izkliedétaja parveidosana

8. v Saglabajiet vértibu

vai
IMPULSU APGUVE

X Atmetiet vertibu.

Nobrauktie impulsi

Saglabatie impulsi 10100

Saglabat vértibas?

5.3 lzkliedétaja parveidosana

5.3.1 lIzkliedésanas mehanisma parbiive izmantosanai ar kalki

NORADE

Nemiet véra ZG-TX lietoSanas instrukciju.

|I| Mono aizbidna indikacija darba izvélné

1. Izvelne "lestatijumi” izvélieties "Masina" > "lzkliedétaja
parblve".

2. lzvelieties "Parveidosana uz kalki".

3. Parveidojiet slGzu stavokli.

Y

4, El Novietojiet ievades sistému stavésanas stavokli.
&7
o
5. E| AutoTS novietojiet stavésanas stavokl.

6. Demontéjiet ievades sistému.
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5 | Masinas iestatisana
Izklied&taja parveidosana

7. Nomainiet izkliedésanas diskus.
8. Tvertné demontgjiet sietus.

9. " Apstipriniet pilnigu parbavi.
10. Atkartoti palaidiet vadibas pulti.

=» Task Controller piesakas no jauna.

5.3.2 lzkliedésanas mehanisma parbiive méslojuma izkliedésanai

NORADE

Nemiet véra ZG-TX lietosanas instrukciju.

|I| Dubulta aizbidna indikacija izvélné "Darbs”

1. Izvélne "lestatijumi” izvélieties "Masina" > "lzkliedétaja
parbave”.

2. lzvélieties "Parveidosana uz méslojumu”.
3. Parveidojiet slizu stavokli.

4. lebavejiet ievades sistemu.

5. Nomainiet izkliedésanas diskus.

6. Tvertné uzstadiet sietus.

7. " Apstipriniet pilnigu parbavi.

8. Atkartoti palaidiet vadibas pulti.

=» Task Controller piesakas no jauna.

16
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5 | Masinas iestatiSana
Geometrijas datu ievade

5.4 Geometrijas datu ievade

1. Atlasiet izvélné "lestatijumi”>"Masina".
2. izvelieties "Geometrija”.

3. lzméru "XT" no traktora aizmuguréjas ass lidz
savienojuma iericei noradiet m.

4. Izméru "XM" no savienojuma ierices lidz masinas asij
noradiet m.

5. Saglabajiet vertibas
vai

X Noraidiet vértibas.

5.5 Sturesanas iestatisana

NOSACIIUMI

@ Geometrijas dati ir ievaditi.

1. lzvelne "lestatijumi” izvelieties "Masina" > "Sturésanas
izvéle".

2. lzvelieties "Stdresanas izvele".

3. Laiiestatitu pretstaréSanu nogaze:
Manualai starésanai pret nogazi izvélieties "manuali”

vai

Automatiskai stiresanai pret nogazi izvelieties
"automatiski”.

4. levadiet pretstirésanas nogaze pastiprinasanas
koeficientu automatiskajai stirésanai pret nogazi.

= Standartvertiba: 5

5. Aktivizéjiet vai deaktivizéjiet automatisko atpakalgaitas
kustibas atpazisanu.

6. Pagrieziena punkta aizkavi iestatiet cm.

XT
m
M
m
i
STURESANA

PretstiréSana nogaze

Pastipr. koef. pret- stiréSanai
nogaze

Automatiska atpakal- gaitas kust.
atpaziSana

Liela vertiba Masina stirée velak

Maza vertiba: Masina stlre agrak
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17



5 | Masinas iestatisana

- =

AutoTrail stiirésanas kalibrésana

Pagrieziena punkta aizkave atbilst posmam, péc kura masina
sak stdreét.

Sliedes korekcijas izmérs Jauj sanisku sliedes korekciju.

7. Sliedes korekcijas izméru iestatiet cm.

Pozitiva vertiba Sliede vairak uz aru

Negativa vertiba Sliede vairak uz ieksu

5.6 AutoTrail stirésanas kalibresana

1. lzvélneé "lestatijumi” izvélieties "Masina" > "Sturésana”.

2. lzvelieties "AutoTrail kalibrésana”.

— —
3. =%, o asi noreguléjiet taisni un vienlaicigi taisni

nobrauciet isu posmu, [1dz traktors un masina ir vienas
sliedés.

4.  Lai parbauditu vidus poziciju:
Nostipriniet traktoru un masinu pret nejausu
aizriposanu.

5. lzmériet stares cilindru.

=» Hidrauliskajiem cilindriem jabdt vienada garuma.

6. Vajadzibas gadijuma noregulgjiet vidus pozicija un
parbaudiet atkartoti.

7. >Té|ék.

—
8. - Madinu un traktoru vienlaicigi maksimali stargjiet

pa labi.

9. >Té|ék.

R
10. o0 Masinu un traktoru vienlaicigi maksimali stargjiet

pa kreisi.

Pagriez. punkta aizkave

Sliedes korekc.izm

cm

cm

Kalibré&jiet AutoTrail

18
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5 | Masinas iestatiSana
Rotacijas atruma sensora kalibrésana

11. >Té|ék.

12. " Saglabajiet vértibas
vai

X Noraidiet vértibas.

5.7 Rotacijas atruma sensora kalibrésana

1. lzvélne "lestatijumi” izvélieties "Masina" > "Sturésana”.

2. lzvelieties "Rotacijas sensora kalibrésana”.

3. Novietojiet masinu horizontala pozicija.

4. >Té|ék.

5. Apstadiniet masinu. Gaidiet kalibrésanu.

6. >Té|ék.

7. < Saglabgjiet vértibas
vai

X Noraidiet vértibas.

5.8 Svaru tareésana

Taresanas laika tiek saglabata tuksas tvertnes sversanas
vértiba.

Péc speciala aprikojuma uzstadisanas ir jataré svari.

Rotacijas sensora @
kalibresana | 2

ROTACIJAS SENSORA KALIBRESANA

Slipuma lenkis 0,0°

Rotac.atr.sens 0,0 °/s
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5 | Masinas iestatisana
Kalibresanas metodes izvéle izkliedes materialam

1. Pilntba iztuksojiet tvertni.

2. Masinu izlidziniet horizontali.
SVARU TARESANA
3. lzvélneé "lestatijumi” atveriet>"Masina".
4. Atlasiet "svaru tarésanu”.

Pasreizéja Tvertnes tilpums kg
= Tiek radits teorétiskais tvertnes uzpildes [imenis.

5. Saglabajiet vértibas

vai

5.9 Kalibresanas metodes izvéle izkliedes materialam

Meslojuma un kalka kalibrésanai ir pieejamas 3 kalibréSanas
metodes.

KalibreSanas koeficientu var parbaudit un pielagot manuali
vai automatiski.

1. Izvelne "lestatijumi” izvélieties >"Masina"> "Kalibrésanas

koeficienta parbaude un pielago3ana”.

2. lzvelieties kalibréSanas metode izkliedes materialam MASINA
kalibresanai starp "manuali” masinai ar svariem

kalibrésanas brauciena laika Kalibrésanas koef. parbaude Manuali

un pielagosana

vai

"automatiski FlowControl" izkliedesanas laika masinam
ar FlowControl.

3. Alternativi ar izvélni "lestatijumi”>"Kalibrésana" nosakiet
kalibresanas koeficientu miera stavokli, skat. Ipp. 34.

5.10 Lentes inerces darbibas posma iestatiSana

Lentes inerces darbibas posms norada posmu, kura
konveijers tiek darbinats priekSdozésanai.
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5 | Masinas iestatiSana
Parslegsana starp dienas reZimu un nakts reZimu

1. lzvélné "lestatijumi” atveriet "Masina".

2. Pie "Lentes inerces darbibas posms” ievadiet vélamo P em

posmu cm.

5.11 Parslégsana starp dienas reZimu un nakts reZimu

P Lai radijumu parslégtu no dienas rezima uz nakts
reZimu un otradi,

NY;
izvelieties ’(/D
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6 | Profilu izveidosana

Profilu izveidosana

6.1 Profila parvaldiba

1. lzvélne "lestatijumi“atveriet "Profils".

O—
2. B skatiet profilu sarakstu.

3. Lai aktivizetu, pardévétu, atiestatitu uz standarta
vértibam vai dzéstu profilu:
Vajadziga profila izvéle saraksta

vai

I Izveidojiet jaunu profilu.

PROFILS - operators 11

Operators 1- Operators 2 P4

Operators 3- Operators 4 .

< + >

22
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6 | Profilu izveidosana
Profilu iestatiSana

4. J Aktivizéjiet profilu.
vai

Lai pardévétu profilu:
Izvelieties "profilu”.

vai

—
atiestatiet profilu uz standarta vertibam.

vai
X atgriezieties saraksta.

vai

U

dzésiet profilu. Profils nedrikst bat aktivs.
6.2 Profilu iestatiSana

6.2.1 Vadibas pults izvéle
1. Izvélné "lestatijumi” izvélieties "Profils” > "ISOBUS".
2. lzvelieties "Pults izvéle".

NORADE

Ja pie ISOBUS ir pieslégtas vairakas vadibas pultis, vienu
vadibas pulti var izvéléties indikacijai.

3. levadiet vadibas pults numuru masinas vadibas
indikacijai.

4. levadiet vadibas pults numuru dokumentacijas un
Section Control indikacijai.

NORADE

Registrésanas VT vadibas pulti var ilgt lidz 40 sekundem.

Ja ievadita vadibas pults 3aja laika netiek atrasta,
ISOBUS registréjas cita vadibas pulti.

Profils

PULTS IZVELE

Pults masinas vadibai

2

Dokumentacijas un Section Control pults
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6 | Profilu izveidosana

Profilu iestatisana

6.2.2 leslégsanas punkta un izslegsanas punkta aprékina izvéle

1

2.

Izvélné "lestatijumi” izvélieties "Profils" > "ISOBUS".

Izvelieties "Parslégsanas punktus'”.

Var izvéleties:

Uz

pamatojoties uz posmu; dodiet priekSroku vadibas
pultim AmaTron, AmaPad, TOPCON X35 vai CCl

pamatojoties uz laiku; izmantojiet tikai vadibas pultim,
kuras neatbalsta Task Controller "WorkingLength”.

laiku balstitiem parslegsanas punktiem tiek raditi

ieslegsanas laiks un izslegsanas laiks.

3.

4,

NORADE

leslégsanas laiks un izslegsanas laiks nav mainami.
levadiet atrumu, ar kuru jabrauc, iesledzot masinu.

levadiet atrumu, ar kuru jabrauc, izslédzot masinu.

6.2.3 Platuma dalu ka parabolas formas radisana

Izvélné "lestatijumi” izvélieties "Profils" > "ISOBUS".

Lai varétu paradit Section Control platuma dalas ka
parabolas:
Atzimégjiet "Platuma dalas parabolas forma”.

NORADE

Indikacija, ja vadibas pultij ir zema jauda, var izraisit
veiktspéjas problémas.

o

Parslégsana punkti

ISOBUS

zeit-basiert

IESL.UN IZSLEG. AIZKAVE

leslegSanas laiks

IzslégSanas laiks
leslégSanas laiks
Atrums

IzslégSanas laiks

Atrums

2000

ma

4000

ne

15,0
km/h

150
Em/h

24
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6 | Profilu izveidosana
Profilu iestatiSana

|I| Parabolas formas platuma dalas

|Z| leslegsanas punkts

6.2.4 HeadlandControl izvéle
1. lzvélne "lestatijumi” izvélieties "Profils” > "ISOBUS".

2. Lai pirmo reizi apbraucot lauku, apgrieZoties ar
palielinatu darba platumu, izkliedétu uz lauka:
"Atzimejiet HeadlandControl".

6.2.5 Platuma dalu skaita izvéle Section Control
1. Izvélne "lestatijumi” izvélieties "Profils” > "ISOBUS".
2. Laiizveletos platuma dalu skaitu Section Control:

Pie "TC platuma dau skaits" izvélieties 8 vai 16.
6.2.6 Pogu funkciju maina

Ar brivajam pogu funkcijam var mainit pogu funkcijas. Lai to
izdaritu, kreisaja puse tiek paradits visu funkciju saraksts.

CMS-1-00011945

\S-T-00000774-H.1
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6 | Profilu izveidosana
Profilu iestatiSana

1. lzvélneé "lestatijumi” izvélieties "Profils” > "Brivas pogu
funkcijas".

NORADE

OranZais akitis poga norada, ka attieciga funkcija jau ir
pieskirta vismaz vienu reizi.

2. Javélamo funkciju nevar atrast pirmaja lapa:

Atveriet nakamo lapu.

3. Saraksta |I| pieskarieties vajadzigajai funkcijai.
= [zvéleta funkcija ieglst rami.

4. lzvelne "Darbs’ |Z| izvélieties vélamo pogu.
=> [zvélétajai pogai tiek pieskirta izvéléta funkcija.
5. Citu pogu funkcijas

vai

\/ Pogu funkciju apstiprinasana

vai

>< Pogu funkciju atmesana.

6. Ja pogu joslair aiznemta:

Atveriet nakamo lapu.

6.2.7 Daudzfunkciju indikatora maina

Daudzfunkciju indikatora "Darba” izvéIné var redzét

4 dazadas vértibas. Saja tabuli ir visas pieejamas vértibas.

=]
o

/j/ &)

Vertiba

Skaidrojums

Atrums

Pasreizéjais atrums km/h

Meéslojuma normas iestrades daudzums

lestatitais meslojuma normas iestrades daudzums

Platiba

Apstradata platiba ha

Atliku3ais posms

Posms m, kuram veél pietiks ar eso50 méslojumu

Tvertnes uzpildes limenis

Tvertnes uzpildes limenis kg

Izkliedeésanas disku nominalais apgriezienu skaits

Produktam ievaditais izkliedesanas disku nominalais
apgriezienu skaits

26
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6 | Profilu izveidosana
Profilu iestatiSana

Vertiba Skaidrojums

FlowControl daudzums lestrades daudzums diena, noteikts ar FlowControl

1. lzvélne "lestatijumi” izvélieties "Profils" > "Daudzfunkciju
indikators".

2. Lai mainitu radijumu:
Izvelieties vajadzigo radijumu. ¢

=» Tiek paradits pieejamas vértibas. DAUDZFUNKC. INDIKATORS
3. Saraksta izvélieties vajadzigo vertibu.

4. Apstipriniet izveli.

%

Atrums 0 Platiba

E] Daudzums d AtlikusT platiba

6.2.8 Tvertnes uzpildes limena trauksmes robeZas ievadisSana

1. Izvélné "lestatijumi” izvélieties "Profils” > "TukSuma

stavoklis”. ¢

2. Lai sanemtu noradijumu par tuk3u tvertni: TUKSUMA STAVOKLIS
Atzimgjiet "Norade par tuksu tvertni".
Norade ar tuksu tvertni .
3. levadiet "Uzpildes limena trauksmes robeza".
250
Uzpildes lTmena signala robeza kg

6.2.9 Sola platuma ievade normas daudzuma mainai

1. lzvélné "lestatijumi” izvélieties "Profils" > "Daudzuma
izkliedésana".

2. Daudzuma soli ievadiet %. DAUDZUMA VADIBA

Daudzuma pakapes %
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7 | Produkta datu izmantosana

Produkta datu izmantosana

7.1 Parvaldit produktu

1. lzvéelne "Lauks">"Produkts” izvélieties >"Produkti".

O—
2. B= izvélieties produktu sarakstu.

3. Laiizvéletos, pardévetu, atiestatitu uz standarta
vértibam vai dzéstu produktu:
No saraksta izvélieties vajadzigo produktu

vai

I izveidojiet jaunu produktu.

PRODUKTS = Produkti

Kalibré$anas koef. 1.00
Izkliedé$anas meh. 1 >
B
Teleskopa tips
IzKliedéana mala >
PRODUKTS Kalkamon 1/1

Kali - NPK .

240 m 240 m

TS20 TS20

Kalkamon

240 m

TS20

28
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7 | Produkta datu izmantosana
Produkta datu ievade

4. lai parvalditu produktu:
X Atgriezties saraksta

vai

v~ apstipriniet produktu.

vai
—
atiestatiet produktu uz standarta vértibam.
vai
ﬁ dzesiet produktu. Produkts nedrikst bat aktivs.
vai

Lai pardevetu produktu:
Izvelieties Produkti.

7.2 Produkta datu ievade

1. lzvélne "Lauks">"Produkts” izvélieties >"Produkti".

2. Pie "Kalibrésanas koeficients" ievadiet kalibrésanas
koeficientu no izkliedes tabulas.

3. Pie "lzkliedesanas mehanisms" ievadiet izkliedésanas
disku apgriezienu skaitu, ievades sistémas poziciju un
izkliedésanas diskus.

4. Pie "Teleskopa tips” izvélieties izkliedesanas lapstinu
teleskopu izkliedeSanai pie lauka robeZas.

5. Pie "Izkliedésana lauka mala" ievadiet teleskopa
iestatijumu, robezas puses nominalo apgriezienu skaitu
un robezas puses daudzuma samazinasanu.

Kali

il

PRODUKTS = Produkti

KalibréSanas koef.

Izkliedé$anas meh.

Teleskopa tips

Izkliedé$ana mala
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7 | Produkta datu izmantosana
Produkta datu ievade

6. Pie "IzkliedeSana pie robeZas” ievadiet teleskopa
iestatijumu, robeZas puses nominalo apgriezienu skaitu :¢
un robezas puses daudzuma samazinasanu.

PRODUKTS - Produkti

7. Pie "lzkliedésana pie gravja" ievadiet teleskopa
iestatijumu, robezas puses nominalo apgriezienu skaitu Izklied.lauka rob. >
un robezas puses daudzuma samazinasanu.

8. Pie "Slégsanas punkti” ievadiet ieslégéanas punktus un e S 7

izslegsanas punktus.

ParslégSanas punkti >

9. Pie "lzmetes virziens" ievadiet izmetes virziena vértibu

no izkliedes tabulas. 250
Izmetes virziens

10. Pie "Darba platums” ievadiet vajadzigo masinas darba

platumu. ¢

11. Pie "Izkliedéjamais materials” izvélieties méslojumu vai PRODUKTS = Produki

specialais izkliedéjamais materials.

Darba platums 24.0

Maslo- jums

Izklied. materials
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8| Izkliedéjama materiala tvertnes uzpilde

4,

Izkliedéjama materiala tvertnes uzpilde

8.1 lzkliedeéjama materiala tvertnes uzpilde bez svariem

(ww/
£ Nizveriet dubulto aizbidni.

Izvelneé izvelieties "Lauks">"Uzpilde".

Ar tuksu tvertni atlikumu iestatiet uz 0.

Uzpildiet izkliedejama materiala tvertni.

levadiet papildinato daudzumu.

=» Tiek radits jaunais uzpildes limenis.

6.

v~ Apstipriniet jauno uzpildes limeni.

UZPILDE

lerakstiet vélamo normas uzp. Iim.!

af Platiba

ha
lestrades 100
daudzums Rl
—+(0 Normas 11200,00
uzp. Iim. kg
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8| Izkliedéjama materiala tvertnes uzpilde
Izkliedes materiala tvertnes uzpilde ar svariem

8.2 lzkliedes materiala tvertnes uzpilde ar svariem

v
1. 4 Aizveriet dubulto aizbidni.
2. lzvélne izvélieties "Lauks">"Uzpilde". UZPILDE
3. Normas uzpildes daudzumu aprékiniet ar ievadi lerakstiet vélamo normas uzp. fim.!

"Platiba" un "lestrades daudzums"

vai a* Platiba
ha

Apstradato platibu aprékiniet ar ievadi “lestrades

Vo . . lestrades 100
daudzums” un "Normas uzpildes daudzums daudzums kg/ha
4. Uzpildiet izkliedéjama materiala tvertni. =0 MG ALY
uzp. Iim. kg

5. Uzpildes laika novérojiet mirgojoso izkliedesanas
sektoru apgaismojumu.

e 1.000 kg zem normas uzpildes limena: izkliedésanas
sektoru apgaismojums mirgo lenam.

® 200 kg zem normas uzpildes limena: izkliedésanas
sektoru apgaismojums mirgo atri.

6. Jaizkliedesanas sektoru apgaismojums mirdz
nepartraukti:
Pabeidziet uzpildi.

=» Tiek radits jaunais uzpildes limenis.

7. " Apstipriniet jauno uzpildes limeni.
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9 | lestrades daudzuma ievade

lestrades daudzuma ievade

» Izvélné "Lauks" ievadiet izvéléta produkta iestrades
daudzumu.

LAUKA IZVELNE

e

O
N\

¢’
E
KA

200
a Kalkamon kg/ha
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10 | Kalibrésanas koeficienta noteiksana masinam bez svariem vai FlowControl

Kalibresanas koeficienta noteikSana masinam
bez svariem vai FlowControl

10.1 Kalibresanas koeficienta aprékins méeslojumam

NOSACIJUMI

@ Jugvarpsta izslégta
@ Mineralméslu izkliedésanas mehanisms ir uzmontéts

@ Tvertnes uzpildes limenis vismaz 1.000 kg
1. Nemiet véra masinas lietosanas instrukciju.
2. lzvélné "lestatijumi” > izvélieties "Kalibrésana".

3. levadiet kalibrésanas koeficientu no mySpreader
lietotnes vai izkliedes tabulas.

4. >Té|ék.

5. Parbaudiet un, ja nepiecieSsams, mainiet iestatisanas
vertibas.

6. >Té|ék.

KalibréSanas koef.

KALIBRESANA

Parb. un, ja nep., izmainiet vért.!

Sas

7. Parbaudiet citus punktus.

)
8. |E| Novietojiet ievades sistému stavesanas stavokl.
Demontgjiet piltuves smailes.

9. Uzmontegjiet kalibrésanas tekni.

10. Palieciet apaksa savaksanas tvertni.
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10 | Kalibrésanas koeficienta noteiksana masinam bez svariem vai FlowControl

Kalibrésanas koeficienta aprékins méslojumam

11. éé atveriet dubulto aizbidni.

>
12. Vienmerigai méslojuma plismai kalibrésanas
laika saciet prieksdozésanu.

=» Jair pietiekami veikta priekSdozésana, pamatnes lente
apstajas automatiski.

sTOR

13. Alternativi &2 apturiet pamatnes lenti manuali.

14. IztukSojiet savaksanas tvertni un atkal palieciet apaksa.

15. >Té|ék.

16. = saciet kalibréanu.

= Tiek radits izkliedétais daudzums un kalibrésanas laiks.

17. Ja savacéjtvertne ir pilna:

o

X

= pabeidziet kalibrésanu.

18. Nosveriet savakto daudzumu.

19. lerakstiet savakto daudzumu.

20. > Talak.

=» Tiek radits jaunais kalibrésanas koeficients.

21. \/ saglabajiet kalibrésanas koeficientu.
vai
Lai optimizetu kalibrésanas koeficientu:

ey

' saglabajiet kalibrésanas koeficientu. Atkartojiet
kalibrésanu.

vai
X atmetiet kalibrésanu.
22. Masinu atkal sagatavojiet izmanto3anai.

23. lzkliedéto daudzumu atkal iepildiet tvertne.

SAKOTNEJA DOZESANA

Atvert aizbidni un iedarbinat pamatnes lenti, lai to piepilditu ar

méslojumu

— E—— )

KALIBRESANA

levadiet savakto daudzumu

==

Savaktais daudzums kg

23.65kg
17 =

CALIBRATION

Calibration factor 1.00
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10 | Kalibrésanas koeficienta noteiksana masinam bez svariem vai FlowControl

Kalibrésanas koeficienta aprékins kalkim

10.2 Kalibrésanas koeficienta aprékins kalkim

10.

11.

12.

NOSACUUMI

© Jogvarpsta izslégta
© Kalka izkliedésanas mehanisms ir uzmontéts

@ Tvertnes uzpildes limenis vismaz 1.000 kg
Nemiet véra masinas lietosanas instrukciju.
Izvelne "lestatijumi” > izvélieties "Kalibrésana".

Berammasai ievadiet kg/I vai pieredzes vertibu.

>Té|ék.

Parbaudiet un, ja nepiecieSsams, mainiet iestatisanas
vértibas.

>Té|ék.

Parbaudiet citus punktus.

Demontéjiet kalka tekni.

=
Vienmérigai méslojuma plasmai kalibresanas
laika saciet prieksdozésanu.

Ja ir pietiekami veikta priekSdozésana, pamatnes lente
apstajas automatiski.

sTop

Alternativi <=2 apturiet pamatnes lenti manuali.

Izpldduso daudzumu novaciet mala.

>Té|ék.

KALIBRESANA

Parb. un, ja nep., izmainiet vért.!

KalibréSanas koef. 0.95

SAKOTNEJA DOZESANA

ledarbiniet pamatnes lenti, lai to piepilditu ar kalki.

F

—— )
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10 | Kalibrésanas koeficienta noteiksana masinam bez svariem vai FlowControl
Kalibrésanas koeficienta aprékins kalkim

13. saciet kalibrésanu.

= Tiek radits izkliedétais daudzums un kalibrésanas laiks. KALIBRESANA

levadiet savakto daudzumu.

14. Jairizkliedéeti apmeram 500 kg:
&

X

= pabeidziet kalibrésanu.

590 «g
Q) 12 -

15. Nosveriet izkliedéto daudzumu.

16. lerakstiet izkliedeta daudzuma svaru.

Savaktais daudzums

=» Tiek radits jaunais kalibré3anas koeficients.

18. 7 saglabajiet kalibrésanas koeficientu.

vai
CALIBRATION
Lai optimizetu kalibrésanas koeficientu:

) S Z 'saglabéjiet kalibrésanas koeficientu. Atkartojiet | Calibration factor 1.00
kalibrésanu.

vai

X atmetiet kalibrésanu.
19. Masinu atkal sagatavojiet izmantosanai.

20. lIzkliedéto daudzumu atkal iepildiet tvertne.
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11| Darbs

Darbs

11.1 Darba saksana

NOSACIJUMI

Masina iestatita
Produkta dati ievaditi
Produkts izveléts

Kalibrésanas koeficients noteikts

® ©®© ® ® 0

Masina ir darba stavokli

» Izvélné izvélieties "Lauks">"Darbs".

11.2 Darba apgaismojuma izmantosana

n\\\

1. s lesledziet izkliedeSanas sektoru apgaismojumu.

NORADE

Ja izkliedésanas disku piedzina ir partraukta, automatiski
izsledzas izkliedésanas sektoru apgaismojums.

2. €O lesledziet un izsledziet tvertnes iek3puses

apgaismojumu.

= Simbols statusa josla nodziest pec apgaismojuma
izslégsanas.

AN

(&
=2

38
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11| Darbs
Section Control izmantosana

11.3 Section Control izmantosana

|I| Stradajiet ar Section Control.

|Z| Stradajiet bez Section Control.

1. Laiizmantotu Section Control:
Vadibas pult aktivizejiet Section Control.

2. |III leslédziet Section Control.

11.4 lzsejas palaide

1. Brauciet uz lauka.

2. lzkliedésanas diskus piedzeniet ar nominalo apgriezienu
skaitu.

3. Jasaskana ar izkliedes tabulu ir sasniegts ieslégsanas
punkts

|I| Saciet izseju.

4. Jasaskana ar izkliedes tabulu ir sasniegts izslegsanas
punkts:

|Z| Pabeidziet izséju.

arrorr

5. Jadarbs ir pabeigts:
Partrauciet izkliedeSanas disku piedzinu.

E‘;‘.-E‘;‘.-

— e | N |~ e

A

] ]
— | ey | ~ -

[ I 7L 1 T [ ]

11.5 Kalibrésanas koeficienta aprékinasana kalibrésanas brauciena laika

Masinas ar FlowControl var kalibrét automatiski.
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11| Darbs
Vienpuséja izkliedésana

NOSACIIUMI

@ Tvertnes uzpildes limenis vismaz 1.000 kg

@ Izvélné "lestatijumi" izvélieties >"Masina">
"Kalibrésanas koeficienta parbaude un pielagosana”
"manuali”, skat. Ipp. 20

1. Traktoru un masinu turiet horizontala miera stavokli

[1]

> H
2. =8 Saciet kalibrésanas braucienu.

3. Saciet izkliedéSanas procesu. Izkliedgjiet izkliedeéjama
materidla minimalo daudzumu 250 kg.

= Lidz ir izkliedéts minimalais daudzumes, izkliedejamais

daudzums |Z| statusa josla ir dzeltena krasa.

4. Jairizkliedeti vismaz 250 kg:

Izkliedéjama daudzuma radijums pariet uz statusa joslu.

5. Aizveriet aizbidnus un vienlaicigi pieturiet.
6. Traktoru un masinu turiet horizontala miera stavokli.

> H
7. &7 pabeidziet kalibrésanu.

= Tiek radits jaunais kalibrésanas koeficients @
8. Saglabdjiet kalibrésanas koeficientu.
vai

Partrauciet kalibréSanu. Palaidiet no jauna.

11.6 Vienpuseéja izkliedesana

NORADE

Nav kalka izkliedesanai

|I| Aizbidnis kreisaja pusé atverts

|Z| Aizbidnis labaja pusé atvérts

. | [

e R, AR ——

ST T T 1
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11| Darbs
lestrades daudzuma pielagosana

» -\ Atveriet vai aizveriet aizbidni kreisaja puse.

~
P /. Atveriet vai aizveriet aizbidni labaja pusé.

11.7 lestrades daudzuma pielagosana

Izkliedéjama daudzuma nominalo vértibu pirms darba vai ta
laika var palielinat vai samazinat.

NospiezZot taustinu, iestrades daudzums tiek mainits par
vienu daudzuma pakapi.

Abas pusés pielagojiet iestrades daudzumu:
110 % 110 %
W, 220 220
s kg/ha kg/ha
> =+ Par noteikto daudzuma pakapi palieliniet
iestrades daudzumu.
> == Par noteikto daudzuma pakapi palieliniet
iestrades daudzumu.
» 100 o lestrades daudzums atkal iestatiet uz 100%.
lestrades daudzumu pielagojiet viena puse:
920 % 100 %
- 180 200
Nav kalka izkliedésanai

W

» ok = Parnoteikto daudzuma pakapi kreisaja puse
palieliniet iestrades daudzumu.

&

> = Par noteikto daudzuma pakapi kreisaja pusée
samaziniet iestrades daudzumu.
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11| Darbs
Sledziet platuma dalas

)

| - o Par noteikto daudzuma pakapi labaja pusé
palieliniet iestrades daudzumu.

)

> == Parnoteikto daudzuma pakapi labaja pusé
samaziniet iestrades daudzumu.

11.8 Sledziet platuma dalas

NORADE

Nav kalka izkliedésanai

Darba platums ir sadalits 8 platuma dalas.

Platuma dalas var izslégt, sakot no arpuses. _

Izsleégtas platuma dalas tiek attélotas sarkana krasa |I|

Platuma dalas var tikt izvelétas pirms darba vai tikt ieslégtas
darba laika.

4— I
===
> o Izslegtas platuma dalas pieslédziet no kreisas
puses.

—
o
Platuma dalas izsledziet no kreisas puses.

!

> o= Izslégtas platuma dalas ieslédziet no labas
puses.

g

| = Platuma dalas izslédziet no labas puses.

11.9 Izkliedésana pie lauka robeZas AutoTS

NORADE

Nav kalka izkliedésanai

Izkliedé3anas pie robezas procesu var izvéléties pirms darba
sakuma vai pieslégt un izslegt darba laika.
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11| Darbs

HeadlandControl lietosana

Ir pieejami Sadi izklied@sanas pie robeZas procesi:
® [zkliedesana mala
® |zkliedesana pie lauka robezas

® |zkliedesana pie gravja
1. lzveléties izkliedésanu pie lauka robezas.

=» Poga mirdz gaismas diode.

%, Izkliedésana mala P,
- = s
EI Izkliedésana pie lauka robezas G
- =N
g Izklied&sana pie gravja D
v 20N
L =

2. Veiciet izkliedésanu pie lauka robezas.

3. Atkal atceliet izkliedéSanu pie lauka robezas un
atgriezieties uz normalu izkliedesanu.

11.10 HeadlandControl lietosana

HeadlandControl Jauj veikt optimizétu izkliedeSanu, pirmo
reizi apbraucot lauku apgriesanas zona.

Turklat, izkliedejot pie lauka robeZas, apgriezoties lauka pusé
tiek palielinats darba platums.
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11| Darbs
Staréjama ass izmantoSana

~
1. 7£i>_ Izveléties izkliedéSanu pie lauka robezas.

4 e aa®

2. ZZ\ |l 1zklied@jot pie robezas, HeadlandControl
iesledziet apgriesanas laika.

A
(==
3. ZZ\ || Beigas izslédziet HeadlandControl.

11.11 Staréjama ass izmantoSana

11.11.1 Automatiskas inerces funkcijas izmantosana

[1] Pagrieziena lenka indikators ST [ --.

|Z| Automatiska inerces funkcija

5
@ Nav inerces funkcijas M

NOSACIUMI

@ lzkliedeésanas disku piedzina ieslégta

1. lesledziet automatisko inerces funkciju.

2. (0——0lzsleédziet automatisko inerces funkciju.
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11 | Darbs
Staréjama ass izmantosana

11.11.2 Automatiskas pretstiiréSanas nogazé izmantosana

Masina automatiski tiek stdréta pret nogazi.

Ar pastiprinasanas koeficientu |I| var ietekmet

pretstarésanu nogaze |Z|

e \ertiba 5 = standartvertiba
e \/ertiba lielaka 5 = spécigaka pretstirésana nogazé

e Vertiba mazaka 5 = vajaka pretstirésana nogazé

NOSACIUMI

@ Automatiska pretstiirésana nogazé aktivizéta
izvélné"Masina" > "Stirésana”

1. leslédziet automatisko inerces funkciju.

—
2. o lestatiet specigaku pretstrésanu nogaze.

—
3. - lestatiet vajaku pretstdrésanu nogaze.

|+« ) _ .
4.  0——0 lestatiet pretstiréSanu nogazeé uz standarta
poziciju.

11.11.3 Manualas pretstirésanas nogaze izmantosana

Masina manuali stare pret nogazi.

L
0-®0
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11| Darbs
Staréjama ass izmantoSana

NOSACIUMI

© Manualo pretstirésana nogazé aktivizéjiet
izvélné"Masina" > "Starésana”

—
1. o= Stdréjiet pa labi pret nogazi.

e

2. o StUréjiet pa kreisi pret nogazi.

>+ e . .

3. 0——0 ApgrieSanas josla vai uz lidzenas virsmas atceliet
pretstirésanu nogaze.

11.11.4 Starésanas blokésana braucieniem pa celiem

1. lzsledziet izkliedésanas disku piedzinu.

2. IEI Blokéjiet staresanu.

=» Brauciena laika ass noregulgjas taisni. Sturésana ir
bloketa.
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12 | Izklied&jama materiala tvertnes iztukSoSana

Izkliedéjama materiala tvertnes iztuksosana

1. lzvélne "Lauks" izvélieties "lztukSosana”.

Y

2. El Novietojiet ievades sistemu stavesanas stavokir.

3. éé atveriet dubulto aizbidni.

=9

4. palaidiet pamatnes lenti.
c-T_:)/

5. apstipriniet palaisanu.

=» Masina tiek iztuksota.

6. Jaizkliedéjama materiala tvertne ir tuksa:

=23 apturiet pamatnes lenti.

IztukSos

)

IZTUKSOSANA

anai iedarbinat pamatnes lenti

.

E v levades sist. stavésanas poz
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13 | Darba dokumentésana

Darba dokumentéesana

13.1 Dokumentacijas atversana

Dokumentacija ir ietverta m

|I| Apstradata platiba

|Z| Darba laiks

@ |zsétais daudzums

DOKUMENT ACIJA -Dokument  &cija

—+0
0,11 0,11

g ha ha
@ 0,0 0,0
h h

17 17

E] kg kg

» Izvélné "Lauks" izvélieties "Dokumentacija”.

=> |zvélneé tiek paradita tabula ar aktivizétas
dokumentacijas vértibam. Kopgjas vértibas paradas
kreisas puses sleja, un dienas vertibas paradas labas
puses sleja.

—-+0

> Dzest dienas datus.
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13 | Darba dokumentésana
Dokumentacijas parvaldisana

1.

13.2 Dokumentacijas parvaldisana

Izvélné "Lauks" izvelieties "Dokumentacija”.

Oo—
68— Radit dokumentacijas sarakstu.

Saraksta izvélieties vélamo dokumentaciju

vai

I izveidojiet jaunu dokumentaciju.

4. Lai pardevetu dokumentaciju:

levadiet jaunas dokumentacijas nosaukumu.

5. < apstipriniet nosaukumu

vai

X partrauciet procesu un parejiet atpaka) uz
dokumentacijas sarakstu

vai

ﬁ Dzésiet dokumentaciju.

NORADE

Dokumentacija, kas jadzes, nedrikst bat aktiva.

A

DOKUMENTATION

DOKUMENTATION 1 . DOKUMENTATION 2l.

0.03 ha

0.0 h

DOKUMENTATION 3

O.00 ha
0.0 h

< IEl >

DOKUMENTATION 1/ 1

0.00 ha

0.0 h

DOKUMENT

A CIJA
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14 | Traucéjumu novérsana

Traucéjumu noversana

14.1 Kludu zinojumu apstrade

Péc noradijuma vai bridinajuma masinas

darba rezultats var atskirties no gaidita. Par noradijumu
signalize lenam pikstoss akustisks bridindjuma signals. Par
bridinajumu signalize atri pikstoss akustisks bridingjuma
signals.

Péc trauksmes pastav masinas bojajumu risks.

Par trauksmi tiek signalizéts ar nepartrauktu akustisko
bridinajuma signalu.
1. Jaindikacija paradas k|adas zinojums,

uzreiz partrauciet darbu.

2. Lai noteiktu risinajuma priekslikumus kltdas kodam

skatit "K|adu novérsana”.

oY F45032

(STOP] \

N

Klida sensora:
Darba stavoklis

Parbaudiet sensoru un kabelu kopni!

Apstipriniet!

50
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14 | Traucéjumu novérsana
Kladu novérsana

14.2 Kladu novérsana

Kladas kods Klada lemesls Risinajums
F35001 Automatisko platuma daju Automatiska platuma dalu » lesledziet izkliedesanas disku
slégsanu nevar aktivizet parsléegsanu var aktivizet tikai tad, piedzinu.
Ja |r. |es_lvegt| |zk|.|edesana.s d_|5k|' P Parbaudiet izkliedesanas
Izkliedesanas disku apgriezienu . o
. . disku piedzinu.
skaita pasreizeja vertiba ir <
100 apgr/min. P Novérsiet vadu savienojuma
ar apgriezienu skaita sensoru
bojajumus vai parravumus.
» Nomainiet bojatu
apgriezienu skaita sensoru.
F35002 Uzpildes limena signalizacijas Izméritais uzpildes daudzumsir [P Uzpildiet méslojumu.
robeza nav sasniegta mazaks neka iestatita trauksmes
robeza
F35006 Aizbidnis atverts Masina izkliedé P Aizveriet aizbidnus.
F35007 Izkliedésanas disku apgriezienu Izkliedesanas disku apgriezienu | Ja masina ir aprikota
skaits netiek ievérots skaits vismaz par 10% atskiras (ajf rllldra'u:jlsko izkliedesanas
no iestatita nominala apgriezienu ISku predzinu:
. Parbaudiet traktora
skaita. _ ) o :
hidraulisko sistému, vai nav
nepietiekama barosana.
» Ja masina ir aprikota
ar mehanisko izkliedésanas
disku piedzinu:
Pielagojiet jugvarpstas
apgriezienu skaitu, lidz
ir sasniegts noteiktais
apgriezienu skaits.
F35013 Uzmanibu: rotgjosi izkliedésanas | Darba izvélne ir aizvérta laika, kad [P Izslédziet izkliedésanas
diski izkliedesanas diski vel ir ieslegti. diskus.
F35026 Automatiska platuma dalu Section Control ieslégsana nav » lesledziet izkliedesanas
parslegsana nav iespéjama iespéjama diskus.
P lesledziet Section Control.
F35035 Nevar ievérot normas vértibu Ar So darba platumu un atrumu [P Samaziniet atrumu.
nav iespéjams izkliedét vajadzigo
izséjas daudzumu
F35040 Izvélétais avots kustibas atrumam | No izvélnes "Avots” izvélétais P Lidzu, izvelieties pieejamu
nav pieejams atruma signals nav pieejams avotu.
F35057 levades sistémas regulésana pa | Lai gan ir ieslégta kreisas puses [P Novérsiet ievades sistémas
kreisi nereage ievades sistémas lineara piedzina, reguleSanas blokadi.
cela mérisanas sistemas pozicijas
vertiba 3aja piedzina nemainas
F35058 levades sistémas regulésana pa | Lai gan ir ieslégta labas puses P Novérsiet ievades sistemas

labi nereage

ievades sistémas lineara piedzina,
cela merisanas sistemas pozicijas
vértiba Saja piedzina nemainas

regulésanas blokadi.
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14 | Traucéjumu novérsana
Kladu novérsana

Kladas kods Klada lemesls Risinajums
F35064 Section Control deaktivizéts Section Control statuss mainas no [P leslédziet izkliedésanas
1 uz 0. Izkliedétajs vai terminalis diskus.
Ir deaktivizejis a_uto_m?nsko P Izsledziet izkliedesanu pie
platuma daju parslégsanu . S
lauka robezas vai pie gravja.
P Izkliedétaju automatiskaja
reZima nevadiet ar roku.
» Noversiet citas klimes,
pieméram, "aizbidna atteici".
P [zvélné "lestatijumi” izejiet
no "Kalibrésana” vai "Lauka
izvélne".

F35080 Brauciena pa celiem izslédziet Atrums ir lielaks par 25 km/h, P Izsledziet izkliedésanas

izkliedésanas diskus un izkliedésanas diski griezas ar diskus.
vairak neka 100 apgr./min.

F35091 Rotacijas atruma sensora un Automatiskai stdrésanai vajadziga | Novérsiet grieSanas atruma
slipuma sensora atteice griesanas atruma sensora atteice sensora vada bojajumus vai

parravumus.

F35093 Ass vidéja pozicija nav sasniegta | Ass vidéja pozicija netiek P Parbaudiet slegvarstu

sasniegta un proporcionalvarstu
aktivizesanu.

F35099 Atpazita neticama stlrésanas Ass pozicija ir mainijusies bez P Parbaudiet Sasiju un ritena
kustiba, automatiskas stlrésanas | aktivizésanas lenka sensoru.
funkcijas deaktivizétas

F35102 FlowControl: kreisas puses griezes | No kreisas puses griezes P Novérsiet griezes momenta
momenta sensora atteice momenta sensora ilgak par sensora vada bojajumus vai

5 sekundém nav sanemtas zinas parravumus.

F35103 FlowControl: labas puses griezes | No labas puses griezes momenta [P Noveérsiet griezes momenta
momenta sensora atteice sensora ilgak par 5 sekundém nav sensora vada bojajumus vai

sanemtas zinas parravumus.

F35107 Stdréjama ass nereage, Stdrejamas ass pozicija nemainas, | Parbaudiet slégvarstu
automatiskas starésanas funkcijas | neskatoties uz aktivizésanu un proporcionalvarstu
deaktivizétas aktivizésanu.

F35138 lestrades daudzums pa kreisi par | FlowControl kreisaja pusé P Parbaudiet méslojuma
mazu ir iestatits daudz mazaks iestatijumus, pieméram,

kalibrésanas koeficients neka izkliedésanas disks, teleskopa
labaja puse tips un pozicija.

F35139 lestrades daudzums pa labi par | FlowControl labaja puse » Parbaudiet méslojuma
zemu ir iestatits daudz mazaks iestatijumus, pieméram,

kalibrésanas koeficients neka izkliedesanas disks, teleskopa
kreisaja puse tips un pozicija.

F35241 levades sistemas motors kreisaja | Kreisas ievades sistémas P> Noveérsiet linearas piedzinas
pusé: pozicijas atteice (MELO21) | linearas piedzinas (MELO21) cela vada bojajumus vai

merisanas sistémas signals ir parravumus.
mazaks par 2 mA vai lielaks par > Nomainiet bojatu linearo

22 mA

piedzinu.
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14 | Traucéjumu novérsana
Kladu novérsana

Kladas kods Klada lemesls Risinajums
F35242 levades sistemas motors labaja Labas ievades sistemas linearas  |P  Novérsiet linearas piedzinas
pusé: pozicijas atteice (MEL022) | piedzinas (MELO21) cela vada bojajumus vai
meérisanas sistémas signals ir parravumus.

mazaks par 2 mA vai lielaks par > Nomainiet bojatu linearo

22 mA .
piedzinu.

F35243 Kalibresanas koeficients lerakstitais kalibrésanas koeficents | Parbaudiet datus.

neuzticams ir arpus ticamibas diapazona no

0,4 Idz 1,4.

F35247 Aizbidnis kreisaja pusé nereagée Kreisa aizbidna pozicijas sensora | Lai novérstu nosprostojumu:
meErijums nemainas, lai gan Ar izvélni "lztukSosana”
aizbidna servomotoram bitu atveriet aizbidni.
jakustas. P Novérsiet vadu savienojuma

ar servomotoru bojajumus
vai parravumus.
» Péc kalibrésanas aizbidnus
atkal iekariniet servomotora.
» Nomainiet bojatu
servomotoru (EA461).

F35249 Aizbidnis labaja pusé nereagée Laba aizbidna pozicijas sensora P Lai novérstu nosprostojumu:
mMEerjums nemainas, lai gan Ar izvélni "IztukSosana”
aizbidna servomotoram biitu atveriet aizbidni.

Jakustas. »  Novérsiet vadu savienojuma
ar servomotoru bojajumus
vai parravumus.

» Péc kalibrésanas aizbidnus
atkal iekariniet servomotora.

» Nomainiet bojatu
servomotoru (EA461).

F35250 levades sistémas motors: stravas | Servomotora stravas patéring » Noveérsiet ievades sistemas

patérins kreisaja puse par lielu labas puses ievades sistémai ir nosprostojumu.
(MELOZY) virs 7,5 A » Nomainiet bojatu
servomotoru (EA355).

F35252 Cela mérisanas sistemas kreisas | Laba aizbidna cela mérisanas P Novérsiet aizbidna motora

puses aizbidna atteice (MELOO1) |sistémas signals ir mazaks par vada bojajumus vai

05V parravumus.

F35253 Cela mérisanas sistemas labas Laba aizbidna ceJa mérisanas » Novérsiet aizbidna motora

puses aizbidna atteice (MELO02) | sistémas signals ir mazaks par vada bojajumus vai

0,5V parravumus.

F35259 levades sistémas motors: stravas | Servomotora stravas paterins P> Novérsiet ievades sistemas

patérins labaja pusé par lielu
(MEL022)

labas puses ievades sistémai ir
virs 7,5 A.

nosprostojumu.

» Nomainiet bojatu
servomotoru (EA355).
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F35261 Parslodzes strava pie izejas Izkliedésanas sektoru P  Parbaudiet lampu un kabelu
EEL 092/EEL 093 izkliedésanas apgaismojuma stravas patérins ir kopni.
sektoru apgaismojums par lielu > Nomainiet bojatu lampu
(NA297).
» Nomainiet bojatu kabeJu
kopni.
F35264 Aizbidna elementa lenka sensora | Aizbidna elementa lenka sensora |#  Parbaudiet sensoru BEL105.
darba reZima atteice (BEL105) qarba r§2|m§ S|g[1a!s (?ELlOS) > Pirbaudiet sensora
arpus pielaujama signala S
) B piesléguma vadu.
diapazona 2 lidz 22 mA
F35265 Pamatnes lente stav Pamatnes lentes piedzina ir » Parbaudiet hidraulisko
ieslégta, bet nav atpazits apgadi.
pamatnes lentes atrums. P Parbaudiet pamatnes lentes
(KHY060) hidraulisko varstu.
P Parbaudiet pamatnes lentes
atruma sensoru (BELO60).
F35266 Parslodzes strava pie izejas EEL Tvertnes apgaismojuma stravas | Parbaudiet lampu un kabelu
090 tvertnes apgaismojumam patérins ir par lielu kopni.
» Nomainiet bojatas lampas.
P Nomainiet bojatu kabe|u
kopni.
F35267 AutoTS motora atteice kreisaja Laba AutoTS parvada linearas » Noveérsiet linearas piedzinas
pusé (MELO54) piedzinas cela mérisanas sistémas vada bojajumus vai
signals ir mazaks par 0,5V parravumus.
» Nomainiet bojatu linearo
piedzinu.
F35268 AutoTS motora atteice kreisaja Kreisa AutoTS parvada linearas » Noversiet linearas piedzinas
pusé (MELO53) piedzinas ceJa merisanas sistemas vada bojajumus vai
signals ir mazaks par 0,5V parravumus.
» Nomainiet bojatu linearo
piedzinu.
F35269 AutoTS motors labaja pusé nav Labas Auto TS izkliedésanas > Atkartoti ieslédziet AutoTS.
mérka pozicija (MELO54) lapstinas I_mfzaras ple@nas ~|» Notiriet netirumus no
sensora vértiba neatbilst prasitajai . .
T izkliedésanas diska.
vértibai
P Atkartoti kalibréjiet AutoTS.
» Noversiet linearas piedzinas
vada bojajumus vai
parravumus.
» Nomainiet bojatu linearo
piedzinu.
F35270 AutoTS motors kreisaja pusé nav | Kreisas Auto TS izkliedésanas > Atkartoti ieslédziet AutoTS.
mérka pozicija (MEL053) lapstinas I_mfzaras pIEC.IZIUaS > Notiriet netirumus no
sensora vértiba neatbilst prasitajai . .
T izkliedésanas diska.
vértibai
P Atkartoti kalibréjiet AutoTS.
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» Noveérsiet linearas piedzinas
vada bojajumus vai
parravumus.
» Nomainiet bojatu linearo
piedzinu.

F35281 Jagstiena svaru devéja atteice Jugstiena svaru devgja signala P Noveérsiet svaru devéja vada

(BELO31) vertiba ir mazaka par 2 mA vai bojajumus vai parravumus.
lielaka par 22 mA. » Nomainiet bojatos svaru
devejus.

F35281 Ass svaru devéja atteice (BELO32) | Ass svaru devéja signala vértiba ir [P Novérsiet svaru devéja vada
mazaka par 2 mA vai lielaka par bojajumus vai parravumus.
22 mA. » Nomainiet bojatos svaru

devejus.

F35283 Tvertne ir parkrauta Si vadibas modela pielaujama P Lai samazinatu masinas
piekrausana ir parsniegta. kravu:

no tvertnes iznemiet
izkliedejamo materialu.

F35309 Parbaudiet slégvarstu pa kreisi Ir atklats spriegums, kas lielaks/ |»  Parbaudiet kabelu kopni.
vienads ar 3 V Vaf'_ maza_ks pjar oV, » Parbaudiet darba datoru.
darba datora izeja uz slegvarstu
pa kreisi laika, kad varsts netiek
aktivizéts

F35310 Parbaudiet slégvarstu pa labi Ir atklats spriegums, kas lielaks/ | Parbaudiet kabeJu kopni.
vienads ar 3 V V(‘_il_ maza_ks piar 0V, P Parbaudiet darba datoru.
darba datora izeja uz slegvarstu
pa labi laika, kad varsts netiek
aktivizéts

F35311 Parbaudiet rotacijas atruma No rotacijas atruma sensora P Parbaudiet kabelu kopni.

sensoru n.etle_k.sanemtl visi nepieciesamie >  Parbaudiet darba datoru.
signali

F35312 Stdrésana vai rotacijas atruma Péc masinas palaides netiek > Kalibrgjiet stdrésanu, skatit

sensors nav kalibréti atrasta neviena deriga strésanas lietosanas instrukciju.
vai rotacijas atruma sensora
kalibréSana vai kalibrésana tiek
partraukta.

F35313 100 m impulsi nav kalibréti Ritena apgriezienu skaita sensoru | Kalibréjiet ritena apgriezienu
impulsi nav kalibréti un ir skaita sensoru, skatit
jamaina starésanas rezims vai lietosanas instrukciju.
ritena apgriezienu skaita sensoru
kalibréSana tiek partraukta
bez derigiem kalibresanas
koeficientiem

F35315 Parbaudiet atruma sensoru pa Ritena apgriezienu skaita sensoru | Parbaudiet kabeJu kopni.

kreisi

impulsu kalibrésanas laika kreisas
puses sensors nav saskaitijis
nevienu impulsu un labas puses
sensors vairak neka 100 impulsus

» Parbaudiet atruma sensoru
pa kreisi.
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F35316 Parbaudiet atruma sensoru pa Ritena apgriezienu skaita sensoru | Parbaudiet kabeJu kopni.
labi impulsu kalibrésanas Ialkilabas > Pirbaudiet Struma sensoru

puses sensors nav saskaitijis pa labi
nevienu impulsu un kreisas puses ’
sensors vairak neka 100 impulsus

F35317 Pamatdators pariet drosaja Pamatdators ir atpazinis ieksgju | Lai partrauktu masinas
rezima: palaist no jauna klGdu, pieméram, parslodzes stra-vas Padew: o

stravu. Visas pamatdatora izejas Atvienojiet un atkartoi
tiek atslegtas. piesledziet ISOBUS spraudni.

P ledarbiniet masinu no jauna.

» Jakluda paradas atkartoti:
Sazinieties ar klientu atbalsta
dienestu.

F35318 Kalka ierobezotajs darba stavokli | Masina nav kalka rezima, un kalka [P Kalka ierobeZotaju ar

ierobeZotajs ir darba stavokli hidraulisko vadibu pagrieziet
stavésanas pozicija.

P Parbaudiet ierobezotaja
darba stavokla sensoru.

F35320 Produkta datu parsatisana Produkta datu parsatisana P Parbaudiet savienojumu
neizdevas neizdevas, jo, pieméram, starp viedtalruni un masinu.

;al‘v'et”th‘;mzStatrp_v_'e‘j_tat”””k't“” > Parbaudiet, vai masinas
UELOOT adaptert ir partraukes. produktu datu baze ir briva
vieta.
P> Atkaroti palaidiet
parsutisanu.
P Atkartoti palaidiet
mySpreader.
P NepiecieSsamibas gadijuma
aktualizejiet mySpreader
lietotni.
F35321 Pieejama produkta datu Ja tiek sakta produkta datu P Parbaudiet datus un, ja
atjauninasana no mySpreader parraide no mySpreader lietotnes nepieciesams, parnemiet.
lietotnes uz masinu, paradas zinojums
F35322 Pieejami jauni produkta datino | Produkta dati mySpreader » Parbaudiet datus un, ja
mySpreader lietotnes lietotné ir atjauninati nepieciesams, parnemiet.
F35323 Ass lenka sensora atteice Sensora signals ir arpus » Parbaudiet kabelu kopni.
pielaujama diapazona no 2 [idz P Parbaudiet ass lenka sensoru.
22 mA.

F35324 Zems uzpildes limenis Ar aktivu izkliedésanu tuksuma > Uzpildiet tvertni.
zinosanas sensars registré zemu
uzpildes [imeni.

F35325 Izkliedesanas diski negriezas Izkliedesanas diski ir ieslegti. P Parbaudiet ellas padevi.
Netiek atpazits izkliedésanas > Parbaudiet izkliedaianas

disku apgriezienu skaits.

diska apgriezienu skaita
Sensorul.
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» Parbaudiet izkliedesanas
diska hidraulisko varstu.
» Parbaudiet kabelu kopni.
F35330 lekséja kluda Vispariga k|da, iemesls nezinams | skat. Ipp. 59
F35331 Parrauts vads Detalas vadiba nevar notikt, joir | skat. Ipp. 59
partraukts savienojums ar detalu
F35332 Strava no arienes, slodzes Pie darba datora vienas izejas > skat. Ipp. 60
spriegums izslégts, iedarbiniet spriegums ir izmérams, kaut gan
masinu atkartoti izeja netiek aktivizéta
F35333 Parslodzes strava Parak liela strava ir izmérama > skat. Ipp. 60
pie darba datora izejas, ja vados
rodas isslegums vai detala tiek
parslogota. Traucéjuma zinojums
paradas, sakot no 8 A stravas.
F35334 Strava no arienes pie izejas Strava pie darba datora izejasir [P skat. Ipp. 60
izmérama, kaut gan izeja netiek
aktivizéta
F35335 leksgja kltda Vispariga kluda, iemesls nezinams | skat. Ipp. 61
F35336 Parrauts vads Detalas vadiba nevar notikt, joir | skat. Ipp. 61
partraukts savienojums ar detalu.
F35339 Strava no arienes, slodzes Pie darba datora vienas izejas > skat. Ipp. 62
spriegums izslégts, iedarbiniet spriegums ir izmérams, kaut gan
masinu atkartoti izeja netiek aktivizéta
F35338 Parslodzes strava Parak liela strava ir izmérama » skat. Ipp. 62
pie darba datora izejas, ja vados
rodas isslegums vai detala tiek
parslogota. Traucéjuma zinojums
paradas, sakot no 8 A stravas.
F35339 Strava no arienes pie izejas Pie darba datora izejas ir P skat. Ipp. 62
izmérama strava, kaut ari izeja
netiek aktivizéta
F35340 PriekSdozesanai iesledziet Taustins kalka prieksdozésanai » lesledziet izkliedesanas
izkliedésanas diskus un izsleédziet |tiek ieslégts, kamér nav ieslégti diskus.
galveno platuma dau slédzi izkliedesanas diski > Deakiivizéjiet galveno
platuma dalu slédzi.
F35341 Kalibrésanas koeficients Noteiktais uzpildes limena > skat. Ipp. 63
neuzticams, neparnemiet indikatora kalibrésanas koeficients
kalibrésanas koeficientu. parak daudz atskiras no
parastajam vértibam
F35342 Kreisas puses ritena sensora Ritena atrums pa kreisi ir » skat. Ipp. 63
atteice 20 sekundes mazaks par 2 km/h
un pa labi lielaks par 8 km/h
F35343 Labas puses ritena sensora atteice | Ritena atrums pa labi ir » skat. Ipp. 63

20 sekundes mazaks par 2 km/h
un pa kreisi lielaks par 8 km/h

MG7529-LV-LV | H.1 | 12.08.2026 | © AMAZONE

57



14 | Traucéjumu novérsana
Kladu novérsana

Kladas kods Klada lemesls Risinajums
F35348 Lentes atrums netiek ievérots Lentes atrums 5 sekundes par P Jalentes atrums nepartraukti
vairak neka 5% atskiras no Ir par zemu:
nominala atruma Palieliniet traktora
hidrauliskas sistemas jaudu.
P Ja lentes atrums svarstas:
Pakapeniski aizveriet LS
droseli.
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F35330

lekséja klida

Papildus tiek radits viens vai vairaki pazinojumi:

® Kreisais aizbidnis MELOO1

® |abais aizbidnis MELOO2

e |evades sistéma pa kreisi MELO21

® levades sistema pa labi MEL022

® AutoTS MELO54

e Tvertnes apgaismojums EELO90

® |zkliedesanas sektoru apgaismojums EEL092

1. No jauna palaidiet darba datoru.

2. Jakludas zinojums atkartojas:
Darba dators ir bojats. Sada gadijuma, vérsieties klientu
atbalsta dienesta.

F35331

Parrauts vads

Papildus tiek radits viens vai vairaki pazinojumi:

Kreisais aizbidnis MELOO1

Labais aizbidnis MEL002

levades sistema pa kreisi MELO21

levades sistema pa labi MEL022

AutoTS MELO54

Tvertnes apgaismojums EELOS0
Izkliedésanas sektoru apgaismojums EELO92

Parbaudiet spraudnus un tapinas pie darba datora un
detalas.

Parbaudiet, vai kabe|u kopnei nav parrauti vadi.

Parbaudiet pazinojuma minéto detalu.
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F35332

Strava no arienes, slodzes spriegums izslégts, iedarbiniet masinu atkartoti

Papildus tiek radits viens vai vairaki pazinojumi:

® Kreisais aizbidnis MELOO1

® |abais aizbidnis MELOO2

e |evades sistema pa kreisi MELO21
® levades sistema pa labi MEL022
® AutoTS MELO54

e Tvertnes apgaismojums EELO90

® |zkliedesanas sektoru apgaismojums EEL092
1. Parbaudiet kabelu kopni.
2. Parbaudiet pazinojuma mineto detalu.

3. ledarbiniet masinu no jauna.

F35333

Parslodzes strava

Papildus tiek radits viens vai vairaki pazinojumi:

® Kreisais aizbidnis MELOO1

® labais aizbidnis MEL002

® |evades sistema pa kreisi MEL021
® |evades sistema pa labi MELO22
e AutoTS MELO54

® Tvertnes apgaismojums EELOS0

® |zkliedesanas sektoru apgaismojums EEL092
1. Parbaudiet kabeJu kopni.

2. Parbaudiet pazinojuma minéto detalu.

F35334

Strava no arienes pie izejas

Papildus tiek radits viens vai vairaki pazinojumi:

e Kreisais aizbidnis MELOO1

® labais aizbidnis MEL002
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® levades sistema pa kreisi MEL021
e |evades sistéma pa labi MELO22
e AutoTS MELO54

® Tvertnes apgaismojums EELOS0

® |zkliedesanas sektoru apgaismojums EEL092
1. Parbaudiet kabeJu kopni.

2. Parbaudiet pazinojuma minéto detalu.

F35335

lekséja klida

Papildus tiek radits viens vai vairaki pazinojumi:
® Pamatnes lente KHY060
® Kreisais stares varsts KHY513

Labais stlres varsts KHY515

Kreisais slegvarsts KHY514

® Kreisais slegvarsts KHY514
1. No jauna palaidiet darba datoru.
-

2. Jakludas zinojums atkartojas:
Darba dators ir bojats. Sada gadijuma, vérsieties klientu
atbalsta dienesta.

F35336

Parrauts vads

Papildus tiek radits viens vai vairaki pazinojumi:
e Pamatnes lente KHY060

e Kreisais stures varsts KHY513

® labais stlres varsts KHY515
® Kreisais slegvarsts KHY514
® labais slégvarsts KHY516

1. Parbaudiet spraudnus un tapinas pie darba datora un
detalas.
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2. Parbaudiet, vai kabeJu kopnei nav parrauti vadi.

3. Parbaudiet pazinojuma minéto detalu.

F35339

Strava no arienes, slodzes spriegums izslégts, iedarbiniet masinu atkartoti

Papildus tiek radits viens vai vairaki pazinojumi:
e Pamatnes lente KHY060

® Kreisais stures varsts KHY513

® labais stlres varsts KHY515

® Kreisais slegvarsts KHY514

e labais slégvarsts KHY516
1. Parbaudiet kabelu kopni.

2. Parbaudiet pazinojuma minéto detalu.

F35338

Parslodzes strava

Papildus tiek radits viens vai vairaki pazinojumi:
e Pamatnes lente KHY060

® Kreisais stdres varsts KHY513

® |abais stlres varsts KHY515

® Kreisais slegvarsts KHY514

® |abais slégvarsts KHY516
1. Parbaudiet kabelu kopni.

2. Parbaudiet pazinojuma minéto detalu.

F35339

Strava no arienes pie izejas

Papildus tiek radits viens vai vairaki pazinojumi:
® Pamatnes lente KHY060
® Kreisais stres varsts KHY513

® |abais stidres varsts KHY515
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Kreisais slegvarsts KHY514

Labais slegvarsts KHY516
1. Parbaudiet kabeJu kopni.

2. Parbaudiet pazinojuma minéto detalu.

F35341

Kalibrésanas koeficients neuzticams, neparnemiet kalibrésanas koeficientu

e Noteiktais kalibrésanas koeficients:
e Minimalais kalibrésanas koeficients: 0,500

® Maksimalais kalibrésanas koeficients: 1,500

1. Parbaudiet, kalibrésanai ievadito svaru, vai nav ievades
kladas.

2. Parbaudiet jlgstiena svaru devéju.

3. Parbaudiet ass svaru deveju.

F35342

Kreisas puses ritena sensora atteice

Loti Iéni braucot ltkumos ar mazu apgriesanas apli, ritena
sensors var zinot par atteici.

1. Parbaudiet kabelu kopni.

2. Parbaudiet radara sensoru.

F35343

Labas puses ritena sensora atteice

Loti leni braucot likumos ar mazu apgriesanas apli, ritena
sensors var zinot par atteici.

1. Parbaudiet kabeju kopni.

2. Parbaudiet radara sensoru.
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Servisa informacijas atvérsana

Var atvért sadu informaciju:

Programmaturas versijas
Skaititaja stavokli

Parbaude
IzvéIné "lestatijumi” > izvélieties "Serviss".

Lai pogas sanumurétu pogu josla:
Izvelieties "Skatit pogu numurus”.

Lai atvértu programmatuaras informaciju vai masinas
identifikacijas numuru:
izvélieties "Programmatadra”.

Lai atvertu skaititaju stavoklus:
izvelieties "Skaititaja stavokli”.

Lai atvertu parbaudi izkliedes materiala tvertnei,
izkliedesanas mehanismam vai ECU:

izvelieties "Parbaude”.

Lai veiktu standarta iestatijumus:
lzvélieties "lestatisana”.

Uzpildes limena indikatora kalibrésana, skat. Ipp. 65.

Tikai klientu atbalsta dienestam: ievadiet FlowControl
korekcijas koeficientu.

Motoru kalibréSana, skat. Ipp. 65.

Lai paraditu piekrausanas kontroli:
Izvelieties "Piekrausanas kontrole”.

Lai paraditu ISOBUS dalibniekus:
Izvélieties "Tikla parskats”.

SERVISS

SkatTt pogu numurus .
; E Programmatara
2.2

EE Skaititaja stavokli

Wl Parbaude

lestatiSana

lestatiSana

{ &l

PiekrauSanas kontrole

Tikla parskats
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Masinas uzturesana

16.1 Svaru konfigurésana
Ja svari nestrada pareizi, svari ir jataré un jakalibre.
1. PilnTba iztuksojiet tvertni.
2. Masinu izlidziniet horizontali.

3. lzvelneé "lestatijumi” izvélieties "Serviss” > "lestatisana” >
"Svaru konfigurésana”.

4. Atlasiet "svaru tarésanu”.
=» Tiek radits teorétiskais tvertnes uzpildes [imenis.
5. Saglabajiet vertibas

vai

X Noraidiet vertibas.

6. lzvélieties "Svaru kalibrésana”.

7. >Té|ék.

8. Uzpildiet tvertni. Jablt zinamam uzpildes daudzumam.
NORADE
Minimalais uzpildes daudzums: 1.000 kg

9. lepildito daudzumu ievadiet ka faktisko tvertnes
tilpumu.

10. >Té|ék.

=» Tiek radits jaunais kalibrésanas koeficients.

SVARU KONFIGURESANA

Svaru taréSana ﬁ
Svaru konfigurésana >é .0}
Ass nobide kg

Jugstiena nobide kg
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FlowControl konfigurésana

11. " Saglabajiet vértibas
vai

X Noraidiet vértibas.

16.2 FlowControl konfigurésana

P levadiet manualo korekcijas koeficientu pa kreisi.
P levadiet manualo korekcijas koeficientu pa labi.

=» Standartvértiba: vértibu diapazons

16.3 AutoTS kalibresana

NORADE

Nav kalka izkliedésanai

1. lzvelne "lestatijumi” izvélieties "Serviss" > “lestatjumi” >

"Motoru kalibrésana”.

2. lzvelieties "AutoTS kalibrésana”.

3. LA Novietojiet pozicija izkliedesanai pie lauka
robeZas.

4. levades lapstinu novietojiet izkliedésanas pie robezas

pozicija.
5. > Talak

6. " Novietojiet normalas izkliedéanas pozicija.

7. >Té|ék

FLOWCONTROL

Manuals korekcijas
faktors pa kreisi

Manuals korekcijas
faktors pa labi

AUTO-TS KALIBRESANA

kreisa pa labi
Pasreizéjas o.00 v o.87 v
sprieg.
@g 3.90 V 3.89 V
A& 1.50 WV o0.87 WV

Saglabat ielastto poziciju?

66
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16 | Masinas uzturésana
Aizbidna kalibrésana

8. Saglabajiet apgito poziciju
vai

X noraidiet.

16.4 Aizbidna kalibrésana

NORADE

Tikai dubultajam aizbidnim

1. lzvelne "lestatijumi” izvélieties "Serviss" > “lestatijumi” >
"Motoru kalibrésana”.

2. Atlasiet "aizbidnu kalibrésanu”.

*
3. ™= pilniba atveriet dubulto aizbidni kreisaja pusé.

4. ?:I Aizveriet dubulto aizbidni kreisaja puse.

5. Jairsasniegta gala vértiba:
Izvélieties "Parnemt aizbidna vertibu kreisaja pusé”.

6. >Té|ék.

7. =™ pilnib3 atveriet dubulto aizbidni labaja pusé.

8. :? Aizveriet dubulto aizbidni labaja puse.

9. Jairsasniegta gala vertiba:
lzvelieties "Parnemt aizbidna vértibu kreisaja puse”.

10. \ Saglabajiet kalibrésanas koeficientu
vai

X Atmetiet vertibu.

16.5 levades sistemas kalibresana

NORADE

Tikai dubultajam aizbidnim

AIZBIDNIS PA KREISI

1.Pilntba atvert aizb. pa kreisi 2.Aizb. pa kreisi novietot kalibr.

poz. un parnemt akt.vert.

kreisa

laba

Aktualas
vértibas

19,36 mA

19,23 ma

KalibréSanas poz. pa kreisi

0,00

Parnemt aizbidna vértibu kreisaja pusé
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16 | Masinas uzturésana
Stavesanas stavokla-ievades sistémas kalibrésana

1. lzvelne "lestatijumi” izvélieties "Serviss" > “lestatjumi” >
"Motoru kalibrésana”.
2. lzvelieties "levades sistemas kalibrésana”. IEVADES SISEMAS KALIBESANA

Lo o _ I KalibréSanas vértibas ievade
3. lzvelieties "Kalibrésanas vertibu kustibas uzsaksana".

kreisa pa labi
4. > Talak. Aktualas 11.98 1z2.00
vértibas maA ma
Kalibr. . 12.00 Szl o]e]
5. +@, —® Aizveriet ievades sistému kreisaja puse. vertibas mA ma
=» Urbumiem ievades sisttma un pievade ir jasaskan. Kalibrésanas vart. kustib. uzsaksana

6. @+,— Aizveriet ievades sistemu labaja pusé.

= Urbumiem ievades sisttma un pievade ir jasaskan.

7.~ Kalibrésanas koeficientu saglabasana
vai

X noraidiet.

16.6 Stavesanas stavokla-ievades sistémas kalibrésana

1. lzvélne "lestatijumi” izvélieties "Serviss" > “lestatijumi” >
"Motoru kalibrésana”.

IEVADES SIST ST Av ES ANAS POZ.

2. lzvelieties "levades sistémas kalibrésana stavésanas KALIBR E3S ANA
pozicija”.
3. lzvélieties "Kalibrésanas vertibu kustibas uzsaksana”. b pa labi
Aktualas mm mm
4./ Kalibrésanas koeficientu saglabasana vertibas
Aktualas m
. vértibas mm
vai
X noraidiet. KalibréSanas vért. kustib. uzsaksana
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17 | Pielikums

Pielikums

17.1 Papildus piemérojamie dokumenti

Lietosanas instrukcija ZG-TX

Vadibas pults lietosanas instrukcija
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18 | Saraksti

Saraksti

18.1 Atslegvardu raditajs

Adrese
Tehniska redakcija

Aizbidnis
Kalibrésana
Statusa radijums darba izvélneé

Apraksts
Miniskats Section Control

AutoTS
Izkliedé3anas pie robezas atlase
Kalibrésana

Braucieni pa celiem
Inerces stdréjamas ass blokésana

D

Darba apgaismojums
LietoSana

Darba dokumentésana

Darba izvélne
Apraksts
LietoSana
Parskats
zal$ radijums

Darbnica veicams darbs

Daudzfunkciju indikators
Darba izvelné
Maina

Daudzuma maina

67
11

12

42
66

46

38
48

11
38
11
11

11
26

41

Dienas rezims
leslegdana

Dokumentacija
Atvérsana
Parvaldiba

FlowControl
Konfigurésana

Funkciju parskats

HeadlandControl
Lietosana

lestatijumi
lzvélnes parskats

lestatijumu veikSana
Radijuma iestatisana

lestrades daudzums
Darba izvélne
levade
pielagot

levades sistéma
Kalibrésana
Stavesanas stavok|a kalibrésana

Impulsi uz 100 m
apguve

Inerces funkcija
Starejama ass

21

48
48
49

66

43

10

21

11
33
41

67
68

14

44
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18 | Saraksti
Atslegvardu raditajs

Inerces sturéjama ass
Automatiska pretstirésana nogaze
Blokésana braucieniem pa celiem
Inerces funkcijas izmantosana
Manuala pretstirésana nogaze

Info
Servisa informacija

ISOBUS prasibas
ieteiktas
minimalas

ISOBUS
Profila konfigurésana

ISOBUS programmatura
Izvélnes Lauks parskats
Pamata lieto3ana

Izkliedejama materiala tvertne
IztukSosana

Izkliedesana pie lauka robezas
veikSana

Izkliedésanas daudzums
Darba izvélne

IzkliedéSanas diski
Darba izvélne

Izkliedésanas mehanisms
Kalka izkliedésana
Meslojuma izkliedesana

Izkliedé3anas process
saciet abas puses
Saksana

Izkliedesana
vienpuseji

Izs€ja
Saksana
vienpuseji

Kalibrésanas koeficients
aprékinasana kalibrésanas brauciena laika
aprekins kalkim
aprekins meslojumam

Kalibrésanas metode
Manuali, automatiski

Kalibrésanas rezims
Darba izvélne

45
46
44
45

64

22

10

47

42

11

11

15
16

39
38

40

39
40

39
36
34

20

11

Kalka izkliedesana
Izkliedésanas mehanisma parbave

Kladas
KlGdu zinojumu apstrade

KlGdu zinojumi
Apstrade

Kontakti
Tehniska redakcija

L
Lauka izvélne
Parskats
Lentes inerces darbiba
Posma iestatiSana
M

Meslojuma daudzums
Darba izvélnée

Meslojums
Izkliedésanas mehanisma parbave

Miniskats Section Control
Apraksts

Nakts rezims
leslégsana

Normas daudzums
lestatisana

Novirze no standarta stavokla
Apraksts

Papildfunkcijas
Pozicija darba izvelne

Platuma dalas
slégsana
Statusa radijums darba izvélne

Pogu funkcijas
Maina

Pretsturésana nogaze
Automatiski
Manuali

15

50

50

10

20

11

16

12

21

27

11

11

42
11

25

45
45
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18 | Saraksti
Atslegvardu raditajs

Produkts
Datu ievade
Dzésana
izveidot no jauna
Parvaldiba

Profili
HeadlandControl ieprieksgja izvéle
lestatisana
Parslegsanas punktu izvéle

Platuma daju radisana parabolas forma

Platuma dalu skaita izvéle
Vadibas pults izvéle

Profils
Parvaldiba

Radijuma iestatisana

Parslégsana starp dienas reZimu un nakts reZimu

Rotacijas atruma sensors
Kalibresana

Section Control
Darba izvélne
LietoSana
Platuma dalu skaita izvéle

Servisa informacija
atversana

Starp dienas reZimu un nakts rezimu
Nomaina

Statusa josla
Darba izvelné
Sturéjama ass
Automatiska pretstrésana nogaze

Inerces funkcijas izmanto3ana
Manuala pretstirésana nogaze

Stdrésana
AutoTrail kalibrésana
Blokésana braucieniem pa celiem
lestatisana

Svari
Konfigurésana
Tarésana

Task Controller

29
28
28
28

25
23
24
24
25
23

22

21

19

11
39
25

64

21

11

45
44
45

18
46
17

65
19

48

Trauksmes robeza
ievadiet tvertnes uzpildes [imenim

Tvertnes uzpildes [imenis
Trauksmes robezas ievadisana

U

Uzpilde
Ar svariem
bez svariem

Uzpildes limenis
skatit Svaru konfigurésana
Tvertne ar svariem
Tvertne bez svariem

Uzpildes limena indikators
Skatit Svari

Atruma signala avots
Impulsu uz 100 m apguve

Atruma signals
Avota izvele

Geometrijas dati
levade

27

27

32
31

65
32
31

19

14

13

17
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