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1. Wskazdéwki ogodlne

Korzystanie z niniejszych materiatow zaktada
wczesniejsze przeczytanie ze zrozumieniem
instrukcji obstugi maszyny. Odpowiednie
dokumenty wyszczegolnione sg z prawej strony.

Dlatego istnieje koniecznos¢ zapoznania sie

z dalszymi informacjami podanymi w instrukcji
obstugi. Instrukcja obstugi musi by¢ zawsze
dostepna w czasie wykonywania prac opisanych
w materiatach poglgdowych dotyczgcych
rozpoczecia sezonu.

Publikacja ,Materiaty poglgdowe dotyczgce
rozpoczecia sezonu Precea” petni role podrecznika
pomagajgcego uzytkownikowi w przeprowadzeniu
kontroli maszyny przed nowym sezonem

i ponownym jej uruchomieniu. Niniejsza publikacja
odnosi sie do wersji oprogramowania NW110-
M.012 [ub NW356-E.022 — w zaleznosci od
wyposazenia — i obowigzuje tylko w przypadku tej
wersji.

Szkolenie serwisowe

Opis Instrukcja obstugi
Oprogramowanie ISOBUS Precea MG6152
Komputer obstugowy AMASCAN 2 MG7342
Komputer obstugowy AmaCheck MG6127
Precea 3000-A/-ACC-AFCC MG6659
Precea 4500-2/-2CC/-2FCC MG6149
Precea 3000/4500/6000/-CC/-FCC MG6660
Precea 6000-2/-2CC/-2FCC MG6967
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2. Przygotowanie maszyny

 Wymagania odnoszace si¢ do ciggnika

3000(-CC)(-FCC) 3000-A(-ACC)(-AFCC) [ 4500(-CC) 4500-2(CC)(FCC)
od 70 KM od 160 KM ok 90 KM ok 100 KM
6000-2 6000-2CC(-2FCC) 6000-CC 6000

ok 150 KM ok 180 KM ok 120 KM ok 130 KM

+ Wydajnos¢ pompy ciggnika: 20 I/min + dmuchawa hydrauliczna (wyposazenie opcjonalne)

30 I/min

» Przylacza: w zaleznosci od wyposazenia maszyny wymagane sg nastepujgce przytgcza:
» jednokierunkowe: znaczniki $ladow (w przypadku Precea 6000: dwukierunkowe), zmijka
zatadunkowa, naped dmuchawy (przewdd cisnieniowy z pierwszenstwem)
» dwukierunkowe: balast ramy (2) (wyposazenie specjalne), teleskopowanie ramy
* bezcisnieniowy powr6t (maks. 5 bar): naped dmuchawy

+ Sprzeganie maszyny: wykonac wszystkie potgczenia: ISOBUS, oswietlenie, hydraulika, WOM.
Pobra¢ maszyne za pomocg dolnych dzwigni zaczepu i zabezpieczy¢. Unies¢ wsporniki postojowe.
Ustawi¢ maszyne na polu rownolegle wzgledem podtoza, pomocg utatwiajgcg orientacje jest tutaj
konsola znacznikéw sladdéw (1). Rolka wychwytujgca powinna obracac sie z oporami pod wptywem

sity reki

(w zaleznosci od gleby), ale nie powinna opadac.

* Teleskopowanie lub rozktadanie maszyny:
« Teleskopowanie: odtgczy¢ zabezpieczenie transportowe (3) i wysung¢ maszyne na

teleskopach, az wysiegniki maszyny znajdg sie w pozycji krancowe;.
» Rozktadanie: roztozy¢ maszyne, zabezpieczenie transportowe odtgczy sie automatycznie. Gdy
wysiegniki maszyny znajdg sie w pozycji krancowej, uruchomié zespot sterujgcy na kolejne

5 sekund, aby napetni¢ akumulatory hydrauliczne.

W przypadku hydrauliki Komfort teleskopowanie lub rozktadanie musi dodatkowo zosta¢ wstepnie
wybrane przez terminal ISOBUS (4) lub ComfortClick (Precea Spezial) (5).

Szkolenie serwisowe
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AMAZONE

3. Kalibracja dozowania nawozu

Informacje ogélne: obrdcic¢ korytko kalibracyjne (1).
Przestawi¢ dzwignie klapy kalibracyjnej w pozycje na
dole (2).

Precea Super: przygotowac do kalibracji przez
oprogramowanie, menu Pole > Kalibracja > Nawoz (3),
sprawdzi¢ i ew. zmieni¢ wartosci (4,5), dozowanie
wstepne (6). Przeprowadzi¢ kalibracje za pomocg
przycisku kalibracyjnego lub TwinTerminal (2). Zwazy¢
ilos¢ i wprowadzi¢ wartosc¢ na terminalu.

Precea Spezial: ustawi¢ przekfadnie w pozyciji 50 (7).
W zaleznosci od szerokos$ci roboczej i zgdanej
powierzchni kalibracji odczytac liczbe obrotéw korbg
w tabeli (8). Obracac korbe, zwazong wartosc
przemnozyc¢ przez 40 lub 100, okresli¢ nowg pozycje
przektadni za pomocg tarczy przeliczeniowej (9).
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AMAZONE

4. Ustawianie dawki rozsiewu materiatu siewnego

* Precea Spezial: aby ustawi¢ rozstaw sadzenia, wymienia sie dwa kota zebate
(1,2). W tym celu dostepne sg rézne kota zebate (3). Jesli nie mozna osiggnaé
dawki rozsiewu, w przednim kole napedowym mozna wymienic¢ koto zebate
(4). Ktéra para kot zebatych pozwala uzyskac¢ okreslony rozstaw sadzenia,
mozna odczytacC w tabeli (5). Tabela rézni sie w zaleznosci od tego, czy
zamontowane jest przednie, czy tez tylne koto napedowe i odnosi sie tylko do
podanych impulséw/100 m.

* Precea Super: menu Ustawienia > Produkty > Materiat siewny (6). W tym
miejscu mozna ustawi¢ zadang dawke rozsiewu 1 i rozstaw sadzenia 1. W celu
przeprowadzenia obliczen nalezy wybra¢ odpowiednig tarcze rozdzielajgca.
Wprowadzenie zadanej dawki rozsiewu 2 jest wymagane tylko w sytuaciji, gdy
w poszczegolnych rzedach ustawione majg zostac¢ rézne dawki rozsiewu, np.
w celu zwiekszenia ilosci materiatu siewnego.

Szkolenie serwisowe

Seeding disc

Target appl. ra

SEED - §

te 1

Placement spacing 1

Hotificati
hopper empty

on when

2024 / wersja 01

strona 6



AMAZONIE Szkolenie serwisowe

5. Ustawienia maszyny

* (1) Balast ramy (wyposazenie specjalne): do 600 kg moze byc¢
przenoszonych z ciggnika na maszyne. Dzieki temu redlice pracujg spokojnigj
i zwieksza sie doktadnos$¢ odktadania. Im wyzej tgcznik gorny zamocowany jest
na ciggniku, tym lepiej przenoszone jest cisnienie. Uruchomic zespot sterujgcy
ciggnika i ustawi¢ zgdane cisnienie (od 130 do 160 bar), uwzgledniajgc
wtasdciwosci gleby. Cisnienie wskazywane jest na manometrze.

* (2) Spulchniacze sladéw ciggnika (wyposazenie specjalne): odigczyc
sktadang zawleczke i ustawic¢ gtebokosc¢ roboczg. W zaleznosci od obszaru
zastosowan mozna stosowac redlice skrzydetkowg, waskag lub sercowa.

* Liczba obrotéw dmuchawy: w zaleznosci od wyposazenia ustawic¢ iloS¢ oleju
na zespole sterujgcym ciggnika (uwzglednic¢ temperature oleju hydraulicznego)
lub liczbe obrotow WOM (maks. liczba obrotéow dmuchawy 5000 1/min).

Jako wartos¢ poczatkowg dla burakdw, rzepaku lub stonecznika ustawic:

35+5 mbar, dla kukurydzy lub soi: 45+5 mbar przy obtozonej tarczy
rozdzielajgcej i w razie potrzeby dostosowac. Nadcisnienie wskazywane jest na
manometrze lub na terminalu ISOBUS.

* (3) Rozstaw rzedéw (tylko przy zmiennie teleskopowanej ramie): wsung¢ rame f A
do konca na teleskopach i na krétko z powrotem wysungc¢ (pociggnac za linke),
aby sktadane zawleczki zostaty odcigzone. Zamocowac sktadane zawleczKi
w pozycjach odpowiadajgcych zgdanemu rozstawowi rzedow. Wysung¢ rame
z powrotem na teleskopach.
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AMAZONIE Szkolenie serwisowe

5. Ustawienia maszyny

* (1) Znacznik sladoéw: odigczy¢ zabezpieczenie transportowe (jesli
jest) i ustawic€ znacznik sladéw w zaleznosci od szerokosci robocze;.
Kat natarcia tarczy ustawi¢ w zaleznosci od rodzaju gleby.

+ Glebokosé odktadania nawozu: boczny odstep redlicy nawozowe;j
od redlicy wysiewajgcej wynosi 60 mm i nie mozna go regulowac.
Gtebokos¢ odktadania ustawi¢ w zaleznosci od wersji wyposazenia
w hastepujgcy sposob:

* (2) z zabezpieczeniem przecigzeniowym ze sprezyng piorowa:
gtebokos¢ mozna regulowac w zakresie 3 — 12 cm. Poluzowac
Sruby zabezpieczajgce i ustawic¢ gtebokos¢ odktadania.

* (3) sprzegnieta redlica nawozowa: gtebokosc¢ redlicy nawozowej
jest powigzana z gtebokoscig redlicy wysiewajgcej. W przypadku
zmiany gtebokosci redlicy wysiewajgcej automatycznie zmienia
sie gtebokosc redlicy nawozowej. Gtebokos¢ mozna ustawiaé w
5 stopniach. Zamocowac sworzen w zgdanej pozycji.
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5. Ustawienia maszyny

(1) Zasuwa zamykajaca: ustawi¢ w zaleznosci od materiatu
siewnego, patrz tabela na stronie 12. Otworzy¢ tylko na tyle, aby
przed tarczg rozdzielajgcg znajdowata sie dostateczna ilos¢
materiatu siewnego, ale aby komora materiatu siewnego nie
przepetniata sie.

(2) Tarcza rozdzielajaca: dla poszczegdlnych materiatow
siewnych dostepne sg odpowiednie tarcze rozdzielajgce

z odpowiednig liczbg otwordw i sSrednicg otwordw, patrz instrukcja
obstugi ,Montaz tarczy rozdzielajgcej’. Aby wymienié tarcze, zdjaé
pokrywe (2) i zwolni¢ zamkniecie (3). Dla kazdej tarczy
rozdzielajgcej dostepne jest pasujgce koto wyrzutnika, ktore
rowniez musi zosta¢ wymienione.

(4) Gtebokos¢ odkladania materiatu siewnego: ustawianie za
pomocg dzwigni regulacyjnej. Potowiczne kroki mozna uzyskac
poprzez skosng pozycje dzwigni. Gtebokos¢ odktadania materiatu
siewnego zalezy miedzy innymi od rodzaju gleby, nacisku redlic
oraz predkosci roboczej i moze zostac ustalona jedynie podczas
pracy w polu.

(5) Zagarniacze tarczowe (opcja): zagarniacze tarczowe
ustawia sie za pomocg dzwigni regulacyjnej. W pozycji A
zagarniacz tarczowy jest dezaktywowany.

(6) Rolki dociskowe V: rolka zamyka bruzde siewng. Tutaj
istnieje mozliwosc regulacji kata natarcia, odstepu i nacisku.
Dodatkowo rolki mozna przestawia¢ wzgledem siebie.

Szkolenie serwisowe
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AMAZDONIE

5. Ustawienia maszyny

Na podstawie ponizszych tabel ustawia sie

Szkolenie serwisowe
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Szkolenie serwisowe

5. Ustawienia maszyny

Ponizsza tabela jest pomocna przy zmianie materiatu siewnego. Uwaga: w przypadku tarcz rozdzielajgcych do rzepaku oprocz
kota wyrzutnika nalezy zawsze wymienia¢ rowniez krgzek zakrywajgcy otwory (patrz rowniez instrukcja obstugi).

Wyposazenie redlicy Bob Kukurydza | Bawetna Maks. S0ja" Maks. Dynia Stonecznik Sorgo Buraki Rzepak
PreTeC 12kmh | 8kmih >15mm | <15mm cukrowe

Tarcza rozdzielajaca

220956 | & 6,0 mm 55 .

220950 (& 55mm 42 o

220949 (& 50 mm 42 .

220948 (@ 4.5mm 42 .

225893 (@ 4,0 mm 120 .

230208 (@ 4,0mm 80 . .

227686 | @ 4,0 mm 10 [

220953 (@ 4,0 mm M . .

220952 (@ 3.5mm 4 .

220951 (& 3.0 mm M .

220957 (@ 25mm 80 ]

220954 (@ 22mm M L

225206 (& 1,6 mm 120 .
225205 [@1,3mm 120 .
225204 (& 1,0 mm 120 .
Czujniki optyczne

220546 | & 16 mm ' ] ' ] ] . . ] .
220547 | & 20 mm . ] ] [ .

Odcinek wyrzutu

230580 |[@ 16 mm . . . . . . .
230605 | @ 20 mm . D L S [ .

230604 |9 2016 mm 2 o’

Czubek redlicy i blacha rozgarniajaca

230600 |12 mm HM . .
230588 |16 mm . L e’ . . .

230560 |16 mm ] ] ] L] . .

230585 [ 16 mm HM ' ] ' ] ] ] . .

230603 |20 mm HM ] 2 [ & [ .

Rolka wychwytujaca

205113 [ 16 mm . . . . . . . .

234315 |16 mm HD ] ] ] . L] ] . .

205551 |20 mm L] ] .
® Zalecenie fabryczne 2 Alternatywa z ograniczeniami w rozdziale wzdtuznym 'Dawka wysiewu 500 000 z/ha i rozstaw rzedow 45,50 cm 2MTS > 230 g AMTS <230 g
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AMAZONE Szkolenie serwisowe

6. Regulacja zgarniaczy

* Precea Spezial: w przypadku braku obtozenia otwordw
zmniejszy¢ wartosc.
W przypadku obtozenia podwojnymi ziarnami zwiekszy¢
wartosc (1).

* Precea Super:

« Tryb automatyczny zgarniaczy (SmartControl): ta funkcja
jest standardowo aktywowana i automatycznie reguluje
zgarniacze w zaleznosci od tego, czy czujniki optyczne

zgtaszajqg fakt braku obtozenia, czy tez obtozenie
podwojnymi ziarnami. Chcgc dezaktywowac
SmartControl, klikng¢ wykres stupkowy doktadnosci
rozdzielania (2), a nastepnie przycisk (3).

Regulacja reczna zgarniaczy: aby recznie ustawi¢
zgarniacze, funkcja SmartControl musi by¢
dezaktywowana. Klikng¢ wykres stupkowy doktadnosci
rozdzielania (2). Przyciskami ,plus i minus” ustawic
wspolnie wszystkie zgarniacze (4). Po przewinieciu
ekranu dalej mozna ustawia¢ kazdy zgarniacz z osobna.
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7. Strona startowa oprogramowania maszyny (ISOBUS)

» Oprogramowanie maszyny dzieli sie na menu Pole (1) oraz
menu Ustawienia (2).

* Poprzez klikniecie przyciskow otoczonych na ilustracji
czerwonym okregiem mozna przechodzi¢ miedzy menu.

* Z menu Pole mozna przechodzi¢ do podmenu Praca,
Kalibracja, Dokumentacja, Napetnianie i Opréznianie.

* Z menu Ustawienia mozna przechodzi¢ do podmenu Maszyna,
Profil, Produkty i Info.

Szkolenie serwisowe
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8. Menu Praca oprogramowania maszyny (ISOBUS)

Szkolenie serwisowe

¥¥ 0 x
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(1) Wyswietlacz wielofunkcyjny (mozliwo$é dowolnego (15)
wyboru) (16)

(2)  Wskaznik stanu napetnienia materiatem siewnym
(3)  Wskaznik stanu napetnienia mikrogranulatem (17)
(4)  Wskaznik stanu napetnienia nawozem (18)
(5)  Dawki rozsiewu (19)
(6)  Stan pozycji roboczej i kontroli sekcji (20)
(8)  Woykresy stupkowe redlic wysiewajacych (21)
(9) Dane maszyny
(10) Pasek stanu (22)
(11) Kontrola sekcji wit./wyt. (23)
(12)  Wigczenie sekcji szerokosci do lewej
(13) Whytaczenie sekcji szerokosci do prawej (24)
(14) Napetnianie tarczy rozdzielajgce;j
(25)
(26)
(27)
(28)

Zmiana wstepnie wybranej funkcji hydraulicznej
Wigczanie i wytgczanie wszystkich sekcji szerokoéci
i dozownika

Wigczenie sekcji szerokosci do prawej

Wytaczenie sekcji szerokosci do lewej

Zwiekszanie nacisku redlic

Zmniejszanie nacisku redlic

Zwiekszanie stanu licznika $ciezek technologicznych
o1

Ustawianie licznika Sciezek technologicznych na zero
Wstrzymywanie i uruchamianie licznika sciezek
technologicznych

Zmniejszanie stanu licznika Sciezek
technologicznych o 1

Wigczanie wszystkich sekcji szerokosci

Zwiekszanie dawki rozsiewu mikrogranulatu
Zmniejszanie dawki rozsiewu mikrogranulatu
Ustawianie dawki rozsiewu mikrogranulatu na
wartos¢ zadang

Blokowanie rzedéw

Przetgczanie krawedzi pola do obliczania Sciezek
technologicznych

Zwiekszanie dawki rozsiewu nawozu
Zmniejszanie dawki rozsiewu nawozu

Ustawianie dawki rozsiewu nawozu na warto$¢
zadang

Dozowanie wstepne nawozu

Oczko wodne

Ustawianie dawki rozsiewu materiatu siewnego na
wartos¢ zadang

Zmniejszanie dawki rozsiewu materiatu siewnego
Zwigkszanie dawki rozsiewu materiatu siewnego
Wigczanie rejestrowania GPS

Wigczanie i wytgczanie oswietlenia roboczego
Wstepny wybor lewego/prawego znacznika Sladéw
Zmiana funkcji znacznikow sladow
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9. Oprogramowanie: menu Ustawienia (ISOBUS)

(1) Zrédto sygnatu predkosci/programowanie impulséw
na 100 m: menu Ustawienia > Maszyna > Predkos¢

> Programowanie impulsow/zrodto. Tutaj mozna wybracé
zrodto sygnatu predkosci i ustawic liczbe impulsow na

100 m. W przypadku napedu elektrycznego liczba impulséw
wynosi ok. 10000.

(2) Zrédto/programowanie pozyciji roboczej: menu
Ustawienia > Maszyna > Pozycja robocza > Programowanie
punktow przetgczania. W tym miejscu mozna wybrac zrodto
sygnatu ,Pozycja robocza” oraz zaprogramowac punkty
przetgczania ,Dozowanie wt.” i ,Dozowanie wyt.”. Przed
zaprogramowaniem punktéw przetgczania nalezy
zaprogramowac wartosci graniczne.

(3) Liczba rzedéw na terminalu: menu Ustawienia

> Maszyna > Geomefria. Tutaj skontrolowac¢ i wprowadzi¢
rzeczywistg liczbe rzedow oraz szerokosc roboczg do
obliczania obrobionej powierzchni i odlegtosci miedzy
Ziarnami.

GESCHWUINDIGKEIT

10100
Imp./100m

5

Szkolenie serwisowe

ARBEITSSTELLUNG

Schaltpunkte

v K

VUerbaute Reihen
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Szkolenie serwisowe

10. Przygotowanie Task Controller w oprogramowaniu maszyny (ISOBUS)

Terminal: funkcjami Task Controller steruje sie przez terminal.
Terminal musi zosta¢ odpowiednio przygotowany. Blizsze informacje
podane sg w instrukcji obstugi danego terminala.

(1) Geometria: menu Ustawienia > Maszyna > Geometria. Tutaj
mozna skontrolowac i dostosowac¢ geometrie maszyny. Z tg
geometrig maszyna loguje sie w Task Controller. Jesli

w oprogramowaniu maszyny aktywowany jest Multi Boom, maszyna
rozroznia miedzy punktami odbioru nawozu i materiatu siewnego.

(2) Czas wiaczenia i wytaczenia: menu Ustawienia > Produkty

> Materiat siewny/nawoz. Czas wigczenia i wytgczenia okresla
opoznienie miedzy poleceniem wigczenia lub wytgczenia sekc;ji
szerokosci przestanym przez terminal i chwilg faktycznego dotarcia
materiatu siewnego/nawozu do redlicy. Niewtasciwe ustawienia
mogag prowadzi¢ do powstawania naktadek lub luk.

(3,4) Karty aplikacyjne/zlecenia: symbol ,TC” w menu Praca
i menu Produkty sygnalizuje, ze zadane wartosci rozsiewu maszyna

otrzymuje od Task Controller, a wiec z karty aplikacyjnej lub zlecenia.

(5) Rejestrowanie GPS: menu Ustawienia > Maszyna > Funkcje
dodatkowe. Z pomocg funkciji rejestrowania GPS dla podtgczonego

IIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIII

ssssssssssss

NNNNNNNNNNNNNNNNN

terminala obstugowego mozna symulowac rozsiew bez koniecznosci B
wysiewu materiatu siewnego. Terminal obstugowy zaznacza —
przejechany obszar jako obrobiong powierzchnie. Z obrobionej | 7777 L]
powierzchni mozna utworzy¢ granice pola. | e ]
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11. Rozsiewacz mikrogranulatow (opcja)

(1)Punty aplikacji: nawdz moze by¢ wydawany w bruzde
siewng (A), w zamykang bruzde siewng (B) lub na bruzde
siewng (C). Regulacji kapy przetgczajgcej dokonuje sie za
pomocg dzwigni (2).

(3) Kalibracja mikrogranulatu: menu Pole > Kalibrowanie

> Mikrogranulat. Sprawdzic i w razie potrzeby zmieni¢ wartosci,
dozowanie wstepne (4). Przyciskiem kalibracyjnym skalibrowac
w pierwszym rzedzie. Zwazyc¢ ilos¢. Wprowadzi¢ wartos¢ na
terminalu.

(5) Wymiana két dozujacych: zamkng¢ zasuwe zamykajgca,
aby blokada zostata zwolniona. Za pomocg narzedzia
odblokowujgcego otworzy¢ obudowe dozownika. Obrdécic¢ silnik
dozujacy w kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek zegara
i wyjgc. Wymieni¢ watek dozujgcy. Ztozy¢ z powrotem

w odwrotnej kolejnosci.

Szkolenie serwisowe
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AMAZONIE Szkolenie serwisowe

12. Koétka dozujace do rozsiewacza mikrogranulatéow

+ Kotko dozujace 4,0 ccm (mate dawki mikrogranulatu) pomaranczowe (223537) o

™
LA R\

AN
LA ]
> )
/i

« Srodki owadobojcze 5 — 20 kg/ha

+ Koétko dozujace 12,0 ccm (duze dawki mikrogranulatu) zielone (223536)

* Mikronawdz 10 — 35 kg/ha
+ Koétko dozujace 3,0 ccm (Srodek slimakobéjczy) srebrnoszare (223538)

Srodek $limakobojczy 2 — 5 kg/ha

+ Koétko dozujace 8,3 ccm (srodki owadobdjcze) szare (230257) o

* Media wieksze niz 3 mm, 5 — 20 kg/ha

Wazne: w przypadku stosowania kotka dozujgcego 8,3 ccm i 3,0 ccm nalezy rowniez zamowic blachy koétek slepych
(226212).
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AMAZONE

Aplikacja SmartLearning Portal informacyjny

Aplikacja SmartLearning AMAZONE oferuje
filmy szkoleniowe w zakresie obstugi
maszyn Amazone. Filmy szkoleniowe

W razie potrzeby pobiera sie na smartfon,
dzieki czemu sg one dostepne offline.
Wystarczy wybracC zgdang maszyne, ktorej
dotyczy¢ ma film szkoleniowy do
obejrzenia.

W naszym portalu informacyjnym
bezptatnie udostepniamy rozmaite
dokumenty do wgladu i pobrania. Mogg to
by¢ materiaty techniczne i reklamowe

w wersiji elektronicznej, a takze filmy i tgcza -
internetowe oraz dane kontaktowe.

Informacje mozna otrzymywac drogg

pocztowg oraz istnieje mozliwos¢

prenumeraty opublikowanych dokumentéw

z réznych kategorii.

www.info.amazone.de/

AMAZONEN-WERKE H. Dreyer GmbH & Co. KG
Postfach 51 - D-49202 Hasbergen-Gaste

tel. +49 (0)5405 501-0 - faks: +49 (0)5405 501-147
www.amazone.de - www.amazone.at - e-mail: amazone@amazone.de MG7726




